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@D Elektrische soldeerbout
VEILIGHEID

De soldeerbout is uitsluitend geschikt voor een netspanning van
230-240V, 50Hrz.

Om brand en andere beschadigingen, door een hete soldeerstift,
te voorkomen dient u de soldeerbout op de bijgeleverde
soldeerboutstandaard af te leggen of een andere brandvrije
ondergrond te gebruiken.

De verhitte soldeerbout alleen bij de greep vastpakken.
Aanraking of vastgrijpen van de verhitte soldeerstift heeft
verbranding van ledematen of objecten tot gevolg.

Voorkom dat de aansluitkabel in contact komt met verhitte
metaaldelen of voorwerpen.

Indien de aansluitkabel beschadigingen vertoont dient u deze
niet meer te gebruiken. Let op de aansluitkabel kan NIET worden
vervangen.

Na gebruik van de soldeerbout kunt u deze door de
omgevingstemperatuur laten afkoelen. Gebruik NOOIT
koelmiddelen, dit kan later bij het opnieuw in gebruik nemen tot
schade en kortsluiting tot gevolg hebben.

Verwisselen van soldeerstift mag uitsluitend gebeuren bij een
uitgeschakelde en afgekoelde soldeerbout. Schuif dan de
soldeerstift tot aan de aanslag in het verwarmingselement van de
soldeerbout en draai de borgbout vast.

Advies bij het vertinnen/solderen van stroomkabels, controleer
altijd dat deze vrij van stroom is

GEBRUIKSAANWIJZING

1)Controleer de soldeerstift dat deze vast zit, als de soldeerstift
tijdens werkzaamheden uit de soldeerbout valt kan dit schroei en
of brandschade tot gevolg hebben.

2)Steek de stekker van de stroomkabel in het stopcontact,
na ca. 5 minuten is deze voldoende opgewarmd en op
gebruikstemperatuur.

3)Schakel de soldeerbout NOOIT in zonder soldeerstift, dit heeft
onherroepelijk doorbranden van het verwarmingselement tot
gevolg, deze schade is onherstelbaar.

4)Als de soldeerstift op gebruikstemperatuur is dient u deze eerst
licht te vertinnen, bij voorkeur met harskernsoldeer, houdt de
soldeerstift altijd schoon.

5)Als u de aderuiteinden van een stroomkabel wilt vertinnen houdt
u de aderuiteinde tegen de soldeerstift zodat deze door de
soldeerstift wordt verwarmd, dan de harskernsoldeer tegen de
aderuiteinde houden totdat de soldeertin over de adereinden
gaat vloeien.

6)Wanneer de aderuiteinde voldoende vertint is, herhaalt u het
proces voor de eventuele volgende aderuiteinde.

7)Als u een stroomkabel wilt verlengen en alle adereinden
voldoende vertint zijn worden de beide adereinden van gelijke
kleur tegen elkaar gehouden en met de soldeerstift wederom
verhit, voeg nog een beetje harskernsoldeer toe.

8)Zodra het soldeer aan beide adereinden met elkaar versmolten is
stopt u met het verwarmingsproces. Met een krimpkous of VDE
isolatieband kunt u dit werkje afronden.

(® Elektro-Létkolben
SICHERHEITSHINWEISE

Der Létkolben ist nur fir den Betrieb an einer Netzspannung von
230-240V-50Hz geeignet.

Um einen Brand oder andere Beschadigungen durch den heil3en
Lotkoben zur vermeiden, darf der Létkolben nur einen spezielle
Létkolbenhalter oder einer feuerfeste Unterlage abgelegt bzw.
verwenden werden.

Den aufgeheizten Lotkolben nur am Griff anfassen.

Bei Berlihrung der Létspitze oder des Heizkorpers besteht
Verbrennungsgefahr!

Die Anschlussleitung des Loétkolbens vertrégt nur eine kurzfristige
Beriihrung mit heiRen Metallteilen.

Bei Beschadigung der Leitung darf der Lotkolben entsprechend
den Sicherheitsvorschriften nicht mehr benutzt werden. Die
Anschlussleitung kann wegen der speziellen Konstruktion nicht
ausgewechselt werden.

Nach dem Arbeiten den Lotkolben an der Luft abkiihlen lassen.
Kein Wasser zum Abkuhlen verwenden. Die kann bei spaterer
Verwendung zum elektrischen Schlag fiihren.

Die Létspitze nur bei herausgezogenem Stecker und
abgekiihltem Létkolben wechseln.

Die Létspitze bis zum Anschlag in einschieben und mit der
Klemmschraube festziehen.

Achten Sie darauf, dass Kabel die geldtet werden Spannungsfrei
sind!

ANLEITUNG

1)Verbinden Sie den Létkolben mit einer Netz-Steckdose.

2)Prifen Sie die Lotspitze auf festen Sitz. Sollte die Létspitze
wéhrend des Gebrauchs herausfallen, kann das zu
Verbrennungen oder zu Brandschaden an Materialien fiihren.

3)Der Lotkolben braucht eine Aufheizzeit, erst dann ist er
einsatzbereit. Den Lotkolben niemals ohne Spitze aufheizen, dies
flihrt zum durchbrennen des Heizdrahtes und einem irreparablen
Schaden am Létkolben.

4)Hat die Lotspitze die Arbeitstemperatur erreicht, wird diese mit
Létzinn benetzt. (halten Sie die Lotspitze immer sauber und
versehen Sie die Spitze auch vor der Lagerung mit ein wenig
Loétzinn.

5)Halten Sie das z.B. Kabel an die mit Lotzinn versehene Lotspitze
und geben Sie zusatzlich, nach einer kurzen Aufheizzeit des
Kabels, ein wenig Lotzinn hinzu. (Die besten Ergebnisse werden
durch Verwendung von Létzinn mit intrigiertem Létfett erreicht)
HINWEIS: Kabel und Teile die verléten werden, miissen frei von
Korrosion und sauber sein.

6)Wenn das Kabel ausreichend mit Lotzinn versehen ist, wird der
gleich Vorgang mit dem anderen Kabel bzw. anderen Bauteil
wiederholt.

7)Sind beide Teile ausreichend mit L6tzinn versehen, werden die
Teile aneinander gehalten und mit dem Lotkolben erhitzt. (Eine
Zugabe von zusatzlichem Létzinn ist sinnvoll)

8)Sobald das Létzinn auf beiden Teilen miteinander verschmolzen
ist, muss die Warmezufuhr unterbrochen werden.

(® Fers a Souder électriques

Conseils d’utilisation

« Ces fers a souder ne sont concus que pour une utilisation avec
une tension sectuer de 230-240 V / ~ 50 Hz.

Afin d’éviter tout incendie ou autres dégats causés par le fer
chaud, utilisez uniquement un support résistant a la chaleur.

Ne tenez le fer chauffé que par la poignée. Si vous touchez la
pointe ou la partie métalliques, vous risquez de vous bruler.

Le cable de liaison du fer ne peut supporter qu’'un contact

bref avec des parties metalliques chaudes. Si le cable est
endommagé, le fer ne doit plus étre utilisé, conformément aux
normes en vigueur. De par sa construction spéciale, il n’est pas
possible de changer la cable.

Ala fin du travail, laissez refroidir le fer a 'air kibre. Ne le
plongez, en aucun cas, dans le i'eau, vous pourriez vous
électrocuter.

Pour changer la pointe de touche, débranchez le fer et laissez-le
refroidir. Enfoncez la nouvelle pointe jusqu’a la butée. Fixez bien
les vis.

Utilisation

1.) Ne faites pas chauffer la fer sans sa pointe de touche. Sinon.
Vous réduisez la durée de vie de i’élément chautfant.

2.) Avant toute mise en service, vérifiez la focation de la pointe de
touche. Les vis doivent étre bien fixées.

3.) Maintenez la pointe de touche toujours propre et vérifiez quil y a
assez de soudure.

4.) Avant d'effectuer tout travail de soudure, nettoyez les parties
a souder.

Electric Soldering Copper
SAFETY

« The soldering iron is only suitable for use with a voltage of
230-240V-50Hz.

To reduce a fire or other damage by the hot soldering, do only
storage the soldering on a special soldering holder and only use
a fireproof surface.

Do not touch the soldering tip or heater. Only touch on handle.

If you touch the tip or the heater there is a risk of burns!

The power cable of the soldering iron tolerated only a short-term
contact with hot metal parts.

Do no longer use the soldering iron, if the cable is damaged. The
cable can not be replaced because of the special construction.
After working the soldering must be cool down on air. Do not use
water for cooling. This can lead later to electric shock.

Only remove tip if the plug is disconnected and the soldering iron
cooled.

Push the soldering tip to the stop slide in and tighten the clamp
screw.

Make sure that all cables are disconnected from power supply
before soldering.

INSTRUCTIONS

1)Connect your soldering iron with a power socket.

2)Check the tip for a tight fit, if the tip falling out during use, cause
can burns or fire damage to materials.

3)The soldering iron needs a warm-up. Heat up the soldering iron
never without tip, this leads to burn out the heating wire and an
irreparable damage to the soldering iron.

4)If the tip reaches the working temperature, it will be wet with
solder. (Keep the tip clean and fit with a little solder the top,
before storage.

5)Keep the e.g. cable provided with the solder tip and enter
additionally, after a short warm-up of the cable, a little solder.
(The best results are achieved through the use of solder with
solder flux intrigued) NOTE: Cables or other parts, must be free
of corrosion and clean.

6)If the cable is provided with sufficient solder, the same procedure
with the other cable or other device will be repeated.

7)If both are provided with sufficient solder, the parts are held
together and heated with a soldering iron. (The addition of extra
solder makes sense)

8)Once the solder is fused on both parts together, the heat supply
will be interrupted.

(D Saldatore elettrico

Note di sicurezza

« |l saldatore & adatto solo all'uso con tensione di rete 230-240 V
/~50HZ

Per evitare incendi o danni causati dalla punta calda. Depositare
il saldatore solo su un supporto speciale per saldatori oppure
usare un appoggio resistente al fuoco.

Afferrare il saldatore riscaldato solo per I'impugnatura. C'é
paricolo di bruciature se si tocca la punta o la parte metallica del
saldatore.

Il cavo di collegamento resiste solo ad un breve contatto

con le parti metalliche calde. Secondo le norme di

securezza, il saldatore non puo piu essere usato se il cavo

é stato danneggiato. Data la costruzione speciale, il cavo di
collegamento non pué essere sostituito.

Alavoro terminato lasciare raffreddare il saldatore all’aria. Mai
immergerio nell’acqua per non incorrere al pericolo di una scossa
elettrica.

Come saldare correttamente

1)Non riscaldare il saldatore senza la punta per non compromettere
la durata dell'elemento di riscaldamento.

2)Prima di riscaldare il saldatore, controllare che la punta sia
fissata bene. La vite di fissaggio dev’essere stretta bene.

3)Tenere la punta sempre pulita e applicarvi uno strato sufficiente
di stagno da brasare.

4)Prima di saldare pulire le parti da saldare.



(® Soldador Eléctrico

Notas de Uso

El soldador es adecuado solamente para funcionar a 230-240
V/~50HZ

Para evitar danos con la punta caliente des soldador, usar un
soporte especial o una base adecuada para la colocacion del
soldator.

Coger el soldador solo con la mamo. Si se toca la punta del
soldador o el metal fundido, existe el peligro de quemarse.

El cable de conexion del soldador no puede permanecer un
momento en contacto con las partes metalicas calientas. En
caso de estropearse éste, el soldador ya no puede usarse,
segun las normas de regulacion. El cable de conexién no puede
cambiarse debido al tipo de construccion.

Después de realizar un trabajo, el soldador sélo puede enfriarse
en el aire. No enfriar en agua, ya que puede provocar una
descarga eléctrica.

Cambiar la punta del soldador sélo con la alimentacion
desconectada y el soldador enfriado. Insertar la nueva punta
hasta el fondo. Apretar el tomillo.

Soldar correctamenta

1.) No calendar el soldador sin la punta, ya que acortaria la vida util
de este elemento.

2.) Antes de calendar, comprobar el estado de la punta del
soldador. El tomillo tiene que apretarse.

3.) Siempre mantener la punta del soldador limpia y con suficiente
material.

4.) Antes de soldar, limpiar las partes a soldar.

Enektpuyecku MosnHuk
CBHBETU 3A BE3OMACTHOCT

* MMoAnHWKbLT e NpegHasHaveH Aa paboTi camo C HanpexeHue
230-240V-50Hz.

3a fa n3berHeTe n3rapsiHKs, No Bpeme Ha pabota msnonasante
cTolKaTa Ha MOSIMHUKLT U paboTeTe BbpXy HeropuMa
MOBBPXHOCT.

Mo Bpeme Ha paboTa He AoKOCBaUTe MeTanHUTe 4acTu, ApbXKTe
3a pbkoxeaTkaTa.

AKO JOKOCHETE HAKOV OT METanHUTe eNemMeHT, MMa pUck Ja ce
naropute!

W3onauusTta Ha 3axpaHBaLLmsT kaben Moxe Aa U3ABPXU caMo
Ha KpaTKoTpaeH JOMWUP A0 HArpeTUTE YacTu Ha MOSITHUKBT.

Ako 13onauusTa Ha 3axpaHBaLLWAT kaben e HapylleHa,

He 13nonaeaiiTe NosnHUKLT. KabensT e cbe cneumanta
KOHCTPYKLIVISt U HE MOXe Aa Ce NoAMEHS.

Cnep pabota, NosnHWKLT TpsbBa Aa nscTuHe. He ro oxnaxaaite
€ BoAa, Mo — KbCHO TOBa MOXeE [1a fJoBefe A0 KbCO CbeAVHEHNE.
CBansiiTe Bbpxa, Camo KoraTo MosiNHUKLT € U3KIIoYEH 1
M3CTUHan.

MbHxeTe Bbpxa B OTBOpA 0KATO OMNpe U ro CTErHeTe C BUHTA.
BHumaBaiite kabenuTe, KOUTO 3anosiBaTe Aa He ca nog,
HanpexeHue!

WHCTPYKLUUU

1)BknioyeTe Liencena B KOHTakTa.

2)lNpoBepeTe Aanu BbPXbT € CTErHart, ako He e CTerHaT Moxe Aa
nagHe Mo BpeMe Ha paboTa v Aa NPUYUHU N3rapsiHUS.

3)MosanHuKbT UMa Hyxaa Aa ce noarpee. Hukora He noarpsisanTe
6e3 MOHTVpaH BpbX, TOBa MOXe [a [loBe/ie [0 noBpeaa Ha
NOSNHKBLT

4)KoraTo nosnHuUKbLT focTurHe paboTtHa Temneparypa, kanast no
BbPXbT My e ce pastonu.(Cnep ynotpeba, nouncreaiite Bbpxa
1 OCTaBsilTe Croii OT Kanaii BbpXy Hero).

5)3arpelite ¢ Bbpxa kabenbT KOWTO Le 3anosisate n fobaseTe
Kanau. 3anosisaHuTe kabenu v getannu, Tpsioea aa ca
MOYNCTEHM OT pbXAa U MPbCOTUS

6)Korato cTe go6aBunu goctaTby4HoO kanamn kem kabena / getaiina,
noBTopeTe cbluaTa npoleaypa u ¢ apyrvsT kaben / getaiin.

7)KoraTo ABaTa enemeHTa ca kananaucanu, rm aonpete u sarpente
C BbpXxa.

8)Korato kanasT Ha [BETe YacTu ce criee, CpeTe Aa Harpsisate.

(® Ferro de Soldar Electrico

Conselhos

Estes ferros de soldar estaoconcebidos para funcionar com una
tensao de 230-240 V / ~ 50 Hz.

Afim de evitar incendios ou outras avarias provocadas pelo calor,
utilize sempre um suporte resistente ao calor.

Pegue no ferro sempre pelo punho. Se tocar na fonte ou na parte
metdlica, corre o risco de se queimar.

O cabo de ligacao suporta por muito pouco tempo o contacto
com as partes metdlicas quentes. Se o cabo for inutilizado, nao
pode ser utilizado, de acordo com as normas em vigor. Devido a
sua construcao especial, nao pode ser substituido.

Depois de o utilizar, deixe-o arrefecer ao ar livre. En caso
nenhum o merguihe na agua, pois pode ser electrocutado.

Para substituir a ponteira de soldar, deslique a ficha da tornada
e deixe.o arrefecer. Coloque a nova fonte, empurrando-a até so
fim. Fixe bem os parafusos.

Utilizacao

1.) Nao aqueca o ferro sem a ponteira, pois caso contrario o tempo
de vida da resistencia sera encurtado.

2.) Antes de o utilizar, verifique a fixacao da ponteira e se os
parafusos estao bem fixados.

3.) Mantenha a ponteira sempre limpa a bem abastecida de solda.

4.) Antes de iniciar qualquer soldadura, limpe bem as partes a
soldar.

HAekTpiké KoAAnTARp1 XaAkou

KANONEZX AZDAAEIAX

« To koANTApI gival KaTEAANAO P6Vo yia Xprion Je Tdon
230-240V-50Hz.

Ma va amo@uyeTe TTUpKayIEG 1 GAAeG BAGBEG atTd TO KAUTO
KoAAnTApI va aTtepeiveTal To KOANTHPI pévo aTnv eidikr Bdaon
Kl VO XPNOIUOTIOIEITE POVO TTUPIOXES ETTIPAVEIEG.

Na pnv ayyigete Tnv puTn . Mévo v eidikr AaBr.

Av ayyiCete TNV PUTN UTTAPXE! KiVOUVOG EYKAUPATWV!

To kaAwdio Tpopodooiag UTTopEi va avTégel Hovo
BpaxutpdBeaun ema@r) pe {eoTd HETAAAIKG pépn.

Mnv xpnoipotroigite To KOANTAPI, av To KaAWDIO €ival
KateoTpappévo. To KaAWSdIo Sev PTTOPET va avTIKATAOTABE], Adyw
NG €I9IKNAG KATAOKEUNG.

MeTéd 1o TéNOg TNG Epyaaiag , TO KOANTAPI TIPETTEI VO TO APAOETE
VO KpUWOoEel oTov aépa. Mnv xpnoigoTroleite vepd, SIOTI UTTOPET va
TrpoKaA£oel NAEKTPOTTANEIa.

Mmopeite va agaipéoete Tnv pUTn/dkpn, Hévo av eivai
aATTOoUVOESEUEVO WE TO PEUHA KOl TO KOAANTAPI €XEI KPUWOEL.
ZmpwETe TNV pUTN/GKEN OTNV Béon (stop) Kkai o@igTe TNV Bida
ouyKpPATNONg

BeBaiwBeite 611 6Aa Ta KAAWDIA £X0UV ATTOCUVOEBET aTTd TO
TPOYOJOTIKG TIPIV aTTG TNV GUYKOAANGN.

OAHTIIEZ XPHZHZ

1. ZuvdéaTe TO KOMNTHPI 0ag pE pia TTida.

2. EAéyETe TNV dkpn va €xel KaAN epappoyn, Qv n dkpn TEQTEN KATd
Vv JIGPKEIa TNG XPAONG, HTTOPEI va TIPOKAAEDE! ykaupaTa
{nuIég oTa UAIKG.

3. To KoAANTAPI XpelddeTal éva {eaTabei TTpIv TNV XPrion. ZEOTAVETE
TO KOANNTAPI, TTOTE XWPIG AKPEN, YIOTI PTTOPET va Kagi TO KaAwdIo
Béppavong pe averravépBbwn {nuid oTo KOAANTAPI.

4. Eav n akpn @Taoel n Bepuokpacia ou TpETTEl, Ba gival uypr PE
KOAAa. (KpatiioTe Tnv dkpn kabapn kai ue Aiyn kOAAa aTnv Gkpn
TIPIV aTTé TNV aTroBriKeuon.

5. KpatioTe To KaAwdlo TTou TrapéxeTal padi Tnv Gkpn Kai va
€I0AyeTE €MTTAEOV, PETA ATTd pia oUVTOUN TTPOBEPUavaN
Tou kaAwdiou, Aiyn kdAAa. (Ta kaAUTEPa atToTEAéTUaATA
ETMITUYXAvVOVTal PE TN XPAON KOAAAG e EVOWPATWHEVO YPAoo)
ZHMEIQZH: Ta kaAwdia 1} GAAa pépn, TTPETTEN va gival Pnv €Xouv
S1aBpwaon Kkai va gival kabapd.

6. Av T0 KaAWDI0 gival epodlaTpéva e ETTAPKEIG KOAAQ, n idia
Siadikaoia pe To GAAo kaAwdIio 1 GAAN ouokeun Ba TTPETTEl va
£TTavaAn@OEi.

7. Av kai o1 dUo €xouv eTTapkn KOAAQ, Ta Pépn auykpatouvtal padi
Kai Oeppaivovtal pe To KOAANTAPL. (MTTopEi va yivel TTpoaOikn
emTA¢0oV KOAAQG)

8. MOAIG n UAN cuykoAAoEWG AIOEN Kal oTa dUO pPéPN aTTd KoIvou,
n Tapoxr Béppavong Ba SiakoTTei.

(® Elektrisk 16dpenna

Lodpennan ar endast avsedd for inomhusbruk
« Lédpennan passar bara till 230-240 V / ~ 50 HZ

Skydda underliggande material fran brénnskador. Anvand lédstall
eller eldfast underlag.

Hall I6dpennan i handtaget. Den héga arbetstemperaturer ger
risk for brannskador.

Se till att elsladden inte kommer i kontakt med den varma
l6dspetsen. Om sa sker ar [6dpennan obrukbar. PGA. Den
speciella konstruktionen kan sladden inte bytas.

Lat I6dspetsen kalina i luften efter avslutad 16dning. Kyl aldrig av
den med vatten eiler dylikt.

Ersétt utsliten I6dspets med elsladden uttagen ur kontakten och
med kall |6dspets. Satt | den nya spetsen till stopppunkten och
dra fast den forsiktigt.

Korrekt 16dning

1.) Varm aldrig upp l6dpennan utan att Iddspetsen ar monterad.
2.) Kontrollera att spetsen ar fastdragen.

3.) Hall spetsen ren och fértennad.

4.) Rengér de delar som skall I6das for att undvika kallddningar.

Elektrisk loddekolbe

Gode red om sikker anvendeise

Loddekolben er kun egnet til brug ved en netspaending pa 230-
240V /~50 HZ.

For at forhindre brand eller andre beskadigelser med loddekolben
ma kun det szerlige loddekolbe-stativ eller et ildfast underlag
anvendes til fraleegning af den varme loddekolben.

Hold kun pa den varme loddekolbes handgreb. Ved bergring af
loddespidsen eller metalhyisteret er der risiko for forbreending.
Loddekolbens tilslutningsledning taler kun kortvarig bergring med
varme metaldele. Hvis netlednignen beskadiges, ma loddekolben
i henhold til geeldende sikkerhedsbedtemmelser ikke benyttes.
Netledningen kan pa grund af sin saerfige konstruktion ikke
udskiftes.

Efter loddearbejdets afslutning skal kolben afkgle ved luftens
pavirkning. Den ma ikke afkeles med vand, da dette kan medfe
re elektrisk sted.

Ved udskiftning af loddespidsen skal kolben veere afkglet og
netledningen fjernet fra stikkontakten. Den nye spids skubbes pa
plads indtil endestoppet. Klemskruen speendes derefter fast.

Rigtig lodning

1.) Loddekolben ma kun opvames med pasat loddespids, | modsat
faid forkortes varmelegemets levetid.

2.) Inden opvarmning af kolben skal loddespidsen kontrolleres.
Klemskruen skal veere fastspaendt.

3.) Loddespidsen skal altid holdes ren og forsynes med
tilstreekkeligt loddetin.

4.) Loddeemneme skal renggres fer lodningen foretages.
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