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Deutsch

Sicherheitshinweise

Aligemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge
[IWARNUNG lesen Sie alle Sicherheitshinwei-
se, Anweisungen, Bebilderungen
und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerk-
zeug versehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und nachfolgenden Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
LElektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene Elektro-
werkzeuge (mit Netzleitung) und auf akkubetriebene Elek-
trowerkzeuge (ohne Netzleitung).

Arbeitsplatzsicherheit

» Halten Sie Ihren Arbeitsbhereich sauber und gut be-
leuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsberei-
che konnen zu Unfallen fiihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explo-
sionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektro-
werkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die
Dampfe entziinden konnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
kénnen Sie die Kontrolle iber das Elektrowerkzeug verlie-
ren.

Elektrische Sicherheit

» Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Wei-
se verandert werden. Verwenden Sie keine Adapter-
stecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerk-
zeugen. Unveranderte Stecker und passende Steckdo-
sen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Vermeiden Sie Kdrperkontakt mit geerdeten Oberfla-
chen wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn Ihr Korper geerdet ist.

» Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Ndsse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhéngen oder um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
die Anschlussleitung fern von Hitze, 0l, scharfen Kan-
ten oder sich bewegenden Teilen. Beschadigte oder
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verwickelte Anschlussleitungen erhohen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

» Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch
fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungslei-
tung verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Sicherheit von Personen

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeu-
ges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer
eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzaus-
riistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz
des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

» Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug aus-
geschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges
den Finger am Schalter haben oder das Gerat eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Un-
fallen fihren.

» Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehen-
den Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

» Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht. Dadurch konnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollie-
ren.

» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Klei-
dung fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Klei-
dung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von sich bewe-
genden Teilen erfasst werden.

» Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen mon-
tiert werden konnen, sind diese anzuschlieBen und
richtig zu verwenden. Verwendung einer Staubabsau-
gung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und set-
zen Sie sich nicht iiber die Sicherheitsregeln fiir Elek-
trowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind.
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Achtloses Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu
schweren Verletzungen fiihren.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden
Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerk-
zeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten ldsst, ist gefahrlich und muss repariert
werden.

» Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, bevor Sie Ge-
rateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerkzeugteile
wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese
VorsichtsmaBnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBer-
halb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie keine
Personen das Elektrowerkzeug benutzen, die mit die-
sem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn
sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

» Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Tei-
le gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funkti-
on des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerétes re-
parieren. Viele Unfalle haben ihre Ursache in schlecht ge-
warteten Elektrowerkzeugen.

» Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leich-
ter zu fiihren.

» Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen.
Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen An-
wendungen kann zu gefahrlichen Situationen fihren.

» Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken, sauber und
frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen er-
lauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des Elek-
trowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

Service

» Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Oberfrasen

» Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflachen, da der Fraser die eigene Anschlusslei-
tung treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiih-
renden Leitung kann auch metallene Geréteteile unter

Spannung setzen und zu einem elektrischen Schlag fiih-
ren.

» Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels
Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer stabi-
len Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
oder gegen Ihren Korper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

» Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerk-
zeug angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich
schneller als zulassig dreht, kann zerbrechen und umher-
fliegen.

» Fraser oder anderes Zubehdr miissen genau in die
Werkzeugaufnahme (Spannzange) Ihres Elektrowerk-
zeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Werkzeugaufnahme des Elektrowerkzeugs passen, dre-
hen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

» Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet ge-
gen das Werkstiick. Es besteht sonst die Gefahr eines
Riickschlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug im Werk-
stlick verhakt.

» Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den Frashe-
reich und an den Fréser. Halten Sie mit lhrer zweiten
Hand den Zusatzgriff. Wenn beide Hande die Frase hal-
ten, kénnen diese nicht vom Fraser verletzt werden.

» Frasen Sie nie iiber Metallgegenstande, Nagel oder
Schrauben. Der Fraser kann beschddigt werden und zu
erhéhten Vibrationen fiihren.

» Verwenden Sie geeignete Suchgerdte, um verborgene
Versorgungsleitungen aufzuspiiren, oder ziehen Sie
die ortliche Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt
mit Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem
Schlag fiihren. Beschadigung einer Gasleitung kann zur
Explosion fiihren. Eindringen in eine Wasserleitung verur-
sacht Sachbeschadigung oder kann einen elektrischen
Schlag verursachen.

» Verwenden Sie keine stumpfen oder beschédigten
Fraser. Stumpfe oder beschadigte Fraser verursachen ei-
ne erhohte Reibung, kénnen eingeklemmt werden und
fihren zu Unwucht.

» Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie es ablegen. Das Einsatzwerk-
zeug kann sich verhaken und zum Verlust der Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug fiihren.

Produkt- und
Leistungsbeschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bitte beachten Sie die Abbildungen im vorderen Teil der Be-
triebsanleitung.
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BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt, bei fester Auflage in Holz,
Kunststoff und Leichtbaustoffen Nuten, Kanten, Profile und
Langlocher zu frasen sowie zum Kopierfrasen.

Bei reduzierter Drehzahl und mit entsprechenden Frasern
konnen auch Nichteisen-Metalle bearbeitet werden.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Elektrowerkzeuges auf der
Grafikseite.

(1) Einschaltsperre fiir Ein-/Ausschalter
(2) Handgriff rechts (isolierte Griffflache)
(3) Spindel-Arretiertaste

(4) Fligelschraube fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen
(2X)A)

(5) Spanschutz
(6) Grundplatte
(7) Gleitplatte
(8) Aufnahme fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen
(9) Stufenanschlag
(10) Schutzmanschette
(11) Fliigelschraube fiir Tiefenanschlageinstellung
(12) Schieber mit Indexmarke
(13) Tiefenanschlag
(14) Skala Frastiefeneinstellung
(15) Handgriff links (isolierte Griffflache)
(16) Spannhebel fiir Frastiefenarretierung
(17) Skala Frastiefen-Feineinstellung (POF 1400 ACE)
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(18) Drehknopf fiir Frastiefen-Feineinstellung
(POF 1400 ACE)

(19) Markierung fiir Nullpunktabgleich

(20) Entriegelungshebel fiir Kopierhiilse

(21) Fraser”

(22) Ein-/Ausschalter

(23) Stellrad Drehzahlvorwahl

(24) Justierschrauben Stufenanschlag (POF 1200 AE)
(25) Uberwurfmutter mit Spannzange

(26) Gabelschliissel (19 mm)*

(27) Absaugschlauch (@ 35 mm)*

(28) Absaugadapter”

(29) Réndelschraube fiir Absaugadapter (2x)"

(30) Fiihrungsstange fiir Parallelanschlag (2x)"

(31) Parallelanschlag”

(32) Zentrierstift"

(33) Fliigelschraube fiir Zentrierstift"

(34) Kurvenanschlag”

(35) Fraszirkel/Fiihrungsschienenadapter”

(36) Griff fiir Fraszirkel”

(37) Fliigelschraube fiir Friszirkel-Grobeinstellung (2x)*
(38) Fliigelschraube fiir Friszirkel-Feineinstellung (1x)”
(39) Drehknopf fiir Fraszirkel-Feineinstellung”

(40) Zentrierschraube®

(41) Fiihrungsschiene®

(42) Distanzplatte (im Set ,Frészirkel* enthalten)®
(43) Kopierhiilse”

A) Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort nicht zum
Standard-Lieferumfang. Das vollstindige Zubehér finden
Sie in unserem Zubehdrprogramm.

Technische Daten
Oberfrase POF 1200 AE POF 1400 ACE
Sachnummer 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Nennaufnahmeleistung w 1200 1400
Leerlaufdrehzahl min™ 11000-28000 11000-28000
Drehzahlvorwahl ° °
Konstantelektronik - °
Anschluss fiir Staubabsaugung ° °
Werkzeugaufnahme mm 6/8 6/8
inch Y %
Fraskorbhub mm 55 56)
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Schutzklasse [l ©in

Die Angaben gelten fiir eine Nennspannung [U] von 230 V. Bei abweichenden Spannungen und in landerspezifischen Ausfihrungen kénnen diese

Angaben variieren.

Bosch Power Tools
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Geréusch-/Vibrationsinformation

Gerauschemissionswerte ermittelt entsprechend

EN 62841-2-17.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Elektrowerkzeugs be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel 88 dB(A); Schallleis-
tungspegel 99 dB(A). Unsicherheit K=3 dB.

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte a, (Vektorsumme dreier Richtun-
gen) und Unsicherheit K ermittelt entsprechend

EN 62841-2-17:a,=6 m/s’, K=2 m/s’.

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel
und der Gerauschemissionswert sind entsprechend einem
genormten Messverfahren gemessen worden und kdnnen fiir
den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwen-
det werden. Sie eignen sich auch fiir eine vorldufige Ein-
schatzung der Schwingungs- und Gerduschemission.

Der angegebene Schwingungspegel und der Gerduschemis-
sionswert reprasentieren die hauptsachlichen Anwendungen
des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug
fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerk-
zeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kénnen
der Schwingungspegel und der Gerduschemissionswert ab-
weichen. Dies kann die Schwingungs- und Gerausch-
emission (iber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erho-
hen.

Fiir eine genaue Abschatzung der Schwingungs- und Ge-
rauschemissionen sollten auch die Zeiten beriicksichtigt
werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft,
aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwin-
gungs- und Gerauschemissionen iiber den gesamten Arbeits-
zeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie
zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatz-
werkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Ar-
beitsabldufe.

Montage

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Fréser einsetzen (siehe Bild A)

» Zum Einsetzen und Wechseln von Frasern wird das
Tragen von Schutzhandschuhen empfohlen.

Je nach Einsatzzweck sind Fraser in den verschiedensten

Ausfiihrungen und Qualitaten verfiigbar.

Fraser aus Hochleistungs-Schnellschnittstahl (HSS) sind

zur Bearbeitung weicher Werkstoffe wie z.B. Weichholz und

Kunststoff geeignet.

Fraser mit Hartmetallschneiden (HM) sind speziell fiir har-

te und abrasive Werkstoffe wie z.B. Hartholz und Aluminium

geeignet.

Original-Fraser aus dem umfangreichen Bosch-Zubehorpro-

gramm erhalten Sie bei Ihrem Fachhandler.

Setzen Sie nur einwandfreie und saubere Fraser ein.

- Klappen Sie den Spanschutz (5) herunter.

- Driicken Sie die Spindel-Arretiertaste (3) und halten Sie
diese gedriickt. Drehen Sie gegebenenfalls die Motor-
spindel von Hand, bis sie arretiert wird.

- Losen Sie die Uberwurfmutter (25) mit dem Gabelschliis-
sel (26) (Schliisselweite 19 mm) durch Drehen in Dreh-
richtung @.

- Schieben Sie den Fraser in die Spannzange. Der Fraser-
schaft muss mindestens 20 mm in die Spannzange einge-
schoben sein.

- Ziehen Sie die Uberwurfmutter (25) mit dem Gabel-
schliissel (26) (Schliisselweite 19 mm) durch Drehenin
Drehrichtung @ fest. Lassen Sie die Spindel-Arretiertas-
te (3) los.

- Klappen Sie den Spanschutz (5) nach oben.

» Setzen Sie ohne montierte Kopierhiilse keine Fraser

mit einem Durchmesser groBer als 42 mm ein. Diese

Fraser passen nicht durch die Grundplatte.

Ziehen Sie die Spannzange mit der Uberwurfmutter

keinesfalls fest, solange kein Fraser montiert ist. Die

Spannzange kann sonst beschadigt werden.

v

Staub-/Spéaneabsaugung (siehe Bild B)

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen

Holzarten, Mineralien und Metall kénnen gesundheitsschad-

lich sein. Beriihren oder Einatmen der Staube konnen allergi-

sche Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des Be-

nutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Stdube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als

krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatzstoffen

zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthal-

tiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie moglichst eine fiir das Material geeignete
Staubabsaugung.

- Sorgen Sie fiir gute Beliiftung des Arbeitsplatzes.

- Eswird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklas-
se P2 zu tragen.

Beachten Sie in lhrem Land giiltige Vorschriften fiir die zu

bearbeitenden Materialien.

» Vermeiden Sie Staubansammlungen am Arbeitsplatz.
Staube konnen sich leicht entziinden.

Absaugadapter montieren

Der Absaugadapter (28) kann mit dem Schlauchanschluss
nach vorn oder nach hinten montiert werden. Bei der Monta-
ge mit Schlauchanschluss vorn muss zuvor der Span-

schutz (5) abgenommen werden. Befestigen Sie den Ab-
saugadapter (28) mit den 2 Randelschrauben (29) an der
Grundplatte (6).

Zur Gewahrleistung einer optimalen Absaugung muss der
Absaugadapter (28) regelmaBig gereinigt werden.

Staubabsaugung anschlieBen
Stecken Sie einen Absaugschlauch (@ 35 mm) (27) (Zube-

hor) auf den montierten Absaugadapter. Verbinden Sie den
Absaugschlauch (27) mit einem Staubsauger (Zubehor).

1609 92A4N8(08.01.2019)
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Das Elektrowerkzeug kann direkt an die Steckdose eines
Bosch-Allzwecksaugers mit Fernstarteinrichtung ange-
schlossen werden. Dieser wird beim Einschalten des Elek-
trowerkzeuges automatisch gestartet.

Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden Werkstoff
geeignet sein.

Verwenden Sie beim Absaugen von besonders gesundheits-
gefahrdenden, krebserzeugenden oder trockenen Stauben
einen Spezialsauger.

Spanschutz montieren (siehe Bild C)

Setzen Sie den Spanschutz (5) von vorn so in die Fiihrung
ein, dass er einrastet. Zum Abnehmen fassen Sie den Span-
schutz seitlich und ziehen Sie ihn nach vorn ab.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem Typen-
schild des Elektrowerkzeuges iibereinstimmen. Mit
230V gekennzeichnete Elektrowerkzeuge konnen
auch an 220V betrieben werden.

Drehzahl vorwdhlen

Mit dem Stellrad Drehzahlvorwahl (23) konnen Sie die beno-

tigte Drehzahl auch wahrend des Betriebes vorwéhlen.

1-2 niedrige Drehzahl
3-4 mittlere Drehzahl
5-6 hohe Drehzahl

Die in der Tabelle dargestellten Werte sind Richtwerte. Die
erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff und den Arbeitsbe-

dingungen abhangig und kann durch praktischen Versuch er-

mittelt werden.

Werkstoff Fraserdurchmes-  Position Stellrad

ser [mm]

Hartholz (Buche) 4-10
12-20

22-40

4-10
12-20
22-40

Weichholz (Kiefer)

4-10
12-20
22-40

Spanplatten

4-15
16-40

Kunststoffe

=N =N W »TAQ.)U\ = w ol

|
FRNINDMW WA WO ([N

4-15
16-40

Aluminium

Ein-/Ausschalten
Stellen Sie vor dem Ein-/Ausschalten die Fréstiefe ein
(siehe ,Frastiefe einstellen (siehe Bild D), Seite 11).
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Zum Einschalten des Elektrowerkzeuges betatigen Sie zu-
erst die Einschaltsperre (1), driicken anschlieBend den
Ein-/Ausschalter (22) und halten ihn gedriickt.

POF 1400 ACE: Eine Lampe beleuchtet den Frasbereich.
Zum Ausschalten lassen Sie den Ein-/Ausschalter (22) los.
POF 1400 ACE: Die Lampe erlischt langsam.

Hinweis: Aus Sicherheitsgriinden kann der Ein-/Ausschal-
ter (22) nicht arretiert werden, sondern muss wahrend des
Betriebes standig gedriickt bleiben.

Konstantelektronik (POF 1400 ACE)

Die Konstantelektronik halt die Drehzahl bei Leerlauf und
Last nahezu konstant und gewahrleistet eine gleichmaBige
Arbeitsleistung.

Fristiefe einstellen (siehe Bild D)

Die Einstellung der Frastiefe darf nur bei ausgeschaltetem
Elektrowerkzeug erfolgen.

Zur Grobeinstellung der Frastiefe gehen Sie wie folgt vor:
- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser
auf das zu bearbeitende Werkstick.

- POF 1400 ACE: Stellen Sie den Feineinstellweg mit dem
Drehknopf (18) mittig. Drehen Sie dazu den Dreh-
knopf (18), bis die Markierungen (19) wie im Bild gezeigt
libereinstimmen. Drehen Sie anschlieBend die Skala (17)
auf 0.

/

(19)

- Stellen Sie den Stufenanschlag (9) auf die niedrigste Stu-
fe; der Stufenanschlag rastet spiirbar ein.

- POF 1200 AE: Drehen Sie die Justierschrauben fiir den
Stufenanschlag (24) zur Halfte hinein bzw. heraus.

- Losen Sie die Fliigelschraube am Tiefenanschlag (11),
sodass der Tiefenanschlag (13) frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Spannhebel fir Frastiefenarretie-
rung (16) in Drehrichtung @ und fiihren Sie die Oberfrase
langsam nach unten, bis der Fraser (21) die Werkstiick-
oberflache beriihrt. Lassen Sie den Spannhebel fiir Frés-
tiefenarretierung (16) wieder los, um diese Eintauchtiefe
zu fixieren. Driicken Sie ggf. den Spannhebel fiir Frastie-
fenarretierung (16) in Drehrichtung @, um ihn endgiiltig
zu fixieren.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag (13) nach unten, bis er
auf dem Stufenanschlag (9) aufsitzt. Stellen Sie den
Schieber mit der Indexmarke (12) auf die Position 0 an
der Frastiefenskala (14).

- Stellen Sie den Tiefenanschlag (13) auf die gewiinschte
Frastiefe und ziehen Sie die Fligelschraube am Tiefenan-

Bosch Power Tools
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schlag (11) fest. Achten Sie darauf, dass Sie den Schie-
ber mit der Indexmarke (12) nicht mehr verstellen.
- Driicken Sie den Spannhebel fiir Frastiefenarretie-
rung (16) in Drehrichtung @ und fiihren Sie die Oberfrase
in die oberste Position.
Bei groBeren Frastiefen sollten Sie mehrere Bearbeitungs-
gange mit jeweils geringer Spanabnahme vornehmen. Mithil-
fe des Stufenanschlags (9) kénnen Sie den Frasvorgang auf
mehrere Stufen aufteilen. Stellen Sie dazu die gewiinschte
Frastiefe mit der niedrigsten Stufe des Stufenanschlags ein
und wahlen Sie fiir die ersten Bearbeitungsgange zunachst
die héheren Stufen.
POF 1200 AE: Der Abstand der Stufen kann durch das Ver-
drehen der Justierschrauben (24) verandert werden.

Frastiefe feineinstellen (POF 1400 ACE)

Nach einem Probefrasgang konnen Sie durch Drehen des

Drehknopfes (18) die Frastiefe exakt auf das gewiinschte

MaB einstellen; drehen Sie im Uhrzeigersinn zur VergroBe-

rung der Frastiefe, drehen Sie entgegen dem Uhrzeigersinn

zur Verringerung der Frastiefe. Die Skala (17) dient dabei
zur Orientierung. Eine Umdrehung entspricht einem Verstell-
weg von 2,0 mm, einer der Teilstriche am oberen Rand der

Skala (17) entspricht einer Veranderung des Verstellwegs

um 0,1 mm. Der maximale Verstellweg betragt +8 mm.

Beispiel: Die gewiinschte Frastiefe soll 10,0 mm sein, die

Probefrasung ergab eine Frastiefe von 9,6 mm.

- Heben Sie die Oberfrase an und legen Sie z.B. etwas Rest-
holz unter die Gleitplatte (7), sodass der Fraser (21)
beim Absenken das Werkstiick nicht beriihrt. Driicken Sie
den Spannhebel fiir Frastiefenarretierung (16) in Dreh-
richtung @ und und fiihren Sie die Oberfrase langsam
nach unten, bis der Tiefenanschlag (13) auf dem Stufen-
anschlag (9) aufsitzt.

- Drehen Sie die Skala (17) auf 0 und l6sen Sie die Fliigel-
schraube (11).

- Drehen Sie den Drehknopf (18) um 0,4 mm/4 Teilstriche
(Differenz aus Soll- und Istwert) im Uhrzeigersinn und zie-
hen Sie die Fliigelschraube (11) fest.

- Uberpriifen Sie die gewahlte Frastiefe durch einen weite-
ren Probefrasgang.

Verandern Sie nach dem Einstellen der Frastiefe die Position

des Schiebers (12) auf dem Tiefenanschlag (13) nicht

mehr, damit Sie immer die momentane Frastiefe auf der

Skala (14) ablesen konnen.

Frastiefe feineinstellen (POF 1200 AE)

Mit dem Stufenanschlag (9) konnen Sie unterschiedliche
Frastiefen voreinstellen. Die Einstellung erfolgt entspre-
chend der zuvor beschriebenen Vorgehensweise mit dem
Unterschied, dass durch Verdrehen der Justierschrauben
fiir den Stufenanschlag (24) die Hohendifferenz der An-
schlage zueinander verandert werden kann.

Arbeitshinweise
» Schiitzen Sie Fraser vor StoB und Schlag.

Frasrichtung und Frasvorgang (siehe Bild E)

» Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung
des Frasers (21) erfolgen (Gegenlauf). Beim Frasen
mit der Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann lhnen das
Elektrowerkzeug aus der Hand gerissen werden.

Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein (siehe ,Frastiefe

einstellen (siehe Bild D), Seite 11).

Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf

das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das

Elektrowerkzeug ein.

Driicken Sie den Spannhebel fiir Frastiefenarretierung (16)

nach unten und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach un-

ten, bis die eingestellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie den

Spannhebel firr Frastiefenarretierung (16) wieder los, um

diese Eintauchtiefe zu fixieren. Driicken Sie ggf. den Spann-

hebel fiir Frastiefenarretierung (16) nach oben, um ihn end-
giiltig zu fixieren.

Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub

aus.

Fiihren Sie nach Beendigung des Frasvorgangs die Oberfra-

se in die oberste Position zuriick.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Fréasen mit Hilfsanschlag (siehe Bild F)

Zur Bearbeitung groBer Werkstiicke, z.B. beim Nutenfrasen,
kénnen Sie ein Brett oder eine Leiste als Hilfsanschlag am
Werkstiick befestigen und die Oberfrase am Hilfsanschlag
entlangfiihren. Fiihren Sie die Oberfrase an der abgeflachten
Seite der Gleitplatte am Hilfsanschlag entlang.

Kanten- oder Formfrasen

Beim Kanten- oder Formfrasen ohne Parallelanschlag muss
der Fraser mit einem Fiihrungszapfen oder einem Kugellager
ausgestattet sein.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug von der Sei-
te an das Werkstiick heran, bis der Fiihrungszapfen oder das
Kugellager des Frasers an der zu bearbeitenden Werkstiick-
kante anliegt.

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug an der Werkstiickkante ent-
lang. Achten Sie dabei auf eine winkelgerechte Auflage. Zu
starker Druck kann die Kante des Werkstiicks beschadigen.

Frasen mit Parallelanschlag (siehe Bilder G-H)

Schieben Sie den Parallelanschlag (31) mit den Fiihrungs-
stangen (30) in die Grundplatte (6) ein und ziehen Sie ihn
mit den Fliigelschrauben (4) entsprechend dem erforderli-
chen MaB fest.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit gleich-
maBigem Vorschub und seitlichem Druck auf den Parallelan-
schlag an der Werkstiickkante entlang.

Fréasen von Kreishogen (siehe Bilder 1-J)

Wenden Sie den Parallelanschlag (31) so, dass die An-
schlagflachen nach oben zeigen.

Schieben Sie den Parallelanschlag (31) mit den Fiihrungs-
stangen (30) in die Grundplatte (6) ein und ziehen Sie ihn
mit den Fliigelschrauben (4) entsprechend dem erforderli-
chen MaB fest.

Befestigen Sie den Zentrierstift (32) mit der Fliigelschrau-
be (33) durch die Bohrung am Parallelanschlag (31).

160992A4N8(08.01.2019)
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Stechen Sie den Zentrierstift (32) in den markierten Mittel-
punkt des Kreisbogens und fiihren Sie den Frasvorgang mit
gleichmaBigem Vorschub aus.

Frasen mit dem Kurvenanschlag (siehe Bilder K-L)
Schieben Sie den Parallelanschlag (31) mit den Fiihrungs-
stangen (30) in die Grundplatte (6) ein und ziehen Sie ihn
mit den Fliigelschrauben (4) entsprechend dem erforderli-
chen MaB fest.

Befestigen Sie den Kurvenanschlag (34) mit montierter Fiih-
rungsrolle durch die Bohrung am Parallelanschlag (31).
Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit leichtem seitlichem
Druck entlang der Werkstiickkante.

Frasen mit Friszirkel (siehe Bild M)

Fiir kreisrunde Frasarbeiten konnen Sie den Fraszirkel/Fiih-
rungsschienenadapter (35) verwenden. Montieren Sie den
Fraszirkel wie im Bild gezeigt.

Schrauben Sie die Zentrierschraube (40) in das Gewinde im
Fraszirkel ein. Setzen Sie die Schraubenspitze in den Mittel-
punkt des zu frasenden Kreishogens ein, achten Sie dabei
darauf, dass die Schraubenspitze in die Werkstoffoberflache
eingreift.

Stellen Sie den gewiinschten Radius durch Verschieben des
Fraszirkels grob ein und drehen Sie die Fliigelschrau-

ben (37) und (38) fest.

Mit dem Drehknopf (39) konnen Sie nach dem Losen der
Fliigelschraube (38) die Lange feineinstellen. Eine Umdre-
hung entspricht dabei einem Verstellweg von 2,0 mm, einer
der Teilstriche am Drehknopf (39) entspricht einer Verande-
rung des Verstellwegs um 0,1 mm.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit dem
rechten Handgriff (2) und dem Griff fiir den Fraszirkel (36)
tiber das Werkstiick.

Frasen mit Fiihrungsschiene (siehe Bild N)

Mithilfe der Fiihrungsschiene (41) kénnen Sie geradlinig
verlaufende Arbeitsvorgange durchfiihren.

Zum Ausgleich des Hohenunterschieds miissen Sie die
Distanzplatte (42) montieren.

Montieren Sie den Fraszirkel/Fiihrungsschienenadap-

ter (35) wie im Bild gezeigt.

Befestigen Sie die Fiihrungsschiene (41) mit geeigneten
Spannvorrichtungen, z.B. Schraubzwingen, auf dem Werk-
stiick. Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fiih-
rungsschienenadapter (35) auf die Fiihrungsschiene auf.

Frasen mit Kopierhiilse (siehe Bilder 0-P)

Mithilfe der Kopierhiilse (43) kénnen Sie Konturen von Vor-
lagen bzw. Schablonen auf Werkstiicke {ibertragen.

Wahlen Sie je nach Dicke der Schablone bzw. Vorlage die ge-
eignete Kopierhiilse. Wegen der liberstehenden Hohe der
Kopierhiilse muss die Schablone eine Mindeststarke von

8 mm besitzen.

Verschieben Sie den Entriegelungshebel (20) und setzen Sie
die Kopierhiilse (43) von unten in die Grundplatte (6) ein.
Die Codiernocken miissen dabei spiirbar in die Aussparun-
gen der Kopierhiilse einrasten.

Deutsch|13

» Wahlen Sie den Durchmesser des Frésers kleiner als
den Innendurchmesser der Kopierhiilse.

Zum Fréasen mit der Kopierhiilse (43) gehen Sie wie folgt

vor:

- Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit der
Kopierhiilse an die Schablone heran.

- Driicken Sie den Spannhebel fiir Fréstiefenarretie-
rung (16) nach unten und fiihren Sie die Oberfrase lang-
sam nach unten, bis die eingestellte Frastiefe erreicht ist.
Lassen Sie den Spannhebel fiir Frastiefenarretie-
rung (16) wieder los, um diese Eintauchtiefe zu fixieren.
Driicken Sie ggf. den Spannhebel fiir Frastiefenarretie-
rung (16) nach oben, um ihn endgiiltig zu fixieren.

- Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit iiberstehender Ko-
pierhiilse mit seitlichem Druck an der Schablone entlang.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug und die Liiftungs-
schlitze sauber, um gut und sicher zu arbeiten.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann

ist dies von Bosch oder einer autorisierten Kundendienst-

stelle fiir Bosch-Elektrowerkzeuge auszufiihren, um Sicher-
heitsgefahrdungen zu vermeiden.

» Verwenden Sie bei extremen Einsatzbedingungen
nach Méglichkeit immer eine Absauganlage. Blasen
Sie die Liiftungsschlitze haufig aus und schalten Sie
einen Fehlerstrom-Schutzschalter (PRCD) vor. Bei der
Bearbeitung von Metallen kann sich leitfahiger Staub im
Innern des Elektrowerkzeugs absetzen. Die Schutzisolie-
rung des Elektrowerkzeugs kann beeintrachtigt werden.

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter: www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft lhnen gerne
bei Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.
Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.de kdnnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040481

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung:

Bosch Power Tools
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Tel.: (0711) 40040480
Fax: (0711) 40040482
E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at kdnnen Sie online Ersatzteile bestel-

len.

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com
Schweiz

Unter www.bosch-pt.com/ch/de kénnen Sie online Ersatz-
teile bestellen.

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com
Luxemburg

Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

E Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den

Hausmiill!
Nur fiir EU-Lander:
GemaB der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU tiber Elek-
tro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in natio-
nales Recht miissen nicht mehr gebrauchsfahige Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

English

Safety instructions

General Power Tool Safety Warnings

Y WARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure to follow all in-

structions listed below may result in electric shock, fire and/
or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cord-
less) power tool.

Work area safety

» Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces, such as pipes, radiators, ranges and refrigerat-
ors. Thereis an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of elec-
tric shock.

» Do not abuse the cord. Never use the cord for carry-
ing, pulling or unplugging the power tool. Keep cord
away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock.

» When operating a power tool outdoors, use an exten-
sion cord suitable for outdoor use. Use of a cord suit-
able for outdoor use reduces the risk of electric shock.

» If operating a power tool in a damp location is un-
avoidable, use a residual current device (RCD) protec-
ted supply. Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a
power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inatten-
tion while operating power tools may result in serious per-
sonal injury.

» Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as a dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal in-
juries.

» Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or en-
ergising power tools that have the switch on invites acci-
dents.

» Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. Awrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal in-
jury.

1609 92A4N8(08.01.2019)
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» Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or jew-
ellery. Keep your hair and clothing away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

» If devices are provided for the connection of dust ex-
traction and collection facilities, ensure these are con-
nected and properly used. Use of dust collection can re-
duce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of tools
allow you to become complacent and ignore tool
safety principles. A careless action can cause severe in-
jury within a fraction of a second.

Power tool use and care

» Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will do
the job better and safer at the rate for which it was de-
signed.

» Do not use the power tool if the switch does not turn it
onand off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/or re-
move the battery pack, if detachable, from the power
tool before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

» Maintain power tools and accessories. Check for mis-
alignment or binding of moving parts, breakage of
parts and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the power
tool repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

» Keep cutting tools sharp and clean. Properly main-
tained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into ac-
count the working conditions and the work to be per-
formed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean and
free from oil and grease. Slippery handles and grasping
surfaces do not allow for safe handling and control of the
tool in unexpected situations.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This
will ensure that the safety of the power tool is maintained.
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Safety information for plunge routers

» Hold power tool by insulated gripping surfaces, be-
cause the cutter may contact its own cord. Cutting a
"live" wire may make exposed metal parts of the power
tool "live" and shock the operator.

» Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by your hand or against the body leaves it un-
stable and may lead to loss of control.

» The permitted speed of the application tool must be at
least equal to the maximum speed marked on the
power tool. If accessories run faster than their rated
speed, they may break and fly off.

» Routers and other accessories must be able to fit ex-
actly in the tool holder (collet) of your power tool. Ap-
plication tools that do not fit exactly in the tool holder of
the power tool will turn unevenly, vibrate heavily and may
cause a loss of control.

» Only bring the power tool into contact with the work-
piece when switched on. Otherwise there is danger of
kickback if the cutting tool jams in the workpiece.

» Do not put your hands in the routing area or close to
the router. Grip the auxiliary handle with your other
hand. Holding the router with both hands avoids injury.

» Never rout over metal objects, nails or screws. The
router could become damaged and cause increased vibra-
tion.

» Use suitable detectors to determine if utility lines are
hidden in the work area or call the local utility com-
pany for assistance. Contact with electric lines can lead
to fire and electric shock. Damaging a gas line can lead to
explosion. Penetrating a water line causes property dam-
age or may cause an electric shock.

» Do not use blunt or damaged routers. Blunt or damaged
routers cause increased friction, create imbalances and
may become jammed.

» Always wait until the power tool has come to a com-
plete stop before placing it down. The application tool
can jam and cause you to lose control of the power tool.

Products sold in GB only:

Your product is fitted with an BS 1363/A approved electric

plug with internal fuse (ASTA approved to BS 1362).

If the plug is not suitable for your socket outlets, it should be

cut off and an appropriate plug fitted in its place by an au-

thorised customer service agent. The replacement plug
should have the same fuse rating as the original plug.

The severed plug must be disposed of to avoid a possible

shock hazard and should never be inserted into a mains

socket elsewhere.

Bosch Power Tools
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Product Description and
Specifications

Read all the safety and general instructions.
Failure to observe the safety and general in-
structions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
Please observe the illustrations at the beginning of this oper-
ating manual.

Intended use

The power tool is intended for copy routing as well as routing
grooves, edges, profiles and elongated holes in wood,
plastic and light building materials while resting firmly on the
workpiece.

Can even be used to machine non-ferrous metals when used
at a low speed with the appropriate router bits.

Product features

The numbering of the product features refers to the diagram
of the power tool on the graphics page.

(1) Lock-off button for on/off switch
(2) Right handle (insulated gripping surface)
(3) Spindle lock button
(4) Wing bolt for parallel guide rods (2x)
(5) Chip protection
(6) Base plate
(7) Guide plate
(8) Holder for parallel guide rods
(9) Step buffer
(10) Protective sleeve
(11) Wing bolt for adjusting the depth stop
(12) Slide with index mark
(13) Depth stop
(14) Scale for setting the routing depth
(15) Left handle (insulated gripping surface)

(16) Clamping lever for locking the routing depth

(17) Routing depth fine-adjustment scale
(POF 1400 ACE)

(18) Routing depth fine-adjustment knob (POF 1400 ACE)
(19) Marking for zeroing

(20) Unlocking lever for guide bushing

(21) Router bit ¥

(22) On/off switch

(23) Speed preselection thumbwheel

(24) Adjusting screws for step buffer (POF 1200 AE)
(25) Cap nut with collet

(26) Open-ended spanner (19 mm) *

(27) Extraction hose (dia. 35 mm) *

(28) Dust extraction adapter *

(29) Knurled screw for dust extraction adapter (2x) »
(30) Parallel guide rod (2x) ¥

(31) Parallel guide

(32) Centring pin®

(33) Wing bolt for centring pin*

(34) Curve guide”

(35) Router compass/guide rail adapter ”

(36) Handle for router compass *

(37) Wing bolt for router compass coarse
adjustment (2x) ¥

(38) Wing bolt for router compass fine adjustment (1x) »
(39) Knob for router compass fine adjustment ¥

(40) Centring screw®

(41) Guide rail¥

(42) Spacer plate (part of the router compass set) ¥
(43) Guide bushing®

A) Accessories shown or described are not included with the
product as standard. You can find the complete selection of
accessories in our accessories range.

Technical data
Router POF 1200 AE POF 1400 ACE
Article number 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Rated power input w 1200 1400
No-load speed min™! 11000-28000 11000-28000
Speed preselection ° °
Constant Electronic - °
Connection for dust extraction ° °
Tool holder mm 6/8 6/8
inches Y %
Router cage stroke mm 55 59
Weight according to EPTA-Procedure 01:2014 kg 3.4 3.5
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POF 1200 AE POF 1400 ACE
@/ SN

The specifications apply to a rated voltage [U] of 230 V. These specifications may vary at different voltages and in country-specific models.

Noise/Vibration Information

Noise emission values determined according to

EN 62841-2-17.

Typically, the A-weighted noise level of the power tool is:
Sound pressure level 88 dB(A); sound power level

99 dB(A). Uncertainty K = 3dB.

Wear hearing protection

Vibration total values a, (triax vector sum) and uncertainty K
determined according to EN 62841-2-17:

a,=6m/s’, K=2m/s’.

The vibration level and noise emission value given in these
instructions have been measured in accordance with a

standardised measuring procedure and may be used to com-

pare power tools. They may also be used for a preliminary
estimation of vibration and noise emissions.

The stated vibration level and noise emission value repres-
ent the main applications of the power tool. However, if the
power tool is used for other applications, with different ap-
plication tools or is poorly maintained, the vibration level
and noise emission value may differ. This may significantly
increase the vibration and noise emissions over the total
working period.

To estimate vibration and noise emissions accurately, the
times when the tool is switched off or when it is running but
not actually being used should also be taken into account.
This may significantly reduce vibration and noise emissions
over the total working period.

Implement additional safety measures to protect the oper-
ator from the effects of vibration, such as servicing the
power tool and application tools, keeping their hands warm,
and organising workflows correctly.

Assembly

» Pull the plug out of the socket hefore carrying out any
work on the power tool.

Inserting the router bit (see figure A)

» Wearing protective gloves while fitting and changing
router bits is recommended.

Router bits are available in a wide variety of designs and

qualities depending on the intended application.

Router bits made of high-performance high-speed steel

(HSS) are suited to machining soft materials such as soft-

wood and plastic.

Router bits with carbide tips are especially suitable for

hard and abrasive materials such as hardwood and alu-

minium.

Original router bits from the extensive range of Bosch ac-

cessories are available from your specialist dealer.

Only use undamaged and clean router bits.

- Pull the chip protection (5) downwards.

- Press and hold the spindle lock button (3). If necessary,
turn the motor spindle manually until it is locked in place.

- Loosen the cap nut (25) with the open-ended span-
ner (26) (width across flats of 19 mm) by turning it in dir-
ection @.

- Slide the router bit into the collet. The shank of the router
bit must be pushed at least 20 mm into the collet.

- Tighten the cap nut (25) with the open-ended span-
ner (26) (width across flats of 19 mm) by turning it in dir-
ection @. Release the spindle lock button (3).

- Pullthe chip protection (5) upwards.

» Do not insert any router bits with a diameter greater
than 42 mm without having the guide bushing at-
tached. These router bits will not fit through the base
plate.

» Do not, under any circumstances, tighten the collet
with the tightening nut until a router bit has been fit-
ted. The collet may otherwise become damaged.

Dust/chip extraction (see figure B)

The dust from materials such as lead paint, some types of

wood, minerals and metal can be harmful to human health.

Touching or breathing in this dust can trigger allergic reac-

tions and/or cause respiratory illnesses in the user or in

people in the near vicinity.

Certain dusts, such as oak or beech dust, are classified as

carcinogenic, especially in conjunction with wood treatment

additives (chromate, wood preservative). Materials contain-

ing asbestos may only be machined by specialists.

- Use adust extraction system that is suitable for the ma-
terial wherever possible.

- Provide good ventilation at the workplace.

- Itis advisable to wear a P2 filter class breathing mask.

The regulations on the material being machined that apply in

the country of use must be observed.

» Avoid dust accumulation at the workplace. Dust can
easily ignite.

Fitting the dust extraction adapter

The dust extraction adapter (28) can be fitted to the front or

the back using the hose connection. When fitting with the

hose connection to the front, the chip protection (5) must

first be removed. Fasten the dust extraction adapter (28) to

the base plate (6) using the two knurled screws (29).

To ensure optimum extraction, the dust extraction ad-

apter (28) must be cleaned regularly.

Connecting the dust extraction system
Attach an extraction hose (dia. 35 mm) (27) (accessory) to

the fitted dust extraction adapter. Connect the dust extrac-
tion hose (27) to a dust extractor (accessory).

The power tool can be directly connected to the plug socket
of a Bosch all-purpose dust extractor with remote starter.

Bosch Power Tools
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This dust extractor is started up automatically when the
power tool is switched on.

The dust extractor must be suitable for the material being
worked.

When extracting dry dust or dust that is especially detri-
mental to health or carcinogenic, use a special dust ex-
tractor.

Fitting the chip protection (see figure C)
Push the chip protection (5) into the guide from the front so

that it clicks into place. To remove it, hold the sides of the
chip protection and pull it forwards.

Operation

Starting Operation

» Products that are only sold in AUS and NZ: Use a resid-
ual current device (RCD) with a nominal residual current
of 30 mA or less.

» Pay attention to the mains voltage. The voltage of the
power source must match the voltage specified on the
rating plate of the power tool. Power tools marked
with 230 V can also be operated with 220 V.

Preselecting the speed

You can preselect the required speed using the speed
preselection thumbwheel (23), even during operation.

1-2 low speed
3-4 medium speed
5-6 high speed

The values shown in the table are guide values. The required
speed depends on the material and the working conditions;
it can be ascertained through practical tests.

Material Router bit Thumbwheel
diameter [mm] position
Hardwood (beech) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Softwood (pine) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Chipboard 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plastics 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Switching On and Off

Set the routing depth before switching on/off, see section
(see "Setting the routing depth (see figure D)", page 18).
To switch on the power tool, first press the lock-off but-
ton (1), then press and hold the on/off switch (22).

POF 1400 ACE: A lamp lights up the routing area.

To switch off, release the on/off switch (22).
POF 1400 ACE: The lamp gradually goes out.

Note: For safety reasons, the on/off switch (22) cannot be
locked; it must remain pressed throughout operation.

Constant Electronic (POF 1400 ACE)

The Constant Electronic keeps the speed at no load and un-
der load virtually consistent, guaranteeing uniform perform-
ance.

Setting the routing depth (see figure D)

The routing depth must only be set while the power tool is
switched off.

To set the rough routing depth, proceed as follows:

- Place the power tool with a fitted router bit onto the work-
piece you want to machine.

- POF 1400 ACE: Set the fine adjustment path to the
centre position using the knob (18). To do this, turn the
knob (18) until the markings (19) match those shown in
the figure. Then turn the scale (17) to 0.

(19)

- Set the step buffer (9) to the lowest step; the step buffer
clicks audibly into place.

- POF 1200 AE: Turn the adjusting screws for the step buf-
fer (24) until it is halfway in/out.

- Loosen the wing bolt on the depth stop (11) so that the
depth stop (13) can move freely.

- Push the clamping lever for locking the routing
depth (16) in direction @ and slowly move the router
down until the router bit (21) is touching the surface of
the workpiece. Release the clamping lever for locking the
routing depth (16) again to lock this depth. If necessary,
push the clamping lever for locking the routing
depth (16) in direction @ to fully lock it.

- Press the depth stop (13) down until it is resting on the
step buffer (9). Set the slide with the index mark (12) to
position 0 on the routing depth scale (14).

- Set the depth stop (13) to the required routing depth and
tighten the wing bolt on the depth stop (11). Take care
not to accidentally move the index mark (12).

- Push the clamping lever for locking the routing
depth (16) in direction @ and move the router to the
highest position.

For larger routing depths, you should perform the cut in sev-

eral phases, so that only a small amount of material is re-

moved after each cut. You can use the step buffer (9) to di-

vide the routing process into multiple steps. To do this, set

the required routing depth with the smallest step of the step

1609 92A4N8(08.01.2019)
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buffer and, for the first cutting phases, select the higher
steps to start with.

POF 1200 AE: The spacing of the steps can be altered by
turning the adjusting screws (24).

Fine-adjusting the routing depth (POF 1400 ACE)

After making a test cut, you can set the routing depth to the

exact level you require by turning the knob (18). Turning it

clockwise increases the routing depth; turning it anticlock-
wise decreases the routing depth. The scale (17) can be
used for guidance. One revolution corresponds to an adjust-
ment range of 2.0 mm. Each of the graduation marks on the
upper edge of the scale (17) changes the adjustment range

by 0.1 mm. The maximum adjustment range is +8 mm.

Example: The required routing depth should be 10.0 mm,

and the test cut resulted in a routing depth of 9.6 mm.

- Lift up the router and place e.g. some scrap wood under
the guide plate (7) so that the router bit (21) does not
touch the workpiece when lowered. Push the clamping
lever for locking the routing depth (16) in direction @ and
slowly move the router down until the depth stop (13) is
resting on the step buffer (9).

- Turn the scale (17) to 0 and loosen the wing bolt (11).

- Turn the knob (18) clockwise by 0.4 mm/4 graduation
marks (difference between target and actual values) and
tighten the wing bolt (11).

- Check the selected routing depth by performing another
test cut.

Do not change the position of the slide (12) on the depth

stop (13) again after setting the routing depth, otherwise

you will not be able to read the current routing depth on the

scale (14).

Fine-adjusting the routing depth (POF 1200 ACE)

You can preset different routing depths using the step buf-
fer (9). The preset method is largely the same as the process
described above, except the height difference between the
buffers can be altered by turning the adjusting screws for the
step buffer (24).

Working Advice
» Protect router bits against shock and impact.

Routing direction and routing process (see figure E)

» Routing must always be carried out with the work-
piece being moved against the direction in which the
router bit (21) is turning (up cut). If the workpiece is
moved in the same direction as the router bit is turning
(down cut), the power tool may be pulled out of your
hands.

Set the required routing depth, (see "Setting the routing

depth (see figure D)", page 18).

Place the power tool with a fitted router bit onto the work-

piece you want to machine and switch on the power tool.

Push the clamping lever for locking the routing depth (16)

down and slowly move the router down until it reaches the

set routing depth. Release the clamping lever for locking the
routing depth (16) again to lock this depth. If necessary,
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push the clamping lever for locking the routing depth (16)
up to fully lock it.

Carry out the routing process with a uniform feed.

When routing is complete, move the router back to the
highest position.

Switch the power tool off.

Routing with an auxiliary guide (see figure F)

For machining large workpieces, e.g. when routing grooves,
you can fasten a board or straight edge securely to the work-
piece as an auxiliary guide. The router can be guided along
the path of this auxiliary guide. Move the router on the
flattened side of the guide plate along the auxiliary guide.

Edge or profile routing

For edge and profile routing without a parallel guide, the
router bit must be fitted with a pilot pin or a ball bearing.
While it is switched on, guide the power tool towards the
workpiece from the side until the pilot pin or the ball bearing
of the router bit is touching the side of the workpiece edge
that you want to machine.

Guide the power tool along the workpiece edge. Pay atten-
tion that the router is positioned perpendicularly. Too much
pressure can damage the edge of the workpiece.

Routing with a parallel guide (see figures G - H)

Slide the parallel guide (31) with the guide rods (30) into
the base plate (6) and tighten it with the wing bolts (4) ac-
cording to the required dimension.

While it is switched on, guide the power tool along the work-
piece edge with a uniform feed and while applying lateral
pressure to the parallel guide.

Routing curves (see figures I-J)

Turn the parallel guide (31) so that the guide surfaces are fa-
cing upwards.

Slide the parallel guide (31) with the guide rods (30) into
the base plate (6) and tighten it with the wing bolts (4) ac-
cording to the required dimension.

Fit the centring pin (32) with the wing bolt (33) through the
hole on the parallel guide (31).

Push the centring pin (32) into the marked centre point of
the curve and carry out the routing process with a uniform
feed.

Routing with the curve guide (see figures K-L)

Slide the parallel guide (31) with the guide rods (30) into
the base plate (6) and tighten it with the wing bolts (4) ac-
cording to the required dimension.

Fit the curve guide with guide roller attached (34) through
the hole on the parallel guide (31).

Move the power tool along the edge of the workpiece, apply-
ing light pressure to the sides.

Routing with a router compass (see figure M)
You can use the router compass/guide rail adapter (35) for

circular routing work. Fit the router compass as shown in the
figure.

Bosch Power Tools

1609 92A4N8(08.01.2019)



20 | English

Turn the centring screw (40) into the thread of the router
compass. Position the tip of the screw in the centre point of
the curve you want to rout; make sure the tip of the screw
reaches the surface of the workpiece.

Roughly set the required radius by moving the router com-
pass and tightening the wing bolts (37) and (38).

Then loosen the wing bolt (38) and use the knob (39) to
fine-adjust the length. One revolution corresponds to an ad-
justment range of 2.0 mm. Each of the graduation marks on
the knob (39) changes the adjustment range by 0.1 mm.
Switch the power tool on and move it over the workpiece us-
ing the right handle (2) and the handle for the router com-
pass (36).

Routing with the guide rail (see figure N)

You can use the guide rail (41) to rout in straight lines.

To level out the height difference, fit the spacer plate (42).
Fit the router compass/guide rail adapter (35) as shown in
the figure.

Fasten the guide rail (41) to the workpiece using suitable
clamping devices, e.g. screw clamps. Put the power tool
with the guide rail adapter (35) fitted on the guide rail.

Routing with the guide bushing (see figures 0-P)

Using the guide bushing (43), you can transfer contours

from templates or patterns to the workpiece.

Select the guide bushing that is suitable for the thickness of

the template or pattern. Due to the protruding height of the

guide bushing, the template must have a minimum thickness

of 8 mm.

Move the release lever (20) and push the guide bush-

ing (43) into the base plate (6) from below. The coding

cams must audibly click into the recesses of the guide bush-

ing.

» Select a router bit with a diameter that is smaller than
the interior diameter of the guide bushing.

To rout with the guide bushing (43), proceed as follows:

- Switch the power tool on and move it with the guide bush-
ing towards the template.

- Push the clamping lever for locking the routing
depth (16) down and slowly move the router down until it
reaches the set routing depth. Release the clamping lever
for locking the routing depth (16) again to lock this
depth. If necessary, push the clamping lever for locking
the routing depth (16) up to fully lock it.

- Move the power tool with the protruding guide bushing
along the template, applying pressure to the sides.

Maintenance and Servicing

Maintenance and Cleaning
» Pull the plug out of the socket hefore carrying out any
work on the power tool.

» To ensure safe and efficient operation, always keep
the power tool and the ventilation slots clean.

In order to avoid safety hazards, if the power supply cord
needs to be replaced, this must be done by Bosch or by an
after-sales service centre that is authorised to repair Bosch
power tools.

» In extreme conditions, always use a dust extractor if
possible. Blow out ventilation slots frequently and in-
stall a residual current device (RCD) upstream. When
machining metals, conductive dust can settle inside the
power tool, which can affect its protective insulation.

After-sales service and advice on using products

Our after-sales service can answer questions concerning
product maintenance and repair, as well as spare parts. You
can find exploded drawings and information on spare parts
at: www.bosch-pt.com

The Bosch product use advice team will be happy to help you
with any questions about our products and their accessor-
ies.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the type plate of
the product.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham Uxbridge

UB 9 5HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or ar-
range the collection of a product in need of servicing or re-
pair.

Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700

Fax: (01) 4666888

Australia, New Zealand and Pacific Islands

Robert Bosch Australia Pty. Ltd.

Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169

Customer Contact Center

Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555

www.bosch-pt.com.au

www.bosch-pt.co.nz
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Republic of South Africa
Customer service

Hotline: (011) 6519600
Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-mail: bsctools@icon.co.za
KZN - BSC Service Centre

Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street

Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-mail: bsc.dur@za.bosch.com
Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-mail: rbsa-hqg.pts@za.bosch.com

Disposal

The power tool, accessories and packaging should be re-
cycled in an environmentally friendly manner.

X

Only for EU countries:

According to the European Directive 2012/19/EU on Waste
Electrical and Electronic Equipment and its implementation
into national law, power tools that are no longer usable must
be collected separately and disposed of in an environment-
ally friendly manner.

Do not dispose of power tools along with
household waste.
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Consignes de sécurité

Avertissements de sécurité généraux pour loutil
électrique

I[N AVERTISSE- Lire tous les avertissements de sé-
curité, les instructions, les illustra-
MENT . A .
tions et les spécifications fournis
avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique,
un incendie et/ou une blessure sérieuse.
Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s'y reporter ultérieurement.
Le terme "outil électrique" dans les avertissements fait réfé-
rence a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation) ou votre outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Sécurité de la zone de travail

» Conserver lazone de travail propre et bien éclairée.
Les zones en désordre ou sombres sont propices aux ac-
cidents.

» Ne pas faire fonctionner les outils électriques en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les ou-
tils électriques produisent des étincelles qui peuvent en-
flammer les poussiéres ou les fumées.

» Maintenir les enfants et les personnes présentes a
I’écart pendant P'utilisation de I'outil électrique. Les
distractions peuvent vous faire perdre le contréle de I'ou-
til.

Sécurité électrique

» Il faut que les fiches de Poutil électrique soient adap-
tées au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque
facon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec
des outils électriques a branchement de terre. Des
fiches non modifiées et des socles adaptés réduisent le
risque de choc électrique.

» Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées
alaterre telles que les tuyaux, les radiateurs, les cui-
siniéres et les réfrigérateurs. |l existe un risque accru
de choc électrique si votre corps est relié ala terre.

» Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d'eau a I'intérieur
d’un outil électrique augmente le risque de choc élec-
trique.

» Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cor-
don pour porter, tirer ou débrancher Poutil électrique.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur, du lubri-
fiant, des arétes vives ou des parties en mouvement.

Bosch Power Tools
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Des cordons endommagés ou emmélés augmentent le
risque de choc électrique.

» Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utili-
ser un prolongateur adapté a l'utilisation extérieure.
L'utilisation d’un cordon adapté a I'utilisation extérieure
réduit le risque de choc électrique.

» Sil'usage d'un outil électrique dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation proté-
gée par un dispositif a courant différentiel résiduel
(RCD). L'usage d'un RCD réduit le risque de choc élec-
trique.

Sécurité des personnes

» Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de
faire et faire preuve de bon sens dans votre utilisation
de Poutil électrique. Ne pas utiliser un outil électrique
lorsque vous étes fatigué ou sous I'emprise de
drogues, de I'alcool ou de médicaments. Un moment
d'inattention en cours d'utilisation d’un outil électrique
peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection individuelle.
Toujours porter une protection pour les yeux. Les
équipements de protection individuelle tels que les
masques contre les poussiéres, les chaussures de sécuri-
té antidérapantes, les casques ou les protections audi-
tives utilisés pour les conditions appropriées réduisent
les blessures.

» Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'in-
terrupteur est en position arrét avant de brancher
I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ra-
masser ou de le porter. Porter les outils électriques en
ayant le doigt sur l'interrupteur ou brancher des outils
électriques dont I'interrupteur est en position marche est
source d'accidents.

» Retirer toute clé de réglage avant de mettre l'outil
électrique en marche. Une clé laissée fixée sur une par-
tie tournante de I'outil électrique peut donner lieu a des
blessures.

» Ne pas se précipiter. Garder une position et un équi-
libre adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
contréle de l'outil électrique dans des situations inatten-
dues.

» S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de véte-
ments amples ou de bijoux. Garder les cheveux et les
vétements a distance des parties en mouvement. Des
vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

» Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’équipements pour Pextraction et la récupération des
poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiere
peut réduire les risques dus aux poussiéres.

» Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sé-
curité de I'outil sous prétexte que vous avez I'habitude
de l'utiliser. Une fraction de seconde d'inattention peut
provoquer une blessure grave.

Utilisation et entretien de l'outil électrique

» Ne pas forcer Poutil électrique. Utiliser 'outil élec-
trique adapté a votre application. L’outil électrique
adapté réalise mieux le travail et de maniére plus sdre au
régime pour lequel il a été construit.

» Ne pas utiliser 'outil électrique si 'interrupteur ne
permet pas de passer de I’état de marche a arrét et in-
versement. Tout outil électrique qui ne peut pas étre
commandé par linterrupteur est dangereux et il faut le ré-
parer.

» Débrancher lafiche de la source d’alimentation et/ou
enlever le bloc de batteries, s'il est amovible, avant
tout réglage, changement d’accessoires ou avant de
ranger I'outil électrique. De telles mesures de sécurité
préventives réduisent le risque de démarrage accidentel
de l'outil électrique.

» Conserver les outils électriques a I'arrét hors de la
portée des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas I'outil électrique ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les outils
électriques sont dangereux entre les mains d’utilisateurs
novices.

» Observer la maintenance des outils électriques et des
accessoires. Vérifier qu’il n’y a pas de mauvais aligne-
ment ou de blocage des parties mobiles, des piéces
cassées ou toute autre condition pouvant affecter le
fonctionnement de Poutil électrique. En cas de dom-
mages, faire réparer Poutil électrique avant de l'utili-
ser. De nombreux accidents sont dus a des outils élec-
triques mal entretenus.

» Garder affités et propres les outils permettant de
couper. Des outils destinés a couper correctement en-
tretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a
controler.

» Utiliser Poutil électrique, les accessoires et les lames
etc., conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a réali-
ser. L'utilisation de l'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situa-
tions dangereuses.

» Il faut que les poignées et les surfaces de préhension
restent séches, propres et dépourvues d'huiles et de
graisses. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes rendent impossibles la manipulation et le
controle en toute sécurité de I'outil dans les situations in-
attendues.

Maintenance et entretien
» Faire entretenir Poutil électrique par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces de rechange

identiques. Cela assure le maintien de la sécurité de 'ou-
til électrique.

Consignes de sécurité pour défonceuses

» Tenir outil électrique uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, car la fraise peut étre en contact
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avec son proper cable. Le fait de couper un fil "sous ten-
sion" peut également mettre "sous tension" les parties
métalliques exposées de l'outil électrique et provoquer un
choc électrique sur 'opérateur.

» Utiliser des pinces ou autre moyen pratique de fixer et
soutenir la piéce a usiner a la plate-forme stable. Le
fait de tenir la piece de travail avec la main ou contre son
corps le rend instable et peut entrainer une perte de
controle.

» Lavitesse maximale admissible de I'accessoire doit
étre au moins égale a la vitesse maximale indiquée sur
Poutil électroportatif. Les accessoires qui tournent plus
vite que leur vitesse maximale admissible peuvent se
rompre et voler en éclat.

» Les fraises et autres accessoires doivent étre congus
pour le porte-outil (pince de serrage) de votre outil
électroportatif. Les outils qui ne correspondent pas
exactement au porte-outil de I'outil électroportatif,
tournent de fagon irréguliére, générent de fortes vibra-
tions et peuvent entrainer une perte de controle.

» N°approchez I'outil électroportatif de la piéce a scier
qu’aprés P’avoir mis en marche. Il y a sinon risque de re-
bond au cas ol la lame resterait coincée dans la piece.

» N’approchez pas vos mains de la zone de fraisage et
de la fraise. Tenez la poignée supplémentaire avec
Iautre main. Si vous tenez la défonceuse avec les deux
mains, la fraise ne pourra pas vous blesser.

» Ne fraisez jamais des piéces métalliques, clous ou vis.
La fraise pourrait étre endommageée et se mettre a vibrer
fortement.

» Utilisez un détecteur approprié pour vérifier s’il n’y a
pas de conduites cachées ou contactez votre société
de distribution d’eau locale. Tout contact avec des
cables électriques peut provoquer un incendie ou un choc
électrique. Tout endommagement d’'une conduite de gaz
peut provoquer une explosion. La perforation d’'une
conduite d’eau provoque des dégats matériels et peut
provoquer un choc électrique.

» Nutilisez pas de fraises émoussées ou endommagées.
Les fraises émoussées ou endommagées provoquent une
friction trop élevée, elles peuvent rester coincées et dés-
équilibrer la défonceuse.

» Avant de poser Poutil électroportatif, attendez que ce-
lui-ci soit complétement a Parrét. L'outil risque de se
coincer, ce qui entrainerait une perte de contrdle de I'ou-
til électroportatif.

Description des prestations et du
produit

Lisez attentivement toutes les instructions
et consignes de sécurité. Le non-respect des
instructions et consignes de sécurité peut pro-
voquer un choc électrique, un incendie et/ou
entrainer de graves blessures.
Référez-vous aux illustrations qui se trouvent a l'avant de la
notice d’utilisation.
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Utilisation conforme

Equipé d’'un support stable, loutil électroportatif est congu
pour les travaux de fraisage de rainures, bords, profils et rai-
nures droites ainsi que pour le fraisage par copiage, dans le
bois, les matiéres plastiques et matériaux de construction Ié-
gers.

Avec une vitesse de rotation réduite et avec des fraises ap-
propriées, il est également possible d'utiliser 'outil pour des
métaux non ferreux.

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments de 'appareil se référe a la re-
présentation de I'outil électroportatif sur la page graphique.

(1) Verrouillage d’enclenchement de l'interrupteur
Marche/Arrét

(2) Poignée de droite (surface de préhension isolante)
(3) Bouton de blocage de broche

(4) Vis papillon des tiges de guidage de butée paralléle
(20 %

(5) Pare-éclats
(6) Base
(7) Plaque d'assise
(8) Fixation des barres de guidage de la butée paralléle
(9) Butée de niveau
(10) Manchon de protection
(11) Vis papillon du réglage de la butée de profondeur
(12) Curseur avec index
(13) Butée de profondeur
(14) Echelle graduée de réglage de profondeur de fraisage
(15) Poignée de gauche (surface de préhension isolante)

(16) Levier de serrage du blocage de profondeur de frai-
sage

(17) Echelle graduée pour réglage micrométrique de la
profondeur de fraisage (POF 1400 ACE)

(18) Bouton rotatif pour réglage micrométrique de la pro-
fondeur de fraisage (POF 1400 ACE)

(19) Marquage pour calibrage du point zéro

(20) Levier de déverrouillage de la bague de copiage
(21) Fraise®

(22) Interrupteur Marche/Arrét

(23) Molette de présélection de vitesse

(24) Vis d'ajustage de la butée de niveau (POF 1200 AE)
(25) Ecrou-raccord avec pince de serrage

(26) Clé plate (19 mm) ™

(27) Flexible d’aspiration (@ 35 mm) *

(28) Adaptateur d’aspiration®

(29) Vis moletée d’adaptateur d’aspiration (2x) *
(30) Tige de guidage de butée paralléle (2x) ¥

(31) Butée paralléle ¥

(32) Pointe de centrage

Bosch Power Tools
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(33) Vis papillon de la pointe de centrage ¥

(34) Butée pour formes courbes ”

(35) Compas de fraisage/adaptateur de rail de guidage *
(36) Bouton de préhension de compas de fraisage *

(37) Vis papillon pour réglage grossier du compas de frai-
sage (2x) ¥

(38) Vis papillon pour réglage micrométrique du compas
de fraisage (1x)

)

Caractéristiques techniques

(39) Bouton rotatif pour réglage micrométrique du com-
pas de fraisage

(40) Vis de centrage

(41) Rail de guidage

(42) Plateau d’écartement (inclus dans le set « Compas de
fraisage ») ¥

(43) Bague de copiage ¥

A) Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris
dans la fourniture. Vous trouverez les accessoires complets
dans notre gamme d’accessoires.

Défonceuse POF 1200 AE POF 1400 ACE
Référence 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Puissance nominale absorbée w 1200 1400
Régime a vide min! 11000-28000 11000-28000
Présélection de vitesse de rotation ° °
Constante électronique - °
Tubulure d'aspiration de poussiéres ° °
Porte-outil mm 6/8 6/8

pouce % %
Course du berceau mm 55 55
Poids suivant EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 8.5
Indice de protection o/ S

Les données indiquées sont valables pour une tension nominale [U] de 230 V. Elles peuvent varier lorsque la tension différe de cette valeur et sur

certaines versions destinées a certains pays.

Niveau sonore et vibrations

Valeurs d’émissions sonores déterminées selon la norme
EN 62841-2-17.

Le niveau sonore en dB(A) typique de I'outil électroportatif
est de : niveau de pression acoustique 88 dB(A) ; niveau de
puissance acoustique 99 dB(A). Incertitude K = 3 dB.
Portez un casque antibruit !

Valeurs globales de vibration a, (somme vectorielle sur les
trois axes) et incertitude K conformément

AEN 62841-2-17:a,= 6 m/s’, K= 2m/s”.

Le niveau de vibration et la valeur d’émission sonore indi-
qués dans cette notice d'utilisation ont été mesurés confor-
mément a la norme et peuvent étre utilisés pour une compa-
raison entre les outils électroportatifs. Ils peuvent aussi ser-
vir de base a une estimation préliminaire du taux de vibration
et du niveau sonore.

Le niveau de vibration et la valeur d’émission sonore indi-
qués s'appliquent pour les utilisations principales de I'outil
électroportatif. Sil'outil électroportatif est utilisé pour
d’autres applications, avec d’'autres accessoires de travail ou
sans avoir fait I'objet d’un entretien régulier, le niveau de vi-
bration et la valeur d’émission sonore peuvent différer. Il
peut en résulter des vibrations et un niveau sonore nette-
ment plus élevés pendant toute la durée de travail.

Pour une estimation précise du niveau de vibration et du ni-
veau sonore, il faut aussi prendre en considération les pé-

riodes pendant lesquelles I'outil est éteint ou bien en marche
sans étre vraiment en action. Il peut en résulter au final un ni-
veau de vibration et un niveau sonore nettement plus faibles
pendant toute la durée de travail.

Prévoyez des mesures de protection supplémentaires per-
mettant de protéger I'utilisateur de I'effet des vibrations, par
exemple : maintenance de l'outil électroportatif et des acces-
soires de travail, maintien des mains au chaud, organisation
des procédures de travail.

Montage

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur 'outil
électroportatif.

Mise en place de la fraise (voir figure A)

» Il est recommandé de porter des gants de protection
pour le montage et le changement des fraises.

De nombreuses fraises, de versions et de qualités diffé-

rentes, sont disponibles pour de multiples applications.

Les fraises en acier rapide (HSS) sont destinées aux maté-

riaux tendres tels que le bois tendre ou les matiéres plas-

tiques.

Les fraises munies de taillants en carbure sont spéciale-

ment congues pour les matériaux durs et abrasifs tels que le

bois dur et 'aluminium.
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Vous trouverez toutes les fraises Bosch de la gamme éten-
due d’accessoires Bosch aupreés de votre revendeur spéciali-
sé.

N'utilisez que des fraises en parfait état et propres.

- Rabattez le pare-éclats (5) vers le bas.

- Appuyez sur le bouton de blocage de broche (3) et main-
tenez-le enfoncé. Tournez si nécessaire la broche du mo-
teur ala main jusqu’a ce qu’elle se bloque.

- Desserrez I'écrou-raccord (25) a l'aide de la clé plate
(26) (19 mm) en tournant dans le sens @.

- Insérez lafraise dans la pince de serrage. La tige de la
fraise doit étre introduite d’au moins 20 mm dans la pince
de serrage.

- Serrez I'écrou-raccord (25) a l'aide de la clé plate (26)
(19 mm) en tournant dans le sens @. Relachez le bouton
de blocage de broche (3).

- Rabattez le pare-éclats (5) vers le haut.

» N'utilisez pas de fraises d’un diamétre supérieur a
42 mm sans bague de copiage. Ces fraises ne passent
pas au travers de la base.

» Ne serrez en aucun cas la pince de serrage avec
Iécrou-raccord tant qu'aucune fraise n’est montée. La
pince de serrage risque sinon d’étre endommagée.

Aspiration de la poussiére / des copeaux (voir
figure B)

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du

plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre nui-

sibles a la santé. Le contact avec les poussiéres ou leur inha-

lation peut entrainer des réactions allergiques et/ou des ma-

ladies respiratoires aupres de ['utilisateur ou des personnes

se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussiéres de chéne ou

de hétre sont considérées comme cancérigenes, surtout en

association avec des additifs pour le traitement du bois

(chromate, lasure). Les matériaux contenant de I'amiante ne

doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

- Sipossible, utilisez un dispositif d’aspiration des pous-
siéres approprié au matériau.

- Veillez a bien aérer la zone de travail.

- llest recommandé de porter un masque respiratoire avec
un niveau de filtration de classe P2.

Respectez les reglements spécifiques aux matériaux a traiter

en vigueur dans votre pays.

» Evitez toute accumulation de poussiéres sur le lieu de
travail. Les poussiéres peuvent facilement s’'enflammer.

Montage de I'adaptateur d’aspiration

L’adaptateur d’aspiration (28) peut étre monté avec le rac-
cord de flexible vers 'avant ou 'arriére. Pour un montage
avec raccord de flexible a I'avant, enlevez d’abord le pare-
éclats (5). Fixez I'adaptateur d’aspiration (28) sur la base
(6) avec les 2 vis moletées (29).

Nettoyez I'adaptateur d’aspiration (28) a intervalles régu-
liers pour garantir une bonne aspiration des poussiéres.
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Raccordement a un aspirateur

Raccordez un flexible d’aspiration (@ 35 mm) (27) (acces-
soire) a l'adaptateur d’aspiration. Raccordez I'autre extrémi-
té du flexible d’aspiration (27) a un aspirateur (accessoire).
Cet outil électroportatif peut étre branché directement sur la
prise d’un aspirateur universel Bosch avec automatisme de
commande a distance. L’aspirateur se met automatiquement
en marche en méme temps que I'outil électroportatif.
L’aspirateur doit étre congu pour le type de matériau a aspi-
rer.

Pour l'aspiration de poussiéres particulierement nocives,
cancérogenes ou séches, utilisez un aspirateur spécial.

Montage du pare-éclats (voir figure C)

Insérez le pare-éclats (5) par I'avant dans le guidage de fa-
conace quil sencliquette. Pour I'enlever, saisissez le pare-
éclats latéralement et retirez-le vers 'avant.

Fonctionnement

Mise en marche

» Tenez compte de la tension du réseau ! La tension de
la source de courant doit correspondre aux indica-
tions se trouvant sur la plaque signalétique de Ioutil
électroportatif. Les outils électroportatifs marqués
230V peuvent également fonctionner sur 220 V.

Présélection de la vitesse de rotation
La molette de présélection de vitesse (23) permet de présé-

lectionner la vitesse de rotation requise, méme en cours de
fonctionnement.

1-2 vitesse lente
3-4 vitesse moyenne
5-6 vitesse élevée

Les valeurs indiquées dans le tableau sont des valeurs indi-
catives. La vitesse de rotation nécessaire dépend du type de
matériau et des conditions de travail. Elle doit étre détermi-

née en effectuant des essais.
Diamétre de la Position de

la molette

fraise [mm]
4-10
12-20
22-40

Bois dur (hétre)

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

Bois tendre (pin)

Panneaux agglo-
mérés

4-15
16-40

Plastiques

=N =N W »Tho.)o'\ = w ol

4-15
16-40

Aluminium

|
EFRDINDMW WA |WO O ([N
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Mise en marche/arrét

Avant la mise en marche/l'arrét de la défonceuse, réglez la
profondeur de fraisage comme indiqué au chapitre (voir «
Réglage de la profondeur de fraisage (voir figure D) »,

Page 26).

Pour démarrer I'outil électroportatif, actionnez d’abord le
verrouillage d’enclenchement (1) puis appuyez sur l'inter-
rupteur Marche/Arrét (22) et maintenez-le enfoncé.

POF 1400 ACE : Une lampe éclaire la zone de fraisage.

Pour arréter I'outil électroportatif, relachez I'interrupteur
Marche/Arrét (22).

POF 1400 ACE : La lampe s'éteint lentement.

Remarque : Pour des raisons de sécurité, il n’est pas pos-
sible de verrouiller I'interrupteur Marche/Arrét (22). Il faut le
maintenir constamment enfoncé pendant I'utilisation de 'ou-
til électroportatif.

Constante électronique (POF 1400 ACE)

La constante électronique maintient quasiment constante la
vitesse de rotation a vide et en charge, pour des perfor-
mances homogenes.

Réglage de la profondeur de fraisage (voir
figure D)

Ne procédez au réglage de la profondeur de fraisage que
quand l'outil électroportatif est a l'arrét.

Pour le réglage grossier de la profondeur de fraisage, procé-

dez comme suit :

- Posez 'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la
piéce a travailler.

- POF 1400 ACE : Réglez la course de réglage micromé-
trique au centre avec le bouton rotatif (18). Tournez pour
cela le bouton rotatif (18) jusqu’a ce que les repéres (19)
coincident comme représenté sur la figure. Réglez en-
suite 'échelle graduée (17) sur 0.

(19)

- Mettez la butée de niveau (9) sur la position la plus
basse ; la butée de niveau s’enclenche de fagon percep-
tible.

- POF 1200 AE : Vissez ou dévissez a moitié les vis d’ajus-
tage de la butée de niveau (24).

- Desserrez la vis papillon de la butée de profondeur (11),
jusqu'a ce que la butée de profondeur (13) puisse bouger
librement.

- Poussez le levier de serrage du blocage de profondeur de
fraisage (16) dans le sens @ et abaissez lentement la dé-
fonceuse jusqu’a ce que la fraise (21) entre en contact

avec la piece. Relachez le levier de serrage du blocage de
profondeur de fraisage (16) pour fixer cette profondeur
de plongée. Poussez le levier de serrage (16) dans le sens
@ pour le bloquer définitivement.

- Poussez la butée de profondeur (13) vers le bas jusqu’a
ce qu’elle touche la butée de niveau (9). Placez le curseur
avec index (12) sur la position 0 de I'échelle graduée de
profondeur de fraisage (14).

- Réglez la butée de profondeur (13) sur la profondeur de
fraisage souhaitée et serrez la vis papillon de butée de
profondeur (11). Veillez a ne plus déplacer le curseur
avec index (12).

- Poussez le levier de serrage du blocage de profondeur de
fraisage (16) dans le sens @ et placez la défonceuse dans
la position la plus haute.

Pour les profondeurs de fraisage importantes, il est recom-

mandé d’effectuer plusieurs passes successives avec, a

chaque fois, un faible enlévement de matiére. La butée de ni-

veau (9) permet de répartir le fraisage en plusieurs étapes.

Réglez pour cela la profondeur de fraisage souhaitée avec le

niveau le plus bas de la butée de niveau et sélectionnez pour

les premiéres passes les niveaux les plus élevés.

POF 1200 AE : il est possible de modifier I'espacement des

niveaux au moyen des vis d’ajustage (24).

Réglage micrométrique de la profondeur de fraisage

(POF 1400 ACE)

Apreés avoir effectué un fraisage d’essai, il est possible de ré-

gler la profondeur de fraisage exactement a la valeur souhai-

tée au moyen du bouton rotatif (18). Pour augmenter la pro-
fondeur de fraisage, tournez le bouton dans le sens horaire ;
pour réduire la profondeur de fraisage, tournez-le dans le
sens antihoraire. L’échelle graduée (17) sert a faciliter

['orientation. Un tour correspond a un déplacement de

2,0 mm ; une graduation sur le bord supérieur de I'échelle

graduée (17) correspond a un déplacement de 0,1 mm. Le

déplacement maximal est de +8 mm.

Exemple : Il s'agissait de régler une profondeur de fraisage

de 10,0 mm, le fraisage d’essai a donné une profondeur de

fraisage de 9,6 mm.

- Soulevez la défonceuse et placez par ex. une chute de
bois sous la plaque d’assise (7) de sorte que la fraise (21)
ne touche pas la piece lorsqu’elle est abaissée. Poussez le
levier de serrage du blocage de profondeur de fraisage
(16) dans le sens @ et abaissez lentement la défonceuse
jusqu’a ce que la butée de profondeur (13) touche la bu-
tée de niveau (9).

- Placez I'échelle graduée (17) sur 0 et desserrez la vis pa-
pillon (11).

- Tournez le bouton rotatif (18) de 0,4 mm / 4 graduations
(écart entre valeur de consigne et valeur réelle) dans le
sens horaire et serrez la vis papillon (11).

- Controlez la profondeur de fraisage réglée en effectuant
un autre essai de fraisage.

Une fois la profondeur de fraisage réglée, ne modifiez plus la

position du curseur (12) de la butée de profondeur (13),
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afin de pouvoir lire a tout moment la profondeur de fraisage
actuelle sur I'échelle graduée (14).

Réglage micrométrique de la profondeur de fraisage
(POF 1200 AE)

La butée de niveau (9) permet de prérégler plusieurs profon-
deurs de fraisage. Le réglage s’effectue comme décrit précé-
demment, a la différence prés qu’en tournant les vis d’ajus-
tage de la butée de niveau (24), il est possible de modifier la
différence de hauteur entre les butées.

Instructions d’utilisation
» Protégez les fraises contre les chocs et les coups.

Sens de fraisage et processus de fraisage (voir figure E)
» Toujours déplacer I'outil électroportatif dans le sens
opposé au sens de rotation de la fraise (21) (fraisage
en opposition). En cas de fraisage dans le sens de rota-
tion de la fraise (fraisage en avalant), I'outil électroporta-
tif peut étre arraché de votre main.
Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, (voir « Réglage
de la profondeur de fraisage (voir figure D) », Page 26).
Posez l'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la
piéce et mettez-le en marche.
Poussez le levier de serrage du blocage de profondeur de
fraisage (16) vers le bas et guidez la défonceuse lentement
vers le bas jusqu’a ce que la profondeur de fraisage préré-
glée soit atteinte. Relachez le levier de serrage (16) pour
fixer cette profondeur de plongée. Poussez le levier de ser-
rage (16) vers le haut pour le bloquer définitivement.
Effectuez I'opération de fraisage avec une vitesse d’avance
constante.
Une fois le fraisage terminé, ramenez la défonceuse dans la
position la plus haute.
Arrétez 'outil électroportatif.

Fraisage avec butée auxiliaire (voir figure F)

Pour le fraisage de piéces de grandes dimensions (réalisa-
tion de rainures p. ex.), il est possible de fixer sur la piece
une planche ou un liteau de bois en guise de butée auxiliaire
et de guider la défonceuse multifonctions le long de la butée
auxiliaire. Guidez la défonceuse le long de la butée auxiliaire
avec le coté plat de la plaque d'assise.

Fraisage de bords ou de profilés

Pour fraiser des bords ou des profilés sans butée paralléle, la
fraise doit étre munie d’un tourillon de guidage ou d’un roule-
ment a billes.

Approchez par le c6té l'outil électroportatif en marche de la
piéce a fraiser, jusqu’a ce que le tourillon ou le roulement a
billes de la fraise touche le bord de la piéce.

Déplacez l'outil électroportatif le long du bord de la piéce.
Veillez a une position d’appui angulaire correcte. Une pres-
sion trop importante risque d'endommager le bord de la
piece.
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Fraisage avec butée paralléle (voir figures G-H)
Enfoncez les tiges de guidage (30) de la butée paralléle (31)
dans la base (6) et fixez la butée paralléle a la cote voulue
avec les vis papillon (4).

Guidez l'outil électroportatif en marche le long du bord de la
piéce avec une vitesse d’avance constante, en exercant une
pression latérale sur la butée paralléle.

Fraisage d’arcs de cercle (voir figures I-J)

Retournez la butée paralléle (31) de fagon a ce que les sur-
faces d’appui soient orientées vers le haut.

Enfoncez les tiges de guidage (30) de la butée paralléle (31)
dans la base (6) et fixez la butée paralléle a la cote voulue
avec les vis papillon (4).

Fixez avec la vis papillon (33) la pointe de centrage (32)
dans l'alésage de la butée paralléle (31).

Piquez la pointe de centrage (32) au centre marqué du
cercle et effectuez le fraisage avec une vitesse d’avance ré-
guliere.

Fraisage avec la butée pour formes courbes (voir

figures K-L)

Enfoncez les tiges de guidage (30) de la butée paralléle (31)
dans la base (6) et fixez la butée paralléle a la cote voulue
avec les vis papillon (4).

Fixez avec les vis la butée pour formes courbes (34) munie
du galet de guidage dans les alésages de la butée paralléle
(31).

Guidez I'outil électroportatif le long du bord de la piéce en
exercant une légere pression sur le coté.

Fraisage avec compas de fraisage (voir figure M)

Pour effectuer des fraisages circulaires, utilisez le compas
de fraisage/I'adaptateur de rail de guidage (35). Montez le
compas de fraisage comme représenté sur la figure.

Vissez la vis de centrage (40) dans le trou taraudé du com-
pas de fraisage. Positionnez la pointe de la vis au centre de
I'arc de cercle a fraiser, en veillant a ce qu’elle pénétre
quelque peu dans la surface de la piece.

Réglez grossierement le rayon souhaité en déplagant le com-
pas de fraisage puis serrez fermement les vis papillon (37)
et (38).

Le bouton rotatif (39) permet un réglage précis de la lon-
gueur apres avoir desserré la vis papillon (38). Un tour cor-
respond a un déplacement de 2,0 mm ; une graduation du
bouton rotatif (39) correspond a un déplacement de

0,1 mm.

Guidez l'outil électroportatif en marche sur la piéce en le sai-
sissant par la poignée droite (2) et le bouton de préhension
(36) du compas de fraisage.

Fraisage avec rail de guidage (voir figure N)

Le rail de guidage (41) permet d’effectuer des coupes recti-
lignes.

Pour compenser la différence de hauteur, utilisez le plateau
d’écartement (42).

Montez le compas de fraisage/I'adaptateur de rail de guidage
(35) comme représenté sur la figure.
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Fixez le rail de guidage (41) a la piéce au moyen de disposi-

tifs de serrage appropriés, par ex. au moyen de serre-joints.
Positionnez I'outil électroportatif avec 'adaptateur de rail de
guidage (35) sur le rail de guidage.

Fraisage avec bague de copiage (voir figures 0-P)
La bague de copiage (43) permet de reproduire des
contours de modeles ou de gabarits sur des piéces.
Sélectionnez la bague de copiage adaptée a I'épaisseur du
gabarit ou du modéle. Etant donné que la bague de copiage
dépasse, I'épaisseur du gabarit doit étre au moins de 8 mm.
Actionnez le levier de déverrouillage (20) et insérez la bague
de copiage (43) par le bas dans la base (6). Les cames de
codage doivent s’encliqueter de maniére perceptible dans
les encoches de la bague de copiage.
» Choisissez un diamétre de fraise inférieur au diamétre
intérieur de la bague de copiage.

Pour fraiser avec la bague de copiage (43), procédez

comme suit :

- Positionnez I'outil électroportatif en marche avec la bague
de copiage contre le gabarit.

- Poussez le levier de serrage du blocage de profondeur de
fraisage (16) vers le bas et guidez la défonceuse lente-
ment vers le bas jusqu’a ce que la profondeur de fraisage
préréglée soit atteinte. Relachez le levier de serrage (16)
pour fixer cette profondeur de plongée. Poussez le levier
de serrage (16) vers le haut pour le bloquer définitive-
ment.

- Guidez I'outil électroportatif, avec la bague de copiage en
saillie, le long du gabarit en exergant une pression laté-
rale.

Entretien et Service aprés-vente

Nettoyage et entretien

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur I'outil
électroportatif.

» Tenez toujours propres Poutil électroportatif ainsi que
les fentes de ventilation afin d’obtenir un travail im-
peccable et siir.

Dans le cas ol il s'avere nécessaire de remplacer le cable

d’alimentation, confiez le remplacement a Bosch ou une sta-

tion de Service Aprés-Vente agréée pour outillage Bosch afin
de ne pas compromettre la sécurité.

» Dans la mesure du possible, utilisez toujours un dispo-
sitif d’aspiration quand les conditions de travail sont
extrémes. Soufflez fréquemment de I'air comprimé au
travers des fentes de ventilation et placez un disjonc-
teur différentiel (PRCD) en amont. Lors du travail des
métaux, il est possible que des poussiéres métalliques a
effet conducteur se déposent a l'intérieur de l'outil. La
double isolation de I'outil électroportatif risque alors
d’étre endommageée.

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

Notre Service aprés-vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et 'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées et des infor-
mations sur les pieces de rechange sur le site : www.bosch-
pt.com

L’équipe de conseil utilisateurs Bosch se tient a votre dispo-
sition pour répondre a vos questions concernant nos pro-
duits et leurs accessoires.

Lors de toute demande de renseignement ou commande de
piéces de rechange, précisez impérativement la référence a
10 chiffres figurant sur I'étiquette signalétique du produit.
France

Réparer un outil Bosch n’a jamais été aussi simple, et ce, en
moins de 5 jours, grace a SAV DIRECT, notre formulaire de
retour en ligne que vous trouverez sur notre site internet
www.bosch-pt.frala rubrique Services.

Vous y trouverez également notre boutique de pieces déta-
chées en ligne ol vous pouvez passer directement vos com-
mandes.

Vous étes un utilisateur, contactez : Le Service Clientéle
Bosch Outillage Electroportatif

Tel.: 0811 360122 (colit d'une communication locale)
E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Apres-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

E-Mail : sav-bosch.outillage@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax:+3225880595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Passez votre commande de piéces détachées directement
en ligne sur notre site www.bosch-pt.com/ch/fr.

Tel.: (044) 8471512

Fax: (044) 8471552

E-Mail : Aftersales.Service@de.bosch.com

Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et em-
ballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recy-
clage appropriée.

Ne jetez pas les outils électroportatifs avec les
ordures ménageres !

Seulement pour les pays de I'UE :

Conformément a la directive européenne 2012/19/UE rela-

tive aux déchets d’équipements électriques et électroniques

et sa mise en vigueur conformément aux législations natio-

nales, les outils électroportatifs dont on ne peut plus se ser-

vir doivent étre isolés et suivre une voie de recyclage appro-
priée.
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Indicaciones de seguridad

Indicaciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas

[N ADVERTEN- Lea integramente las advertencias
CIA fle pellgro, las |nstrucC|o.n.es, [as
ilustraciones y las especificacio-
nes entregadas con esta herramienta eléctrica. En caso
de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.
El término "herramienta eléctrica" empleado en las siguien-
tes advertencias de peligro se refiere a herramientas eléctri-
cas de conexion a la red (con cable de red) y a herramientas
eléctricas accionadas por acumulador (sin cable de red).

Seguridad del puesto de trabajo

» Mantenga el area de trabajo limpia y bien iluminada.
Las areas desordenadas u oscuras pueden provocar acci-
dentes.

» No utilice herramientas eléctricas en un entorno con
peligro de explosion, en el que se encuentren combus-
tibles liquidos, gases o material en polvo. Las herra-
mientas eléctricas producen chispas que pueden llegar a
inflamar los materiales en polvo o vapores.

» Mantenga alejados a los niiios y otras personas de su
puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctrica.
Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

» El enchufe de la herramienta eléctrica debe corres-
ponder a la toma de corriente utilizada. No es admisi-
ble modificar el enchufe en forma alguna. No emplear
adaptadores en herramientas eléctricas dotadas con
una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecua-
dos a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

» Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra
como tuberias, radiadores, cocinas y refrigeradores.
El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es
mayor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

» No exponga la herramienta eléctrica a la lluvia o a con-
diciones hiimedas. Existe el peligro de recibir una des-
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carga eléctrica si penetran ciertos liquidos en la herra-
mienta eléctrica.

» No abuse del cable de red. No utilice el cable de red
para transportar o colgar la herramienta eléctrica, ni
tire de él para sacar el enchufe de la toma de corrien-
te. Mantenga el cable de red alejado del calor, aceite,
esquinas cortantes o piezas moviles. Los cables de red
dafiados o enredados pueden provocar una descarga
eléctrica.

» Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intempe-
rie utilice solamente cables de prolongacion apropia-
dos para su uso al aire libre. La utilizacion de un cable
de prolongacion adecuado para su uso en exteriores re-
duce el riesgo de una descarga eléctrica.

» Sifuese imprescindible utilizar la herramienta eléctri-
ca en un entorno hiimedo, es necesario conectarla a
través de un dispositivo de corriente residual (RCD)
de seguridad (fusible diferencial). La aplicacion de un
fusible diferencial reduce el riesgo a exponerse a una des-
carga eléctrica.

Seguridad de personas

» Esté atento alo que hace y emplee sentido comiin
cuando utilice una herramienta eléctrica. No utilice la
herramienta eléctrica si estuviese cansado, ni tampo-
co después de haber consumido drogas, alcohol o me-
dicamentos. El no estar atento durante el uso de la herra-
mienta eléctrica puede provocarle serias lesiones.

» Utilice un equipo de proteccion personal. Utilice siem-
pre una proteccion para los ojos. El riesgo a lesionarse
se reduce considerablemente si se utiliza un equipo de
proteccion adecuado como una mascarilla antipolvo, za-
patos de seguridad con suela antideslizante, casco, o pro-
tectores auditivos.

» Evite una puesta en marcha involuntaria. Asegurarse
de que la herramienta eléctrica esté desconectada an-
tes de conectarla a la toma de corriente y/o al montar
el acumulador, al recogerlay al transportarla. Sitrans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
tor de conexion/desconexion, o si alimenta la herramien-
ta eléctrica estando ésta conectada, ello puede dar lugar
aun accidente.

» Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes
de conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta
de ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede
producir lesiones al poner a funcionar la herramienta
eléctrica.

» Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base
firme y mantenga el equilibrio en todo momento. Ello
le permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en
caso de presentarse una situacion inesperada.

» Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No
utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su peloy
vestimenta alejados de las piezas moviles. La vesti-
menta suelta, el pelo largo y las joyas se pueden engan-
char con las piezas en movimiento.

Bosch Power Tools

1609 92A4N8(08.01.2019)



30 | Espariol

» Sise proporcionan dispositivos para la conexion de las
instalaciones de extraccion y recogida de polvo, ase-
glirese que éstos estén conectados y que sean utiliza-
dos correctamente. El empleo de estos equipos reduce
los riesgos derivados del polvo.

» No permita que la familiaridad ganada por el uso fre-
cuente de herramientas eléctricas lo deje caer en la
complacencia e ignorar las normas de seguridad de
herramientas. Una accion negligente puede causar lesio-
nes graves en una fraccion de segundo.

Usoy trato cuidadoso de herramientas eléctricas

» No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion. Con
la herramienta eléctrica adecuada podra trabajar mejor y
mas seguro dentro del margen de potencia indicado.

» No utilice la herramienta eléctrica si el interruptor es-
ta defectuoso. Las herramientas eléctricas que no se
puedan conectar o desconectar son peligrosas y deben
hacerse reparar.

» Saque el enchufe de lared y/o retire el acumulador
desmontable de la herramienta eléctrica, antes de re-
alizar un ajuste, cambiar de accesorio o al guardar la
herramienta eléctrica. Esta medida preventiva reduce el
riesgo a conectar accidentalmente la herramienta eléctri-
ca.

» Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance
de los nifos. No permita la utilizacion de la herramien-
ta eléctrica a aquellas personas que no estén familiari-
zadas con su uso o que no hayan leido estas instruccio-
nes. Las herramientas eléctricas utilizadas por personas
inexpertas son peligrosas.

» Cuide las herramientas eléctricas y los accesorios.
Controle la alineacion de las piezas moviles, rotura de
piezas y cualquier otra condicion que pudiera afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. En ca-
so de daiio, la herramienta eléctrica debe repararse
antes de su uso. Muchos de los accidentes se deben a
herramientas eléctricas con un mantenimiento deficiente.

» Mantenga los utiles limpios y afilados. Los Utiles man-
tenidos correctamente se dejan guiar y controlar mejor.

» Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, los tti-
les, etc. de acuerdo a estas instrucciones, consideran-
do en ello las condiciones de trabajo y la tarea a reali-
zar. Eluso de herramientas eléctricas para trabajos dife-
rentes de aquellos para los que han sido concebidas pue-
de resultar peligroso.

» Mantenga las empuiiaduras y las superficies de las
empuiaduras secas, limpias y libres de aceite y grasa.
Las empunaduras y las superficies de las empuiaduras
resbaladizas no permiten un manejo y control seguro de
la herramienta eléctrica en situaciones imprevistas.

Servicio

» Unicamente deje reparar su herramienta eléctrica por
un experto cualificado, empleando exclusivamente
piezas de repuesto originales. Solamente asi se mantie-
ne la seguridad de la herramienta eléctrica.

Indicaciones de seguridad para fresadoras de
brazo superior

» Sujete la herramienta eléctrica sélo por las superficies
de agarre aisladas, ya que el iitil de corte puede entrar
en contacto con su propio cordon. En el caso del corte
de un conductor "bajo tension", las partes metalicas ex-
puestas de la herramienta eléctrica pueden quedar "bajo
tension" y dar al operador una descarga eléctrica.

» Utilice mordazas u otra forma practica de asegurary
apoyar la pieza de trabajo en una plataforma estable.
La sujecion de la pieza de trabajo con sumano o contra el
cuerpo la deja inestable y puede conducir a la pérdida de
control.

» Elnimero de revoluciones admisible del util debe ser
por lo menos tan alto como el niimero maximo de revo-
luciones indicado en la herramienta eléctrica. Si un ac-
cesorio gira mas rapido de lo permitido, puede romperse
y salir volando.

» Lafresau otros accesorios deben encajar exactamen-
te en el portaiitiles (pinzas de sujecion) de su herra-
mienta eléctrica. Los (tiles que no ajusten correctamen-
te en el portaditiles de la herramienta eléctrica, al girar
descentrados, generan unas vibraciones excesivas y pue-
den hacerle perder el control sobre el aparato.

» Solamente aproxime la herramienta eléctrica en fun-
cionamiento contra la pieza de trabajo. En caso contra-
rio puede que retroceda bruscamente el aparato al engan-
charse el ttil en la pieza de trabajo.

» No introduzca sus manos en el area de fresado y en la
fresa. Sostenga el mango adicional con su segunda
mano. Si la fresadora se sujeta con ambas manos, éstas
no pueden lesionarse con la fresa.

» Nunca frese sobre objetos metalicos, clavos o torni-
llos. Ello podria dafar la fresa y ocasionar unas vibracio-
nes excesivas.

» Utilice unos aparatos de exploracion adecuados para
detectar conductores o tuberias ocultas, o consulte a
sus compaiiias abastecedoras. El contacto con conduc-
tores eléctricos puede provocar un incendio o una elec-
trocucion. Al dafar una tuberia de gas puede producirse
una explosion. La perforacion de una tuberia de agua pue-
de redundar en dafios materiales o provocar una electro-
cucion.

» No use fresas melladas o daiiadas. Las fresas melladas
o dafiadas aumentan la friccion, pueden engancharse, y
provocan un desequilibrio.

» Espere a que se haya detenido la herramienta eléctri-
ca antes de depositarla. El (itil puede engancharse y ha-
cerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

» Elenchufe macho de conexidn, debe ser conectado sola-
mente a un enchufe hembra de las mismas caracteristicas
técnicas del enchufe macho en materia.
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Descripcion del producto y servicio

Lea integramente estas indicaciones de se-
guridad e instrucciones. Las faltas de obser-
vacion de las indicaciones de seguridad y de
las instrucciones pueden causar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
Por favor, observe las ilustraciones en la parte inicial de las
instrucciones de servicio.

Utilizacion reglamentaria
La herramienta eléctrica ha sido disefiada para trabajar so-

bre una base firme y fresar, con y sin copiador, ranuras, can-

tos, perfiles y agujeros alargados en madera, plastico y ma-
teriales de construccion ligeros.

A ntmero de revoluciones reducido y con las fresas corres-
pondientes, también se pueden mecanizar metales no ferro-
S0S.

Componentes principales

La numeracion de los componentes esta referida a laimagen
de la herramienta eléctrica en la pagina ilustrada.

(1) Bloqueo de conexion para interruptor de conexion/
desconexion

(2) Empunadura derecha (zona de agarre aislada)
(3) Botdn de bloqueo del husillo

(4) Tornillo de mariposa para la barra guia del tope para-
lelo (2x) ¥

(5) Proteccion contra virutas
(6) Placabase
(7) Placa de deslizamiento
(8) Alojamiento de las varillas guia del tope paralelo
(9) Tope escalonado
(10) Manguito de proteccion

(11) Tornillo de mariposa para ajuste del tope de profundi-
dad

(12) Corredera con indice

(13) Tope de profundidad

(14) Escala de ajuste de la profundidad de fresado
(15) Empunadura izquierda (zona de agarre aislada)
(16) Palanca de fijacion de la profundidad de fresado
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(17) Escala para el ajuste de precision de la profundidad
de fresado (POF 1400 ACE)

(18) Boton giratorio para el ajuste de precision de la pro-
fundidad de fresado (POF 1400 ACE)

(19) Marca de puestaa cero

(20) Boton de extraccion del casquillo copiador
(21) Fresa”

(22) Interruptor de conexion/desconexion
(23) Rueda preselectora de revoluciones

(24) Tornillos de ajuste del tope escalonado
(POF 1200 AE)

(25) Tuerca tensora con pinza de sujecion

(26) Llave de boca (19 mm)*

(27) Manguera de aspiracion (@ 35 mm) *

(28) Adaptador de aspiracién®

(29) Tornillo moleteado para adaptador de
aspiracion (2x) ¥

(30) Barra guia del tope paralelo (2x) ¥

(31) Tope paralelo®

(32) Pasador de centrado ®

(33) Tornillo de mariposa para pasador de centrado

(34) Tope curvado®

(35) Compas de fresar/adaptador de carril guia”

(36) Asidero para compés de fresar ¥

(37) Tornillo de mariposa para el ajuste basto del compas
de fresar (2x) ¥

(38) Tornillo de mariposa para el ajuste fino del compas de
fresar (1x)

(39) BotAé)n giratorio para el ajuste fino del compas de fre-
sar

(40) Tornillo de centrado”

(41) Carril guia®

(42) Placa distanciadora (contenida en el juego "Compas
de fresar") ¥

(43) Casquillo copiador®

A) Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al
material que se adjunta de serie. La gama completa de acce-
sorios opcionales se detalla en nuestro programa de acceso-
rios.

Datos técnicos

Fresadora de superficie POF 1200 AE POF 1400 ACE
Nimero de referencia 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Potencia absorbida nominal W 1200 1400
Velocidad de giro en vacio min* 11000-28000 11000-28000
Preseleccion de revoluciones [ [
Electrénica Constante - °
Conexion para aspiracion de polvo ° °
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Fresadora de superficie POF 1200 AE POF 1400 ACE
Alojamiento del Gtil mm 6/8 6/8

pulgadas % %
Recorrido de la bandeja mm 55 55)
Peso segln EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 815
Clase de proteccion BN EV]

Las indicaciones son validas para una tensidon nominal [U] de 230 V. Estas indicaciones pueden variar con tensiones divergentes y en ejecucio-

nes especificas del pais.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de emision de ruido determinados segun

EN 62841-2-17.

El nivel de ruidos valorado con A de la herramienta eléctrica
asciende tipicamente a: nivel de presion actstica 88 dB(A);
nivel de potencia actstica 99 dB(A). Inseguridad K=3 dB.
jUtilice proteccion para los oidos!

Valores totales de vibracion a,, (suma vectorial de tres direc-
ciones) e inseguridad K determinada segtin

EN 62841-2-17:a,=6 m/s’, K=2 m/s’.

El nivel de vibraciones y el valor de emisiones de ruidos indi-
cados en estas instrucciones han sido determinados segtn
un procedimiento de medicidn normalizado y pueden servir
como base de comparacion con otras herramientas eléctri-
cas. También son adecuados para estimar provisionalmente
la emision de vibraciones y ruidos.

El nivel de vibraciones y el valor de emisiones de ruidos indi-
cados han sido determinados para las aplicaciones principa-
les de la herramienta eléctrica. Por ello, el nivel de vibracio-
nes y el valor de emisiones de ruidos pueden ser diferentes
si la herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones,
con Utiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma fue-
se deficiente. Ello puede suponer un aumento drastico de la
emision de vibraciones y de ruidos durante el tiempo total de
trabajo.

Para determinar con exactitud las emisiones de vibraciones
y de ruidos, es necesario considerar también aquellos tiem-
pos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en
funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede
suponer una disminucion drastica de las emisiones de vibra-
ciones y de ruidos durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos por vibraciones, como por ejemplo:
Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles,
conservar calientes las manos, organizacion de las secuen-
cias de trabajo.

Montaje

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

Montaje de la fresa (ver figura A)

» Al montar o sustituir las fresas se recomienda emplear
guantes de proteccion.

De acuerdo a las diversas aplicaciones, existe una gran varie-

dad de fresas de ejecucion y calidad muy diferentes.

Fresas de acero de alta velocidad de alto rendimiento

(HSS) son adecuadas para el mecanizado de materiales

blandos como p. ej. madera blanda y plastico.

Fresas con filos de corte de carburo (HM) son especial-

mente adecuadas para materiales duros y abrasivos como p.

ej. madera duray aluminio.

Fresas originales del amplio programa de accesorios Bosch

las puede Vd. adquirir en su comercio especializado habi-

tual.

Unicamente utilice fresas limpias y en perfecto estado.

- Baje la proteccion contar virutas (5).

- Presione el boton de bloqueo del husillo (3) y manténgalo
presionado. Si fuera necesario, gire el husillo del motor
manualmente hasta que quede bloqueado.

- Suelte la tuerca de racor (25) con la llave de boca (26)
(19 mm de entrecaras) girando en sentido de giro @.

- Introduzca la fresa en la pinza se sujecion. El vastago de la
fresa deberd introducirse 20 mm, como minimo, en la
pinza de sujecion.

- Apriete la tuerca de racor (25) con la llave de boca (26)
(19 mm de entrecaras) girando en sentido de giro @.
Suelte el botdn de bloqueo del husillo (3).

- Suba la proteccion contar virutas (5).

» No utilice ninguna fresa cuyo diametro sea superior a
42 mm sin el casquillo copiador montado. Estas fresas
no pasan a través de la placa base.

» No apriete en ningiin caso las pinzas de sujecion con la
tuerca de racor, mientras no se encuentre montada
una fresa. En caso contrario se puede dafar la pinza de
sujecion.

Aspiracion de polvo/virutas (ver figura B)

El polvo de ciertos materiales como, pinturas que contengan
plomo, ciertos tipos de madera y algunos minerales y meta-
les, puede ser nocivo para la salud. El contacto y la inspira-
cién de estos polvos pueden provocar en el usuario o en las
personas circundantes reacciones alérgicas y/o enfermeda-
des respiratorias.

Ciertos polvos como los de roble, encina y haya son conside-
rados como cancerigenos, especialmente en combinacion
con los aditivos para el tratamiento de la madera (cromatos,
conservantes de la madera). Los materiales que contengan
amianto solamente deberan ser procesados por especialis-
tas.
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- Aser posible utilice un equipo para aspiracion de polvo
apropiado para el material a trabajar.

- Observe que esté bien ventilado el puesto de trabajo.

- Serecomienda una mascarilla protectora con un filtro de
la clase P2.

Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los ma-

teriales a trabajar.

» Evite acumulaciones de polvo en el puesto de trabajo.
Los materiales en polvo se pueden inflamar facilmente.

Montaje del adaptador para aspiracion

El adaptador para aspiracion (28) puede montarse con el ra-

cor para manguera situado delante o detrds. En el caso del

montaje con racor para manguera delante, debe quitarse pri-

mero la proteccion contra virutas (5). Fije el adaptador para
aspiracion (28) con los 2 tornillos moleteados (29) en la
placa base (6).

Para garantizar una aspiracion dptima, el adaptador para as-
piracion de polvo (28) debe limpiarse periddicamente.

Conexion del equipo para aspiracion de polvo
Inserte una manguera de aspiracion (@ 35 mm) (27) (acce-

sorio) en el adaptador para aspiracion montado. Conecte la
manguera de aspiracion (27) a un aspirador (accesorio).

La herramienta eléctrica se puede conectar directamente a
la caja de enchufe de un aspirador universal Bosch con dis-
positivo de arranque remoto. Este se conecta automatica-
mente al conectar la herramienta eléctrica.

El aspirador debe ser adecuado para el material con el que
se vaatrabajar.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la salud, can-
cerigeno, o polvo seco utilice un aspirador especial.

Montar la proteccion contra virutas
(ver figura C)

Inserte la proteccion contra virutas (5) desde delante en la

guia, de modo que encastre. Para desmontarla, sujete la pro-

teccion alos lados, y despréndala tirando de ella hacia de-
lante.

Funcionamiento

Puesta en marcha

» jObserve la tension de alimentacion! La tension de ali-
mentacion debera coincidir con las indicaciones en la
placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.
Las herramientas eléctricas marcadas con 230 V pue-
den funcionar tambiéna 220 V.

Preseleccion de las revoluciones

Con la rueda preselectora de revoluciones (23) puede pre-
seleccionar el nimero de revoluciones necesario también
durante el servicio.

1-2 bajo nimero de revoluciones
3-4 mediano nimero de revoluciones
5-6 alto nimero de revoluciones
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Los valores en la tabla son solamente valores de orientacion.
El nimero de revoluciones necesario depende del material y
las condiciones de trabajo, y se puede determinar por medio
de un ensayo practico.

Material Diametro de la Posicion rueda de
fresa [mm] ajuste

Madera dura 4-10 5-6
(haya) 12-20 3-4
22-40 1-2

Madera blanda 4-10 5-6
(pino) 12-20 3-6
22-40 1-3

Tableros de aglo- 4-10 3-6
merado de madera 12-20 2-4
22-40 1-3

plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Interruptor de conexion/desconexion

Ajuste la profundidad de fresado antes de la conexion/des-
conexion, ver apartado (ver "Ajuste de la profundidad de fre-
sado (ver figuraD)", Pagina 33).

Para la conexion de la herramienta eléctrica, accione prime-
ro el bloqueo de conexion (1) y presione luego el interruptor
de conexion/desconexion (22) y manténgalo oprimido.

POF 1400 ACE: Una lampara ilumina la zona de fresado.
Para la desconexion suelte el interruptor de conexion/des-
conexion (22).

POF 1400 ACE: La lampara se apaga lentamente.
Indicacion: Por motivos de seguridad, no se puede bloquear
el interruptor de conexion/desconexion (22), sino que debe
mantenerse pulsado permanentemente durante el funciona-
miento.

Electrénica Constante (POF 1400 ACE)

La electronica Constante mantiene practicamente constan-
tes las revoluciones, independientemente de la carga, y ase-
gura un rendimiento de trabajo uniforme.

Ajuste de la profundidad de fresado
(ver figura D)

El ajuste de la profundidad de fresado solamente debera re-
alizarse con la herramienta eléctrica desconectada.

Para el ajuste aproximado de la profundidad de fresado pro-

ceder de la manera siguiente:

- Deposite la herramienta eléctrica, con la fresa montada,
sobre la pieza a trabajar.

- POF 1400 ACE: Centre el recorrido de ajuste fino con el
boton giratorio (18). Gire para ello el botdn girato-
rio (18), hasta que coincidan las marcas (19) como se
muestra en la figura. A continuacion, gire la escala (17)
a0.
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- Ajuste el tope escalonado (9) al escalon mas bajo; el tope
escalonado encastra perceptiblemente.

- POF 1200 AE: Gire los tornillos de ajuste para el tope es-
calonado (24) hasta la mitad hacia adentro o afuera.

- Suelte el tornillo de mariposa en el tope de profundi-
dad (11), de manera que el tope de profundidad (13)
pueda moverse libremente.

- Presione la palanca de fijacion de la profundidad de fresa-
do (16) en sentido de giro @ y guie la fresa superior len-
tamente hacia abajo, hasta que la fresa (21) toque la su-
perficie de la pieza de trabajo. Suelte de nuevo la palanca
de fijacion de la profundidad de fresado (16), para fijar
esta profundidad de entrada. Presione event. la palanca
de fijacion de la profundidad de fresado (16) en sentido
de giro @, para fijarla definitivamente.

- Presione el tope de profundidad (13) hacia abajo, hasta
que asiente en el tope escalonado (9). Coloque la corre-
dera con la marca de indice (12) en la posicion "0" en la
escala de profundidad de fresado (14).

- Ajuste el tope de profundidad (13) a la profundidad de
fresado deseada y apriete firmemente el tornillo de mari-
posa en el tope de profundidad (11). Preste atencion, a
que ya no se desajuste la corredera con la marca de indi-
ce(12).

- Presione la palanca de fijacion de la profundidad de fresa-
do (16) en sentido de giro @ y guie la fresa superior a la
posicién superior.

Al realizar fresados profundos éstos deberan realizarse en

varias pasadas ajustando en cada caso una profundidad de

fresado reducida. Con la ayuda del tope escalonado (9) pue-
de distribuir el proceso de fresado en varios escalones. Para
ello, ajuste la profundidad de fresado deseada en la posicion

correspondiente al escalon mas bajo del tope, y comience a

fresar con un escaldn alto, girando a continuacion el tope pa-

rair aumentado la profundidad de fresado en cada pasada.

POF 1200 AE: La distancia de los escalones se puede modi-

ficar girando los tornillos de ajuste (24).

Ajuste fino de la profundidad de fresado (POF 1400 ACE)
Tras realizar un fresado de prueba, puede ajustar con preci-
sion la profundidad de inmersion a la medida deseada giran-
do el boton giratorio (18). Gire en sentido horario para au-
mentar la profundidad de fresado y en sentido antihorario
para disminuirla. La escala (17) es de gran utilidad para la
orientacion. Una vuelta corresponde a un recorrido de ajuste
de 2,0 mm; una de las rayas divisorias en el borde superior

de laescala (17) corresponde a una modificacion del reco-

rrido de ajuste de 0,1 mm. El maximo recorrido de ajuste as-

ciendea +8 mm.

Ejemplo: La profundidad de fresado deseada debe ser

10,0 mm; el fresado de prueba ha dado como resultado una

profundidad de fresado de 9,6 mm.

- Eleve lafresa superior y coloque p. €j. algunos restos de
madera debajo de la placa deslizante (7), de modo que la
fresa (21) no tenga contacto con la pieza de trabajo al ba-
jarla. Presione la palanca de fijacion de la profundidad de
fresado (16) en sentido de giro @ y guie la fresa superior
lentamente hacia abajo, hasta que el tope de profundi-
dad (13) asiente en el tope escalonado (9).

- Girelaescala(17) a0y suelte el tornillo de maripo-
sa(11).

- Gire el botdn giratorio (18) en 0,4 mm/4 rayas divisorias
(diferencia de valor tedrico y real) en sentido de las agu-
jas del reloj y apriete firmemente el tornillo de mariposa
(11).

- Vuelva arealizar un fresado de prueba para comprobar el
resultado.

Tras ajustar la profundidad de fresado, ya no modifique la

posicion de la corredera (12) en el tope de profundi-

dad (13), para que siempre pueda leer la profundidad de

fresado actual en la escala (14).

Ajuste fino de la profundidad de fresado (POF 1200 AE)
Con el tope escalonado (9) puede preajustar diferentes pro-
fundidades de fresado. El ajuste tiene lugar segtin el modo
de proceder previamente descrito con la diferencia, que me-
diante el giro de los tornillos de ajuste para el tope escalona-
do (24) se puede modificar la diferencia de altura de los to-
pes entre si.

Instrucciones de trabajo
» Proteja las fresas de los choques y golpes.

Direccion de fresado y proceso de fresado (ver figuraE)
» Elproceso de fresado debe realizarse siempre en sen-
tido contrario a la direccion de rotacion de la fre-
sa (21) (marcha en sentido opuesto). Al fresar en la di-
reccion de rotacion (marcha sincronica), la herramienta
se le puede escapar de las manos.
Ajuste la profundidad de fresado deseada, (ver "Ajuste de la
profundidad de fresado (ver figuraD)", Pagina 33).
Deposite sobre la pieza de trabajo la herramienta eléctrica
con la fresa montada, observando que esta tltima no sobre-
salga de la placa base, y conecte la herramienta eléctrica.
Presione la palanca de fijacion de la profundidad de fresa-
do (16) hacia abajo y guie la fresa superior lentamente hacia
abajo, hasta que se haya alcanzado la profundidad de fresa-
do. Suelte de nuevo la palanca de fijacion de la profundidad
de fresado (16), para fijar esta profundidad de entrada. Pre-
sione event. la palanca de fijacion de la profundidad de fre-
sado (16) hacia arriba, para fijarla definitivamente.
Efectle el fresado con un avance uniforme.
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Alterminar de fresar guie la fresadora de superficie a la posi-
cion superior.
Desconecte la herramienta eléctrica.

Fresado con tope auxiliar (ver figura F)

Para la mecanizacion de piezas de trabajo grandes, p. ej. en
el fresado de ranuras, puede fijar una tabla o un listén como
tope auxiliar en la pieza de trabajo y guiar la fresa superior a
lo largo del tope auxiliar. Guie la fresa superior por el lado
aplanado de la placa deslizante a lo largo del tope auxiliar.

Fresado de cantos y perfilado

Para fresar cantos y perfilar sin el tope paralelo, deberan uti-
lizarse fresas dotadas con una espiga o rodamiento de guia.
Aproxime lateralmente contra la pieza la herramienta eléctri-
ca conectada hasta lograr que la espiga o rodamiento guia de
la fresa asiente contra el canto a trabajar.

Guie la herramienta eléctrica a lo largo del canto de la pieza
de trabajo. Preste atencion a guiar la herramienta eléctrica
sin ladearla. Una presion lateral excesiva puede hacer que la
guia de la fresa dafe el canto de la pieza.

Fresado con tope paralelo (ver figuras G-H)

Introduzca el tope paralelo (31) con las varillas de guia (30)
en la placa base (6) y fijelo firmemente con los tornillos de
mariposa (4) segln la medida requerida.

Conecte la herramienta eléctrica y guiela a lo largo del canto
de la pieza con un avance uniforme y presionando lateral-
mente contra el tope paralelo.

Fresado de arcos circulares (ver figuras I1-J)

Vire el tope paralelo (31), de modo que las superficies de to-
pe sefalen hacia arriba.

Introduzca el tope paralelo (31) con las varillas de guia (30)
en la placa base (6) y fijelo firmemente con los tornillos de
mariposa (4) segun la medida requerida.

Fije el pasador de centrado (32) con el tornillo de maripo-
sa (33) a través del taladro en el tope paralelo (31).

Inserte el pasador de centrado (32) en el centro marcado
delarcoy lleve a cabo el proceso de fresado con un avance
uniforme.

Fresado con tope curvado (ver figuras K-L)

Introduzca el tope paralelo (31) con las varillas de guia (30)
en la placa base (6) y fijelo firmemente con los tornillos de
mariposa (4) segtn la medida requerida.

Fije el tope curvado (34) con el rodillo guia montado a través
del orificio en el tope paralelo (31).

Guie la herramienta eléctrica con leve presion lateral alo lar-
go del canto de la pieza de trabajo.

Fresado con compas de fresar (ver figura M)

Para trabajos de fresado circulares puede utilizar el compas
de fresar/adaptador de rieles guia (35). Monte el compas de
fresar seglin se muestra en la figura.

Enrosque el tornillo de centrado (40) en la rosca en el com-
pas de fresar. Inserte la punta del tornillo en el centro del ar-
co circular a fresar, prestando atencion a que la punta del
tornillo encaje en la superficie del material.
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Ajuste aproximadamente el radio deseado desplazando el
compas de fresar y apriete firmemente los tornillos de mari-
posa (37) y (38).

Con el botdn giratorio (39) y tras soltar el tornillo de maripo-
sa (38), puede realizar el ajuste fino de la longitud. Una vuel-
ta corresponde en ello a un recorrido de ajuste de 2,0 mm;
una de las rayas divisorias en el botdn giratorio (39) corres-
ponde a una modificacion del recorrido de ajuste de

0,1 mm.

Guie la herramienta eléctrica conectada con la empufadu-
ra (2) derechay el asidero para el compas de fresar (36) so-
bre la pieza de trabajo.

Fresado con carril guia (ver figura N)

Con la ayuda del carril guia (41) puede realizar procesos de
trabajo rectilineos.

Para compensar la diferencia de altura debe montar la placa
distanciadora (42).

Monte el compas de fresar/adaptador de carril guia (35) se-
gun se muestra en la figura.

Fije el carril guia (41) con dispositivos de sujecion adecua-
dos, p. €j. prensas de mano, en la pieza de trabajo. Coloque
la herramienta eléctrica con el adaptador de carril guia mon-
tado (35) sobre el carril guia.

Fresado con casquillo copiador (ver figuras 0-P)

Con la ayuda del casquillo copiador (43) puede traspasar los

contornos de modelos o plantillas a las piezas de trabajo.

Seleccione el casquillo copiador adecuado segln el espesor

de la plantilla 0 el modelo. Debido a la altura sobresaliente

del casquillo copiador es necesario que la plantilla tenga un

grosor minimo de 8 mm.

Desplace la palanca de desenclavamiento (20) y coloque el

casquillo copiador (43) desde abajo en la placa base (6).

Debera observarse que los resaltes enclaven de forma per-

ceptible en las muescas del casquillo copiador.

» Seleccione una fresa con un diametro menor al diame-
tro interior del casquillo copiador.

Para fresar con el casquillo copiador (43), proceda de la si-

guiente manera:

- Aproxime la herramienta eléctrica conectada con el cas-
quillo copiador montado contra la plantilla.

- Presione la palanca de fijacion de la profundidad de fresa-
do (16) hacia abajo y guie la fresa superior lentamente
hacia abajo, hasta que se haya alcanzado la profundidad
de fresado. Suelte de nuevo la palanca de fijacion de la
profundidad de fresado (16), para fijar esta profundidad
de entrada. Presione event. la palanca de fijacion de la
profundidad de fresado (16) hacia arriba, para fijarla de-
finitivamente.

- Guie la herramienta eléctrica con el casquillo copiador so-
bresaliente a lo largo de la plantilla, presionandolo lateral-
mente.
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Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

» Mantenga limpia la herramienta eléctrica y las rejillas
de refrigeracion para trabajar con eficacia y seguri-
dad.

Si es necesario reemplazar el cable de conexion, entonces

esto debe ser realizado por Besch o por un servicio técnico

autorizado para herramientas eléctricas Bosch, para evitar
riesgos de seguridad.

» Sies posible, utilice siempre un sistema de aspiracion
en caso de condiciones extremas de aplicacion. Sople
con frecuencia las rejillas de ventilacion y conecte el
aparato a través de un interruptor de proteccion
(PRCD). Al trabajar metales puede llegar a acumularse en
el interior de la herramienta eléctrica polvo susceptible
de conducir corriente. Ello puede mermar la eficacia del
aislamiento de la herramienta eléctrica.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que Ud. pue-
da tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Las representacio-
nes graficas tridimensionales e informaciones de repuestos
se encuentran también bajo: www.bosch-pt.com

El equipo asesor de aplicaciones de Bosch le ayuda gustosa-
mente en caso de preguntas sobre nuestros productos y sus
accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es
imprescindible indicar el n® de articulo de 10 digitos que fi-
guraen la placa de caracteristicas del producto.

Espaiia

Robert Bosch Espafia S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la reco-
gida para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Calle Blanco Encalada 250 - San Isidro

Cddigo Postal B1642AMQ

Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Tel.: (54) 115296 5200

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com
www.argentina.bosch.com.ar

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle El Cacique

0258 Providencia - Santiago de Chile

Buzon Postal 7750000

Tel.: (56) 02 782 0200

www.bosch.cl

Ecuador

Robert Bosch Sociedad Andnima

Av. Rodrigo Chavez Gonzalez Parque Empresarial Colon
Edif. Coloncorp Piso 1 Local 101-102,

Guayaquil

Tel.: (593) 4220 4000

E-mail: ventas@bosch.com.ec

www.bosch.ec

México

RobertBosch S. deR.L. de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405

C.P.50071 Zona Industrial, Toluca - Estado de México
Tel.: (52) 55528430-62

Tel.: 8006271286

www.bosch-herramientas.com.mx

Peru

Robert Bosch S.A.C.

Av. Primavera 781 Piso 2, Urbanizacién Chacarilla San Borja
Lima

Tel.: (51) 1706 1100

www.bosch.com.pe

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Calle Vargas con Buen Pastor, Edif. Alba, P-1, Boleita Norte,
Caracas 1071

Tel.: (58) 212 207-4511
www.boschherramientas.com.ve

Eliminacién
Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios

y embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion
que respete el medio ambiente.

E iNo arroje las herramientas eléctricas a la basu-
ral

Sélo para los paises de la UE:

Conforme a la Directiva Europea 2012/19/UE sobre apara-
tos eléctricos y electronicos inservibles, tras su transposi-
cién en ley nacional, deberan acumularse por separado las
herramientas eléctricas para ser sometidas a un reciclaje
ecologico.
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El simbolo es solamente valido, si también se encuentra
sobre la placa de caracteristicas del producto/fabricado.
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Instrucoes de seguranca

Instrucoes gerais de seguranca para
ferramentas eléctricas

[ AVISO Devem ser lidas todas as
indicacdes de seguranca,
instrucoes, ilustracoes e especificacoes desta
ferramenta eléctrica. O desrespeito das instrugées
apresentadas abaixo podera resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde bem todas as adverténcias e instrucoes para
futura referéncia.
0 termo "ferramenta eléctrica" utilizado a seguir nas
indicagoes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com acumulador
(sem cabo de rede).

Seguranca da area de trabalho

» Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e hem
iluminada. Desordem ou areas de trabalho
insuficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

» Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas
com risco de explosao, nas quais se encontrem
liquidos, gases ou pds inflamaveis. Ferramentas
eléctricas produzem faiscas, que podem inflamar pds ou
vapores.

» Manter criancas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagdo. No caso de
distraccao € possivel que perca o controlo sobre o
aparelho.

Seguranca eléctrica

» Aficha de conexao da ferramenta eléctrica deve caber
na tomada. A ficha nao deve ser modificada de
maneira alguma. Nao utilizar uma ficha de adaptacao
junto com ferramentas eléctricas protegidas por
ligacdo a terra. Fichas nao modificadas e tomadas
apropriadas reduzem o risco de um choque eléctrico.

» Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Ha um risco
elevado devido a choque eléctrico, se o corpo estiver
ligado a terra.

» Manter o aparelho afastado de chuva ou humidade. A
infiltragdo de agua numa ferramenta eléctrica aumenta o
risco de choque eléctrico.

» Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades.
Nunca utilizar o cabo para transportar a ferramenta
eléctrica, para pendura-la, nem para puxar a ficha da
tomada. Manter o cabo afastado do calor, do é6leo, de
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arestas afiadas ou de pecas em movimento. Cabos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de um
choque eléctrico.

» Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar livre,
s0 devera utilizar cabos de extensao apropriados para
areas exteriores. A utilizacao de um cabo de extensao
apropriado para areas exteriores reduz o risco de um
choque eléctrico.

» Se nao for possivel evitar o funcionamento da
ferramenta eléctrica em areas humidas, devera ser
utilizado um disjuntor de corrente de avaria. A
utilizagao de um disjuntor de corrente de avaria reduz o
risco de um choque eléctrico.

Seguranca de pessoas

» Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica.
Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando estiver
fatigado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de descuido ao utilizar a
ferramenta eléctrica, pode levar a lesoes graves.

» Utilizar equipamento de proteccao individual. Utilizar
sempre 6culos de proteccio. A utilizagdo de
equipamento de proteccao pessoal, como mascara de
proteccao contra pd, sapatos de seguranca
antiderrapantes, capacete de seguranca ou protec¢ao
auricular, de acordo com o tipo e aplicagao da ferramenta
eléctrica, reduz o risco de lesdes.

» Evitar uma colocaciao em funcionamento involuntaria.
Assegure-se de que a ferramenta eléctrica esteja
desligada, antes de conecta-la a alimentacao de rede
e/ou ao acumulador, antes de levanta-la ou de
transporta-la. Se tiver o dedo no interruptor ao
transportar a ferramenta eléctrica ou se o aparelho for
conectado a alimentagdo de rede enquanto estiver ligado,
poderao ocorrer acidentes.

» Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca
antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma ferramenta
ou chave que se encontre numa parte do aparelho em
movimento pode levar a lesdes.

» Evite uma posiciao anormal. Mantenha uma posicao
firme e mantenha sempre o equilibrio. Destaformaé
mais facil controlar a ferramenta eléctrica em situacoes
inesperadas.

» Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga nem
joias. Mantenha os cabelos e roupas afastados de
pecas em movimento. Roupas frouxas, cabelos longos
ou joias podem ser agarrados por pecas em movimento.

» Se for possivel montar dispositivos de aspiracao ou de
recolha, assegure-se de que estejam conectados e
utilizados correctamente. A utilizacdo de uma
aspiracdo de p6 pode reduzir o perigo devido ao po.

» Nao deixe que a familiaridade resultante de uma
utilizacdo frequente de ferramentas permita que vocé
se torne complacente e ignore os principios de
seguranca da ferramenta. Uma accao descuidada pode
causar ferimentos graves numa fraccao de segundo.
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Utilizacao e manuseio cuidadoso de ferramentas

eléctricas

» Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Utilize a
ferramenta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na area de poténcia indicada.

» Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um
interruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que
nao pode mais ser ligada nem desligada, ¢ perigosa e
deve ser reparada.

» Puxar aficha da tomada e/ou remover o acumulador,
se amovivel, antes de executar ajustes na ferramenta
eléctrica, de substituir acessorios ou de guardar as
ferramentas eléctricas. Esta medida de seguranca evita
oarranque involuntario da ferramenta eléctrica.

» Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas fora do
alcance de criancas e ndo permitir que as pessoas que
nao estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao
tenham lido estas instrucoes utilizem o aparelho.
Ferramentas eléctricas sao perigosas se forem utilizadas
por pessoas inexperientes.

» Tratar a ferramenta eléctrica e os acessorios com
cuidado. Controlar se as partes moéveis do aparelho
funcionam perfeitamente e nao emperram, e se ha
pecas quebradas ou danificadas que possam
prejudicar o funcionamento da ferramenta eléctrica.
Permitir que pecas danificadas sejam reparadas antes
da utilizacdo. Muitos acidentes tém como causa, a
manutencao insuficiente de ferramentas eléctricas.

» Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e com
cantos de corte afiados emperram com menos frequéncia
e podem ser conduzidas com maior facilidade.

» Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios,
ferramentas de aplicacao, etc. conforme estas
instrucées. Considerar as condicoes de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utilizacao de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a nao ser as aplicagoes
previstas, pode levar a situagdes perigosas.

» Mantenha os punhos e as superficies de agarrar secas,
limpas e livres de 6leo e massa consistente. Punhos e
superficies de agarrar escorregadias nao permitem o
manuseio e controle seguros da ferramenta em situagoes
inesperadas.

Servico
» S6 permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com pecas de

reposicao originais. Desta forma é assegurado o
funcionamento seguro do aparelho.

Instrucdes de seguranca para tupias

» Segure a ferramenta elétrica nas superficies de
agarrar isoladas, uma vez que o cortador pode entrar
em contacto com o seu préprio cabo. O corte de um fio
"sob tensao" ira colocar as partes metalicas expostas da

ferramenta elétrica "sob tensdo" e sujeitar o operador a
um choque elétrico.

» Use grampos ou outra forma pratica para fixar e
suportar a peca numa plataforma estavel. Segurar a
peca com a mao ou contra o seu corpo deixa-a instavel e
pode levar a perda de controlo.

» O niimero de rotacoes admissivel do acessorio deve
ser no minimo tao alto quanto o niimero de rotacdes
maximo indicado na ferramenta elétrica. Os acessérios
que rodam mais depressa do que o admissivel podem
quebrar e ser projetados.

» Fresas ou outros acessorios devem caber exatamente
no encabadouro da ferramenta (pinca de aperto) da
sua ferramenta elétrica. Ferramentas acoplaveis, que
nao cabem exatamente no encabadouro da ferramenta
elétrica, giram irregularmente, vibram fortemente e
podem levar a perda de controlo.

» S6 conduzir a ferramenta elétrica no sentido da pecaa
ser trabalhada quando estiver ligada. Caso contrario ha
risco de um contragolpe, se a ferramenta de aplicacao se
enganchar na peca a ser trabalhada.

» Nao coloque as maos na area de fresagem nem na
fresa. Segure o punho adicional com a outra mao. Se
ambas as maos estiverem a segurar a fresadora, nao
poderao ser feridas pela ferramenta de fresagem.

» Nunca passe a fresa por cima de objetos de metal,
pregos ou parafusos. A fresa pode ficar danificada e
fazer aumentar as vibragoes.

» Utilizar detetores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consulte a companhia elétrica local. O
contacto com cabos elétricos pode provocar fogo e
choques elétricos. Danos em tubos de gas podem levar a
explosdo. A penetracdo num cano de dgua causa danos
materiais ou pode provocar um choque elétrico.

» Nao utilize fresas embotadas ou danificadas. Fresas
embotadas ou danificadas causam elevada friccao,
podem emperrar e levar a desequilibrio.

» Espere que a ferramenta elétrica pare
completamente, antes de deposita-la. A ferramenta de
aplicacao pode emperrar e levar a perda de controlo
sobre a ferramenta elétrica.

Descricao do produto e do servico

Leia todas as instrucdes de seguranca e
instrucdes. A inobservancia das instrucdes de
seguranca e das instrucdes pode causar
choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.
Respeite as figuras na parte da frente do manual de
instrugoes.

Utilizacao adequada

Aferramenta elétrica destina-se a fresar e a fresar por copia,
numa base fixa, ranhuras, arestas, perfis e furos oblongos
em madeira, plastico e materiais leves.
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Com um de nimero de rotacdes reduzido e com as fresas
correspondentes também podem ser trabalhados metais
nao ferrosos.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a
apresentacgdo da ferramenta elétrica na pagina de
esquemas.

(1) Bloqueio de ligacao para o interruptor de ligar/
desligar

(2) Punho direito (superficie isolada)
(3) Tecla de bloqueio do veio

(4) Porcade orelhas para barras de guia para guia
paralela (2x) ¥

(5) Protecdo contra aparas
(6) Placade base
(7) Placa deslizante
(8) Encaixe para barras de guia para guia paralela
(9) Limitador escalonado
(10) Manga de protecao
(11) Parafuso de orelhas para ajuste do limitador de
profundidade
(12) Corredica com marca de indexagao
(13) Limitador de profundidade
(14) Escala de ajuste da profundidade de fresagem
(15) Punho esquerdo (superficie isolada)

(16) Alavanca de aperto para travamento da profundidade
de fresagem

(17) Escala ajuste fino da profundidade de fresagem
(POF 1400 ACE)

(18) Botao rotativo para ajuste fino da profundidade de
fresagem (POF 1400 ACE)

(19) Marcacao para equilibragao do ponto zero
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(20) Alavanca de destravamento para a manga copiadora
(21) Fresa”

(22) Interruptor de ligar/desligar

(23) Roda da pré-selecdo da velocidade de rotagao

(24) Parafusos de ajuste limitador escalonado
(POF 1200 AE)

(25) Porca de capa com pinga de aperto

(26) Chave de bocas (19 mm)*

(27) Mangueira de aspiragio (@ 35 mm) *

(28) Adaptador de aspiragdo”

(29) Parafuso serrilhado para adaptador de
aspiragdo (2x) ¥

(30) Barra de guia para guia paralela (2x) ¥

(31) Guiaparalela®

(32) Cavilha de centrar®

(33) Parafuso de orelhas para cavilha de centra®

(34) Batente para curvas”

(35) Compasso de fresar/adaptador para calha de guia*’

(36) Punho para compasso de fresar

(37) Parafuso de orelhas para ajuste grosseiro do
compasso de fresar (2x) *

(38) Parafuso de orelhas para ajuste de precisao
compasso de fresar (1x) ¥

(39) Botao rotativo para ajuste fino do compasso de
fresar®

(40) Parafuso de centrar

(41) Calhade guia®

(42) Placa distanciadora (contida no conjunto "compasso
de fresar") ¥

(43) Manga de copiar”

A) Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao
volume de fornecimento padrao. Todos os acessorios
encontram-se no nosso programa de acessorios.

Dados técnicos
Tupia POF 1200 AE POF 1400 ACE
Namero de produto 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Poténcia nominal absorvida W 1200 1400
N.° de rotagées em vazio r.p.m. 11000-28000 11000-28000
Pré-selecao do nimero de rotacao ° °
Constant-electronic - °
Conexao para a aspiracao de po ° °
Fixacdo da ferramenta mm 6/8 6/8
polegadas % %
Curso do cesto de fresar mm 55 55
Peso conforme EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 815
Classe de protecdo G/ O/

0Os dados aplicam-se a uma tensao nominal [U] de 230 V. Com tensoes divergentes e em versoes especificas do pais, estes dados podem variar.
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Informacao sobre ruidos/vibracoes

Os valores de emisséo de ruido foram determinados de
acordo com EN 62841-2-17.

0O nivel sonoro avaliado como A da ferramenta elétrica é
normalmente de: nivel de pressao sonora 88 dB(A); nivel de
poténcia sonora 99 dB(A). Incerteza K=3 dB.

Utilizar protecdo auditiva!

Valores totais de vibrago a, (soma dos vetores das trés
direcdes) e incerteza K determinada segundo

EN 62841-2-17:a,=6 m/s’, K=2 m/s’.

O nivel de vibragdes indicado nestas instrucdes e o valor de
emissoes sonoras foram medidos de acordo com um
processo de medicao normalizado e podem ser utilizados
para a comparacao de ferramentas elétricas. Também sao
adequados para uma avaliagao provisoria das emissoes
sonoras e de vibracoes.

O nivel de vibragdes indicado e o valor de emissoes sonoras
representam as aplicagdes principais da ferramenta elétrica.
Se a ferramenta elétrica for utilizada para outras aplicagdes,
com outras ferramentas de trabalho ou com manutencéo
insuficiente, é possivel que o nivel de vibragdes e de
emissoes sonoras seja diferente. Isto pode aumentar
sensivelmente a emissao sonora e de vibragdes para o
periodo completo de trabalho.

Para uma estimacdo exata da emissao sonora e de
vibragdes, também deveriam ser considerados os periodos
nos quais o aparelho esté desligado ou funciona, mas nao
esta sendo utilizado. Isto pode reduzir a emissao sonora e de
vibragdes durante o completo periodo de trabalho.

Além disso também deverao ser estipuladas medidas de
seguranca para proteger o operador contra o efeito de
vibragdes, como por exemplo: manutengao de ferramentas
elétricas e acessdrios, manter as maos quentes e
organizacao dos processos de trabalho.

Montagem

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

Introduzir fresa (ver figura A)

» Para colocar e trocar as fresas, é recomendado utilizar
luvas de protecao.

Dependendo da aplicagao, estao disponiveis ferramentas de

fresagem de diversos modelos e qualidades.

As fresas de aco de corte rapido de alto rendimento

(HSS) sdo adequadas para o processamento de materiais

macios, como p. ex., madeira macia e plastico.

Fresas com gumes de metal duro (HM) sao especialmente

indicadas para materiais abrasivos e duros, como p. ex.

madeira dura e aluminio.

Ferramentas de fresagem originais do vasto programa de

acessorios Bosch podem ser adquiridas através do seu

revendedor especializado.

S6 utilizar ferramentas de fresagem limpas e em perfeitas

condicoes.

- Vire a protegdo contra aparas (5) para baixo.

- Prima e mantenha premida a tecla de bloqueio do
veio (3). Se necessario, rode o veio do motor a méo até
ficar bloqueado.

- Solte a porca de capa (25) com a chave de bocas (26)
(tamanho 19 mm) rodando no sentido de rotagao @.

- Introduza a fresa na pinga de aperto. A haste da fresa
deve ser introduzida, no minimo 20 mm, na pinca de
aperto.

- Aperte a porca de capa (25) com a chave de bocas (26)
(tamanho 19 mm) rodando no sentido de rotacao @.
Solte a tecla de bloqueio do feio (3).

- Vire a protegdo contra aparas (5) para cima.

» Sem a manga de copiar montada, nao insira fresas
com um didametro superior a 42 mm. Estas fresas nao
passam através da placa de base.

» Nunca apertar a pinca de aperto com a porca de capa,
enquanto nao estiver montada uma fresa. Caso
contrario, pode danificar a pinca de aperto.

Aspiracdo de pé/de aparas (ver figura B)

Pos de materiais como por exemplo, tintas que contém

chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e metais, podem

ser nocivos a sadde. O contacto ou a inalagao dos pds pode

provocar reacdes alérgicas e/ou doengas nas vias

respiratdrias do utilizador ou das pessoas que se encontrem

por perto.

Certos pds, como por exemplo po de carvalho e faia sao

considerados como sendo cancerigenos, especialmente

quando juntos com substancias para o tratamento de

madeiras (cromato, produtos de protecao da madeira).

Material que contém asbesto sé deve ser processado por

pessoal especializado.

- Se possivel devera usar um dispositivo de aspiragao de
p6 apropriado para o material.

~ Assegurar uma boa ventilagao do local de trabalho.

- Erecomendavel usar uma mascara de protecao
respiratoria com filtro da classe P2.

Observe as diretivas para os materiais a serem processados,

vigentes no seu pais.

» Evite a acumulacao de pé no local de trabalho. Pés
podem entrar levemente em ignicao.

Montar o adaptador de aspiracao

0 adaptador de aspiragdo (28) pode ser montado com a
unido de mangueira para a frente ou para tras. No caso da
montagem com unido de mangueira, tem de ser removido
primeiro a protecao contra aparas (5). Fixe o adaptador de
aspiragao (28) com os 2 parafusos serrilhados (29) na placa
de base (6).

Para assegurar uma aspiragao otimizada, é necessario que o
adaptador de aspiracao (28) seja limpo em intervalos
regulares.
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Conectar a aspiracao de p6

Insira uma mangueira de aspiragao (@ 35 mm) (27)
(acessorio) no adaptador de aspiragao montado. Ligue a
mangueira de aspiracao (27) a um aspirador (acessorio).
Aferramenta elétrica pode ser ligada diretamente a uma
tomada de um aspirador universal Bosch com dispositivo de
arranque remoto. Este ¢ iniciado automaticamente quando
se liga a ferramenta elétrica.

0 aspirador de p6 deve ser apropriado para o material a ser
trabalhado.

Utilize um aspirador especial para aspirar pé que seja
extremamente nocivo a salide, cancerigeno ou seco.

Montar a protecio contra aparas (ver figura C)

Coloque a protecao contra aparas (5) pela frente na guia de
forma a engatar. Para retirar segure lateralmente na
protecdo contra aparas e retire-a para a frente.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Observar a tensio de rede! A tenséao da fonte de
corrente elétrica deve coincidir com os dados que
constam na placa de caracteristicas da ferramenta
elétrica. Ferramentas elétricas marcadas para 230 V
também podem ser operadas com 220 V.

Pré-selecionar o niimero de rotacdes

Com aroda de ajuste para pré-selecao do nimero de
rotagdo (23) pode pré-selecionar o nimero de rotagoes
necessario mesmo durante a operagao.

1-2 ndimero de rotacdes baixo
3-4 numero de rotagbes médio
5-6 numero de rotagoes elevado

Os valores representados na tabela sao valores de
referéncia. O nimero de rotacdes necessario depende do
material e das condicoes de trabalho e pode ser
determinado por tentativas.

Material Diametrodafresa Posicdo daroda
[mm] de ajuste

Madeira de lei 4-10 5-6
(Faia) 12-20 3-4
22-40 1-2

Madeira branda 4-10 5-6
(Pinheiro) 12-20 3-6
22-40 1-3

Placas de 4-10 3-6
aglomerado de 12-20 2-4
madeira 22-40 1-3
Plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Portugués |41

Ligar/desligar

Antes de ligar/desligar, ajuste a profundidade de fresagem,
ver seccao (ver "Ajustar profundidade de fresagem

(ver figuraD)", Pagina41).

Para ligar a ferramenta elétrica, acionar primeiro o blogueio
de ligacao (1), premir de seguida o interruptor de ligar/
desligar (22) e manté-lo premido.

POF 1400 ACE: uma lampada ilumina a area de fresagem.
Para desligar solte o interruptor de ligar/desligar (22).
POF 1400 ACE: a lampada apaga-se lentamente.

Nota: Por motivos de seguranca o interruptor de ligar/
desligar (22) nao pode ser travado, mas deve permanecer
premido durante o funcionamento.

Constant-Electronic (POF 1400 ACE)

A Constant-Electronic mantém o nimero de rotagées
durante a marcha em vazio e sob carga quase que constante
e assegura um desempenho de trabalho uniforme.

Ajustar profundidade de fresagem (ver figura D)

0 ajuste da profundidade de fresagem sé pode ser feito com
aferramenta elétrica desligada.

Para o ajuste aproximado, proceda da seguinte maneira:

- Coloque a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre
apecaa ser trabalhada.

- POF 1400 ACE: ajuste o curso de ajuste fino ao centro
com o botao rotativo (18). Para isso, rode o botao
rotativo (18), até as marcacées (19) da formailustrada
na figura. A seguir rode a escala (17) para 0.

/

(19)

- Ajuste o limitador escalonado (9) para o nivel mais baixo;
o limitador escalonado engata de forma percetivel.

- POF 1200 AE: aperte ou solte os parafusos de ajuste
para o limitador escalonado (24) até ao meio.

- Solte o parafuso de orelhas no limitador de
profundidade (11), para que seja possivel mover
livremente o batente de profundidade (13).

- Pressione a alavanca tensora para travamento da
profundidade de fresagem (16) no sentido de rotacao @
e conduza a tupia lentamente para baixo, até a fresa (21)
tocar na superficie da peca a ser trabalhada. Volte a soltar
a alavanca tensora para travamento da profundidade de
fresagem (16) para fixar esta profundidades de imersao.
Se necessario, pressione a alavanca tensora para
travamento da profundidade de fresagem (16) no
sentido de rotacdo @, para a fixar definitivamente.
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- Empurre o limitador de profundidade (13) para baixo até
assentar sobre o limitador escalonado (9). Coloque a
corredica com a marca de indexacgdo (12) na posicao 0
da escala de profundidades de fresagem (14).

- Coloque o limitador de profundidade (13) sobre a
profundidade de fresagem pretendida e aperte o
parafuso de orelhas no limitador de profundidade (11).
Certifique-se de que a corredica com a marca de
indexagao (12) nao é reajustada.

- Pressione a alavanca tensora para travamento da
profundidade de fresagem (16) no sentido de rotacao @
e conduza a tupia para a posi¢ao mais elevada.

No caso de profundidades de fresagem maiores, deve

efetuar varios passos de processamento com

respetivamente menos remocao de aparas. Com a ajuda do
limitador escalonado (9) pode dividir a operagao de
fresagem em varios niveis. Para tal ajuste a profundidade de
fresagem desejada para o nivel mais baixo do limitador
escalonado e selecione para os primeiros passos de
processamento niveis mais altos no inicio.

POF 1200 AE: A distancia dos niveis pode ser alterado

rodando os parafusos de ajuste (24).

Ajuste de precisao da profundidade de fresagem

(POF 1400 ACE)

Depois de uma fresagem de teste, pode ajustar-se a

profundidade de fresagem de forma precisa, rodando o

botao rotativo (18) para a medida desejada; rode paraa

direita para aumentar a profundidade de fresagem e rode
para a esquerda para diminuir. A escala (17) serve de
orientagdo. Uma volta corresponde a um curso de
deslocamento de 2,0 mm, uma das marcas de divisao na
margem superior da escala (17) corresponde a uma

alteragdo do curso de deslocamento de aprox. 0,1 mm. O

curso de deslocamento maximo é de +8 mm.

Exemplo: a profundidade de fresagem pretendida deve

compreender 10,0 mm, a fresagem de teste produziu uma

profundidade de fresagem de 9,6 mm.

- Levante a tupia e coloque p. ex. um pouco de sobras de
madeira por baixo da placa deslizante (7), de formaa que
afresa (21) ao descer nao toque na peca a ser
trabalhada. Pressione a alavanca tensora para
travamento da profundidade de fresagem (16) no
sentido de rotacdo @ e conduza a tupia lentamente para
baixo, até o limitador de profundidade (13) assentar no
limitador escalonado (9).

- Rode aescala (17) para 0 e solte o parafuso de
orelhas (11).

- Rode o botao rotativo (18) em 0,4 mm/4 marcas de
divisdo (diferenca entre valor tedrico e valor real) paraa
direita e aperte o parafuso de orelhas (11).

- Verifique a profundidade de fresagem através de mais
uma fresagem de teste.

Depois de ajustar a profundidade de fresagem nao altere

mais a posicao da corredica (12) no limitador de

profundidade (13), para que possa ler sempre a

profundidade de fresagem na escala (14).

Ajuste de precisao da profundidade de fresagem

(POF 1200 AE)

Com o limitador escalonado (9) pode predefinir diferentes
profundidades de fresagem. O ajuste ocorre de acordo com
os procedimentos anteriormente descritos com a diferenca
de que ao rodar os parafusos de ajuste para o limitador
escalonado (24) pode ser alterada a diferenca de altura dos
limitadores entre eles.

Instrucoes de trabalho
» Proteger as fresas contra golpes e pancadas.

Sentido e processo de fresagem (ver figura E)

» Afresagem deve ocorrer sempre no sentido oposto ao
da rotacao da fresa (21) (sentido contrario). Se fresar
no mesmo sentido da fresa (sentido igual) a ferramenta
elétrica pode fugir-lhe da mao.

Ajuste a profundidade de fresagem desejada, (ver "Ajustar

profundidade de fresagem (ver figura D)", Pagina 41).

Coloque a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre a

peca a ser trabalhada e ligue a ferramenta elétrica.

Pressione a alavanca tensora para travamento da

profundidade de fresagem (16) para baixo e conduza a tupia

lentamente para baixo, até ser alcancada a profundidade de
fresagem ajustada. Volte a soltar a alavanca tensora para
travamento da profundidade de fresagem (16) para fixar

esta profundidade de imersdo. Se necessario, pressione a

alavanca tensora para travamento da profundidade de

fresagem (16) para cima, para a fixar definitivamente.

Realize o processo de fresagem com avango uniforme.

Apos terminar o processo de fresagem, devera conduzir a

tupia de volta para a posicao mais alta.

Desligue a ferramenta elétrica.

Fresar com encosto auxiliar (ver figura F)

Para processar grandes pecas, como por exemplo ao fresar
ranhuras, é possivel fixar uma tabua ou uma ripa a peca a ser
trabalhada, como limitador auxiliar e conduzir a tupia ao
longo do limitador auxiliar. Conduza a tupia no lado
achatado da placa deslizante ao longo do limitador auxiliar.

Fresar arestas ou formas

Ao fresar arestas ou formas sem limitador paralelo, &
necessario que a ferramenta de fresagem esteja equipada
com um espigao de guia ou com um rolamento de esferas.
Aproximar a ferramenta elétrica ligada lateralmente da peca,
até o espigao de guia ou o rolamento de esferas da fresa
assentar na aresta da peca a ser trabalhada.

Conduzir a ferramenta elétrica ao longo da aresta da pega.
Assegurar um apoio no angulo correto. Uma pressao
demasiado alta pode danificar a aresta da pega.

Fresar com guia paralela (ver figuras G-H)
Insira a guia paralela (31) com as barras de guia (30) na

placa de base (6) e fixe-a com parafusos de orelhas (4) de
acordo com a medida necessaria.

Conduza a ferramenta elétrica ligada com avanco uniforme e
pressao lateral ao longo da guia paralela na aresta da pega.
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Fresar arcos (ver figuras I1-J)

Rode a guia paralela (31) de forma a que as areas de
encosto apontem para cima.

Insira a guia paralela (31) com as barras de guia (30) na
placa de base (6) e fixe-a com parafusos de orelhas (4) de
acordo com a medida necessaria.

Fixe a cavilha de centrar (32) com o parafuso de

orelhas (33) através do furo na guia paralela (31).

Insira a cavilha de centrar (32) no ponto central do arco e
efetue a operacao de fresagem com um avango uniforme.

Fresar com o batente para curvas (ver figuras K-L)
Insira a guia paralela (31) com as barras de guia (30) na
placa de base (6) e fixe-a com parafusos de orelhas (4) de
acordo com a medida necessaria.

Fixe o batente para curvas (34) com o rolete de guia
montado através do furo na guia paralela (31).

Conduza a ferramenta elétrica ao longo da aresta da pega
com ligeira pressao lateral.

Fresar com compasso de fresar (ver figura M)

Para trabalhos de fresagem circulares pode usar o compasso
de fresar/adaptador para calha de guia (35). Montar o
compasso de fresagem como indicado na figura.

Aparafuse o parafuso de centrar (40) na rosca no compasso
de fresar. Coloque a ponta do parafuso no centro do arco a
fresar, certifique-se de que a ponta do parafuso alcancaa
superficie do material.

Ajuste grosseiramente o raio desejado, deslocando o
compasso de fresar e aperte os parafusos de orelhas (37)

e (38).

Com o botao rotativo (39) depois de soltar o parafuso de
orelhas (38) pode ajustar de forma precisa o comprimento.
Uma volta corresponde a um curso de deslocamento de

2,0 mm, uma das marcas de divisdo no botéo rotativo (39)
corresponde a uma alteracao do curso de deslocamento de
aprox. 0,1 mm.

Conduza a ferramenta elétrica ligada com o punho

direito (2) e 0 punho para o compasso de fresar (36) sobre
apeca.

Fresar com calha de guia (ver figura N)

Com a ajuda da calha de guia (41) pode efetuar passos de
trabalho em linha reta.

Para compensar a diferenca de altura, tem de montar a placa
distanciadora (42).

Monte o compasso de fresagem/adaptador para calha de
guia (35) como indicado na figura.

Fixe a calha de guia (41) a peca com dispositivos de aperto
apropriados, p. ex. grampos. Coloque a ferramenta elétrica
com adaptador para calha de guia (35) montado na calha de
guia.

Fresar com manga de copiar (ver figuras 0-P)

Com a ajuda da manga de copiar (43) é possivel transferir
contornos de modelos ou escantilhdes para as pegas.

Selecionar a manga de copiar em fungdo da espessura do
escantilhdo ou da peca. Devido a altura saliente da manga de
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copiar, o escantilhao tem de ter uma espessura minima de

8 mm.

Desloque a alavanca de destravamento (20) e coloque a

manga de copiar (43) por baixo na placa de base (6). Os

cames de codificacao tém de encaixar de forma percetivel

nos entalhes da manga de copiar.

» Escolha uma fresa com um didmetro inferior ao
diametro interno da manga de copiar.

Para fresar com a manga de copiar (43), proceder da

seguinte forma:

- Aproxime a ferramenta elétrica com a manga de copiar ao
escantilhdo.

- Pressione a alavanca tensora para travamento da
profundidade de fresagem (16) para baixo e conduza a
tupia lentamente para baixo, até ser alcancada a
profundidade de fresagem ajustada. Volte a soltar a
alavanca tensora para travamento da profundidade de
fresagem (16) para fixar esta profundidade de imersao.
Se necessario, pressione a alavanca tensora para
travamento da profundidade de fresagem (16) para cima,
para a fixar definitivamente.

- Conduza a ferramenta elétrica com a manga de copiar
saliente, pressionando lateralmente, ao longo do
escantilhao.

Manutencao e assisténcia técnica

Manutencao e limpeza

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

» Manter a ferramenta elétrica e as aberturas de
ventilacdo sempre limpas, para trabalhar bem e de
formasegura.

Se for necessario instalar um cabo de ligacdo, a instalagao

deve ser feita pela Bosch ou por um centro de servigo

autorizado para ferramentas elétricas Bosch, para evitar
perigos de seguranga.

» Em condicdes de utilizacdo extremas utilize sempre,
se possivel, um sistema de aspiracéo. Sopre
frequentemente as aberturas de ventilagdo e
interconecte um disjuntor de corrente de avaria
(PRCD). Durante o processamento de metais € possivel
que se deposite pd condutivo no interior da ferramenta
elétrica. Isto pode prejudicar o isolamento de protecao da
ferramenta elétrica.

Servico pos-venda e aconselhamento

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencdo do seu produto,
assim como das pecas de substituicao. Desenhos
explodidos e informacdes acerca das pegas de substituicdo
também em: www.bosch-pt.com

Anossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito dos nossos produtos e
acessorios.
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Indique para todas as questoes e encomendas de pegas
sobressalentes impreterivelmente a referéncia de 10 digitos
de acordo com a placa de caracteristicas do produto.
Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda. - Divisao de Ferramentas Elétricas
Caixa postal 1195 - CEP: 13065-900

Campinas - SP

Tel.: 0800 7045 446

www.bosch.com.br/contato

Eliminacao
Ferramentas elétricas, acessorios e embalagens devem ser
enviados a uma reciclagem ecolégica de matérias-primas.

ﬁ N&o deitar ferramentas elétricas no lixo

doméstico!
Apenas para paises da UE:
De acordo com a diretiva europeia 2012/19/UE para
aparelhos elétricos e eletrénicos velhos, e com as respetivas
realizacdes nas leis nacionais, as ferramentas elétricas que
ndo servem mais para a utilizacdo, devem ser enviadas
separadamente a uma reciclagem ecologica.

Italiano

Avvertenze di sicurezza

Avvertenze generali di sicurezza per
elettroutensili

[NATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di pe-

ricolo, le istruzioni operative, le fi-
gure e le specifiche fornite in dotazione al presente elet-
troutensile. Il mancato rispetto di tutte le istruzioni sottoe-
lencate potra comportare il pericolo di scosse elettriche, in-
cendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.
Il termine "elettroutensile" riportato nelle avvertenze fa rife-
rimento ai dispositivi dotati di alimentazione elettrica (a filo)
o0 a batteria (senzafilo).

Sicurezza della postazione di lavoro

» Conservare I'area di lavoro pulita e ben illuminata. Zo-
ne disordinate o buie possono essere causa di incidenti.

» Evitare diimpiegare I’elettroutensile in ambienti sog-
getti al rischio di esplosioni nei quali siano presenti li-
quidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili pro-
ducono scintille che possono far infiammare la polvere o i
gas.

» Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'im-
piego dell’elettroutensile. Eventuali distrazioni potran-
no comportare la perdita del controllo sull’elettroutensile.

Sicurezza elettrica

» La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile
deve essere adatta alla presa. Evitare assolutamente
di apportare qualsivoglia modifica alla spina. Non uti-
lizzare spine adattatrici con elettroutensili dotati di
collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese
adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

» Evitare il contatto fisico con superfici collegate a ter-
ra, come tubi, radiatori, fornelli elettrici e frigoriferi.
Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel mo-
mento in cui il corpo & messo a massa.

» Custodire P'elettroutensile al riparo dalla pioggia o
dallumidita.. La penetrazione dell'acqua in un elettrou-
tensile aumenta il rischio di una scossa elettrica.

» Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti.
Non usare il cavo per trasportare o appendere I'elet-
troutensile, né per estrarre la spina dalla presa di cor-
rente. Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio,
spigoli taglienti e parti della macchina in movimento. |
cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio d’in-
sorgenza di scosse elettriche.

» Se si utilizza I'elettroutensile all’aperto, impiegare un
cavo di prolunga adatto per l'uso all’esterno. L'uso di
un cavo di prolunga omologato per I'impiego all’esterno ri-
duce il rischio d'insorgenza di scosse elettriche.

» Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I'elet-
troutensile in un ambiente umido, usare un interrutto-
re di protezione dalle correnti di guasto (RCD). L'uso
di uninterruttore di sicurezza riduce il rischio di una scos-
sa elettrica.

Sicurezza delle persone

» Quando si utilizza un elettroutensile & importante re-
stare vigili, concentrarsi su cio che si sta facendo ed
operare con giudizio. Non utilizzare I'elettroutensile
in caso di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, alcool
o medicinali. Un attimo di distrazione durante 'uso
dell’elettroutensile puo essere causa di gravi incidenti.

» Utilizzare gli appositi dispositivi di protezione indivi-
duali. Indossare sempre gli occhiali protettivi. L'im-
piego, in condizioni appropriate, di dispositivi di protezio-
ne quali maschera antipolvere, scarpe antinfortunistiche
antiscivolo, elmetto di protezione, protezioni acustiche,
riduce il rischio di infortuni.
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» Evitare I'accensione involontaria dell’elettroutensile.
Prima di collegare I'elettroutensile all’alimentazione
di corrente e/o alla batteria, prima di prenderlo o tra-
sportarlo, assicurarsi che sia spento. Tenendo il dito
sopra l'interruttore mentre si trasporta I'elettroutensile
oppure collegandolo all'alimentazione di corrente con I'in-
terruttore inserito, si vengono a creare situazioni perico-
lose in cui possono verificarsi seri incidenti.

» Prima di accendere I’elettroutensile togliere qualsiasi
attrezzo di regolazione o chiave utilizzata. Un accesso-
rio oppure una chiave che si trovi in una parte rotante del-
la macchina puo provocare seri incidenti.

» Evitare di assumere posture anomale. Mantenere ap-
poggio ed equilibrio adeguati in ogni situazione. In
questo modo ¢ possibile controllare meglio I'elettrouten-
sile in caso di situazioni inaspettate.

» Indossare indumenti adeguati. Non indossare vestiti
larghi, né gioielli. Tenere capelli e vestiti lontani da
parti in movimento. Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi
potranno impigliarsi in parti in movimento.

» Sel'utensile é dotato di un apposito attacco per dispo-
sitivi di aspirazione e raccolta polvere, accertarsi che
gli stessi siano collegati ed utilizzati in modo confor-
me. L'utilizzo di un’aspirazione polvere puo ridurre lo svi-
lupparsi di situazioni pericolose dovute alla polvere.

» Evitare che la confidenza derivante da un frequente
uso degli utensili si trasformi in superficialita e venga-
no trascurate le principali norme di sicurezza. Una
mancanza di attenzione puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

Trattamento accurato ed uso corretto degli

elettroutensili

» Non sottoporre I'elettroutensile a sovraccarico. Utiliz-
zare I'elettroutensile adeguato per I'applicazione spe-
cifica. Con un elettroutensile adatto si lavora in modo mi-
gliore e piti sicuro nell'ambito della sua potenza di presta-
zione.

» Non utilizzare I'elettroutensile qualora I'interruttore
non consenta un'accensione/uno spegnimento corret-
ti. Un elettroutensile con l'interruttore rotto & pericoloso
e deve essere aggiustato.

» Prima di eseguire eventuali regolazioni, sostituire ac-
cessori o riporre la macchina al termine del lavoro,
estrarre sempre la spina dalla presa di corrente e/o to-
gliere la batteria, se rimovibile. Tale precauzione evite-
ra che I'elettroutensile possa essere messo in funzione in-
volontariamente.

» Riporre gli elettroutensili fuori della portata dei bam-
bini durante i periodi di inutilizzo e non consentire
I'uso degli utensili stessi a persone inesperte o che

non abbiano letto le presenti istruzioni. Gli elettrouten-

sili sono macchine pericolose quando vengono utilizzati
da persone non dotate di sufficiente esperienza.

» Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e relat-
viaccessori. Verificare la presenza di un eventuale di-
sallineamento o inceppamento delle parti mobili, la
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rottura di componenti o qualsiasi altra condizione che
possa pregiudicare il corretto funzionamento
dellelettroutensile stesso. Se danneggiato, I'elettrou-
tensile dovra essere riparato prima dell'uso. Numerosi
incidenti vengono causati da elettroutensili la cui manu-
tenzione ¢ stata effettuata poco accuratamente.
Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli
utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
piti facili da condurre.

Utilizzare sempre I’elettroutensile, gli accessori e gli
utensili specifici ecc. in conformita alle presenti istru-
zioni, tenendo conto delle condizioni di lavoro e delle
operazioni da eseguire. L'impiego di elettroutensili per
usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni
di pericolo.

Mantenere impugnature e superfici di presa asciutte,
pulite e prive di olio e grasso. Impugnature e superfici
di presa scivolose non consentono di manipolare e con-
trollare I'utensile in caso di situazioni inaspettate.

Assistenza
» Fareriparare I'elettroutensile da personale specializ-

zato ed utilizzando solo parti di ricambio identiche. In
tale maniera potra essere salvaguardata la sicurezza
dell’elettroutensile.

Avvertenze di sicurezza per fresatrici verticali
» Afferrare e tenere I'elettroutensile dalle superfici iso-

late dell’impugnatura, perché la fresa potrebbe entra-
re il contatto con il cavo dell’elettroutensile stesso. Se
si taglia un cavo sotto tensione, la tensione potrebbe tra-
smettersi anche alle parti metalliche esposte dell’elettrou-
tensile, provocando una scossa elettrica all'utilizzatore.
Utilizzare morsetti o altri metodi analoghi per soste-
nere il pezzo in lavorazione e assicurarlo su una piatta-
forma stabile. Se si tiene il pezzo in lavorazione con una
mano o contro il corpo, il pezzo non & fissato in modo sta-
bile e si potrebbe perdere il controllo.

Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
dovra essere almeno equivalente al numero di giri
massimo riportato sull’elettroutensile. Accessori in ro-
tazione oltre la velocita consentita potrebbero frantumar-
si e proiettare parti all'esterno.

Le fresatrici o altri accessori dovranno inserirsi esat-
tamente nell’attacco (pinza di serraggio) dell’elettrou-
tensile. Gli utensili accessori che non si inseriscono esat-
tamente nell'attacco dell’elettroutensile, ruoteranno irre-
golarmente, emetteranno vibrazioni molto elevate e po-
tranno causare la perdita di controllo dell'elettroutensile
stesso.

Avvicinare I'elettroutensile al pezzo in lavorazione so-
lo se & in funzione. In caso contrario vi € il pericolo di
provocare un contraccolpo se I'utensile ad innesto si in-
ceppa nel pezzo in lavorazione.

Non avvicinare le mani all’area di fresatura, né alla fre-
satrice. Trattenere 'impugnatura supplementare con
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I’altra mano. Trattenendo la fresatrice con entrambe le
mani, si evitera che l'utensile possa causare lesioni alle
mani stesse.

» Non fresare in alcun caso su oggetti metallici, chiodi o
viti. In caso contrario, la fresatrice potrebbe subire danni
e far aumentare le vibrazioni.

» Al fine dirilevare linee di alimentazione nascoste, uti-
lizzare apparecchiature di ricerca adatte oppure rivol-
gersi alla societa erogatrice locale. Un contatto con ca-
vi elettrici pud provocare lo sviluppo di incendi e di scos-
se elettriche. Danneggiando una tubazione del gas si pud
creare il pericolo di esplosioni. Penetrando una tubazione
dell'acqua si provocano seri danni materiali oppure vi & il
pericolo di provocare una scossa elettrica.

» Non utilizzare fresatrici non piu affilate, oppure dan-
neggiate. Fresatrici non pit affilate, oppure danneggiate,
provocherebbero maggiore attrito e potrebbero incep-
parsi e causare sbilanciamenti.

» Primadi posare I’elettroutensile, attendere sempre
che si sia arrestato completamente. L’accessorio puo
incepparsi e comportare la perdita di controllo dell’elet-
troutensile.

Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Leggere tutte le avvertenze e disposizioni di
sicurezza. La mancata osservanza delle avver-
tenze e disposizioni di sicurezza puo causare

folgorazioni, incendi e/o lesioni di grave entita.

Si prega di osservare le immagini nella prima parte delle
istruzioni per l'uso.

Utilizzo conforme

Lelettroutensile, in presenza di un appoggio fisso, € ideato
per realizzare mediante fresatura/fresatura a riprodurre sca-
nalature, bordi, profili e fori longitudinali nel legno, nella pla-
stica e in materiali leggeri da costruzione.

Con un ridotto numero di giri e con le relative frese possono
essere lavorati anche i metalli non ferrosi.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati si riferisce all’illu-
strazione dell'elettroutensile che si trova sulla pagina con la
rappresentazione grafica.

(1) Pulsante di sicurezza dell'interruttore di avvio/arresto
(2) Impugnatura destra (superficie di presa isolata)

(3) Tasto di bloccaggio dell'alberino

(4) Vite ad alette per guida parallela-aste di guida (2x) *
(5) Paratrucioli

(6) Piastra dibase

(7) Piastrascorrevole

(8) Attacco per guida parallela-aste di guida
(9) Guida graduata
(10) Guarnizione di protezione

(11) Vite ad alette per la regolazione della battuta in pro-
fondita

(12) Cursore con la marcatura di posizionamento
(13) Astadi profondita

(14) Scala diregolazione della profondita di passata
(15) Impugnatura sinistra (superficie di presa isolata)

(16) Leva di bloccaggio per bloccaggio della profondita di
passata

(17) Scala diregolazione di precisione per la profondita di
fresatura (POF 1400 ACE)

(18) Pomello di regolazione di precisione per la profondita
difresatura (POF 1400 ACE)

(19) Marcatura per compensazione del punto neutro

(20) Leva di shloccaggio per copiatore

(21) Fresa”

(22) Interruttore diavvio/arresto

(23) Rotellina di selezione numero giri

(24) Vite di regolazione guida graduata (POF 1200 AE)

(25) Dado con pinza di serraggio

(26) Chiave fissa (19 mm) "

(27) Tubo di aspirazione (@ 35 mm)

(28) Adattatore di aspirazione ¥

(29) Vite zigrinata per adattatore di aspirazione (2x) ¥

(30) Asta di guida per guida parallela (2x)

(31) Guida parallela®”

(32) Perno di centraggio”

(33) Vite ad alette per perno di centraggio *

(34) Guida per curve™

(35) Compasso di fresatura/Adattatore binari di guida

(36) Impugnatura per compasso di fresatura”

(37) Vite ad alette per compasso di fresatura-regolazione
approssimativa (2x) ¥

(38) Vite ad alette per compasso di fresatura-regolazione
di precisione (1x) ¥

(39) Pomello per compasso di fresatura-regolazione di
precisione ¥

(40) Vite di centraggio ¥

(41) Binario di guida®

(42) Piastra distanziatrice (contenuta nel set "Compasso
difresatura") ¥

(43) Copiatore”

A) L’accessorio illustrato oppure descritto non & compreso nel
volume di fornitura standard. L’accessorio completo & con-
tenuto nel nostro programma accessori.
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Dati tecnici
Fresatrice verticale POF 1200 AE POF 1400 ACE
Codice prodotto 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Potenza assorbita nominale W 1200 1400
Numero di giri a vuoto giri/min 11000-28000 11000-28000
Preselezione del numero di giri ° °
Constant Electronic - °
Attacco per I'aspirazione della polvere ° °
Attacco utensile mm 6/8 6/8
pollici % Y
Corsa della fresa mm 55 55
Peso secondo EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 815
Classe di protezione @ =Y

| dati sono validi per una tensione nominale [U] di 230 V. In caso di tensioni differenti e di versioni per Paesi specifici, tali dati potranno variare.

Informazioni su rumorosita e vibrazioni

Valori di emissione acustica rilevati conformemente a
EN62841-2-17.

Il'livello di rumorosita ponderato A dell’elettroutensile é tipi-
camente di: Livello di pressione acustica 88 dB(A); livello di
potenza sonora 99 dB(A). Grado d’incertezza K=3 dB.

Indossare protezioni acustiche!

Valori di oscillazione totali a, (somma vettoriale delle tre di-
rezioni) e grado d’incertezza K rilevati conformemente a

EN 62841-2-17:a,=6 m/s’, K=2 m/s’.

Il livello di vibrazione ed il valore di emissione acustica indi-
cati nelle presenti istruzioni sono stati rilevati conformemen-
te ad una procedura di misurazione unificata e sono utilizza-
bili per confrontare gli elettroutensili. Le stesse procedure
sono idonee anche per una valutazione temporanea del livel-
lo di vibrazione e dell'emissione acustica.

Il livello di vibrazione ed il valore di emissione acustica sono
riferiti agli impieghi principali dell’elettroutensile; qualora,
tuttavia, I'elettroutensile venisse utilizzato per altre applica-
zioni, oppure con accessori differenti o in caso di insufficien-
te manutenzione, il livello di vibrazione ed il valore di emis-
sione acustica potrebbero variare. Cio potrebbe aumentare
sensibilmente 'emissione di vibrazioni e 'emissione acustica
sull'intero periodo di funzionamento.

Per valutare con precisione i valori di vibrazione e di emissio-
ne acustica, andranno considerati anche i periodi nei quali
['utensile sia spento, oppure acceso, ma non utilizzato. Cio
potrebbe ridurre sensibilmente I'emissione di vibrazioni e
I'emissione acustica sull'intero periodo di funzionamento.
Adottare misure di sicurezza supplementari per proteggere
I'operatore dall’effetto delle vibrazioni: ad esempio, sottopo-
nendo a manutenzione |'elettroutensile e gli utensili accesso-
ri, mantenendo calde le mani e organizzando i vari processi
dilavoro.

Montaggio

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Montaggio della fresa (vedere fig. A)

» Per eseguire operazioni di montaggio e sostituzione di
frese si raccomanda di indossare i guanti di protezio-
ne.

In base al tipo di applicazione, sono disponibili frese dei pit

svariati tipi e livelli qualitativi.

Le frese in acciaio rapido da taglio (HSS) ad alte presta-

zioni sono indicate per lavorare materiali elastici, come ad

es. legno tenero e plastica.

Le frese con taglienti in metallo duro (HM) sono espressa-

mente concepite per materiali duri ed abrasivi, come ad es. il

legno duro e I'alluminio.

Potrete trovare le frese del completo programma di accesso-

ri Bosch presso il vostro rivenditore specializzato.

Utilizzare esclusivamente frese in perfetto stato e pulite.

- Ribaltare il paratrucioli (5) verso il basso.

- Premere il tasto di bloccaggio dell'alberino (3) e tenerlo
premuto. All'occorrenza, ruotare manualmente l'alberino
del motore fino al suo arresto.

- Allentare il dado (25) con la chiave fissa (26) (ampiezza
chiave 19 mm), ruotando nel senso di rotazione @.

- Spingere la fresa nella pinza portautensili. Il gambo della
fresa deve essere inserito nella pinza di serraggio per al-
meno 20 mm.

- Serrare il dado (25) con la chiave fissa (26) (ampiezza
chiave 19 mm) ruotando nel senso di rotazione @. Rila-
sciare il tasto di bloccaggio dell'alberino (3).

- Ribaltare il paratrucioli (5) verso l'alto.

» Seil copiatore non é montato, non inserire mai frese
con diametro maggiore di 42 mm. Tali frese non posso-
no passare attraverso la piastra di base.

» Non stringere in alcun caso la pinza di serraggio coniil
dado arisvolto, quando non sia montata una fresa. In
caso contrario, la pinza di serraggio puo danneggiarsi.
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Aspirazione polvere/trucioli (vedere fig. B)

Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni ti-

pi di legname, minerali e metalli possono essere dannosi per

la salute. Il contatto oppure l'inalazione delle polveri possono

causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie

dell'operatore oppure delle persone che si trovano nelle vici-

nanze.

Determinate polveri come polvere da legname di faggio o di

quercia sono considerate cancerogene, in modo particolare

insieme ad additivi per il trattamento del legname (cromato,

protezione per legno). Materiale contenente amianto deve

essere lavorato esclusivamente da personale specializzato.

- Utilizzare possibilmente un’aspirazione polvere adatta
per il materiale.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di lavoro.

- Siconsiglia di portare una mascherina protettiva con clas-
se di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel vostro Paese per i materiali

dalavorare.

» Evitare accumuli di polvere nella postazione di lavoro.
Le polveri si possono incendiare facilmente.

Montaggio dell’adattatore di aspirazione

Con l'attacco per tubi flessibili I'adattatore di aspirazione
(28) puo essere montato sul davanti oppure posteriormen-
te. In caso di montaggio con l'attacco per tubi flessibili sul
davanti dovra essere innanzitutto rimosso il paratrucioli (5).
Fissare 'adattatore di aspirazione (28) con le 2 viti zigrina-
te (29) sulla piastra di base (6).

Per garantire un’aspirazione ottimale, I'adattatore di aspira-
zione (28) deve essere pulito regolarmente.

Collegamento del sistema di aspirazione polvere

Inserire un tubo flessibile di aspirazione (@ 35 mm) (27)
(accessorio) sull'adattatore di aspirazione montato. Collega-
re il tubo di aspirazione (27) a un aspiratore (accessorio).
L’elettroutensile puo essere collegato direttamente alla pre-
sa di un aspiratore universale Bosch con dispositivo di avvio
remoto. Quest'ultimo verra avviato automaticamente all’ac-
censione dell’elettroutensile.

L'aspiratore dovra essere idoneo al materiale da lavorare.
Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione di polveri
particolarmente nocive per la salute, cancerogene oppure
polveri asciutte.

Montaggio del paratrucioli (vedere fig. C)

Applicare il paratrucioli (5) dalla parte anteriore nella guida
in modo che si innesti in posizione. Per lo smontaggio, affer-
rare il paratrucioli lateralmente e rimuoverlo tirandolo in
avanti.

Uso

Messa in funzione

» Osservare la tensione di rete! La tensione riportata
sulla targhetta di identificazione dell’elettroutensile
deve corrispondere alla tensione della rete elettrica di

alimentazione. Gli elettroutensili con I'indicazione di
230 V possono essere collegati anche alla rete di
220V.

Preselezione del numero di giri
Larotellina di preselezione del numero di giri (23) consente

di preselezionare il numero di giri desiderato anche con
I'utensile in funzione.

1-2 Numero di giri basso
3-4 Numero di giri medio
5-6 Numero di giri elevato

| dati riportati nella tabella hanno puro valore indicativo. La
velocita necessaria dipendera dal materiale e dalle condizio-
ni di lavoro e si potra determinare con una prova pratica.

Materiale Diametro fresa Posizione rotelli-
[mm] na di regolazione

Legno duro (fag- 4-10 5-6
gio) 12-20 3-4
22-40 1-2

Legno dolce (pino) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Pannelli di masoni- 4-10 3-6
te 12-20 2-4
22-40 1-3

Materiali plastici 4-15 2-3
16-40 1-2

Alluminio 4-15 1-2
16-40 1

Accensione/spegnimento

Prima dell'accensione/spegnimento regolare la profondita di
fresatura, vedere paragrafo (vedi «Regolazione della profon-
dita di fresatura (vedere fig. D)», Pagina 48).

Per accendere |'elettroutensile, azionare dapprimail pul-
sante di sicurezza, (1), dopodiché premere l'interruttore di
avvio/arresto (22) e mantenerlo premuto.

POF 1400 ACE: una luce illumina 'area di fresatura.

Per spegnere rilasciare I'interruttore di avvio/arresto (22).
POF 1400 ACE: la luce si spegne lentamente.

Avvertenza: per ragioni di sicurezza, I'interruttore di avvio/
arresto (22) non puo essere bloccato, ma deve invece resta-
re costantemente premuto durante il funzionamento.

Constant Electronic (POF 1400 ACE)

Il sistema Constant Electronic mantiene il numero di giri a
vuoto ed il carico pressoché costanti, garantendo prestazio-
ni di lavoro uniformi.

Regolazione della profondita di fresatura
(vedere fig. D)

La regolazione della profondita di fresatura puo avvenire
esclusivamente quando I'elettroutensile & spento.
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Per una prima regolazione della profondita di fresatura, pro-

cedere come segue:

- Posare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con
I'utensile accessorio per fresa gia montato.

- POF 1400 ACE: mediante 'apposito pomello (18) impo-
stare la regolazione di precisione in posizione centrale. A
tale scopo ruotare il pomello (18), finché i contrassegni
(19) non coincidono come rappresentato in figura. Ruo-
tare quindila scala (17) su 0.

- Impostare la guida graduata (9) sul livello pit basso; la
guida graduata si innesta in posizione in modo percepibi-
le.

- POF 1200 AE: avvitare o svitare fino a meta le viti di rego-

lazione per la guida graduata (24).
- Allentare la vite ad alette dell'asta di profondita (11), in

modo che I'asta suddetta (13) possa muoversi liberamen-

te.

- Spingere la leva di bloccaggio per il bloccaggio della pro-
fondita di fresatura (16) nel senso di rotazione @ e guida-
re lentamente la fresatrice verticale verso il basso finché
lafresa (21) non viene a contatto con la superficie del
pezzo in lavorazione. Rilasciare nuovamente la leva di
bloccaggio per il bloccaggio della profondita di fresatura
(16), per fissare questa profondita di fresatura. Premere
eventualmente la leva di bloccaggio per il bloccaggio della
profondita di fresatura (16) nel senso di rotazione @, per
fissarla definitivamente.

- Spingere I'asta di profondita (13) verso il basso finché
non si appoggia sulla guida graduata (9). Posizionare il
cursore con la tacca indicatrice (12) sulla posizione 0 sul-
la scala di profondita della fresatura (14).

- Posizionare I'asta di profondita (13) sulla profondita di
fresatura desiderata e serrare la vite ad alette sull'asta di
profondita suddetta (11). Accertarsi che il cursore con la
tacca indicatrice (12) non possa pili spostarsi.

- Premere la leva di bloccaggio per il bloccaggio della pro-
fondita di fresatura (16) nel senso di rotazione @ e guida-
re la fresatrice verticale nella posizione superiore massi-
ma.

In caso di grandi profondita di fresatura & necessario effet-

tuare diverse passate di lavorazione asportando di volta in

volta una piccola quantita di trucioli. Mediante la guida gra-
duata (9) & possibile suddividere 'operazione di fresatura in
piti gradi. A tal fine, regolare la profondita di fresatura desi-
derata con la posizione pili bassa possibile della guida gra-
duata e selezionare per le prime passate di lavorazione in-
nanzitutto i gradini piu alti.
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POF 1200 AE: la distanza dei gradi puo essere modificata
ruotando le viti di regolazione (24).

Regolazione di precisione della profondita di fresatura

(POF 1400 ACE)

Dopo una fresatura di prova, ruotando il pomello (18) sara

possibile regolare la profondita di fresatura esattamente alla

misura desiderata; ruotando in senso orario si aumenta la
profondita di fresatura, in senso antiorario si riduce. La scala
graduata (17) funge da riferimento. Un giro corrisponde ad
una corsa di regolazione di 2,0 mm; uno dei trattini sul bordo

inferiore della scala (17) corrisponde ad una variazione di

0,1 mm della corsa di regolazione. La corsa di regolazione

massima e paria +8 mm.

Esempio: la profondita di fresatura desiderata é di

10,0 mm; dalla fresatura di prova é risultata una profondita

difresatura di 9,6 mm.

- Sollevare la fresatrice verticale ed introdurre ad esempio
alcuni residui di legno sotto la piastra di scorrimento (7),
cosi che abbassando la fresa (21) questa non venga in
contatto con il pezzo in lavorazione. Premere la leva di
bloccaggio per il bloccaggio della profondita di fresatura
(16) nel senso di rotazione @ e guidare lentamente la fre-
satrice verticale verso il basso finché I'asta di profondita
(13) non viene in contatto con la guida graduata (9).

- Ruotare la scala graduata (17) su 0 ed allentare la vite ad
alette (11).

- Ruotare il pomello (18) di 0,4 mm/4 trattini (differenza
fra valore nominale e valore effettivo) in senso orario e
serrare la vite ad alette (11).

- Controllare la profondita di fresatura selezionata ese-
guendo un’ulteriore fresatura di prova.

Dopo la regolazione della profondita di fresatura, non modifi-

care pill la posizione del cursore (12) sull'asta di profondita

(13) affinché sia sempre possibile rilevare sulla scala (14) la

profondita corrente di fresatura.

Regolazione di precisione della profondita di fresatura
(POF 1200 AE)

Con la guida graduata (9) € possibile preimpostare svariate
profondita di fresatura. La regolazione avviene in conformita
alla procedura descritta precedentemente con la differenza
che, ruotando le viti di regolazione per la guida graduata
(24), puo essere modificata la differenza di altezza delle bat-
tute.

Indicazioni operative
» Proteggere le frese da qualsiasi tipo di urti.

Direzione di fresatura ed operazione di fresatura (vedere

fig. E)

» L’operazione di fresatura deve sempre essere esegui-
tain direzione opposta a quella di rotazione della fre-
sa (21) (fresatura discorde). Qualora si fresi nel senso
dirotazione (fresatura concorde), I'elettroutensile po-
trebbe essere sbalzato dalle mani dell'utilizzatore.
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Impostare la profondita di fresatura desiderata, (vedi «Rego-
lazione della profondita di fresatura (vedere fig. D)», Pagi-
na4s).

Applicare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con l'uten-

sile fresa gia montato ed accendere I'elettroutensile.
Spingere in basso la leva di bloccaggio per il bloccaggio della
profondita di fresatura (16) e guidare la fresatrice verticale
lentamente verso il basso, finché non viene raggiunta la pro-
fondita di fresatura impostata. Rilasciare nuovamente la leva
di bloccaggio per il bloccaggio della profondita di fresatura
(16), per fissare questa profondita di fresatura. Spingere
eventualmente la leva di bloccaggio per il bloccaggio della
profondita di fresatura (16) verso l'alto, per fissarla definiti-
vamente.

Eseguire 'operazione di fresatura operando con un avanza-
mento uniforme.

Al termine dell'operazione di fresatura riportare la fresatrice
verticale nella massima posizione superiore.

Spegnere I'elettroutensile.

Fresatura con battuta ausiliaria (vedere fig. F)

Per la lavorazione di pezzi di grandi dimensioni, ad esempio
nel caso della fresatura di scanalature, & possibile fissare al
pezzo in lavorazione una tavola o un‘asse in qualita di battuta
ausiliaria e spingere quindi la fresatrice verticale lungo tale
battuta ausiliaria. Guidare la fresatrice verticale alla parte ri-
bassata della piastra di scorrimento, lungo la battuta ausilia-
ria.

Fresatura di bordi o di forme

In caso di fresatura di bordi o di forme senza guida parallela,
la fresa dovra essere munita di un perno di guida, oppure di
un cuscinetto a sfere.

Avvicinare lateralmente I'elettroutensile gia acceso al pezzo
in lavorazione fino a far poggiare sul bordo del pezzo in lavo-
razione il perno di guida o il cuscinetto a sfere della fresa.
Condurre I'elettroutensile lungo il bordo del pezzo in lavora-
zione. A questo proposito assicurarsi che I'appoggio sia ad
angolo retto. Una pressione eccessiva puo danneggiare il
bordo del pezzo in lavorazione.

Fresatura con guida parallela (vedere figg. G-H)

Inserire la guida parallela (31) con le barre di guida (30) nel-
la piastra di base (6) e serrarla con le viti ad alette (4) in ba-
se alla misura necessaria.

Operare con I'elettroutensile spingendolo in maniera regola-
re in avanti lungo il bordo di un pezzo in lavorazione eserci-
tando una pressione laterale sulla guida parallela.

Fresatura di archi di cerchio (vedere figg. I-J)

Orientare la guida parallela (31) in modo che le superfici di
guida siano rivolte verso l'alto.

Inserire la guida parallela (31) con le barre di guida (30) nel-
la piastra di base (6) e serrarla con le viti ad alette (4) in ba-
se alla misura necessaria.

Fissare il perno di centraggio (32) con la vite ad alette (33)
attraverso il foro nella guida parallela (31).

Inserire il perno di centraggio (32) nel punto centrale con-
trassegnato dell’arco di cerchio ed eseguire la fresatura man-
tenendo un avanzamento uniforme.

Fresatura con guida per curve (vedere figg. K-L)

Inserire la guida parallela (31) con le barre di guida (30) nel-
la piastra di base (6) e serrarla con le viti ad alette (4) in ba-
se alla misura necessaria.

Fissare la guida per curve (34) con il rullo di guida montato
attraverso il foro sulla guida parallela (31).

Guidare I'elettroutensile lungo il bordo del pezzo in lavorazio-
ne, esercitando una lieve pressione laterale..

Fresatura con il compasso (vedere fig. M)

Per operazioni di fresatura circolari & possibile utilizzare il
compasso di fresatura/adattatore della battuta di gui-

da (35). Montare il compasso di fresatura come indicato
nellillustrazione.

Avvitare la vite di centraggio (40) nel filetto del compasso di
fresatura. Applicare la punta della vite nel centro dell'arco di
cerchio che si intende fresare, accertandosi che la punta del-
la vite faccia presa nella superficie del materiale.

Spostando il compasso, impostare approssimativamente il
raggio desiderato e serrare a fondo le viti ad alette (37)
e(38).

Con il pomello (39) & possibile regolare con precisione la
lunghezza dopo aver allentato la vite ad alette (38). Una ro-
tazione corrisponde ad una corsa di regolazione di 2,0 mm;
uno dei trattini sul pomello (39) corrisponde ad una variazio-
ne di 0,1 mm della corsa di regolazione.

Dopo averlo acceso, spingere I'elettroutensile sul pezzo in la-
vorazione guidandolo mediante I'impugnatura destra (2) e
Iimpugnatura del compasso di fresatura (36).

Fresatura con il binario di guida (vedere fig. N)

Con l'ausilio del binario di guida (41) & possibile eseguire la-
vorazioni rettilinee.

Per compensare le differenze di altezza & necessario monta-
re la piastra distanziatrice (42).

Montare il compasso di fresatura/l'adattatore della battuta di
guida (35) come indicato nellillustrazione.

Fissare il binario di guida (41) sul pezzo in lavorazione utiliz-
zando dispositivi idonei, ad esempio morsetti a vite. Siste-
mare I'elettroutensile sul binario di guida, con I'adattatore bi-
nario di guida (35) montato.

Fresatura con copiatore (vedere figg. 0-P)

Il copiatore (43) consente di trasferire contorni di modelli o

dime sui pezzi in lavorazione.

Scegliere il copiatore adatto in base allo spessore della dima

o del modello. Per via dell'altezza sporgente del copiatore, la

dima deve avere uno spessore di almeno 8 mm.

Spostare la leva di sbloccaggio (20) ed introdurre dal basso

il copiatore (43) nella piastra di base (6). A questo proposi-

to le camme codificatrici devono scattare percettibilmente in

posizione nelle rispettive sedi del copiatore.

» Scegliere una fresa con un diametro inferiore al dia-
metro interno del copiatore.
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Per fresare con il copiatore (43), procedere come segue:

- Accendere I'elettroutensile con copiatore ed avvicinarlo
alladima.

- Spingere in basso la leva di bloccaggio per il bloccaggio
della profondita di fresatura (16) e guidare la fresatrice
verticale lentamente verso il basso, finché non viene rag-
giunta la profondita di fresatura impostata. Rilasciare
nuovamente la leva di bloccaggio per il bloccaggio della
profondita di fresatura (16), per fissare questa profondi-
ta di fresatura. Spingere eventualmente la leva di bloccag-
gio per il bloccaggio della profondita di fresatura (16)
verso l'alto, per fissarla definitivamente.

- Operare con l'elettroutensile con copiatore sporgente
spingendolo lungo la dima esercitando una pressione la-
terale.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavo-
ro, tenere sempre pulite 'elettroutensile e le fessure
di ventilazione.

Se fosse necessaria una sostituzione della linea di collega-

mento, questa dovra essere eseguita da Bosch oppure da un

centro assistenza clienti autorizzato per elettroutensili

Bosch, al fine di evitare pericoli per la sicurezza.

» In condizioni d’impiego estreme, laddove possibile,
utilizzare sempre un impianto di aspirazione. Stasare
con frequenza le feritoie d’aerazione ed installare a
monte un interruttore differenziale (PRCD). In caso di
lavorazione di metalli & possibile che si depositi polvere
conduttrice all'interno dell’elettroutensile. L'isolamento di
protezione dell’elettroutensile puo esserne pregiudicato.

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relati-
ve alla riparazione e alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti i pezzi di ricambio. Disegni in vista
esplosa e informazioni relative ai pezzi di ricambio sono con-
sultabili anche sul sito www.bosch-pt.com

Il team di consulenza tecnica Bosch sara lieto di rispondere
alle Vostre domande in merito ai nostri prodotti e accessori.
In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile.

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa 2/A

20020 LAINATE (MI)

Tel.: (02) 3696 2663

Fax: (02) 3696 2662

Fax: (02) 3696 8677

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com
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Svizzera

Sul sito www.bosch-pt.com/ch/it & possible ordinare diret-
tamente on-line i ricambi.

Tel.: (044) 8471513

Fax: (044) 8471553

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli imbal-
laggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

ﬁ Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti

domestici!
Solo per i Paesi della CE:
Conformemente alla Direttiva Europea 2012/19/UE sui rifiu-
ti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE) ed
allattuazione del recepimento nel diritto nazionale, gli elet-
troutensili diventati inservibili devono essere raccolti sepa-
ratamente ed essere smaltiti/riciclati nel rispetto dell'am-
biente.

Nederlands

Veiligheidsaanwijzingen

Algemene veiligheidsaanwijzingen voor
elektrische gereedschappen

[N WAARSCHU- Leesalle waarschuwingen, veilig-
WING heidsaanwijzingen, afbeeldingen

en specificaties die bij dit elektri-
sche gereedschap worden geleverd. Als de hieronder ver-
melde aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elek-
trische schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip elektrisch ge-
reedschap heeft betrekking op elektrische gereedschappen
voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elektri-
sche gereedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

Veiligheid van de werkomgeving

» Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een
rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot ongeval-
len leiden.

» Werk met het elektrische gereedschap niet in een om-
geving met explosiegevaar waarin zich brandbare
vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof be-
vinden. Elektrische gereedschappen veroorzaken vonken
die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen brengen.
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» Houd kinderen en andere personen tijdens het ge-
bruik van het elektrische gereedschap uit de buurt.

Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over het ge-

reedschap verliezen.

Elektrische veiligheid
» De aansluitstekker van het elektrische gereedschap
moet in het stopcontact passen. De stekker magin

geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapter-

stekkers in combinatie met geaarde elektrische ge-
reedschappen. Onveranderde stekkers en passende
stopcontacten beperken het risico van een elektrische
schok.

» Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde op-
pervlakken, bijvoorbeeld van buizen, verwarmingen,

fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico

door een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard
is.

» Houd het gereedschap uit de buurt van regen en
vocht. Het binnendringen van water in het elektrische
gereedschap vergroot het risico van een elektrische
schok.

» Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, om het
elektrische gereedschap te dragen of op te hangen of

om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de

kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of
bewegende delen. Beschadigde of in de war geraakte
kabels vergroten het risico van een elektrische schok.
» Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap
werkt, dient u alleen verlengkabels te gebruiken die
voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd. Het ge-

bruik van een voor gebruik buitenshuis geschikte verleng-

kabel beperkt het risico van een elektrische schok.

» Als het gebruik van het elektrische gereedschap in
een vochtige omgeving onvermijdelijk is, dient u een
aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een
aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektri-
sche schok.

Veiligheid van personen

» Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand
te werk bij het gebruik van het elektrische gereed-
schap. Gebruik geen elektrisch gereedschap, wan-
neer u moe bent of onder invloed staat van drugs, al-
cohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid
bij het gebruik van het elektrische gereedschap kan tot
ernstige verwondingen leiden.

» Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag al-

tijd een veiligheidsbril. Het dragen van persoonlijke be-

schermingsmiddelen zoals een stofmasker, slipvaste
werkschoenen, een veiligheidshelm of gehoorbescher-
ming, afhankelijk van de aard en het gebruik van het elek-
trische gereedschap, vermindert het risico van verwon-
dingen.

» Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer dat het

elektrische gereedschap uitgeschakeld is, voordat u
de stekker in het stopcontact steekt of de accu aan-
sluit en voordat u het gereedschap oppakt of draagt.

Wanneer u bij het dragen van het elektrische gereed-
schap uw vinger aan de schakelaar hebt of wanneer u het
gereedschap ingeschakeld op de stroomvoorziening aan-
sluit, kan dit tot ongevallen leiden.

» Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels,
voordat u het elektrische gereedschap inschakelt.
Een instelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van
het gereedschap kan tot verwondingen leiden.

» Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg
ervoor dat u stevig staat en steeds in evenwicht blijft.
Daardoor kunt u het elektrische gereedschap in onver-
wachte situaties beter onder controle houden.

» Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende
kleding of sieraden. Houd haren en kleding uit de
buurt van bewegende delen. Loshangende kleding, lan-
ge haren en sieraden kunnen door bewegende delen wor-
den meegenomen.

» Wanneer stofafzuigings- of stofopvangvoorzieningen
kunnen worden gemonteerd, dient u zich ervan te ver-
zekeren dat deze zijn aangesloten en juist worden ge-
bruikt. Het gebruik van een stofafzuiging beperkt het ge-
vaar door stof.

» Ondanks het feit dat u eventueel heel goed vertrouwd
bent met het gebruik van gereedschappen, moet u er-
voor zorgen dat u niet nonchalant wordt en veilig-
heidsvoorschriften voor het gereedschap gaat nege-
ren. Een onoplettende handeling kan binnen een fractie
van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van

elektrische gereedschappen

» Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik
voor uw werkzaamheden het daarvoor bestemde elek-
trische gereedschap. Met het passende elektrische ge-
reedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangege-
ven capaciteitsbereik.

» Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de
schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet
meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en
moet worden gerepareerd.

» Trek de stekker uit het stopcontact en/of neem de ac-
cu (indien uitneembaar) uit het elektrische gereed-
schap, voordat u het elektrische gereedschap instelt,
accessoires wisselt of het elektrische gereedschap
opbergt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het elektrische gereedschap.

» Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen
buiten bereik van kinderen. Laat het gereedschap niet
gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd
zijn en deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elek-
trische gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer deze
door onervaren personen worden gebruikt.

» Pleeg onderhoud aan elektrische gereedschappen en
accessoires. Controleer of bewegende delen van het
gereedschap correct functioneren en niet vastklem-
men en of onderdelen zodanig gebroken of bescha-
digd zijn dat de werking van het elektrische gereed-
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schap nadelig wordt beinvloed. Laat deze beschadig-
de onderdelen voor gebruik repareren. Veel ongevallen
hebben hun oorzaak in slecht onderhouden elektrische
gereedschappen.

» Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en
schoon. Zorgvuldig onderhouden snijdende inzetgereed-
schappen met scherpe snijkanten klemmen minder snel
vast en zijn gemakkelijker te geleiden.

» Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetge-
reedschappen en dergelijke volgens deze aanwijzin-
gen. Let daarhij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektri-
sche gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

» Houd handgrepen en greepvlakken droog, schoon en
vrij van olie en vet. Gladde handgrepen en greepvlakken
verhinderen dat het gereedschap in onverwachte situa-
ties veilig kan worden gehanteerd en bediend.

Service

» Laat het elektrische gereedschap alleen repareren
door gekwalificeerd en vakkundig personeel en alleen
met originele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het gereedschap in
stand blijft.

Veiligheidsaanwijzingen voor bovenfrezen

» Houd het elektrische gereedschap vast aan de geiso-
leerde handgrepen, omdat het mes in aanraking kan
komen met het eigen netsnoer. Als een spanningvoe-
rende draad wordt doorgesneden, dan kunnen de meta-
len delen van het elektrische gereedschap onder span-
ning komen te staan en zou de gebruiker een elektrische
schok kunnen krijgen.

» Gebruik klemmen of een andere praktische manier om
het werkstuk op een stabiel platform vast te zetten en
te ondersteunen.Het vasthouden van het werkstuk met
de hand of tegen uw lichaam leidt tot instabiliteit en dit
kan resulteren in het verlies van controle.

» Het toegestane toerental van het inzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale toe-
rental dat op het elektrische gereedschap vermeld
staat. Accessoire dat sneller draait dan toegestaan, kan
breken en wegvliegen.

» Frezen of andere accessoires moeten nauwkeurig in
de gereedschapopname (spantang) van uw elektri-
sche gereedschap passen. Inzetgereedschappen die
niet nauwkeurig op de gereedschapopname van het elek-
trische gereedschap passen, draaien ongelijkmatig, trillen
sterk en kunnen tot het verlies van de controle leiden.

» Beweeg het elektrische gereedschap alleen ingescha-
keld naar het werkstuk. Anders bestaat er gevaar voor
een terugslag, wanneer het inzetgereedschap in het werk-
stuk vasthaakt.

» Kom met uw handen niet in het freesbereik en aan de
frees. Houd met uw andere hand de extra handgreep
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vast. Als u de freesmachine met beide handen vasthoudt,
kunnen uw handen niet door de frees verwond worden.

» Frees nooit over metalen voorwerpen, spijkers of

schroeven. Het freesgereedschap kan beschadigd wor-
den en dit kan tot sterke trillingen leiden.

» Gebruik geschikte detectoren om verborgen elektrici-

teits-, gas- of waterleidingen op te sporen of raad-
pleeg het plaatselijke energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot brand of een
elektrische schok leiden. Beschadiging van een gasleiding
kan tot een explosie leiden. Breuk van een waterleiding
veroorzaakt materiéle schade en kan een elektrische
schok veroorzaken.

» Gebruik geen botte of beschadigde frezen. Botte of be-

schadigde frezen veroorzaken een verhoogde wrijving,
kunnen vastgeklemd worden en leiden tot onbalans.

» Wacht tot het elektrische gereedschap tot stilstand is

gekomen, voordat u het neerlegt. Het inzetgereed-
schap kan vasthaken en dit kan tot het verlies van de con-
trole over het elektrische gereedschap leiden.

Beschrijving van product en werking

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en in-
structies. Het niet naleven van de veiligheids-
aanwijzingen en instructies kan elektrische
schokken, brand en/of zware verwondingen
veroorzaken.

Neem goed nota van de afbeeldingen in het voorste deel van
de gebruiksaanwijzing.

Beoogd gebruik

Het elektrische gereedschap is bestemd voor het met vaste
steun frezen van groeven, randen, profielen en langgaten in
hout, kunststof en lichte bouwmaterialen en voor het kopi-
eerfrezen.

Bij een gereduceerd toerental en met geschikte frezen kun-
nen ook non-ferrometalen worden bewerkt.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
het elektrische gereedschap op de pagina met afbeeldingen.

(1) Inschakelblokkering voor aan/uit-schakelaar
(2) Handgreep rechts (geisoleerd greepvlak)
(3) Blokkeerknop uitgaande as

(4) Vleugelschroef voor geleidestangen van parallelgelei-
der (2x)V

(5) Spaanbescherming
(6) Voetplaat
(7) Glijplaat
(8) Opname voor geleidestangen van parallelgeleider
(9) Standenaanslag
(10) Beschermmanchet
(11) Vleugelschroef voor instelling van de diepteaanslag
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(12) Schuif metindexmarkering

(13) Diepteaanslag

(14) Verdeelschaal freesdiepte-instelling

(15) Handgreep links (geisoleerd greepvlak)
(16) Spanhendel voor freesdieptevergrendeling

(17) Verdeelschaal fijninstelling freesdiepte
(POF 1400 ACE)

(18) Draaiknop voor fijninstelling freesdiepte
(POF 1400 ACE)

(19) Markering voor nulpuntafstelling

(20) Ontgrendelhendel voor kopieerhuls

(21) Frees”

(22) Aan/uit-schakelaar

(23) Stelwiel toerentalinstelling

(24) Afstelschroeven standenaanslag (POF 1200 AE)
(25) Wartelmoer met spantang

(26) Steeksleutel (19 mm)”

(27) Afzuigslang (@ 35 mm)"

(28) Afzuigadapter”

(29) Kartelschroef voor afzuigadapter (2x)

(30) Geleidestang voor parallelgeleider (2x)”

(31) Parallelgeleider”

(32) Centreerstift"

(33) Vleugelschroef voor centreerstift*

(34) Bochtenaanslag”

(35) Cirkelgeleider/geleiderailadapter”

(36) Greep voor cirkelgeleider"

(37) \(/Iel;‘%elschroef voor grofinstelling cirkelgeleider
2X

(38) Vleugelschroef voor fijninstelling cirkelgeleider (1x)"

(39) Draaiknop voor fijninstelling cirkelgeleider”

(40) Centreerschroef”

(41) Geleiderail”

(42) Afstandsplaat (bevindt zich in de set ,Cirkelgelei-
der)?

(43) Kopieerhuls”

A) Nietelk afgebeeld en beschreven accessoire is standaard bij
de levering inbegrepen. Alle accessoires zijn te vinden in
ons accessoireprogramma.

Technische gegevens
Bovenfrees POF 1200 AE POF 1400 ACE
Productnummer 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nominaal opgenomen vermogen W 1200 1400
Onbelast toerental min* 11000-28000 11000-28000
Toerentalinstelling ° °
Constant Electronic - °
Aansluiting voor stofafzuiging ° °
Gereedschapopname mm 6/8 6/8
inch Y% %
Freeshouderslag mm 55 55
Gewicht volgens EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 8.5
Beschermklasse =T E\/II

De gegevens gelden voor een nominale spanning [U] van 230 V. Bij afwijkende spanningen en in landspecifieke uitvoeringen kunnen deze gege-

vens variéren.

Informatie over geluid en trillingen

Geluidsemissiewaarden bepaald conform EN 62841-2-17.
Het A-gewogen geluidsniveau van het elektrische gereed-
schap bedraagt typisch: geluidsdrukniveau 88 dB(A); ge-
luidsvermogenniveau 99 dB(A). Onzekerheid K=3 dB.
Draag gehoorbescherming!

Totale trillingswaarden a, (vectorsom van drie richtingen) en
onzekerheid K bepaald conform EN 62841-2-17: a,=6 m/s?,
K=2m/s%

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau en
de geluidsemissiewaarde zijn gemeten met een genormeer-
de meetmethode en kunnen worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Ze zijn ook ge-

schikt voor een voorlopige inschatting van de trillings- en ge-
luidsemissie.

Het aangegeven trillingsniveau en de aangegeven ge-
luidsemissiewaarde representeren de voornaamste toepas-
singen van het elektrische gereedschap. Wanneer het elek-
trische gereedschap echter wordt gebruikt voor andere toe-
passingen, met afwijkende inzetgereedschappen of onvol-
doende onderhoud, dan kunnen het trillingsniveau en de ge-
luidsemissiewaarde afwijken. Dit kan de trillings- en ge-
luidsemissie gedurende de gehele arbeidsperiode duidelijk
verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillings- en ge-
luidsemissies moet ook rekening worden gehouden met de
tijden waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin
het gereedschap wel loopt, maar niet werkelijk wordt ge-
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bruikt. Dit kan de trillings- en geluidsemissies gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.

Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de gebruiker tegen het effect van trillingen vast, zoals:
onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetgereed-
schappen, warm houden van de handen, organisatie van het
arbeidsproces.

Montage

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

Frees bevestigen (zie afbeelding A)

» Voor het bevestigen en wisselen van frezen wordt ge-
adviseerd om werkhandschoenen te dragen.

Afhankelijk van het gebruiksdoel zijn freesgereedschappen

in de meest uiteenlopende uitvoeringen en kwaliteiten be-

schikbaar.

Frezen van sneldraaistaal (HSS) zijn geschikt voor de be-

werking van zachte materialen zoals bijv. zacht hout en

kunststof.

Frezen met hardmetalen snijvlakken (HM) zijn speciaal

geschikt voor harde en abrasieve materialen zoals bijv. hard-

hout en aluminium.

Originele freesgereedschappen uit het uitgebreide Bosch ac-

cessoireprogramma zijn verkrijgbaar bij uw dealer.

Gebruik alleen onbeschadigde en schone freesgereedschap-

pen.

- Klap de spaanbescherming (5) omlaag.

- Druk op de blokkeerknop uitgaande as (3) en houd deze
ingedrukt. Draai de motorspil eventueel met de hand tot
deze vergrendeld wordt.

- Draai de wartelmoer (25) met de steeksleutel (26) (sleu-
telwijdte 19 mm) los door draaien in draairichting @.

- Schuif de frees in de spantang. De freesschacht moet
minstens 20 mm in de spantang zijn geschoven.

- Draai de wartelmoer (25) met de steeksleutel (26) (sleu-
telwijdte 19 mm) vast door draaien in draairichting @.
Laat de blokkeerknop uitgaande as (3) los.

- Klap de spaanbescherming (5) omhoog.

» Bevestig zonder gemonteerde kopieerhuls geen fre-
zen met een diameter die groter is dan 42 mm. Deze
frezen passen niet door de voetplaat.

» Draai de spantang met de wartelmoer absoluut niet
vast, zolang er geen frees is gemonteerd. De spantang
kan anders beschadigd worden.

Stof-/spanenafzuiging (zie afbeelding B)

Stof van materialen zoals loodhoudende verf, enkele hout-
soorten, mineralen en metaal kan schadelijk voor de gezond-
heid zijn. Aanraking of inademing van stof kan leiden tot al-
lergische reacties en/of luchtwegaandoeningen bij de ge-
bruiker of personen die zich in de omgeving bevinden.
Bepaalde soorten stof, bijvoorbeeld van eiken- en beuken-
hout, gelden als kankerverwekkend, in het bijzonder in com-
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binatie met additieven voor houtbehandeling (chromaat en

houtbeschermingsmiddelen). Asbesthoudend materiaal

mag alleen door gespecialiseerde vakmensen worden be-

werkt.

- Gebruik indien mogelijk een voor het materiaal geschikte
stofafzuiging.

- Zorgvoor een goede ventilatie van de werkplek.

~ Erwordt geadviseerd om een stofmasker met filterklasse
P2 te dragen.

Neem de in uw land geldende voorschriften voor de te be-

werken materialen in acht.

» Vermijd ophoping van stof op de werkplek. Stof kan
gemakkelijk ontbranden.

Afzuigadapter monteren

De afzuigadapter (28) kan met de slangaansluiting naar vo-
ren of naar achter worden gemonteerd. Bij de montage met
slangaansluiting voor moet eerst de spaanbescherming (5)
worden verwijderd. Bevestig de afzuigadapter (28) met de 2
kartelschroeven (29) aan de voetplaat (6).

Voor het waarborgen van een optimale afzuiging moet de af-
zuigadapter (28) regelmatig worden gereinigd.

Stofafzuiging aansluiten

Steek een afzuigslang (@ 35 mm) (27) (accessoire) op de
gemonteerde afzuigadapter. Verbind de afzuigslang (27)
met een stofzuiger (accessoire).

Het elektrische gereedschap kan direct op een stopcontact
van een Bosch alleszuiger met startvoorziening op afstand
worden aangesloten. Deze wordt bij het inschakelen van het
elektrische gereedschap automatisch gestart.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken mate-
riaal.

Gebruik bij het afzuigen van voor de gezondheid bijzonder
gevaarlijk, kankerverwekkend of droog stof een speciale zui-
ger.

Spaanbescherming monteren (zie afbeelding C)

Plaats de spaanbescherming (5) vanaf de voorkant zodanig
in de geleiding dat deze vastklikt. Als u de spaanbescher-
ming wilt verwijderen, pakt u deze aan de zijkant vast en
trekt u deze naar voren toe eraf.

Gebruik

Ingebruikname

» Let op de netspanning! De spanning van de stroom-
bron moet overeenkomen met de gegevens op het ty-
peplaatje van het elektrische gereedschap. Met 230 V
aangeduide elektrische gereedschappen kunnen ook
met 220 V worden gebruikt.

Toerental vooraf instellen

Met het stelwiel toerentalinstelling (23) kunt u het noodza-
kelijke toerental ook tijdens werking instellen.

1-2 Laag toerental
3-4 Gemiddeld toerental
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5-6 Hoog toerental

De in de tabel vermelde waarden zijn richtwaarden. Het ver-
eiste toerental is afhankelijk van het materiaal en de werk-
omstandigheden en kan door praktische tests bepaald wor-
den.

Materiaal Freesdiameter Positie stelwiel
[mm]
Hardhout (beuken) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Zacht hout (gre- 4-10 5-6
nen) 12-20 3-6
22-40 1-3
Spaanplaten 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststoffen 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

In-/uitschakelen

Stel vodr het in-/uitschakelen de freesdiepte in, zie hoofd-
stuk (zie ,Freesdiepte instellen (zie afbeelding D)“, Pagi-
nab56).

Om het elektrische gereedschap in te schakelen bedient u
eerst de inschakelblokkering (1), drukt u vervolgens op de
aan/uit-schakelaar (22) en houdt u deze ingedrukt.

POF 1400 ACE: Een lamp verlicht het freesgebied.

Voor het uitschakelen laat u de aan/uit-schakelaar (22) los.
POF 1400 ACE: De lamp dooft langzaam.

Aanwijzing: Om veiligheidsredenen kan de aan/uit-schake-

laar (22) niet worden vergrendeld, maar moet tijdens het ge-

bruik voortdurend ingedrukt blijven.

Constant Electronic (POF 1400 ACE)

De Constant Electronic houdt het toerental bij onbelast en
belast lopen vrijwel constant en waarborgt een gelijkmatig
arbeidsvermogen.

Freesdiepte instellen (zie afbeelding D)

De freesdiepte mag alleen worden ingesteld, wanneer het

elektrische gereedschap uitgeschakeld is.

Gaals volgt te werk om de freesdiepte grof in te stellen:

- Plaats het elektrische gereedschap met het gemonteerde
freesgereedschap op het te bewerken werkstuk.

- POF 1400 ACE: Zet het fijninsteltraject met de draai-
knop (18) in het midden. Draai hiervoor de draai-
knop (18) tot de markeringen (19) zoals te zien op de af-
beelding overeenstemmen. Draai vervolgens de verdeel-
schaal (17) op 0.

VAV,

- Zetde standenaanslag (9) op de laagste stand; de stan-
denaanslag klikt merkbaar vast.

- POF 1200 AE: Draai de afstelschroeven voor de standen-
aanslag (24) voor de helft in of uit.

- Draai de vleugelschroef op de diepteaanslag (11) los, zo-
dat de diepteaanslag (13) vrij kan bewegen.

- Duw de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16)
in draairichting @ en beweeg de bovenfrees langzaam
omlaag tot de frees (21) het werkstukoppervlak raakt.
Laat de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16)
weer los om deze invaldiepte vast te zetten. Duw evt. de
spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16) in draai-
richting @ om deze definitief vast te zetten.

- Duw de diepteaanslag (13) omlaag tot deze op de stan-
denaanslag (9) rust. Zet de schuif met de indexmarke-
ring (12) op de positie 0 op de freesdiepteverdeel-
schaal (14).

- Zetde diepteaanslag (13) op de gewenste freesdiepte en
draai de vleugelschroef op de diepteaanslag (11) vast.
Let erop dat u de schuif met de indexmarkering (12) niet
meer verstelt.

- Duw de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16)
in draairichting @ en beweeg de bovenfrees naar de bo-
venste positie.

Bij grotere freesdiepten dient u meerdere bewerkingsstap-

pen met telkens een geringe spaanafname uit te voeren. Met

behulp van de standenaanslag (9) kunt u de freesbewerking
in meerdere standen verdelen. Stel daarvoor de gewenste
freesdiepte met de laagste stand van de standenaanslag in
en kies voor de eerste bewerkingsstappen eerst de hogere
standen.

POF 1200 AE: De afstand van de standen kan door het ver-

draaien van de afstelschroeven (24) worden veranderd.

Freesdiepte fijn instellen (POF 1400 ACE)

Na het proeffrezen kunt u door de draaiknop (18) te draaien
de freesdiepte exact op de gewenste maat instellen; draai
rechtsom voor vergroting van de freesdiepte, draai linksom
voor vermindering van de freesdiepte. De verdeelschaal
(17) fungeert daarbij als oriéntatie. Een omwenteling komt
overeen met een verstelafstand van 2,0 mm, een van de
deelstrepen aan de bovenste rand van de verdeelschaal (17)
komt overeen met een verandering van de verstelafstand
van 0,1 mm. De maximale verstelafstand bedraagt +8 mm.
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Voorbeeld: De gewenste freesdiepte moet 10,0 mm zijn, bij
het proeffrezen kwam een freesdiepte van 9,6 mm naar vo-
ren.

- Til de bovenfrees op en leg bijv. wat afvalhout onder de
glijplaat (7), zodat de frees (21) bij het neerlaten het
werkstuk niet raakt. Duw de spanhendel voor freesdiepte-
vergrendeling (16) in draairichting @ en beweeg de bo-
venfrees langzaam omlaag tot de diepteaanslag (13) op
de standenaanslag (9) rust.

- Draai de verdeelschaal (17) op 0 en draai de vleugel-
schroef (11) los.

- Draai de draaiknop (18) 0,4 mm/4 deelstrepen (verschil
van gewenste en werkelijke waarde) rechtsom en draai de
vleugelschroef (11) vast.

- Controleer de gekozen freesdiepte door nogmaals proef-
frezen.

Verander na het instellen van de freesdiepte de positie van

de schuif (12) op de diepteaanslag (13) niet meer, zodat u

altijd de huidige freesdiepte op de verdeelschaal (14) kunt

aflezen.

Freesdiepte fijn instellen (POF 1200 AE)

Met de standenaanslag (9) kunt u verschillende freesdieptes
vooraf instellen. De instelling gebeurt overeenkomstig de
hiervoor beschreven werkwijze met dit verschil dat door ver-
draaien van de afstelschroeven voor de standenaanslag (24)
het hoogteverschil van de aanslagen ten opzichte van elkaar
kan worden veranderd.

Aanwijzingen voor werkzaamheden
» Bescherm frezen tegen schokken en stoten.

Freesrichting en freeshewerking (zie afbeelding E)

» De freeshewerking moet altijd tegen de omlooprich-
ting van de frees (21) gebeuren (tegenloop). Bij het
frezen met de omlooprichting (gelijkloop) kan het elektri-
sche gereedschap uit de hand gerukt worden.

Stel de gewenste freesdiepte in, (zie ,Freesdiepte instellen
(zie afbeelding D)“, Pagina 56).
Zet het elektrische gereedschap met gemonteerd freesge-
reedschap op het te bewerken werkstuk en schakel het elek-
trische gereedschap in.
Duw de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16) om-
laag en beweeg de bovenfrees langzaam omlaag tot de inge-
stelde freesdiepte bereikt is. Laat de spanhendel voor frees-
dieptevergrendeling (16) weer los om deze invaldiepte vast
te zetten. Duw evt. de spanhendel voor freesdieptevergren-
deling (16) omhoog om deze definitief vast te zetten.

Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaartse

beweging uit.

Beweeg na beéindiging van de freesbewerking de boven-

frees naar de bovenste positie terug.

Schakel het elektrische gereedschap uit.

Frezen met hulpgeleider (zie afbeelding F)

Voor de bewerking van grote werkstukken, bijv. bij het fre-
zen van groeven, kunt u een plank of een lat als hulpgeleider
op het werkstuk bevestigen en de bovenfrees langs de hulp-
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geleider bewegen. Beweeg de bovenfrees aan de afgevlakte
zijde van de glijplaat langs de hulpgeleider.

Kanten- of vormfrezen

Bij het kanten- en vormfrezen zonder parallelgeleider moet
het freesgereedschap zijn voorzien van een geleidingspen of
kogellager.

Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap vanaf de
zijkant naar het werkstuk tot de geleidingspen of het kogella-
ger van het freesgereedschap tegen de te bewerken rand
van het werkstuk ligt.

Beweeg het elektrische gereedschap langs de rand van het
werkstuk. Let er daarbij op dat het gereedschap onder de
juiste hoek op het werkstuk ligt. Te sterke druk kan de rand
van het werkstuk beschadigen.

Frezen met parallelgeleider (zie afbeeldingen G-H)
Schuif de parallelgeleider (31) met de geleidestangen (30)
in de voetplaat (6) en draai deze met de vleugelschroe-

ven (4) overeenkomstig de noodzakelijke maat vast.
Beweeg het ingeschakelde elektrische gereedschap met ge-
lijkmatige voorwaartse beweging en zijwaartse druk op de
parallelgeleider langs de rand van het werkstuk.

Frezen van cirkelbogen (zie afbeeldingen I-J)

Keer de parallelgeleider (31) zodanig dat de aanslagvlakken
naar boven wijzen.

Schuif de parallelgeleider (31) met de geleidestangen (30)
in de voetplaat (6) en draai deze met de vleugelschroe-

ven (4) overeenkomstig de noodzakelijke maat vast.
Bevestig de centreerstift (32) met de vleugelschroef (33)
door het boorgat op de parallelgeleider (31).

Steek de centreerstift (32) in het gemarkeerde middelpunt
van de cirkelboog en voer de freesbewerking met een gelijk-
matige voorwaartse beweging uit.

Frezen met de bochtenaanslag (zie afbeeldingen K-L)
Schuif de parallelgeleider (31) met de geleidestangen (30)
in de voetplaat (6) en draai deze met de vleugelschroe-

ven (4) overeenkomstig de noodzakelijke maat vast.
Bevestig de bochtenaanslag (34) met gemonteerde geleide-
rol door het boorgat op de parallelgeleider (31).

Beweeg het elektrische gereedschap met een lichte zijwaart-
se druk langs de rand van het werkstuk.

Frezen met cirkelgeleider (zie afbeelding M)

Voor cirkelvormige freeswerkzaamheden kunt u de cirkelge-
leider/geleiderailadapter (35) gebruiken. Monteer de cirkel-
geleider zoals te zien op de afbeelding.

Schroef de centreerschroef (40) in de schroefdraad in de
cirkelgeleider. Plaats de schroefpunt in het middelpunt van
de te frezen cirkelboog, let er daarbij op dat de schroefpunt
in het werkstukoppervlak grijpt.

Stel de gewenste radius door verschuiven van de cirkelgelei-
der grof in en draai de vleugelschroeven (37) en (38) vast.
Met de draaiknop (39) kunt u na het losdraaien van de vleu-
gelschroef (38) de lengte fijn instellen. Een omwenteling
komt daarbij overeen met een verstelafstand van 2,0 mm,
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een van de deelstrepen op de draaiknop (39) komt overeen
met een verandering van de verstelafstand van 0,1 mm.
Beweeg het ingeschakelde elektrische gereedschap met de
rechter handgreep (2) en de greep voor de cirkelgelei-

der (36) over het werkstuk.

Frezen met geleiderail (zie afbeelding N)

Met behulp van de geleiderail (41) kunt u rechtlijnig verlo-
pende bewerkingen uitvoeren.

Voor de compensatie van het hoogteverschil moet u de af-
standsplaat (42) monteren.

Monteer de cirkelgeleider/geleiderailadapter (35) zoals te
zien op de afbeelding.

Bevestig de geleiderail (41) met geschikte spanvoorzienin-
gen, bijv. lijmklemmen, op het werkstuk. Plaats het elektri-
sche gereedschap met gemonteerde geleiderailadapter (35)
op de geleiderail.

Frezen met kopieerhuls (zie afbeeldingen 0-P)

Met behulp van de kopieerhuls (43) kunt u contouren van

modellen of sjablonen naar werkstukken overbrengen.

Kies afhankelijk van dikte van de sjabloon of het model de

geschikte kopieerhuls. Vanwege de uitstekende hoogte van

de kopieerhuls moet de sjabloon een minimumdikte van

8 mm hebben.

Verschuif de ontgrendelhendel (20) en plaats de kopieer-

huls (43) van onderaf in de voetplaat (6). De codeernokken

moeten daarbij merkbaar in de uitsparingen van de kopieer-

huls vastklikken.

» Kies een freesgereedschap met een diameter die klei-
ner is dan de binnendiameter van de kopieerhuls.

Voor het frezen met de kopieerhuls (43) gaat u als volgt te

werk:

- Beweeg het ingeschakelde elektrische gereedschap met
de kopieerhuls naar de sjabloon toe.

- Duw de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16)
omlaag en beweeg de bovenfrees langzaam omlaag tot de
ingestelde freesdiepte bereikt is. Laat de spanhendel
voor freesdieptevergrendeling (16) weer los om deze in-
valdiepte vast te zetten. Duw evt. de spanhendel voor
freesdieptevergrendeling (16) omhoog om deze definitief
vast te zetten.

- Beweeg het elektrische gereedschap met uitstekende ko-
pieerhuls en met zijwaartse druk langs de sjabloon.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

» Houd het elektrische gereedschap en de ventilatie-
openingen altijd schoon om goed en veilig te werken.

Wanneer een vervanging van de aansluitkabel noodzakelijk

is, dan moet dit door Bosch of een geautoriseerde klanten-

service voor elektrische gereedschappen van Bosch worden

uitgevoerd om veiligheidsrisico's te vermijden.

» Gebruik onder extreme gebruiksomstandigheden in-
dien mogelijk altijd een afzuiginstallatie. Blaas de ven-
tilatieopeningen regelmatig schoon en sluit het ge-
reedschap via een aardlekschakelaar (PRCD) aan. Tij-
dens het bewerken van metalen kan geleidend stof in het
elektrische gereedschap terechtkomen. Daardoor kan de
veiligheidsisolatie van het elektrische gereedschap wor-
den geschaad.

Klantenservice en gebruiksadvies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Opengewerkte tekeningen en informatie over vervan-
gingsonderdelen vindt u ook op: www.bosch-pt.com

Het Bosch-gebruiksadviesteam helpt u graag bij vragen over
onze producten en accessoires.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Tel.: (02) 588 0589

Fax: (02) 588 0595

E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, accessoires en verpakkingen
moeten op een voor het milieu verantwoorde wijze worden
gerecycled.

X

Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU betreffende elek-
trische en elektronische oude apparaten en de omzetting
van de richtlijn in nationaal recht moeten niet meer bruikba-
re elektrische gereedschappen apart worden ingezameld en
op een voor het milieu verantwoorde wijze worden herge-
bruikt.

Gooi elektrische gereedschappen niet bij het
huisvuil!

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Generelle sikkerhedsanvisninger for el-vaerktej

[N ADVARSEL Las alle sikkerhedsadvarsler, in-
struktioner, illustrationer og spe-
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cifikationer, som falger med el-vaerktgjet. | tilflde af
manglende overholdelse af anvisningerne nedenfor er der ri-
siko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige per-
sonskader.

Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.

Betegnelsen "el-varktgj" i advarslerne refererer til dit (led-
ningsforbundne) el-vaerktgj tilsluttet lysnettet eller til batte-
ridrevet (ledningsfrit) el-veerkte;.

Sikkerhed pa arbejdspladsen

» Hold arbejdsomradet rent og godt oplyst. Rodede eller
merke omrader kan medfare ulykker.

» Brug ikke el-vaerktgjet i eksplosionsfarlige omgivel-
ser, hvor der findes brandbare vasker, gasser eller
stov. El-vaerktgj kan sla gnister, der kan antaende stov el-
ler dampe.

» Serg for, at andre personer og ikke mindst bern hol-
des vk fra arbejdsomradet, nar el-vaerktejet er i
brug. Hvis man distraheres, kan man miste kontrollen
over maskinen.

Elektrisk sikkerhed

» El-varktgjets stik skal passe til kontakten. Stikket ma
under ingen omstaendigheder endres. Brug ikke
adapterstik sammen med jordforbundet el-vaerktgj.
Uaendrede stik, der passer til kontakterne, nedsztter risi-
koen for elektrisk stad.

» Undga kropskontakt med jordforbundne overflader
som f. eks. ror, radiatorer, komfurer og keleskabe.
Hvis din krop er jordforbundet, ages risikoen for elektrisk
sted.

» El-verktej ma ikke udsaettes for regn eller fugt. Ind-
treengen af vand i el-vaerktaj eger risikoen for elektrisk
stad.

» Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet
til. Duma aldrig beere el-verktgjet i ledningen, hange
el-vaerktgjet op i ledningen eller rykke i ledningen for
at traekke stikket ud af kontakten. Beskyt ledningen
mod varme, olie, skarpe kanter eller maskindele, der
eri bevaegelse. Beskadigede eller indviklede ledninger
gger risikoen for elektrisk stad.

» Hvis el-vaerktgjet benyttes i det fri, ma der kun benyt-
tes en forlaengerledning, der er egnet til udenders
brug. Brug af forlengerledning til udendars brug ned-
saetter risikoen for elektrisk stad.

» Huvis det ikke kan undgas at bruge el-varktgjet i fugti-
ge omgivelser, skal der bruges et HFI-relz. Brugaf et
HFI-relae reducerer risikoen for at fa elektrisk sted.

Personlig sikkerhed

» Det er vigtigt at vaere opmaerksom og holde gje med,
hvad man laver, og bruge el-varktgjet fornuftigt.
Brug ikke el-vaerktaj, hvis du er treaet, har indtaget al-
kohol eller er pavirket af medikamenter eller euforise-
rende stoffer. Fa sekunders uopmarksomhed ved brug
af el-vaerktajet kan fare til alvorlige personskader.
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» Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug altid be-
skyttelsesbriller. Brug af sikkerhedsudstyr som f. eks.
stgvmaske, skridsikkert fodtej, beskyttelseshjelm eller
hereveern afhangig af maskintype og anvendelse nedsaet-
ter risikoen for personskader.

» Undga utilsigtet igangsatning. Kontrollér, at el-vaerk-
tojet er slukket, for du tilslutter det til stromtilferslen
og/eller batteriet, lofter eller barer det. Undga at bae-
re el-vaerktgjet med fingeren pa afbryderen og sarg for, at
el-vaerktajet ikke er teendt, nar det sluttes til nettet, da
dette ager risikoen for personskader.

» Gor det til en vane altid at fjerne indstillingsvarktgj
eller skruenggle, for el-varktgjet startes. Hvis et styk-
ke veerktgj eller en nggle sidder i en roterende maskindel,
er der risiko for personskader.

» Undga en unormal legemsposition. Serg for at sta sik-
kert, mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance.
Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere
el-vaerktajet, hvis der skulle opsta uventede situationer.

» Brug egnet arbejdstej. Undga lese beklaedningsgen-
stande eller smykker. Hold har og tej vaek fra dele,
der bevaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe fat i
lgstsiddende taj, smykker eller langt har.

» Huvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr kan mon-
teres, er det vigtigt, at dette tilsluttes og benyttes
korrekt. Brug af en stavopsugning kan reducere stav-
maengden og dermed den fare, der er forbundet med
stov.

» Selvom du kender vaerktgjet godt og er vant til at
bruge det, skal du alligevel vaere opmaerksom og
overholde sikkerhedsanvisningerne. Et gjebliks uop-
meerksomhed kan medfere alvorlige personskader.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktej

» Undga overbelastning af el-varktgjet. Brug altid
el-vaerktgj, der er beregnet til det stykke arbejde, der
skal udferes. Med det passende el-varktaj arbejder man
bedst og mest sikkert inden for det angivne effektomra-
de.

» Brug ikke el-vaerktaj, hvis afbryderen er defekt.
El-vaerktgj, der ikke kan startes eller stoppes, er farligt og
skal repareres.

» Trak stikket ud af stikkontakten og/eller fjern batteri-
et, hvis det kan tages af, for el-vaerktgjet justeres, for
skift af tilbehersdele og for el-vaerktgjet legges til op-
bevaring. Disse sikkerhedsforanstaltninger forhindrer
utilsigtet start af el-vaerktajet.

» Opbevar ubenyttet el-varktgj uden for barns raekke-
vidde. Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med
el-varktgjet eller ikke har gennemlast disse instruk-
ser, benytte el-vaerktajet. El-vaerktgj er farligt, hvis det
benyttes af ukyndige personer.

» Vedligehold el-varktgj og tilbeharsdele. Kontroller,
om bevaegelige maskindele fungerer korrekt og ikke
sidder fast, og om delene er braekket eller beskadiget,
saledes at el-vaerktgjets funktion pavirkes. Fa beska-
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digede dele repareret, inden el-vaerktgjet tages i brug.
Mange uheld skyldes darligt vedligeholdt el-vaerktgj.

» Sorg for, at skaerevaerktajer er skarpe og rene. Om-
hyggeligt vedligeholdte skaerevaerktajer med skarpe skae-
rekanter setter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at
fare.

» Brug el-vaerktgj, tilbeher, indsatsvaerktej osv. iht. dis-
se instrukser. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-vaerktgjet til
formal, som ligger uden for det fastsatte anvendelsesom-
rade, kan fare til farlige situationer.

» Hold handtag og gribeflader torre, rene og fri for olie
og smerefedt. Hvis handtag og gribeflader er glatte, kan
veerktgjet ikke handteres og styres sikkert, hvis der sker
noget uventet.

Service

» Sorg for, at el-varktej kun repareres af kvalificerede
fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele.
Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

Sikkerhedsanvisninger for overfrasere

» Handter altid el-vaerktgjet i de isolerede gribeflader,
da skaretilbehgret kan komme i kontakt med lednin-
gen. Hvis skaretilbeharet kommer i kontakt med en
"stramfgrende" ledning, kan blottede metaldele pa el-
veerktgjet blive "stremferende", sa brugeren far stad.

» Brug klemmer eller andet egnet udstyr til at fastgere
emnet til et stabilt underlag. Hvis du holder emnet i
handen eller statter det mod din krop, er det ustabilt, og
du kan let miste kontrollen over det.

» Den tilladte hastighed for indsatsveerktgjet skal vaere
mindst lige s& hgj som den maks. hastighed, der er an-
givet pa el-vaerktgjet. Tilbeher, der drejer hurtigere end
tilladt, kan blive edelagt og fragmenter kan bliver slynget
ud i arbejdsomradet.

» Fraeser eller andet tilbehor skal passe ngjagtigt i
varktgjsholderen (spaendetangen) pa elvaerktgjet.
Indsatsveerktej, der ikke passer ngjagtigt i el-vaerktgjets
varktegjsholder, drejer ujaevnt, vibrerer meget staerkt og
kan medfare, at du mister kontrollen.

» El-varktojet skal altid vaere taendt, nar det fores hen
til emnet. Ellers er der fare for tilbageslag, hvis indsats-
varktojet saetter sig fast i emnet.

» Rak ikke handerne ind i freseomradet eller hen til
fraeseren. Hold fast i ekstragrebet med den anden
hand. Nar begge hander holder freeseren, kan de ikke bli-
ve kvaestede af fraeseren.

» Frees aldrig hen over metalgenstande, som eller skru-
er. Fraeseren kan blive beskadiget og forarsage kraftigere
vibrationer.

» Anvend egnede segeinstrumenter til at finde frem til
skjulte forsyningsledninger, eller kontakt det lokale
forsyningsselskab. Kontakt med elektriske ledninger kan
fare til brand og elektrisk stad. Beskadigelse af en gasled-
ning kan fere til eksplosion. Brud pa et vandrer kan fare til
materiel skade eller elektrisk stad.

» Brug aldrig en slov eller beskadiget fraeser. Slave eller

beskadigede fraesere forarsager en starre friktion, kan
klemmes fast og farer til ubalance.

» Vent, til el-vaerktgjet star helt stille, for du legger det

fradig. Indsatsveerktgjet kan sette sig i kiemme, hvilket
kan medfare, at man taber kontrollen over el-vaerktgjet.

Produkt- og ydelsesheskrivelse

Laes alle sikkerhedsinstrukser og anvisnin-
ger. Overholdes sikkerhedsinstrukserne og an-
visningerne ikke, er der risiko for elektrisk
stgd, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Veer opmaerksom pa alle illustrationer i den forreste del af
betjeningsvejledningen.

Beregnet anvendelse

El-veerktajet er beregnet til - pa et fast underlag - at freese
noter, kanter, profiler og langhuller i tree, plast og lette byg-
ningsmaterialer samt til kopifraesning.

Med reduceret omdrejningstal og tilsvarende fraeseveerktej
er det ogsa muligt at bearbejde ikke-jernholdige metaller.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af el-veerktgjet pa illustrationssiden.

(1) Kontaktspaerre til teend/sluk-kontakt
(2) Handgreb hgjre (isoleret grebsflade)
(3) Spindellaseknap
(4) Vingeskrue til parallelanslag-faringsstaenger (2x) ¥
(5) Spanbeskyttelse
(6) Grundplade
(7) Glideplade
(8) Holder til parallelanslag-faringsstaenger
(9) Trinstop
(10) Beskyttelsesmanchet
(11) Vingeskrue til indstilling af dybdeanslag
(12) Skyder med indeksmaerke
(13) Dybdeanslag
(14) Skala for fraesedybdeindstilling
(15) Handgreb venstre (isoleret grebsflade)
(16) Spandearm til freesedybdelas
(17) Skala freesedybde-finindstilling (POF 1400 ACE)

(18) Drejeknap til fresedybde-finindstilling
(POF 1400 ACE)

(19) Markering til nulpunktudligning

(20) Oplasningshandtag til kopiring

(21) Fraeser”

(22) Teend/sluk-kontakt

(23) Indstillingshjul il forvalg af omdrejningstal
(24) Justeringsskruer trinstop (POF 1200 AE)
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(25) Omlgbermgatrik med spaendetang
(26) Gaffelnagle (19 mm)*

(27) Udsugningsslange (@ 35 mm)*
(28) Udsugningsadapter®

(29) Fingerskrue til udsugningsadapter (2x) *
(30) Foringsstang til parallelanslag (2x) *
(31) Parallelanslag®

(32) Centreringsstift”

(33) Vingeskrue til centreringsstift
(34) Kurveanslag”

(35) Freesecirkel/foringsskinneadapter ¥
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(36) Greb til fraesecirkel ¥

(37) Vingeskrue til grovindstilling af fraesecirkel (2x) »
(38) Vingeskrue til finindstilling af fraesecirkel (1x) ¥
(39) Drejeknap til finindstilling af freesecirkel »

(40) Centreringsskrue®

(41) Foringsskinne ¥

(42) Afstandsplade (indeholdt i sattet "Fraesecirkel" ¥
(43) Kopiring®

A) Tilbehor, som er illustreret og beskrevet i betjeningsvejled-
ningen, er ikke indeholdt i leveringen. Det fuldstaendige til-
beher findes i vores tilbehgrsprogram.

Tekniske data
Overfraeser POF 1200 AE POF 1400 ACE
Varenummer 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nominel optagen effekt w 1200 1400
Omdrejningstal, ubelastet o/min 11000-28000 11000-28000
Forvalg af omdrejningstal ° °
Konstantelektronik - °
Tilslutning til stevudsugning ° °
Verktejsholder mm 6/8 6/8
inch Y Y
Fraesekurvslag mm 55 55
Vgt iht. EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 8
Beskyttelsesklasse ol (ol

Angivelserne gaelder for en nominel spaending [U] pa 230 V. Ved afvigende spandinger og i landespecifikke udfarelser kan disse angivelser varie-

re.

Stej-/vibrationsinformation

Stgjemissionsvardier fundet iht. EN 62841-2-17.
El-vaerktajets A-vaegtede stejniveau er typisk: Lydtryksni-
veau 88 dB(A); lydeffektniveau 99 dB(A). Usikkerhed
K=3dB.

Brug herevarn!

Vibrationer samlet vaerdi a, (vektorsum af tre retninger) og
usikkerhed K fundet iht. EN 62841-2-17:

a,=6 m/s?, K=2 m/s’.

Det svingningsniveau og stgjemissionsniveau, der fremgar af
anvisningerne, er malt iht. en standardiseret malevaerdi og
kan anvendes til sammenligning af elveerktgj med hinanden.
De er ogsa egnet til en forelabig vurdering af svingnings- og
stejemissionen.

Det angivne svingnings- og stajemissionsniveau reprasente-
rer de vaesentlige anvendelser af el-veerktajet. Hvis el-vaerk-
tejet dog anvendes til andre formal, med afvigende indsats-
varktgj eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan svingnings-
og stejemissionsniveauet afvige. Dette kan fare til en betyde-
lig foragelse af svingnings- og stgjemissionen i hele arbejds-
tidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingnings- og stgjemissionen bar
der ogsa tages hgjde for de tider, i hvilke vaerktgjet er sluk-

ket eller godt nok karer, men rent faktisk ikke anvendes. Det-
te kan fare til en betydelig reduktion af svingnings- og stgje-
missionsniveauet i hele arbejdstidsrummet.

Fastlaeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod svingningers virkning som f.eks.: Vedligehol-
delse af el-vaerktgj og indsatsveerktgj, holde haender varme,
organisation af arbejdsforlgb.

Montering

» Treek stikket ud af stikkontakten, for der udferes ar-
bejde pa el-vaerktgjet.

Iszetning af fraeser (se billede A)

» Ved is&tning og skift af fresere anbefales brug af be-
skyttelseshandsker.

Afhangigt af anvendelsesformal fas fraesere i mange forskel-

lige udfarelser og kvaliteter.

Fraesere af "high speed steel" (HSS) er egnede til bear-

bejdning af blede materialer som f.eks. bladt tra og plast.

Fraesere med hardmetalskaer (HM) er specielt egnede til

harde og abrasive materialer som f.eks. hardt tra og alumi-

nium.

Bosch Power Tools
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Originale fraesere fra det omfattende Bosch-tilbehar-

sprogram kan kebes hos din forhandler.

Brug kun fejlfri og rene fraesere.

- Klap spandebeskyttelsen (5) ned.

- Tryk pa spindelasetasten (3), og hold den inde. Drej om
ngdvendigt motorspindlen med handen, indtil den lases
fast.

- Lasn omlgbermatrikken (25) med gaffelnaglen (26)
(noglevidde 19 mm) ved at dreje i drejeretning @.

- Skub fraeseren ind i spandetangen. Fraeserskaftet skal
vare skubbet mindst 20 mm ind i spaendetangen.

- Spand omlgbermatrikken (25) med gaffelnaglen (26)
(neglevidde 19 mm) ved at dreje i drejeretning @. Slip
spindelldseknappen (3).

- Klap spandebeskyttelsen (5) op.

» Isxt ikke fraesere med en diameter over 42 mm uden
monteret kopiring. Disse fraesere kan ikke komme gen-
nem grundpladen.

» Spaend ikke speendetangen med omlgbermsatrikken
fast, sa lange der ikke er monteret en fraeser. | modsat
fald kan spandetangen blive gdelagt.

Stev-/spanudsugning (se billede B)

Stgv fra materialer som f.eks. blyholdig maling, nogle trae-

sorter, mineraler og metal kan vaere sundhedsfarlige. Berg-

ring eller indanding af stev kan fare til allergiske reaktioner

og/eller andedraetssygdomme hos brugeren eller personer,

der opholder sigi naerheden af arbejdspladsen.

Bestemt stav som f.eks. ege- eller bagestav gaelder som

kreeftfremkaldende, iseer i forbindelse med ekstra stoffer til

treebehandling (chromat, treebeskyttelsesmiddel). Asbest-

holdigt materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug helst en stgvopsugning, der egner sig til materialet.

- Sergfor god udluftning af arbejdspladsen.

- Detanbefales at baere andevaern med filterklasse P2.

Overhold forskrifterne, der geelder i dit land vedr. de materi-

aler, der skal bearbejdes.

» Undga at der samler sig stov pa arbejdspladsen. Stov
kan let antende sig selv.

Montering af udsugningsadapter

Udsugningsadapteren (28) kan monteres med slangetilslut-
ningen fremad eller bagud. Er slangetilslutningen monteret
foran, skal spanbeskyttelsen (5) afmonteres forinden. Fast-
gar udsugningsadapteren (28) med de 2 fingerskruer (29)
pa grundpladen (6).

Udsugningsadapteren (28) skal renggres med regelmassige
mellemrum for at sikre en optimal udsugning.

Tilslutning af stevudsugning

Anbring en udsugningsslange (@ 35 mm) (27) (tilbeher) pa
den monterede udsugningsadapter. Forbind udsugnings-
slangen (27) med en stavsuger (tilbehar).

El-vaerktajet kan tilsluttes direkte til stikkontakten pa en
Bosch-universalstavsuger med fjernstartanordning. Denne
startes automatisk, nar el-vaerktgjet teendes.

Stevsugeren skal vaere egnet til det materiale, som skal bear-
bejdes.

Anvend en specialstavsuger til udsugning af seerligt sund-
hedsfarligt, kreeftfremkaldende eller tort stov.

Montering af spanbeskyttelse (se billede C)

Anbring spanbeskyttelsen (5) i feringen forfra, sa den gar i
indgreb. Spanbeskyttelsen tages af ved at tage fat i den i si-
den og traekke den af fremad.

Brug

Ibrugtagning

» Kontrollér netspaendingen! Stremkildens spaending
skal stemme overens med angivelserne pa el-vaerkto-
jets typeskilt. El-vaerktgj til 230 V kan ogsa tilsluttes
220V.

Forvalg af omdrejningstal

Med indstillingshjulet til forvalg af omdrejningstal (23) kan
du ogsa forvaelge det ngdvendige omdrejningstal under drift.

1-2 lavt omdrejningstal
3-4 middelhgjt omdrejningstal
5-6 hgjt omdrejningstal

Veardierne i tabellen skal betragtes som vejledende. Det
ngdvendige omdrejningstal afhanger af materialet og ar-
bejdsbetingelserne og kan bestemmes ved et praktisk for-
sg.

Materiale Fraserdiameter  Position stillehjul
[mm]
Hardt trae (bog) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Blodt trae (fyrre- 4-10 5-6
trae) 12-20 3-6
22-40 1-3
Spanplader 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plast 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1
Taend/sluk

Indstil fresedybden, fer veerktajet taendes, se afsnittet (se
"Indstilling af freesedybde (se billede D)", Side 63).

For at teende el-varktgjet skal du ferst aktivere kontakt-
spaerren (1) og derefter trykke pa teend/sluk-kontakten (22)
og holde den inde.

POF 1400 ACE: En lampe belyser freeseomradet.
For at slukke, skal du slippe taend/sluk-kontakten (22).
POF 1400 ACE: Lampen slukkes langsomt.
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Bemaerk: Af sikkerhedsgrunde kan tend/sluk-kontak-
ten (22) ikke lases, men skal trykkes ned og hele tiden hol-
des nede under arbejdet.

Konstantelektronik (POF 1400 ACE)

Konstantelektronikken holder omdrejningstallet stort set
konstant ved tomgang og belastning og sikrer en ensartet ar-
bejdsydelse.

Indstilling af freesedybde (se billede D)
Fraesedybden ma kun indstilles, nar el-vaerktgjet er slukket.

Ga frem pa falgende made for at grovindstille freesedybden:
- Satel-vaerktgjet med monteret fraeser pa emnet, der skal
bearbejdes.

- POF 1400 ACE: Stil finindstillingsvejen i midten med dre-
jeknappen (18). Drej drejeknappen (18), til markeringer-

ne (19) stemmer overens som vist pa billedet. Drej heref-
ter skalaen (17) hen pd 0.

- Indstil trinstoppet (9) pa det laveste trin; trinstoppet gar
merkbart i indgreb.

- POF 1200 AE: Drej justeringsskruerne til trinstop-
pet (24) halvt ind eller ud.

- Lasn vingeskruen pa dybdeanslaget (11), s& dybde-
anslaget (13) kan bevaeges frit.

- Tryk spandearmen til freesedybdelas (16) i drejeret-
ning @, og far overfraeseren langsomt ned, til fraese-
ren (21) bergrer emnets overflade. Slip spaendearmen til
freesedybdelas (16) igen for at fiksere denne neddyk-
ningsdybde. Tryk i givet fald spandearmen til fraesedyb-
delas (16) i drejeretning @ for at fiksere den endeligt.

- Tryk dybdeanslaget (13) nedad, til det sidder pa tri-
nanslaget (9). Szt skyderen med indeksmaerket (12) pa
positionen 0 pa freesedybdeskalaen (14).

- Sat dybdeanslaget (13) pa den gnskede fraesedybde, og
spaend vingeskruen pa dybdeanslaget (11). Serg for, at
skyderen med indeksmaerket (12) ikke &ndres mere.

- Tryk spandearmen til freesedybdelds (16) i drejeretning
@, og far overfraeseren i den gverste position.

Ved starre fraesedybder skal freeseprocesserne gennem-

fores i flere trin for at undga meget store spanmaengder pa

en gang. Ved hjalp af trinstoppet (9) kan fraeseprocessen
fordeles pa flere trin. Indstil den enskede freesedybde med
det laveste trin pa trinstoppet, og valg farst de hajere trin til
de ferste freeseprocesser.

POF 1200 AE: Afstanden mellem de forskellige trin &endres

ved at dreje pa justeringsskruerne (24).

Dansk |63

Finindstilling af fresedybde (POF 1400 ACE)

Efter en prevefraesning kan man indstille freesedybden ngj-

agtigt pa det anskede mal ved at dreje pa drejeknap-

pen (18); freesedybden forgges ved at dreje til hgjre og re-

duceres ved at dreje til venstre. Skalaen (17) tjener kun til

orientering. En omdrejning svarer til en indstillingsvej pa

2,0 mm, og en af delstregerne pa den averste kant af skala-

en (17) svarer til en @ndring af indstillingsvejen pa 0,1 mm.

Den maksimale indstillingsvej er +8 mm.

Eksempel: Den anskede freesedybde skal vaere 10,0 mm, og

pravefraesningen gav en fraesedybde pa 9,6 mm.

- Left overfraeseren, og leeg f.eks. et stykke trae ind under
glidepladen (7), sa freeseren (21) ikke bergrer emnet,
nar den saenkes. Tryk spaendearmen til fraesedyb-
delas (16) i drejeretning @, og far overfraeseren langsomt
ned, til dybdeanslaget (13) hviler pa trinstoppet (9).

- Drejskalaen (17) hen pa 0, og lasn vingeskruen (11).

- Drej drejeknappen (18) 0,4 mm/4 delstreger (difference
mellem nominel og faktisk veerdi) med uret, og spand
vingeskruen (11).

- Kontrollér den valgte freesedybde ved at gennemfare
yderligere en prevefraesning.

Efter indstilling af freesedybden ma skyderens (12) position

pa dybdeanslaget (13) ikke mere &ndres, sa du altid kan af-

leese den aktuelle freesedybde pa skalaen (14).

Finindstilling af freesedybde (POF 1200 AE)

Med trinstoppet (9) kan du forindstille forskellige freesedyb-
der. Indstillingen gennemfares i henhold til den fer beskrev-
ne fremgangsmade, dog med den forskel, at hgjdeforskellen
mellem de enkelte anslag kan aendres ved at dreje pa juste-
ringsskruerne til trinstoppet (24).

Arbejdsvejledning
» Beskyt freseren mod sted og slag.

Fraseretning og fraeeseproces (se billede E)

» Frasningen skal altid foretages mod fraeserens (21)
omlgbsretning (modIgb). Ved fraesning med omlgbsret-
ningen (ligelab) kan el-vaerktgjet blive revet ud af handen
pa brugeren.

Indstil den enskede fraesedybde, (se "Indstilling af fraesedyb-

de (se billede D)", Side 63).

Anbring el-vaerktgjet med monteret freesevaerktej pa det em-

ne, der skal bearbejdes, og taend for el-vaerktgjet.

Tryk speendearmen til freesedybdelas (16) ned, og fer over-

freeseren langsomt ned, til den indstillede fraesedybde er na-

et. Slip spaeendearmen til fresedybdelas (16) igen for at fik-
sere denne neddykningsdybde. Tryk i givet fald spandear-
men til freesedybdelas (16) op for at fiksere den endeligt.

Udfer fraesningen med en jeevn fremfaring.

Fer overfraeseren tilbage i den gverste position, nar fraesear-

bejdet er feerdigt.

Sluk for el-vaerktgjet.
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Frasning med hjelpeanslag (se billede F)

Til bearbejdning af store emner, f.eks. ved notfraesning, kan
man fastgare et braet eller en liste pd emnet som hjaelpe-
anslag og fare overfraeseren langs med hjzlpeanslaget. Far
overfraeseren langs med hjalpeanslaget pa den affladede si-
de af glidepladen.

Kant- eller formfraesning

Ved kant- eller formfraesning uden parallelanslag skal fraese-
ren vaere udstyret med en feringstap eller et kugleleje.

Fer det teendte el-vaerktaj mod emnet fra siden, til freeserens
faringstap eller kugleleje ligger an mod emnekanten, der skal
bearbejdes.

Fer el-varktgjet langs med emnekanten. Serg herunder for,
at det holdes vinkelret. Et for kraftigt tryk kan beskadige em-
nets kant.

Fraesning med parallelanslag (se billeder G-H)

Skub parallelanslaget (31) vha. faringssteengerne (30) ind i
grundpladen (6), og spaend det med vingeskruerne (4) iht.
det ngdvendige mal.

Fer det teendte el-vaerktaj langs med emnekanten med en
jeevn fremfaring og sidevaerts tryk mod parallelanslaget.

Fraesning af cirkelbuer (se billeder 1-J)

Vend parallelanslaget (31), sa anslagsfladerne peger opad.
Skub parallelanslaget (31) vha. faringsstaengerne (30) ind i
grundpladen (6), og spaend det med vingeskruerne (4) iht.
det ngdvendige mal.

Fastgar centreringsstiften (32) med vingeskruen (33) gen-
nem boringen pa parallelanslaget (31).

Stik centreringsstiften (32) ind i cirkelbuens markerede
midtpunkt, og udfer fraesearbejdet med jeevn fremfering.

Fraesning med kurveanslag (se billeder K-L)

Skub parallelanslaget (31) vha. faringsstaengerne (30) ind i
grundpladen (6), og spaend det med vingeskruerne (4) iht.
det ngdvendige mal.

Fastgar kurveanslaget (34) med monteret faringsrulle gen-
nem boringen pa parallelanslaget (31).

Far el-vaerktgjet langs med emnets kant med et let tryk fra si-
den.

Fraesning med fraesecirkel (se billede M)

Til cirkelrundt freesearbejde kan du bruge freesecirklen/fe-
ringsskinneadapteren (35). Monter fraesecirklen som vist pa
billedet.

Skru centreringsskruen (40) ind i gevindet i fraesecirklen.
Anbring skruespidsen i midten af den cirkelbue, der skal frae-
ses, og hold gje med, at skruespidsen griber ind i emnets
overflade.

Indstil den enskede radius groft ved at forskyde fraesecirk-
len, og skru vingeskruerne (37) og (38) fast.

Med drejeknappen (39) kan du finindstille laengden, efter at
vingeskruen (38) er lasnet. En omdrejning svarer til en
indstillingsvej pa 2,0 mm, og en delstreg pa drejeknappen
(39) svarer til en andring af indstillingsvejen pa 0,1 mm.
Far det teendte el-vaerktgj hen over emnet med det hgjre
handgreb (2) og grebet til fraesecirklen (36).

Frasning med foringsskinne (se billede N)

Ved hjalp af feringsskinnen (41) kan du udfere fraesear-
bejde, der forlgber i en lige linje.

For at udligne hgjdeforskellen skal du montere afstands-
pladen (42).

Monter freesecirklen/faringsskinneadapteren (35) som vist
pa billedet.

Fastger faringsskinnen (41) pa emnet med egnede spande-
anordninger, f.eks. skruetvinger. Anbring el-vaerktgjet pa
styreskinnen med monteret faringsskinneadapter (35).

Frasning med kopiring (se billeder 0-P)

Ved hjeelp af kopiringen (43) kan du overfare forleegs/skabe-

loners konturer til emner.

Veelg den egnede kopiring afhaengigt af skabelonens/forlaeg-

gets tykkelse. Da kopiringen har en udragende hgjde, skal

skabelonen vaere mindst 8 mm tyk.

Forskyd oplasningshandtaget (20), og set kopiringen (43)

ind i grundpladen nedefra (6). Kodelasene skal tydeligt ga i

indgreb i kopiringens udsparinger.

» Valg en fraeserdiameter, der er mindre end kopirin-
gens indvendige diameter.

Ved fraesning med kopiringen (43) benyttes falgende frem-

gangsmade:

- Faor det tendte el-vaerktejet med kopiring hen mod skabe-
lonen.

- Tryk spaendearmen til fresedybdelds (16) ned, og far
overfraeseren langsomt ned, til den indstillede freesedyb-
de er naet. Slip spendearmen til freesedybdelas (16)
igen for at fiksere denne neddykningsdybde. Tryk i givet
fald spaendearmen til fresedybdelds (16) op for at fikse-
re den endeligt.

- For el-vaerktgjet langs med skabelonen med et sideveerts
tryk med kopiringen ragende ud.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og renggring

» Trak stikket ud af stikkontakten, for der udferes ar-
bejde pa el-varktgjet.

» El-verktgj og el-varktgjets ventilationsabninger skal
altid holdes rene for at sikre et godt og sikkert ar-
bejde.

Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal

dette arbejde udfares af Bosch eller pa et autoriseret servi-

cevaerksted for Bosch el-vaerktej for at undga farer.

» Brug sa vidt muligt altid et udsugningsanlaeg ved ek-
streme anvendelsesforhold. Blzes ventilationsabnin-
gerne igennem med hyppige mellemrum, og forkobl
en fejlstramsafbryder (PRCD). Ved bearbejdning af me-
tal kan ledende stav aflejre siginde i elvaerktejet. Elvaerk-
tgjets beskyttelsesisolering kan forringes.

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplo-
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sionstegninger og oplysninger om reservedele finder du ogsa
pa: www.bosch-pt.com
Bosch-anvendelsesradgivningsteamet hjeelper dig gerne,
hvis du har spergsmal til produkter og tilbehersdele.
Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.
Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pa www.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele el-
ler oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

El-veerktgj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en milje-
venlig made.

X

Gelder kun i EU-lande:

Iht. det europeeiske direktiv 2012/19/EU om affald af elek-

trisk og elektronisk udstyr skal kasseret elektrisk udstyr ind-
samles separat og genbruges iht. geeldende miljgforskrifter.

Smid ikke el-vaerktgj ud sammen med det al-
mindelige husholdningsaffald!

Svensk

Sakerhetsanvisningar

Allméanna sdkerhetsanvisningar for elverktyg

[NVARNING Las alla sdkerhetsvarningar,
instruktioner och specifikationer
som tillhandahalls med detta elverktyg. Fel som uppstar
till foljd av att instruktionerna nedan inte foljts kan orsaka
elst6t, brand och/eller allvarliga personskador.
Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.
Begreppet Elverktyg hanfor sig till natdrivna elverktyg (med
natsladd) och till batteridrivna elverktyg (sladdlosa).

Arbetsplatssdkerhet

» Hall ditt arbetsomrade rent och vil upplyst. Ostadade
och morka areor 6kar olycksrisken.

» Anvind inte elverktyget i explosionsfarliga
omgivningar ndr det t.ex. finns brannbara vatskor,
gaser eller damm. Elverktygen alstrar gnistor som kan
antanda dammet eller gaserna.

» Hall under arbetet med elverktyget barn och
obehdriga personer pa betryggande avstand. Om du

Svensk | 65

stors av obehdriga personer kan du forlora kontrollen
over elverktyget.

Elektrisk sakerhet

» Elverktygets stickpropp maste passa till vigguttaget.
Stickproppen far absolut inte fordndras. Anvénd inte
adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade
elverktyg. Oférandrade stickproppar och passande
vagguttag reducerar risken for elstot.

» Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. ror,
varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en stérre
risk for elstét om din kropp ar jordad.

» Skydda elverktyg mot regn och vita. Tranger vattenin
i ett elverktyg okar risken for elstot.

» Missbruka inte ndtsladden. Anvand inte natsladden
for att bara eller hanga upp elverktyget och inte heller
for att dra stickproppen ur vagguttaget. Skadade eller
tilltrasslade ledningar okar risken for elstot.

» Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anvand
endast forlangningssladdar som ar avsedda for
utomhusbruk. Om en lamplig forlangningssladd for
utomhusbruk anvands minskar risken for elstot.

» Anvind ett felstromsskydd om det inte dr mojligt att
undvika att elverktyget anvands i fuktig miljo.
Felstromsskyddet minskar risken for elstot.

Personsdkerhet

» Var uppmaérksam, kontrollera vad du gor och anvand
elverktyget med fornuft. Anvind inte ett elverktyg
nar du ar trott eller om du ar paverkad av droger,
alkohol eller mediciner. Under anvandning av elverktyg
kan aven en kort ouppmarksamhet leda till allvarliga
kroppsskador.

» Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand alltid
skyddsglasogon. Anvandning av personlig
skyddsutrustning, som t. ex. dammfiltermask, halkfria
sakerhetsskor, skyddshjalm och horselskydd, som ar
anpassade for anvandningsomradet, reducerar risken for
kroppsskada.

» Undvik oavsiktlig igangsattning. Kontrollera att
elverktyget ar frankopplat innan du ansluter
stickproppen till vagguttaget och/eller ansluter/tar
bort batteriet, tar upp eller bar elverktyget. Om du bar
elverktyget med fingret pa stromstallaren eller ansluter
pakopplat elverktyg till natstrémmen kan olycka uppsta.

» Tabortalla installningsverktyg och skruvnycklar
innan du startar elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel
i en roterande komponent kan medfora kroppsskada.

» Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du alltid
star stadigt och haller balansen. | detta fall kan du
lattare kontrollera elverktyget i ovantade situationer.

» Bir lampliga arbetskldder. Bir inte Iost hingande
klader eller smycken. Hall haret och kldderna borta
fran rorliga delar. L6st hangande klader, langt har och
smycken kan dras in av roterande delar.

» Nar elverktyg anvands med dammsugnings- och
-uppsamlingsutrustning, se till att dessa ar ratt
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monterade och anvénds pa korrekt sétt. Anvandning
av dammutsugning minskar de risker damm orsakar.

» Latinte vanan att ofta anvinda verktygen gora att du
blir slarvig och ignorerar verktygets
sakerhetsprinciper. En vardslos atgard kan leda till
allvarlig personskada inom brékdelen av en sekund.

Korrekt anvandning och hantering av elverktyg

» Overbelasta inte elverktyget. Anvind ritt elverktyg
for det jobb du tanker gora. Med ett lampligt elverktyg
kan du arbeta battre och sakrare inom angivet
effektomrade.

» Ett elverktyg med defekt stromstillare far inte langre
anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur
ar farligt och maste repareras.

» Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort
batteriet, om det kan tas ut ur elverktyget, innan
instéllningar utfors, tillbehorsdelar byts ut eller
elverktyget lagras. Denna skyddsatgard férhindrar
oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

» Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat
elverktyget inte anviandas av personer som inte ar
fortrogna med dess anvéndning eller inte ldst denna
anvisning. Elverktygen ar farliga om de anvands av
oerfarna personer.

» Underhall elverktyg och tillbehdr omsorgsfullt.
Kontrollera att rorliga komponenter fungerar felfritt
och inte kérvar, att komponenter inte brustit eller
skadats och kontrollera orsaker som kan leda till att
elverktygets funktioner paverkas menligt. Lat
skadade delar repareras innan elverktyget tas i bruk.
Manga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.

» Hall skarverktygen skarpa och rena. Omsorgsfullt
skotta skarverktyg med skarpa eggar kommer inte sa latt i
klam och gar lattare att styra.

» Anviand elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar. Ta hdnsyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om elverktyget
anvands pa ett satt som det inte ar avsett for kan farliga
situationer uppsta.

» Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran
olja och fett. Hala handtag och greppytor ger ingen saker
hantering och kontroll 6ver verktyget i ovantade
situationer.

Service

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera
elverktyget och endast med originalreservdelar. Detta
garanterar att elverktygets sakerhet uppratthalls.

Sakerhetsanvisningar for dverfrasar

» Hallielverktyget i harfor avsedda isolerade gripytor,
eftersom eggen kan komma i kontakt med elkabeln.
Vid snitt i en stromférande ledning kan oskyddade
metalldelar pa verktyget som ar stromférande ge
operatoren en elektrisk stot.

» Anvind klammor eller nagon annan praktisk metod for
att sdkra och stotta arbetsstycket mot en stabil
plattform. Om du haller arbetsstycket i handen eller mot
din kropp ar det ostadigt och du kan forlora kontrollen.

» Insatsverktygets tillatna varvtal maste minst vara lika
med det maximala varvtalet som anges pa
elverktyget. Tillbehor med en hogre rotationshastighet
kan brista och slungas ut.

» Frasen eller annat tillbehor skall passa in exakt i
elverktygets verktygsupptagning (spanntang).
Insatsverktyg, som inte exakt passar till elverktygets
héllare roterar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till
att du forlorar kontrollen dver verktyget.

» Elverktyget ska varai paslaget nér det fors mot
arbetsstycket. Risk for bakslag uppstar om
insatsverktyget fastnar i arbetsstycket.

» Setill att handerna inte kommer in i frisomradet och
mot frasen. Hall i tillaggshandtaget med din andra
hand. Om bada hander haller i frasen sa kan dessa inte
skadas av frasen.

» Fras aldrig 6ver metallforemal, spikar eller skruvar.
Frasen kan skadas och leda till 6kade vibrationer.

» Anvind lampliga detektorer for att lokalisera dolda
forsorjningsledningar eller konsultera det lokala
eldistributionsholaget. Kontakt med elledningar kan
orsaka brand och elstot. En skadad gasledning kan leda
till explosion. Intrangning i en vattenledning kan orsaka
materiell skada eller elstét.

» Anvidnd inga slda eller skadade frasar. Sloa eller
skadade frasar fororsakar en kad friktion, kan klimmas
fast och leder till obalans.

» Vinta tills elverktyget stannat helt innan du lagger
bort det. Insatsverktyget kan haka upp sig och leda till att
du kan férlora kontrollen éver elverktyget.

Produkt- och prestandabeskrivning

Las igenom alla sékerhetsanvisningar och
instruktioner. Fel som uppstar till féljd av att
sakerhetsinstruktionerna och anvisningarna
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Beakta bilden i den framre delen av bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvédndning

Elverktyget ar avsett for frasning av spar, kanter, profiler och
langsmala hal och kopieringsfrasning i trd, plast och
lattbyggnadsmaterial. Vid arbetet skall det finnas en stadig
support.

Vid reducerat varvtal och med motsvarande frés kan aven
jarnfria metaller bearbetas.

lllustrerade komponenter

Numreringen av komponenterna hanvisar till illustration av
elverktyget pa grafiksida.

(1) Inkopplingssparr for stromstallaren Till/Fran
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(2) Hoger handtag (isolerad greppyta)
(3) Spindelldasknapp
(4) Vingmutter for parallellanslag-styrstanger (2x) ¥
(5) Spanskydd
(6) Fotplatta
(7) Glidplatta
(8) Faste for parallellanslagsstyrstanger
(9) Steganslag
(10) Skyddsmanschett
(11) Vingskruv for installning av djupanslag
(12) Slid med indexmarke
(13) Djupanslag
(14) Skala frasdjupsinstallning
(15) Vanster handtag (isolerad greppyta)
(16) Spénnspak for lasning av frasdjup
(17) Skala frasdjup-fininstallning (POF 1400 ACE)
(18) Reglage for frasdjup-fininstéllning (POF 1400 ACE)
(19) Markering for nollpunktsanpassning
(20) Upplasningsarm for kopierhylsan
(21) Fras”
(22) Pa-/av-strombrytare
(23) Installningshjul varvtalsférval
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(24) Justeringsskruvar nivaanslag (POF 1200 AE)
(25) Huvmutter med spanntang

(26) Gaffelnyckel (19 mm)*

(27) Utsugsslang (@ 35 mm)

(28) Utsugsadapter ¥

(29) Gangskruv for utsugsadapter (2x) ¥

(30) Styrstang for parallellanslag (2x) »

(31) Parallellanslag®

(32) Centreringsstift”

(33) Vingskruv fér centreringsstift ¥

(34) Kurvanslag®

(35) Frascirkel/styrskensadapter

(36) Grepp for frascirkel

(37) Vingskruv fér grovinstallning av frascirkeln (2x) »
(38) Vingskruv for fininstallning av frascirkeln (1x) *
(39) Reglage for fininstéllning av frascirkeln ¥

(40) Centreringsskruv®

(41) Styrskena®

(42) Distansplatta (ingr i satsen "Frascirkel”) ¥
(43) Kopieringshylsa®

A) 1bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehdr ingar
inte i standardleveransen. | vart tillbeh6rsprogram beskrivs
allt tillbehdr som finns.

Tekniska data
Overfris POF 1200 AE POF 1400 ACE
Artikelnummer 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Upptagen markeffekt w 1200 1400
Tomgangsvarvtal v/min 11000-28000 11000-28000
Varvtalsforval [ °
Konstantelektronik - °
Anslutning fér dammutsugning ° °
Verktygsfaste mm 6/8 6/8
inch Y% Y%
Fraskorgsrorelse mm 55 55
Vikt enligt EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 35
Skyddsklass [l ©in

Uppgifterna géller fér en markspanning pa [U] 230 V. Vid avvikande spanning och for utforanden i vissa lander kan uppgifterna variera.

Buller-/vibrationsdata
Bullernivavarde faststllt enligt EN 62841-2-17.

Den A-klassade bullernivan hos elverktyget ligger typiskt pa:

bullertryckniva 88 dB(A); bullerniva 99 dB(A). Osékerhet
K=3dB.

Bar horselskydd!

Totala vibrationsvarden a, (vektorsumma for tre riktningar)
och osakerhet K beraknad enligt EN 62841-2-17:
a,=6m/s’, K=2m/s’.

Den vibrationsniva och det bullervarde som anges i dessa
anvisningar har uppmatts enligt en matmetod som
normerats och kan anvandas for att jamfora elverktyg med
varandra. Matmetoden ar dven lamplig for preliminar
bedémning av vibrations- och bullernivan.

Den angivna vibrations- och bullernivan representerar den
huvudsakliga anvandningen av elverktyget. Om daremot
elverktyget anvdnds for andra d&ndamadl, med andra
insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibrations-
och bullernivan avvika. Da kan vibrations- och bullernivan
under arbetsperioden 6ka betydligt under hela arbetstiden.
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For en exakt bedomning av vibrations- och bullernivan bor
aven de tider beaktas nar elverktyget ar avstangt eller ar
igdng, men inte anvands. Detta reducerar vibrations- och
bullerbelastningen for den totala arbetsperioden betydligt.
Bestdm extra sakerhetsatgarder for att skydda operatoren
mot vibrationernas inverkan t. ex.: underhall av elverktyget
och insatsverktygen, att hlla handerna varma, organisation
av arbetsforloppen.

Montage

» Dra stickproppen ur ndtuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

Séattin frasen (se bild A)

» For att sdtta in och byta frasar rekommenderas
anvandningen av skyddshandskar.

Beroende pa anvandningen finns det frésar i de mest

varierande utférandena och kvaliteterna.

Frasar i HSS-stal ar avsedda for bearbetning av mjuka

material, som t.ex. mjukt trd och plast.

Frasar med hardmetalleggar (HM) ar avsedda speciellt for

harda och abrasiva material, som t.ex. hart trd och

aluminium.

Originalfrasar ur Boschs omfattande tillbehorsprogram far

du hos din fackhandlare.

Anvand bara felfria och rena frasar.

- Fall ner spanskyddet (5).

- Tryck pa spindellasknappen (3) och hall den intryckt. Dra
i forekommande fall motorspindeln tills den arreteras.

- Lossa kapselmuttern (25) med gaffelnyckeln (26)
(nyckelbredd 19 mm) genom att vridaden i
rotationsriktning @.

- Skjutin frasen i spanntangen. Frasskaftet maste vara
inskjutet minst till ett djup om 20 mm.

- Draat kapselmuttern (25) med gaffelnyckeln (26)
(nyckelbredd 19 mm) genom att vridaden i
rotationsriktning @. Slapp spindellasknappen (3).

- Fall spanskyddet (5) uppat.

» For frasverktyg med en diameter 6ver 42 mm maste
kopierhylsan vara monterad. Denna fras passar inte
genom grundplattan.

» Drainte at spanntangen med huvmuttern sa linge
ingen fras ar monterad. | annat fall kan spanntangen
skadas.

Damm-/spanutsug (se bild B)

Dammet fran material som t. ex. blyhaltig malning, vissa
traslag, mineraler och metall kan vara hélsovadligt. Beroring
eller inandning av dammet kan orsaka allergiska reaktioner
och/eller andningsbesvér hos anvandaren eller personer
som uppehaller sig i narheten.

Vissa damm fran ek eller bok anses vara cancerogena,
speciellt da i forbindelse med tillsatsamnen for
trdbehandling (kromat, trakonserveringsmedel). Endast
yrkesman far bearbeta asbesthaltigt material.

- Anvand om mojligt en for materialet lamplig
dammutsugning.

- Setill att arbetsplatsen ar val ventilerad.

- Virekommenderar ett andningsskydd i filterklass P2.

Beakta de foreskrifter som i aktuellt land géller for bearbetat

material.

» Undvik dammanhopning pa arbetsplatsen. Damm kan
latt sjalvantdndas.

Montera utsugsadaptern

Utsugsadaptern (28) kan monteras med slangkopplingen
framat eller bakat. Vid montering med slangkopplingen
framat maste spanskyddet (5) forst tas bort. Fast
utsugsadaptern (28) med de 2 gangskruvarna (29) pa
grundplattan (6).

For att garantera ett optimalt utsug maste
utsugsadaptern (28) rengoras regelbundet.

Ansluta stoftsug

Satt en utsugsslang (@ 35 mm) (27) (tillbehor) pa den
monterade utsugsadaptern. Anslut utsugsslangen (27) till en
dammsugare (tillbehor).

Elverktyget kan anslutas direkt till uttaget pa en universalsug
fran Bosch med fjarrstartsanordning. Denna startas
automatiskt vid paslagning av elverktyget.

Dammsugaren maste vara lamplig for det material som ska
bearbetas.

Anvand en specialsug for att suga halsovadligt och
cancerframkallande eller torrt damm.

Montera spanskyddet (se bild C)

Satt spanskyddet (5) framifrén i gejden tills det snapper
fast. For borttagning grip pa sidorna spanskyddet och dra
bort det framét.

Drift

Driftstart

» Beakta natspanningen! Kontrollera att stromkéllans
spanning 6verensstaimmer med uppgifterna pa
elverktygets typskylt. Elverktyg markta med 230 V
kan dven anslutas till 220 V.

Forval av varvtal

Med reglaget for varvtalsforval (23) kan du valja det varvtal
du behdver, ven under drift.

1-2 lagt varvtal
3-4 medelhogt varvtal
5-6 hogt varvtal

| tabellen anges riktvarden. Det varvtal som kravs beror pa
materialet och arbetsvillkoren och kan formedlas genom
praktiskt forsok.
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Frasdiameter
[mm]

Material Stallrattens lage

Hart tra (bok) 4-10
12-20

22-40

4-10
12-20
22-40

Mijukt tra (tall)

4-10
12-20
22-40

Spanplattor

4-15
16-40

Plaster

FNONINW | WRARDOD|WO O IR~

4-15
16-40

Aluminium

In- och urkoppling

Stallinnan verktyget kopplas pa in frasdjupet, se avsnittet
(se ,Stallain frasdjupet (se bild D)*, Sidan 69).

For att sla pa elverktyget, aktivera forst startsparren (1) och
tryck darefter in strombrytaren (22) och hall den intryckt.
POF 1400 ACE: en lampa belyser frasomradet.

For att stanga av sldpper du strombrytaren (22).

POF 1400 ACE: lampan slocknar langsamt.

Anmarkning: av sikerhetsskal kan strombrytaren (22) inte
lasas, utan maste tryckas in under drift.
Konstantelektronik (POF 1400 ACE)

Konstantelektroniken haller varvtalet pa tomgang och
belastningen nastan konstant och sakerstaller en jamn
arbetsprestanda.

Stélla in frasdjupet (se bild D)
Frasdjupet far stallas in endast pa avstangt elverktyg.

Gor sa hér for att grovinstalla frasdjupet:

- Satt elverktyget med monterad frés pa det arbetsstycke
som skall bearbetas.

- POF 1400 ACE: stall fininstallningen i mitten med
reglaget (18). Vrid reglaget (18) tills markeringarna (19)
stammer 6verens som pa bilden. Vrid ocksa skalan (17)
till 0.

(19)

- Stallin steganslaget (9) till ldgsta niva; steganslaget
snapper fast horbart.

- POF 1200 AE: vrid justeringsskruven for
steganslaget (24) inat resp. utat till halften.
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- Lossa vingskruven pa djupanslaget (11) sa att
djupanslaget (13) kan rora sig fritt.

- Tryck spannspaken for lasning av frasdjup (16) i
rotationsriktning @ och for langsamt ner dverfrasen tills
frasverktyget (21) bercr arbetsstyckets yta. Slapp
spannspaken for lasning av frasdjup (16) igen for att
fixera detta insticksdjup. Tryck ev. spannspaken for
lasning av frasdjupet (16) i rotationsriktning @ for att
slutgiltigt fixera spaken.

- Tryck djupanslaget (13) nerat tills det sitter pa
steganslaget (9). Stall in paskjutaren med
indexmarkeringen (12) till position 0 pa
frasdjupskalan (14).

- Stallin djupanslaget (13) till 6nskat frasdjup och dra at
vingskruven pa djupanslaget (11). Se till att paskjutaren
med indexmarkeringen (12) inte dndras efter detta.

- Tryck spannspaken for lasning av frasdjup (16) i
rotationsriktning @ och for 6verfrasen till Gversta laget.

Storre frasdjup ska utféras i flera etapper med mindre

spanavskiljning. Med hjalp av steganslaget (9) kan du dela

upp frasningen i flera steg. Stall in 6nskat frasdjup med
lagsta steget for steganslaget och valj for de forsta
bearbetningsmomenten de hogre stegen.

POF 1200 AE: avstandet mellan stegen kan dndras med

justerskruvarna (24).

Fininstallning av frasdjupet (POF 1400 ACE)

Efter en provfrasning kan du, genom att vrida reglaget (18),

stallain frasdjupet exakt till 6nskat matt; vrid det medsols

for att 6ka frasdjupet, vrid det motsols for att minska
frasdjupet. Skalan (17) ar till for orientering. Ett varv
motsvarar en justering pa 2,0 mm, ett av delstrecken i den
ovre kanten av skalan (17) motsvarar en férandring av
justeringen med 0,1 mm. Den maximala justeringen ar

+8 mm.

Exempel: 6nskat frasdjup ska vara 10,0 mm,

provfrasningen gav ett frasdjup pa 9,6 mm.

- Lyft verfrdsen och ldgg t.ex. en trabit under glidplattan
(7) sa att frasen (21) inte beror arbetsstycket vid
nedsankning. Tryck spannspaken for lasning av
frasdjupet (16) i rotationsriktning @ och for dverfrasen
langsamt nerat tills djupanslaget (13) sitter pa
steganslaget (9).

- Vrid skalan (17) till 0 och lossa vingskruven (11).

- Vrid reglaget (18) med 0,4 mm/4 delstreck (differens
mellan bor- och arvarde) medsols och dra at
vingskruven (11).

- Kontrollera valt frasdjup med en ytterligare provfrasning.

Efter instéllning av frasdjupet, férandra inte

paskjutarens (12) position pa djupanslaget (13) mer, sa att

aktuellt frasdjup alltid kan lasas av pa skalan (14).

Fininstallning av frasdjupet (POF 1200 AE)

Med steganslaget (9) kan du stallain olika frasdjup.
Instéllningen sker enligt ovan beskrivet tillvigagangssatt
med den atskillnad att anslagens hojddifferens sinsemellan
forandras nar justerskruvarna for steganslaget (24) vrids.
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Arbetsanvisningar
» Skydda frasen mot stotar och slag.

Frasriktning och frismetod (se bild E)

» Frasningen maste alltid utforas mot frasens (21)
rotationsriktning (mot matningsriktning). Vid frasning
i frasens rotationsriktning kan elverktyget slitas ur
handerna pa dig.

Stallin onskat frasdjup, (se ,Stalla in frasdjupet (se bild D)*,

Sidan 69).

Lagg an elverktyget med monterat frasverktyg mot

arbetsstycket och sla pa elverktyget.

Tryck spannspaken for lasning av frasdjup (16) nerat och for

overfrasen langsamt nerét tills installt frasdjup har uppnatts.

Slapp spannspaken for lasning av frasdjup (16) igen for att

fixera detta insticksdjup. Tryck vid behov spannspaken for

lasning av frasdjup (16) uppat for att fixera den.

Utfor frasningen med jamn frammatning.

Efter avslutad frasning for upp 6verfrasen till Gversta laget.

Stang av elverktyget.

Fréasning med hjalpanslag (se bild F)

For bearbetning av stora arbetsstycken, t.ex. vid frasning av
spar, kan ett brade eller en list fastas pa arbetsstycket som
hjdlpanslag langs vilket dverfrasen fors. For overfrasen pa
den plana sidan av glidplattan langs hjalpanslaget.

Kant- eller formfrasning

Vid kant- eller formfrasning utan parallellanslag skall frasen
vara utrustad med en styrtapp eller ett kullager.

For fram det tillslagna elverktyget fran sidan och mot
arbetsstycket tills frasens styrtapp eller kullager ligger an
mot den arbetsstyckekant som skall bearbetas.

For elverktyget utmed arbetsstyckekanten. Se till att
supporten ar vinkelrat. Ett alltfor stort tryck kan skada
arbetsstyckets kant.

Fréasning med parallellanslag (se bild G-H)
Skjut in parallellanslaget (31) med styrstangerna (30) i

grundplattan (6) och dra at med vingskruvarna (4) med det
matt som krévs.

For det startade elverktyget med jamn frammatning och
sidotryck pa parallellanslaget utmed arbetsstyckekanten.
Frasning av cirkelbagar (se bild 1-J)

Vand parallellanslaget (31) sa att anslagsytorna visar uppat.
Skjut in parallellanslaget (31) med styrstangerna (30) i

grundplattan (6) och dra at med vingskruvarna (4) med det
matt som krévs.

Fast centreringsstiftet (32) med vingskruven (33) genom
halet i parallellanslaget (31).

Satt in centreringsstiftet (32) i den markerade mittpunkten
pa cirkelbagen och utfor frasningen med jamn
matningshastighet.

Fréasning med kurvanslag (se bild K-L)
Skjut in parallellanslaget (31) med styrstangerna (30) i

grundplattan (6) och dra t med vingskruvarna (4) med det
matt som krévs.

Fast kurvanslaget (34) med monterad styrrulle genom halet
pa parallellanslaget (31).

For elverktyget med latt tryck fran sidan langs
arbetsstyckets kant.

Fréasning med frascirkel (se bild M)

Fér cirkelrund frasning kan du anvénda frascirkeln/
styrskensadaptern (35). Montera frascirkeln som bilden
visar.

Skruva in centreringsskruven (40) i gangan i frascirkeln.
Placera skruvspetsen i centrum pa den cirkelbage som ska
frasas och kontrollera att skruvspetsen griper in i
arbetsstyckets yta.

Stall grovt in 6nskad radie genom att forskjuta frascirkeln
och dra at vingskruvarna (37) och (38).

Med reglaget (39) kan du finjustera langden efter att
vingskruven (38) lossats. Ett varv motsvarar en justering pa
2,0 mm, ett delstreck pa reglaget (39) motsvarar en andring
av justeringen med 0,1 mm.

For det roterande elverktyget med hoger handtag (2) och
frascirkelns (36) handtag 6ver arbetsstycket.

Frasning med styrskena (se bild N)

Med hjalp av styrskenan (41) kan du arbeta i raka linjer.

For utjamning av hojdskillnaden maste distansplattan (42)
monteras.

Montera frascirkeln/styrskensadaptern (35) som pa bilden.
Fast styrskenan (41) med lampliga spannanordningar,
t.ex.skruvtvingar, pa arbetsstycket. Satt elverktyget med
monterad styrskensadapter (35) pa styrskenan.

Frasning med kopierhylsa (se bild 0-P)

Med hjalp av kopieringshylsan (43) kan du dverfora konturer

hos forlagor resp. mallar till arbetsstycken.

Valj lamplig kopieringshylsa beroende pa mallens eller

forlagans tjocklek. Pga kopierhylsans utskjutande hojd

maste schablonen ha en tjocklek pd minst 8 mm.

Forskjut upplasningsspaken (20) och sétt kopierhylsan (43)

underifran ini grundplattan (6). Kodnockarna maste harvid

kannbart lasa i kopierhylsans urtag.

» Frasens diameter skall vara mindre dn
kopieringshylsans innerdiameter.

Gor sa har for att frasa med kopieringshylsa (43):

- For det inkopplade elverktyget med kopierhylsan mot
schablonen.

- Tryck spannspaken for lasning av frasdjup (16) nerat och
for 6verfrasen langsamt nerat tills installt frasdjup har
uppnatts. Slapp spannspaken for lasning av frasdjup (16)
igen for att fixera detta insticksdjup. Tryck vid behov
spannspaken for lasning av frasdjup (16) uppat for att
fixera den.

- For elverktyget med den utstickande kopieringshylsan
utmed mallen med ett tryck pa sidan.
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Underhall och service

Underhall och rengoring

» Dra stickproppen ur ntuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

» Hall elverktyget och dess ventilationséppningar rena
for bra och sédkert arbete.

Om natsladden for bibehallande av verktygets sakerhet

maste bytas ut, ska byte ske hos Bosch eller en auktoriserad

serviceverkstad for Bosch elverktyg.

» Vid extrema anvandningsforhallanden bor du om
mojligt alltid anvdnda en bortsugningsanlaggning.
Renblas ventilationsoppningarna ofta och forkoppla
en jordfelsbrytare (PRCD). Vid bearbetning av metall
kan damm samlas i elverktygets inre. Elverktygets
skyddsisolering kan forsamras.

Kundtjanst och applikationsradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betréffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Explosionsritningar
och informationer om reservdelar hittar du ocksa under:
www.bosch-pt.com

Boschs applikationsradgivnings-team hjalper dig garna med
fragor om vara produkter och tillbehéren till dem.

Ange alltid det 10-siffriga produktnumret, som finns pa
produktens typskylt, vid forfragningar och
reservdelsbestaliningar.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)

Fax: (011) 187691

Avfallshantering

Elverktyg, tillbehor och forpackning ska omhandertas pa
miljévanligt satt for tervinning.

E Slang inte elverktyg bland hushallsavfallet!

Endast for EU-lander:

Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EU om forbrukade
elektriska och elektroniska apparater och dess omsattning i
nationell ratt maste obrukbara elverktyg omhandertas
separat och pa ett miljovanligt satt lamnas in for atervinning.
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Sikkerhetsanvisninger

Generelle sikkerhetsanvisninger for

elektroverktay
INADVARSEL les alle sikkerhetsanvisningene,
instruksj , illustrasj og
spesifikasjonene som falger med dette
elektroverktgyet. Manglende overholdelse av
anvisningene nedenfor kan medfare elektrisk stat, brann og/
eller alvorlige personskader.
Ta godt vare pa alle advarslene og all informasjonen.
Med begrepet "elektroverktey" i advarslene menes
nettdrevne (med ledning) elektroverktay eller batteridrevne
(uten ledning) elektroverktay.

Sikkerhet pa arbeidsplassen

» Sorg for at arbeidsplassen til enhver tid er ryddig og
har god belysning. Rot eller darlig lys innebaerer stor fare
for uhell.

» Bruk ikke elektroverktoy i eksplosjonsfarlige
omgivelser, for eksempel der det finnes brennbare
vasker, gasser eller stav. Elektroverktay lager gnister
som kan antenne stgv eller damp.

» Hold barn og andre personer unna nar et
elektroverktay brukes. Hvis du blir forstyrret under
arbeidet, kan du miste kontrollen over elektroverktayet.

Elektrisk sikkerhet

» Stopselet til elektroverktoyet ma passe i
stikkontakten. Stepselet ma ikke endres pa noen
mate. Bruk ikke adapterstopsler sammen med
jordede elektroverktgy. Bruk av stapsler som ikke er
forandret pa og passende stikkontakter, reduserer
risikoen for elektrisk stat.

» Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer,
radiatorer, komfyrer og kjeleskap. Det er starre fare
for elektrisk stat hvis kroppen din er jordet.

» Elektroverktay ma ikke utsettes for regn eller
fuktighet. Dersom det kommer vann i et elektroverktay,
gker risikoen for elektriske stet.

» lkke bruk ledningen til andre formal enn den er
beregnet for. Bruk aldri ledningen til a bzere eller
trekke elektroverktoyet eller koble det fra
stremforsyningen. Hold ledningen unna varme, olje,
skarpe kanter eller deler som beveger seg. Med
skadede eller ssmmenfiltrede ledninger ker risikoen for
elektrisk stat.

» Nar du arbeider utenders med et elektroverktoy, ma
du bruke en skjgsteledning som er egnet for utenders
bruk. Nar du bruker en skjateledning som er egnet for
utenders bruk, reduseres risikoen for elektrisk stat.
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» Hvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktoyet i
fuktige omgivelser, ma du bruke en jordfeilbryter.
Bruk av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektrisk
stot.

Personsikkerhet

» Vaer oppmerksom, falg med pa det du gjer og utvis
sunn fornuft nar du arbeider med et elektroverktoy.
Ikke bruk elektroverktey nar du er tratt eller er
pavirket av alkohol eller andre rusmidler eller
medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk
av elektroverktayet kan fare til alvorlige personskader.

» Bruk personlig verneutstyr. Bruk alltid
oyebeskyttelse. Bruk av egnet personlig
sikkerhetsutstyr som stavmaske, sklisikre arbeidssko,
hjelm eller harselvern reduserer risikoen for skader.

» Unnga utilsiktet start. Forviss deg om at
elektroverktayet er slatt av for du kobler det til
stremkilden og/eller batteriet, lofter det opp eller
baerer det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du
baerer elektroverktayet eller kobler elektroverktayet til
strammen i innkoblet tilstand, kan dette fare til uhell.

» Fjern innstillingsverktay eller skrungkler fer du slar
pa elektroverkteyet. Etverktoy eller en ngkkel som
befinner seg i en roterende verktaydel, kan fare til
personskader.

» Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for a sta
riktig og stedig. Dermed kan du kontrollere
elektroverkteyet bedre i uventede situasjoner.

» Bruk egnede klaer. Ikke bruk vide klaer eller smykker.
Hold hér og klzer unna deler som beveger seg.
Lestsittende tay, smykker eller langt har kan komme inn i
deler som beveger seg.

» Hvis det kan monteres stovavsugs- og -
oppsamlingsinnretninger, ma du forvisse deg om at
disse er tilkoblet og brukes riktig. Bruk av et stavavsug
reduserer fare pa grunn av stev.

» Selv om du begynner a bli vant til a bruke verktsyet,
ma du ikke bli uoppmerksom og ignorere
sikkerhetsreglene for verktayet. En uforsiktig handling
kan forarsake alvorlig personskade i lapet av et brakdels
sekund.

Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktay

» lkke overbelast elektroverktgyet. Bruk et
elektroverktsy som er beregnet for arbeidsoppgaven.
Med et passende elektroverktay arbeider du bedre og
sikrere i det angitte effektomradet.

» lkke bruk elektroverktayet hvis av/pa-bryteren er
defekt. Et elektroverktay som ikke lenger kan slas av
eller p4, er farlig og ma repareres.

» Trekk stapselet ut av stremkilden og/eller fjern
batteriet (hvis demonterbart) fer du utferer
innstillinger pa elektroverktoyet, skifter tilbeher eller
legger bort maskinen. Disse tiltakene forhindrer en
utilsiktet starting av elektroverktayet.

» Elektroverktsy som ikke er i bruk, ma oppbevares
utilgjengelig for barn. Ikke la personer som ikke er
fortrolige med elektroverktayet eller ikke har lest
disse anvisningene bruke verktayet. Elektroverktay er
farlige nar de brukes av uerfarne personer.

» Var neye med vedlikeholdet av elektroverktoyet og
tilbeheret. Kontroller om bevegelige verktoydeler
fungerer feilfritt og ikke klemmes fast, og om deler er
brukket eller har andre skader som virker inn pa
elektroverktayets funksjon. Fa reparert
elektroverktayet for det brukes igjen hvis det er
skadet. Dérlig vedlikeholdte elektroverktay er arsaken til
mange uhell.

» Hold skjereverktoyene skarpe og rene. Godt stelte
skjaereverktay med skarpe skjeer setter seg ikke sa ofte
fast og er lettere a fare.

» Bruk elektroverktay, tilbehor, verktay osv. i henhold
til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes. Bruk
av elektroverktay til andre formal enn de som er angitt,
kan fare til farlige situasjoner.

» Hold handtak og gripeflater torre, rene og uten olje
eller fett. Glatte handtak og gripeflater hindrer sikker
handtering og styring av verktayet i uventede situasjoner.

Service

» Elektroverkteyet ma kun repareres av kvalifiserte
fagpersoner og bare med originale reservedeler. Slik
opprettholdes verktayets sikkerhet.

Sikkerhetsanvisninger for overfreser

» Bruk de isolerte grepsflatene na du holder
elektroverktoyet, ettersom skjaereverktoyet kan
bergre verktayledningen. Hvis en stremfarende ledning
kuttes, kan eksponerte metalldeler pa elektroverktayet bli
stramfarende, og brukeren kan fa elektrisk stat.

» Bruk klemmer eller andre hjelpemidler til & feste og
statte emnet pa et stabilt underlag. Hvis du holder
emnet med handen eller holder det mot kroppen, kan du
miste kontrollen.

» Det tillatte turtallet til innsatsverktayet ma vaere
minst like hoyt som maksimumsturtallet som er angitt
pa elektroverktayet. Tilbehar som dreies hurtigere enn
godkjent, kan brekke og slynges rundt.

» Fresen eller annet tilbehor ma passe noyaktig i
verktoyfestet (spenntangen) til elektroverktoyet.
Innsatsverktay som ikke passer ngyaktig i festet til
elektroverktayet, roterer uregelmessig, vibrerer kraftig og
kan fare til at du mister kontrollen.

» Elektroverktsyet ma bare feres inn mot emnet i
innkoblet tilstand. Det er ellers fare for tilbakeslag hvis
innsatsverktgyet henger seg opp i emnet.

» Duma ikke holde hendene i freseomradet eller pa
fresen. Hold i ekstrahandtaket med den andre
handen. Hvis du holder fresen med begge hendene, kan
de ikke skades av fresen.
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» Fres aldri over metallgjenstander, spiker eller skruer.
Det kan fare til skade pa fresen og ekt vibrasjon.

» Bruk egnede detektorer for a finne skjulte strem-/
gass-/vannledninger, eller sper hos det lokale
forsyningsselskapet. Kontakt med elektriske ledninger
kan medfare brann og elektrisk stet. Skader pa en
gassledning kan fare til eksplosjon. Inntrenging i en
vannledning forarsaker materielle skader og kan medfere
elektriske stat.

» Bruk ikke slove eller skadde freser. Slove eller skadde
freser farer til gkt friksjon, kan bli fastklemt og farer til
ubalanse.

» Vent il elektroverktayet er stanset helt for du legger
det fra deg. Innsatsverktayet kan kile seg fast og fore til
at du mister kontrollen over elektroverktayet.

Produktbeskrivelse og
ytelsesspesifikasjoner

Les sikkerhetsanvisningene og instruksene.

Hvis ikke sikkerhetsanvisningene og
instruksene tas til falge, kan det oppsta
elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
personskader.

Se illustrasjonene i begynnelsen av bruksanvisningen.

Forskriftsmessig bruk

Elektroverktayet er beregnet for fresing av sport, kanter,
profiler og slisser i tre, plast og lette bygningsmaterialer.
Ved redusert turtall og med tilsvarende freser kan ogsa ikke-
jernholdige metaller bearbeides.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildet av elektroverkteyet pd illustrasjonssiden.

(1) Innkoblingssperre for pa-/av-bryter
(2) Heyre handtak (isolert grepflate)
(3) Spindellaseknapp

(4) Vingeskrue for faringsstenger for
parallellanlegg (2x) ¥

(5) Sponbeskyttelse

(6) Grunnplate

(7) Glideplate

(8) Feste for faringsstenger for parallellanlegg
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(9) Trinnvist anlegg
(10) Beskyttelsesmansjett
(11) Vingeskrue for dybdeanleggsinnstilling
(12) Skyver med indeksmerke
(13) Dybdeanlegg
(14) Skala for innstilling av fresedybde
(15) Venstre handtak (isolert grepflate)
(16) Spennhandtak for lasing av fresedybde

(17) Skala for fininnstilling av fresedybde
(POF 1400 ACE)

(18) Skruknapp for fininnstilling av fresedybde
(POF 1400 ACE)

(19) Markering for nullpunktinnstilling

(20) Utlgserspak for kopieringshylse

(21) Fres®

(22) Av/pa-bryter

(23) Hjul for forhandsinnstilling av turtall

(24) Justeringsskruer for trinnanlegg (POF 1200 AE)
(25) Overfalsmutter med spennhylse

(26) Fastngkkel (19 mm)*

(27) Sugeslange (@ 35 mm)”

(28) Stovsugeradapter ¥

(29) Riflet skrue for stevsugeradapter (2x) ¥

(30) Foringsstang for parallellanlegg (2x) ¥

(31) Parallellanlegg®

(32) Sentreringsstift”

(33) Vingeskrue for sentreringsstift

(34) Kurveanlegg”

(35) Fresesirkel/styreskinneadapter*

(36) Handtak for fresesirkel

(37) Vingeskrue for grovinnstilling av fresesirkel (2x) ¥
(38) Vingeskrue for fininnstilling av fresesirkel (1x)
(39) Skruknapp for fininnstilling av fresesirkel
(40) Sentreringsskrue®

(41) Styreskinne™

(42) Avstandsplate (inngr i settet "Fresesirkel") ¥
(43) Kopieringshylse”

A) lllustrert eller beskrevet tilbeher inngar ikke i standard-
leveransen. Det komplette tilbeheret finner du i vart
tilbehersprogram.

Tekniske data

Overfres POF 1200 AE POF 1400 ACE
Artikkelnummer 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Opptatt effekt w 1200 1400
Tomgangsturtall o/min 11000-28000 11000-28000
Turtallsinnstilling ° °

Konstantelektronikk
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Overfres POF 1200 AE POF 1400 ACE
Kobling for stevavsug ° [
Verktoyfeste mm 6/8 6/8

inch Y Y%
Fresekurvslag mm 55 55
Vekt i samsvar med EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3.5
Kapslingsgrad Sl [l

Angivelsene gjelder for merkespenning [U] pa 230 V. Ved avvikende spenning og pa utfarelser for bestemte land kan disse angivelsene variere.

Stey-/vibrasjonsinformasjon

Stgyemisjon malt i henhold til EN 62841-2-17.

Vanlig A-stayniva for elektroverktayet: lydtrykkniva

88 dB(A); lydeffektniva 99 dB(A). Usikkerhet K=3 dB.

Bruk herselsvern!

Vibrasjon totalt a, (vektorsum av tre retninger) og usikkerhet
K fastsatt i henhold til EN 62841-2-17:

a,=6m/s’, K=2m/s’.

Vibrasjonsnivaet og steyemisjonen som er angitt i disse
anvisningene er malt i samsvar med en standardisert
malemetode og kan brukes til sammenligning av
elektroverktgy. Verdiene egner seg ogsa til en forelgpig
estimering av vibrasjonsnivaet og steyutslippet.

Angitt vibrasjonsniva og steyutslipp representerer de
hovedsakelige bruksomradene til elektroverktayet. Men hvis
elektroverktayet brukes til andre formal, med andre
innsatsverktay eller utilstrekkelig vedlikehold, kan
vibrasjonsnivaet og steyutslippet avvike fra det som er
angitt. Dette kan fore til en betydelig gkning av
vibrasjonsnivaet og steyutslippet for hele
arbeidstidsrommet.

For en ngyaktig vurdering av vibrasjonsnivaet og
stayutslippet skal det ogsa tas hensyn til de tidene verktgyet
er slatt av, eller gar, men ikke faktisk er i bruk. Dette kan
redusere vibrasjonsnivaet og steyutslippet for hele
arbeidstidsrommet betraktelig.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren
mot vibrasjonenes virkning, som for eksempel: Vedlikehold
av elektroverktay og innsatsverktay, holde hendene varme,
organisere arbeidsforlgpene.

Montering

» For alle arbeider pa elektroverkteyet utferes ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

Sette inn freser (se bilde A)

» Det anbefales a bruke vernehansker nar freser settes
inn og skiftes.

Freser i svaert forskjellige utfarelser og kvaliteter tilbys,

avhengig av bruksomradet.

Freser av hayytelses-hgyhastighetsstal (HSS) er egnet for

bearbeiding av myke materialer som for eksempel mykt tre

og plast.

Freser med hardmetallskjaer (HM) egner seg spesielt for
harde og slipende materialer som for eksempel hardt tre og
aluminium.

Du far originalfreser fra Boschs omfattende

tilbeharssortiment hos forhandleren.

Bruk bare feilfrie og rene freser.

- Fell ned sponbeskyttelsen (5).

- Trykk pa spindellaseknappen (3), og hold den inne. Drei
eventuelt motorspindelen for hand til den lases.

- Lasne overfalsmutteren (25) med fastnakkelen (26)
(nekkelvidde 19 mm), og drei i dreieretningen @.

- Skyv fresen inn i spenntangen. Fresskaftet ma skyves inn
minst 20 mm i spenntangen.

- Stram overfalsmutteren (25) med fastnakkelen (26)
(nekkelvidde 19 mm) ved & dreie i dreieretningen @.
Slipp spindellaseknappen (3).

- Fell opp sponbeskyttelsen (5).

» Sett ikke inn freser med storre diameter enn 42 mm
uten montert kopieringshylse. Disse fresene gar ikke
gjennom bunnplaten.

» Du ma aldri stramme spennhylsen med
overfalsmutteren uten at en fres er montert. Det kan
fare til skade pa spennhylsen.

Stev-/sponavsug (se bilde B)

Stgv fra materialer som blyholdig maling, noen tresorter,
mineraler og metall kan vaere helsefarlige. Beraring eller
innanding av stav kan utlgse allergiske reaksjoner og/eller
andedrettssykdommer hos brukeren eller personer som
befinner seg i narheten.

Visse typer stav som eike- eller bakestev gjelder som
kreftfremkallende, spesielt i kombinasjon med
tilsetningsstoffer til trebearbeidelse (kromat,
trebeskyttelsesmidler). Asbestholdig materiale ma kun
bearbeides av fagfolk.

- Bruk helst et stavavsug som er egnet for dette materialet.
- Serg for god ventilasjon av arbeidsplassen.

- Detanbefales & bruke en stevmaske med filterklasse P2.
Folg ditt lands gyldige forskrifter for de materialene som skal
bearbeides.

» Unnga stev pa arbeidsplassen. Stov kan lett antennes.

Montere stovsugeradapter

Stgvsugeradapteren (28) kan monteres med
slangekoblingen forover eller bakover. Hvis slangekoblingen
monteres foran, ma sponbeskyttelsen (5) tas av. Fest
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stavsugeradapteren (28) pa grunnplaten (6) med de to
riflede skruene (29).

Rengjer stavsugeradapteren (28) jevnlig for & sikre optimal
sugeeffekt.

Koble til stevavsug

Sett en sugeslange (@ 35 mm) (27) (tilbeher) pa den
monterte stgvsugeradapteren. Koble sugeslangen (27) til en
stavsuger (tilbehar).

Elektroverktayet kan kobles direkte til stikkontakten Bosch
universalsuger med fjernstart. Denne starter automatisk nar
elektroverktayet slas pa.

Stevsugeren ma veere egnet til materialet som skal
bearbeides.

Ved oppsuging av spesielt helsefarlig, kreftfremkallende
eller tart stev ma du bruke en spesialstavsuger.

Montere sponbeskyttelsen (se hilde C)

Sett sponbeskyttelsen (5) inn i sporet forfra, slik at den
festes. For a ta av sponbeskyttelsen holder du pa siden og
trekker den av forover.

Bruk

Igangsetting
» Tahensyn til stramspenningen! Spenningen til
stromkilden ma stemme overens med angivelsene pa

elektroverktayets typeskilt. Elektroverktsy som er
merket med 230 V kan ogsa brukes med 220 V.

Stille inn turtallet
Med innstillingshjulet for turtall (23) kan du stille inn
ngdvendig turtall ogsa under arbeidet.

1-2 Lavt turtall
3-4 Middels turtall
5-6 Heyt turtall

Verdiene i tabellen er omtrentlige verdier. Det nadvendige
turtallet avhenger av emnet og arbeidsbetingelsene. Prav
deg frem for a finne fram til dette.

Materiale Fresdiameter Posisjon

innstillingshjul

[mm]

Hardt tre (bok) 4-10
12-20

22-40

Mykt tre (furu) 4-10
12-20

22-40

4-10
12-20
22-40

Sponplate

Plast 4-15
16-40

=N =N W rTAwt.n = w ol

|
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4-15
16-40

Aluminium
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SIa pafav

Still inn fresedybden far elektroverktayet slas pa/av, se
avsnittet (se ,Stille inn fresedybden (se bilde D),

Side 75).

For a sla pa elektroverktayet aktiverer du ferst
innkoblingssperren (1), og deretter trykker du pa av/pa-
bryteren (22) og holder den inne.

POF 1400 ACE: En lampe lyser opp freseomradet.

For a sla av slipper du av/pa-bryteren (22).

POF 1400 ACE: Lampen slukker langsomt.

Merknad: Av sikkerhetsgrunner kan ikke av/pa-
bryteren (22) lases, men ma holdes kontinuerlig inne under
drift.

Konstantelektronikk (POF 1400 ACE)

Konstantelektronikken holder turtallet sa a si konstant under
tomgang og last og sikrer jevn effekt.

Stille inn fresedybden (se bilde D)

Innstilling av fresedybden mé kun utferes nar
elektroverktayet er slatt av.

Folg denne fremgangsmaten ved grovinnstilling av

fresedybden:

- Sett elektroverktayet med montert fres pa emnet som
skal bearbeides.

- POF 1400 ACE: Sett fininnstillingen i midten med
skruknappen (18). Dette gjor du ved a dreie
skruknappen (18) til merkene (19) stemmer overens,
som vist pa bildet. Drei deretter skalaen (17) til 0.

VRV,

(19)

- Sett trinnanlegget (9) pa det laveste trinnet.
Trinnanlegget gar merkbart i las.

- POF 1200 AE: Skru justeringsskruene for
trinnanlegget (24) halvveis inn eller ut.

- Lasne vingeskruen pa dybdeanlegget (11), slik at
dybdeanlegget (13) blir fritt bevegelig.

- Trykk spennhandtaket for lasing av fresedybden (16) i
dreieretningen @, og far overfresen langsomt nedover til
fresen (21) berarer overflaten pa emnet. Slipp
spennhandtaket for lasing av fresedybden (16) igjen for a
fiksere denne innstikksdybden. Trykk eventuelt
spennhandtaket for lasing av fresedybden (16) i
dreieretningen @ for a fiksere det til slutt.

- Trykk dybdeanlegget (13) ned til det sitter pa
trinnanlegget (9). Sett glidestykket med
indeksmerket (12) pa stillingen 0 pa
fresedybdeskalaen (14).

Bosch Power Tools
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- Still dybdeanlegget (13) pa ensket fresedybde, og stram
vingeskruen pa dybdeanlegget (11). Pass pa at du ikke
forskyver glidestykket med indeksmerket (12) mer.

- Trykk spennhandtaket for lasing av fresedybden (16) i
dreieretningen @, og far overfresen til den gverste
posisjonen.

Ved starre fresedybder anbefales det a bearbeide flaten

flere ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp

av trinnanlegget (9) kan du dele inn fresingen i flere trinn. Du
stiller da inn gnsket fresedybde med det laveste trinnet pa
trinnanlegget og velger farst de hayere trinnene for de farste
bearbeidingsoperasjonene.

POF 1200 AE: Avstanden mellom trinnene kan endres med

justeringsskruene (24).

Fininnstille fresedybden (POF 1400 ACE)

Etter en provefresing kan du stille inn fresedybden ngyaktig

pa gnsket mal ved a dreie pa skruknappen (18). Drei med

urviseren for a gke fresedybden, og drei mot urviseren for a

redusere den. Bruk skalaen (17) som hjelp. En omdreining

tilsvarer en justering pa 2,0 mm, og en delstrek pa den gvre
kanten pa skalaen (17) tilsvarer en endring av justeringen pa

0,1 mm. Den maksimale justeringen er + 8 mm.

Eksempel: @nsket fresedybde skal vaere 10,0 mm;

pravefresingen ga en fresedybde pa 9,6 mm.

- Left opp overfresen, og legg for eksempel en liten trebit
under glideplaten (7), slik at fresen (21) ikke bergrer
emnet nar den senkes. Trykk spennhédndtaket for ldsing
av fresedybden (16) i dreieretningen @, og for
overfresen langsomt ned til dybdeanlegget (13) sitter pa
trinnanlegget (9).

— Drei skalaen (17) til 0, og lasne vingeskruen (11).

- Drei skruknappen (18) 0,4 mm/4 delstreker (differanse
mellom innstilt og faktisk verdi) med urviseren, og stram
vingeskruen (11).

- Sjekk valgt fresedybde med en ytterligere provefresing.

Du ma ikke endre plasseringen til glidestykket (12) pa

dybdeanlegget (13) mer etter at fresedybden er stilt inn.

Dette for at du alltid skal kunne lese av den gjeldende

fresedybden pa skalaen (14).

Fininnstille fresedybden (POF 1200 AE)

Med trinnanlegget (9) kan du forhandsinnstille forskjellige
fresedybder. Innstillingen utfares som beskrevet over, med
den forskjellen at haydedifferansen mellom anleggene kan
endres ved at justeringsskruene for trinnanlegget (24)
dreies.

Informasjon om bruk
» Beskytt fresen mot stot og slag.

Freseretning og freseprosess (se bilde E)

» Fresingen ma alltid utferes mot fresens
rotasjonsretning (21) (fresing i motsatt retning). Hvis
du freser i rotasjonsretningen, (fresing i samme retning),
kan du miste elektroverktayet.

Stillinn ensket fresedybde, (se ,Stille inn fresedybden (se

bilde D)*, Side 75).

Sett elektroverktayet med montert freseverktey pa
arbeidsstykket som skal bearbeides og sla pa
elektroverkteyet.

Trykk ned spennhéndtaket for lasing av fresedybden (16),
og far overfresen langsomt ned til innstilt fresedybde er
nadd. Slipp spennhandtaket for lasing av fresedybden (16)
igjen for a fiksere denne innstikksdybden. Trykk eventuelt
spennhandtaket for I3sing av fresedybden (16) oppover for
aldse det til slutt.

Fres med jevnt trykk.

Far overfresen tilbake til everste posisjon etter fresingen.
Sla av elektroverktayet.

Frese med begrensningshjelp (se bilde F)

Ved bearbeiding av starre emner, for eksempel sporfresing,
kan du feste en planke eller en list som begrensningshjelp pa
emnet og fare overfresen langs begrensningshjelpen. Far
overfresen mot den flate siden av glideplaten langs
begrensningshjelpen.

Kant- eller formfresing

Ved kant- eller formfresing uten parallellanlegg ma fresen
vare utstyrt med en styretapp eller et kulelager.

For elektroverktayet som er sldtt pa, mot emnet fra siden
helt il styretappen eller kulelageret til fresen ligger inntil
emnekanten som skal bearbeides.

For elektroverktayet langs emnekanten. Pass pa at det ligger
vinkelrett. For stort trykk kan skade kanten pa emnet.

Frese med parallellanlegg (se bilde G-H)

Skyv parallellanlegget (31) med feringsstengene (30) inn pa
grunnplaten (6), og stram det med vingeskruene (4) i
samsvar med det ngdvendige malet.

Fer elektroverktayet som er slatt pa, langs emnekanten med
jevn hastighet og trykk mot siden pa parallellanlegget.

Frese sirkelbuer (se bilde 1-J)

Bruk parallellanlegget (31) slik at anleggsflatene vender
opp.

Skyv parallellanlegget (31) med faringsstengene (30) inn pa
grunnplaten (6), og stram det med vingeskruene (4) i
samsvar med det ngdvendige malet.

Fest sentreringsstiften (32) med vingeskruen (33) gjennom
hullet p parallellanlegget (31).

Sett sentreringsstiften (32) i det markerte midtpunktet til
sirkelbuen, og fres med jevnt trykk.

Frese med kurveanlegg (se bilde K-L)
Skyv parallellanlegget (31) med feringsstengene (30) inn pa

grunnplaten (6), og stram det med vingeskruene (4) i
samsvar med det nedvendige malet.

Fest kurveanlegget (34) med montert stgtterull giennom
hullet p parallellanlegget (31).

Fer elektroverktayet med lett trykk fra siden langs kanten pa
emnet.
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Frese med fresesirkel (se bilde M)

Til fresing av sirkler kan du bruke fresesirkelen/
styreskinneadapteren (35). Monter fresesirkelen slik det
vises pa bildet.

Skru sentreringsskruen (40) inn i gjengene pa fresesirkelen.
Sett skruspissen i midtpunktet pa sirkelbuen som skal
freses. Pass pa at skruspissen griper inn i overflaten pa
emnet.

Stillinn ensket radius grovt ved a forskyve fresesirkelen, og
skru fast vingeskruene (37) og (38).

Med skruknappen (39) kan du fininnstille lengden etter at du
har lgsnet vingeskruen (38). En omdreining tilsvarer en
justering pa 2,0 mm, og en av delstrekene pa skruknappen
(39) tilsvarer en endring av justeringen pa 0,1 mm.

For elektroverktayet som er slatt pa, over emnet med det
heyre handtaket (2) og handtaket for fresesirkelen (36).

Frese med styreskinne (se bilde N)

Ved hjelp av styreskinnen (41) kan du frese rette linjer.

For a utligne hgydeforskjellen ma du montere
avstandsplaten (42).

Monter fresesirkelen/styreskinneadapteren (35) som vist pa
bildet.

Fest styreskinnen (41) pa emnet med egnede
fastspenningsinnretninger, for eksempel skrutvinger . Sett
elektroverktayet med montert styreskinneadapter (35) pa
styreskinnen.

Frese med kopieringshylse (se bilde 0-P)

Ved hjelp av kopieringshylsen (43) kan du overfare omriss

fra maler eller sjablonger til emner.

Velg egnet kopieringshylse avhengig av tykkelsen pa

sjablongen eller malen. Pa grunn av kopieringshylsens

utstikkende hayde ma sjablonen ha en minimumstykkelse pa

8 mm.

Skyv pa utlgserspaken (20), og sett kopieringshylsen (43)

innigrunnplaten (6) fra undersiden. Kodeknastene ma da

folbart gd i las i utsparingene til kopieringshylsene.

» Velg en fresdiameter som er mindre enn den indre
diameteren til kopieringshylsen.

Folg denne fremgangsmaten for & frese med

kopieringshylsen (43):

- For detinnkoblede elektroverktayet med
kopieringshylsen inn mot malen.

- Trykk ned spennhéndtaket for lasing av fresedybden
(16), og fer overfresen langsomt ned til innstilt
fresedybde er nadd. Slipp spennhandtaket for lasing av
fresedybden (16) igjen for a fiksere denne
innstikksdybden. Trykk eventuelt spennhandtaket for
lasing av fresedybden (16) oppover for & lase det til slutt.

- Far elektroverktayet med kopieringshylsen som er
heyere, langs sjablongen med trykk mot siden.

Norsk | 77

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

» For alle arbeider pa elektroverkteyet utferes ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

» Hold selve elektroverktoyet og ventilasjonsslissene
alltid rene, for a kunne arbeide bra og sikkert.

Hvis det er ngdvendig a skifte ut tilkoblingsledningen, ma

dette gjares av Bosch eller godkjente Bosch-

serviceverksteder, slik at det ikke oppstar fare for
sikkerheten.

» Bruk om mulig et avsugsanlegg ved ekstreme forhold
pa arbeidsplassen. Blas ventilasjonsslissene rene
ofte, og koble til en feilstremvernebryter (PRCD). Ved
bearbeidelse av metall kan det sette seg lededyktig stav
inne i elektroverktayet. Beskyttelsesisolasjonen til
elektroverkteyet kan innskrenkes.

Kundeservice og kundeveiledning

Kundeservice hjelper deg ved sparsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet ditt og reservedelene. Du finner
ogsa sprengskisser og informasjon om reservedeler pa
www.bosch-pt.com

Boschs kundeveilederteam hjelper deg gjerne hvis du har
sparsmal om vare produkter og tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger méa du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS

Postboks 350

1402 Ski

Tel.: 6487 89 50

Faks: 64 87 89 55

Deponering

Elektroverktay, tilbehar og emballasje ma leveres inn til
miljgvennlig gjenvinning.

ﬁ Elektroverktay ma ikke kastes i vanlig sappel!

Bare for land i EU:

Jf. det europeiske direktivet 2012/19/EU vedr. gamle
elektriske og elektroniske apparater og tilpassingen til
nasjonale lover ma gammelt elektroverktay som ikke lenger
kan brukes, samles inn og leveres inn til en miljgvennlig
resirkulering.
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Turvallisuusohjeet

Yleiset sahkdtyokalujen turvaohjeet
[XVAROITUS Lue kaikki taman sahkotydkalun

mukana toimitetut varoitukset, oh-

jeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla mainittujen ohjeiden

noudattamisen laiminlyonti saattaa aiheuttaa sahkoiskun, tu-

lipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Sailytd kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet tulevai-
suutta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu" kasittaa
verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkkojohdolla) ja akku-
kayttoisia sahkotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

Tydpaikan turvallisuus

» Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna.

Tyopaikan epajarjestys tai valaisemattomat tydalueet voi-

vat johtaa tapaturmiin.

» Ali tyoskentele sahkotydkalulla rijahdysalttiissa ym-
péristossa, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai po-
lyd. Sahkotyokalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat
sytyttad polyn tai hoyryn.

» Pida lapset ja sivulliset loitolla sahkotyokalua kayt-
tdessdsi. Voit menettad laitteen hallinnan, jos suuntaat
huomiosi muualle.

Sahkoturvallisuus

» Sahkotyokalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa millddn tavalla. Al kayta
minkaanlaisia pistorasia-adaptereita maadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa. Alkuperaisessa kunnossa ole-
vat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavét sahkdis-
kun vaaraa.

» Vilta maadoitettujen pintojen, kuten putkien, patte-
reiden, liesien tai jadkaappien koskettamista. Sdh-
koiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

» Al altista sahkotyokalua sateelle tai kosteudelle. Ve-

den paasy sahkotyokalun sisdan kasvattaa sahkoiskun ris-

kia.

» Al kaytd verkkojohtoa viarin. Ald kiyta johtoa sah-
kotyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistotul-
panirrottamiseen pistorasiasta vetamalla. Pida johto
loitolla kuumuudesta, 6ljystd, terdvistd reunoista ja
liikkuvista osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet joh-
dot kasvattavat sahkoiskun vaaraa.

» Kayttdessdsi sahkotyokalua ulkona kdyta ainoastaan

ulkokayttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokdytt6on so-

veltuvan jatkojohdon kaytto pienentad sahkoiskun vaa-
raa.

>

Jos sdhkatyokalua on pakko kayttda kosteassa ympa-
ristossa, on kdytettava vikavirtasuojakytkinta. Vika-
virtasuojakytkimen kaytto vahentad sahkéiskun vaaraa.

Henkiloturvallisuus

>

>

>

>

Ole valpas, kiinnita huomiota tydskentelyysi ja nou-
data tervetti jirkei sihkotyokalua kayttiessasi. Ali
kayta mitdan sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huu-
meiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alai-
sena. Hetken tarkkaamattomuus sahkotydkalua kaytet-
tdessad saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kdytd aina
suojalaseja. Henkilokohtaisen suojavarustuksen (esim.
polynaamari, luistamattomat turvajalkineet, suojakypara
tai kuulonsuojaimet kulloisenkin tehtdavan mukaan) kaytto
vahentaa loukkaantumisriskia.

Esta tahaton kdynnistyminen. Varmista, ettd kdynnis-
tyskytkin on kytketty pois paalta ennen kuin yhdistt
tyokalun sdahkoverkkoon ja/tai akkuun, otat tydkalun
kéteen tai kannat sitd. Jos kannat sahkotydkalua sormi
kaynnistyskytkimella tai kytket sahkotydkalun pistotulpan
pistorasiaan kdynnistyskytkimen ollessa kdyntiasen-
nossa, altistat itsesi onnettomuuksille.

Poista mahdollinen sadtotyokalu tai kiinnitysavain en-
nen kuin kdynnistat sahkétyokalun. Kiinnitysavain tai
saatotyokalu, joka on unohdettu paikalleen sahkotyokalun
pyorivaan osaan, saattaa aiheuttaa tapaturman.

Vilta kurkottelua. Huolehdi aina tukevasta seisoma-
asennosta ja tasapainosta. Nain pystyt paremmin hallit-
semaan sahkotyokalun odottamattomissa tilanteissa.
Kiyti tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ald kiyta
10ysia tydvaatteita tai koruja. Pida hiukset ja vaatteet
poissa liikkkuvien osien ulottuvilta. Valjat vaatteet, korut
ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

Jos laitteissa on polynpoistoliitdntd, varmista, ettd se
on kytketty oikein ja toimii kunnolla. Polynpoistojar-
jestelman kaytto vahentad polyn aiheuttamia vaaroja.
Tyoskentele keskittyneesti ja noudata aina turvalli-
suusmaarayksid. Hetkellinenkin huolimattomuus voi ai-
heuttaa vakavia vammoja.

Sahkaotyokalun kaytto ja huolto

>

>

>

Al ylikuormita laitetta. Kiyti kyseiseen tyohon tar-
koitettua sahkotydkalua. Sopivan tehoisella sahkotyo-
kalulla teet ty6t paremmin ja turvallisemmin.

Al3 kiytd sahkotyokalua, jota ei voida kiynnista ja
pysdyttaa kdynnistyskytkimesta. Sahkotyokalu, jota ei
voi ena hallita kaynnistyskytkimella, on vaarallinen ja
taytyy korjauttaa.

Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai irrota akku (jos
irrotettava) sahkotyokalusta, ennen kuin suoritat saa-
tojd, vaihdat tarvikkeita tai viet sahkotyokalun varas-
toon. Nama varotoimenpiteet estdvat sahkotyokalun ta-
hattoman kdynnistymisen.

Sdilyta sahkotyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun
niité ei kdytetd. Al anna sellaisten henkildiden kayt-
taa sahkotyokalua, joilla ei ole tarvittavaa kdyttokoke-

1609 92A4N8(08.01.2019)

Bosch Power Tools



musta tai jotka eivit ole lukeneet tdtd kayttoohjetta.
Sahkotyokalut ovat vaarallisia, jos niita kayttavat koke-
mattomat henkil6t.

» Pida sdahkotyokalut ja tarvikkeet hyvassa kunnossa.
Tarkista liikkuvat osat virheellisen kohdistuksen tai
jumittumisen varalta. Varmista, ettei sihkotyokalussa
ole murtuneita osia tai muita toimintaa haittaavia vi-
koja. Jos havaitset vikoja, korjauta sahkdtyokalu en-
nen kayttod. Monet tapaturmat johtuvat huonosti huolle-
tuista sahkotyokaluista.

» Pida leikkausterit terdvind ja puhtaina. Asianmukai-
sesti huolletut leikkaustyokalut, joiden leikkausreunat
ovat terdvia, eivat jumitu herkasti ja niita on helpompi hal-
lita.

» Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, ruuvauskarkia jne.
ndiden ohjeiden, kiyttoolosuhteiden ja tydtehtdvan
mukaisesti. Sahkotyokalun maardystenvastainen kaytto
saattaa aiheuttaa vaaratilanteita.

» Pidd kahvat ja kddensijat kuivina ja puhtaina (6ljytto-
mind ja rasvattomina). Jos kahvat ja kddensijat ovat
liukkaita, et pysty yllattavissa tilanteissa ohjaamaan ja
hallitsemaan tyokalua turvallisesti.

Huolto

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden
korjata sdahkotyokalusi ja hyvaksy korjauksiin vain al-
kuperdisia varaosia. Ndin varmistat, etta sahkotyokalu
sailyy turvallisena.

Ylajyrsimien turvallisuusohjeet

» Pida sdahkotyokalusta kiinni sen eristetyista kahvapin-
noista, koska terd saattaa koskettaa laitteen omaa
sahkojohtoa. Jos tera leikkaa virralliseen sahkojohtoon,
tama voi tehdd sdahkétyokalun suojaamattomat metallio-
sat virrallisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun laitteen kayttajalle.

» Kiinnitd tyokappale tydalustaan puristimilla tai muilla

sopivilla kiinnitysvalineilla. Tyokappaleen pitaminen ka-

dessa tai kehoa vasten ei takaa riittdvaa tukea ja voi joh-
taa hallinnan menettdmiseen.

» Kayttotarvikkeen suurimman sallitun kierrosluvun
taytyy olla vahintaan yhta suuri kuin sdhkdtyokalussa
ilmoitettu maksimikierrosluku. Lisatarvike, joka pyorii
sallittua suuremmalla nopeudella, saattaa murtua ja sin-
koutua ympdristoon.

» Jyrsinterien tai muiden kayttotarvikkeiden taytyy so-
pia tarkalleen sdhkotyokalun teranpitimeen (kiinnity-
sistukka). Jos kayttotarvikkeet eivat sovi tarkalleen sah-
kotyokalun terdnpitimeen, ne pyorivét epatasaisesti, tari-
sevat erittdin voimakkaasti ja saattavat johtaa tyokalun
hallinnan menettamiseen.

» Ohjaa sahkotyokalu vain moottorin kdydessa tyokap-
paletta vasten. Muuten syntyy takaiskun vaara, jos kayt-
totarvike juuttuu tyokappaleeseen.

» Ali kosketa kidella jyrsintakohtaa tai jyrsinteraa.
Pida toisella kidella kiinni lisakahvasta. Kun pidat mo-
lemmilla kasilla kiinni jyrsimen kadensijoista, et voi lou-
kata niita jyrsinteraan.
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» Ala missiin tapauksessa jyrsi metalliesineiden, naulo-
jen tai ruuvien kohdalta. Jyrsintera voi vaurioitua ja
tama saattaa lisata tarinaa.

» Kayta sopivia etsintélaitteita piilossa olevien syotto-
johtojen paikallistamiseksi, tai kadnny paikallisen ja-
keluyhtion puoleen. Kosketus sahkdjohtoon saattaa joh-
taa tulipaloon ja sahkoiskuun. Kaasuputken vahingoitta-
minen saattaa johtaa rdjahdykseen. Vesijohdon puhkaisu
aiheuttaa aineellisia vahinkoja tai saattaa johtaa sahkdis-
kuun.

» Al kiyti tylsaa tai vaurioitunutta jyrsinteraa. Tylsi tai
vioittunut jyrsinterd suurentaa kitkaa, juuttuu herkasti
kiinni ja pyorii epétasaisesti.

» Odota, kunnes sdhkotyokalu on pysdhtynyt, ennen
kuin asetat sen sdilytysalustalle. Sahkotyokalun hallin-
nan menettamisen vaara, koska kayttotarvike voi pureu-
tua sdilytysalustan pintaan.

Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus

Lue kaikki turvallisuus- ja kdyttoohjeet. Tur-
vallisuus- ja kayttoohjeiden noudattamatta jat-
taminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/
tai vakavaan loukkaantumiseen.

Huomioi kayttdohjeiden etuosan kuvat.

Madrayksenmukainen kaytto

Sahkotyokalu on tarkoitettu urien, reunojen, profiilien ja soi-
keiden reikien jyrsintdan seka kopiojyrsintaan tukevalla alus-
talla puuhun, muoviin ja kevytrakennusaineisiin.
Pienemmalld kierrosluvulla ja vastaavien jyrsinterien kanssa
voi tyostaa myos kirjometalleja.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa kuvasivulla olevaan sah-
kotyokalun kuvaan.

(1) Kaynnistyskytkimen kaynnistysvarmistin
(2) Oikeanpuoleinen kahva (eristetty kddensija)
(3) Karan lukituspainike
(4) Suuntaisohjaimen ohjaustankojen siipiruuvi (2x) »
(5) Lastusuojus
(6) Pohjalevy
(7) Liukutalla
(8) Suuntaisohjaimen ohjaustankojen kiinnitin
(9) Porrasvaste
(10) Suojakalvosin
(11) Syvyydenrajoittimen asetuksen siipiruuvi
(12) Luisti ja osoitinmerkki
(13) Syvyydenrajoitin
(14) Jyrsintasyvyysasteikko
(15) Vasemmanpuoleinen kahva (eristetty kadensija)
(16) Jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipu
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(17) Jyrsintasyvyyden hienosdadon asteikko
(POF 1400 ACE)

(18) Jyrsintasyvyyden hienosaadon kiertonuppi
(POF 1400 ACE)

(19) Nollatasauksen merkki

(20) Kopiohylsyn vapautusvipu

(21) Jyrsintera®

(22) Kaynnistyskytkin

(23) Kierrosluvun asetuksen saatopyora
(24) Porrasvasteen saatoruuvit (POF 1200 AE)
(25) Liitinmutteri ja kiinnitysistukka

(26) Kiintoavain (19 mm)*

(27) Imuletku (@ 35 mm) ¥

(28) Imuadapteri®

(29) Imuadapterin pyalletty ruuvi (2x) »
(30) Suuntaisohjaimen ohjaustanko (2x) ¥

(31) Suuntaisohjain

(32) Keskitystappi”

(33) Keskitystapin siipiruuvi®

(34) Kaariohjain®

(35) Ympyrajyrsin/ohjainkiskoadapteri

(36) Ympyrajyrsimen kahva

(37) Ympyrajyrsimen karkeasaadon siipiruuvi (2x) ¥
(38) Ympyrajyrsimen hienosaadén siipiruuvi (1x) »
(39) Ympyrajyrsimen hienosaadon kiertonuppi ¥
(40) Keskitysruuvi®

(41) Ohjainkisko®

(42) Vilikelevy (siséltyy "Ympyrajyrsin-settiin) ¥
(43) Kopiohylsy”

A) Kuvassa nakyva tai tekstissa mainittu lisdtarvike ei kuulu
vakiovarustukseen. Koko tarvikevalikoiman voit katsoa tar-
vikeohjelmastamme.

Tekniset tiedot
Ylajyrsin POF 1200 AE POF 1400 ACE
Tuotenumero 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nimellisottoteho w 1200 1400
Tyhjakayntikierrosluku min™ 11000-28000 11000-28000
Kierrosluvun valinta ° °
Vakioelektroniikka - °
Pélynpoistoliitanta ° °
Kayttotarvikkeen pidin mm 6/8 6/8
inch Y %
Maks. syottéliike mm 55 55
Paino EPTA-Procedure 01:2014 -ohjeiden mukaan kg 3,4 815
Suojausluokka =T E\/II

Tiedot koskevat 230 V:n nimellisjannitetta [U]. Tasta poikkeavien jannitteiden ja maakohtaisten mallien yhteydessa nama tiedot voivat vaihdella.

Melu-/tarinatiedot

Melupaastoarvot on madritetty standardin EN 62841-2-17
mukaan.

Tyypillinen séhkotydkalun A-painotettu melutaso: adnenpai-
netaso 88 dB(A); danentehotaso 99 dB(A). Epavarmuus
K=3dB.

Kéayta kuulosuojaimia!

Tarindn kokonaisarvot a, (kolmen suunnan vektorisumma) ja
epavarmuus K on mddritetty standardin EN 62841-2-17 mu-
kaan: a,=6 m/s’, K = 2 m/s”.

Ndissd kayttoohjeissa ilmoitetut tarind- ja melupaastotiedot
on mitattu standardissa maaritetyn mittausmenetelman mu-
kaan ja niitd voi kayttaa sahkotyokalujen keskindiseen vertai-
luun. Ne soveltuvat my6s tarina- ja melupaastojen alustavaan
arviointiin.

lImoitetut tarind- ja melupaastot vastaavat sahkotyokalun
paaasiallisia kayttotapoja. Tarina- ja melupdastot saattavat
kuitenkin poiketa ilmoitetuista arvoista, jos sahkotyokalua
kaytetdan toisiin toihin, muilla kdyttotarvikkeilla tai riittamét-

tomasti huollettuna. Tdma saattaa suurentaa koko tydsken-
telyajan tarina- ja melupdastoja huomattavasti.

Tarina- ja melupaastojen tarkaksi arvioimiseksi on huomioi-
tava myds ne ajat, jolloin laite on sammutettuna tai tyhja-
kaynnilla. Tama voi vahentad huomattavasti koko tydskente-
lyajan tarina- ja melupaastoja.

Médrittele tarvittavat lisdvarotoimenpiteet kayttdjan suojele-
miseksi tarinan aiheuttamilta haitoilta (esimerkiksi sahkotyo-
kalujen ja kdyttotarvikkeiden huolto, kasien pitaminen lampi-
mind ja tyGprosessien organisointi).

Asennus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

Jyrsinterdn asennus (katso kuva A)

» Suosittelemme kdyttamaan tyokasineitd jyrsinterien
asennuksessa ja vaihdossa.
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Jyrsinterid on saatavana erilaisina malli- ja laatuversioina ky-
seisen kayttokohteen mukaan.

Pikateraksesta (HSS) valmistetut jyrsinterat soveltuvat
pehmeiden materiaalien (esimerkiksi pehmed puu ja muovi)
tydstoon.

Kovametalliterdiset (HM) jyrsinterat soveltuvat etenkin
kovien ja kuluttavien materiaalien (esimerkiksi kova puu ja
alumiini) tydstoon.

Boschin kattavaan tarvikevalikoimaan kuuluvia alkuperaisia
jyrsinterid voit hankkia ammattiliikkeista.

Kayta vain hyvakuntoisia ja puhtaita jyrsinteria.

- Kéaanna lastusuojus (5) alas.

- Painakaran lukituspainiketta (3) ja pida sita pohjassa.

Kierra tarvittaessa moottorin karaa kasin, kunnes se lukit-

tuu.

- Loysaa litinmutteria (25) kiintoavaimella (26) (koko
19 mm) kiertosuuntaan @.

- Tyonnd jyrsintera kiinnitysistukkaan. Jyrsinterdn varren
tulee ulottua vahintaan 20 mm:n verran kiinnitysistukan
sisaan.

- Kirista liitinmutteri (25) kiintoavaimella (26) (koko
19 mm) kiertosuuntaan @. Vapauta karan lukituspai-
nike (3).

- Kaanna lastusuojus (5) ylos.

» Al kiinnita halkaisijaltaan yli 42 mm:n kokoisia jyrsin-

terid ilman asennettua kopiohylsya. Sellaiset jyrsinte-
rat eivat mahdu pohjalevyn lapi.
» Ala missiin tapauksessa kiristi kiinnitysistukkaa

tiukkaan ennen jyrsinterdn asentamista. Muuten kiinni-

tysistukka voi vaurioitua.

Pélyn-/purunpoisto (katso kuva B)
TyOstettavista materiaaleista syntyva poly (esimerkiksi lyijy-

pitoinen pinnoite, tietyt puulaadut, kivi ja metalli) voi olla ter-

veydelle vaarallista. Polyn koskettaminen tai hengittaminen

saattaa aiheuttaa kayttajalle tai Iahella oleville henkildille al-

lergisia reaktioita ja/tai hengitystiesairauksia.

Tiettyjen polylaatujen (esimerkiksi tammi- tai pyokkipoly)

katsotaan aiheuttavan sy6pad, varsikin puunsuojaukseen

kaytettavien lisdaaineiden yhteydessa (kromaatti, puunsuoja-

aine). Asbestipitoisia materiaaleja saavat kasitella vain

asiantuntevat ammattilaiset.

- Kayta mahdollisuuksien mukaan materiaalille soveltuvaa
polynpoistoa.

- Huolehdi tyokohteen hyvasta tuuletuksesta.

- Suosittelemme kdyttamaan suodatusluokan P2 hengitys-
suojanaamaria.

Noudata kdsiteltavid materiaaleja koskevia maakohtaisia

madrayksid.

» Esta polyn kertyminen tyopisteeseen. Poly saattaa olla
herkasti syttyvaa.

Imuadapterin asennus
Imuadapterin (28) voi asentaa letkuliitinnan kanssa eteen
tai taakse. Lastusuojus (5) taytyy ottaa tata ennen pois, jos
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letkuliitanta asennetaan eteen. Kiinnitd imuadapteri (28) 2
pyalletylla ruuvilla (29) pohjalevyyn (6).

Imuadapteri (28) taytyy puhdistaa saannéllisin valiajoin te-
hokkaan pélynpoiston varmistamiseksi.
Pélynpoistovarusteen liitanta

Kytke imuletku (@ 35 mm) (27) (lisatarvike) asennettuun
imuadapteriin. Liita imuletku (27) polynimuriin (lisatarvike).
Sahkotyokalun voi liittaa suoraan etakaynnistyksella varus-
tettuun Bosch-yleisimuriin. Yleisimuri kaynnistyy automaat-
tisesti, kun sahkotyokalu kytketaan paalle.

Pélynimurin tulee soveltua tydstettavalle materiaalille.

Kayta erikoisimuria, jos imuroit terveydelle erittdin haitalli-
sia, syOpad aiheuttavia tai kuivia polylaatuja.

Lastusuojuksen asennus (katso kuva C)

Asenna lastusuojus (5) etukautta ohjaimeen niin, etta se lu-
kittuu paikalleen. Kun haluat irrottaa lastusuojuksen, ota sen
sivulta kiinni ja veda se etukautta pois.

Kaytto

Kayttoonotto

» Huomioi verkkojannite! Virtaldhteen jannitteen tulee
vastata sdhkotyokalun laitekilvessa olevia tietoja.
230 V-tunnuksella merkittyja sahkotyokaluja voi kayt-
tdad myos 220 V verkoissa.

Kierrosluvun valinta
Kierrosluvun asetuksen saatopyoralla (23) voit valita kier-
rosluvun myds kéyton aikana.

1-2 pieni kierrosluku
3-4 keskisuuri kierrosluku
5-6 suuri kierrosluku

Taulukon arvot ovat ohjearvoja. Vaadittava kierrosluku riip-
puu tyostettdvasta materiaalista ja tyoolosuhteista ja voi-
daan madrittaa koejyrsinnalla.

Materiaali Jyrsinteran hal- Saatopyoran
kaisija [mm] asento

Kovapuu (pyokki) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Pehmed puu 4-10 5-6
(ménty) 12-20 3-6
22-40 1-3

Lastulevyt 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Muovit 4-15 2-3
16-40 1-2

Alumiini 4-15 1-2
16-40 1

Bosch Power Tools

1609 92A4N81(08.01.2019)



82| Suomi

Kaynnistys ja pysaytys

Sadda ennen kaynnistysta jyrsintasyvyys, katso kappale
(katso "Jyrsintasyvyyden saato (katso kuva D)", Sivu 82).
Kaynnista sahkotyokalu painamalla ensin kaynnistysvarmis-
tinta (1) ja taman jalkeen kaynnistyskytkinta (22) ja pida
kaynnistyskytkinta pohjaan painettuna.

POF 1400 ACE: valo valaisee jyrsintdalueen.

Sammuta tyokalu vapauttamalla kaynnistyskytkin (22).
POF 1400 ACE: valo sammuu hitaasti.

Huomautus: turvallisuussyista kaynnistyskytkinté (22) ei
voi lukita paalle, vaan sitd pitad painaa jatkuvasti kayton ai-
kana.

Vakioelektroniikka (POF 1400 ACE)

Vakioelektroniikka pitaa kierrosnopeuden lahes samana
seka tyhjakaynnilld ettd kuormituksessa ja mahdollistaa siten
tasaisen tyoskentelyn.

Jyrsintisyvyyden sdito (katso kuva D)

Jyrsintdsyvyyden saa sdatda vain, kun sahkotyokalu on pois
paalta.
Menettele seuraavasti, kun teet jyrsintasyvyyden karkeasaa-
don:
- Aseta sdahkotyokalu asennetun jyrsinteran kanssa tyokap-
paletta vasten.
- POF 1400 ACE: aseta hienosaato keskiasentoon kierto-
nupilla (18). Saada kiertonuppia (18), kunnes mer-
kit (19) ovat kohdakkain kuvan mukaisesti. Kadanna taman
dlkeen asteikkoa (17) asentoon 0.

/

e
-l%(w)

- Saada porrasvaste (9) alimmalle portaalle; porrasvaste
lukkiutuu tuntuvasti kiinni.

- POF 1200 AE: kierra porrasvasteen saatoruuvit (24)
puoliksi sisaan/ulos.

- Loysaa syvyydenrajoittimen siipiruuvia (11) niin, etta voit
liikuttaa syvyydenrajoitinta (13) esteettomasti.

- Paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (16) kier-
tosuuntaan @ ja ohjaa yljyrsinta hitaasti alas, kunnes jyr-
sinterd (21) koskettaa tyokappaleen pintaa. Vapauta jyr-
sintasyvyyden lukituksen kiristinvipu (16), jotta saat lu-
kittua tdman upotussyvyyden. Tarvittaessa paina jyrsinta-
syvyyden lukituksen kiristinvipua (16) kiertosuuntaan @,
jotta saat lukittua sen lopullisesti.

- Paina syvyydenrajoitinta (13) alaspdin, kunnes se kosket-
taa porrasvastetta (9). Sdada luisti osoitinmerkin (12)
kanssa jyrsintasyvyysasteikon (14) kohtaan 0.

- Saada syvyydenrajoitin (13) halutulle jyrsintasyvyydelle
jakirista syvyydenrajoittimen siipiruuvi (11). Varmista,
ettet muuta enda osoitinmerkilld varustetun luistin (12)
asentoa.

- Paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (16) kier-
tosuuntaan @ ja ohjaa yljyrsin ylaasentoon.

Suuret jyrsintdsyvyydet kannattaa tyostdaa monivaiheisesti

aina ohutta lastua leikaten. Porrasvasteen (9) kanssa voit

tehda jyrsinndn monivaiheisesti. Sdada sita varten haluttu
jyrsintasyvyys porrasvasteen alimman portaan kanssa ja va-
litse tyoston ensivaiheisiin ylempia portaita.

POF 1200 AE: portaiden valid voi muuttaa kiertamalla saato-

ruuveja (24).

Jyrsintasyvyyden hienosaato (POF 1400 ACE)
Koejyrsinnan jalkeen voit saataa jyrsintasyvyyden tasmalleen
haluamaasi mittaan kaantamalla kiertonuppia (18); kaanto
my6tapdivdan suurentaa jyrsintasyvyytta, kaanto vastapai-
vaan pienentaa jyrsintasyvyytta. Asteikko (17) toimii saato-
apuna. Yksi kierros vastaa 2,0 mm:n suuruista sddtématkaa,
yksi viivavali asteikon (17) ylareunassa vastaa 0,1 mm:n
suuruista sadtomatkaa. Enimmaissadatomatka on +8 mm.
Esimerkki: jyrsintasyvyydeksi halutaan 10,0 mm, koejyr-
sintd antaa jyrsintasyvyydeksi 9,6 mm.

- Nosta yldjyrsinta ja aseta esim. hukkapuupala liukutal-
lan (7) alle niin, ettei jyrsinterd (21) voi koskettaa tyokap-
paletta, kun sita lasketaan. Paina jyrsintdsyvyyden luki-
tuksen kiristinvipua (16) kiertosuuntaan @ ja ohjaa ylajyr-
sinta hitaasti alaspain, kunnes syvyydenrajoitin (13) kos-
kettaa porrasvastetta (9).

- Kaanna asteikko (17) asentoon 0 ja [6ysaa siipi-
ruuvi (11).

- Kaanna kiertonuppia (18) 0,4 mm / 4 viivavalin verran
(asetus- ja tosiarvon erotus) myGtapaivaan ja kirista siipi-
ruuvi (11).

- Tarkista valittu jyrsintasyvyys toisella koejyrsinnalla.

Al muuta jyrsintasyvyyden saddon jalkeen enaa luistin (12)

asentoa syvyydenrajoittimessa (13), jotta timén hetkinen

jyrsintasyvyys on aina luettavissa asteikosta (14).

Jyrsintasyvyyden hienosaito (POF 1200 AE)
Porrasvasteen (9) kanssa voit saataa ennakolta erilaisia jyr-
sintasyvyyksid. Sdato tehddan edelld kuvatulla tavalla silld
erolla, ettd kiertamalld porrasvasteen saatéruuveja (24) on
mahdollista muuttaa vasteiden keskindistd korkeuseroa.

Tyoskentelyohjeita
» Suojaa jyrsintd iskuilta ja toytayksilta.

Jyrsintdsuunta ja jyrsiminen (katso kuvaE)

» Jyrsinti on aina tehtdva jyrsinterdn (21) py6rimis-
suuntaa vastaan (vastasuuntaan). Jos jyrsinta tehddan
pyorimissuuntaan (samaan suuntaan), sahkotyokalu saat-
taa riistaytyd kasista.

Saada haluamasi jyrsintasyvyys, (katso "Jyrsintasyvyyden

saato (katso kuva D)", Sivu 82).

Aseta sahkotyokalu asennetun jyrsinteran kanssa tyokappa-

leelle ja kdynnista sahkotyokalu.
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Paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (16) alaspain
ja ohjaa ylajyrsinta alaspdin, kunnes saadetty jyrsintasyvyys
on saavutettu. Vapauta jyrsintasyvyyden lukituksen kiristin-
vipu (16), jotta saat lukittua taman upotussyvyyden. Tarvit-
taessa paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (16)
ylospain, jotta saat lukittua sen lopullisesti.

Suorita jyrsintd tasaisella nopeudella.

Ohjaa ylajyrsin jyrsinndn paatyttya takaisin ylaasentoon.
Sammuta sahkoétyokalu.

Jyrsinta apuohjainta kayttaen (katso kuva F)

Suurien tyokappaleiden tyostamiseksi (esimerkiksi urajyr-
sinndssa) on mahdollista kiinnittaa lauta tai rima tyokappa-
leen apuohjaimeksi ja ohjata ylajyrsinta apuohjainta pitkin.
Ohjaa yldjyrsintd liukutallan tasaisella sivulla apuohjainta pit-
kin.

Reuna- tai muotojyrsinta

Jos reuna- tai muotojyrsinta tehdaan ilman suuntaisohjainta,
jyrsinterdssa taytyy olla ohjaustappi tai kuulalaakeri.

Vie kdynnissa oleva sahkotyokalu sivulta tyokappaleeseen,
kunnes ohjaustappi tai kuulalaakeri on kiinni jyrsittavan tyo-
kappaleen reunassa.

Ohjaa sdhkotyokalua tyokappaleen reunaa pitkin. Varmista,
ettd tyokalu on oikeassa kulmassa. Liian voimakas painami-
nen saattaa vaurioittaa tyokappaleen reunaa.

Jyrsiminen suuntaisohjaimen kanssa (katso kuvat G-H)
Tyonnd suuntaisohjain (31) ohjaustankojen (30) kanssa
pohjalevyyn (6) ja kirista se siipiruuveilla (4) tarvittavaan
mittaan.

Ohjaa kdynnissa olevaa sahkotyokalua tydkappaleen reunaa
pitkin tasaisella nopeudella ja painamalla sitd sivusuunnassa
suuntaisohjainta vasten.

Ympyrankaarien jyrsiminen (katso kuvat I-J)

Kaanna suuntaisohjainta (31) niin, etta ohjainpinnat osoitta-
vat ylospain.

Tyonna suuntaisohjain (31) ohjaustankojen (30) kanssa
pohjalevyyn (6) ja kirista se siipiruuveilla (4) tarvittavaan
mittaan.

Kiinnita keskitystappi (32) siipiruuvin (33) kanssa suuntai-
sohjaimen (31) reikdan.

Tyonna keskistystappi (32) kaaren ympyran merkittyyn kes-
kipisteeseen ja suorita jyrsinta tasaisella tydnténopeudella.
Jyrsiminen kaariohjaimen kanssa (katso kuvat K-L)
Tyo6nna suuntaisohjain (31) ohjaustankojen (30) kanssa
pohjalevyyn (6) ja kirista se siipiruuveilla (4) tarvittavaan
mittaan.

Kiinnita kaariohjain (34) asennetun ohjainrullan kanssa
suuntaisohjaimen (31) reikaan.

Ohjaa sdhkotyokalua tyokappaleen reunaa pitkin kevyesti si-
vusuuntaan painamalla.

Jyrsinta ympyrdjyrsinta kdyttaen (katso kuva M)
Ympyrankaarien jyrsintaan voi kdyttaa ympyrajyrsintd/oh-
jainkiskoadapteria (35). Asenna ympyrajyrsin kuvan osoitta-
malla tavalla.
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Kierra keskitysruuvi (40) ympyrajyrsimen kierteeseen.
Aseta ruuvin karki jyrsittavan ympyran keskipisteeseen. Var-
mista tdssa yhteydessd, etta ruuvin karki tarttuu tyokappa-
leen pintaan.

Séaada haluamasi sade siirtamalla ympyrajyrsinta ja kirista
siipiruuvit (37) ja (38).

Kiertonupilla (39) voit tehdd pituuden hienosaadon, kun olet
|6ysannyt siipiruuvin (38). Yksi kierros vastaa 2,0 mm:n suu-
ruista sdatomatkaa, yksi kiertonupin (39) viivavali vastaa
0,1 mm:n suuruista saatématkaa.

Ohjaa pédlle kytketty sédhkotydkalu oikeanpuolisella kah-
valla (2) ja ympyrajyrsimen kahvalla (36) tyokappaleen
paalle.

Jyrsinta ohjainkiskoa kayttaen (katso kuva N)
Ohjainkiskon (41) avulla voi tydstaa suoralinjaisesti.
Korkeuseron tasaamiseksi taytyy asentaa vlikelevy (42).
Asenna ympyrajyrsin/ohjainkiskoadapteri (35) kuvan osoit-
tamalla tavalla.

Kiinnita ohjainkisko (41) sopivilla puristimilla (esim. ruuvi-
puristimet) tyokappaleen paalle. Aseta sahkotyokalu asen-
netun ohjainkiskoadapterin (35) kanssa ohjainkiskon péalle.

Jyrsiminen kopiohylsyn kanssa (katso kuvat 0-P)
Kopiohylsyn (43) avulla voit siirtaa mallikappaleiden/mallile-
vyjen muodot tyokappaleisiin.

Valitse sopiva kopiohylsy mallilevyn tai mallikappaleen vah-

vuuden mukaan. Kopiohylsyn ulkonevan korkeuden takia

mallilevyn taytyy olla vahintadn 8 mm:n vahvuinen.

Siirrd vapautusvipua (20) ja asenna kopiohylsy (43) ala-

kautta pohjalevyyn (6). Turvanokkien tulee talldin lukkiutua

tuntuvasti kopiohylsyn syvennyksiin.

» Valitse jyrsinterd, jonka lapimitta on pienempi kuin
kopiohylsyn sisdhalkaisija.

Toimi kopiohylsyn (43) kanssa jyrsittdessa seuraavasti:

- Ohjaa kdynnissa oleva sahkotyokalu kopiohylsyn kanssa
mallilevya vasten.

- Paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (16) alas-
pain ja ohjaa ylajyrsinta hitaasti alaspain, kunnes saadetty
jyrsintdsyvyys on saavutettu. Vapauta jyrsintasyvyyden
lukituksen kiristinvipu (16), jotta saat lukittua timan upo-
tussyvyyden. Tarvittaessa paina jyrsintasyvyyden lukituk-
sen kiristinvipua (16) ylospain, jotta saat lukittua sen lo-
pullisesti.

- Ohjaa sdahkotyokalua ulkonevan kopiohylsyn kanssa sivu-
suuntaan painamalla mallilevya pitkin.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus
» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Pida sdahkotyokalu ja tuuletusaukot puhtaina luotetta-
van ja turvallisen tyoskentelyn varmistamiseksi.

Bosch Power Tools
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Jos virtajohto taytyy vaihtaa, turvallisuussyistd tdman saa
tehda vain Bosch tai valtuutettu Bosch-sahkétyokalujen
huoltopiste.

» Kaytad vaativissa tydolosuhteissa mahdollisuuksien
mukaan aina pdlynpoistolaitetta. Puhalla tuuletusau-
kot puhtaiksi sa@nnéllisin véliajoin ja kytke eteen vi-
kavirtasuojakytkin (PRCD). Metallia tyostettaessa sah-
kotyokalun sisélle saattaa keradntyd sahkod johtavaa p6-
lyd. Sahkotyokalun suojaeristys saattaa heikentya.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajaytyskuvat ja varaosatiedot
ovat myos verkko-osoitteessa: www.bosch-pt.com
Bosch-kdyttoneuvontatiimi vastaa mielelladn tuotteita ja tar-
vikkeita koskeviin kysymyksiin.

limoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.
Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Sahkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ympdristoystavalliseen uusiokdyttoon.

E Al4 heita sahkotyokaluja talousjatteisiin!

Koskee vain EU-maita:

Eurooppalaisen kdytosta poistettuja sahko- ja elektroniikka-
laitteita koskevan direktiivin 2012/19/EU ja sitd vastaavan
kansallisen lainsdadannén mukaan kayttokelvottomat sahko-
tyokalut tulee keratd erikseen ja toimittaa ymparistoystavalli-
seen uusiokayttoon.

EAAnViKa

Ynodeifeic aopaleiag
Tevikég unodeifeic aopaleiag ya nAekrpika
cpyaleia

IXTIPOEIAO-
MOIHZH

AwaBaoTe 6Aeg Tig umodeilelg
aopaleiag, odnyieg,
€lKovoypaProeLc Kat 6Aa Ta

TEXVIKG oTOLY€ElT, TOU CUVOSEUOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. Auéleieg katd TV TNENon Twv akoAouBwv
unobeiewv umopei va mpokaAéoouv nAektpomAntia, mupkayld
kai/r cofapolc TpaupaTiopolc.

Duhatre Aeg Ti mpoerbomonTIKEG UOOEIEELS Kat 08nyieg

yia kae peAdovTiki xprion.

0 6po¢ «NAEKTPIKO €pyaAeio» TOU XpnalPoTOLELTaL OTIC

nipoetbomoinTikeg Unodeifelc avapepeTat oe NAEKTPIKA

€pyaAeia mou Tpo@odoToUvTaL amd To NAEKTPIKO GIKTUO (HE

NAEKTEIKO KaAwG10) KaBWC Kal e NAEKTPIKA epyaleia mou

TpogodoTolVTaL amo pnatapia (Xwpeic NAEKTEKO KaAwdIo).

Acpdlela oTo Xwpo epyaciac

» Awatnpeire Tov Xwpo epyaciac ka®apo kat KaAa
PWTIOHEVO. PUNAVON 1} OKOTEIVEC TIEPLOXEC TPOKAAOUV
aTuxnuaTa.

» Mnv epyaleabe pe To nAekTpiKo epyaleio e
nepiBaAAov, omou undpxet Kivduvog ékpning, 6mwg pe
TNV MaPousia EUPAEKTWV UYp®V, AEPiWV i) 6KOVNG. Ta
nAekTPIKG epyaAeia dnploupyolv omvenpLopo o omoiog
unopei va avagAE€et Tn okovn 1 Ti¢ avabupidoelc.

» 'Otav xpnotpomnoleite To NAKTPIKO epyaleio, kpardre
paketd Ta matdid kat GAAa TuxOv mapeupLoKOpEVa
@ropa. Ye MeQIMTwOoN andomaong TE MPoooxIiC 0ag UMopEi
va XAoeTE ToV EAeyX0 ToU €pyaleiou.

HAekTpwi) aopdAeta

» To p1g Tou nAekTPIKOU epyaleiou mpémel va Taipralet
otnv mpi(a. Mnv TpomoNou GETE TO PIG PE KavEvav
TpOmO. Mn XPNOIOTIOLEITE PIC MPOGAPHOYIG €
ouvbuaopo pe yewwpéva nAekTpikd epyaleia.
AuetanoinTa @I Kat KataAMnAeg mpideg petwvouy Tov
Kivéuvo nAektponAnéiac.

» AmogpelyeTe TNV EMAPI) TOU GOPATOC 0aC PE YEWWHEVES
EMQPAVELEC, OMWC SwARVEC, BeppavTika owpata
(kahoppép), kouliveg i} yuyeia. ‘OTav To owpa oag
elvatyelwpévo au€averat o kivbuvog nAektpomAngiag.

» Mnv ekOétete Ta nAekTpika epyaAeia ot Bpoxi ) oTnv
uypaoia. H 6ieiocbuon vepol o’ €va nAekTpikd epyaleio
augaverTov kivouvo nAektpomAngiac.

» Mnv tpafdre To kaAwdlo. Mn xpnoyomoleire To
KaA@dto yia Tn petagpopd i To Tpdfnypa yia Tnv
anoolvdeon Tou nAekTpikol epyaleiou. Kpardre To
KaA@wdio pakpid amo OeppotnTa, AddL, KoPTEPEC AKUES
1| KwoUpeva e€apTipara. Tuxov xaAaopéva n
neptmAeypéva nAekTpkd kahwdia au&avouv Tov kivbuvo
nAextponAnéiag.

» 'Otav epyalecOe p’ €va nAekTpiko epyaleio aTnv
UnaBpo, xpnotponoteire KAAWOL0 EMEKTAONC
(umaAavréda) mou eivat kardAAnAo Kat yia e€wTepikr)
xefon. H xpnon kaAwdinv empnkuvonc katdAAnAwv ya
unaifploug xwpoug ehaTtavel Tov Kivouvo nAektpomAngiac.

» "Otav i) xprjon Tou nAekTpikoU epyaleiou oe uypo
mepBaiAov eivat avamoPeuKT, TOTE XPNOLUOTION)OTE
€vav mpooTaTeuTiko drakomn Sapporg (drakommng Fl/
RCD). H xpnon evoc mpoaTateuTikoU S1akomTn Stapeong
ehatTwvel Tov Kivbuvo nAektpomAngiac.
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Acpalela mposanwv

» Na eioTe o€ emaypumnvnon, divete mpoacoyij oTnv
€pYUOia TOU KAVETE KAl XPNOLIOTIOLEITE TO NAEKTPIKO
epyaleio pe nepiokewn. Mnv xpnowomnoieire To
nAekTpIKO epyaleio oTav eioTe Koupacspévol ij umod TRV
EMPEL VAPKWTIKGOV, OlVONVEUHATOC I} pappakwv. Mia
oTlyptaia ampooetia KaTd To XEIPIGHO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou pmopei va 0dnynoet oe cofapoug
TPAUHATIOHOUC.

» Xpnowonoteire Tov mpocwmiké e{onAiopd npooraciag.
®opare navra mpoorareuTikd yuaud. O kataMnAog
TIPOOTATEUTIKOC €€0MAIOLIOC, OMWE HACKA TPOOTasiag amo
oKV, avTioAoBnTIKa uodrpaTa acpaleiac,
TIPOOTATEUTIKO KPAVOG ) WTAOTIOES, avaAoya HE TIG
€KAOTOTE OUVONKEC, EAATTAVELTOV KiVOUVO TPAUNATIOH®Y.

» Anogpeiyere Tnv aBEAnTn ekkivnon. BefawwOeire, ot 0
SakomTng eivat otn 6éon Off, mpwv cuvdéaete To
nAexTpiKo epyaleio pe Tnv mnyr Tpopodosiac kat/i Tnv
pmarapia kaBwg kampiv To mapaAdfere i To
perapépete. ‘0OTav UETAPEPETE Ta NAEKTPIKG epyaleia
€xovTac 1o 6AxTUAO 0ac oTo HLaKONTN ) OGTAV GUVOETETE Ta
NAEKTPIKG epyaAeia pe TV mmyr pelipaTog 6Tav auTd eivat
akopn otn 6éon ON, TOTE Gnutoupyeitat Kivouvog
TPAUUATIOUGV.

» AmopakpUveTe amo To NAeKTPIKO epyaleio Tuxov
eaptipara puOpPoNG 1) KA€161a TPl OégeTe TO
nAexTpiko epyaleio oe Aetroupyia. ‘Eva epyaleio 1y
KA€L61 ouvappoAoyNUEVO O Eva TTEPIOTPEPOLEVO TURUA
€vOc nAekTpIKoU epyaleiou Unopei va odnyroel oe
TPAUKATIOPOUC.

» Tlpooéxere nwg oTékeate. PpovTileTe yia TNV aspaii
0T(0N TOU CWHATOC 0ag Kat Slatnpeire mavrore TNV
1oopporia oag. 'Etol pmopeite va eAéyEete KaAlTepa To
NAEKTPIKO epyaleio Oe MEPIMTOOELC AMPOCHOKNTWY
TEPLOTACEWV.

» Qopare owoti) evéupacia. Mn popdre papdid pouya r)
Koopnpara. Kearare ta paAAa kat Ta polxa oag
HakpLd amd Ta KivoUpeva e{apTipara. XaAapn
evbupaoia, koopnpata n paketd paAhid propei va
eunhakoUv oTa KivoUpeva e€apTrpata.

» "Orav undpxel n duvardtnra obvdeong Sraratewv
avappopnong il cuAAoyic okovng, Befawwbdeire o1
auTég eival guvdedepéved kat OTL XpnotpomololvTat
OWwoTA. Hypron piag avappo®nong okovng Umopei va
€eAaTTOOoEL TOV KivOUVO ToU MpoKaAeiTal amo Tn okovn.

» Mnv epnouyalere oe pwa AaBog acpaleta kat pnv
ayneare Toug Kavoveg acpaleiag yia Ta nAexTpika
epyaleia, akopa kat 6Tav peTa and ouxvi) xerion eiote
efowelwpévol pe To epyaleio. ‘Evac ampOoekTog
XEIPLOPOC UMopel péaa oe khaopaTa Tou SeutepoAénTou va
obnynoet o€ cofapolg TpaupaTiopoUc.

Xeron Kat geovTida Twv NAEKTPIK®V epyaAeinv

» Mnv uneppopTaVeTe To NAEKTPIKO epyaleio.
XpnotpomnouoTe To 6wOT6 NAEKTPIKOG epyaleio yia TRV
epappoyn oac. Me 1o KataMnAo nAekTpKO epyaleio
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epyaleote KaAUTEPA KAl AGQAAETTEQT OTNV AVAPEPOLEVN
meplo 1oxUog.

» Mn xpnotponouicere moté éva nAekTpIko epyaleio mou
€xeLxaAaopévo Sakom On/Off. 'Eva nAekTpikod
epyaAeio mou Sev pmopeite mhéov va To BéoeTe o€
Aetroupyia Kat/n ektog Aetroupyiag eivat emkivouvo kat
TIPEMEL VA EMOKEUAOTEL

» AnocuvbéaTe To Pig amd Tnv mpila Kai/f) anopakpUveTe
Jla amooTIOHEV PraTapia amé To NAEKTPIKO epyaAeio,
npotoU ekTeAéaete pubpioerg, aldiere eaptipara
mpotoU puAd&ere To nAekTpiko epyaleio. AuTd Ta
TIPOANTITIKA PETPA a0QaAeiag PELwVoUV Tov Kivuvo amo
TUXOV aB€ANTN exkivnon Tou nAekTpLKOU epyaleiou.

» Qulayere Ta nAekTpikd epyaleia mou be
Xenotgormolodvrat pakpld amo mawdia Kkai pnv
€MTPEWETE TN XPHON TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou o€
aropa mou Hev eivat eZoIKeLWPEVA € TO NAEKTPIKO
epyaleio 1 Tig 06nyieg yua Tn Aetroupyia Tou
nAekTpikol epyalAeiou. Ta nAekTpiKa epyaleia eivat
€emKkivbuva Tav xpnatyormololvTal and Amelpa mpoowna.

» Zuvtnpeire Ta nAekTpika epyaleia kat Ta e€dprnpa.
EAéyxete, av Ta Kwvoupeva e€apTipara eivat 6woTa
cuBuypappiopéva Kat Tpooappoopéva fi PiTwg EXouv
ondoet Tuxov e€aptijpara i) omotadimore GAAn
KardoTaor), n onoia ennpedlel T Aetroupyia Tou
nAexTpikoU epyaleiou. Ze mepinTwon BAGRNG,
€moKeudoTe To NAKTPIKOG epyaleio mpwv T Xprion. H
KK OUVTAENON TwV NAEKTPIKWV epyaleinv anoTeAei atria
MOM®V aTUxNHATWV.

» Awrtnpeirte Ta epyaleia Komr¢ kopTepa Kat kadapa.
TTPOOEKTIKA OUVTNPENUEVA KOTTIKA EPYAAEID GpNVOVOUY
6uokohdTEPa Kal 0dnyolvTal EUKOAOTEQQ.

» Xpnotponoteite Ta NAeKTPIKA epyaAeia Ta eZapTipara
KTA. oUpQwva pe auTéc Ti¢ odnyieg, AapPavovrag
unoWn Ti§ GUVOKEC EPYTiag Kal TG Epyacieg mou
nipémet va ekteAeotolv. H xpnotomoinon Twv
NAEKTPIK®V epyaleiwv yia epyaciec mou Sev mpoAEmovTal
YU autd propet va dnpioupyroet eMKivOUVEC KATAOTACELC.

» Awrtnpeire Ti¢ AaBég kat Ti¢ empavereg Aafrig oTeyveg,
kaBapég kat eAetBepecg anmd Addt kat ypaco. Ot
oAoBnpéc Aapéc katempavetec Aapng dev emrpénouv
Kavévav aopali XEPIOHO Kat EAeyxo Tou NAEKTPIKOU
€pyaAeiou oe TUOV ampoOBAeNTEC KATAOTACELS.

ZépPig

» AmoTe To NAEKTPIKO €pyaleio oag ya cuvTiipnon anod
eZeldikeupévo MPoowmmKo, XPNOIHOMOLWVTUC HOVO
yviowa avraAAakTikd. 'ETol e€aopalileTe T 6laTrhpnon
NC aopahelag Tou NAekTpIKoU epyaleiou.

Ynobeieig aopaleiag yia kaOereg ppéleg

» Kpardre To nAekTpiko epyaAeio amo Ti¢ HovVWHEVES
emodveieg Aapig, emeldn o KOPTNC pmopei va épbet oe
enagi Pe 1o i610 Tou To KaAawdio. H ko evog
NAeKTPOPOPOU aywyoU Umopei va BEaet Ta akdAumTa
peTalikd pépN Tou NAEKTPIKOU epyaeiou umo TAon Katva
npokahéoouv nAektpomAngia aTov XelpLoTr.
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» XpnoonouoTe 6PIYKTIPES ) Kamotov dAAo TPAKTIKO
TpomMo, yia va acpaliceTe Kat va oTnpifere To
enelepyalopevo KoppdT o€ pa otabepri faon.
Kpatwvrac 1o enefepyalOUEVo KOPUATL JE TO XEPL N TAVW
070 0Wpa oac, b oTabeporoleital Kat Pmopei va odnynoet
o€ anwAeLa Tou EAEyXOU.

» O emrpenopevoc apldpdc oTpopmv Tou e€apTrpaTog
npénet va eivat To Atyotepo 1660 peydAog, 66o o
HéyLoTog apldPog oTPOPMV MOU AVAPEPETALTIAVW OTO
nAexTpiko epyaleio. E€apTiipaTa mou neplotpépovTal pe
TaxUtnTa peyaAlTepn amod T eNTpENTH opei va
KaTaoTEAPOUV.

» O1ppélec | GAAa e€aptrpaTa mpénel va Taipralouv
akpB®g oTnv umodoyr eZaptiparog (opiykTipac) Tou
nAexTpikoU epyaleiou cac. EEapThpaTa mou dev
Taptadouv akpe¢ otnv unodoxr} Tou NAEKTPIKOU
€pyaleiou TEPLOTPEPOVTAL aVOLIOIOL0PQA, HovouvTal
LoXUpd Kat pmopei va odnynoouv e anwAeta Tou eAéyxou.

» 00nyeire To NAeKTPIKO epyalAeio mavw oTo
eneepyalopevo KOPHATLHOVO, OTAV AUTO BpiokeTal oe
Aetroupyia. Ala@opeTIKG unapxel Kivouvog va KAOToNoEL,
0TaV TO epYaA€io opnvaoeL 0T enegepyalOeEVo KOPHATL

» Mn Balere Ta xépla oag oTnv mepLoxr) ppelapioparog
Kau oTn Peéla. Keardre pe To beltepo XEpt 6ag Tnv
nmpoaBern Aafi). ‘Otav kpatate Tn gpéla kat pe Ta duo oag
XEpla n @péla Gev IMmopel va Ta TpaupaTioeL.

» Mn ppelapere moTe mave amo peralAika avTikeipeva,
kapua i Bideg. H ppéla pmopei va unootet BAGRN katva
0bnynoet o€ abEnon Twv Kpadaopwv.

» Xpnowponoteire kardAAnAeg cuokeuég avixveuong yia
Va EVTOMIGETE TUXOV N 0paToUC aywyoug Tpopodoaiag
1} cupouAeuTeire TV TOmKI) €Talpia MapoOXNg
€VEpYeLag. H emagn pe NAEKTPIKEC ypAUUEC PTTOPEL va
obnynoet o mupkayta kat nAektpomAngia. H mpokAnon
{ndc 0’ évav aywyo pwtaepiou (ykallou) pmopei va
obnynoet o€ €kpnen. To TpUMNPA eVOE SwAMVa vepou
mpokaAel {nuid oe mpdypaTa fi/kat pnopet va 0dnynoet oe
nAektpomAngia.

» Mn xpnopomnoieire kapia oTopwpévn f) XaAaopévn
PpéEla. OroTopwpéveg N xahaopeveg ppélec dnuioupyolv
au€nuévn TEIR UMOPEL Va 6ONVLOOUV Kal TPOKaAoUv
avopoLOH0p®O Ppeldpiopa.

» Tlepyévere, péxpt va akwnrononOei To nAekTpIKO
epyaleio, mpotol To evanoBécere. To TonoBetnpévo
€€apTNUa PMopEi va opnveoEL Kat va 0dnynoet otnv
anwAela Tou eAéyxou Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

“Gprp(l(Pl] TPOLOVTOC KAl LoXUO0G
AwafBaore 0Aeg Tig umodeileig aspaleiag kat
TI¢ 06nyieg. H un mpnon Twv unodeitewv
aopaleiac kat Twv odnylwv propei va
npokaAéael nhekTpomAngia, mupkayla kai/n
oofapolc TPaupaTIoPoUC.

TMpo0éETe MaPaKaAW TIC EIKOVEC OTO UMPOOTIVO HEPOC TWV

obnylwv Aetroupyiac.

Xpion cUpPWVa JIE TOV TPOOPLOHO

To pnxavnua mpoopiceTat, aopaiwc oTabeporotnpévo, yia To
@pe(apLopa AUATKWOEWY, OKH®Y, HLaTOPMV Kal JaKPOUAWY
onwv o€ EUA0, MAaoTIKG Kat eAappd Soptka UAKA KabBag Kat
yia ppelapiopata avTypagnc.

Me pelwpévo apiBpo oTpOPMV Kal e avTioToIKeC pPELEC
unopoUv va enefepyaaTouv emiong n olénpolya pETala.

Anelkovi{opeva oTolyeia

H anapifpnon Twv amekovi(opevwy oTolxelwv avapépetal
0TV amelkovion Tou NAeTpIkoU epyaAeiou otn oeAiba
VOAPIKOV.

(1) KAeibwpa evepyoroinong Tou dakomrn On/Off

(2) Aefia hapn (Hovwpévn empavela maciyaroc)

(3) Koupni akwvnromoinong Tou a€ova

(4) Bi6a tUmou metahoudag yia Tic papooug 061ynong Tou
o06nyou napaAiAwy (2x)

(5) MpoguAakmpag anoPARTwWV

(6) TTAaka Baong

(7) TTéAua ohioBnone

(8) Ymoboxn yia Tic papdoug 0dnynanc Tou 0dnyol
napaMiAwv

(9) Babuibwroc odnyoc

(10) TTpooTaTeuTiko mepifAnua

(11) Bida Tumou metaloudac yia T pUBpIoN Tou 06NYoU
Baboug

(12) Yupopevog beiktng

(13) 06nyoc Baboug

(14) KAipaka puBpiong Tou BaBouc ppelapiopatog

(15) Aptotepn) Aapn (povwpévn emeavela maoiyarog)

(16) MoxAog auopiyéng yia Tnv acpaAion Tou abouc
ppelapioparog

(17) Khipaka e 61ataéng akpiPolc pubpiong Tou faboug
ppelapiopatoc (POF 1400 ACE)

(18) Meplatpo@iko koupmi yia Tn S1ata&n akpiBolc
pU6utonc Tou Babouc ppelapioparog (POF 1400 ACE)

(19) Mapkapiopa yia pUbpon Tou pndevikol onpeiou

(20) Mox\oc amaogalionc yia Tov 6akTUALO avTlypa@nc

(21) Gpeta®

(22) AwkonTng On/Off

(23) Tpoxiokog mpoemAoync Tou apiBpol oTPOPWY

(24) Bidec pubutong Tou Babpdwrol 06nyol
(POF 1200 AE)

(25) E€wrepiko ma&padt (pakop) Kat oQiyKTeac

(26) Teppaviko khetdi (19 mm) ¥

(27) Eukapmrog owhivag avappognong (@ 35 mm) ¥

(28) TMpooappoyéac avappopnong

(29) Pwvwtn Biba ya Tov mpooappoyéa
avappognang (2x) ¥

(30) Pap6og 06nyoC yia Tov 06ny6 mapaAiAwy (2x) ¥
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(31) 06nyoc napaMirwy ¥

(32) Kevrpadopoc™

(33) Bida Timou metahotdag yia Tov kevipadopo ¥

(34) 06nyoc kapmiAwy ¥

(35) AwBimg epelapioparog/mpooappoyéag Tng pdyag
obnyou ™

(36) Aap yia Tov 6aprTn ppelapioparog ™

(37) Biba Tumou meTahoudag yia v mpoxelpn pUOuLoN Tou
lapATn peelapioparog (2x) ¥
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(39) Meplotpo@ikod koupi yia TNV akpiBry pUBuLON Tou
lapnm ppelapioparog”

(40) Bida kevtpapiopatog”

(41) Paya obnyog”

(42) Ev6iapeon mhaka (amootamc) (mepthapBaverat oo
oeT «AlapATS ppelapiopartocy) ¥

(43) Aaktihog avtypagprc”

A) EZaptipara mou amewovilovral i) meptypagpovrat dev
nepiéXovTal oTn oTavrap cuckeuaoia. Tov mAfpn katdAoyo
efapTnparwv pmopeire va Tov Bpeire aTo mpdypappa

(38) Biba Tumou meTaAoudac yia v akpipr pubpion Tou efapmpdrwv.
1apATn ppelapioparog (1x) ¥

TeXviKa XapaKTPLOTIKA

Kafetn ppéda POF 1200 AE POF 1400 ACE

Kwbikog aptbpoc 3603B6A0.1 3603B6C7.1

OVopaOTIKN 1oXUC w 1200 1400

ApIBHOC OTPOPOV XWPIC POPTiO min’* 11000-28000 11000-28000

TMpoemihoyr apiBpou oTPOPOV ° °

HAekTpovIkn aTaBepomoinon - °

YUvbeon yla avappoenaon okovng ° °

Ynodoxn e€apTnuatog mm 6/8 6/8
ivToeg Y A

Alabpopr) owpatog peelag mm 55 55

Bapoc katé EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 815

Babpoc mpooTaciag @ =Y

Ta oTolyeia 1oxUouv yia pia ovopaoTikn Taon [U] 230 V. Ze mepinmmwon mou unapyouv anokAivouoeg TAGELS Kat OTIC EBIKEC yia KADE xwpa ekBOOELC

auTd Ta oTolxela Hmopei va Slapépouy.

MAnpoopiec Bopifou/kpabacpmv

Twég exmopmnc BopUBou umoloyiopeéveg kata

EN 62841-2-17.

H oTabpiopévn A nxnTikr otaBun Tou nAekTpIKOU epyaAeiou
QVEPYETAL TUMIKA OTIC aKOAOUBEC TIHEG: LTABUN NXNTIKAG
iieonc 88 dB(A), otaBbun nxnTiknc toxuoc 99 dB(A).
Avaogaiela K=3 dB.

dopdre npocracia akoig!

YuvoAikég TiEG TaAavTwoewy a, (Glavuopariko abpotopa
TPV kaTeuBlivoewv) kat avacpaleta K umoAoyiopéves kata
EN 62841-2-17:a,=6 m/s’, K=2 m/s’.

H oT1abun kpadaopwv Kat n T eknopmmic 6opuBou mou
avagépovTal o’ auTég Tic odnyieg Exouv petpnOel oupPwva pe
Jta Tunorotnpévn P€Bodo PETPNONG Kal Umopouv va
xenotuomnoin6olv oTn oUyKELoN TwV S1apOPWY NAEKTPIKMY
epyaleiwv. Eivat emiong kataAMnAeg yla pia mpoowpivn
€KTINON TNG EXMOpTIC Kpadaopwv kat Bopufou.

H avagepopevn otabpun kpadaopmy KAt Tir EKMOUTNG
BopUBou avTimpoownelouv TIC BACIKES XN OEIG TOU
NAEKTPIKOU €pyaAeiou. Ze mepiMTwan OHWE MOU TO NAEKTPIKO
€pyaAeio xpnotpomoinBel S1apopeTIKA HE PN MPOTEWVOHEVT
€€apTAaTa 1} XWPIC EMAPKR OUVTAENON, TOTE N OTAOWN
Kpabacpwv Kat n Tin ekmopmnc BopuBou amokAivouv. Auto
propel va au€noeL onpavTika TNV eKnopnr kpadaopmy kat
BopUBou kaTd Tn GUVOAIK SIAPKELT TOU XpOVOU epyaciac.

['a TV aKPIBR EKTIUNGN TWV EKMOUNMV KpadaoH®V Kat
BopufBou Ba mpénet va AapavovTal emiong umown Kat ot
XPOVoLKaTA TN G1APKEL TwV OToiwV To epyaleio eivat
anevepyorotnpévo f Aetroupyet, xwpi¢ Opwe otnv
TPAYHATIKOTATA Va XpnolpoToleiTal. AUTO PMopei va JEIWOEL
ONUAVTIKG TIC EKTIOUTEC Kpadaopwv kal BopuBou katd Tn
ouvoAkr Siapkela Tou xpovou epyaoiag.

I’ auTo, MPLV APXITOUV Ol EMITACELC TWV KPASACPMV, TTPETEL
va kaBopilete oupnmAnpwpaTika péTpa acpaleiac yia Tnv
TIPOCTAGIA TOU XELPLOTH OMWE: LUVTIENON TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou Kat Twv e€apTNUATWY TIOU XpNotoNoleiTe,
Slatipnon (eoT@V TWV XEPLWV, 0PYAVWAN TNG EKTEAEONC TWV
S10popwV epYacIV.

ZuvappoAoynon

» Byalere To ¢pi¢ amd v mpida mpwv and omotadimore
€pyaoia oTo NAeKTPIKO epyaAeio.

TomoBérnon Tn¢ ppélac (BAéme ewova A)

» TMatnv TomoBérnon/aAlayn Twv ppelmv cag
oupBoulelioupe va popdTe MPOOTATEUTIKA YAVTLA.

MwatiBevtal epyaleia ppelapiopaTog oe H1APOPES EKOOTEIG

KaLTIOOTNTES, avaAoya e TNV EKAGTOTE Xpon.

Bosch Power Tools
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O ppédec and TaxuxaAuPa uwnAig mowétnTag (HSS) eivar
KataAnAeg yia Tnv enegepyaoia paAakwv UAKGV, Onwg Tm.x.
pahakd Ao Kat oUVOETIKO UAKO.

O ppédec pe kowerg okAnpoperaAAou (HM) eival

KaTAMnAec €101kd yia okANEA Kal Tpax(d UAIKA, OTIwE TI.Y.

okAnpd EUAo kat ahoupivio.

Mropeire va mpopnBeuteire Ta yviota e€aptnuarta

@pelapiopatoc and To eKTeVEC POYpappa e€apTNUATWV TNG

Bosch and tov e§ouatobotnuévo éumopo.

Xpnotyoroleire povo ayoya kat kabapd epyaeia

opelapiopaToc.

- KarePBaorte Tov npoguhakipa amoBAnTwv (5).

- Tlatnhote To koupmi akivnTomoinang Tou a€ova (3) Kat
KpaThOTE TO MaTnpévo. MupioTe eviexopévwg Tov afova Tou
KIVNTAPA LE TO XEQL, WOTIOU Va a0QaAICEL.

- AUote T0 e€wTeptko maguadt (pakop) (25) pe To yeppaviko
KAel61 (26) (avotypa kAetblol 19 mm), meploTpéPovTac
TIPOC TN POPa TIEPLOTPOPIC @.

- Xmpw&Te TN ePECa PETA OTO OPLYKTRPEA. To 0TEAEXOC TNC
PEECaC TPEMEL Va IeL oTIPWXTEL To AtydTepo 20 mm péaa
0TOV OQIYKTNPA.

- Yoifre 1o e€wrepkd ma&uadt (pakop) (25) pe To
YEPHAVIKO KAe161 (26) (Avolypa khedlol 19 mm),
TIEPLOTPEPOVTAC TTPOG TN POPA TIEPLOTPOPNC @. AP OTE TO
Koupmi akivnomoinang Tou G€ova. (3) eAelibepo.

- InKaoTe Tov Ipo@UAakThpa amoBAnTwy (5) mpog Ta mavew.

» Mnv TomoBeTrioeTe kapia peéla Xwpig
ouvappoAoynpévo dakTuAwo avTiypagric pe pa
S1apeTpo peyaAiTepn amd 42 mm. AuTéC ol ppelec Gev
Tawptadouy pe Ty mAaka faonc.

» Mn cpifete T0 OPIYKTIPA GE KAPia MEPINTWON HE TO
nadyad pakop, 660 ev eivai TomoBeTnpévn Kapia
PPELa. AlaPOPETIKA 0 GQIYKTAPAG UMOpEL va UMooTel
(npa.

Avappognon okovne/amofAnTwv

(BAéme ewkova B)

H okovn and optopéva UAIKA. TT. X. amo HoAUBOOUXEC UMOYIES,

ano PepIka €ibn UAou, and opukTd UAKA kat and peTaMa

umopeti va eivat avbuyiewn. H enagn pe m okovn f/katn

€10TIVON TNC UMTOPEL va TPOKAAEDEL AMEPYIKEC avTIOPATELS )/

Kal a0BEVELEC TV aVaTVEUTTIK®Y 060GV TOU XPROTN 1) TUXOV

TIAPEUPLOKOPEVWV TOHWY.

Oplopéva €ibn okovng, m.x. okovn amo Euho BeAavidiac ry

of1a¢ BewpouvTat Kapkivoyova, 1blaitepa o€ cuvouaouo e

61apopa oupmAnpwHATIKG UMKG TIOU XpnothonololvTal oTnv

karepyaoia EUAwV (evaoelc xpwpiou, EUNOTIPOOTATEUTIKA

péaa). H katepyaoia aplavtolxwv UNK@V EMTPENETaL HOVO OE

€l61Ka eknalbeupéva aTopa.

— Naxpnotgoroleire katd To 6uVaTO yia TO EKAGTOTE UAIKO
NV KatdAMnAn avappodgenon.

- Na gpovrieTe yia Tov Kahd aePIOHO TOU XWPOU Epyaaiac.

- Xac oupBouAeloupe va popdTe PAOKE aVATVEUOTIKNG
mpoaTaciag pe PikTpo katnyopiac P2.

Na Tnpeite Tic S1aTaelg mou 1oxUOUV 0T XWEA 0aC yid Ta

S1agpopa umo Katepyaoia UAIKA.

» AmopelyeTe TN SNHLIOUPYia CUGCWPEUONG OKOVNG OTO
X0po mou epyaleote. Ot oKOVEC avapAéyovTal eUKoAa.

ZuvappoAdynon Tou mpocapTiHaTog avapeopnong

0 mpoaoappoyéac avappdpnaone (28) pnopei va
ouvappoAoynOet pe v olvdeon elkapmTou GwAnva mpog Ta
€UMPOC 1} Mpoc Ta miow. Katd T ouvappoAdynon pe ouvoeon
€UKapnTou owAnva epmpoc MPENEL TPONYOULEVKC Va
agatpedei o mpoulaktipac amoPAfTwY (5). LTEpEwOTE TOV
nipocappoyéa avappognanc (28) pe Tig 2 pikvwreg Bidec
(29) otnv mAaka Baonc (6).

Ia v e€aopahion plag Ibavikng avappoenong mpéneL o
Tpocappoyeag avappopnang (28) va kabapileTal TAKTIKA.

Zdvdeon TG avappopnong okovng

Yuvbéate €vav eUKapmTo owARVa avapeoenonc

(@ 35 mm) (27) (e€aptnua) oTov cuvappoAoynuévo
TIPOCAPLOYED AVaPPOPNONC. ZUvHEaTe Tov EUKAUMTO OwANva
avappoenanc (27) pe évav amoppoenTEa GKOVNG
(eEapnua).

To nAekTpikd epyaleio pmopel va ouveBel aneubeiag otnv
nipila evog amoppopnThea Bosch yevikng xpriong Bosch pe
buaran TnAe-exkivnong. O amoppo@nTipag okovNng Eekiva
auTopata HoAC TeBel oe Aetroupyia To NAEKTPIKO epyaleio.
0 anoppo@nTiHpac oKovNG Mpénel va eivat kataAMnAog yia To
ekaotote enegepyalOUevo KOppATL

l'a Tnv avappdpnon Wlaitepa avOuylewvhg, KAPKIVOYOVOU N
Enprc oKOVNC IPEMEL Va XPNOLUOMOLELTE EGIKOUC
anoppoPNTAPEC OKOVNC.

ZuvappoAoynon Tou mpoguAakTijpa amofAnTwv
(BAéne ewova C)

Tomo6eTnoTe Tov mpoguAakTnpa amoPAfTwv (5) and pnpootda
otov 06nyo €101, ®OTE va aopalioel. I'a va Tov agalpeceTe
MAoTE TOV MPOPUAAKTPa anoANTWY armo TIC MAeUPEC ToU Kat
TpaPn&re Tov and unpoota yia va ByeL.

Aetroupyia

Oéon oe Aetroupyia

» Tlpooédre v Tdon Siktdou! Ta oToixeia TG T@oNg TG
ninyig pebparog mpémel va TauTi{ovrat Pe Ta avTioTola
oTol€Eia EMAVW OTNV MVaKi&a KATAGKEVAOTI TOU
nAekTpikoU epyaleiou. HAekTpikd epyaleia pe
XapaktnpteTiki Tdon 230 V AetroupyoUv Kat pe Taon
220V.

MpoemAoyi apiOpol cTpoP@V

Me Tov Tpoxioko pUBuIoNG TNE MpoemAoyn¢ Tou apiBpol
0TpoPwV (23) pnopeite va mpoemAEELeTe Tov anatroUpevo
aptOuo oTPOPWV EMioNG Kat kata T Sidpketa T Aerroupyiac.

1-2 XaunAoc aptBpoc oTPoPaHV
3-4 Jeoaiog apIBuOC OTPOPWV
5-6 uwnAoC aplBudg oTpoPwv

OLTIEC MOU anelkovi(ovTal oToV MVaKd eival EVOEIKTIKEG
TWwéc. O anapaitnTog aptbuog oTpoewv e€aptdTal amo To UAKO
Kat Tic ouvOnkeg epyaoiag kat pmopei va e€akpiPwoei pe
60K otnv mpagn.
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Enefepyalopevo Aidperpoc ppélac  Oéon Tpoxiokou
uAiko [mm] puBuoNg
YkAnpo E0Mo (0&1d) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Mahako EuAo 4-10 5-6
(melko) 12-20 3-6
22-40 1-3
Moplooavideg 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
YUVOETIKG UAIKG 4-15 2-3
16-40 1-2
Ahoupivio 4-15 1-2
16-40 1

Evepyomoinon/anevepyomnoinon

Tpwv T evepyomoinon/anevepyomoinon pubpiote To fabog
opelapiopatog, BAEme atnv evotnTa (BAéme «PUBpLon Tou
Babouc ppelapiopatog (BAEme eikova D)», LeAiba 89).

l'a TV evepyomoinon Tou NAekTpikoU epyaheiou ompwéTe
npwTa 10 KAeibwpa evepyoroinang (1), matioTe oTn Guvéxela
Tov Stakomm On/Off (22) kat kpatraTe Tov maTNpEVO.

POF 1400 ACE: Mia Adpna ¢wrtilet v neploxr
opelapiopaTog.

la Tnv amevepyomoinon agroTe Tov dakomrn ON/OFF (22)
elelBepo.

POF 1400 ACE: H Aduma offivet apya.

Ynodew€n: MNa Adyoug aopaleiac dev pmopei o dtakomme ON/
OFF (22) va kAetdwOei, aha mpénet katd T S1apketa e
AetToupyiag va KpaTIETal GUVEXWC TaTNHEVOC.

HAektpoviki aTaBepomoinon (POF 1400 ACE)

H nAekTpovikn otabepomoinon diatnpei Tov apiBuod oTpopmv
oxedov aTabepo Kal xwpic kat pe popTio Kat eEaogahilet v
opotdpopen anddoon epyaoiac.

PUOpon Tou Badouc ppelapioparoc (PAEme

€wova D)

H pUbpion Tou BaBouc ppelapiopatoc mpénet va Siefayetat

OV OTaV TO NAEKTPIKO epYaAeio €xel TeBe ekTOC AetToupyiac.

la v mpoxelpn pUBpLon Tou Babouc ppelapiopatog

akohouBnoate Ty e€iic bladikaoia:

- AKoupmnoTe To NAEKTPIKO epyaleio padli peTo
ouvappoloynuévo epyaieio ppelapiopaToc endvw oTo unod
KaTepyaoia TEAxL0.

- POF 1400 ACE: PuBpiote Tn dtabpopr yia Tnv akpipn
oU6pIoN pe To MePLoTPOPIKO Koupmi (18) otn péan. MupioTe
YU auTO TO TIEPLOTPOPIKO Koupi (18), péxpt va Tautilovrat
Ta papkapiopata (19), 6nwe aiverat otnv elkova. Mupiote
oTn ouvéxela TV khipaka (17) oto 0.
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VAV,

- Pubpiote Tov Babpdwtd 0dnyo (9) otnv xaunAdTepn
Babpiba, o fabubwToc 06nyoc aopaliletal aodnTa.

- POF 1200 AE: Bi6wore N Eefibwate Tic Pibec pUbuiong yia
Tov Babuibwro 0dnyd (24) katd 1o fou.

- AUote T Biba TUmou metahotdag aTov 0dnyo fabouc (11),
€701 woTe 0 06nYoG fadoug (13) va pmopei va kiveiral
ehelbepa.

- TTéaTe Tov PoxAG aUoPIyEng yia v acpalion Tou fabouc
¢pelapiopatog (16) otn popd neploTpoPric @ Kat
obnynote TV kABeTn PEEla apyd mPog Ta KATW, PEXPLVa
akoupnnoetn epéla (21) Ty emeavela Tou
enefepyalopevou KoppaTioU. AQRnaTe Tov HoxAo aUoPIyEng
yia v aopahon Tou Baouc ppelapioparog (16) Eava
eAeUBepo, yia va aTabeporoloeTe auto To fabog Bubiong.
TM€aTe evoexopevwg Tov HoxAG aUoPIyEnG yia TNV acpalion
Tou Babouc ppelapiopatog (16) otn popd
TIEPLOTPOPNC @, YIa VA TOV 0TABEPOTIOIGETE OPLOTIKA.

- Thiéate Tov 06ny6 fabouc (13) mpog Ta KaTwW, LOTou va
KkaBioet mavw oto Babudwtd 0dnyo (9). Oate Tov
oupopevo deiktn (12) ot Béon 0 oty KAipaka Tou
Babouc ppelapiopatog (14).

- ©¢éote Tov 06nyo Badouc (13) ato emBupnTd PGB
ppelapiopatoc kat oicte Tn Bida TUMou metaholdag oTov
06nyo Babouc (11) otabepad. Mpoaoétte, va pn
ETAKIVAOETE TIAEOV TOV GUPOPEVO beikTn (12).

- TliéoTe Tov HoxAO GUOPLYENC yia TNV aopaAion Tou faboug
pelapiopatoc (16) oTn popd MepIOTPOPNC @ Kat
obnynoTe TV kABeTn Ppela oTnv endvw BEon.

'Otav 6éAeTe va gpelapete peyaAa Badn Ba mpénetva

@pelapete MOAEC POPEC TN JLa PETA TRV GAAN Kal Pe HIKPO

BaBog ppelapioparoc TNV kGBe popd. Me Tn BoriBeta Tou

Babubwrou 06nyouc (9) umopeite va potpdoete T dadikacia

ppelapioparoc o€ neploooTepes fabpidec. M’ autd pubpiote

T0 emOuUPNTO BA60C PpelapiouaTog Pe TNV Mo XapnAn

Babpiba kal emAEETe yia Ta mpwTa PeelapiopaTa TIG EMOPEVEC,

uwnAoTepec Babpidec.

POF 1200 AE: H anootaon Twv Babuibwv propei va aAdgel,

neploTpEPovTag TIC Bibeg pubptonc (24).

Akp1ii¢ puBpon Tou BaBoug ppelapioparog

(POF 1400 ACE)

Metd and pa Stadikacia GokipaoTikoU ppelapioparog
HMopEiTe, OTPEPOVTAC TO TIEPLOTPOPIKO Koupmi (18), va
pubpioete To faBog ppelapiopatog akpiBwe oty embupnTn
TIun: N'upioTe mpo¢ T ¢popa Twv SeIKTOY Tou poAoylol yia Thv
a&non Tou Babouc ppelapiopatoc, yupioTe evavTia otn popd

Bosch Power Tools

1609 92A4N81(08.01.2019)



90 | EMnvika

TwV SEIKTOV Tou pohoytloU yia T peiwon Tou aboug
pelapioparoc. H khipaka (17) xpnotpevet edw yia Tov
npooavatoMopo. Mia meploTpo@r avTioTolxel o€ pia dlabpopn
oUButoNe amd 2,0 mm, pia EMPEPOUC YPAUN OTO ENAVG
nieptbwpto TG kAipakag (17) avTioToikei oe pia aMayn Tng
babpopng pUbutong katd 0,1 mm. H péyiotn dtadpopn
pUBuLONG avépxeTal ota +8 mm.

Mapadewypa: To emBupnTd faboc ppelapiopatog mpénetva

eivat 10,0 mm, 1o SokipaoTiko ppeldplopa €dwae éva Babog

opelapiopatog 9,6 mm.

- Znkaote TV kGBetn ppéla KatTomoBeTroTe m.x. Aiyo
GxpnaTo EUAo KATw amo To méApa oAigbnong (7), €Tot wote
n @péla (21) kata To KATERAGHA VA PNV AKOUWTIG OTO
enefepyalopevo koppatl. TMEaTe Tov PoxAd alogiyénc yia
v acpahion Tou Babouc ppelapiopatog (16) ot popd
nepLoTPoPnG @ Kat odnyfoTe TV kABeTN PpeEla apyd mpog
Ta KATW, PEXELva kabioel o 0dnyoc fabouc (13) mavw otov
Babpbwtd 0dnyo (9).

- Tuplote v KAipaka (17) oto 0 kat AUoTe T Biba TUmou
netahoudac (11).

- TupioTe To meploTpo@IKO Koupmi (18) katd 0,4 mm/4
EMPEPOUC YPapHEC (61apopa and OVOPAOTIKN Kat
TIPAYHATIKN TIr) TEOG T ¢OPA TwV SEIKTMV TOU poAoyloU
katogiére T Bida TUmou metahoudag (11) otabepd.

- ENéyEre 1o emheypévo PaBog ppelapiopatog ' éva akopn
GOKIIAOTIKO PpEelaplopa.

Metd T pUBuion Tou Babouc ppelapiopatoc unv alagete

nAéov Tn 6€on Tou cupopevou beiktn (12) otov 06nyo Babouc

(13), yia va pnopeire va daBalete navrote To TpEXOV Babog

opelapiopatog mavw oty khipaka (14).

AxpiBiic piBpion Tou aBouc ppelapioparog

(POF 1200 AE)

Me Tov Babuibwto 06nyo (9) umopeite va mpoppubuicete
SlagopeTika fabn ppelapioparoc. H pubuion
TIpayHATONOLELTAL AVTIOTOIXd HE TNV IPONYOUHEVWE
neplypagopevn ladikaoia pe T lagopd, Ol
nepLoTpépovTac TIC Bideg pUBpIONC yia Tov Pabubwtd 0bnyd
(24) n apopa twouc petalt Twv odnywv pmopei va aMagel.

Ynodeiéerg epyaoiag

» TlpooTaretere Ta epyaleia ppelapioparog and
(mpoc)kpolceLg KaL XTumApaTa.

AeiBuvon ppelapicparog kat dladikacia ppelapioparog

(BAéme ewkova E)

» H Siabikacia ppelapioparog npénet va yiverat navrore
€VAVTLA 0T POPd MEPLOTPOPIG TNC Peélag (21)
(avTi®ern kivnon). Katd o ppeldpiopa otn gpopd
TIEPLOTPOPNG (GUYXPOVN Kivnon) Umopel va oac EepuyeLTo
NAeKTPIKO epyaleio and Ta xépla.

Pubyiote To emBupunTo Babog ppelapiopatog, (BAEme

«PUBp1on Tou Babouc ppelapiopartoc (BAEeE elkova D)»,

Yehiba 89).

AxoupnnoTe To NAeKTEIKO epyaleio pe ouvappoAoynpévo To

epyaAeio ppelapiopaTog ENAvw 0To UM KaTEPYAGia TEPAXI0

kat B€aTe To NAEKTPIKO epyaleio oe Aetroupyia.

TMéaTe Tov poxAd alogiyénc yia Tnv acpahion Tou fadouc
ppelapioparoc (16) mpoc Ta KaTw Kat odnynoTe TV KABetn
@pEla apyd mpog Ta KATW, womou va emreuxBei To pubpiopévo
Baboc ppelapiopatoc. Apnaote Tov poxAd alo@yéng yia Ty
aopaAion Tou BaBouc ppelapiopartoc (16) Eava eAelibepo,
yla va otabepomolnoeTe auto To Fabog Bubiong. Meate
evbexopEvwe Tov HoxAd aloplyEnc yia Tnv acpahion Tou
Baboug ppelapiopatog (16) mpog Ta endvw, yia va Tov
0TaBEPOTIOLNOETE OPIOTIKA.

Nie€ayete To pEelapIoNa AOKMVTAC OHOIOHOE®N TTEDN.
'Otav TeAelwoeTe To Pppelaplopa odnynoTe TNV KABeTn ppéla
naAt TV avararn Béon.

©¢aTe To NAeKTPIKO epyaleio ekTOC AetToupyiac.

Ppelapiopa pe BondnTiko 06nyo (BAéme ewova F)

la v katepyaoia peyaAwv Tepaxinv, m.x. Katd 1o
@pe(pLopa aUATKI®V, UTOPEITE Va OTEPEWOETE Pia oavida n
pta 6okida we fondnTikd 06nyo oTo enefepyalOpevo KoppaTt
Kalva odnynoeTe Ty KABeTn pEECa KaTd UKo Tou
BonBnTikou 0dnyou. O8nynaTe TNV kaBeTN PpEla otV
nenhatuopévn nAeupd Tou méApatog oAiobnong otov
BonBnTikO 06NYO.

Dpeldpiopa akpmv Kat SLapopPpRoEl;

Kata 1o ppeldptopa akpav Kat Slapopeaoewv Xwpic 0dnyod
napaMiAwv To epyaleio ppelapiopatoc mpénel va odnyeital
pe T Bonbeta pag mpoe€oxng 0drynong fi va eivat
€EonAIopEVO |1’ €va poulepdy.

06nynoTe T 0€ AeIToupYia EUPIOKOHEVO NAEKTPIKO EpYaAEio
amo TV MAEUPA OTO UMO KaTepyaoia TEUAxL0, HEXELN TPoegoxn
06nynong r To pOUAEpAV va aKOUWTIGEL OTNV UMO KaTepyaoia
K Tou Umod KaTepyacia Tepayiou.

06nynoTe To NAEKTPIKO epyaleio KATA PKOC TOU UTIO
katepyaoia Tepayiou. MpocétTe, va oxnuaTilel To NAEKTPIKO
epyaleio 0pOn ywvia pe To uno katepyaoia Tepayio. oAU
uwnAn miieon pmopet va mpokaAéaet {nuta TV akpn Tou uno
KaTepyaoia Tepayiou.

®pelapiopa pe 0dnyo maparAiAwv (BAéme ewoveg G-H)
Impwéte Tov 06nyo mapaMnAwv (31) pe Tic papdouc odnyolc
(30) otnv mAaka Baong (6) kat ogi&te Tov oTaBepa pe TIC
Bidec Tumou metahoudac (4) avtioTolxa oTnv anapait
SiaoTaon.

06nynoTe To 0€ AetToupyia EUPIOKOHEVO NAEKTPIKO EpYaAeio
AOKWVTAC OHOLOHOP®N TiEan enavw aTov 06nyo napaAnAwy
KaTA PAKOC TNC AKUAG TOU UMO KaTtepyaoia Tepayiou.

Dpelapiopa kukhikav T0¢wv (BAéne ekoveg 1-J)
AvaoTpéyte Tov 06nyo mapalnAwy (31) €tat, wate ot
EMPAVELEC avaoToAng va Helxvouv mpog Ta endvaw.

Impwére Tov 06nyo mapaMnAwv (31) pe Tig papdouc odnyolc
(30) ornv mAaka Baonc (6) kat opifTe Tov oTabePa pe TIC
Bidec Tumou metahoudac (4) avtioTolxa oTnv anapaitn
Siaotaon.

YTepenaTe Tov KevTpadopo (32) pe T Biba Timou metahoudag
(33) péoa and Tnv omr atov 06nyo6 mapaMnAwy, (31).
Kapowate Tov Kevtpadopo (32) o1o HapKapLOHEVO KEVTPO
ToU KUKAIKOU TOE0U Kal ekTeAéaTe T Sladikacia
ppelapioparog Ue opoldpopn mpowdnon.
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®pelapiopa pe Tov 06nyo kapmiAwv (BAéne eoveg K-L)
Ympw&te Tov 06nyo mapaMinAwv (31) pe Tic papdoug 06nyoug
(30) otnv mAaka Baong (6) kat ogifTe Tov oTaBePa pE TIG
Bidec TUmou meTahoubac (4) avtioTolxa oTnv amapait
budoTaon.

YTepenate Tov 06nyo kapmUAwv (34) pe ouvappohoynuévo
pdoulo 0bnynaonc p€oa amod Tnv o atov 0dnyo napaAniwv
(31).

06nynoTe To NAeKTEIKO epyaleio e eAappa MAeUpIKN Tiieon
KT PAKoC TNG akung Tou enefepyalOpevou koppaTioU.

Dpelapiopa pe Swaprm peelapioparog (BAéne ewova M)
I'a KUKAIkEC epyaoiec ppelapiopatoc Pnopeite va
xonotuorotnoete Tov 61aBRTN peelapiopatoc/mpooappoyéa
™G payag odnyou. (35). Zuvappoloynorte To baprm
ppelapiopartog ONwe epaivetal oTny ElKOVa.

Bibwote T Bida kevrpapiopatoc (40) oTo oneipwpa oTov
61apnTn ppelapiopatoc. TonoBetnoTe T pUTH TG Bidag oto
KEVTPO TOU KUKAIKOU TOPEC TTOU TIPOKELTAL Va PPE(pLOTE,
nPoo€TE, WOTE va «MAVE N uuTN TN Bidag otnv emgpavela
TOU UAKOU.

PubyioTe mpoxelpa TNV emMOULNTI AKTiVa, JETAKIVOVTAC TOV
S1apnTn ppelapiopatoc kat fidwate T Bibeg TUMOU
netahoudac (37) kat (38) otabepa.

Me 10 meptaTpo@ko koupi (39) peta To AUowo Tng Bidag
TUnou metahoudag (38) pmopeite va pubuiceTe akpiBwg T
unkoc. Mia meplatpo@n avTiaTolxel o pia diabpopn puduong
anod 2,0 mm, pia Twv EMPEPOUS YPAUPMV OTO TIEPLOTPOPIKO
koupi (39) avriaTolyel oe pia aAayr e Sladpopng
oUBpone katd 0,1 mm.

0bnynote To evepyomolnuévo NAEKTPIKO epyaleio pe Tn 6e€id
Xetpohapn. (2) kat Aapn yia Tov dwapATn ppelapiopartog
(36) navw oto enefepyalOpevo KopuaTt.

Dpelapiopa pe paya odnyo (BAéme eova N)

Me tn BoriBeta Tng pdyag odnyou (41) pmopeite va ekteAéceTe
€uBlypappeC epyaoiec.

Ia v e€opdaAuvon Tng Slagopdc Uyoug mpéneL va
ouvappoAoynoete Ty evbiapeon mhaka (amootdrne) (42).
YuvappoAoynate Tov 61apnTn epeelapiopatoc/mpooappoyea
e payac odnyou (35) onwc gpaiveTat oTny €IKOVa.
YTepenaTe Tn paya 0dnyo (41) pe kataAAnAeg datatelg
oUOPIYENC, T.X. OPIYKTAPEC, TAVW 0TO enefepyalOpevo
KoppATL. TomoBeTraTe To NAEKTEIKO epyaeio e
ouvappoAoynpéVo Tov ipooappoyéa Tne payag odnyou (35)
navw oTn paya o6nyo.

Dpelapiopa pe daktuAo avrypapiig

(BAéme eoveg 0-P)

Me Tn BoriBeta Tou SakTuhiou avtypagng (43) pmopeire va
HETAPEPETE TEPIYPAPATA ATO TIPOTUTIA f) AVTIYPAPIKA TIAVW
o€ enefepyalopeva koppdTia.

Avahoya To TaX0C TOu avTlypa@LkoU f Tou IpoTUTIoU EmMAEETE
Tov katdAAnAo SakTUALo avtypagnc. Enetdr) o dakTUAog
aVTyPaPRC MPOEEEXEL N PINTEA TIPEMEL VA EXELTIAXOC
TouAdxoTOV 8 mm.

Metakwvnate Tov HoxAd amaopaAiong (20) kat Tomobetrote
Tov SakTUALo avTiypagnc (43) and Katw otnv mAdka Baong
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(6). Ta ékkevtpa mpémet va acpalicouv alobnTa oTiC eyKOmES

Tou SakTUAiOU avTlypaQnc.

» EmAégre €va epyaleio ppelapioparog pe diapetpo
HKpOTEPN A0 THV ECWTEPLKI) HidpeTpo Tou SakTuliou
avTypagiic.

Ia 1o ppeldpiopa pe Tov dakTuAo avTypadnc (43)

€VEPYNOTE WG akoAoUBwG:

- 006nynoTe To o€ AetToupyia EUPLOKOEVO NAEKTPIKO
epyaleio pe To SakTUALO avTiypagic oTn UATEa.

- Tliéote Tov poxAO cUOPLYENG yia TNV aopaAion Tou aboug
ppelapiopatoc (16) mpog Ta KATw Kat odnynaoTe TV
KkGBetn ppéla apyd mpog Ta KATwW, WOTIOU va emTeuyOei TO
oubuiopévo Baboc ppelapiopatoc. AQroTe Tov HoxAO
oloy&nc yia Tnv acpahion Tou BaBoug ppelapiopaTog
(16) Eava eAelbepo, yia va oTabeporoloeTe auTod To
Babog BUBIONG. MiéaTe evOeXOUEVWE TOV HOXAO GUOPIYENC
yia Tnv aopahon Tou BaBouc ppelapiopatoc (16) mpog Ta
€NAvVw, Y va Tov 6TaBePOTOINOETE OPLOTIK.

- 0bnynote To nAekTEIKO €pyaleio pe Tov poetéxovTa
6aKTUAO QVTlYPaPnC, aoK®VTAC Meon amo Ty meupa,
KaTG PAKOC TNG UATRAC.

Zuvtijpnon Kat gépPic

ZuvTienon Kat Kabapiopog

» Byadere 1o ¢p1¢ amé v mpida mpwv amd omotadimore
epyaoia 6o NAekTPIKO €pyaAeio.

» Na dlatnpeire To nAekTEIKO €pyaA€io Kal TG OXIOPEC
aepiopol mavToTe o€ Kabapi KATaoTacn ya va
umopeire va epyaleae kaAd kat pe aopalera.

Mia TuxOv avaykaia avTikataoTaon Tou nAekTpikoU KaAwdiou

npénel va diefayOei and Tn Bosch 1y ano éva e€ouatobotnpévo

KkévTpo 0€pPIG yia nAexTpIKa epyaleia Tng Bosch, yia va

amo@euxBei €Tal kAbe Kivduvoc TG aoealelac.

» Yo akpaieg ouvOikeg epyaciag Xpnotonoleire Karda
T0 SuvaTov MAvTOTE pia EYKATAGTACN AVapPOPNONG.
Z€PUOATE TAKTIKA TIC OXIOHEC AEPLOHOU i€ TIEMECHEVO
aépa Kat 6uvHEoTe Evav mMPOGTATEUTIKO SLakomTn
Siappor¢ (PRCD). Kata Tnv kaTepyaoia peTaAwv pnopei
va KaTakadioel aywyin okovn 6To ECWTEPIKOU TOU
nAekTPIKOU epyaleiou. 'ETOL UMopEi va ennpeaoTei
aEVNTIKG N TPOGTATEUTIKI HOVWON TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou.

E€unmpértnon meAarav kat upoulég epappoyic
H urnpeaia e€unnpémaong meAaT@v anavtd oTiC EPWTHTELC 0aC
OXETIKA € TNV EMOKEUN KL TN GUVTHENON TOU TIPOIOVTOC 0aC
kaBag kat yia Ta avriotota aviaAAaKTIKG. ZxEGa
ouvappoAdynong kat minpo@opiec yia Ta avrarakTika 6a
Bpeire emionc kaTw amo: www.bosch-pt.com

H opada napoxng oupfoulwv T Bosch anavta euxapiotwg
TIC EPWTNOELC 0AC Y1 Ta TPOIOVTA Pag Kal Ta e€apTnuaTd Touc.
AwoTe 0€ OAeG TIC EPWTATEL KaL TTapayyeAiec avTaMakTIKOV
onwodnmoTe Tov 10Wne10 KwOIKO apibpd oUWV PE TV
mvakida TUmou Tou MPOIOVTOC.

EAAGGa
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Robert Bosch A.E.
Epxeiac 37

19400 Kopwri - ABrva
TnA.: 2105701258
®at: 2105701283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.

TnA.: 2105701380
®at: 2105701607

Andcupon

Ta nAekTpIka epyaleia, Ta €EAPTALATA KAl Ol CUOKEUAGIEG
TIPEMEL VA aVAKUKAWVOVTAL e TPOTIO GIAIKO TIPOG TO
nepiBarov.

X

Movo yua xapeg Tng EE:

YOpewva pe Ty Eupwnaikr Odnyia 2012/19/EE oxeTika pe
TIC MAAEC NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEC CUOKEUEG KaL TN
petagopd Tn¢ 0dnyiacg autrg o€ eBviko bikalo Sev eivat mAéov
UMIOXPEWTIKO, Ta AXPNOTA NAEKTEIKA epyaAeia va GuMeéyovTal
EexwploTd yia va avakukAwBouv e Tpomo QIAKO Pog To
nepiBaov.

Mnv pixveTe Ta nAeKTPIKG epyaleia oTa
anoppippata Tou omriol oag!

Tiirkce

Giivenlik talimati

Elektrikli el aletleri icin genel giivenlik uyarilan

[N UYARI Bu elektrikli el aletiyle birlikte

gelen tiim giivenlik uyanilarini,
talimatlari, resim ve aciklamalari okuyun. Asagida
bulunan talimatlara uyulmamasi halinde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olabilir.

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak

iizere saklayin.

Uyari ve talimat hiikiimlerinde kullanilan "elektrikli el aleti"

terimi, akim sebekesine bagli (elektrikli) aletlerle akii ile

calisan aletleri (akiilii) kapsamaktadir.

Calisma yeri giivenligi

» Calistiginiz yeri temiz tutun ve iyi aydinlatin. Daginik
veya karanlik alanlar kazalara davetiye cikarir.

» Yakininda patlayici maddeler, yanici sivi, gaz veya
tozlarin bulundugu yerlerde elektrikli el aleti ile
calismayn. Elektrikli el aletleri, toz veya buharlarin
tutusmasina neden olabilecek kivilcimlar cikarirlar.

» Elektrikli el aleti ile calisirken cocuklar ve etraftaki
kisileri uzakta tutun. Dikkatiniz dagilacak olursa aletin
kontroliinii kaybedehilirsiniz.

Elektrik Giivenligi

» Elektrikli el aletinin fisi prize uymalidir. Fisi hicbir
zaman degistirmeyin. Korumali (topraklanmis)
elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis
kullanmayin. Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik
carpma tehlikesini azaltir.

» Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buzdolaplari
gibi topraklanmis yiizeylerle viicudunuzun temas
etmesinden kacinin. Viicudunuz topraklandig anda
biyiik bir elektrik carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.

» Elektrikli el aletlerini yagmur altinda veya nemli
ortamlarda birakmayin. Suyun elektrikli el aletiigine
sizmasi elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Kabloya zarar vermeyin. Elektrikli el aletini
kablosundan tutarak tasimayin, kabloyu kullanarak
cekmeyin veya kablodan cekerek fisi cikarmayin.
Kabloyu ates, yanici ve/veya keskin ve hareket eden
maddelerden uzak tutun. Hasarli veya dolasmis kablo
elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken mutlaka
acik havada kullanilmaya uygun uzatma kablosu
kullanin. Acik havada kullanilmaya uygun uzatma
kablosunun kullaniimasi elektrik carpma tehlikesini
azaltir.

» Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda calistiriimasi
sartsa mutlaka kacak akim koruma rélesi kullanin.
Kagak akim koruma rolesi salterinin kullanimi elektrik
carpma tehlikesini azaltir.

Kisilerin Giivenligi

» Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el
aleti ile isinizi makul bir tempo ve yontemle yiiriitiin.
Yorgunsaniz, kullandiginiz haplarin, ilaglarin veya
alkoliin etkisinde iseniz elektrikli el aletini
kullanmayin. Elektrikli el aletini kullanirken bir anki
dikkatsizlik 6nemli yaralanmalara neden olabilir.

» Daima kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gozliik kullanin. Elektrikli el aletinin tiirli ve
kullanimina uygun olarak; toz maskesi, kaymayan is
ayakkabilari, koruyucu kask veya koruyucu kulaklik gibi
koruyucu donanim kullanimi yaralanma tehlikesini azaltir.

» Aleti yanhislikla calistirmaktan kacinin. Giic
kaynagina ve/veya akiiye baglamadan, elinize alip
tasimadan once elektrikli el aletinin kapali
oldugundan emin olun. Elektrikli el aletini parmaginiz
salter Gizerinde dururken tasirsaniz ve elektrikli el aleti
acikken fisi prize sokarsaniz kazalara neden olabilirsiniz.

» Elektrikli el aletini calistirmadan 6nce ayar aletlerini
veya anahtarlari aletten cikarin. Elektrikli el aletinin
ddnen parcalari icinde bulunabilecek bir yardimci alet
yaralanmalara neden olabilir.

» Cahsirken viicudunuz anormal durumda olmasin.
Calisirken durusunuz giivenli olsun ve dengenizi her
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zaman koruyun. Bu sayede elektrikli el aletini
beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

» Uygun is elbiseleri giyin. Genis giysiler giymeyin ve
taki takmayin. Saclarinizi ve giysileriniz aletin
hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler, uzun
saclar veya takilar aletin hareketli parcalari tarafindan
tutulabilir.

» Tozemme donanimi veya toz tutma tertibati
kullanirken, bunlarin bagh oldugundan ve dogru
kullanildigindan emin olun. Toz emme donaniminin
kullanimi tozdan kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.

» Aletleri sik kullanmaniz sebebiyle onlara aligmis
olmaniz, giivenlik prensiplerine uymanizi
onlememelidir. Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

Elektrikli el aletlerinin kullanimi ve bakimi

» Elektrikli el aletini asin dlciide zorlamayin. Yaptiginiz
ise uygun elektrikli el aletleri kullanin. Uygun
performansli elektrikli el aleti ile, belirlenen ¢alisma
alaninda daha iyi ve givenli calisirsiniz.

» Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayin.
Acilip kapanamayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve
onarilmalidir.

» Elektrikli el aletinde bir ayarlama islemine
baslamadan, herhangi bir aksesuari degistirirken veya
elektrikli el aletini elinizden birakirken fisi giic
kaynagindan cekin veya akiiyii ¢cikarin. Bu 6nlem,
elektrikli el aletinin yanhislikla calismasini onler.

» Kullanim disi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin
ulasamayacagi bir yerde saklayin. Aleti kullanmayi
bilmeyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan
kisilerin aletle calismasina izin vermeyin. Deneyimsiz
kisiler tarafindan kullanildiginda elektrikli el aletleri
tehlikelidir.

» Elektrikli el aletinizin ve aksesuarlarimizin bakimimi
ozenle yapin. Elektrikli el aletinizin kusursuz olarak
calismasini engelleyebilecek bir durumun olup
olmadigini, hareketli parcalarin kusursuz olarak islev
goriip gormediklerini ve sikisip sikismadiklarini,
parcalarin hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Elektrikli el aletini kullanmaya baslamadan dnce
hasarli parcalar onartin. Bircok is kazasi elektrikli el
aletlerine yeterli bakim yapilmamasindan kaynaklanir.

» Kesici uglari daima keskin ve temiz tutun. Ozenle
bakimi yapilmis keskin kenarl kesme uglarinin malzeme
icinde sikisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim
olanag saglarlar.

» Elektrikli el aletini, aksesuari, uclari ve benzerlerini,
bu 6zel tip alet icin ongoriilen talimata gore kullanin.
Bu sirada calisma kosullarini ve yaptigimiz isi dikkate
alin. Elektrikli el aletlerinin kendileri igin 6ngdriilen alanin
disinda kullanilmasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

» Tutamak ve kavrama yiizeylerini kuru, yagsiz ve temiz
tutun. Kaygan tutamak ve kavrama yiizeyleri, aletin
beklenmeyen durumlarda giivenli sekilde tutulmasini ve
kontrol edilmesini engeller.

Tiirkce |93

Servis

» Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve
orijinal yedek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu
sayede elektrikli el aletinin glivenligini siirekli hale
getirirsiniz.

Dik frezeler icin giivenlik talimati

» Elektrikli el aletini izolasyonlu tutamak yiizeylerinden
tutun ciinkii kesici kendi kablosuyla temas edebilir.
"icinden elektrik gecen" bir kablo kesildiginde elektrikli el
aletinin metal parcalari "elektrige" maruz kalabilir ve
operatore elektrik carpmasina neden olabilir.

» is parcasini sabit bir platforma sabitlemek ve
desteklemek icin mengene veya henzer pratik
yontemler kullanin. is parcasini elinizle tutmak veya
viicudunuza yaslamak is parcasini stabil hale getirmez ve
kontrol kaybina neden olabilir.

» Kullanilan ucun izin verilen devir sayisi en azindan
elektrikli el aleti iizerinde belirtilen en yiiksek devir
sayisi kadar olmalidir. Miisaade edilenden hizli dénen
aksesuar kirilabilir ve etrafa yayilabilir.

» Frezeler veya diger aksesuar elektrikli el aletinizin
baglama kovanina (penset) tam olarak uymalidir.
Elektrikli el aletinin baglama kovanina tam olarak
uymayan uglar diizensiz doner, asiri titresim yapar ve
aletin kontroliiniin kaybedilmesine neden olabilirler.

» Elektrikli el aletini sadece acik durumda is parcasina
yoneltin. Aksi takdirde disler is parcasina takilabilir ve
geri tepme kuvveti olusabilir.

» Ellerinizi freze alanina ve frezeye yaklastirmayin.
ikinci elinizle ek tutamag tutun. Her iki elinizle de
frezeyi tutacak olursaniz ellerinizin freze tarafindan
yaralanma riski olmaz.

» Metal nesneler, civiler veya vidalar iizerinde hichir
zaman freze yapmayin. Freze hasar gorebilir ve yiiksek
titresim olusabilir.

» Goriinmeyen ikmal hatlarini belirlemek icin uygun
tarama cihazlari kullanin veya yerel tedarik sirketiile
iletisime gecin. Elektrik kablolariyla temas yaniklara ve
elektrik carpmasina neden olabilir. Bir gaz borusuna hasar
vermek patlamaya neden olabilir. Su borularin hasar
gormesi maddi zararlara veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

» Korelmis veya hasarli frezeler kullanmayin. Kérelmis
veya hasarli frezeler yiiksek siirtiinmeye neden olur,
sikisabilir ve dengesizlik yaratabilir.

» Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin tam
olarak durmasini bekleyin. Ug takilabilir ve elektrikli el
aletinin kontroltinii kaybedebilirsiniz.

Uriin ve performans aciklamasi

Biitiin giivenlik talimatini ve uyarilar
okuyun. Giivenlik talimatlarina ve uyarilara
uyulmadigi takdirde elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmalara neden
olunabilir.
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Liitfen kullanma kilavuzunun 6n kismindaki resimlere dikkat
edin.

Usuliine uygun kullanim

Bu elektrikli el aleti, sert zemin iizerinde ahsap, plastik ve
hafif yapi malzemelerinde oluk agma, kenar ve profil
frezeleme, uzunlamasina delikler agma ve kopyalama frezesi
icin tasarlanmistir.

Bu aletle diisiik devir sayisi ve uygun frezeler ile metal disi
malzeme de islenebilir.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari grafik sayfasindaki
elektrikli el aleti resmindeki numaralarla aynidir.

(1) Agma/kapama salteri emniyeti
(2) Sag tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
(3) Milkilitleme diigmesi
(4) Paralellik mesnedi kilavuz cubuklari igin kelebek vida
(2x)¥
(5) Talas korumasi
(6) Taban levhasi
(7) Kayar plaka
(8) Paralellik mesnedi-Kilavuz gubuk yuvasi
(9) Kademeli dayanak
(10) Koruyucu manset
(11) Derinlik mesnedi ayari icin kelebek vida
(12) Endeks isaretli siirgii
(13) Derinlik mesnedi
(14) Freze derinligi ayar skalasi
(15) Sol tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
(16) Freze derinligi kilitlemesi icin sikma kolu
(17) Freze derinligi ince ayar skalasi (POF 1400 ACE)

(18) Freze derinligi ince ayariigin doner digme
(POF 1400 ACE)

(19) Sifir noktasi dengelemesi igin isaret

(20) Kopyalama kovani bosa alma kolu

(21) Freze”

(22) Agma/kapama salteri

(23) Devir sayisi 6n secimi ayarlama diigmesi

(24) Kademeli dayanak ayar civatalari (POF 1200 AE)
(25) Pensetli baslik somunu

(26) Catal anahtar (19 mm)*

(27) Emme hortumu (cap 35 mm)”

(28) Emme adaptdrii ¥

(29) Emme adaptéril icin tirtilli vida (2x) ¥

(30) Paralellik mesnedi kilavuz cubugu (2x) ¥

(31) Paralellik mesnedi®

(32) Merkezleme pimi ™

(33) Merkezleme pimi kelebek vidasi ¥

(34) Kavis mesnedi®

(35) Freze pergeli/Kilavuz ray adaptorii ¥

(36) Freze pergeli tutamag)

(37) Freze pergeli kaba ayar! icin kelebek vida (2x) ¥
(38) Freze pergeliince ayari icin kelebek vida (1x) ¥
(39) Freze pergeli ince ayar! icin doner diigme ¥
(40) Merkezleme civatasi”

(41) Kilavuz ray”

(42) Mesafe plakas! ("Freze pergeli" setinde mevcuttur) ¥
(43) Kopyalama kovani*

A) Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat
kapsaminda degildir. Ak 1n tiimiinii al
programimizda bulabilirsiniz.

Teknik veriler
Ust freze POF 1200 AE POF 1400 ACE
Malzeme numarasi 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Giris glicii W 1200 1400
Bostaki devir sayisi dev/dak 11000-28000 11000-28000
Devir sayisi 6n secimi ° °
Sabit elektronik sistemi - °
Toz emme tertibati baglantisi ° °
Ug girisi mm 6/8 6/8
inch Y %
Freze govdesi stroku mm 55 55
Agirlig1 EPTA-Procedure 01:2014 uyarinca kg 3,4 85
Koruma sinifi o/ @/II

Veriler 230 V'luk bir anma gerilimi [U] iin gecerlidir. Farkli gerilimlerde ve farkli Glkelere 6zgii tiplerde bu veril degisebilir.
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Giiriiltii/Titresim bilgisi

Grilti emisyon degerleri EN 62841-2-17 uyarinca
belirlenmektedir.

Elektrikli el aletinin A agirlikli giiriiltl seviyesi tipik olarak:
Ses basinci seviyesi 88 dB(A); ses glicii seviyesi 99 dB(A).
Tolerans K=3 dB.

Kulak korumasi kullanin!

Toplam titresim degerleri a, (li¢ yoniin vektor toplami) ve
tolerans K EN 62841-2-17: a,=6 m/s, K=2 m/s uyarinca
belirlenmektedir.

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi ve giriiltii emisyon
degeri standartlastirilmis 6lgme yontemine gore
belirlenmistir ve elektrikli el aletlerinin birbirleri ile
kiyaslanmasinda kullanilabilir. Bu degerler ayni zamanda
titresim ve giiriiltdi emisyonunun gegici olarak tahmin
edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi ve giiriiltii emisyon degeri
elektrikli el aletinin esas kullanimini temsil etmektedir. Ancak
elektrikli el aleti farki uclar veya yetersiz bakimla kullanilacak
olursa, titresim seviyesi ve giiriiltii emisyonu farklilik
gosterebilir. Bu da titresim ve giiriiltli emisyonunu biitiin
kullanim siiresince 6nemli 6l¢iide artirabilir.

Titresim ve giir{ilti emisyonunun tam olarak tahmin
edilebilmesi icin, aletin kapali oldugu veya acik fakat
kullanimda olmadigi siirelerin de dikkate alinmasi gerekir.
Bu, titresim ve giiriiltii emisyonunu biitiin calisma siiresinde
6nemli él¢tde distirebilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik icin dnceden ek giivenlik
onlemleri alin. Ornegin: Elektrikli el aletinin ve uglarin
bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is asamalarinin organize
edilmesi.

Montaj

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Frezenin takilmasi (bkz. resim A)

» Frezeler takilir ve degistirilirken korucuyu is
eldivenlerinin kullanilmasi tavsiye olunur.

Kullanim amacina gére cesitli model ve kalitede freze

mevcuttur.

Yiiksek performansh hizli kesme celiginden (HSS)

yapilma frezeler 6rnegin yumusak ahsap ve plastik gibi

yumusak malzemenin islenmesine uygundur.

Sert metal kesicili (HM) frezeler 6rnegin sert ahsap ve

aliiminyum gibi sert ve asindirici malzemelerin islenmesine

uygundur.

Genis kapsamli Bosch aksesuar programindaki orijinal

frezeleri bayinizden alabilirsiniz.

Her zaman kusursuz ve temiz frezeler kullanin.

- Talas korumasini (5) asag katlayin.

- Mil kilitleme diigmesine (3) basin ve diigmeyi basili tutun.
Gerekiyorsa motor milini kilitleme yapincaya kadar
elinizle cevirin.
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- Baslik somununu (25) catal anahtar (26) (anahtar
genisligi 19 mm) ile donme yoniinde @ cevirerek
gevsetin.

- Frezeyi penset icine itin. Freze safti penset icine en
azindan 20 mm itilmis olmalidir.

- Baslik somununu (25) catal anahtar (26) (anahtar
genisligi 19 mm) ile donme yoniinde @ cevirerek sikin.
Mil kilitleme digmesini (3) birakin.

- Talas korumasini (5) yukari katlayin.

» Kopyalama kovani takili degilken 42 mm'den daha
biiyiik capli freze ucu takmayin. Bu frezeler taban
levhasina uymaz.

» Herhangi bir freze takil degilse penseti baslik somunu
ile stkmayin. Aksi takdirde penset hasar gorebilir.

Toz/Talas emme tertibati (bkz. resim B)

Kursun iceren boyalar, bazi ahsap tiirleri, mineraller ve

metaller gibi maddeler islenirken ortaya ¢ikan toz sagliga

zararli olabilir. Bu tozlara temas etmek veya bu tozlari

solumak alerjik reaksiyonlara ve/veya kullanicinin veya onun

yakinindaki kisilerin nefes alma yollarindaki hastaliklara

neden olabilir.

Kayin veya mese gibi bazi agac tozlari kanserojen etkiye

sahiptir, 6zellikle de ahsap isleme sanayiinde kullanilan katki

maddeleri (kromat, ahsap koruyucu maddeler) ile birlikte.

Asbest iceren malzemeler sadece uzmanlar tarafindan

islenmelidir.

~ Mimkiin oldugu kadar islediginiz malzemeye uygun bir toz
emme tertibatr kullanin.

— Calisma yerinizi iyi bir bicimde havalandirin.

- P2 filtre sinifi filtre takili soluk alma maskesi kullanmanizi
tavsiye ederiz.

islenen malzemelere ait iilkenizdeki gecerli yonetmelik

hiikiimlerine uyun.

» Calistigimiz yerde toz birikmemesine dikkat edin.
Tozlar kolayca alevlenehbilir.

Emme adaptoriiniin takilmasi

Emme adaptorii (28) hortum baglantisl ile 6ne veya arkaya
takilabilir. Hortum baglantisi 6ne takiliyken dnce talas
korumasi (5) ¢ikariimalidir. Emme adaptoriinii (28) 2 tirtilli
vida (29) ile taban levhasina (6) sabitleyin.

Optimum emme performansi saglayabilmek icin emme
adaptorii (28) diizenli araliklarla temizlenmelidir.

Toz emme tertibatinin baglanmasi

Bir emme hortumunu (cap 35 mm) (27) (aksesuar) monte
edilmis emme adaptoriine takin. Emme hortumunu (27) bir
toz emme makinesine (aksesuar) baglayin.

Bu elektrikli el aleti dogrudan uzaktan kumandali bir Bosch-
cok amacl elektrik siiptirgesinin prizine takilabilir. Bu
elektrikli stipirge, elektrikli el aleti agilinca otomatik olarak
calismaya baglar.

Toz emme makinesi islenen malzemeye uygun olmalidir.
Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru tozlari
emdirirken 6zel toz emme makinesi (sanayi tipi toz emme
makinesi) kullanin.
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Talas korumasinin takilmasi (bkz. resim C)

Talas korumasini (5) kilitleme yapacak bicimde 6nden
kilavuzun icine siiriin. Gikarmak icin talas korumasini yan
taraftan tutun ve one cekerek cikarin.

isletim

Calistirma

» Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin
gerilimi elektrikli el aletinin tip etiketinde belirtilen
gerilimle ayni olmalidir. 230V ile isaretlenmis
elektrikli el aletleri 220V ile de calistirilabilir.

Devir sayisi on secimi

Devir sayisi on secimi ayarlama diigmesi (23) ile gerekli
devir sayisini alet calisirken de secebilirsiniz.

1-2 Diisiik devir sayisi
3-4 Orta devir sayisi
5-6 Yiiksek devir sayisl

Tabloda gosterilen degerler referans degerlerdir. Gerekli
devir sayisi malzemeye ve calisma kosullarina baglidir ve
deneyerek bulunabilir.

Freze capi [mm] Ayarlama
diigmesi
pozisyonu
Sert ahsap (Kayin) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Yumusak ahsap 4-10 5-6
(Cam) 12-20 3-6
22-40 1-3
Sunta levhalar 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plastikler 4-15 2-3
16-40 1-2
Aliiminyum 4-15 1-2
16-40 1

Acma/kapama

Aleti acip kapatmadan 6nce freze derinligini ayarlayin, bkz.
boliim (Bakiniz ,Freze derinliginin ayarlanmasi

(bkz. resim D)*, Sayfa 96).

Elektrikli el aletini calistirmak icin dnce agma kilidine (1),
ardindan agma/kapatma salterine (22) basin ve basili tutun.
POF 1400 ACE: Bir lamba freze alanini aydinlatir.

Aleti kapatmak icin agma/kapatma salterini (22) birakin.
POF 1400 ACE: Lamba yavas bir sekilde soner.

Not: Giivenlik nedenleriyle agma/kapatma salteri (22)
kilitlenemez, calisma esnasinda siirekli basili olmalidir.
Enerjiden tasarruf etmek icin elektrikli el aletini sadece
kullandiginizda agin.

Sabit elektronik sistemi (POF 1400 ACE)

Sabit elektronik sistemi, devir sayisini bosta ve yiikte
calisirken sabit tutar ve galisma performansinin her zaman
ayni kalmasina olanak saglar.

Freze derinliginin ayarlanmasi (bkz. resim D)

Freze derinligi sadece elektrikli el aleti kapali iken yapilabilir.

Freze derinliginin kaba ayarini asagidaki islem adimlari ile

yapin:

~ Freze takili elektrikli el aletini is parcasi Gzerine
yerlestirin.

- POF 1400 ACE: ince ayar yolunu déner diigme (18) ile
merkezi olarak ayarlayin. Bunun icin doner diigmeyi (18),
isaretler (19) resimde gosterilen sekilde ortlisene kadar
cevirin. Ardindan skalayi (17) ilgili 0 konumuna gevirin.

(19)

- Kademeli dayanagi (9) en diisiik kademeye getirin;
kademeli dayanak hissedilir bicimde yerine oturur.

- POF 1200 AE: Kademeli dayanak ayar civatalarini (24)
yari yariya iceri veya disari gevirin.

- Derinlik mesnedindeki kelebek vidayi (11), derinlik
mesnedi (13) serbest hareket edecek sekilde gevsetin.

- Freze derinligi kilidinin sikma kolunu (16) dénme
yoniinde @ bastirin ve st frezeyi, freze ucu (21) is
parcasl ylizeyine temas edene kadar yavasca asaglya
dogru siiriin. Freze derinligi kilidi sikma kolunu (16)
tekrar serbest birakin ve dalma derinligini sabitleyin.
Gerekirse freze derinligi kilidi sikma kolunu (16) dénme
yoniinde @ bastirarak nihai sabitleme yapin.

- Derinlik mesnedini (13) asagi yonde bastirin ve kademeli
dayanaga (9) oturmasini saglayin. indeks isaretli
stirgliyti (12) ilgili 0 konumuna ilgili freze derinligi
skalasinda (14) getirin.

- Derinlik mesnedini (13) istediginiz freze derinligine
getirin ve derinlik mesnedindeki kelebek vidayi (11) sikin.
indeks isaretli siirgii (12) ayarinin bozulmamasina dikkat
edin.

- Freze derinligi kilidi sikma kolunu (16) donme y6niinde @
bastirin ve iist frezeyi en iist konuma getirin.

Yiiksek freze derinliklerinde freze islemini diisiik talag

kaldirmali cok sayida isleme bélebilirsiniz. Kademeli

dayanak (9) yardimiyla frezeleme islemini kademelere
ayirabilirsiniz. istediginiz freze derinligini kademeli
dayanagin en diisiik kademesi ile ayarlayin ve ilk islem icin en
yiiksek kademeyi segin.

POF 1200 AE: Kademeler arasindaki mesafe, ayar

civatalari (24) cevrilerek degistirilebilir.
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Freze derinligi ince ayari (POF 1400 ACE)

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra doner digmeyi (18)

cevirerek freze derinligini istediginiz dlciiye hassas olarak

getirebilirsiniz; freze derinligini artirmak icin diigmeyi saat
yoniine, azaltmak icin saat yoniiniin tersine cevirin.

Skala (17) bu islemde size yardimei olur. Bir tur 2,0 mm'lik

ayar yoluna esittir, skalanin tist kenarindaki taksimat

cizgisinden biri (17) 0,1 mm'lik ayar yolu degisikligine
karsilik gelir. Maksimum ayar yolu +8 mm'dir.

Ornek: istenen freze derinliginin 10,0 mm oldugunu ve

deneme frezesinin 9,6 mm'lik freze derinligi verdigini

varsayalim.

~ Ust frezeyi kaldirin ve érnegin bir tahta parcasini kayar
plakanin (7) altina, freze (21) indirme sirasinda is
parcasina temas etmeyecek sekilde yerlestirin. Freze
derinligi kilidi stkma kolunu (16) donme yoniinde @
bastirin ve (ist frezeyi yavasca asagl yonde, derinlik
mesnedi (13) kademeli dayanaga (9) oturana kadar
yonlendirin.

- Skalayi (17) ilgili 0 konumuna cevirin ve kelebek
vidayr (11) gevsetin.

- Doner diigmeyi (18) 0,4 mm/4 taksimat izgisi (nominal
ve gercek deger arasindaki fark) kadar saat yoniinde
cevirin ve kelebek vidayi (11) sikin.

- Bir deneme frezesi yaparak secilen freze derinligini
kontrol edin.

Freze derinligini ayarladiktan sonra siirgiiniin (12) derinlik

mesnedindeki (13) konumunu degistirmeyin, bu sayede o

andaki freze derinligini skaladan (14) okuyabilirsiniz.

Freze derinligi ince ayar1 (POF 1200 AE)

Kademeli dayanak (9) ile farkli freze derinlikleri igin 6n
ayarlama yapabilirsiniz. Bu ayarlama yukarida anlatildigi gibi
yapilir. Ancak buradaki fark; kademeli dayanak ayar
vidalarinin (24) cevrilmesiyle, dayanaklarin yiikseklik
farklarinin degistirilebilir olmasidir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar
» Frezeleri carpma ve darbelere karsi koruyun.

Freze yonii ve frezeleme islemi (bkz. resim E)

» Frezeleme islemi daima freze donme yoniiniin (21)
tersine dogru yapilmalidir (karsit hareket). Freze
ucunun hareket yoniinde frezeleme yapacak olursaniz
elektrikli el aleti elinizden firlayabilir.

istediginiz freze derinligini ayarlayin, (Bakiniz ,Freze

derinliginin ayarlanmasi (bkz. resim D), Sayfa 96).

Freze ucu takili elektrikli el aletini is pargasina yerlestirin ve

elektrikli el aletini calistirin.

Freze derinligi kilidi sikma kolunu (16) asagl yonde bastirin

ve (st frezeyi yavasca, ayarlanan freze derinligine ulasilana

kadar asagi yonde siirlin. Freze derinligi kilidi sikkma

kolunu (16) tekrar serbest birakin ve dalma derinligini

sabitleyin. Gerekirse freze derinligi kilidi sikma kolunu (16)

yukari yonde bastirin ve nihai sabitlemeyi yapin.

Frezeleme islemini diizgiin ve esit besleme kuvvetiile

gerceklestirin.

Tiirkce |97

Her frezeleme isleminden sonra frezeyi en iist konuma geri
getirin.
Elektrikli el aletini kapatin.

Yardimci dayanak ile frezeleme (bkz. resim F)

Biyiik is parcalarinin (6rnegin kanal frezeleme sirasinda)
islenmesi icin is pargasini bir tahta veya citaile
destekleyebilirsiniz ve Gst frezeyi yardimei dayanak boyunca
hareket ettirebilirsiniz. Ust frezeyi, yardimci dayanaktaki
kayar plakanin diizlestirilmis tarafi boyunca hareket ettirin.

Kenar frezeleme veya profil frezeleme

Paralellik mesnedi olmadan kenar veya kalip frezeleme
isleminde frezenin bir kilavuz pim veya bir ruimanla
donatilmig olmasi gerekir.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini yan taraftan kilavuz pim
veya rulman islenecek is parcasi kenarina dayanincaya kadar
is parcasina yonlendirin.

Elektrikli el aletini is parcasi kenari boyunca hareket ettirin.
Bu sirada dik agili oturmaya dikkat edin. Asiri bastirma
kuvveti is parcasinin kenarinda hasara neden olabilir.

Paralellik mesnedi ile frezeleme (bkz. resimler G-H)
Paralellik mesnedini (31) kilavuz cubuklar (30) ile birlikte
taban levhasina (6) yerlestirin ve kelebek vidalar (4) ile
uygun 6lctide sikin.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini paralellik mesnedine
esit ve yandan uyguladiginiz bastirma kuvveti ile is parcasi
kenari boyunca hareket ettirin.

Dairesel kavislerle frezeleme (bkz. resimler I-J)
Paralellik mesnedini (31), temas yiizeyleri yukariyi
gosterecek bicimde cevirin.

Paralellik mesnedini (31) kilavuz cubuklar (30) ile birlikte
taban levhasina (6) yerlestirin ve kelebek vidalar (4) ile
uygun 6lctide sikin.

Merkezleme pimini (32), kelebek vida (33) ile paralellik
mesnedinin (31) deliginden iterek sabitleyin.

Merkezleme pimini (32) dairesel kavisin isaretlenen merkez
noktasina yerlestirin ve esit miktarda ilerleme ile frezeleme
islemini ydritin.

Kavis mesnedi ile frezeleme (bkz. resimler K-L)
Paralellik mesnedini (31) kilavuz cubuklar (30) ile birlikte
taban levhasina (6) yerlestirin ve kelebek vidalar (4) ile
uygun dlciide sikin.

Kavis mesnedini (34), monte edilen kilavuz makara ile
paralellik mesnedi (31) deliginden sabitleyin.

Elektrikli el aletini hafif bir bastirma kuvveti ile is parcasi
kenari boyunca hareket ettirin.

Freze pergeli ile frezeleme (bkz. resim M)

Dairesel freze isleri igin freze pergeli/kilavuz ray

adaptorii (35) kullanabilirsiniz. Freze pergelini sekilde
gosterildigi gibi takin.

Merkezleme vidasini (40) freze pergelinin disine vidalayin.
Vidanin ucunu frezelenecek dairesel kavisin merkezine
yerlestirin ve bu sirada vida ucunun is pargasi yiizeyini
kavramasina dikkat edin.
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Freze pergelini hareket ettirerek istediginiz yaricapi kabaca
ayarlayin ve kelebek vidalari (37) ve (38) sikin.

Déner diigme (39) ile kelebek vidayi (38) gevsettikten sonra
uzunluk icin ince ayar yapabilirsiniz. Digmenin bir turu

2,0 mm'lik ayar yoluna, doner diigmedeki (39) bir taksimat
cizgisiise 0,1 mm'lik ayar yolu degisikligine karsilik gelir.
Galisir durumdaki elektrikli el aletini, sag tutamak (2) ve
freze pergeli tutamag (36) ile is parcasina yanastirin.

Kilavuz ray ile frezeleme (bkz. resim N)

Kilavuz ray (41) yardimiyla dogrusal freze islemlerini
yapabilirsiniz.

Yiikseklik farklarini dengelemek icin mesafe plakasi (42)
takilmalidir.

Freze pergelini/kilavuz ray adaptoriinii (35) sekilde
gosterildigi gibi takin.

Kilavuz rayi (41) uygun germe donanimlari ile (6rnegin vidal
iskence) is parcasina sabitleyin. Elektrikli el aletini, takili
kilavuz ray adaptorii (35) ile birlikte kilavuz raya oturtun.

Kopyalama kovani ile frezeleme (bkz. resimler 0-P)
Kopyalama kovani (43) yardimi ile 6rneklerin (modellerin)
veya sablonlarin kenarlarini is parcasina aktarabilirsiniz.
Sablonun veya 6rnegin kalinligina uygun kopyalama kovani
secin. Kopyalama kovaninin ¢ikinti yapmasi nedeniyle
sablonun en azindan 8 mm kalinliginda olmasi gerekir.
Bosa alma kolunu (20) kaydirin ve kopyalama kovanini (43)
alttan taban levhasina (6) yerlestirin. Bu sirada kod tirnaklari
kopyalama kovaninin oluklarin hissedilir bicimde
kavramalidir.
» Freze capi kopyalama kovaninin i¢ capindan kiiciik
olmahdir.

Kopyalama kovani (43) ile frezeleme yapmak icin asagidaki

islem adimlarini gergeklestirin:

- Kopyalama kovani takili calisir durumdaki elektrikli el
aletini sablona yanastirin.

- Freze derinligi kilidi stkma kolunu (16) asagi yonde
bastirin ve (ist frezeyi yavasca, ayarlanan freze derinligine
ulasilana kadar asagi yonde siriin. Freze derinligi kilidi
sikma kolunu (16) tekrar serbest birakin ve dalma
derinligini sabitleyin. Gerekirse freze derinligi kilidi skkma
kolunu (16) yukari yonde bastirin ve nihai sabitlemeyi
yapin.

- Cikintr yapan kopyalama kovanli elektrikli el aletini yan
taraftan bastirarak sablon boyunca hareket ettirin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» iyive giivenli calisabilmek icin elektrikli el aletini ve
havalandirma araliklarini temiz tutun.

Baglanti kablosunun degistirilmesi gerekli ise, giivenlik

nedenlerinden dolay bu tertibat Bosch 'den veya Bosch

elektrikli el aletleri yetkili servisinden temin edilmelidir.

» Asiri kullanim kosullarinda miimkiinde bir emme
donamimi kullanin. Havalandirma deliklerini sik sik
basinch hava ile temizleyin ve bir hatali akim koruma
salteri (PRCD) kullanin. Metaller islenirken elektrikli el
aletinin icinde iletken tozlar birikebilir. Ve bu da elektrikli
el aletinin koruyucu izolasyonunu olumsuz yonde
etkileyebilir.

Miisteri servisi ve uygulama danismanhigi

Miisteri servisleri irGiniiniiziin onarim ve bakimi ile yedek
parcalarina ait sorularinizi yanitlandirir. Demonte gériniisleri
ve yedek parcalara ait bilgileri su sayfada da bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danisma ekibi tirinlerimiz ve aksesuarlari
hakkindaki sorularinizda sizlere memnuniyetle yardimci olur.
Biitiin basvuru ve yedek parca siparislerinizde tiriiniin tip
etiketi izerindeki 10 haneli iiriin kodunu mutlaka belirtin.
Sadece Tiirkiye icin gecerlidir: Bosch genel olarak yedek
parcalari 7 yil hazir tutar.

Tiirkce

Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. inénii Cad. No: 20

Kiigiikyali Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 43200 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr

www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Garsisi

No: 48/29 Iskitler

Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com

Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor

Isleri Bolimii 663 Sk. No:18

Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr

Korfez Elektrik

Karaagag Mah. Siimerbank Cad. No:18/2

Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr

Deger is Bobinaj

ismetpasa Mah. ilk Belediye Baskan Cad. 5/C
Sahinbey/Gaziantep

Tel.: +90 342 2316432

Fax: +90 342 2305871

E-mail: degerisbobinaj@hotmail.com
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Tek Coziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Glingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com
Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: +90232 3768074

Fax: +90232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Sezmen Bobinaj

Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43 Kocasinan
Kayseri

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
Marmara Elektrik

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com

Bagriagiklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Garsisi Dogruer Sk. No:9 Selcuklu

Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com

Tiirkce |99

Ermenistan, Azerbaycan, Giircistan, Kirgizistan,
Mogolistan, Tacikistan, Tiirkmenistan, Ozbekistan

TOO “Robert Bosch” Power Tools, Satis Sonrasi Servis
Rayimbek Cad., 169/1

050050, Almati, Kazakistan

Servis E-posta: service.pt.ka@bosch.com

Resmi internet Sitesi: www.bosch.com, www.bosch-pt.com

Tasfiye
Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu

bir yontemle tasfiye edilmek lizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.

Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin igine
atmayin!

Sadece AB iilkeleri icin:

Eski elektrikli el aletleri ve elektronik aletlere iliskin
2012/19/EU sayili Avrupa Birligi yonetmeligi ve bunlarin tek
tek Glkelerin hukuklarina uyarlanmasi uyarinca, kullanim
omrini tamamlamis elektrikli el aletleri ayri ayri toplanmak
ve gevre dostu bir yontemle tasfiye edilmek iizere yeniden
kazanim merkezlerine gonderilmek zorundadir.

Bosch Power Tools
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EasyVac 3
‘ 0603 3D10..

UniversalVac 15
0603 3D11.. 0603 3D1 2..

AdvancedVac 20

> /

i W4

@ 35 mm:
2609 256 F29 (2,2 m)

ANTISTATIC

W4

@ 35 mm: e’
2609 256 F30 (2,2 m) v

W™

2609 256 F28

19 mm:
2 609 256 F38 (2 m)

&

2609 256 F28
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6 mm 2608 570 100
1/4" 2608 570 101 2609 200 144 (L = 800 mm)
8 mm 2608 570 102

13 mm 2609 200 138
17 mm 2609 200 139
24 mm 2609 200 140
27 mm 2609 200 141
30 mm 2609 200 142

2609 200 143

2605 438 643 2602317030 (L=0,7 m)
2602317031 (L=1

L=0,7m
L=1,4m)
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EU-Konformitatserklarung

Oberfrase Sachnummer

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass die genannten Produkte allen
einschlagigen Bestimmungen der nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien und
Verordnungen entsprechen und mit folgenden Normen Gibereinstimmen.
Technische Unterlagen bei: *

en

EU Declaration of Conformity

Router Article number

We declare under our sole responsibility that the stated products comply
with all applicable provisions of the directives and regulations listed below
and are in conformity with the following standards.

Technical file at: *

fr Déclaration de conformité UE Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les produits décrits
Défonceuse N° darticle sont en conformité avec les directives, réglements normatifs et normes
énumeérés ci-dessous.
Dossier technique aupres de : *
es Declaracion de conformidad UE Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que los productos nom-
Fresadora de NO de articulo brados cumplen con todas las disposiciones correspondientes de las Directi-
superficie vas y los Reglamentos mencionados a continuacion y estan en conformidad
con las siguientes normas.
Documentos técnicos de: *
pt Declaracao de Conformidade UE Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que os produtos mencio-
Tupia N do produto nados cumprem todas as disposicdes e os regulamentos indicados e estao
em conformidade com as seguintes normas.
Documentagao técnica pertencente a: *
it Dichiarazione di conformita UE Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i prodotti indicati sono
Fresatrice Codice prodotto conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle Direttive e dei Regolamenti
verticale elencati di seguito, nonché alle seguenti Normative.
Documentazione Tecnica presso: *
nl  EU-conformiteitsverklaring Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat de genoemde producten
Bovenfrees Productnummer voldoen aan alle desbetreffende bepalingen van de hierna genoemde richtlij-
nen en verordeningen en overeenstemmen met de volgende normen.
Technisch dossier bij: *
da EU-overensstemmelseserklaering Vi erkleerer som eneansvarlige, at det beskrevne produkt er i overensstem-
Overfraeser Typenummer melse med alle geeldende bestemmelser i falgende direktiver og forordnin-
ger og opfylder falgende standarder.
Tekniske bilag ved: *
sv EU-konformitetsforklaring Viforklarar under eget ansvar att de namnda produkterna uppfyller kraven i
Overfris Produktnummer alla géllande bestammelser i de nedan angivna direktiven och férordningar-
nas och att de stammer 6verens med foljande normer.
Teknisk dokumentation: *
no EU-samsvarserklering Vi erklerer under eneansvar at de nevnte produktene er i overensstemmelse
Overfres Produktnummer med alle relevante bestemmelser i direktivene og forordningene nedenfor og
med fglgende standarder.
Teknisk dokumentasjon hos: *
fi EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus Vakuutamme taten, ettd mainitut tuotteet vastaavat kaikkia seuraavien direk-
Yigjyrsin Tuotenumero tiivien ja asetusten asiaankuuluvia vaatimuksia ja ovat seuraavien standardi-
en vaatimusten mukaisia.
Tekniset asiakirjat saatavana: *
el AfnAwon morotnrag EE AnA@voupe pe amokAELOTIKN pag eubuvn, 6TLTa avapepOpEVa MPoioVTa
KaBern ppéla  ApBudceupernpiou  AVTIOTOXOUV O€ OAEC TIC OXETIKEG BIATAEEIC Twy IO KATW avapepOpevwy
00NYL®V KaLKavovIop®V Kat TauTi{ovTal e Ta akoAouba mpoTua.
Texvikd éyypagpa otn: *
tr  AB Uygunluk beyam Tek sorumlu olarak, tanimlanan triiniin asagidaki yonetmelik ve direktiflerin
Ust freze Uriin kodu gegerli biitiin hikiimlerine ve asagidaki standartlara uygun oldugunu beyan

ederiz.
Teknik belgelerin bulundugu yer: *

Bosch Power Tools
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pl Deklaracja zgodnosci UE Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejsze produkty odpowiada-
Frezarka gor- Numer katalogowy ja wszystkim wymaganiom ponizej wyszczegolnionych dyrektyw i rozporzad-
nowrzecionowa zen, oraz ze s3 zgodne z nastepujgcymi normami.
Dokumentacja techniczna: *
cs EU prohlaseni oshodé Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, ze uvedeny vyrobek spliuje vsech-
Horni frézka Objednac &islo na pfislusna ustanovent nize uvedenych smérnic anafizeni aje vsouladu snds-
ledujicimi normami:
Technické podklady u: *
sk EU vyhlasenie ozhode Vyhlasujeme na vyhradnii zodpovednost, Ze uvedeny vyrobok spifia vietky
Horna fréza Vecné &islo prislusné ustanovenia niZSie uvedenych smernic anariadeni aje vstlade snas-
ledujdicimi normami:
Technické podklady ma spolocnost: *
hu EU konformitasi nyilatkozat Egyediili feleléséggel kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek megfelelnek
Felsémaré Cikkszam az alabbiakban felsorolasra keriild irdnyelvek és rendeletek valamennyi ide-
vago elGirasainak és megfelelnek a kovetkezd szabvanyoknak.
Miszaki dokumentumok megdrzési pontja: *
ru 3asBneHue o coorBeTCcTBUH EC Mbl 3asBnAEM Nof, Hallly eAMHONMUHYIO OTBETCTBEHHOCTb, UTO Ha3BaHHbIE
BeptukanbHo-  ToBapHblit NO MPOLYKTbl COOTBETCTBYIOT BCEM [IEACTBYIOLLMM NPEANUCAHNAM
dbpesepHbiii HWKXeyKa3aHHbIX AMPEKTUB M PACTIOPFXKEHNH, A TaKXKe HUKEYKa3aHHbIX
CTaHOK LoDIE X
TexHUueckan [JOKyMEHTALWA XPaHUTCA Y:
uk 3asBanpo BignoBigHicTb EC Mwu3aaBnA€eMo nia Hallly 0iHO0CODOBY BiANOBIAANbHICTb, 1110 Ha3BaHi
dpesepHuii ToBapHHit HoMeEp BUPOOM BiAANOBIAAOTb YCIM UNHHUM NONOXKEHHAM HULLEO3HAYEHNX AUPEKTUB
Bepcrar 3 i pO3NOPsAMKEHb, a TAKOX HUKUEO3HAUEHUM HOPMaM.
BepXHiM TexHiuHa JokymeHTaL|in 3bepiraetbea y: *
PO3TallyBaHHAM
wnuHpens
kk EO caikecTik Marnympgamacbi ©3 ayankepLuinikneH bi3 atanFaH eHiMAEP TOMEH/E X3blNFaH
LUnuHAeni yeTingi OHiM Homipi AMPEeKTUKanap MeH xapnblKTapAblH TUICTi KaFuaanapbiHa COMKECTITH XaHe
Genirine TeMeH[Eeri HopManapFa ca ekeHiH bingipemis.
opHanacTbIp- TexHuKanblk Kyxarrap: *
bINATbIH
tpesepney
bingeri
ro Declaratie de conformitate UE Declaram pe proprie raspundere ca produsele mentionate corespund tutu-
Masina de frezare Numir de identificare Tor dispozitiilor relevante ale directivelor si reglementarilor enumerate in ce-
le ce urmeaza si sunt in conformitate cu urmatoarele standarde.
Documentatie tehnica la: *
bg EC peknapaums 3a cboTBETCTBHE C nb/iHa OTFOBOPHOCT HUE [ieKNapupaMe, Ue MOCOUEHHUTE NPOAYKTH
O6epdpesa KatanosxeH Homep OTrOBAPAT Ha BCUUKM Ban1aHU U3MCKBAHWA Ha IMPEKTUBUTE U pasnopenbute
Mo-70Ny M CbOTBETCTBA HA CNEHMUTE CTaHAAPTH.
TexHuuecka JOKYMEHTaLKA Npu: *
mk EU-UsjaBa 3a coobpasHoct Co LienocHa 0AroBOPHOCT M3jaByBaMe, jeka ONuLLIaHKTEe NPOM3BOAM Ce BO
MoBpumHcKa Bpoj Ha gen/apTukn  COMMACHOCT CO CATE PeneBaHTHH oApeaby Ha cneaHuUTe perynatmeiy 1
rnoganka MPONKCH 1 Ce BO COMMACHOCT CO CEHHUTE HOPMMU.
TexHuuKa fJoKyMeHTaLuja Kaj: *
sr EU-izjava o usaglaSenosti Na sopstvenu odgovornost izjavljujemo, da navedeni proizvodi odgovaraju
Povriinsko Broj predmeta svim doti¢nim odredbama naknadno navedenih smernica u uredaba i da su u
glodalo skladu sa sledec¢im standardima.
Tehnicka dokumentacija kod: *
sl lzjava o skladnosti EU Izjavljamo pod izklju¢no odgovornostjo, da je omenjen izdelek v skladu z vse-

Zgornjerezkalo  Stevilka artikla

mi relevantnimi dolodili direktiv in uredb ter ustreza naslednjim standardom.
Tehnicna dokumentacija pri: *

1609 92A4N8(08.01.2019)
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EU izjava o sukladnosti

Vertikalna
glodalica

Kataloski br.

Pod punom odgovornos$cu izjavljujemo da navedeni proizvodi odgovaraju
svim relevantnim odredbama direktiva i propisima navedenima u nastavku i
da su sukladni sa sljede¢im normama.

Tehnicka dokumentacija se moze dobiti kod: *

et

EL-vastavusdeklaratsioon

Ulafrees

Tootenumber

Kinnitame ainuvastutajatena, et nimetatud tooted vastavad jargnevalt loetle-
tud direktiivide ja maaruste kdikidele asjaomastele nduetele ja on kooskélas
jargmiste normidega.

Tehnilised dokumendid saadaval: *

Deklaracija par atbilstibu

ES standartiem

Virsfréze

Izstradajuma numurs

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Seit aplikotie izstradajumi atbilst visiem
talak minétajas direktivas un rikojumos ietvertajam saistosajam nostadném,
ka ari sekojosiem standartiem.

Tehniska dokumentacija no: *

ES atitikties deklaracija

Vertikalioji freza

Gaminio numeris

Atsakingai pareiskiame, kad iSvardyti gaminiai atitinka visus privalomus ze-
miau nurodyty direktyvy ir reglamenty reikalavimus ir Siuos standartus.
Techniné dokumentacija saugoma: *

POF 1200 AE
POF 1400 ACE

3603B6A0.1
3603B6C7.1

2006/42/EC EN62841-1:2015
2014/30/EU EN62841-2-17:2017
2011/65/EU EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN55014-2:2015
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013
EN50581:2012

@ BOSCH *Robert Bosch Power Tools GmbH

(PT/ECS)

70538 Stuttgart

GERMANY
Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification

Engineering and Manufacturing
¢ ;
%/( Q&“ . V. /L il —

Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 08.01.2019
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