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NEU! NEU!

Bosch Hartmetall-Technologie für Stichsägeblätter. 
Sortimentsüberblick

Progressor for Wood and Metal

Clean for Carbon Fiber Endurance for Fiber PlasterEndurance for Stainless Steel Special for Ceramics

Clean for HPL Clean for Plastic Composites

Geeignet zum Schneiden von Holz- und Metallbaustoffen wie: 
▶▶ Holzplanken mit Metallverkleidung und -verstärkung
▶▶ Gehärtete Nägel im Holz
▶▶ Gehärtete Stahlschrauben im Holz
▶▶ Hochlegierte Stahlbefestigungselemente im Holz
▶▶ Holz- und Metall-Sandwich-Materialien

Geeignet zum Schneiden abrasiver Kunststoffmaterialien wie:
▶▶ Kohlefaser-Verbundwerkstoffe
▶▶ Glasfaserverstärkte Kunststoffplatten, -rohre  
und -profile

Geeignet zum Schneiden von schwierigen Metallen wie:
▶▶ Edelstahlbleche
▶▶ Hochlegierte Stahlbleche
▶▶ Befestigungselemente aus hochfestem Stahl

Geeignet zum Schneiden von abrasiven und mineralbasierten 
Baustoffen wie:

▶▶ Faserzement- und Gipsplatten, z. B. Trockenbau, Fermacell®
▶▶ Mineralbasierte Fassadenplatten, z. B. Eternit,  
Hartfaserplatten

▶▶ Glasfaserverstärkte Kunststoffplatten,  
-rohre und -profile

▶▶ Betonschalbretter

Geeignet zum Schneiden von:
▶▶ Keramik-Wandfliesen

Geeignet zum Schneiden harter, abrasiver Kunststoffmaterialien wie:
▶▶ Fassadenplatten aus Hochdruck-Schichtpressstoff (HPL),  
z. B. Trespa® Fassadenplatten

▶▶ Bauplatten aus Hochdruck-Schichtpressstoffplatte (HPL)
▶▶ Fußbodenlaminat

Geeignet zum Schneiden einer Vielzahl abrasiver Kunststoff-Verbundwerkstoffe wie:
▶▶ Terrassenbohlen aus Holz-Faser-Verbundwerkstoff (WPC)
▶▶ Zäune und Zaunpfosten aus Holz-Faser-Verbundwerkstoff (WPC)
▶▶ Bretterverkleidung aus Holz-Faser-Verbundwerkstoff (WPC)
▶▶ Materialien mit massiver Oberfläche wie Corian®  
und Varicor®

▶▶ Glasfaserverstärkte Kunststoffplatten,  
-rohre und -profile

Name Werkstoff Länge 
mm

Zahnteilung 
mm

Verpackungs
inhalt

Bestellnr. 
2 608 …

T 367 XHM Hartmetallbestückt 132 3,5–5,0 (progressiv) 3 667 562

Name Werkstoff Länge 
mm

Zahnteilung 
mm

VPI Bestellnr. 
2 608 …

T 108 BHM Hartmetallleiste 92 2,2 3 667 449

Name Werkstoff Länge 
mm

Zahnteilung 
mm

VPI Bestellnr. 
2 608 …

T 118 AHM Hartmetallleiste 83 1,1 3 630 663

T 118 EHM Hartmetallleiste 83 1,4 3 630 665

Name Werkstoff Länge 
mm

Zahnteilung 
mm

VPI Bestellnr. 
2 608 …

T 141 HM Hartmetallbestückt 100 4,3 3 633 175

T 341 HM Hartmetallbestückt 132 4,3 3 633 176

Name Werkstoff Länge 
mm

Korngröße VPI Bestellnr. 
2 608 …

T 150 RF HM-RIFF 83 K50 3 633 105

T 130 RF HM-RIFF 83 K30 3 633 104

Name Werkstoff Länge 
mm

Zahnteilung 
mm

Verpackungs
inhalt

Bestellnr. 
2 608 …

T 128 BHM Hartmetallleiste 92 1,8 3 667 563

Name Werkstoff Länge 
mm

Zahnteilung 
mm

Verpackungs
inhalt

Bestellnr. 
2 608 …

T 301 CHM Hartmetallleiste 117 3,3 3 667 450


