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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefidhrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

®

Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

0

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

8o

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise unbe-
dingt lesen.

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht Verlet-
zungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

©®O

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

®@®

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

®0

Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Warnung vor Gefahr

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Européischen Gemein-
schaft.

Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse getrennt
sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Netzanschlussart Dreiphasen-Wechselstrom

Einschalten
@ Ausschalten
Drehrichtung

&l Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihrbaren
leitfdhigen Teilen.
(**) kann Ziffern oder Buchstaben enthalten
Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung
n /min, min'1, rpm, /min Leerlaufdrehzahl
r/min
Py W W Leistungsaufnahme
U \ \ Bemessungsspannung
f Hz Hz Frequenz
i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[nationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s
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Zu lhrer Sicherheit.
Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung sowie die beiliegenden
»Allgemeinen Sicherheitshinweise“ (Schriftennum-
mer 3 41 30 054 06 1) und die Betriebsanleitung
Gl 150/150 2H griindlich gelesen und vollstindig verstan-
den haben, einschlieBlich der Abbildungen, Spezifikati-
onen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschldgigen nationalen Bestim-
mungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeitsschutz.
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise in der
genannten Dokumentation kann zum elektrischen
Schlag, Brand und/oder einer ernsten Verletzung fiihren.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung der
Maschine Uberreichen.
Diese Maschine darf ausschlieBlich als Zusatzgerit auf
dem Bandschleifer GI150/GI1502H montiert werden.
Diese Maschine darf nicht an &ligen und nassen Arbeits-
plitzen sowie fiir die Bearbeitung von Holz oder Kunst-
stoffen verwendet werden.
Diese Maschine darf nur in trockenen Rdumen verwendet
werden.

Bestimmung der Maschine.

Das Flichenschleifmodul ist bestimmt zum automa-
tischen Schleifen von flachen Werkstiicken aus Metall
(auBer Magnesium) mit gleichmiBigem Anpressdruck und
konstantem Vorschub in Verbindung mit dem Band-
schleifer GI150/GI11502H mit dem von Fein zugelassenen
Schleifbandern in wettergeschiitzter Umgebung.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staub-
maske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder Spezial-
schiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von
Ihnen fernhilt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkérpern geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
missen den bei der Anwendung entstehenden Staub fil-
tern. Wenn Sie lange lautem Lirm ausgesetzt sind, kon-
nen Sie einen Horverlust erleiden.

Tragen Sie heim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde kénnen
trotz Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden und zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie keine verschlissenen, eingerissenen oder
stark zugesetzten Schleifbdnder. Handhaben Sie Schieif-
hénder sorgsam und bewahren Sie diese nach den Anwei-
sungen des Herstellers auf. Schleifbzinder nicht knicken!
Beschidigte Schleifbinder kdnnen zerreiBen, wegge-
schleudert werden und jemanden verletzen.

Verwenden Sie keine Schleifbénder oder sonstiges Zube-
hir, das nicht speziell vom Hersteller entwickelt oder
freigegeben wurde. Sicherer Betrieb ist nicht alleine
dadurch gegeben, dass ein Schleifband oder Zubehér auf
Ihre Maschine passt.

Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen

Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein Hiachst-

maB an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvorrich-
tungen sollen den Bediener vor umherfliegenden
Schleifpartikeln und unbeabsichtigter Beriihrung mit dem
Schleifband schiitzen.

Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim Schleifen von
Metallen (z. B. Aluminium) entsteht Staub, der brennbar
oder explosiv sein kann. Betreiben Sie die Maschine nicht
in der Ndhe brennbarer Materialien. Funken kénnen
diese Materialien entziinden.

Achtung Brandgefahr! Beim Schieifen von Metallen ent-
stehen gliihende Metall- und Schieifbandpartikel, die im
Spénekasten gesammelt werden. Der Inhalt des Spine-
kasten muss vor dem Entleeren ausreichend abgekiihlt
sein und darf nur lber geeignete Behilter entsorgt
werden.

Achten Sie darauf, dass keine Personen durch Funkenflug
gefdhrdet werden. Entfernen Sie brennbare Materi-
alienaus der Nihe. Beim Schleifen von Metallen entsteht
Funkenflug.

Das Werkstiick muss immer sicher auf der Schleifauflage
und dem Anschlag aufliegen. Zu kleine oder diinne Werk-
stiicke diirfen nicht bearbeitet werden. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch das weggeschleuderte Werkstiick.

Die hearheitete Flache kann sehr heiB werden. Beriihren
Sie diese nicht mit der Hand.

Beriihren Sie niemals das laufende Schieifband. Es
besteht Verletzungsgefahr.

Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort die Sicher-
heits-Aus-Taste. Die Maschine liuft bis zu 50 Sekunden
nach.

Reinigen Sie regelméBig die Liiftungsiffnungen der
Maschine. Das Motorgeblise zieht Staub in das Gehiuse.
Dies kann bei ibermiBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefihrdungen verursachen.

Achten Sie auf den sicheren Stand und waagerechte Auf-
stellung der Maschine. Kippt die Maschine wihrend der
Arbeit kann dies schwere Verletzungen verursachen.

Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektro-
fachmann montiert werden. Der Schutzleiter in der
Netzsteckdose muss mit der Schutzerdung des Strom-
netzes verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker ziehen!
Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet, kann
dies zu schweren Verletzungen fiihren.

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelmiBig

iiberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die

Gefahr eines elektrischen Schlags!

Priifen Sie vor der ersten Inbetriehnahme die Drehrich-
tung des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das
Werkstiick weggeschleudert werden und Unfille verur-
sachen. Die Drehrichtung darf nur von einem Elektro-
fachmann umgestellt werden.
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Auf einen Blick.

1 Schutzabdeckung, oben (GI150/GI150 2H)
2 Funkenschutz (GI150/GI150 2H)

3 Schleifauflage (GI150/GI150 2H)

4 Spinekasten (GI150/GI150 2H)

5 Planschleifauflage (GI150/GI150 2H)

6 Gewindeplatte (GI150/GI150 2H)

7 Seitendeckel (GI150/GI150 2H)

8 Handkurbel, Einstellung Werkstiickdicke
9 Skala, Werkstiickdicke

10 Spannhebel fiir Anpresskraft

11 Spannhebel, Fiihrungsanschlag

12 Fihrungsanschlag

13 Schutzabdeckung

14 Einstellschrauben, Bremsradparallelitit
15 Ein-/Ausschalter

16 Kontaktscheibe

17 Einstellschraube, Kontaktradneigung

18 Schraube

19 Einstellschraube, Kontaktradparallelitit
20 Bremsrad
21 Einstellschraube, Ausrichtung Schleiftisch
22 Befestigungsschraube
23 Halterung
24 Seitendeckel
25 Schraube fiir Seitendeckel

26 Befestigungsschrauben

27 Stecker

28 Sterndrehschraube, Hoheneinstellung Kontaktrad
29 Spannhebel, Einstellung Werkstiickdicke
30 Schrauben, Bremseinheit

31 Spannschraube, Fiihrungsanschlag

32 Antriebsscheibe

33 Kiihlluftsffnungen Motor

Montageanweisungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.

Bandschleifer (G1150/G1150 2H).

Befestigen Sie die Maschine auf dem Untergestell Fein
GIB/GIBE (sieche Montageanweisung).

Befestigen Sie das Untergestell mit geeigneten Diibel-/
Schraubverbindungen am Boden. Die Befestigungen miis-
sen den bei der Arbeit auftretenden Kriften gentigen.
Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass das
Untergestell oder der Arbeitstisch kippt oder sich die
Maschine wihrend des Arbeitsvorgangs vom Untergestell
oder Arbeitstisch 16st und schwere Unfille verursacht.

Demontieren Sie am Bandschleifer folgende Bauteile:
(Bild 2)

= Obere Schutzabdeckung (1) mit Funkenschutz (2)
- Seitendeckel (7)

- Schleifauflage (3)

- Spinekasten (4)

= Planschleifauflage (5)

= Schleifband

- Gewindeplatte (6)

Flichenschleifmodul (GIL).
Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung und priifen
Sie die Einzelteile auf Vollstindigkeit.

Montieren Sie die Halterung (23) mit einer der beiden
tibrigen Schrauben der Gewindeplatte an der linken, hin-
teren Bohrung des Bandschleifers. Achten Sie darauf, dass
das Gewindeloch nach oben zeigt. (Bild 3)

Platzieren Sie die Vorrichtung {iber der linken Seite des
Bandschleifers, so dass die hinteren Kanten des Band-
schleifers und der Vorrichtung biindig sind. Schieben Sie
die Vorrichtung nun nach rechts bis die Schraube in die
hintere Bohrung passt.

Stecken Sie die Schraube (21) durch die Bohrung. Die
Schraube muss in das Gewindeloch eingreifen.
Schrauben Sie die Schraube (21) soweit in die Halterung
(23) ein, bis die rechte Seitenwand des Bandschleifers
und der Vorrichtung parallel zueinander stehen. Priifen
Sie die Parallelitit mit Hilfe eines Lineals.

Montieren Sie die Vorrichtung mit den Schrauben (26)
am Bandschleifer. (Bild 4)

Uberpriifen und korrigieren Sie ggf. nochmals die Paral-
lelitdt.

Montieren Sie das Schleifband. (siehe Betriebsanleitung
GI150/GI150 2H)

Montieren Sie den Spinekasten (4) den Seitendeckel
(24) und die Abdeckung (13). (Bild 2+3)

Elektroanschluss.

Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem

Elektrofachmann vorgenommen werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Fre-
quenz der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine iibereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Dreh-
richtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur von
einem Elektrofachmann umgestellt werden.

Betriehsanweisungen.

Einschalten:

Stellen Sie den Ein-/Ausschalter (15) in Position ,I.
Ausschalten:

Stellen Sie den Ein-/Ausschalter (15) in Position ,,0%.

Die Maschine liuft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.
Offnen Sie den Seitendeckel (24).
Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand in Laufrich-
tung und priifen Sie, ob das Schleifband auf allen drei Rol-
len mittig lauft.
Stellen Sie bei Bedarf den Bandlauf mit der Einstell-
schraube (19) ein. Lésen Sie zum Einstellen die Schraube
(18).
SchlieBen Sie den Seitendeckel.

Planschleifen (Bild 3)

Lésen Sie die Spannhebel/Spannschrauben (11/31) und
stellen Sie die Fiihrungsanschlige (12) auf die Werksttick-
breite ein.

Ziehen Sie die Spannhebel/Spannschrauben (11/31) wie-
der fest.



| de I

Losen Sie die beiden Spannhebel (28) und stellen Sie mit
der Handkurbel (8) die Werkstiickdicke mittels Skala (9)
ein. Ziehen Sie die beiden Spannhebel wieder fest.
Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28) das Kontakt-
rad (16) nach unten.
Schalten Sie den Bandschleifer und die Vorrichtung ein.
Justieren Sie den Bandlauf am Bandschleifer, bis das
Schleifband mittig auf dem oberen Kontaktrad l3uft (siehe
Betriebsanleitung). (GI150/GI1502H).
Fiihren Sie das Werkstiick soweit in die Vorrichtung ein
bis es vom Bremsrad (20) erfasst wird.
Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28) das Kontakt-
rad (16) soweit nach oben, bis das Schleifband das Werk-
stiick berihrt.
Lassen Sie das Werkstiick durch die Vorrichtung laufen
und iiberpriifen Sie anschlieBend das Schliffbild.
Stellen Sie je nach Bedarf den Anpressdruck des Brems-
rades mit der Spannhebel (10) ein.
Korrigieren Sie, falls erforderlich, die Hoheneinstellung
des Bremsrades und des Kontaktrades.
Falls das Werkstiick nur ungleichmaBig geschliffen
wird muss die Parallelitit des Bremsrades mit der
Einstellschraube (14) und die Neigung des Kon-
taktrades mit der Einstellschraube (17) korrigiert werden.
Lésen Sie zum Einstellen die Schraube (18).
Um beim Schleifen von langen/schweren Werkstiicken
ein besseres Ergebnis zu erhalten, |6sen Sie die Schrau-
ben (30), schieben Sie die Bremseinheit zuriick und zie-
hen Sie danach die beiden Schrauben (30) wieder an.
Kontaktschleifen.
Stellen Sie die Werkstiickdicke mit der Kurbel auf den
Maximalwert (5 mm) ein.
Demontieren Sie die Abdeckung (13).
Montieren Sie die Schleifauflage (3) und stellen Sie das
richtige SpaltmaB ein. (siehe Betriebsanleitung GI150)
Montieren Sie den Funkenschutz (2).

Schleifband wechseln.

Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28) das Kontakt-
rad (16) nach unten.

Wechseln Sie das Schleifband. (siehe Betriebsanleitung
GI150)

Justieren Sie den Bandlauf wie bereits beschrieben.
Stellen Sie das Kontaktrad und das Bremsrad ein.
SchlieBen Sie die Schutzabdeckungen. (siche Betriebsan-
leitung GI150)

Absaugvorichtung

Wir empfehlen die Verwendung der Absaugvorrichtung.
Die Maschine kann iiber die Stutzen an eine Absaugvor-

richtung angeschlossen werden. (siche Betriebsanleitung
GI150)

Geridusch-Emissionswerte.

Leerlauf Schieifen
Gemessener A-bewer-
teter Emissions-Schall-
druckpegel am
Arbeitsplatz £,,4 (re
20 pPa), in Dezibel 80,5 94

Unsicherheit Kp , in
Dezibel 4 4

Gemessener A-bewer-
teter Schallleistungspe-
gel L, 4 (re 1 pW), in

Dezibel 90 100,5

Unsicherheit K|, 4, in

Dezibel 2,5 2,5

Betriebshedingungen

Drehzahl (/min) 3000 3000

Material - ST 37

Abmessung - 8 x 40

Schleifband GRIT by Fein
- 36Z

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-
wert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kdn-
nen.

@ @Gehérschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Instandhaltung und Kundendienst.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.
Wenn die Anschlussleitung der Maschine beschddigt ist,
muss sie durch eine speziell vorgerichtete Anschlusslei-
tung ersetzt werden, die tiber den FEIN-Kundendienst
erhiltlich ist.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Internet unter www fein.com.
Zur Verlingerung der Getriebelebensdauer, wechseln
Sie den Getriebedichtring (3 90 00 004 52 3) nach einer
Nutzungsdauer von 18 Monaten. Kontaktieren Sie den
Fein Service.
Tégliche Wartungsarbeiten
Blasen Sie die Kiihlluftéffnungen (33) am Motorgehiuse
mit Druckluft aus.
Uberpriifen Sie das Bremsrad (20), die Kontaktscheibe
(16) und die Antriebsscheibe (32) bei jedem Schleifband-
wechsel auf Verschlei und Beschidigungen. Lassen Sie
beschddigte Teile ersetzen.
Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.
Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austauschen:
Schleifband, Funkenschutz
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Gewdhrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang Ihrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder abge-
bildeten Zubehdrs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebs-
anleitung angegebenen einschlagigen Bestimmungen ent-
spricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehér
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Anschlussschalthilder.
Typ  GIL Seite 91
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Original Instructions.

Symbhols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible hazardous
situations when working with this machine.

Symbol, character | Explanation
Do not touch the rotating parts of the machine.

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General Safety
Instructions.

Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

Use eye protection during operation.

Use ear protection during operation.

Use a dust mask during operation.

Use protective gloves during operation.

Danger warning

C € Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.
Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted sepa-
rately for environmental-friendly recycling.

Mains supply: three-phase alternating current
Switching on

Switching off

Rotation direction

Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts connected
to the protective conductor.

(**) may contain numbers and letters
Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
n /min, min”", rpm, rpm No-load speed
r/min
Py W W Power input
U \ \4 Rated voltage
f Hz Hz Frequency
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basic and derived units of measurement from the
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[international system of units SI.
min, m/s min, m/s
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For your safety.
Do not use this machine before you have thor-
oughly read and completely understood this
Instruction Manual as well as the enclosed “General
Safety Instructions” (document number 3 41 30
054 06 1) and the GI 150/150 2H Instruction Manual,
including the figures, specifications and safety regulations.
Please also observe the relevant national regulations on
electrical safety and occupational safety.
Non-observance of the safety instructions in the said
documentation can lead to an electric shock, burns
and/or severe injuries.
This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on or
sold.
This machine may only be mounted on the
GI150/GI1502H belt grinder as an additional unit.
This machine must not be used in oily or wet workplaces,
or for processing of wood or plastics.
This machine may only be used in dry rooms.

Intended use of the machine.

The grinding device is intended for automatic grinding of
flat metal workpieces (except magnesium) with uniform
contact pressure and constant feed in connection with
the GI150/GI1502H belt grinder, using the grinding belts
approved by FEIN in weather-protected environments.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on appli-
cation, use face shield, safety goggles or safety glasses.
Where appropriate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

While working, do not wear loose clothing, jewellery or
open, long hair. Despite protective devices, loose objects
can be snagged or caught by moving parts and lead to
injury.

Do not use worn, torn or heavily clogged grinding belts.
Handle grinding belts carefully and store them according
to the manufacturer’s instructions. Do not bend or fold
grinding belts! Damaged grinding belts can tear, be flung
away and injure someone.

Do not use grinding belts or other accessories which are
not specifically designed and recommended by the power
tool manufacturer. Safe operation is not ensured merely
because a grinding belt or accessory fits your machine.

Always use the protective devices attached on the
machine. The protective devices must he securely
mounted to the machine in order to achieve maximum
safety. The protective devices are supposed to protect
the user from grinding particles thrown from the machine
and from accidental contact with the grinding belt.

Warning! Danger of fire and explosion! When grinding
metals (e.g., aluminium), dust develops that may he com-
bustible or explosive. Do not operate the machine near
flammable materials. Sparks could cause these materials
to ignite.

Warning! Danger of fire! When grinding metals, glowing
metal and sanding-belt particles develop that are col-
lected in the chip/grinding-dust box. Before emptying,
the contents of the chip/grinding-dust box must have
cooled down sufficiently and may only be disposed of in
suitable containers.

Pay attention that other persons are not put at risk from
sparking. Remove flammable materials in close vicinity.
Sparking occurs when grinding metal.

The workpiece must always lie securely on the grinding
rest and the stop. Workpieces that are too small or too
thin may not be worked. Danger of injury from work-
pieces being thrown from the machine.

The surface being worked can hecome very hot. Do not
touch it with your hands.

Never touch the running grinding belt. Danger of
injury.
In situations of danger, inmediately press the safety

pushbutton. The machine runs on for approx. 50 sec-
onds.

Clean the ventilation openings on the power tool at regu-
lar intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Ensure that the machine is positioned securely and hori-
zontal. Serious injuries can be caused if the machine tips
over during operation.

The mains plug of the machine may he mounted only by
a qualified electrician. The protective conductor in the
mains socket outlet must be connected with the protec-
tive earthing of the mains supply.

Pull out the mains plug for maintenance and repair!
Switching the machine on unintentionally can lead to
serious injuries.

Have the electrical safety of the machine checked regu-
larly in accordance with statutory regulations. For
machines that have not been checked, there may be dan-
ger of electrical shock!

Check the rotation direction of the motor before starting
the operation of the machine for the first time. If the rota-
tion direction of the motor is incorrect, the workpiece
can be thrown from the machine and cause an accident.
The rotation direction may be changed only by a quali-
fiedelectrician.



At a glance.

Safety cover, top (GI150/GI150 2H)

Spark guard (GI150/GI150 2H)

Grinding rest (GI150/GI150 2H)

Dust collector (GI150/GI150 2H)

Support surface for plane

grinding (GI1150/GI150 2H)

Threaded plate (GI150/GI150 2H)

Side cover (GI150/GI150 2H)

Crank for adjustment of workpiece thickness

Gage for workpiece thickness

10 Clamping lever for application force

11 Clamping lever for guide rail

12 Guide rail

13 Safety cover

14 Adjustment screws for brake-wheel parallelism

15 On/Off switch

16 Contact wheel

17 Adjustment screw for contact-wheel slope

18 Screw

19 Adjustment screw for contact-wheel parallelism

20 Brake wheel

21 adjustment screw for alignment of grinding rest

22 Fastening screw

23 Holding fixture

24 Side cover

25 Screw for side cover

26 Fastening screws

27 Plug

28 Star-knob bolt for height adjustment of contact
wheel

29 Clamping lever for adjustment of workpiece thick-
ness

30 Screws for brake unit

31 Clamping screw for guide rail

32 Drive wheel

33 Cooling-air openings for motor
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Assembly instructions.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Belt grinder (GI150/G1150 2H).

Mount the machine on the Fein GIB/GIBE sub base (see

assembly instructions).

Fasten the sub base to the floor using suitable dowel/bolt

connections. The connections must withstand the forces

that arise during working.

Faulty assembly can cause the sub base or work bench to

tilt over or the machine to loosen from the sub base or

work bench during operation, and lead to serious acci-

dents.

Dismount the following parts on the belt grinder:
(figure 2)

- Upper safety cover (1) with spark guard (2)
Side cover é

Grinding rest (3)

Chlp/grlndlrfg dust box (4

Support surface for plane grlndlng %)
Grinding bel

Threaded plate (6)

[on BRE
Grinding device (GIL).
Remove the device from its packaging and check the indi-
vidual parts for completeness.
Mount the holding fixture (23) with one of the two
remaining screws of the threaded plate to the left, rear
hole of the belt grinder. Make sure that the threaded hole
faces upwards. (figure 3)
Place the grinding device over the left side of the belt
grinder so that the rear edges of the belt grinder and the
grinding device are flush. Now slide the grinding device
toward the right until the screw fits into the rear hole.
Insert the screw (21) through the hole. The screw must
engage in the threaded hole.
Screw the screw (21) into the holding fixture (23) until
the right sidewall of the belt grinder and the grinding
device are parallel to each other. Check the parallelism
using a straight edge.
Mount the grinding device to the belt grinder with the
fastening screws (26). (figure 4)
Check and, if necessary, correct the parallelism again.
Mount the grinding belt. (see Instruction Manual
(GI150/GI150 2H)
Mount the chip/grinding-dust box (4), the side cover (24)
and the protective cover (13). (figure 2+3)

Electrical connection.
The electrical connection, which is to be provided
by customer, must be carried out by a qualified
electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data
onthe type plate of the machine.
Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.

Operating instructions.

Switching on:

Set the On/Off switch (15) to ,,1*

Switching off:

Set the On/Off switch (15) to ,,0¢

A After switching off, the machine runs on for

approx. 50 seconds.
Adjustments.
A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.
Open the side cover (24).
Move the grinding belt by hand in the running direction
and check if the grinding belt runs centrally on all three
rollers.
If required, adjust the belt run with adjustment screw
(19). To adjust, loosen screw (18).
Shut the side cover.
Plane grinding (figure 3)
Loosen clamping levers/clamping screws (11/31) and
adjust the guide rails (12) to the workpiece width.
Tighten clamping levers/clamping screws (11/31) again.
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Loosen both clamping levers (29) and adjust the work-
piece thickness with the crank (8) via the gage (9).
Tighten both clamping levers again.
Adjust the contact wheel (16) downward via the star-
knob bolt (28).
Switch the belt grinder and the grinding device on. Adjust
the belt tracking on the belt grinder until the grinding belt
runs centrally on the upper contact wheel (see Instruc-
tion Manual). (GI150/GI1502H).
Guide the workpiece into the grinding device until it is
gripped by the brake wheel (20).
Adjust the contact wheel (16) upward with star-knob
bolt (28) until the grinding belt touches the workpiece.
Run the workpiece through the grinding device and then
check the grinding pattern.
Adjust the contact pressure of the brake wheel with the
clamping lever (10) as required.
If necessary, correct the height adjustment of the brake
wheel and the contact wheel.
If the workpiece is ground unevenly, the parallel-
ism of the brake wheel must be corrected with
adjustment screw (14) and the slope of the contact
wheel with adjustment screw (17). To adjust, loosen
screw (18).
To get a better result when grinding long/heavy work
pieces, loosen the two screws (30), slide the brake unit
back and then tighten the two screws (30) again.

Contact grinding.

Set the workpiece thickness to the maximum value

(5 mm) with the crank.

Remove safety cover (13).

Mount grinding rest (3) and adjust the correct gap clear-
ance. (see Instruction Manual GI150)

Mount the spark guard (2).

Replacing the grinding belt.

Adjust the contact wheel (16) downward via the star-
knob bolt (28).

Replace the grinding belt. (see Instruction Manual GI1150)
Adjust the belt tracking as described above.

Adijust the contact wheel and the brake

wheel.Close/mount the safety covers. (see Instruction
Manual GI150)

Extraction device
We recommend the use of an extraction device.
The machine can be connected to an extraction device via

the hose connection sockets. (see Instruction Manual
GI150)

Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission
pressure power level
measured at the work-
place L, (re 20 pPa),
in decibels 80.5 94

Measuring uncertainty
Ky, in decibels 4 4

Measured A-weighted
sound power level L, o

(re 1 pW), in decibels 90 100.5

Measuring uncertainty

Kwa, in decibels 2.5 2.5

Operating conditions

Speed (rpm) 3000 3 000

Material - ST37

Dimension - 8 x 40

Grinding belt GRIT by Fein
- 36Z

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the
corresponding product standard (see last page in this

Instruction Manual).

Repair and customer service.

Repairs may be carried out only by qualified per-

sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
When the machine's power supply cable is damaged, it
must be replaced using a specially prepared power supply
cable, available from your FEIN customer service agent.
The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.
To extend the service life of the gear unit, replace the
gear unit sealing ring (3 90 00 004 52 3) after 18 months
of operation. Contact the Fein Service.
Daily maintenance
Blow out the cooling-air openings (33) of the motor
housing with compressed air.
Check the brake wheel (20), the contact disc (16) and the
drive disc (32) for wear and damage each time when
replacing a grinding belt. Have damaged parts replaced.
Cleaning the exterior of the machine with compressed
air.
If required, you can change the following parts yourself:
Grinding belt, spark guard
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Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your machine may include only a

part of the accessories described or shown in this instruc-
tion manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out machines and accessories should be
sorted for environment-friendly recycling.

Connection diagrams.
Type GIL Page 91
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Instruction d’origine.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.
Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur I’appareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbole, signe Explication

Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

®

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci contre !

0

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

8o

Avant d’effectuer ce travail, retirez la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Signe d’avertissement de danger

€ Confirme la conformité de P'outil électrique aux directives de ’Union Européenne.

N

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rapporter
a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I’environnement.

3~ Raccordement au réseau courant alternatif triphasé

Mise en marche

Arrét

Sens de rotation

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protection de
tous les éléments conducteurs pouvant &tre touchés.

(**) peut contenir des chiffres ou des lettres

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication

n /min, min'1, rpm, tr/min Vitesse 2 vide
r/min

Py W \i4 Puissance absorbée

U \ \ Tension de référence

f Hz Hz Fréquence

. kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systéme
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |international SI.
min, m/s min, m/s
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Pour votre sécurite.
Ne pas utiliser cette machine avant d’avoir soigneu-
sement lu et compris a fond cette notice d’utilisa-
tion ainsi que les « Instructions générales de
sécurité » (réf. documents 3 41 30 054 06 1) et la
notice d’utilisation GI 150/150 2H, y compris les figures,
les spécifications et les régles de sécurité.
Tenir également compte des réglementations nationales
de sécurité électrique et protection du travail en vigueur.
Le non-respect des instructions de sécurité se trouvant
dans la documentation mentionnée peut entrainer un
choc électrique, un incendie et / ou de graves blessures.
Bien garder cette notice d’utilisation en vue d’une utilisa-
tion ultérieure ; elle doit &tre jointe a I’appareil en cas de
transmission ou de vente a une tierce personne.
Cette machine ne peut étre montée comme accessoire
qu’exclusivement sur la ponceuse a bande
GI150/GI1502H.
Cette machine ne doit pas étre utilisée pour travailler aux
endroits huileux ou humides, ni pour le travail du bois ou
de matiéres plastiques.
Cette machine ne doit étre utilisée que dans des locaux
secs.

Utilisation de la machine.

Ce dispositif de pongage est congu pour le pongage auto-
matique de piéces plates métalliques (a ’exception du
magnésium) avec une pression homogéne et une avancée
constante en combinaison avec la ponceuse a bande
GI150/GI1502H a P’abri des intempéries avec les bandes
de pongage autorisées par Fein.

Instructions particuliéres de sécurité.

Porter un équipement de protection individuelle. En fonc-
tion de I’application, utiliser un écran facial, des lunettes
de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, uti-
liser un masque antipoussiéres, des protections auditi-
ves, des gants et un tablier pouvant vous protéger des
projections de fragments abrasifs ou des piéces a tra-
vailler. La protection oculaire doit pouvoir vous protéger
des débris volants résultant des diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le masque respiratoire doit
pouvoir filtrer les particules générées lors de I'utilisation
de 'appareil. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

Ne pas porter des vétements amples, des bijoux et atta-
cher les cheveux longs lors du travail. Malgré les disposi-
tifs de protection, les objets non fixés peuvent étre
happés par les piéces en mouvement et provoquer ainsi
des blessures.

Ne pas utiliser de bandes de poncage usées, fendues sur
les bords ou fortement encrassées. Manier avec précau-
tion les bandes de poncage et les ranger conformément
aux instructions du fabricant. Ne pas plier les bandes de
poncage ! Les bandes de pongage endommagées peuvent
se déchirer ou étre projetées par 'appareil et blesser
quelqu’un.

Ne pas utiliser de bandes de poncage ou d’autres acces-
soires qui n’ont pas été spécialement congus ou validés
par le fabricant. Le seul fait qu’une bande de pongage ou
un accessoire se laisse monter sur votre appareil ne
garantit pas une utilisation dépourvue de risque.

Toujours utiliser les dispositifs de protection se trouvant
sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent étre

solidement montés sur I'appareil de fagon a garantir une
sécurité maximale. Les dispositifs de protection doivent
protéger I'utilisateur contre les projections de particules
et contre un contact accidentel avec la bande de pongage.

Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du pon-
cage de métaux (par ex. aluminium), de la poussiére est
générée qui peut étre inflammable ou explosive. Ne pas
utiliser 'appareil lorsqu’il y a des matériaux inflamma-

bles a proximité. Des étincelles pourraient enflammer ces
matériaux.

Attention ! Risque d’incendie ! Lors du poncage de
meétaux, des particules incandescentes de métal et de la
feuille abrasive sont générées ; elles sont récupérées
dans la hoite a copeaux. Avant de vider la boite &
copeaux, attendre que son contenu se soit suffisamment
refroidi, n’éliminer le contenu que dans des conteneurs
appropriés.

Veiller a protéger toute personne contre des projections
d’étincelles. Enlever les matériaux inflammables se trou-
vant a proximité. L’usinage des métaux génére des étin-
celles.

La piece a travailler doit étre toujours hien posée sur le
support de poncage et la butée. Ne pas travailler des pié-
ces trop petites ou trop fines. Une piéce qui est projetée
peut causer des blessures.

La surface travaillée peut devenir trés chaude. Ne pas la
toucher de la main.

Ne jamais toucher la bande de poncage en rota-
tion. Risque de blessures.

En cas de danger, toujours appuyer inmédiatement sur la
touche d’arrét d’urgence. La machine s’arréte au bout de
50 secondes environ.

Nettoyer réguliérement les orifices de ventilation du
moteur. La ventilation du moteur aspire la poussiére a
I'intérieur du carter. Une trop grande quantité de pous-
siére de métal accumulée peut provoquer des incidents
électriques.

Veiller a placer la machine sur une surface plane et dans
une position stable. Au cas ou la machine se renverserait
pendant le travail, ceci pourrait entrainer de graves bles-
sures.

Seul un électricien professionnel est autorisé a monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit &tre connecté a la mise a la terre du
réseau électrique.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la
fiche de la prise de courant ! Une mise en marche non
intentionnelle de la machine peut entrainer de graves
blessures.

Faire réguliérement contréler la sécurité électrique de la
machine conformément a la législation en vigueur. Les
machines non soumises a un contréle présentent un ris-
que de choc électrique !
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Avant la premiére mise en service, controler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation, la
piéce a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel est autorisé a
inverser le sens de rotation.

Vue générale.

Capot de protection supérieur(GI150/GI150 2H)

Protection pare-étincelles (GI150/GI150 2H)

Support de pongage (GI150/GI150 2H)

Boite a copeaux (GI150/GI150 2H)

Support de pongage pour surfaces

planes(GI150/GI150 2H)

Plaque avec filetages (GI1150/GI1150 2H)

Protection latérale (GI150/GI150 2H)

Manivelle, réglage de I’épaisseur de la piéce a usiner

Graduation, épaisseur de la piéce a usiner

10 Levier de serrage pour force de pression

11 Levier de serrage, butée de guidage

12 Butée de guidage

13 Capot de protection

14 Vis de réglage, parallélisme de la roue de freinage

15 Interrupteur Marche/Arrét

16 Roue de contact

17 Vis de réglage, inclinaison de la roue de contact

18 Vis

19 Vis de réglage, parallélisme de la roue de contact

20 Roue de freinage

21 Vis de réglage, orientation table de pongage

22 Vis de fixation

23 Fixation

24 Protection latérale

25 Vis pour protection latérale

26 Vis de fixation

27 Fiche

28 Vis en étoile, réglage hauteur de la roue de contact

29 Levier de serrage, réglage de I’épaisseur de la piéce a
usiner

30 Vis, unité de frein

31 Vis de serrage, butée de guidage

32 Roue d’entrainement

33 Orifices d’air de ventilation du moteur

Indications de montage.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.

Ponceuse a bande (GI1150/GI150 2H).

Fixer la machine sur le socle Fein GIB/GIBE (voir instruc-
tions de montage).

A Paide de vis/chevilles appropriées, fixer le socle sur le
sol. Les fixations doivent satisfaire aux forces générées
pendant le travail.

Un montage incorrect peut provoquer de graves acci-
dents causés par le basculement du socle ou de la table de
travail ou par un appareil qui se détache du socle ou de la
table de travail pendant 'opération de travail.
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Démonter les piéces suivantes de la ponceuse a bande :

(Figure 2)

- Couvercle de protection du haut (1) avec écran pro-
tecteur (2)

- Protection latérale (7)

- Support de pongage (3)

Boite a copeaux (4)

Support de pongage pour surfaces planes (5)
Bande de pongage

Plaque avec filetages (6)

Dispositif de poncage (GIL).

Retirer appareil de son emballage et vérifier la présence
de la totalité des piéces détachées.

Monter la fixation (23) sur I'alésage arriére de gauche de
la ponceuse a bande a I'aide de I'une des deux vis restan-
tes de la plaque avec filetages. Veiller a ce que le trou
taraudé soit orienté vers le haut. (Figure 3)

Positionner le dispositif au-dessus du c6té gauche de la
ponceuse a bande de sorte que les bords arriére de la
ponceuse a bande et du dispositif ne dépassent pas. Intro-
duire maintenant le dispositif vers la droite jusqu’a ce que
la vis aille bien dans I'alésage arriére.

Faire passer la vis (21) 4 travers |’alésage. La vis doit accro-
cher au trou taraudé.

Visser la vis (21) dans la fixation (23) jusqu’a ce que la
paroi latérale de droite de la ponceuse a bande et celle du
dispositif se trouvent paralléles 'une a I'autre. Contréler
le parallélisme 2 'aide d’une régle.

Fixer le dispositif sur la ponceuse a l'aide des vis (26).
(Figure 4)

Contréler et corriger au besoin plusieurs fois le parallé-
lisme.

Monter la bande de pongage.(voir notice d’utilisation
GI150/GI150 2H)

Monter la boite & copeaux (4), la protection latérale ( 24)
et le couvercle (13). (figure 2+3)

Branchement électrique.
Le branchement électrique sur les lieux d’installa-
tion doit &tre effectué par un électricien profes-
sionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la fréquen-
ce de la source de tension doivent correspondre aux
indications figurant sur la plaque signalétique de I'appareil.
Avant la premiére mise en service, contréler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel est
autorisé a inverser le sens de rotation.

Instructions d’utilisation.

Mise en fonctionnement :

Mettre Pinterrupteur Marche/Arrét (15) sur la position
«I».

Arrét

Mettre l'interrupteur Marche/Arrét (15) sur la position
«0».

AN

Reglages.
Avant d'effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Ouvrir la protection latérale (24).
Faire avancer la bande de pongage a la main dans la direc-
tion d’avancée et contrdler si elle passe bien au centre sur
les trois rouleaux.
Au besoin, corriger la course de la bande au moyen de la
vis de réglage (19). Pour le réglage, desserrer la vis (18).

Une fois éteinte, la machine continue a tourner
pendant 50 secondes environ.
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Fermer le capot latéral.

Poncage de surfaces planes (Figure 3)
Desserrer les leviers/vis de serrage (11/31) et régler les
butées de guidage (12) selon la largeur de la piéce 2 usi-
ner.
Resserrer les leviers/vis de serrage (11/31).
Desserrer les deux leviers de serrage (29) et, a I'aide de
la manivelle (8), régler 'épaisseur de la piéce a usiner au
moyen de I’échelle graduée (9). Resserrer les deux leviers
de serrage.
A Paide de la vis étoile (28), déplacer la roue de contact
(16) vers le bas.
Mettre la ponceuse a bande et le dispositif en marche.
Ajuster la course de la bande sur la ponceuse jusqu’a ce
que la bande de pongage passe bien au milieu de la roue
de contact du haut (voir la notice d’utilisation).
(GI150/GI1502H).
Introduire la piéce a usiner dans le dispositif jusqu’a ce
qu’elle soit saisie par la roue de freinage (20).
A Paide de la vis étoile (28), déplacer la roue de contact
(16) vers le haut jusqu’a ce que la bande de pongage tou-
che la piéce a usiner.
Faire passer la piéce a usiner par le dispositif puis contré-
ler état de la surface.
Régler au besoin la pression exercée sur la piéce par la
roue de freinage a I'aide du levier de serrage (10).
Corriger si nécessaire le réglage de hauteur de la roue de
freinage et de la roue de contact.
Au cas o la piéce a usiner ne serait pas poncée de
maniére homogéne, corriger le parallélisme de la
roue de freinage a I'aide de la vis de réglage (14) et
P'inclinaison de la roue de contact a Paide de la vis de
réglage (17). Pour le réglage, desserrer la vis (18).
Pour obtenir de meilleurs résultats lors du pongage de
piéces longues et lourdes, desserrer les vis (30) et pous-
ser I'unité de frein vers I’arriére puis resserrer les deux
vis (30).
Dressage.
Régler a la manivelle I'épaisseur de la piéce a usiner sur la
valeur maximum (5 mm).
Démonter le couvercle (13).
Monter le support de pongage (3) et ajuster la cote de la
fente. (voir notice dutilisation GI150)
Monter P’écran protecteur (2).

Changement de la bande.

A I'aide de la vis étoile (28), déplacer la roue de contact
(186) vers le bas.

Remplacer la bande de pongage. (voir notice d’utilisation
GI150)

Ajuster la course de la bande comme décrit plus haut.
Régler la roue de contact et la roue de freinage. Fermer

les plaques de protection. (voir notice d’utilisation
GI150)

Dispositif d’aspiration

Nous recommandons I'utilisation du dispositif d’aspira-
tion.

Il est possible de raccorder la machine au moyen des
tubulures a un dispositif d’aspiration. (voir notice d’utili-
sation GI150)

Valeurs d’émission acoustique

Marche a Poncage
vide
Mesure réelle (A) du
niveau de pression
acoustique sur le lieu
de travail LA (re 20
uPa), en décibel 80,5 94

Incertitude K5, en
décibel 4 4

Mesure réelle (A) du
niveau d’intensité
acoustique pondéré
Lwa (re 1 pW), en déci-

bel 90 100,5

Incertitude K, en

décibel 2,5 2,5

Conditions de mise en

service

Rotation (1/min) 3000 3000

Matériau - ST 37

Dimension - 8 x 40

Bande de pongage GRIT by Fein
- 36Z

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesu-
rée et de I'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant la prise de
mesures.

@ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).

Travaux d’entretien et service apres-
vente.

Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service aprés-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN ainsi
que les représentants FEIN.
Si un cable d’alimentation de la machine est endommagé,
il doit étre remplacé par un cable d’alimentation spéciale-
ment préparé en vente auprés du service aprés-vente
FEIN.
Vous trouverez la liste actuelle des pieces de rechange de
cette machine sur le site Internet www.fein.com.
Pour prolonger la durée de vie de I’engrenage, remplacer
le joint de I’engrenage (3 90 00 004 52 3) aprés une uti-
lisation de 18 mois. Contacter le Service Fein.

Travaux d’entretien quotidiens

Souffler de I'air comprimé dans les orifices d’air de venti-
lation (33).
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A chaque remplacement de la bande de pongage, contré-
ler Pusure et le bon état de la roue de freinage (20), de la
roue de contact (16) et de la roue d’entrainement (32).
Faire remplacer les pieces endommagées.

Nettoyer I'extérieur de I'appareil avec de Iair comprimé.
Si nécessaire, vous pouvez remplacer vous-méme les élé-
ments suivants :Bande de pongage, écran protecteur

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ou le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie léga-
le, les appareils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.

Déclaration de conformite

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la présen-
te notice d’utilisation.

Dossier technique aupreés de : C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

- y .
Protection de I’environnement, recyclage.
Rapporter les emballages, les machines usagées et les
accessoires dans un centre de recyclage respectant les
directives concernant la protection de I’environnement.

Schémas de connexion.
Type GIL Page 91
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Istruzioni originali.

Simbholi, abhreviazioni e termini utilizzati.

I simboli utilizzati in queste istruzioni per 'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare attenzione
su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simbolo

Descrizione

®

Non toccare parti rotanti della macchina.

0

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

8o

La documentazione allegata, come le istruzioni per 'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste pericolo
di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

©®O

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

>

Avvertenza contro pericolo.

N
m

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

4

Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed avviarli
ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

w
l

Tipo di collegamento alla rete di corrente alternata trifase

Accensione

Spegnimento

<[+

Senso di rotazione

@nN Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud venire
a contatto collegati al conduttore di protezione.
(**) pud contenere cifre o lettere
Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione
n /min, min™!, rpm, g/min Numero di giri a vuoto
r/min
Py \i4 \i4 Potenza assorbita nominale
U \ \ Tensione di taratura
f Hz Hz Frequenza
. kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |internazionale Sl.
min, m/s min, m/s
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Per la Vostra sicurezza.
Non utilizzare questa macchina prima di aver letto
accuratamente e compreso completamente le pre-
senti istruzioni d’uso e le "Indicazioni generali di
sicurezza" allegate (numero di documentazione
34130 054 06 1) e le istruzioni d’'uso GI 150/150 2H,
comprese le figure, le specifiche e le regole di sicurezza.
Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali relative
alla sicurezza elettrica ed all’antinfortunistica.
In caso di inosservanza delle indicazioni di sicurezza con-
tenute nella documentazione citata vi ¢ il pericolo di
scossa elettrica, incendio e/o di lesioni serie.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.
Questa macchina puo essere montata esclusivamente
come apparecchio supplementare sulla levigatrice a
nastro GI150/GI1502H.
Questa macchina non deve essere impiegata su posti di
lavori oleosi e bagnati e per la lavorazione di legno o
materie plastiche.
Questa macchina pud essere impiegata esclusivamente in
ambienti asciutti.

Uso previsto per la macchina.

Il dispositivo di smerigliatura & idoneo per la levigatura
automatica di pezzi in lavorazione piatti in metallo (ad
esclusione di magnesio) con pressione di contatto uni-
forme e avanzamento costante, in combinazione con la
levigatrice a nastro GI150/GI1502H con nastri abrasivi
consigliati dalla Fein in ambiente protetto dagli agenti
atmosferici.

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole-
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovreb-
bero essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel
corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I'applicazione. Esponendosi
per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi & il peri-
colo di perdere 'udito.

Durante il lavoro non indossare vestiti larghi, gioielli o
capelli lunghi non raccolti. Nonostante i dispositivi di
protezione, oggetti sciolti possono impigliarsi in parti in
movimento e causare lesioni.

Non utilizzare nastri abrasivi usurati, strappati oppure
fortemente intasati. Trattare con cura i nastri abrasivi e
conservarli secondo le istruzioni del produttore. Non pie-
gare i nastri abrasivi! Nastri abrasivi danneggiati possono
strapparsi, essere lanciati in aria e ferire qualcuno.

Non utilizzare nastri abrasivi o altri accessori che non
sono stati appositamente sviluppati o esplicitamente
omologati dal produttore. Un funzionamento sicuro non
& assicurato dal semplice fatto che un nastro abrasivo o un
accessorio sia adatto alla macchina in dotazione.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione che si trovano
sull’apparecchio. | dispositivi di protezione devono essere
montati in modo sicuro sull’apparecchio affinché venga
ottenuto il massimo grado di sicurezza. | dispositivi di
protezione devono proteggere 'operatore contro parti-
celle di levigatura che vengono espulse e contro contatto
accidentale con il nastro abrasivo.

Attenzione pericolo di incendio ed esplosione! Levigando
metalli (ad es. alluminio) si forma della polvere che puo
essere infiammabile o esplosiva. Non utilizzare mai
I'apparecchio in prossimita di materiali inflammabili.
Scintille possono incendiare questi materiali.

Attenzione pericolo di incendio! Levigando il metallo si
producono particelle metalliche e di levigatura incande-
scenti che vengono raccolte nella cassetta per trucioli.
Prima di svuotarlo, il contenuto della cassetta per trucioli
deve essere raffreddato sufficientemente per essere poi
smaltito servendosi di contenitori adatti.

Accertarsi sempre di non mettere nessuno in pericolo con
la scia di scintille. Allontanare ogni tipo di materiale
infiammabile che si trova nelle vicinanze. Levigando il
metallo si produce una scia di scintille.

Il pezzo in lavorazione deve poggiare sempre in modo
sicuro sulla superficie di levigatura e sulla battuta di
guida. E proibita la lavorazione di pezzi di dimensioni
ridotte o di piccolo spessore. Esiste il rischio di incidenti
causati da pezzi in lavorazione che possono essere
proiettati in aria.

La superficie lavorata pué diventare hollente. Non toc-
carla con la mano.

Non toccare mai il nastro abrasivo in movimento.
Esiste pericolo di lesioni.

In situazioni pericolose premere immediatamente il tasto
arresto di sicurezza. La macchina continua a funzionare
ancora per 50 secondi.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della mac-
china. La ventola del motore aspira polvere nella car-
cassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di metallo
possono verificarsi pericoli di origine elettrica.

Assicurarsi sempre che la macchina si trovi in una posi-
zione operativa ben salda e perfettamente orizzontale. Se
la macchina dovesse ribaltarsi durante la lavorazione si
verrebbe a creare il pericolo di lesioni gravi.

La spina della macchina puo essere montata esclusiva-
mente da un elettricista specializzato. || conduttore di
protezione nella presa elettrica deve essere collegato al
collegamento a terra della rete elettrica.

In caso di interventi di manutenzione e di riparazione
staccare la spina! Se la macchina viene accesa accidental-
mente esiste il pericolo di provocare lesioni gravi.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla con-
trollare regolarmente secondo le vigenti disposizioni di
legge. In caso di macchine non controllate vi & il serio
pericolo di una scossa elettrica!
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Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In caso
di senso di rotazione errato il pezzo in lavorazione puo
essere proiettato in aria provocando seri incidenti. I
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

In breve

1 Copertura di protezione,

superiore (GI150/G1150 2H)

Protezione antiscintille (GI150/GI150 2H)

Superficie di levigatura (GI150/GI150 2H)

Cassetta per trucioli (GI150/GI1150 2H)

Supporto per levigatura in piano (GI150/GI150 2H)

Piastra con foro filettato (GI150/GI150 2H)

Coperchio laterale (GI150/GI150 2H)

Manovella, regolazione spessore del pezzo in lavora-

zione

9 Scala, spessore del pezzo in lavorazione

10 Leva di fissaggio per forza di contatto

11 Leva di fissaggio, battuta di guida

12 Battuta di guida

13 Copertura di protezione

14 Viti di regolazione, parallelismo della ruota frenante

15 Interruttore di avvio/arresto

16 Rullo di contatto

17 Vite di regolazione, inclinazione della ruota di con-
tatto

18 Vite

19 Vite di regolazione, parallelismo della ruota di con-
tatto

20 Ruota frenante

21 Vite di regolazione, allineamento banco di levigatura

22 Vite di fissaggio

23 Supporto

24 Coperchio laterale

25 Vite per coperchio laterale

26 Viti di fissaggio

27 Spina

28 Vite a stella, regolazione dell’altezza ruota di con-
tatto

29 Leva di fissaggio, regolazione spessore del pezzo in
lavorazione

30 Viti, unita frenante

31 Vite di serraggio, battuta di guida

32 Puleggia motore

33 Aperture per laria di raffreddamento motore

Istruzioni di montaggio.

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Levigatrice a nastro (G1150/G1150 2H).

Fissare la macchina sul supporto a colonna Fein GIB/GIBE

(vedi istruzioni di montaggio).

Fissare il basamento al pavimento con tasselli/raccordi a

vite adatti. | fissaggi devono essere sufficienti a far fronte

alle forze che si sviluppano durante la lavorazione.

Un montaggio errato pud causare il ribaltamento del sup-

porto o del banco da lavoro oppure il distacco della mac-

china dal supporto o dal banco da lavoro durante

I’esecuzione del lavoro causando incidenti gravi.

ONOCTIRAWN

Smontare dalla levigatrice a nastro i seguenti componenti:

(figura 2)

= Copertura di protezione superiore (1) con prote-
zione antiscintille (2)

= Coperchio laterale (7)

= Supporto per levigatura (3)

- Cassetta per trucioli (4)

= Supporto per levigatura in piano (5)

= Nastro abrasivo

- Piastra con foro filettato (6)

Dispositivo di smerigliatura (GIL).

Estrarre 'apparecchio dall’imballo e controllare le parti
singole in merito alla completezza.

Montare il supporto (23) con una delle due viti restanti
della piastra con foro filettato sul foro sinistro, posteriore
della levigatrice a nastro. Prestare attenzione affinché il
foro filettato sia rivolto verso I'alto. (figura 3)
Posizionare il dispositivo sopra al lato sinistro della levi-
gatrice a nastro in modo tale che il bordo posteriore della
levigatrice a nastro ed il dispositivo siano allineati. Spin-
gere ora il dispositivo verso destra fino a quando la vite si
adatta al foro posteriore.

Inserire la vite (21) attraverso il foro. La vite deve far
presa nel foro filettato.

Avvitare la vite (21) nel supporto (23) fino a quando la
parete laterale destra della levigatrice a nastro ed il dispo-
sitivo sono posizionati parallelamente I'uno verso I’altro.
Controllare il parallelismo con l'ausilio di una riga.
Montare il dispositivo con le viti (26) sulla levigatrice a
nastro. (figura 4)

Se necessario, controllare e correggere nuovamente il
parallelismo.

Montare il nastro abrasivo. (vedi istruzioni per 'uso
GI150/GI150 2H)

Montare la cassetta per trucioli (4) il coperchio laterale
(24) e la copertura (13). (Figura 2+3)

Collegamento elettrico.
Il collegamento elettrico che deve essere preparato
da parte dell’utente deve essere effettuato da un
elettricista specializzato.
Osservare la tensione di rete: La tensione di rete e la fre-
quenza dell’alimentazione di tensione devono corrispon-
dere con i dati riportati sulla targhetta del tipo della
macchina.
Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. Il
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Istruzioni per I'uso

Accensione:

Posizionare linterruttore di avvio/arresto (15) su

Spegnimento:

Posizionare I'interruttore di avvio/arresto (15) su "0".

A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

"
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Regolazioni

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Aprire il coperchio laterale (24).

Muovere manualmente il nastro abrasivo in direzione di

scorrimento e controllare se lo stesso scorre central-

mente su tutti e tre i rulli.

Se necessario, regolare lo scorrimento del nastro con la

vite di regolazione (19). Per la regolazione allentare la vite

(18).

Chiudere il coperchio laterale.

Levigatura in piano (figura 3)
Allentare le leve di fissaggio/viti di serraggio (11/31) e
regolare le battute di guida (12) sulla larghezza del pezzo
in lavorazione.
Serrare di nuovo saldamente le leve di fissaggio/viti di ser-
raggio (11/31).
Allentare entrambe le leve di fissaggio (29) e con I'ausilio
della manovella (8) regolare lo spessore del pezzo in
lavorazione tramite la scala (9). Serrare di nuovo salda-
mente entrambe le leve di fissaggio.
Con la vite a stella (28) posizionare verso il basso la ruota
di contatto (16).
Accendere la levigatrice a nastro ed il dispositivo. Rego-
lare sulla levigatrice a nastro la corsa del nastro fino a
quando il nastro abrasivo scorre centralmente sulla ruota
di contatto superiore (vedi istruzioni per I'uso).
(GI150/GI1502H).
Inserire il pezzo in lavorazione nel dispositivo fino a
quando lo stesso viene afferrato dalla ruota frenante (20).
Con lausilio della vite a stella (28) regolare verso Ialto la
ruota di contatto (16) fino a quando il nastro abrasivo
tocca il pezzo in lavorazione.
Far scorrere il pezzo in lavorazione attraverso il disposi-
tivo e controllare successivamente il risultato ottenuto.
A seconda della necessita, regolare la pressione di con-
tatto della ruota frenante con la leva di fissaggio (10).
Correggere, se necessario, la regolazione dell’altezza
della ruota frenante e della ruota di contatto.
Qualora il pezzo in lavorazione non venisse smeri-
gliato in modo uniforme, deve essere corretto il
parallelismo della ruota frenante con la vite di
regolazione (14) e l'inclinazione della ruota di contatto
con la vite di regolazione (17). Per la regolazione allen-
tare la vite (18).
Per ottenere un risultato migliore, in caso di smerigliatura
di pezzi in lavorazione lunghi/pesanti, allentare le viti
(30), spingere indietro I'unita frenante e serrare successi-
vamente di nuovo entrambe le viti (30).

Smerigliatura a contatto.

Con la manovella regolare lo spessore del pezzo in lavo-
razione sul valore massimo (5 mm).

Smontare la copertura (13).

Montare il supporto per la levigatura (3) e regolare I’aper-
tura corretta. (vedi istruzioni per 'uso GI150)

Montare la protezione antiscintille (2).

Sostituzione del nastro abrasivo.

Con la vite a stella (28) posizionare verso il basso la ruota
di contatto (16).

Sostituire il nastro abrasivo. (vedi istruzioni per 'uso
GI150)

Regolare la corsa del nastro come descritto precedente-
mente.

Regolare la ruota di contatto e la ruota frenante. Chiu-
dere le coperture di protezione. (vedi istruzioni per I'uso
GI150)

Dispositivo di aspirazione

Si consiglia I'impiego del dispositivo di aspirazione.

La macchina puo essere collegata, tramite i raccordi, ad un

dispositivo di aspirazione. (vedi istruzioni per I'uso
GI150)

Valori di emissione rumori

Funziona- Levigatura
mento a
vuoto
Emissione del ivello di
pressione acustica sti-
mato A misurato sul
posto di lavoro £, 4 (re
20 pPa), in decibel 80,5 94

Incertezza della misura
K4 in decibel 4 4
Livello di potenza

sonora stimato A misu-
rato L, 4 (re 1 pW), in

decibel 90 100,5

Incertezza della misura

K., 4 in decibel 2,5 2,5

Condizioni di funziona-

mento

Numero di giri (/min) 3 000 3000

Materiale - ST 37

Dimensioni - 8 x 40

Nastro abrasivo GRIT by Fein
- 36Z

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni
misurato e dalla relativa incertezza della misura rappre-
senta il limite superiore del valore che puo verificarsi
durante le misurazioni.

@ Utilizzare la protezione per I'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del
prodotto (vedi 'ultima pagina delle presenti istruzioni
per l'uso).

Manutenzione ed Assistenza Clienti.
Una riparazione puo essere effettuata esclusiva-
mente da personale specializzato operante in con-
formita alle normative vigenti.
Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assistenza
Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN e le rap-
presentanze FEIN.




Qualora il cavo di collegamento della macchina fosse dan-
neggiato, lo stesso deve essere sostituito da un cavo di
collegamento preparato in modo speciale disponibile
presso il Centro di Assistenza Clienti FEIN.

L’attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &
presente in Internet sul sito www.fein.com.

Per prolungare la durata della trasmissione sostituire
P’anello di tenuta della trasmissione (3 90 00 004 52 3)
dopo un tempo di utilizzazione di 18 mesi. Contattare il
Servizio Assistenza Fein.

Interventi di manutenzione giornalieri

Soffiare aria compressa sulle aperture per Iaria di raffred-
damento (33) sulla carcassa del motore.

Ad ogni sostituzione del nastro abrasivo controllare che
la ruota frenante (20), la ruota di contatto (16) e la ruota
motrice (32) non siano usurate oppure danneggiate.
Provvedere a far sostituire le parti danneggiate.

Pulire esternamente la macchina con aria compressa.

In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti:Nastro abrasivo, protezione antiscintille

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto ¢ valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina puo essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni per
I'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.
Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente imballi,
macchine ed accessori scartati.

Schemi elettrici di collegamento.
Tipo GIL Pagina 91
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te vestigen
op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symbool, teken Verklaring

Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

®

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

0

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene veilig-
heidsvoorschriften.

8o

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er ver-
wondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

Y
(€S

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

©®O

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

®@®

Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

®0

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

)

Woaarschuwing voor gevaar

/N

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese
Gemeenschap.

ce

Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart worden
ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

3~ Netaansluittype driefasenwisselstroom

Inschakelen

Uitschakelen

‘ Draairichting
&l Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende delen.
(**) Kan cijfers of letters bevatten
Teken Eenheid internatio- | Eenheid nationaal | Verklaring
naal
n /min, min™, rpm, min™! Onbelast toerental
r/min
Py i \i4 Opgenomen vermogen
U \ \ Meetspanning
f Hz Hz Frequentie
. kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C, dB, |internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s min, m/s
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Voor uw veiligheid.
Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing en de meegeleverde ,,Alge-
mene veiligheidsvoorschriften” (documentnum-
mer 3 41 30 054 06 1) en de gebruiksaanwijzing
Gl 150/150 2H grondig heeft gelezen en volledig heeft
begrepen, inclusief de afbeeldingen, specificaties en veilig-
heidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht.
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften in
de genoemde documentatie kan tot een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de
machine.
Deze machine mag uitsluitend als aanvullend gereedschap
op de bandschuurmachine GI150/GI1502H worden
gemonteerd.
Deze machine mag niet worden gebruikt in een met olie
verontreinigde of natte werkomgeving en niet voor het
bewerken van hout of kunststoffen.
Deze machine mag alleen in een droge ruimte worden
gebruikt.

Bestemming van de machine.

De schuurvoorziening is bestemd voor het automatisch
schuren van vlakke werkstukken van metaal (behalve
magnesium) met gelijkmatige aandrukkracht en constante
voorwaartse beweging in combinatie met de bandschuur-
machine GI150/GI1502H met de door Fein toegelaten
schuurbanden in een tegen weersinvloeden beschermde
omgeving.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke heschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorbe-
scherming, werkhandschoenen of een speciaal schort
dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw
ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een
stof- of adembeschermingsmasker moet het bij de toe-
passing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootge-
steld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding of siera-
den en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen kun-
nen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot verwon-
dingen leiden.

Gebruik geen versleten, ingescheurde of ernstig bescha-
digde schuurbanden. Ga zorgvuldig met de schuurbanden
om en hewaar deze volgens de aanwijzingen van de fabri-
kant. Knik de schuurbanden niet. Beschadigde schuurban-
den kunnen stukscheuren, weggeslingerd worden en
iemand verwonden.

Gebruik geen schuurbanden of ander toebehoren dat niet
speciaal door de fabrikant is ontwikkeld of vrijgegeven.
Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door het feit dat
een schuurband of toebehoren op uw machine past.

Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich op de
machine bevinden. De veiligheidsvoorzieningen moeten
goed op de machine gemonteerd zijn, zodat een maximum
aan veiligheid wordt bereikt. De veiligheidsvoorzienin-
gen moeten de bediener beschermen tegen rondvlie-
gende schuurdeeltjes en onbedoelde aanraking met de
schuurband.

Let op, brand- en explosiegevaar! Bij het schuren van
metalen (zoals aluminium) ontstaat stof dat brandbaar of
explosief kan zijn. Gebruik de machine niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materi-
alen ontsteken.

Let op, brandgevaar! Bij het schuren van metalen ont-
staan gloeiende metaal- en schuurbanddeeltjes die in de
spanenbak worden verzameld. De inhoud van de spanen-
bak moet voor het leegmaken voldoende afgekoeld zijn
en mag alleen via een geschikte container worden afge-
voerd.

Let erop dat er geen personen door wegvliegende vonken
in gevaar worden gebracht. Verwijder brandbare materi-
alen uit de buurt. Bij het schuren van metaal ontstaan
wegvliegende vonken.

Het werkstuk moet altijd goed op de schuursteun en de
aanslag aansluiten. Te kleine of dunne werkstukken
mogen niet worden hewerkt. Er bestaat verwondingsge-
vaar door het weggeslingerde werkstuk.

Het bewerkte opperviak kan zeer heet worden. Raak het
niet met uw hand aan.

Raak nooit de lopende schuurband aan. Er bestaat
verwondingsgevaar.

Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de veilig-
heidsuitschakelknop. De machine loopt maximaal
50 seconden uit.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de
machine. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

Let erop dat de machine stabiel en horizontaal staat. Als
de machine tijdens de werkzaamheden kantelt, kan dit
ernstig letsel veroorzaken.

De stekker van de machine mag alleen door een vakman
voor elektriciteit worden gemonteerd. De aardaansluiting
in het stopcontact moet met de veiligheidsaarding van het
stroomnet verbonden zijn.

Trek hij onderhoud en reparaties de stekker uit het stop-
contact. Als de machine onbedoeld wordt ingeschakeld,
kan dit tot ernstig letsel leiden.

Laat de elektrische veiligheid van de machine overeen-
komstig de wettelijke bepalingen regelmatig controleren.
Bij machines die niet worden nagezien, bestaat het gevaar
van een elektrische schok.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. Bij een verkeerde draairichting kan het
werkstuk worden weggeslingerd en ongevallen veroor-
zaken. De draairichting mag alleen worden omgekeerd
door een vakman voor elektriciteit.
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In één oogopslag.

Veiligheidsafscherming

bovenzijde (GI150/GI150 2H)
Vonkenbescherming (GI150/GI150 2H)
Schuursteun (GI150/GI150 2H)
Spanenbak (GI150/GI150 2H)
Vlakschuursteun (GI150/GI150 2H)
Schroefdraadplaat (GI150/GI150 2H)
Zijdeksel (GI150/GI150 2H)
Handzwengel instelling werkstukdikte
Schaalverdeling werkstukdikte

10 Spanhendel voor aandrukkracht

11 Spanhendel geleidingsaanslag

12 Geleidingsaanslag

13 Veiligheidsafscherming

14 Instelschroeven remwielparallelliteit
15 Aan/uit-schakelaar

16 Contactschijf

17 Instelschroef contactwielhelling

18 Schroef

19 Instelschroef contactwielparallelliteit
20 Remwiel

21 Instelschroef afstelling schuurtafel

22 Bevestigingsschroef

23 Houder

24 Zijdeksel

25 Schroef voor zijdeksel

26 Bevestigingsbouten

27 Stekker

28 Kruisknop hoogte-instelling contactwiel
29 Spanhendel instelling werkstukdikte
30 Schroeven remeenheid

31 Spanschroef geleidingsaanslag

32 Aandrijfschijf

33 Koelingsluchtopeningen motor

Montagevoorschriften.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Bandschuurmachine (G1150/GI150 2H).

Bevestig de machine op het onderstel Fein GIB/GIBE (zie

montagehandleiding).

Bevestig het onderstel met geschikte pluggen en schroe-

ven op de vloer. De bevestigingen moeten voldoende

zijn voor de tijdens de werkzaamheden optredende

krachten.

Een foutieve montage kan ertoe leiden dat het onderstel

of de werktafel kantelt of de machine tijdens de werk-

zaamheden losraakt van onderstel of werktafel en ern-

stige ongevallen veroorzaakt.

-
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Demonteer de volgende onderdelen van de bandschuur-
machine: (afbeelding 2)
- Bovenste veiligheidsafscherming (1) met vonkbe-
schermlng (2)
|heksel (7)

uursteun (3)
\}aanenbak 4)

lakschuursteun (5)
Schuurband
Schroefdraadplaat (6)

Schuurvoorziening (GIL).

Neem het gereedschap uit de verpakking en controleer
of alle delen compleet zijn.

Monteer de houder (23) met een van de beide andere
schroeven van de schroefdraadplaat in het boorgat links-
achter van de bandschuurmachine. Let erop dat het
schroefdraadgat omhoog wijst. (afbeelding 3)

Plaats de voorziening via de linkerzijde van de band-
schuurmachine zodanig dat de achterkant van de band-
schuurmachine en de achterkant van de voorziening op
één lijn liggen. Duw de voorziening vervolgens naar
rechts tot de schroef in het achterste boorgat past.
Steek de schroef (21) door het boorgat. De schroef moet
in het schroefdraadgat grijpen.

Draai de schroef (21) zo ver in de houder (23) tot de
rechter zijwand van de bandschuurmachine en de voor-
ziening parallel ten opzichte van elkaar staan. Controleer
de parallelliteit met een liniaal.

Monteer de voorziening met de schroeven (26) op de
bandschuurmachine. (afbeelding 4)

Controleer en corrigeer indien nodig nogmaals de paral-
lelliteit.

Monteer de schuurband. (zie gebruiksaanwijzing
GI150/GI150 2H)

Monteer spanenbak (4) zijdeksel (24) en afdekking (13).
(afbeelding 2+3)

Elektrische aansluiting.
De externe elektrische aansluiting moet door een
vakman voor elektriciteit worden uitgevoerd.
Let op de spanning van het stroomnet: De netspanning en
frequentie van de spanningsbron moeten overeenkomen
met de gegevens op het typeplaatje van de machine.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. De draairichting mag alleen worden
omgekeerd door een vakman voor elektriciteit.

Gebruiksvoorschriften.

Inschakelen:

Zet de aan/uit-schakelaar (15) in stand ,,1“.

Uitschakelen:

Zet de aan/uit-schakelaar (15) in stand ,,0%.

A De machine loopt na het uitschakelen ca. 50 secon-

den uit.
Instellingen.
A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.
Open de zijdeksel (24).
Beweeg de schuurband met de hand in de looprichting en
controleer of de schuurband op alle drie de rollen in het
midden loopt.
Stel indien nodig de bandloop met de instelschroef (19)
in. Draai voor het instellen de schroef (18) los.
Sluit het zijdeksel.
Vlakschuren (afbeelding 3)
Maak de spanhendels (11/31) en stel de geleidingsaansla-
gen (12) op de werkstukbreedte in.
Draai de spanhendels (11/31) weer vast.
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Maak de beide spanhendels (29) los en stel met de hand-
zwengel (8) de werkstukdikte door middel van de schaal-
verdeling (9) in. Draai beide spanhendels weer vast.
Zet met de kruisknop (28) het contactwiel (16) omlaag.
Schakel de bandschuurmachine en de voorziening in. Stel
de bandloop op de bandschuurmachine in tot de schuur-
band in het midden op het voorste contactwiel loopt (zie
gebruiksaanwijzing). (GI150/GI1502H).
Breng het werkstuk zo ver in de voorziening in tot het
door het remwiel (20) wordt meegenomen.
Stel met de kruisknop (28) het contactwiel (16) zo ver
naar boven tot de schuurband het werkstuk raakt.
Laat het werkstuk door de voorziening lopen en contro-
leer vervolgens het schuurbeeld.
Stel naar behoefte de aandrukkracht van het remwiel met
de spanhendel (10) in.
Corrigeer indien nodig de hoogte-instelling van het rem-
wiel en het contactwiel.
Als het werkstuk ongelijkmatig wordt geschuurd,
stelt u de parallelliteit van het remwiel in met de
instelschroef (14) en corrigeert u de helling van het
contactwiel met de instelschroef (17). Draai voor het
instellen de schroef (18) los.
Voor een beter resultaat bij het schuren van lange of
zware werkstukken draait u de schroeven (30) los, duwt
u de remeenheid terug en draait u vervolgens de beide
schroeven (30) weer vast.
Contactschuren.
Stel de werkstukdikte met de zwengel op de maximale
waarde (5 mm) in.
Demonteer de afscherming (13).
Monteer de schuursteun (3) en stel de spleet op de juiste
maat in. (zie gebruiksaanwijzing GI150)
Monteer de vonkbescherming (2).

Schuurband vervangen.

Zet met de kruisknop (28) het contactwiel (16) omlaag.
Wissel de schuurband. (zie gebruiksaanwijzing GI150)
Stel de bandloop in zoals eerder beschreven.

Stel het contactwiel en het remwiel in. Sluit de veilig-
heidsafschermingen. (zie gebruiksaanwijzing GI150)

Afzuigvoorziening
We adviseren het gebruik van de afzuigvoorziening.
De machine kan via de aansluitstukken op een afzuig-

voorziening worden aangesloten. (zie gebruiksaanwijzing
GI150)

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast Schuren
lopen
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukni-
veau op de werkplek
LPA (re 20 pPa), in deci-
bel 80,5 94
Onzekerheid K4, in
decibel 4 4
Gemeten A-gewogen
geluidsvermogenni-
veau L, 4 (re 1 pW),in
decibel 90 100,5
Onzekerheid K|, 4, in
decibel 2,5 2,5
Bedrijfscondities
Toerental (per minuut) 3000 3000
Materiaal - ST 37
Afmeting - 8 x 40
Schuurband GRIT by Fein
- 36Z

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van
de waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).

Onderhoud en klantenservice.
Reparaties mogen alleen door een vakman volgens
de geldende voorschriften worden uitgevoerd.
Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.
Als de aansluitkabel van de machine beschadigd is, moet
deze worden vervangen door een speciaal daarvoor
bestemde aansluitkabel, verkrijgbaar bij de FEIN-klanten-
service.
De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op
www fein.com.
Vervang de transmissiedichtring (3 90 00 004 52 3) na
een gebruiksduur van 18 maanden om de levensduur van
de transmissie te verlengen. Neem contact op met de
Fein-service.

Dagelijks onderhoud

Blaas de ventilatieopeningen (33) van het motorhuis uit
met perslucht.

Controleer het remwiel (20), de contactschijf (16) en de
aandrijfschhijf (32) bij elke schuurbandwissel op slijtage
en beschadigingen. Laat beschadigde delen vervangen.
Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.

De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Schuurband, vonkbescherming
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Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van het
in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afgebeelde
toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.

Voer verpakkingen, versleten machines en toebehoren
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.

Aansluitschakelschema’s.
Type GIL Pagina 91
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Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.
La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peligros
que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simholo Definicion

No tocar las piezas en rotacion de la maquina.

®

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

0

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y las
instrucciones generales de seguridad.

8o

Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario, podria acciden-
tarse al ponerse en marcha fortuitamente la maquina.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar protegerse del polvo.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Advertencia de peligro

€ Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Europea.

N

Acumular por separado las maquinas y demas productos electrotécnicos y eléctricos inservibles
y someterlos a un reciclaje ecolégico.

3~ Conexioén a red trifasica de alterna

Conexién

Desconexion

Sentido de giro

Producto dotado con un aislamiento base ademas de tener conectadas al conductor de tierra las
piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.

(**) puede contener cifras o letras

Simholo Unidad internacional | Unidad nacional | Definicion

n /min, min'1, rpm, rpm Revoluciones en vacio
r/min

Py \i4 \i4 Potencia absorbida

U \% \% Tension nominal

f Hz Hz Frecuencia

. kg kg Peso segin EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A,mm, V, | Unidades bésicas y unidades derivadas del sistema
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | internacional de unidades SI.
min, m/s min, m/s
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Para su seguridad.

No utilice este maquina sin haber leido con deteni-
miento y haber entendido integramente estas ins-
trucciones de servicio, asi como las "Instrucciones
generales de seguridad" (n® de documento 3 41 30
054 06 1) adjuntas y las instrucciones de servicio
GI 150/150 2H, inclusive las ilustraciones, especificacio-
nes y reglas de seguridad.
Asimismo se deberan observar las directrices nacionales
pertinentes a la seguridad eléctrica y proteccion en el tra-
bajo.
En caso de no atenerse a las instrucciones de seguridad
mencionadas en la documentacién previamente citada,
ello puede provocar una electrocucién, incendio y/o
lesion grave.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.
Esta maquina se debera aplicar exclusivamente como
moédulo complementario en la lijadora de cinta
GI150/GI1502H.
Esta maquina no se debera usar en puestos de trabajo
himedos ni aceitosos, ni se debera usar para procesar
madera o plastico.
Esta mdquina Gnicamente se debera utilizar en lugares
secos.

Uso reglamentario de la maquina.

El médulo de lijado de superficies ha sido disefiado para
el rectificado automitico de piezas de trabajo planas de
metal (excepto magnesio) con una presion de apriete
uniforme y avance constante en combinacién con la lija-
dora de cinta GI150/GI1502H en lugares cubiertos, con
las cintas de lija homologadas por Fein.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes
de proteccion o un mandil especial adecuado para prote-
gerle de los pequeiios fragmentos que pudieran salir pro-
yectados al desprenderse del atil o pieza. Las gafas de
proteccion deberan ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La
mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser apta para fil-
trar las particulas producidas al trabajar. La exposicion
prolongada al ruido puede provocar sordera.

Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve
suelto el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de
proteccién, es posible que los objetos sueltos sean arras-
trados por piezas moviles y provoquen un accidente.

No emplee bandas de lija desgastadas, rasgadas ni
embazadas. Trate cuidadosamente las bandas de lija y
guardelas siguiendo las instrucciones del fabricante. iNo
doble las bandas de lija! Las bandas de lija dafiadas pue-
den rasgarse y salir proyectadas pudiendo causar un acci-
dente.

No emplee bandas de lija ni accesorios especiales que no
hayan sido especialmente desarrollados u homologados
por el fabricante. El mero hecho de que sea montable una
banda de lija o accesorio en la méquina, no supone que su
funcionamiento sea seguro.

Siempre utilice los dispositivos de proteccion que lleva la
magquina. Los dispositivos de proteccion deberan estar
montados de forma segura en la maquina para lograr una
seguridad maxima. Los dispositivos de seguridad tienen
la misién de proteger al usuario de las particulas proyec-
tadas y del contacto fortuito con la cinta de lija.

iAtencion, peligro de incendio y explosion! Al lijar metales
(p. ej. aluminio) se produce polvo susceptible a incen-
diarse o explotar. No utilice la maquina cerca de materia-
les combustibles. Las chispas producidas al trabajar
pueden llegar a incendiar estos materiales.

iAtencion, peligro de incendio! Al lijar metales se produ-
cen particulas incandescentes de metal o de la propia
banda de lija que se recogen en la caja colectora de viru-
tas. Antes de vaciar la caja colectora de virutas es necesa-
rio que su contenido se haya enfriado suficientemente,
ademds de emplear recipientes adecuados para tal fin.

Preste atencion a que las chispas proyectadas no puedan
daiar a ninguna persona. Retire los materiales combusti-
bles que se encuentren cerca. Al lijar metales se proyec-
tan chispas.

La pieza debera asentar siempre firmemente sobre la
base lijadora y el tope. No es permisible trabajar piezas
demasiado delgadas o pequeiias. Existe riego de lesién
al salir despedida la pieza.

La superficie tratada se puede poner muy caliente. No la
toque con la mano.

Jamas toque la cinta de lija en funcionamiento.
Peligro de accidente.

Si se presenta una situacion de peligro, accione inmedia-
tamente el boton de parada de seguridad. La maquina
sigue en marcha por inercia unos 50 s.

Limpie periadicamente las rejillas de refrigeracion de la
maquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el
interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una des-
carga eléctrica.

Coloque la maquina de manera que quede en una posi-
cion firme y horizontal. En caso de que la maquina vuel-
que durante el trabajo, ello puede acarrear lesiones
graves.

El enchufe de la maquina solamente debera ser montado
por un electricista. El conductor de proteccién de la toma
de corriente deberd estar conectado a la toma de tierra
de la red.

iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion
extraer el enchufe de la red! Si la maquina se conecta acci-
dentalmente, ello puede acarrear lesiones graves.

Deje controlar periddicamente la seguridad eléctrica de
la maquina segin las disposiciones que marca la ley. iLas
maquinas no sometidas a este control pueden causar una
electrocucion!
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Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. Si el sentido de giro fuese incorrecto,
ello puede provocar que la pieza salga proyectada y cause
un accidente. La inversion del sentido de giro solamente
deberi ser realizado por un electricista.

Cubierta de proteccion superior (GI150/GI150 2H)

Proteccién contra chispas (G1150/GI1150 2H)

Base lijadora (GI150/GI150 2H)

Caja colectora de virutas (GI150/GI150 2H)

Base plana (GI150/GI150 2H)

Placa roscada (GI150/GI150 2H)

Tapa lateral (GI150/GI150 2H)

Manivela de ajuste del grosor de la pieza de trabajo

Escala para grosor de la pieza de trabajo

10 Palanca de sujecién para presion de apriete

11 Palanca de sujecion del tope guia

12 Tope guia

13 Cubierta de proteccién

14 Tornillos de ajuste de paralelidad de rodillo de fre-
nado

15 Interruptor de conexién/desconexion

16 Rueda de contacto

17 Tornillo de ajuste de inclinacion del rodillo de con-
tacto

18 Tornillo

19 Tornillo de ajuste de paralelidad de rodillo de con-
tacto

20 Rodillo de frenado

21 Tornillo de ajuste de alineacién de mesa lijadora

22 Tornillo de sujecidn

23 Soporte

24 Tapa lateral

25 Tornillo de tapa lateral

26 Tornillos de sujecién

27 Enchufe

28 Manillas para reglaje de altura del rodillo de contacto

29 Palanca de sujecion para ajuste del grosor de la pieza
de trabajo

30 Tornillos de unidad de frenado

31 Tornillo de sujecion del tope guia

32 Rueda motriz

33 Aberturas de refrigeracion del motor

Instrucciones de montaje.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Lijadora de cinta (GI150/GI150 2H).

Fije la maquina al bastidor Fein GIB/GIBE (ver instruccio-
nes de montaje).

Fije el bastidor al suelo empleando unos tacos y tornillos
adecuados. Las sujeciones deberan soportar las fuerzas
que se presenten durante el trabajo.

Un montaje incorrecto puede hacer que el bastidor infe-
rior o la mesa de trabajo vuelquen, o que la méaquina se
afloje del bastidor inferior, o de la mesa de trabajo, lle-
gando a acarrear serios accidentes.
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Desmonte las piezas siguientes de la lijadora de cinta:
(Figura 2)

Cubierta superior (1) con proteccién contra
chispas (2)

Tapa lateral (7)

Base lijadora (3)

Caja colectora de virutas (4)

Base plana (5)

Cinta de cinta

- Placa roscada (6)

Médulo de lijado de superficies (GIL).

Saque el aparato del embalaje y controle si se adjuntan
todas las piezas.

Monte el soporte (23) en el taladro posterior izquierdo
de la lijadora de banda empleando uno de los dos torni-
llos sobrantes tras desmontar la placa roscada. Observe
que el taladro roscado quede mirando hacia arriba.
(Figura 3)

Posicione el dispositivo sobre el lado izquierdo de la lija-
dora hasta conseguir que queden enrasados los cantos
posteriores de la lijadora de cinta y del dispositivo. Segui-
damente, desplace hacia la derecha el dispositivo de
manera que el tornillo coincida con el taladro posterior.
Inserte el tornillo (21) por el taladro. El tornillo debera
penetrar en el taladro roscado.

Vaya enroscando el tornillo (21) en el soporte (23) hasta
conseguir que el lateral derecho de la lijadora de cinta y
del dispositivo queden paralelos entre si. Controle la
paralelidad con una regla.

Monte el dispositivo en la lijadora de cinta con los
tornillos (26). (Figura 4)

Controle y corrija nuevamente la paralelidad si fuese pre-
ciso.

Monte la cinta de lija. (ver instrucciones de uso
GI150/GI150 2H)

Monte la caja colectora de virutas (4), la tapa lateral (24),
y la cubierta (13). (Figuras 2 y 3)

Conexion eléctrica.
La conexion eléctrica en el local de aplicacion
debera ser realizada por un electricista.
Observar la tension de red: La tensién y frecuencia de la
alimentacién deberén coincidir con las indicaciones de la
placa de caracteristicas de la maquina.
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. La inversién del sentido de giro sola-
mente debera ser realizado por un electricista.

Instrucciones de manejo.

Conexion:

Coloque el interruptor de conexién/ desconexién (15)

en la posicién “I”.

Desconexion:

Coloque el interruptor de conexién/ desconexién (15)

en la posicién “0”.

A Tras su desconexion, la maquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.

Ajustes.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Abra la tapa lateral (24).
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Empuje la banda de lija con la mano en la direccién de
marcha para comprobar si marcha centrada sobre los tres
rodillos.

Si fuese preciso, ajuste el curso de la banda de lija con el
tornillo de ajuste (19). Para efectuar el ajuste, afloje el tor-
nillo (18).

Cierre la tapa lateral.

Planificado (Figura 3)
Afloje las palancas/tornillos de sujecién (11/31) y ajuste
los topes guia (12) a la anchura de la pieza de trabajo.
Apriete de nuevo las palancas/tornillos de sujecion
(11/31).
Afloje ambas palancas de sujecién (29) y ajuste el grosor
del material con la manivela (8) segun escala (9). Apriete
de nuevo ambas palancas de sujecion.
Ajuste hacia abajo el rodillo de contacto (16) con la
manilla (28).
Ponga en marcha la lijadora de cinta y el médulo. Ajuste
el curso de la banda en la lijadora hasta conseguir que ésta
marche centrada sobre el rodillo de contacto superior
(ver instrucciones de uso). (GI150/GI1502H).
Inserte la pieza de trabajo en el mddulo hasta que ésta sea
arrastrada hacia dentro por el rodillo de frenado (20).
Ajuste hacia arriba el rodillo de contacto (16) con la
manilla (28) de manera que la banda de lija alcance a tocar
la pieza.
Deje pasar la pieza por el dispositivo y califique a conti-
nuacién la calidad de la superficie lijada.
Ajuste la presion de apriete del rodillo de frenado con la
manilla (10) segun necesidad.
Si fuese preciso, corrija el ajuste de altura del rodillo de
frenado y del rodillo de contacto.
Si la pieza de trabajo no fuese lijada por igual, debe-
ra ajustarse la paralelidad del rodillo de frenado
con el tornillo de ajuste (14) y la inclinacion del
rodillo de contacto con el tornillo de ajuste (17). Para
efectuar el ajuste, afloje el tornillo (18).
Para lograr un mejor resultado al lijar piezas de trabajo
largas/pesadas, afloje los tornillos (30), desplace hacia
atras la unidad de frenado, y vuelva a apretar ambos tor-
nillos (30).
Lijado frontal.
Ajuste al valor méximo (5 mm) el grosor de la pieza de
trabajo con la manivela.
Desmonte la tapa (13).
Monte la base lijadora (3) y ajuste la medida correcta de
la ranura. (ver instrucciones de uso de GI150)
Monte la proteccién contra chispas (2).

Cambio de la banda de lija.

Ajuste hacia abajo el rodillo de contacto (16) con la
manilla (28).

Cambie la cinta de lija. (ver instrucciones de uso de
GI150)

Ajuste el curso de la banda segun se describié previa-
mente.

Ajuste el rodillo de contacto y el rodillo de frenado.Cie-

rre las cubiertas de proteccion. (ver instrucciones de uso
de GI150)

Equipo de aspiracion

Se recomienda usar un dispositivo de aspiracién.
La mdquina puede conectarse a un equipo de aspiracion a
través de los racores. (ver instrucciones de uso de GI150)

Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presién
sonora L (re 20 pPa),
medido con filtro A en
el puesto de trabajo, en
decibelios 80,5 94
Inseguridad Ky, en
decibelios 4 4
Nivel de potencia acts-
tica Ly (re 1 pW),
medido con filtro A, en
decibelios 90 100,5
Inseguridad K5, en
decibelios 2,5 2,5
Condiciones de servicio
Revoluciones [/min] 3000 3000
Material - ST 37
Dimensiones - 8 x 40
Banda de lija GRIT by Fein
- 36Z

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa
el limite superior que puede alcanzarse en las medicio-
nes.

@ iUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicion determinados segin normativa del
producto pertinente (ver ultima pagina en estas instruc-
ciones de uso).

Reparacion y servicio técnico.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico de acuerdo con las prescripciones vigentes.
En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.
En caso de que se dafie el cable de conexién de la maqui-
na es necesario sustituirlo por un cable de repuesto ori-
ginal adquirible a través de uno de los servicios técnicos
FEIN.
La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la
encuentra en internet en www.fein.es.
Para prolongar la vida dtil del engranaje sustituya el retén
del mismo (3 90 00 004 52 3) tras haber utilizado la
maquina durante un periodo de 18 meses. Acuda a un
servicio Fein.
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Mantenimiento diario

Sople las rejillas de ventilacién (33) de la carcasa motor
con aire comprimido.

Siempre que cambie la cinta de lija, inspeccione el grado
de desgaste y el estado del rodillo de frenado (20), de la
rueda de contacto (16) y de la rueda motriz (32). Haga
sustituir las piezas deterioradas.

Limpie exteriormente la maquina con aire comprimido.
Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes:banda de lija, proteccién contra chispas

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion. Adicio-
nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracién de garantia del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede

que no corresponda en su totalidad al material descrito o
mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones pertinen-
tes detalladas en la tltima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente, elimina-
cion.

Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios

inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para ser
reciclados ecoldgicamente.

Esquemas de conexion.
Tipo GIL pagina 91
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Manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.
Os simbolos utilizados nestas instrugdes de servigo e eventualmente na maquina, servem para chamar a sua atengio a
possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal

Explicagao

N3o tocar nas partes rotativas da maquina.

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugdo de servigo e as indicagdes
gerais de seguranga.

Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrério, existe um risco de lesdo
devido ao arranque involuntario da maquina.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegio auricular durante o trabalho.

Usar protegio contra pé durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Aviso de perigo

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagio as diretivas da Comunidade Euro-

peia.

Recolher, separadamente, maquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e rea-
lizar uma reciclagem ecoldgica.

Tipo de conexio a rede, corrente alternada trifasica

Ligar

Desligar

Sentido de rotagio

&l Produto com isolamento basico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente conec-
tadas ao condutor de protegio.
(**) pode conter cifras ou letras
Sinal Unidade internacio- | Unidade nacional Explicacao
nal
n /min, min'1, rpm, rpm Numero de rotagdes em vazio
r/min
Py W w Consumo de poténcia
U \ \ Tensdo admissivel
f Hz Hz Frequéncia
. kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas e deduzidas do sistema de unida-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |des internacional SI.
min, m/s min, m/s




m o

Para a sua seguranca.
N3o se deve usar esta maquina antes de se ter lido
e compreendido completamente este manual de
instrugdes, assim como as ,,Indicagdes gerais de
seguranga® (N° de documento 3 41 30 054 06 1) e
o manual de instru¢des Gl 150/150 2H, incluindo as
fotos, as especificagdes e as regras de seguranga.
Também devem ser observados os requisitos nacionais
relevantes para a seguranca elétrica e a protegio ocupa-
cional.
O n3o-cumprimento das indicagSes de seguranga na refe-
rida documentagdo pode levar a choque elétrico, incén-
dio e/ou graves ferimentos.
Este manual de instrugdes deve ser guardado para uso
futuro e deve ser entregue juntamente com a maquina
em caso de transferéncia ou de venda da mesma.
Esta maquina sé pode ser montada como acessério na
lixadeira de rolos GI150/GI1502H.
Esta maquina ndo deve ser usada em locais de trabalho
oleosos ou molhados, nem para processar madeira ou
plasticos.
Esta maquina sé pode ser usada em recintos secos.

Determinacao da maquina.

O dispositivo de retificagdo é destinado a retificagio
automdtica de pegas planas feitas de metal (exceto mag-
nésio), com uma pressio uniforme e avango constante,
em conjunto com a lixadeira de rolos GI150/GI1502H e
com as cintas aprovadas pela Fein, em ambiente prote-
gido contra intempéries.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De acordo
com a aplicacao, devera utilizar uma protecao para todo
o rosto, protecao para os olhos ou dculos protetores. Se
for necessario, devera utilizar uma mascara contra pé,
protecao auricular, luvas de prote¢ao ou um avental
especial, para proteger-se de pequenas particulas de
amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A mascara contra pé ou a méscara de respira-
¢do devem ser capazes de filtrar o p6 produzido durante
arespectiva aplicagdo. Se for sujeito durante longo tempo
a fortes ruidos, podera sofrer a perda da capacidade audi-
tiva.

Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos sol-
tos durante o trabalho. Objetos frouxos podem, apesar

dos dispositivos de protegio, ser agarrados pelas partes

da méaquina em movimento e levar a lesGes.

Nao utilizar cintas abrasivas gastas, rasgadas ou extre-
mamente usadas. Tratar as correias abrasivas com cui-
dado e guarda-las de acordo com as indicagdes do
fabricante. As correias abrasivas nao devem ser dobra-
das! Cintas abrasivas danificadas podem rasgar, ser atira-
das para longe e ferir alguém.

Nao devem ser usadas correias abrasivas ou outros aces-
sorios que nao sao os especificamente concebidos ou
aprovados pelo fabricante. A operagio segura ndo é dada,
unicamente, ao fato de que uma correia abrasiva ou aces-
sério se encaixe em sua maquina.

Sempre utilizar os dispositivos de protecgao que se
encontram junto com a maquina. Os dispositivos de pro-
teccao devem ser montados de forma segura a maquina,
de modo que seja alcangado um maximo de seguranca.
O:s dispositivos de protecgdo devem proteger o opera-
dor contra particulas produzidas durante o processo
abrasivo e contra o contacto com a correia abrasiva.

Atencao, risco de incéndio e explosao! Ao retificar metais
(por exemplo, aluminio), é produzido po que pode ser
inflamavel ou explosivo. Nao se deve operar a maquina
perto de materiais inflamaveis. Faiscas podem inflamar
esses materiais.

Atencao, perigo de incéndio! Ao lixar metais sao produzi-
das particulas incandescentes de metal e de correia
abrasiva, que sao recolhidas na caixa de aparas. O con-
teido da caixa de aparas deve estar suficientemente arre-
fecido antes de ser esvaziado e s6 deve ser eliminado por
meio de recipientes apropriados.

Assegure-se de que nenhuma pessoa corra risco devido a
voo de failhas. Remover os materiais inflaméveis das
proximidades. Ao lixar é produzido voo de faiscas.

A peca de trabalho deve sempre estar apoiada de forma
segura sobre a hase de retificagao e o batente-limite.
Pecas de trabalho pequenas ou finas nao podem ser pro-
cessadas. Existe o risco de ferimentos provocados pela
pega atirada para longe.

A superficie usinada pode se tornar muito quente. Nio as
toque com as maos.

Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto esta
estiver em movimento. Ha risco de lesdes.

Em situacdes perigosas, pressione imediatamente o
botao de desligamento de seguran¢a. A maquina fun-
ciona por inércia durante até 50 segundos.

As aberturas de ventilagao da maquina devem ser limpas
em intervalos regulares. 0 ventilador do motor atrai
poeira para dentro da carcaga. Em caso de um acimulo
excessivo de pé de metal, poderio haver riscos devido a
eletricidade.

Preste atencao ao equilibrio e posicionamento horizontal
da maquina. Se a maquina tombar durante o trabalho,
podem ser causados graves ferimentos.

A ficha da maquina so deve ser instalada por um eletri-
cista qualificado. O fio de terra na tomada de corrente
deve estar ligado a terra de protegio da rede elétrica.

Se deve puxar a ficha de rede da tomada antes de traba-
Ihos de manutencao e reparacao! Se a maquina for ligada
acidentalmente, podem ser causados graves ferimentos.

Permita que a seguranca elétrica seja verificada, em
intervalos regulares, de acordo com as diretivas legais.
Em miéquinas que n3o foram testadas existe o perigo de
choque elétrico!

Antes da primeira colocacao em funcionamento é neces-
sario verificar o sentido de rotagao do motor. Em caso de
um sentido de rotagdo errado, a pega de trabalho pode
ser atirada para longe e causar acidentes. O sentido de
rotagdo s6 deve ser alterado por um eletricista autori-
zado.
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Num relance.

Cobertura de protegio, superior (GI150/GI150 2H)

Protegdo contra faiscas (GI150/GI150 2H)

Apoio de retificagio (GI150/GI150 2H)

Caixa de aparas(GI150/GI150 2H)

Base de apoio para lixamento

reto(GI150/GI150 2H)

Placa roscada(GI150/GI150 2H)

Tampa lateral (GI150/GI150 2H)

Manivela, ajuste da espessura da pega de trabalho

Escala, espessura da pega de trabalho

10 Alavanca de aperto para press3o de contacto

11 Alavanca de aperto, batente de guia

12 Batente de guia

13 Cobertura de protegio

14 Parafusos de ajuste, paralelismo da roda de travagem

15 Interruptor de ligar-desligar

16 Disco de contacto

17 Parafuso de ajuste, inclinagdo da roda de contacto

18 Parafuso

19 Parafuso de ajuste, paralelismo da roda de contacto

20 Roda de travagem

21 Parafuso de ajuste, alinhamento da mesa de retifica-
¢do

22 Parafuso de fixagio

23 Suporte

24 Tampa lateral

25 Parafuso para tampa lateral

26 Parafusos de fixacio

27 Ficha

28 Parafuso rotativo em forma de estrela, ajuste de
altura da roda de contacto

29 Alavanca de aperto, ajuste da espessura da pega de
trabalho

30 Parafusos, unidade de travagem

31 Parafuso de aperto, batente de guia

32 Disco de acionamento

33 Motor das aberturas de ar de refrigeragio

Instrugdes de montagem.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.

Lixadeira de rolos (GI150/G1150 2H).

Fixar a maquina no suporte inferior da Fein GIB/GIBE
(vide instrugdes de montagem).

Fixar o suporte ao chio usando as unides de bucha/ros-
cadas apropriadas. As fixagdes devem ser suficientes para
suportar as forgas que ocorrem durante o trabalho.
Uma instalagio incorreta pode fazer com que a armagio
inferior ou a bancada de trabalho se incline ou que a
maquina se separe da armag3o inferior ou da bancada de
trabalho durante o trabalho e cause sérios acidentes.

Sl WN —
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Desmonte os seguintes componentes na lixadeira de
rolos: (Figura 2)

- Cobertura de protegio superior (1) com protegio
contra faiscas (2)

Tampa lateral (7)

Base de retificacdo (3)

Caixa de aparas (4)

Base de retificagdo plana (5)

Correia abrasiva

Placa roscada (6)

Dispositivo de retificacao (GIL).

Retire o aparelho da embalagem e verifique as pegas
quanto a completitude.

Monte o suporte (23) com um dos dois parafusos restan-
tes da placa roscada, no orificio traseiro esquerdo da lixa-
deira de rolos. Certifique-se de que o orificio roscado
esteja voltado para cima. (Figura 3)

Coloque o dispositivo sobre o lado esquerdo da lixadeira
rolos, de forma que as bordas traseiras da lixadeira de
rolos e do dispositivo estejam alinhadas. Agora empurre
o dispositivo para a direita, até o parafuso encaixar no
orificio traseiro.

Insira o parafuso (21) através do orificio. O parafuso deve
engatar no orificio roscado.

Atarraxar o parafuso (21) no suporte (23) até que a
parede lateral direita da lixadeira de rolos e o dispositivo
estejam paralelos um ao outro. Verifique o paralelismo
com uma régua.

Monte o dispositivo com os parafusos (26) a lixadeira de
rolos. (Figura 4)

Verifique e, se necessario, corrija, novamente, o parale-
lismo.

Monte a correia abrasiva. (vide Manual de instrugdes
GI150/GI150 2H)

Monte a caixa de aparas (4) a tampa lateral (24) e a cober-
tura (13). (Figuras 2+3)

Conexao elétrica.
A conexdo elétrica local deve ser realizada por um
eletricista qualificado.
Deve ser observada a tensao de rede: A tensio de rede e
a frequéncia da fonte de tensdo devem coincidir com as
especificagdes apresentadas na placa de caracteristicas da
méquina.
Verificar o sentido de rotagdo do motor antes da primeira
partida. O sentido de rotagio s6 deve ser alterado por
um eletricista autorizado.

Instrucoes de servico
Ligar:
Coloque o interruptor ligar-desligar (15) na posigdo ,,1“.
Desligar:
Coloque o interruptor ligar-desligar (15) na posigio ,,0.
A A maquina funciona por inércia durante aprox.

50 seg. apds ser desligada.

Definicoes.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhes na maquina.

Abrir a tampa lateral (24).

Movimente a correia abrasiva, manualmente, no sentido

de rotagio e verifique se a correia abrasiva percorre de

forma centrada nos trés rolos.

Se necessario, ajuste o percurso da correia com o para-

fuso de ajuste (19). Soltar para ajustar o parafuso (18).

Fechar a tampa lateral.

Retificacao plana (Figura 3)

Soltar a alavanca de aperto/parafusos de aperto (11/31) e

ajustar os batentes de guia (12) de acordo com a largura

da pega a ser trabalhada.
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Reapertar a alavanca de aperto/parafusos de aperto
(11/31).
Solte as duas alavancas de aperto (29) e ajuste a espessura
da pega a ser trabalhada com a manivela (8) e com a escala
(9). Reaperte as duas alavancas de aperto.
Ajuste, com o parafuso rotativo em forma de estrela (28),
a roda de contacto (16) para baixo.
Ligue a lixadeira de rolos e o dispositivo. Ajuste o per-
curso da correia na lixadeira de rolos, até a correia abra-
siva correr no centro da roda de contacto superior (vide
Manual de instrugdes). (GI150/GI1502H).
Insira a pega de trabalho no dispositivo, até que entre em
contacto com roda de travagem (20).
Ajuste, com o parafuso rotativo em forma de estrela (28),
a roda de contacto (16) para cima, até a correia abrasiva
entrar em contacto com a pega a ser trabalhada.
Deixe a pega de trabalho passar pelo dispositivo e, em
seguida, verifique o resultado de retificagio.
Dependendo dos requisitos, ajuste a pressio de contacto
da roda de travagem com a alavanca de aperto (10).
Corrija, se necessario, o ajuste da altura da roda de trava-
gem e da roda de contacto.
Se a pega de trabalho s6 for retificada de maneira
irregular, o paralelismo da roda de travagem deve
ser corrigido com o parafuso de ajuste (14) e a
inclinagdo da roda de contacto deve ser corrigida com o
parafuso de ajuste (17). Soltar para ajustar o parafuso
(18).
Para obter um resultado melhor ao retificar pegas de tra-
balho longas/pesadas, solte os parafusos (30), deslize a
unidade de travagem para trds e, em seguida, reaperte os
dois parafusos (30).

Circuito de contacto.

Use a manivela para ajustar a espessura da pega de traba-
lho no valor méximo (5 mm).

Desmonte a cobertura (13).

Montar a base de retificagio (3) e ajustar a folga correta.
(vide manual de instru¢des GI150)

Montar a protegio contra aparas (2).

Substituicao da correia abrasiva.

Ajuste, com o parafuso rotativo em forma de estrela (28),
a roda de contacto (16) para baixo.

Trocar a correia abrasiva. (vide manual de instrucées
GI150)

Ajuste o percurso da correia como ja descrito.

Ajuste a roda de contacto e a roda de travagem. Feche as

coberturas de protegio. (vide manual de instrugdes
GI150)

Dispositivo de aspiragcao

Recomendamos o uso do dispositivo de aspiragio.

A maquina pode ser conectada a um dispositivo de aspi-

racio através dos bocais. (vide manual de instrugdes
GI150)

Valores de emissao de ruidos.

Marcha em Retificacao
vazio
Nivel de emissdo de
pressdo acustica ava-
liado como A medi-
dOLPA (re 20 pPa), em
decibel 80,5 94
Incerteza K}, 4, em deci-
bel 4 4
Nivel de poténcia acus-
tica avaliado como A
medido £, 4 (re 1 pW),
em decibel 90 100,5
Incerteza K|, 4, em
decibel 2,5 2,5
Condicoes de operacao
Numero de rotagdes
(/min) 3000 3000
Material - ST 37
Dimensio - 8 x 40
Correia abrasiva GRIT by Fein
- 36Z

OBSERVACAOQ: A soma do valor de emissio medido e
a respectiva inseguranga representa o limite superior
dos valores que podem ocorrer por ocasido de medi-
Goes.

@ Utilizar protegio acustica!

Os valores medidos foram determinados de acordo
com a norma de produto aplicivel (veja a tltima pagina
deste manual de instrugdes).

Manutencao e servigo pas-venda.
Uma reparagdo sé deve ser realizada por um espe-
cialista, de acordo com os regulamentos aplicaveis.
Para reparagdes, recomendamos o servigo de atendi-
mento ao cliente da FEIN, a oficina de servico da FEIN e
as representagdes da FEIN.
Se o cabo de alimentagdo da maquina estiver danificado,
ele deve ser substituido por um cabo de alimentagao
especialmente preparado, disponivel no servigo de assis-
téncia ao cliente da FEIN.
A lista atual de pegas sobressalentes para esta maquina se
encontra na Internet em www.fein.com.
Para prolongar a vida util da engrenagem, substitua o anel
de vedagio da engrenagem (3 90 00 004 52 3) apds 18
meses de uso. Entre em contacto com o Servigo de assis-
téncia da Fein.
Trabalhos de manutengao diarios
Soprar, com ar comprimido, as aberturas de ar de refri-
geragdo (33) na carcaga do motor.
Verifique a roda de travagem (20), o disco de contacto
(16) e o disco de acionamento (32) a cada substitui¢io da
correia abrasiva, quanto a desgaste e danos. Substituir as
pegas se forem verificados danos.
Limpar o exterior da maquina com ar comprimido.
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As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
Correia abrasiva, protegio contra faiscas

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vilida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funcionamento.
Além disso, a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragio de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua maquina
inclua apenas uma parte dos acessérios descritos ou ilus-
trados neste manual de instrugdes.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva, que
este produto corresponde as respectivas especificages
indicadas na ultima pagina desta instrugdo de servigo.

Documentagio técnica com: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminacao.
Embalagens, maquinas desmanteladas e acessérios devem
ser enviados a uma reciclagem compativel com o meio
ambiente.

Esquemas de conexoes.
Tipo GIL Pagina 91
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NpwTdéTUNEg 0dNYicg xpiong.

ZupfoAa mou XpneIPONOIOUVTEI, GUVTOPOYPUW@IEC Kal Opol.
Ta cupPola Tou xpnoipoTrololvTal oTIG TTapPoUceg 0dMYIEG XPTOT) KAl TTOU ATTEIKOVILOVTAL EVOEXOHEVWG ETTAVWL
OTO Unxavnua eploTolv TNy Mpocox1 oag ot mbavoug Kivduvoug TTou gugavilovral 6Tav epyalecTe e TO

HnXavnua.

Zippolo,
XOpaKTApug

Eppnveia

®

Mnv eyyileTe Ta TTEPLIOTPEPOPEVA TUAPATA TOU UNXAVARATOG

0

AkoloubnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo keipevo 1 oTa ypagika!

8o

Na diapdcete omwodnmoTe Ta cuvnuuéva £yypaea, Tig odnyieg Xpnong Kat Tig uTrodei&elg
acpaleiag.

—
D

Mpwv amé autd To Pripa epyaciag Pyakte To Buopa amd Tnyv mpila. AlapopeTika UTTAPXEL
kivduvog Tpaupariopou amdé akouola EKKIVIOT TNG MNXavig.

©®0

Popare MpooTateuTika yuahid kard Tn didpkela TnG epyaciag oag.

®@®

Popare wracmideg kara Tn didpkela Tng epyaciag oag.

®0

Orav epyaleoTe va xpnoiporoleite diaraielg mpooTaciag amd okovn.

o

Orav epyalecTe va QopdTe TPOCTATEUTIKA YAVTIA.

AN

Mpoeidomoinon kivdlivou

ce

BeBawwvel T cuppdppwon Tou nAekTpikol epyaleiou pe Tig odnyieg Tng Eupwmraikng
Kowoétnrag.

)¢

AxpnoTa pnxavipara kat GAAa nAeKTpoTeEXVIKA Kat NAEKTPIKA epyaleia TTPETTEL va
oUAMEYOVTaAL XWPLOTA KAl VA avakuKAWVOVTaL e TPOTTO QIAIKS TTPog To TTepBdAlov.

3~

Tpogodooia Tpipacikd evallaccouevo pelpa

©¢on ot Aertoupyia

9]

O¢omn ekToG AeiToupyiag

v

Popa mepioTpoPig

@nNn Mpoidv pe facikn pévwon Kat CUPTTANPWHATIKT pévwoT pe YnAapnTd, cuvdepéva oTov
oudiTepo aywyd aywylpa TUnuara.
(**) prropei va mrepiéxet Ymeia 1 ypappara
Xapakripug LMigBvig povada EBvikn povada Eppnveia
n /min, min™, rpm, min™! Ap1BdG oTpoPwv Xwpig popTio
r/min
Py W \i4 OvopaoTiki 1oXUg
U \ \ OvopaoTiki) Taon
f Hz Hz ZuxvoTnTa
i kg kg Bapog olupgwva pe EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | OeueAiwdeig kal Tapaywyeg povadeg amoé To
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |Aiebvég Tuornpa Movadwy Sl.
min, m/s min, m/s
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Mo Tnv ao@alea ouc.

Mnv xpnoipoTomaTe To unxavnua TpoTol
BlaPdoeTe MPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE
TANPWG OAeg auTég TL 0dNYieg XELPLOPOU, KaBLg
kat Tig «[evikég urodeielg acpaleiag» (aplepég
eyypagpwv 3 41 30 054 06 1) kat Tig 0dnyieg XElplO‘pOU
GI 150/150 2H, oupmepirapBavopéviy Twy £KGVWY,
TWV npo&aypa(pwv Kal TwV Kavovwy acpaleiag.
AaBete uroyn oag Kat TG OXETIKEG €BVIKEG
podiaypapig yia Tnv NAEKTPIKN acpdleia Kal Tnv
TpooTacia Tng epyaciag.
H pn thpnon Twv umodeifewv acpaleiag oTig
avapepOUEVEG TEKUNPLWCELG UTTOPEL va TTPoKAaAéGouv
nAextporAnéia, mupkayid fi/kar coPapoug
Tpaupatiopoug
DuldEeTe TPOOEKTIKA TIG TTapouoeg odnyieg Xpnong
yia KaBe evdexopevn HEANOVTIKN XpNoN Kal va TIg
ETMOUVATITETE OTO PNXAavnua étav To mapadwoeTe o
TpiTOUG.
AuTé To pnyavnua mpoopileTal amokAEIOTIKA Yia
ToTOBETN O WG TTPOCOETN CUCKEUT| OTOV
Tawiolelavripa GI150/GI1502H.
AuTé To pnyavnpa dev emrpémeral va xpnotpotroindei
oe NiTTapég kai uypEg em@aveleg epyaciag kabwg kat
yia Tnv eme€epyaocia EGAVWV 1) GUVBETIKWY UAIKWV.
H xpfion autol Tou pnxaviuarog emTpPETETAL HOVO
o€ oTeEYVOUG XWPOUG.

Mpoopiopdg Tou pnxaviapaTog.

H cuokeur) Aeiavong mrpoopilertal yia Tnv autéparn
Aeiavon emimedwyv peTalikwv Tepayiwv (ekTég amd
Hayviolo) pe OpOLOpoPYN TTieoT) KaL oTabept) Tpdwon
o€ ouvduaoué pe Tov TawioAelavripa GI150/GI1502H
He Tawvieg Aeiavong eykekpipéveg amd Tnv FEIN kat oe
mepIBAlAov TTPOCTATEUPEVO aTTO TIG KALPLKEG
ouvOnKeg.

Eidikeg unodeifeig uculciag.

Na @opdarte navrote Tn dIKA 6ag, ATOMHIKA MPOGTATEUTIKA
evdupacia. Na xpnoiponoicite emiong, avaAoya pe Tnv
EKAOTOTE EPYUGIU MOV EKTEAEITE, MPOOTATEUTIKEG HACKEC,
NPOCTATEUTIKEG DIOTAEEIC PATIOV N IPOSTATEUTIKA yuaAid.
Av xpelaoTei, (POPESTE Kal HACKA MPOCTUGIUG MO oKOVN,
WTAOTIOEC, MPOSTUTEUTIKA YAVTIO A pia E101KA
NPOCSTATEUTIKA NOdId, mou Bu oug MPooTATEUE! MO TUXOV
eKo@evdovI{opeva ASiavTikG owpatidia n Bpadopara
ulAiKou. Ta pdaria TpémeL va mpooTatelovTal amd Tuxov
aiwpoupeva cwpatidla Tou pIropei va
SnuoupynBolv kata Tnv ekTéNeot) Twv dlapopwv
epyaciwv. OL avarveuoTIKEG Kal Ol TTPOOTATEUTIKEG
HAOCKEG TIPETTEL va PIATPAPOUV TOV aépa Kat va
ouyKkparolv Tn okovr TTou dnuioupyeital karda Tnv
epyaocia. Xe mepimTwon mou Ba exTebeiTe yia oAU
Xpovo ot 1oxupd B6pufo prmopei va amwAéceTe TNV
akom oag.

‘Orav epyadeoTe va pnv POpaTe @updia pouxa, KOSPAPATA
Kal av €XeTe pakpid paAAid va pnv Ta a@avete Autd.
Xalapd avTikeipeva prropoulv, map’ OAeg Tig
TpooTareuTikég draragelg, va epmiakolv oTa
TEPLOTPEPOHEVA eEAPTNHLATA KAL VA TIPOKAAEGOUV
£TOL TPAUpATIoPOUG,.

Mnv xpnoiponomeete @OuppEveg, GKICPEVES N I6XUPa
Aepwpéveg Tavieg Aciaveng. Na xeipi{eoTe Tig Tavieg
Aciuveng empeA@C Km va TIC uAdyeTe/anoBnkeveTe
oup@wva pe TIC 0dnyieg ToU KaTuokevaoT. Mnv
dimAwvere Tig Tawvieg Aciavong! Ot xahaopéveg Tawvieg
uTTopEi va okioTouv, va ekopevdovicTouV Kat va
TPAUPATIOOUV TUXOV TTAPEUPLOKOPEVA ATOA.

Mn xpnoiponoinceTe A€IavTIKEG Tavieg i GAAa e€upTapara
NoU dEV £X0UV KATAGKEUAOTEI Kol EYKPIOET €101KG yI' aUTO
10 pnxavnpa. H ac@aing Aeiroupyia dev e§acpalileTal
HOvVo Kal povo emeldn pia A€lavTiki Tatvia 1 Kamolo
ahho e€apTnpa Taiplalel oTo Pnyavnua.

Na xpneoiponoIcitTe MAVTOTE TIC MPOCTUTEUTIKEG dlaTaZEIg
nou Bpickovral 610 pnxavnpa. 01 IPOSTATEUTIKEC dlaTAZEIC
npEnel va gival a6@uA®g cuvappoAoynpEveg oTo
pnxdvnpa eNEId POVO £TCI EMTUYXAVETAl N HEYIOTN
e@IKTh acpalein. O mpooTaTeuTikég diata&elg
TpocTarelouv To XpNoTn amd aveéheykta
ekopevdovi{opeva AelavTika owparidia kar amd pia
evdexouevn akolola emagn pe Tnv Tawia Agiavong.
Mpocoxn: Kivouvog nupkayiag km €xpnéng! Kara tn
Aciavon peTdAAwv (n.x. aAoupivio) napdayeTtal okévn, n
onoia pnopei va cival EU@AEKTN i ekpnkTIKA. Mnv
AeiToupyeite TO pnxavnpa KovTa o€ v@AekTa uAikda. O
omvOnpeg prropei va avapAé€ouv auta Ta ulika.

Mpoocoxn Kivduvog nupkayiag Kara Tn Aciavon
dnpioupyouvTal Kautepa peTalAika cwpatidia K
ocwpartidla Aciaveng Ta onoia GUAAEYOVTaI 6TO KOUTI
ypeQiv To Treplexdpevo Tou KouTloU YpeQlwv TTpETTEL,
Tptv adeldoeTe To Soyeio, va £XEL KPUWOEL ETTAPKLIG
Kat va arrocUpeTal péoa ot éva katahhnAo doxeio.

MpocExeTe va pnv KIVOUVEIOUY TUXOV MAPEUPICKOPEVT
npécwna and 10 omvBnpiopd. Na amopakpuveTe TUXOV
evpAexTa UAika amd To yupw xwpo. Kara n Asiavon
S1apopwv UAikwv SnploupyeiTal omvenpIopoe.

To uno KaTepyacia TEPAXIO MPENEI VA AKOUPNAE! A0QPUAWC
ENAvw 0T oTApIypa Aciaveng Kai Tov 0dnyd. Asv
EMTPENETAI N KATEPYUGia MOAU PIKPWV A AENT@V UNO
Karepyaoia Tepaxinv. Kivduvog TpaupaTiopou améd To
ekopevdovI{OEVO UTIO KaTepyaoia TERAXLO.

H emavein nou eneepyaleote pmopei va yivel moAU
Kauti. Mnv Tnv ayyiCeTe pe To XEPL
Mnv ayyi€eTe moré.mnv Kivoupevn Tawvia. Kivduvog
TpaupaTiopou.
L& NEPMTAOEIC KIVOUVOU NUTACTE APEGWC TO MANKTPO
€KTAKTNG amevepyonoinong. To unyxavnua eEaxkoAoubei
va kiveital yia 50 SeutepdAerTa.

Na kaBapieTe TAKTIKA TIC GXIGPEC NEPIGPOU TOU
pnxavaparog. 0 avepioTApAC TOU KIVATAPU avappo@a
OKOVN. AuTO pTTOpEL, OF TTEPITITWOT), HEYAANG
CUCGCWPEUCT|G OKOVING va TTPOKAAECEL NAEKTPLKOUG
KivdUvoug.

Na diveTe mpocoxn oTnv ac@aAn ku opi{dvria TOMOBETNON
ToU pnxaviaparoeg. Otav To pnyavnua yeipel katd
Siapkela TG AetToupyiag pmopei va Tpokalécel
oofapoug TpaupaTiopoug.
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To @i¢ TOU pnxavipaTog npEnel va cuvappoAoynBei povo
and €vav €191k6 nAekTpoAdyo. O mpooTareuTikdg
aywyog Tng mpilag mpérmel va gival ouvdedepuévog pe
TNV TTPOCTATEUTIKT| YEIWGT) TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU.
Na Byalete 10 (@i améd Tnv npiu npiv and kabe epyacia
cuvTiApnong km emokeung! H akovola ekkivnon Tou
unxavnparog prropei va odnynoeig oe cofapoug
TPAUPATIoPOUG,.

Na diveTe TO pnxdvnpa TAKTIKG yia EAEYX0 TNG uc@uloug
AeIToupyia TOU GUNQPWVA PE TIC AVTIGTOIXEG VOPIKES
oarageig. Mn eheypéva pnyavipara propei va
mpokalécouv cofapolc TpaupaTiopoug!

Mpwv Tnv npTN eKKivnon BefmindBeite 0TI 0 KIVATAPUG
nepieTpé@eTan kavovika. Otav o kivnThpag
TTEPLOTPEPETAL e ECPANUEVT POPA TO UTIO KaTepyacia
TEPAYLO LTTOPEL va ekopevdovioTel kat va odnynoelL o
atuyfuara. H gopa mepioTpogrg Tou KivnThpa
Tpémel va alayTei poévo arrd Evav edikd
nAekTpoAdyo.

I1a ypnyopu:

MpooTareuTikd kamaki, emavw (GI150/GI150 2H)

MpooTacia amdé omvlnpiopd (GI150/GI150 2H)

Zrprypa Asiavong (GI150/GI150 2H)

KouTi ypegiwv (GI150/G1150 2H)

Emeaveia yia emimedn Asiavon (GI150/GI150 2H)

MAaxa omreipwparog (GI150/GI150 2H)

MAeupicd karraxi (GI150/GI150 2H)

XelpooTpogpalog, pUbuiom maxoug Tou

emelepyalopevou Tepayiou

KAipaka, mayog eme&epyalopevou Tepayiou

MoxA6g clo@iEng yia dUvaun epappolopevng

Tieong

11 MoxAog clo@igng, avacTohéag odnynong

12 AvacToléag odfynong

13 lMNpooTaTeuTikd Kamaxt

14 Bideg pUBuiong, mapalAnAdéTnTa TPOXOU Ppévou

15 Awaxomrng ON/OFF

16 Aiokog emagng

17 Bida puBuiong, kKhion Tpoyxou emaypng

18 Bida

19 Bida pubong, mapahnAétnra khiong Tpoxol
£maehg

20 Tpoxog mednong

21 Bida puBuiong, katelBuvon Tpamellol Asiavong

22 Bida oTepéwong

23 Awdra&n othpiEng

24 TAaivo karraxi

25 Bida yia mAeupikd karmaxi

26 Bideg oTepéwong

27 dig

28 Bida pe acTepoeldn Aafn, pUbuion UPoug Tpoyou
maefg

29 XeipooTpdpalog, pubuion mayoug Tou
emelepyalopevou Tepayiou

30 Bideg, povada médnong

31 MoyxAog olo@iEng, avacToléag odfynong

32 Aiokog kivnong

33 Xxiopég agplopou kivnTipa

ONOCTIRAWN =

0dnyicc cuvappoAdyneng.

A Na ByaleTe 10 I anéd Tnv npia npiv and kabe
£pyacia 6TO pnxavnpa.

TaivioAeiavripag (G1150/GI150 2H)

2TEPEWOTE TO PNXAavnua mavw oto umdpadpo Fein
GIB/GIBE (BAémre odnyieg cuvappoAdynong).
X1epewyoTe To uTTORabpo oTo damedo, cuvdiovTag
katahnAa pe Bideg f) kar Buopara. Oha Ta péoca
OTEPEWOTG TIPETTEL VA AVTEXOUV OTIG SUVANELG TTOU
TpoKUTITOUV KATd TNV gpyacia.

H ecpalpévn cuvappoldynon prropei va emepépet Tnv
avaTpoTf) Tou KaTw okeAeToU 1) TOU TTAyKOU epyaciag
) TNV amdéoTacn Tou unxaviuarog amé auta Ta
TUApara kara Tnv epyaocia pe amotéhecpa cofapa
aruynuara.

AmocuvappoloynoTe oTov TawvioAelavipa Ta
TapakaTw pépn: (ewdva 2)
= Emavw mpooTtareuTikd kaAuppa (1) pe
ﬁ)\oyonayléa 2
Aaivé karraxt (7)
ZTHPLYHa )\elavcng (3)
Kouti ypeCicov (4)
2Thptypa emimedng Asiavong (5)
Tawia Asiavong
MAaka omreipwparog (6)

eZaprnpa Agiavong (GIL).

Byadhte To punyavnpa amd T cuokeuaocia kat eAEyETe
av eival 6Aa Ta Tufpara mAnen.

YuvappoloynoTe T didta&n othpiEng (23) pe pia amd
Tig SUo umdAolrreg Pideg TG TAAKAG OTTELPWNATOG
OTNV ApIOTEPT oW OTIf) TOU TawvioAelavTipa.
Mpoocé&Te WoTe N oTelpwWTN o1 va deixvel TPOG Ta
mavw. (Ewodva 3)

TomoBetoTe To €€ApTNHa TAvW amd TNV aploTePN
TIAEUPA ToU TAIVIOAEIQVTTPQ, £TOL WO TE OL TIHOW AKPEG
Tou TawvioAslavTipa Kat Tou e€apTHPATog va givat
euBuypappcuéveg. ZTTPWETE TWpPa To eEAPTNHA TTPOG
Ta de&1a péxpL va epappodoel ) Bida otny miow o).
MepaoTe ) Bida (21) otnv oM. H Bida mpérmel va
«TTIAVEL» PECA OTNV OTIEPWTT OTTN.

BidwoTe 1 Bida (21) otn diara&n othpiEng (23) 6co
xpewalerar pexpt To de&1d TAeUpIKO ToiXWHaA TOU
TawvioAelavtipa kat To e£apTnpa va givat peta&l Toug
mapdlnAa. EAéyErte TV mapaAAnAoTnTa pe T
Bonbeia evog xapaxa.

TomobetnoTe To e€aptnpa pe Tig Pideg (26) otov
TawvioAeiavtipa. (Ewova 4)

EAéyETe kal SlopBwoTe evdexopévg TTAAL TNV
mapalnAétnra.

TomobetoTe TNV Tawia Aeiavong. (BAéme odnyieg
xepropot GI150/GI150 2H)

TomobetoTe To KouTi ypelv (4) To TAdIVO Kammaxt
(24) ka1 To kahuppa (13). (Ewodveg 2+3)
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HAekTpikn cuvdeon.
H clUvdeon oToug XWwpoug Tou XPNoTn TTPETTEL
va diegayBei amd évav a181kd nhekTpoAdyo.
AcoTe mpocoxin oTnv Taon diIkTuou. H Taomn SikTlou Kkat
1 ouxvoTNTa TIPETEL va TauTi{ovTal He Ta avTioTolxa
OTOLXEIA ETTAVW OTNV TTVaKida Tou KaTAoKEUAo T TOU
HnXavAuarog.
Mpwv Tnv rrprr] EKKIVI’]O‘I’] eheyEre ™m popa
TEPIOTPOPNG Tou KivTHpa. H gopd TepioTpogng Tou
KvnTHpa mpémet va alayTei poévo amo évav e1dikd
nAekTpoldyo.

0dnyicc AciToupyicc.

B¢on oc AciToupyia:

PuBpioTe Tov diakémrtn ON/OFF (15) otn 6éon 14

B<on eKT0¢ AciToUpyiug:

PuBpioTte To Siakémtn ON/OFF (15) on 6¢om ,,0%

A To punyavnua cuveyiCel va kiveitat yia 50
SeutepOhemTa pera n B€om Tou ot AeiToupyia.

PuBpiocic.

A Na ﬂvu{crc T0 (Ig anod Tnv npi¢a npiv anod kade
£pyucia 6TO pnxavnpa.

AvoilTe To mAeupid karmaxt (24).

KiwvfioTe Tnv Tawia Aeiavong pe To xépL oTnV

katevBuvon kivnong kat eAéyETe av 1) Tawia Kiveital

OTO KEVTPO TTAVW Kal OTOUG TPELG TPOXOUG.

PubuioTe av xpeiaoTei TnVv kivon Tng Tawviag pe

Bida pUBuiong (19). Na ™ pubon AdoTe T Pida (18).

KAeioTe To AeupIkd KaTTakL.

Eninedn Aciavon (Eixéva 3)

AUoTe To poxAd cuoiEng/Tig Pideg cuopiEng (11/31)
Kat puBpioTe Toug avacToAeig odnynong (12) oto
mAaTOG Tou emegepyalopevou Tepayiou.

TgiEte MaAL Toug poxAouc/Tig Bideg cuo@iEng (11/31).

AUoTe Toug duo poxAolg cuoiEng (29) kar pubpioTe
e Tov XewpooTpdpaho (8) To mayog Tou
emelepyalopevou Tepayiou Baocel Tng kKAipakag (9).

2 ¢i&te AL Toug SUo poxAolg cUoPIENG.

Me ) Bida pe aoTepoeidn AaPr pubpioTe (28) Tov
Tpoxo emayng (16) mpog Ta KaTw.

O¢oTe Tov TawiolelavTipa kat To e€apTnua og
Aettoupyia. PuBpioTe Tnyv kivnon Tng Tawviag otov
TawloAelavTiipa HEXPL 1) TAIVIA Va KIVEITAL OTO KEVTPO
Mavw oTov TMavw Tpoxo emagng (BAéme odrnyieg
xeptopou). (GI150/GI1502H).

MNepaoTe To Tpog emelepyacia Tepaylo oto e€apTnua
600 YpelaleTal PEXPL va TacTel amd Tov Tpoxo
médnong (20).

PuBpioTe pe T Bida pe actepoerdi) Aafn (28) Tov
Tpoxd emayng (16) Tpog Ta mavw woTrou 1 Tawia va
ayyilel To Tepayto.

AgnoTe To Tpog emegepyaocia Tepdyto va kivnbei péca
amd To e€apTnua kat eAeyETe katomv Ty Agiavon.
PuBpicTe av xpelacTei TV mrieom Tou poxAou mEdnong
e Tov poxAo cuo@iEng (10).

AlopBwoTe, epdoov xpelaleral, Tr pUBuIOT) UPoug Tou
Tpoyou TEdnoNG Kat Tou TpoxoU emagng.

2 ePITITWOT) TTou To eme&epyalopevo Tepdylo

AewavBei avopoldpoppa, pémel va dlopbwoeTe

TNV TapaAnASdTNTA TOU TPOXOU TTESTOMNG HE TN
Bida pubpuiong (14) kat Tnv Khion Tou TpoxoU £TAPNG
pe TN Bida piBuiong (17). MNa mn pubpion AdoTe T Bida
(18).

MNa va meTOxeTe KaAUTEPA amoTeAéopara Kard T
Agiavomn pakplov/Bapiwv Tepayiwy emeepyaciag,
NioTe Tig Bideg (30), ompoETe TNV povada mednong
Tiow kat o@i&Te pera mah Tig duo Pideg (30).
Aeiavon enagng.

PuBpioTe To ayog Tou Tepayiou emeEepyaoiag pe Tov
oTpdgpalo ot peylotn Tipr (5 mm).
AmoocuvappoloyfoTe To kaAuppa (13).
TomobetnoTe To oThptypa Asiavong (3) kat puBpiocTe
To owoTo didkevo. (BAEme odnyieg xepropou GI150)
TomobetnoTe TN PAoyomayida (mpooTacia amd
omvenplopd) (2).

AvTikardoTaon Tng ASIAVTIKAG TaIviag.

PuBpioTe pe T Pida pe actepoerdn Aaff) (28) Tov
Tpox6 emagng (16) mpog Ta kaTw.

AvTikataoTioTe TV Tawia Aeiavong. (BAéme odnyieg
xeptopot GI150)

PubpiocTe TN kivnon Tng Tawiag 6mwg TepLypageTal
Tapamavw.

PubpiocTe Tov Tpox6 emagrg kat To Tpoxo mEdNoNG.
KAeloTe Ta mpooTaTeuTika kamakia. (BAéme odnyieg
xelpropot GI150)

LMiaragn avappognonc

ZuvioToUpe TN XpfHon Tng diataéng avappodpnong.
To pnxavnua pmopei va cuvdebei pécw Twv
e€apTnuaTtwy cwAfvwy ot didra&n avappodenonge.
(BAémre 0dnyieg xeipriopot GI150)

Bopufor TipEc ekmopmng.

Xwpic @oprio Aeiavon

27abun akouoTIKNG
TTEOTG HETPTMEVT
olppwva pe TNV
Kaprru)\n A ot B¢on
epyaoiag L, (5e&. 20

uPa), og VTeclpns)\ 80,5 94

Avacgaleia K4, o€
VTECIUTTEN 4 4

2TABpun aKouoTIKNG
loXU0G UETPTHEVN
oUppwva pe TNV
kapmoAn A L, 4 (8¢

1 pW), o€ vreoipméd 90 100,5
Avacediea K, 4, o€
VTECIUTTEN 2,5 2,5




Xwpic @oprio Aeiavon

ZuvBnkeg AciToupyiag
Ap18. oTpogwv (/min) 3000 3000
YAk - ST 37
AwaoTaosig - 8 x 40
Tawvia Aeiavong GRIT by Fein
- 36Z

MAPATHPHZXH: To a6poiopa tmou amoppéel amo Tn
petpnBeica Tipn kKabwg kat n avrioTolyn avacpaleia
amoTeAoUV TO AVWTATO OPLO TWV TLLWYV TTOU PTTOPEL
va gppavioTolv Katda Tn die§aywyn Twv PETPNOEWV.

@ Popare wracmideg!

YTTOAOYIOHOG TIHWV PETPTIONG OURPWVA HE TO
mpoTUTTO TTPOIdVTOG (BAETTE TeAeuTala oelida auTwv
Twv odnylwv AetToupyiag).

XuvTnpnon K Service.
H cuvthpnon/H emokeun emrpémeral
emTpémeral va diegayBei poévo armod évav €1d1kod
TexviTn/pia aidikn TeXvITPLA.

MNa Tn cuvThpnon/TnV €MOKEUT 0Ag CUVICTAYE TO

Service Tng FEIN, Ta e§ouciodoTtnpéva cuvepyeia NG

FEIN kat Tig cupfar\opeveg avrimpoowrreieg Tng FEIN.

Eav umrapyer Bopa oto kaAwdio oluvdeong Tou
HNXavipaTog, TPETEL auTo va avTikaracTabei amd
€181Ka KATAOKEVAoPEVO aywyo ouvdeong mou Ba
mpopnBeuTeite amd To oépPig mehatwv Tng FEIN.
Tov Tpéxovra mivaka avralakTikwy 8a Tov Bpeite
oTo dwadikTuo oTn cehida www.fein.com.

MNa Tnv empnkuvon Tou xpdvou Jwihg Tou Pnyaviopou
METAB0OTMNG, AVTIKATACTNOTE T1) OTEYAVWTIKT PAavTla
Tou unyaviopol peradoong (3 90 00 004 52 3) 6Tav
ouptTAnpwBouv 18 pfveg xpfhong. EmkowvwvioTe pe
To o£pPig Tng Fein.

KaBnpepivég epyacicc cuvTipnong

duongre Ta avoiypara YuEng (33) oo kéAugpog Tou
KIVNTAPA e TIEMECUEVO agpa.

EAéyxeTe o€ kabe avTikatdoTaon TnG AelavTikig
Tawiag Tov Tpox6 mednong (20), Tov dioko emagpng
(16) kar Tov dioko petadoong (32) améd amon @Bopag
kat BAGPNG. MepipvioTe yia va cag avTikaracTnoouv
Ta @Bappéva pepn.

KaBapilete To pnyavnua améd £€w e TTEMECHEVO
agpa.

Av xpelaeTei, PNOPEITE VA AVTIKATAGTAGETE 01 idI0I T
napukarw edaprapara: Asciavrikn Tawvia, phoyorayida

Eyyonon.

H gyylinon yia To mpoidv 1oy el cUppwva pe Tig
VOIKEG BlaTAEELG TNG XWPag oTNv oTroia KuKAopopei.
Extog autol n FEIN cag mapéxet kai pia emmi mAéov
gyyunon, avaloya pe Tnv ekaoToTe dNAwon
katackeuvaoTh TG FEIN.

2T cuCKeEUaoia Tou Pnyaviparog cag Pmopei va
TTEPLEXETAL HOVO €va TUNHA Twv eEapTNUATWV TTou
TrepLypagovTal f) amewovifovral o' auTég Tig odnyieg
XPhons.

Bl s
AnAwon cuppop@rong.
H eTaipia FEIN dnAwvel pe amokAeioTikn gubuvn Tng
OTL auTd TO TTPOIOGV AVTATIOKPIVETAL TIA|PWG OTOUG
OXEeTIKOUG KavovIopoUg TToU avagépovTal oTnv
TeheuTaia oehida auTwv TwWv 0dNYLWV XpPHoNG.

Texvika éyypaga amd Ty etaipeia: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

MpooTacia Tou nepiBaAAovroc, andécupon.
O\ cuokeuaoieg, 6TTWG Kal Ta AxpnoTa pnxaviuara
kat e€apTApara TPETEL va armrocUpovTal Je TPOTIO
@A Tpog To TrepBaliov.

Aiaypappata cuvdeong.

Tunog GIL Zedida 91
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symboler, forkortelser og begreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald p4 maskinen, skal henlede din opmarksomhed pa
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar den benyttes.

Symbol, tegn

Forklaring

®

Bergr ikke roterende dele pa maskinen.

0

Felg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

8o

Ls vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrid.

Y
(€S

Traek stikket ud af stikdésen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvastelser som fglge
af utilsigtet start af maskinen.

©®O

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

®@®

Brug horevaern under arbejdet.

®0

Brug stavbeskyttelse under arbejdet.

)

Brug hindbeskyttelse under arbejdet.

/N

Advarsel mod fare

ce

Bekrafter at el-varktgjet er i overensstemmelse med gzldende direktiver inden for det euro-
paiske fellesskab.

)¢

Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det hele
til miljgvenlig genbrug.

3~

Nettilslutningstype trefaset vekselstram

Tande

9]

Slukke

v

Drejeretning

DN Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med jordled-
ningen.
(**) kan indeholde tal eller bogstaver
Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring
n /min, min'1, rpm, /min Ubelastet omdrejningstal
r/min
Py W W Optagende effekt
U \ \ Dimensioneringsspanding
f Hz Hz Frekvens
. kg kg Vgt iht. EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basisenheder og afledte enheder fra det internati-
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, [onaleenhedssystem SI.
min, m/s min, m/s
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For din egen sikkerheds skyid.
Anvend ikke denne maskine, for du har last denne
betjeningsvejledning samt de vedlagte "Almindelige
sikkerhedsanvisninger" (skriftnummer 3 41 30 054
06 1) og betjeningsvejledningen Gl 150/150 2H
ngje igennem og forstdet det hele, inkl. illustrationer,
specifikationer og sikkerhedsregler.
Laes og overhold ligeledes de galdende nationale bestem-
melser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbeskyttelse.
En manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne i
den navnte dokumentation kan fere til elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og sorg
for, at den fglger med maskinen, hvis den videregives
eller szlges til en ny ejer.
Denne maskine ma udelukkende monteres som ekstra-
udstyr pa bandsliberen GI150/GI1502H.
Denne maskine ma hverken anvendes pé oliesmurte og
véde arbejdspladser eller til arbejde i trae eller kunststof.
Denne maskine ma kun anvendes i tgrre rum.

Bestemmelse af maskinen.

Slibeanordningen er beregnet til automatisk slibning af
flade emner af metal (undtagen magnesium) med ensartet
tryk og konstant fremfgring i forbindelse med bandslibe-
ren GI150/GI1502H med de af Fein godkendte slibeband
i vejrbeskyttede omgivelser.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenvaern eller beskyttelseshbriller, afhangigt af
det udferte arbejde. Brug afhzngigt af arbejdets art stov-
maske, herevarn, heskyttelseshandsker eller specialfor-
kizede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Djnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller &nde-
draetsmaske skal filtrere det stav, der opstér under arbej-
det. Udszttes du for hgj stgj i laengere tid, kan du lide
horetab.

Ber ikke lostsiddende tej, smykker eller abent, langt har
under arbejdet. Lase genstande kan fanges af dele, der
bevager sig, og fore til kvastelser, selv om beskyttelses-
anordninger er monteret.

Anvend ikke slidte, revnede eller meget tilstoppede slibe-
hand. Handter slibeband omhyggeligt og opbevar disse
iht. fabrikantens instruktioner. Knzk ikke slibeband!
Beskadigede slibeband kan gi i stykker, slynges vak og
kvaste tredjemand.

Brug ikke slibebénd eller andet tilbeher, der ikke er
udviklet eller frigivet specielt af producenten. Sikker drift
er ikke kun givet ved, at slibebandet eller tilbehgret pas-
ser til din maskine.

Anvend altid de beskyttelsesanordninger, der findes pa
maskinen. Beskyttelsesanordningerne skal veere monte-
ret sikkert pa maskinen for at opna max. sikkerhed.
Beskyttelsesanordningerne skal beskytte operatgren
mod omkringflyvende slibepartikler og utilsigtet bergring
med slibebandet.

Pas pa - brand- og eksplosionsfare! Nar metal slibes
(f.eks. aluminium), opstar der stev, der kan vare brand-
bart eller eksplosivt. Anvend ikke maskinen i narheden
af brendbare materialer. Materialet vil kunne blive
antaendt af gnister.

Pas pa - brandfare! Under metalslibningen opstar der gle-
dende metal- og slibebandspartikler, der samles i spane-
kassen. Indholdet af spinekassen skal vare afkalet
tilstraekkeligt, for den temmes og ma kun bortskaffes i
egnede beholdere.

Serg for, at personer ikke udszttes for gnistregn. Fjern
brendbare materialer i naerheden. Gnistregn opstér i for-
bindelse med metalslibning.

Emnet skal altid ligge sikkert pa slibeunderlaget og
anslaget. For sma eller for tynde emner ma ikke bearbej-
des. Vekslyngende emner er forbundet med kvaestelses-
fare.

Den bearbejdede flade kan blive meget varm. Bergr den
ikke med handen.

Beror aldrig slibebandet, nar det er i gang. Fare for
personskade.

Tryk straks pa sikkerheds-stop-tasten i farlige situatio-
ner. Maskinen har et efterlab pé op til 50 sekunder.

Renger ventilationsabningerne pa maskinen med regel-
massige mellemrum. Motorblaeseren traekker stev ind i
huset. Dette kan fore til elektrisk fare, hvis store mang-
der metalstav opsamles.

Sorg for, at maskinen star sikkert og vandret. Vipper
maskinen under arbejdet, kan dette fore til alvorlige kvae-
stelser.

Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elek-
triker. Jordledningen i netstikdasen skal vaere forbundet
med stremnettets jordforbindelse.

Traek stikket ud, fer vedligeholdelse og istandszttelse
finder sted! En utilsigtet tzending af maskinen kan fare til
alvorlige kvastelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de
lovmzssige hestemmelser med regelmzssige mellem-
rum. lkke kontrollerede maskiner er forbundet med fare
for elektrisk sted!

Kontrollér motorens drejeretning for ferste ibrugtagning.
Er drejeretningen forkert, kan emnet slynges vaek, hvilket
kan fere til uheld. Drejeretningen ma kun omstilles af en
autoriseret elektriker.

Med et hlik.

Beskyttelsesskarm, oppe (GI150/GI150 2H)
Gnistvaern (G1150/GI150 2H)
Slibeunderlag(GI150/GI150 2H)
Spanbeholder (GI150/GI150 2H)
Plant slibeunderlag(GI150/GI150 2H)
Gevindplade (GI150/GI150 2H)
Sidedaksel (GI150/G1150 2H)
Handsving, indstilling emnetykkelse
Skala, emnetykkelse

Spandearm til preskraft

Spandearm, fgringsanslag
Foringsanslag

Sikkerhedsskarm

-
WG ARWN —

-
N =
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14 Indstillingsskruer, bremsehjulparallelitet
15 Start-stop-kontakt

16 Kontaktskive

17 Indstillingsskrue, kontakthjulhzldning
18 Skrue

19 Indstillingsskrue, kontakthjulparallelitet
20 Bremsehjul

21 Indstillingsskrue, justering slibebord

22 Fastspandingsskrue

23 Holder

24 Sidedaeksel

25 Skrue til sideldg

26 Fastspaendingsskruer

27 Stik

28 Stjernedrejeskrue, hgjdeindstilling kontakthjul
29 Spandearm, indstilling emnetykkelse
30 Skruer, bremseenhed

31 Spandeskrue, foringsanslag

32 Drevskive

33 Kgleluftdbninger motor

Montage.

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

Bandpudser (G1150/G1150 2H).

Fastgar maskinen pa understativet Fein GIB/GIBE (se
monteringsvejledning).

Fastger understativet i gulvet med egnede dyvel-/skrue-
forbindelser. Fastggrelserne skal kunne klare de krafter,
der opstar under arbejdet.

En forkert montering kan medfgre, at understativet eller
arbejdsbordet vipper, eller at maskinen lgsner sig fra
understativet eller arbejdsbordet under arbejdet, hvilket
kan fare til alvorlige uheld.

Demontér folgende dele p4 bandsliberen: (Fig. 2)

- Overste beskyttelsesskaerm (1) med
§nistbeskytte|se (3]

- Sidedaxksel (7)

= Slibeunderlag (3)

- Spanbeholder (4)

- Plant slibeunderlag5)

- Slibeband

- Gevindplade (6)

Slibeanordning (GIL).

Tag maskinen ud af emballagen og kontrollér de enkelte

dele for mangler.

Montér holderen (23) pa den venstre, bageste boring p4

bandsliberen med en af de to gvrige skruer til gevindpla-

den. Serg for, at gevindhullet peger opad. (Fig. 3)

Placér anordningen over den venstre side pa bandslibe-

ren, s de bageste kanter pa bandsliberen og anordningen

flugter. Skub nu anordningen til hgjre, til skruen passer i

den bageste boring.

Stik skruen (21) gennem boringen. Skruen skal gribe ind

i gevindhullet.

Skru skruen (21) ind i holderen (23), til den hgjre side-

vaeg pa bandsliberen og anordningen star parallelt i for-

hold til hinanden. Kontrollér paralleliteten ved hjalp af en

lineal.

Montér anordningen med skruerne (26) pé bandsliberen.

(Fig. 4)

Kontrollér og korrigér evt. paralleliteten en gang til.
Montér slibebandet. (se betjeningsvejledning
GI150/GI150 2H)

Montér spanbeholderen (4) sidedakslet (24) og skaermen
(13). (fig. 2+3)

El-tilslutning.
El-tilslutningen pa opstillingsstedet skal foretages af
en autoriseret elektriker.
Overhold netspandingen: Netspendingen og frekvensen
pa spandingskilden skal vaere i overensstemmelse med
oplysningerne maskinens typeskilt.
Kontrollér motorens drejeretning for forste ibrugtagning.
Husk Drejeretningen ma kun omstilles af en el-faglert.

Driftsinstruktioner.

Tende:

Stil teend/sluk-knappen (15) pa "I".

Slukke:

Stil teend/sluk-knappen (15) pa "0".

A Maskinen har et efterleb pa ca. 50 sek., nar den

slukkes.
Indstillinger.
A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.
Abn sidedzkslet (24).
Bevaeg slibebandet i Iaberetning med hdnden og kontrol-
Iér, at slibebandet Igber i midten pa alle tre ruller.
Indstil efter behov bandlgbet med indstillingsskruen (19).
Lasn skruen for at indstille (18).
Luk sidelaget.

Planslibning (Fig. 3)
Losn spendearmen/spendeskruen (11/31) og stil
foringsanslaget (12) pd emnets bredde.
Spand spazndearmen/spandeskruen (11/31) igen.
Losn de to spendearme (29) og indstil med hindsvinget
(8) emnets tykkelse iht. skala (9). Spend de to spazndear-
me igen.
Brug stjernedrejeskruen (28) til at stille kontakthjulet (16)
nedad.
Teend for bandsliberen og anordningen. Justér bandlgbet
pé bandsliberen, til slibebéndet Iaber midt pa det gverste
kontakthijul (se betjeningsvejledning). (GI150/GI1502H).
Fer emnet ind i anordningen, til det fanges af bremsehju-
let (20).
Brug stjernedrejeskruen (28) til at stille kontakthjulet (16)
sa meget opad, til slibebandet bergrer emnet.
Lad emnet Izbe gennem anordningen og kontrollér her-
efter slibebilledet.
Indstil efter behov bremsehjulets tryk med spendearmen
(10).
Korrigér bremsehjulets og kontakthjulets hgjdeindstil-
ling, hvis det er ngdvendigt.

Slibes emnet kun uensartet, skal bremsehjulets

parallelitet korrigeres med indstillingsskruen (14)
og kontakthjulets hzldning med indstillingsskruen (17).
Lasn skruen for at indstille (18).



| da EE

For at opné et bedre resultat nar der slibes lange/tunge
emner, lgsn da skruerne (30), skub bremseenheden til-
bage og spend si de to skruer (30) igen.

Kontaktslajfer.

Indstil emnetykkelsen p& max. vaerdi (5 mm) med hénd-
svinget.

Afmontér skaermen (13).

Montér slibeunderlaget (3) og indstil det rigtige spalte-
mal.(se betjeningsvejledning GI150)

Montér gnistbeskyttelsen (2).

Slibebénd skiftes.

Brug stjernedrejeskruen (28) til at stille kontakthjulet (16)
nedad.

Skift slibebandet. (se betjeningsvejledning GI150)

Justér bandlgbet som allerede beskrevet.

Indstil kontakthjulet og bremsehjulet. Luk beskyttelses-
skarmene. (se betjeningsvejledning GI150)
Opsugningsanordning

Det anbefales at bruge opsugningsanordningen.
Maskinen kan tilsluttes til en opsugningsanordning med
studserne. (se betjeningsvejledning GI150)

Stej-emissionsvardier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissi-
ons-lydtrykniveau pa
arbejdspladsen £, (re
20 pPa), i decibel 80,5 94
Usikkerhed K., 4, i deci-
bel 4 4
Malt A-vurderet lydef-
fektniveau L, 4 (re
1 pW), i decibel 90 100,5
Usikkerhed K, 4, i
decibel 2,5 2,5
Driftshetingelser
Omdrejningstal (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8 x 40
Slibebénd GRIT by Fein

- 36Z

ANMARKNING: Summen af mélt emissionsvaerdi og
tilhgrende usikkerhed udger den gverste grense for de
vaerdier, der kan optrade under malearbejdet.
@ Brug hgrevaern!
Malevardier er beregnet efter passende produktstan-
dard (se sidste side i denne driftsvejledning).

Vedligeholdelse og kundeservice.
Istandsaettelsesarbejde mé kun gennemfgres af en
faguddannet iht. geldende forskrifter.

Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af FEIN kundeser-

vice, et autoriseret FEIN servicevaerksted og FEIN reprz-

sentationer.

Er maskinens tilslutningsledning beskadiget, skal den

erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning,

der fas hos FEIN kundeservicen.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes

under www.fein.com.

Skift gearets pakring (3 90 00 004 52 3) efter en brugstid

pé 18 maneder for at forlaenge gearets levetid. Kontakt

Fein service.

Dagligt vedligeholdelsesarhejde

Blaes kaleluftabningerne (33) pa motorhuset ud med

trykluft.

Kontrollér bremsehjulet (20), kontaktskiven (16) og driv-

skiven (32) for slid og beskadigelser, hver gang slibeban-

det skiftes. Sgrg for, at beskadigede dele skiftes.

Renger den udvendige side af maskinen med trykluft.

Felgende dele kan du selv udskifte efter hehov: Slibe-

band, gnistbeskyttelse

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lovbe-
stemmelser, der gzlder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfares. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaering.

Det kan vare, at maskinen kun leveres med en del af det
tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvisningen.

Overensstemmelseserklaring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljeheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehgr bedes afleveret
til miljgvenlig genbrug.

Tilslutningsdiagrammer.
Type GIL side 91
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Original driftsinstruks.

Anvendte symboler, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. p4 maskinen tjener til & lede oppmerksomheten din pa
mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn

Forklaring

Ikke bergr maskinens roterende deler.

Felg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt leses.

Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare p& grunn av util-
siktet start av maskinen.

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Bruk stgvbeskyttelse ved arbeid.

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

Advarsel mot fare

Bekrefter at elektroverktayet er i samsvar med direktivene til det Europeiske Forbund.

Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfar dem en
miljgvennlig gjenvinning.

Stromtilkoblingstype trefaset vekselstrgm

Innkobling

Utkobling

Dreieretning

Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til jordlednin-
gen.

(**) Kan inneholde sifre eller bokstaver

Tegn Enhet internasjonal | Enhet nasjonal Forklaring

n /min, min'1, rpm, min”" Turtall, ubelastet
r/min

Py W \i4 Opptatt effekt

U \ \ Spenning

f Hz Hz Frekvens

. kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C, dB, [enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s
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For din egen sikkerhet.
Ikke bruk denne maskinen far du du har lest grun-
dig giennom denne driftsinstruksen samt de ved-
lagte "Generelle sikkerhetsinformasjoner" (skrift
nummer 3 41 30 054 06 1) og driftsinstruksen
Gl 150/150 2H og har forstétt denne fullstendig, inklusive
illustrasjoner, spesifikasjoner og sikkerhetsregler.
Folg likeledes de vedkommende nasjonale bestemmelser
for elektrisk sikkerhet og vernearbeid.
Hvis du ikke tar hensyn til sikkerhetsinformasjonene i
den nevnte dokumentasjonen kan det medfare elektrisk
stat, brann og/eller alvorlige skader.
Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og
overlever disse nar du gir videre eller selger maskinen.
Denne maskinen ma utelukkende monteres som tilleggs-
redskap pa bandslipemaskinen GI150/GI1502H .
Denne maskinen mé ikke brukes pa oljetilsglte og vate
arbeidsplasser samt for bearbeiding av tre eller plast.
Denne maskinen mé bare brukes i tarre rom.

Maskinen er bestemt for

Slipeinnretningen er bestemt for automatisk sliping av
flate arbeidsstykker av metall (unntatt magnesium) med
jevnt kontakttrykk og konstant fremfering i forbindelse
med béndslipemaskinen GI150/GI1502H med slipeband
godkjent av Fein i omgivelser beskyttet mot ver.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk mé du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebriller.
Om nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern, ver-
nehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene ber beskyt-
tes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt ved
visse typer bruk. Stgv- eller pustevernmasker ma filtrere
den typen stov som oppstar ved den aktuelle bruken.
Hvis du er utsatt for sterk stgy over lengre tid, kan det
medfore skader pa hgrselen.

Ikke bruk lestsittende tay, smykker eller dpent, langt har
under arbeidet. Lase gjenstander kan til tross for beskyt-
telsesinnretninger gripes tak i av deler som beveger seg
og fgre til skader.

Bruk ikke slitte, revnede eller sterkt tilsmussede slipe-
hand. Bruk slipeband forsiktig og oppbevar dem slik pro-
dusenten sier. Slipeband ma ikke brettes! Skadede
slipeband kan revne, slynges rundt og skade personer.

Ikke bruk slipeband eller annet tilbeher som ikke er spe-
sielt utviklet og frigitt av produsenten. Sikker drift er ikke
bare gitt ved at et slipeband eller tilbehgr passer pa din
maskin.

Benytt alltid beskyttelsesinnretningene som befinner seg
pa maskinen. Beskyttelsesinnretningene ma vare sikkert
montert pa maskinen slik at det oppnas maksimal sikker-
het. Beskyttelsesinnretningene skal beskytte brukeren
mot slipepartikler som slynges rundt og utilsiktet berg-
ring med slipebandet.

0BS fare for brann og eksplosjon! Ved sliping av metaller
(f.eks. aluminium) oppstar stev som kan vare brennbart
eller eksplosivt. Ikke bruk maskinen i nerheten av brenn-
bare materialer. Gnister kan antenne disse materialer.

0BS hrannfare! Ved slipingen av metaller oppstar gladen-
de metall- og slipebandpartikler som samles i sponkas-
sen. Sponkassens innhold skal vare tilstrekkelig avkjelt
for tsmmingen og ma bare deponeres i egnede behol-
dere.

Pass pa at personer ikke kommer i fare pa grunn av
gnistregn. Fjern brennbare materialer i nzerheten. Ved sli-
ping av metaller oppstar gnistregn.

Arheidsstykket skal alltid ligge sikkert pa slipeunderla-
get og anslaget. For sma eller tynne arbeidsstykker ma
ikke bearbeides. Det er fare for skader pa grunn av
arbeidsstykket som slynges vekk.

Den hearbeidede overflaten kan bli meget varm. Ikke
bergr denne med handen.

Berer aldri slipebandet som er i gang. Det er fare
for kroppsskader.

Trykk i farlige situasjoner straks pa nedstopp-tasten.
Maskinen har en stopptid inntil 50 sekunder

Rengjer maskinens lufteapninger regelmessig. Motorens
blaser trekker stav inn i huset. Dette kan ved for stor
opphopning av metallstav fordrsake elektrisk fare.

Pass pa at du star sikkert og at maskinen er stilt opp
vannrett. Hvis maskinen tipper under arbeidet kan det
medfgre alvorlige skader.

Maskinens stapsel ma bare monteres av en elektriker.
Jordlederen i stikkontakten skal vaere koblet til stremnet-
tets beskyttelsesjording.

Trekk nettstepselet ved vedikehold og istandsetting! Hvis
maskinen blir koblet inn utilsiktet kan dette medfere
alvorlige skader.

La maskinens elektriske sikkerhet regelmessig kontrolle-
res iht. lovhestemmelsene. Ved ikke kontrollerte maski-
ner er det fare for elektrisk stot!

Kontroller for forstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Ved feil dreieretning kan arbeidsstykket
slynges vekk og forérsake ulykker. Dreieretningen ma
bare omstilles av en elektriker.

Med et ayekast.

1 Verneskjerm, oppe(GI150/GI150 2H)
2 Gnistvern(GI150/GI150 2H)
3 Slipeunderlag(GI150/GI150 2H)
4 Sponkasse (GI150/GI150 2H)
5 Underlag for plansliping (G1150/GI150 2H)
6 Gjengeplate (GI150/GI150 2H)
7 Sidedeksel (GI150/GI1150 2H)
8 Héndsveiv, innstilling tykkelse pé arbeidsstykke
9 Skala, tykkelse pa arbeidsstykke
10 Spennarm for kontakttrykk
11 Spennarm, feringsanslag
12 Fgringsanslag
13 Verneskjerm
14 Stillskruer, bremsehjul parallellitet
15 Pa-/av-bryter
16 Kontaktskive
17 Stillskrue, kontakthjul helning
18 Skrue
19 Stillskrue, kontakthijul parallellitet
20 Bremsehjul
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21 Stillskrue, innretting slipebord

22 Festeskrue

23 Holder

24 Sidedeksel

25 Skrue for sidedeksel

26 Festeskruer

27 Stopsel

28 Stjerneskrue, haydeinnstilling, kontakthjul
29 Spennarm, innstilling tykkelse pa arbeidsstykke
30 Skruer, bremseenhet

31 Spennskrue, faringsanslag

32 Drivskive

33 Kjoleluftapninger motor

Monteringsanvisninger.

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Bandslipemaskin (G1150/G1150 2H).

Fest maskinen pa understellet Fein GIB/GIBE (se monte-

ringsanvisning).

Fest understellet med egnet plugg-/skrueforbindelser pa

gulvet. Festene skal tilfredsstille kreftene som oppstér

under arbeidet.

Feilaktig montering kan medfere at understellet eller

arbeidsbordet velter eller at maskinen under arbeidet

Izsner fra understellet eller arbeidsbordet og forarsaker

alvorlige ulykker.

Demonter fglgende komponenter fra bandslipemaski-
nen: (Bilde 2)
@vre verneskjerm (1) med gnistvern (2)
Sidedeksel (7)
Slipeunderlag (3)
e

nderlag for planslipin,
SIipebéngd P Ping
- Gijengeplate (6)
Slipeinnretning (GIL).
Tamaskinen ut av emballasjen og kontroller enkeltdelene
for at de er fullstendige.
Monter holderen (23) med en av de gvrige skruene til
gjengeplaten pé den venstre, bakre boringen til bandslipe-
maskinen. Pass pa at gjengehullet peker oppover.
(Bilde 3)
Plasser innretningen over bandslipemaskinens venstre
side slik at bandslipemaskinens og innretningens bakre
kanter er plane. Skyv innretningen ni mot hgyre til
skruen passer inn i den bakre boringen.
Stikk skruen (21) giennom boringen. Skruen skal gripe
inn i gjengehullet.
Skru skruen (21) s4 langt inn i holderen (23) til bandslipe-
maskinens og innretningens hayre sidevegg star parallelt
med hverandre. Kontroller parallelliteten ved hjelp av en
linjal.
Monter innretningen med skruene (26) pa bandslipemas-
kinen. (Bilde 4)
Kontroller og korriger ev. parallelliteten en gang til.
Monter slipebéndet. (Se driftsinstruks GI150/GI150 2H)
Monter sponkassen (4) sidedekselet (24) og verneskjer-
men (13). (Bildene 2+3)

Elektrisk tilkobling.

Den elektriske tilkoblingen fra brukerens side skal
foretas av en elektriker.
Var oppmerksom pa nettspenningen: Nettspenningen og
spenningskildens frekvens skal stemme overens med
angivelsene pa maskinens typeskilt.
Kontroller for forstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Dreieretningen mé bare omstilles av en
elektriker.

Driftsinstrukser.

Innkobling:

Still pa-/av-bryteren (15) i posisjon “I*

Utkobling:

Still pa-/av-bryteren (15) i posisjon “0“.

A Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.

Innstillinger.

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Apne sidedekselet (24).

Beveg slipebdndet med handen i dreieretningen og kon-

troller om slipebéndet lgper i midten pa alle tre rullene.

Still ved behov béndlgpet inn med stillskruen (19). Lasne

skruen for innstillingen (18).

Lukk sidedekselet.

Plansliping (Bilde 3)
Losne spennarmene/ spennskruene (11/31) og still
foringsanslagene inn (12) p4 bredde pa arbeidsstykke.
Trekk spennarmene/spennskruene (11/31) fast igjen.
Lasne de to spennarmene (29) og still med handsveiven
(8) inn tykkelse pa arbeidsstykke ved hjelp av skala (9).
Trekk de to spennarmene fast igjen.
Still med stjerneskruen (28) kontakthjulet (16) nedover.
SI& pa bandslipemaskinen og innretningen. Juster bandlg-
pet pa bdndslipemaskinen til slipebandet til bindlgpet
loper i midten pd det avre kontakthjulet (se driftsin-
struks). (GI150/GI11502H).
Fer arbeidsstykket sd langt inn i innretningen til det gripes
av bremsehijulet (20).
Still med stjerneskruen (28) kontakthjulet (16) sa langt
oppover til slipebandet bergrer arbeidsstykket.
La arbeidsstykket ga giennom innretningen og kontroller
deretter slipebildet.
Still alt etter behov bremsehjulets kontakttrykk inn med
spennarmen (10).
Korriger, om ngdvendig, hgydeinnstillingen til bremse-
hjulet og kontakthjulet.
Hvis arbeidsstykket bare blir slipt ujevnt, ma paral-
lelliteten til bremsehjulet korrigeres med still-
skruen (14) og helningen til kontakthjulet med
stillskruen (17). Lasne skruen for innstillingen (18).
For & fa et bedre resultat ved sliping av lange/tunge
arbeidsstykker, lgsner du skruene (30), skyver bremse-
enheten tilbake og trekker deretter de to skruene (30) til
igjen.
Induksjonssleyfer.
Still tykkelse pa arbeidsstykke med sveiven inn p& maksi-
malverdien (5 mm).



Demonter verneskjermen (13).

Monter slipeunderlaget (3) og still inn den riktige klarin-
gen. (se driftsinstruksen GI150)

Monter gnistvernet (2).

Utskifting av slipebandet.

Still med stjerneskruen (28) kontakthjulet (16) nedover.
Skift slipebandet. (se driftsinstruksen GI150)

Juster bandlgpet som beskrevet ovenfor.

Still inn kontakthjulet og bremsehjulet. Lukk vernedeks-
lene. (se driftsinstruksen GI150)

Avsuginnretning

Vi anbefaler & bruke en avsuginnretning.

Maskinen kan via stussene kobles til en avsuginnretning.
(se driftsinstruksen GI150)

Stey-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedemt emi-
sjons-lydtrykkniva pa
arbeidsplassen £, (re
20 pPa), i desibel 80,5 94

Usikkerhet K4, i desi-
bel 4 4

Malt A-bedemt lydef-
fektniva L, 4 (re 1 pPa),

i desibel 90 100,5

Usikkerhet K|, 4, i desi-

bel 2,5 2,5

Driftsvilkar

Turtall (/min) 3000 3000

Materiale - ST 37

Mal - 8 x 40

Slipeband GRIT by Fein
- 36Z

MERKNAD: Summen av den malte emisjonsverdien og
den tilhgrende usikkerheten er den gvre grensen til
verdiene som kan oppstd ved malinger.

@ Bruk hgrselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard

(se siste side i driftsinstruksen).

Vedlikehold og kundeservice.
En reparasjon mé kun utfgres av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice,
FEIN-kontraktsverksted og FEIN-representanter.
Hvis tilkoplingsledningen til maskinen er skadet, ma den
skiftes ut med en spesielt preparert tilkoplingsledning
som kan fas hos FEIN-kundeservice.
Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen finner
du pd internettet under www.fein.com.
For forlengelse av girets levetid, skift girets tetningsring
(3 90 00 004 52 3) etter en brukstid pa 18 méneder. Ta
kontakt med Fein service.

m -
Daglige vedlikeholdsarheider

Blas kjoleluftdpningene (33) pa motorhuset ut med trykk-
luft.

Kontroller bremsehjulet (20), kontaktskiven (16) og driv-
skiven (32) ved hvert slipb&ndskifte for slitasje og skader.
La skadede deler skiftes ut.

Rengjor maskinen utenfra med trykkluft.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter hehov:Slipe-
bénd, gnistvern

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierklaring.

Leveranseprogrammet til din maskin kan ogs bare inn-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i denne
driftsinstruksen eller pa bildene.

Samsvarserklzring.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfort pd siste side i denne driftsinstruksen.
Tekniske dokumenter hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.
Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehar ma leveres
inn til miligvennlig gjenvinning.

Koplingsskjemaer.
Type GIL  Side 91
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Bruksanvisning i original.

Anvénda symboler, forkortningar och begrepp.
De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och eventuellt finns p& maskinen gér anvindaren uppmirksam pé
mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken

Firklaring

Berdr inte elverktygets roterande delar.

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhetsanvisningarna ska
ovillkorligen ldsas.

Innan beskriven 4tgird vidtas, ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk for att
maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

Vid arbetet ska hérselskydd anvindas.

Vid arbetet ska dammskydd anvéndas.

Vid arbetet ska handskydd anvindas.

Varning for fara

Forsdkrar om att elverktyget Sverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhindertas sepa-
rat och hanteras pa miljévanligt sitt fér dtervinning.

Nitanslutningstyp trefasvixelstrom

Inkoppling

Frankoppling

Rotationsriktning

Produkt med basisolering och i tilligg skyddsledare till vilken berdrbara, ledande delar anslutits.

innehdller inga siffror eller bokstaver

Tecken Internationell enhet | Nationell enhet Firklaring
n /min, min'1, rpm, r/min Tomgangsvarvtal
r/min
Py \i \i4 Upptagen effekt
U \ \ Markspanning
f Hz Hz Frekvens
. kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter fran det Internationella
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s
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For din sdkerhet.
Anvidnd inte denna maskin innan du noggrant ldst
och fullstindigt forstitt instruktionsboken och
bifogade ,,Allmidnna sikerhetsanvisningar* (publi-
kationsnummer 3 41 30 054 06 1) och instruk-
tionsboken Gl 150/150 2H samt bilderna,
specifikationerna och sikerhetsreglerna.
Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser for elek-
trisk sdakerhet och arbetarskydd.
Ignoreras sikerhetsanvisningarna i nimnda underlag finns
risk for elektrisk chock, brand och/eller allvarlig person-
skada.
Denna bruksanvisning bor forvaras fér senare bruk och
bifogas maskinen vid forsiljning eller Gverlatelse.
Denna maskin far endast monteras som tilliggsutrustning
pé bandslipen GI150/GI1502H.
Denna maskin far inte anvandas pa oljiga eller vata arbets-
platser och inte heller for bearbetning av tri eller plast.
Denna maskin far anvandas endast i torra lokaler.

Maskinens anviindning

Slipanordningen ir avsedd for automatisk slipning av
plana metallarbetsstycken (utom magnesium) med jamt
anliggningstryck och konstant matning tillsammans med
bandslipen GI150/GI1502H med av Fein tillitna slipband
i vaderleksskyddad omgivning.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind personlig skyddsutrustning. Anviind alltefter
avsett arbete ansiktsskirm, dgonskydd eller skyddsglas-
dgon. Om sa behivs, anvind dammfiltermask, hiorsel-
skydd, skyddshandskar eller skyddsfirklade som
skyddar mot sma utslungade slip- och materialpartikliar.
Ogonen ska skyddas mot utslungade frimmande partiklar
som kan uppstd under arbetet. Damm- och andnings-
skydd maste kunna filtrera bort det damm som eventuellt
uppstar under arbetet. Risk finns for hérselskada under
en ldngre tids kraftigt buller.

Undvik under arbetet lost hingande kléder, smycken
eller langt dppet har. Lsst hingande féremal kan oaktat
skyddsanordningarna dras in av rérliga delar och sedan
leda till personskada.

Anviind inte utslitna, sdnderrivna eller kraftigt tilltappta
slipband. Hantera slipbanden aktsamt och forvara dem
enligt tillverkarens anvisning. Knick inte slipbanden!
Skadade slipband kan rivas sénder, slungas ut och leda till
personskada.

Anvind endast slipband och tillbehdr som tillverkaren
tagit fram eller godkant fir aktuell bearbetning. Anvind-
ningen behdver inte vara tillforlitlig bara for att slipbandet
eller tillbehdret passar till maskinen.

Anvind alltid de skyddsanordningar som finns pa maski-
nen. Skyddsanordningarna ska vara stadigt monterade
pa maskinen sa att hogsta mojliga sékerhet uppnas.
Skyddsanordningarna ska skydda operatéren mot
utslungade slippartiklar och oavsiktlig beréring av slip-
bandet.

Observera brand- och explosionsrisk! Vid slipning av
metall (t.ex. aluminium) uppstar damm som kan vara
brannbart eller explosivt. Anvind inte maskinen i nérhe-
ten av brénnbara material. Risk finns for att gnistor
antinder materialen.

Observera risk for brand! Vid slipning av metall uppstar
gladande metall- och slipbandspartiklar som samlas i
spanladan. Spanladans innehéll maste fére tdmning avky-
las och far avfallshanteras endast i limpliga behallare.

Se till att personer inte utsétts for fara till filjd av gnistor.
Avldgsna brinnbara material fran arbetsplatsen. Vid slip-
ning av metall uppstér gnistor.

Arhetsstycket maste alltid ligga stadigt pa slipstodet och
mot anslaget. For sma eller tunna arbetsstycken far inte
bearbetas. Risk finns att arbetsstycket slungas ut.

Ytan som bearbetas kan bli mycket het. Berér inte ytan
med handen.

Berdr inte roterande slipband. Risk fér person-
skada.

Tryck vid farlig situation genast pa nddstoppsfrankoppla-
ren. Efter frainkoppling fortsitter maskinen att ga upp till
50 sekunder.

Rengor regelbundet maskinens ventilationsdppningar.
Motorns flékt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera att maskinen star stadigt och plant. Om
maskinen under arbetet tippar kan allvarliga personska-
dor uppsta.

Endast en elektriker far montera maskinens stickkon-
takt. Skyddsledaren i nituttaget maste vara ansluten till
elnitets skyddsjordning.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation utfors!
En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till allvarlig per-
sonskada.

Lat maskinens elektriska sdkerhet regelbundet kontrolle-
ras enligt tillimpliga laghestdmmelser. En okontrollerad
maskin kan orsaka en elst&t!

Kontrollera motorns rotationsriktning fire firsta
driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbets-
stycket slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektriker
far koppla om rotationsriktningen.

Oversikt.

1 Ovre skyddskapan (GI150/GI150 2H)
2 Gnistskydd (GI150/G1150 2H)
3 Slipstsd (G1150/GI150 2H)
4 Spanlada (GI1150/GI150 2H)
5 Planslipstéd (G1150/GI150 2H)
6 Gingplatta (GI150/GI150 2H)
7 Sidolock (GI150/GI150 2H)
8 Handvev for instillning av arbetsstyckets tjocklek
9 Skala for arbetsstyckets tjocklek
10 Spinnspak for motpressningskraft
11 Spdnnspak for styranslag
12 Styranslag
13 Skyddskapa
14 Stillskruv for bromshjulets parallellitet
15 Stromstillare Till/Frén
16 Kontaktskiva
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17 Stillskruv for kontakthjulets lutning

18 Skruv

19 Stillskruv fér kontakthjulets parallellitet

20 Bromshjul

21 Stillskruv fér uppriktning av slipbordet

22 Fastskruv

23 Hallare

24 Sidolock

25 Skruv for sidolocket

26 Fastskruvar

27 Stickpropp

28 Stjarngreppsskruv for kontakthjulets hojdinstillning
29 Spinnspak for instillning av arbetsstyckets tjocklek
30 Skruvar, bromsenhet

31 Spinnspak for styranslag

32 Drivhjul

33 Kylluftséppningar pa motorn

Monteringsanvisningar.

A Dra stickproppen ur vigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Bandslip (GI150/GI150 2H)

Montera maskinen pa bordsstillet Fein GIB/GIBE (se

monteringsanvisning).

Fést bordsstillet med lampliga pluggar/skruvar i golvet.

Infistningen méste kunna std emot de krafter som upp-

stir under arbetet.

En felaktig montering kan leda till att understativet eller

arbetsbordet vilter eller att maskinen under arbetet los-

sar fran understativet eller arbetsbordet och sedan orsa-

kar allvarliga olyckor.

Demontera foljande komponenter frén bandslipen:
(Figyr 2)

= Ovre skyddslocket (1) med gnistskydd (2)

= Sidolock (7)

- Slipstsd (3)

- Spanlada (4)

- Planslipstsd (5)

- Slipband

- Gangplatta (6)

Slipanordning (GIL).

Ta upp utrustningen ur férpackning och kontrollera att
alla delar finns med.

Montera héllaren (23) med en av gingplattans skruvar pi
bandslipens bakre vinstra borrhdl. Kontrollera att gang-
hélet 4r riktat uppét. (Figur 3)

Placera anordningen &ver bandslipens vénstra sida sd att
bandslipens bakre kant och anordningen ligger kant i kant
mot varandra. Skjut nu anordningen 4t hdger tills skruven
passar in i bakre halet.

Stick in skruven (21) genom borrhalet. Skruven maste
gripa in i ganghalet.

Skruva in skruven (21) i hallaren (23) tills bandslipens
hogra sidovigg och slipanordningen 4r parallella med var-
andra. Kontrollera parallelliteten med en linjal.

Montera anordningen med skruvarna (26) pa bandslipen.
(Figur 4)

Kontrollera och om sa beh&vs, justera dannu en gang
parallelliteten.

Montera slipbandet. (se bruksanvisning GI150/GI150 2H)

Montera spanladan (4), sidolocket (24) och skyddet (13).
(Figurer 2+3)

Elanslutning
En elektriker maste elansluta maskinen hos kun-
den.
Kontrollera natspanningen: Elstrémmens nitspanning
och frekvens maste stimma Gverens med uppgifterna pa
maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fore forsta
driftstarten. Endast en elektriker far koppla om rotations-
riktningen.

Bruksanvisningar.

Start:

Still strémstillaren (15) i laget “P”.
Stopp:

Still stromstillaren (15) i laget “0”.

Efter frankoppling fortsitter maskinen att ga ca
50s.

Instéllningar.

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Oppna sidolocket (24).

Dra slipbandet for hand i dess 16priktning och kontrollera

att slipbandet I6per i mitten pa alla tre rullorna.

Still vid behov in slipbandets inriktning med

stillskruven (19). Fér instillning lossa skruven (18).

Sting sidolocket.

Planslipning (Figur 3)
Lossa spannspakarna/spannskruvarna (11/31) och still in
styranslagen (12) att motsvara arbetsstyckets bredd.
Dra 4ter fast spannspakarna/spannskruvarna (11/31).
Lossa bada spannspakarna (29) och still med veven (8) in
arbetsstyckets tjocklek med hjilp av skalan (9). Dra 4ter
fast bdda spannspakarna.
Still med stjarngreppsskruven (28) kontakthjulet (16)
nedat.
Koppla pé bandslipen och slipanordningen. Justera ban-
dets [6priktning pa bandslipen tills slipbandet I6per
centriskt p4 &vre kontakthjulet (se bruksanvisningen).
(GI150/GI1502H).
Skjut in arbetsstycket i slipanordningen tills det grips av
bromshjulet (20).
Still med stjarngreppsskruven (28) kontakthjulet (16)
uppat tills slipbandet ber&r arbetsstycket.
Lat arbetsstycket 15pa genom slipanordningen och kon-
trollera sedan slipresultatet.
Stéll vid behov in bromshjulets anliggningstryck med
spannarmen (10).
Justera om si kravs bromshjulets och kontakthjulets
instillning i hojdled.
Om arbetsstycket slipas ojamnt maste bromshju-
lets parallellitet justeras med stillskruven (14) och
kontakthjulets lutning med stillskruven (17). Fér
instillning lossa skruven (18).
For att uppné bittre resultat vid slipning av langa/tunga
arbetsstycken, lossa skruvarna (30), skjut bromsenheten
bakit och spann sedan béada skruvarna (30) p& nytt.



Kontaktslipning.

Still med veven in arbetsstyckets tjocklek pa hogsta vir-
det (5 mm).

Ta bort skyddet (13).

Montera slipstédet (3) och still in korrekt spaltmitt. (se
instruktionsboken GI150)

Montera gnistskyddet (2).

Byte av slipband.

Still med stjarngreppsskruven (28) kontakthjulet (16)
nedat.

Byt ut slipbandet. (se instruktionsboken GI150)
Justera bandets |6priktning enligt beskrivning ovan.
Still in kontakthjulet och bromshijulet, sting skyddské-
porna. (se instruktionsboken GI150)

Dammutsugningsanordning

Vi rekommenderar anvindning av en utsugningsanord-
ning.

Maskinen kan via stutsen anslutas till en utsugningsanord-
ning. (se instruktionsboken GI150)

Bulleremissionsvarden

Tomgéng Slipning
Uppmiitt A-vigd emis-
sionsljudtrycksniva vid
arbetsplatsen /4 (re
20 pPa) i decibel 80,5 94

Onoggrannhet K, i
decibel 4 4

Uppmiitt A-vigd ljud-
trycksnivd L, 4

(re 1 pW) i decibel 90 100,5

Onoggrannhet K, i

decibel 2,5 2,5

Driftsvillkor

Varvtal (/min) 3000 3000

Material - ST 37

Dimension - 8 x 40

Slipband GRIT by Fein
- 36Z

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar Gvre gransen fér
de virden som kan uppstd vid mitningar.

@ Anvind hérselskydd!

Mitvdrdena har tagits fram enligt tillimplig produkt-
norm (se bruksanvisningens sista sida).

v
Underhall och kundservice.

En reparation far endast utforas av en yrkesarbe-

tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-mirkesverkstad och FEIN-representationer.
Nar maskinens ndtsladd skadats méste den ersdttas med
en speciellt forberedd nitsladd som FEIN-kundservicen
tillhandahaller.
Den aktuella reservdelslistan for denna produkt hittar du
i Internet pa adress www.fein.com.
Forldng drevets brukstid genom att byta ut drevets pack-
ningsring (3 90 00 004 52 3) efter 18 ménaders bruk.
Kontakta Fein-service.
Dagliga underhallsatgérder
Renblas kylluftséppningarna (33) pa motorhuset med
tryckluft.
Kontrollera bromshjulet (20), kontaktskivan (16) och
drivhjulet (32) vid varje slipbandsbyte avseende forslit-
ning och skada. Lit skadade delar bytas ut.
Reng&r maskinen utvindigt med tryckluft.
Filjande delar kan du vid behov sjilv byta ut:Slipband,
gnistskydd

Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti ldmnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvindningsland. Dessutom ldmnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de till-
beh&r som beskrivs eller visas i denna bruksanvisning.

Forsdkran om overensstimmelse.

FEIN forsdkrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de normativa dokument som anges
pé instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade maskiner och tillbehor ska hante-
ras pa miljovanligt sitt.

Kopplingsschema.

Typ GIL sida 91
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Alkuperdinen kayttoohje.
Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

kayttavan huomio mahdollisiin kdytonaikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit

Selitys

Py6riviin koneen osiin ei saa koskea.

Noudata viereisen tekstin tai grafilkan ohjeita!

Oheisiin dokumentteihin seki kdyttdohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti pereh-
dyttava.

Vedid ennen seuraavaa tyGvaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kdynnistya
vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.

Ty6ston aikana silmit on suojattava laseilla.

Ty6ston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

Tydston aikana on kdytettdvd polysuojainta.

Tyoston aikana on kdytettivd suojakdsineitd.

Varoitus vaarasta

Vahvistaa, ettd sihkdtydkalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

Kaytostd poistettua konetta ei saa heittdd pois vaan se on ympdristénsuojelusyisti johdettava
kierritykseen kuten kaikki muutkin sihko- ja elektroniikkalaitteet.

Verkkoliitinti 3-vaihevirtaan

Piillekytkentd

Pailtakytkenta

Py6rimissuunta

Peruseristyksen ohella laitteen sahkdd johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty suojajohti-
meen.

(*%) voi sisiltii kirjaimia tai numeroita

Merkki Kansainvilinen Kansallinen yksikko | Selitys
yksikkid

n /min, min!, rpm, min" Joutokdyntinopeus
r/min

Py w w Ottoteho

U \ \4 Nimellisjannite

f Hz Hz Taajuus

i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jirjestelmain sisiltyvit perus-
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |yksikétjasen johdannaisyksikst.
min, m/s min, m/s
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Tyoturvallisuus.
Al kiyti titd konetta ennen kuin olet lukenut
kdyttoohjeen ja oheisen "Yleiset turvallisuusoh-
jeet” (asiakirjanumero 3 41 30 054 06 1) seki kidyt-
téohjeen GI 150/150 2H perusteellisesti ja
ymmirtinyt kaiken tdydellisesti, mySs kuvat, spesifikaa-
tiot ja varotoimenpiteet.
Ota my&s huomioon asiaankuuluvat kansalliset sihkd- ja
tySturvallisuutta koskevat madrdykset.
Jos dokumenteissa selostettuja turvaohjeita laiminlyo-
dddn, seurauksena voi olla sahkdisku, tulipalo ja/tai vakava
tapaturma.
Sailytd tdimd kdyttdohje myShempii tarvetta silmilld pitd-
en ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydadin tai
luovutetaan toisen kayttdon.
Koneen saa asentaa ainoastaan lisilaitteena nauhahioma-
koneeseen GI150/GI1502H.
Tédtd konetta ei saa kdyttdd oljyisissd ja madrissa tyokohteis-
sa eika sitd saa kdyttdd puun tai muovin tydstoon.

Koneen kayttokohde.

Hiomalaite on tarkoitettu tasaisten metallitykappaleiden
(paitsi magnesiumin) automaattiseen hiontaan tasaisella
puristuspaineella ja vakiolla sy6tolld yhdessd nauhahioma-
koneen GI150/GI1502H kanssa kdyttden Feinin sallimia
hiomanauhoja sdltd suojatussa ymparistossa.

Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkildkohtaiset suojavarusteet. Kayta tydstiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmésuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kédyta pdlysuojainta, kuulo-
suojainta, suojakasineita tai erikoisvaatetusta, joka
antaa sucjan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tydstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tiytyy pystya suodattamaan tySstossa
syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saattaa
heikentdd kuuloa.

Toissa ei pida kayttia liian loysda vaatetusta, korut on
riisuttava ja pitkat hiukset sidottava. Suojalaitteista huo-
limatta irralliset esineet voivat singota voimalla laitteen
liikkuviin osiin osuessaan ja aiheuttaa tapaturman.

Kuluneita, repeytyneitéa tai pahoin likaantuneita hioma-
nauhoja ei saa kiyttda. Kisittele hiomanauhoja huolelli-
sesti ja varastoi ne valmistajan antamia ohjeita
noudattaen. Hiomanauhoja ei saa taittaa! Vioittunut hio-
manauha voi reveti ja singota irti voimalla, mistd voi seu-
rata tapaturma.

Vain sellaisia hiomanauhoja tai lisitarvikkeita saa kayt-
taa, jotka tydkalun valmistaja on kehittanyt tai hyviksy-
nyt. Muunlainen hiomanauha tai lisitarvike ei valttimattd
ole turvallinen kdyttdd, vaikka se sopisikin koneeseen.

Kéytd aina koneeseen kuuluvia suojalaitteita. Suojalait-
teet on kiinnitettdvi koneeseen pitéivésti, jolloin saavute-
taan optimaalisin suoja. Suojalaitteiden tarkoitus on
suojata konetta kdyttdvdd hionnassa ilmaan sinkoilevilta
hiukkasilta sekd kosketussuojata hantd hiomanauhalta.

Huomio, palo- ja rdjahdysvaara! Metalleja hiottaessa
(esim. alumiinia) syntyy pilyd, joka saattaa olla tulenar-
jen aineiden ldhelld. Kipinit voivat sytyttdd niitd aineita.
Huomio - tulipalon vaara! Metallin hionnassa metallista
ja hiomanauhasta irtoaa kuumia lastuja, jotka johdetaan
kipiniilaatikkoon. Kipinilaatikon sisilldn on ennen sen

oleville. Poista kaikki palavat materiaalit tystopaikan
laheltd. Metalleja hiottaessa syntyy kipindintid.
Tyikappaleen on aina oltava pitavisti hioma-aluslaa ja
rajoitinta vasten. Liian pienet tai ohuet tyokappaleet eivit
sovellu tydstettéiviksi koneella. TyGtapaturmen vaara, jos
tyokappale sinkoaa irti koneesta.

Tyostetty pinta voi olla erittéin kuuma. Siti ei pidi kos-
kettaa paljaalla kddella.

Pyidrivdad hiomanauhaa ei saa missidin tapauk-
sessa koskettaa. Siitid seuraa tapaturman vaara.

Vaaratilanteissa on heti painettava haté-seis-painikietta.
Kone jilkikdy vield noin 50 sekuntia.

Koneen ilmanvaihtoauket on puhdistettava sidinndllises-
ti. Moottorin tuuletin keréa pilyé konekotelon sisédén. Jos

koisti turvallisuutta.

Koneen on oltava tukevasti paikallaan vaakatasossa ole-
valla alustalla. Jos kone kaatuu ty6ston aikana, siitd voi
aiheutua vakava ty&tapaturma.

Koneen verkkopistokkeen saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sdhkdasentaja. Pistorasian suojajohti-
men on oltava liitettynd sahk&verkon suojamaahan.

Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi on verkkopistoke
vedettdva irti! Jos kone kytketdin pille vahingossa, siitd
voi aiheutua vakava ty&tapaturma.

Koneen sihkitekninen turvallisuus on annettava tarkas-
taa sadanndllisin vélein lakisdateisia maarayksia noudat-
taen. Jos tarkastukset laiminlyddain, koneesta voi saada
sahkaiskun!

tava koneen pyidrimissuunta. Jos pydrimissuunta on vii-
rd, tydkappale saattaa sinkoutua irti ja aiheuttaa
tapaturman. Py&rimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sahkoasentaja.

Laitteen osat.

1 Suojakansi, yld (GI150/GI150 2H)
2 Kipindsuojus (GI150/GI150 2H)
3 Hioma-alusta (GI150/GI150 2H)
4 Kipinalaatikko (GI150/GI150 2H)
5 Tuki tasohiontaan (GI150/GI150 2H)
6 Kierrelevy (GI150/GI150 2H)
7 Sivusuojus (GI150/GI150 2H)
8 Tykanpaleen paksuuden s34ts
9 Tyokappaleen paksuuden asteikko
10 Puristusvoiman kiristysvipu
11 Obhjausvasteen kiristysvipu
12 Obhjausvaste
13 Suojakansi
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15 Kaynnistyskytkin

16 Kontaktilevy

18 Ruuvi

19 Kosketuspyorin samansuuntaisuuden sadtéruuvi
20 Jarrupyéri

21 Hiomapdyddn suuntauksen sddtdruuvi

22 Kiinnitysruuvi

23 Pidike

24 Sivukansi

25 Sivusuojuksen ruuvi

26 Kiinnitysruuvit

27 Pistoke

28 Kosketuspyorin korkeussaddon tihtikahvaruuvi
29 Tyokappaleen paksuussddadon kiristysvipu

30 Jarruyksikon ruuvit

31 Ohjausvasteen kiristysruuvi

32 Kiyttopyosrd

Asennusohjeet.

A Ennen koneeseen kohdistuvia tditd on verkkopis-
toke vedettiva irti pistorasiasta.

Nauhahiomakone (GI150/GI1150 2H)

Kiinnitd kone Fein-konealustaan GIB/GIBE (katso asen-
nusohje).

Kiinnitad konealusta lattiaan sopivilla vaarna/ruuviliitok-
silla. Kiinnitysten on kestettdva ty&ssd esiintyvit voimat.
tyopoytd voi kaatua tai kone irrota tydston aikana alus-
tasta tai tyopOydastd, mistd seuraa paha tyStapaturma.

Irrota nauhahiomakoneen seuraavat rakenneosat:
(Kuva 2)

= Ylempi suojakansi (1) kipindsuojuksineen (2).
- Sivukansi (7)

- Hioma-alusta (3)

- Lastusiilio (4)

= Tasohioma-alusta (5)

= Hiomanauha

- Kierrelevy (6)

Hiomalaite (GIL).
Ota laite varovasti pakkauksesta ja tarkista, ettd kaikki
osat |Sytyvit.

yl8spiin. (kuva 3)

Aseta laite nauhahiomakoneen vasemman sivun yldpuo-
lelle niin, ettd nauhahiomakoneen takareunat ovat tasassa
laitteen kanssa. Tyonnd nyt laite oikealle kunnes ruuvi

Kierri ruuvi (21) niin pitkalle pidikkeeseen (23), etti nau-
hahiomakoneen oikea sivuseini ja laite ovat samansuun-
taiset. Tarkista samansuuntaisuus viivaimen avulla.
Asenna laite ruuveilla (26) nauhahiomakoneeseen.

(kuva 4)

Tarkista ja korjaa samansuuntaisuus tarvittaessa vield ker-
ran.

Asenna hiomanauha.

(Katso kidyttdohje GI150/GI150 2H)

Asenna lastusiilio (4) sivukansi (24) ja suojus (13).

(kuva 2+3)

Sahkaliitanta.
Sihkaliitintd koneen kiyttdkohteessa on annet-
tava tehdd ammattitaitoisen sihkdasentajan toi-
mesta.

Huomio verkkojéannite: Verkkovirran jinnitteen ja taajuu-

den on oltava sama kuin sihkékoneen tyyppikilvessd
ilmoitetut tiedot.

Ennen koneen ensimmiiistd kdyttokertaa on tarkastettava
koneen py6rimissuunta. PySrimissuunnan saa vaihtaa
ainoastaan ammattitaitoinen sihk&asentaja.

Kayttovinkkeja.

Kytkeminen piille:

Aseta kdynnistyskytkin (15) asentoon ,,I“.

Kytkeminen pois pailta:

Aseta kdynnistyskytkin (15) asentoon ,,0¢.

A Virran katkaisemisen jilkeen kone jdlkikdy vield n.
50 sekunnin ajan.

Asetukset.

toke vedettiva irti pistorasiasta.
Avaa sivukansi (24).
Liikuta hiomanauhaa kasin liilkesuuntaan ja tarkista, ettd
hiomanauha kulkee keskelli kaikkia kolmea rullaa.

s34td3 varten ruuvi (18).
Sulje moduulin sivusuojus.

Tasohionta (kuva 3)

vasteet (12) tydkappaleen leveyden mukaan.

Kiristd kiristysvivut/kiristysruuvit (11/31) uudelleen.
Avaa molemmat kiristysvivut (29) ja aseta kammella (8)
tySkalun paksuus asteikon (9) mukaan. Kiristd molemmat
kiristysvivut uudelleen.

(GI150/GI1502H).

Siirrd tyckappale niin pitkille laitteeseen, ettd jarrupydrd
(20) tarttuu siihen.

paljon yl&spiin, ettd hiomanauha koskettaa tySkappalet-
ta.

Anna tySkappaleen liikkua laitteen ldpi ja tarkista samalla
hiontalaatu.

Aseta jarrupyérin puristuspaine kiristysvivulla (10) tar-
peen mukaan.

Korjaa tarvittaessa jarrupyorin ja kosketuspyéran kor-



0 Jos tydkappaleen hionta on vain epitasaista, tiytyy

(17). Avaa sditdd varten ruuvi (18).
Pitkien/painavien ty&kappaleiden paremman tuloksen

taaksepdin ja sen jilkeen kiristid molemmat ruuvit (30)
uudelleen.

Kontaktihionta.

Aseta kammella tySkappaleen paksuus maksimiarvoon
(5 mm).

Irrota suojus (13).

Asenna hioma-alusta (3) ja aseta oikea vilysmitta. (Katso
kayttoohje GI150)

Asenna kipinisuojus (2).

Hiomanauhan vaihto.

pdin.

Vaihda hiomanauha uuteen. (Katso kiyttohje GI150)

S4ad3 nauhan kulku aikaisemmin selostetulla tavalla.

(Katso kiyttsohje GI150)
Pilynpoisto

(Katso kiyttdohje GI150)

Melupdastoarvot.
Tyhjakaynti Hionta
Mitattu A-painotettu
ddnenpainetaso tyopis-
teessd L4 (re 20 pPa)
desibeleini 80,5 94
Ep'zit:gr.l.(kuus K4 desi-
beleini 4 4
Mitattu A-painotettu
dinitehon taso L, 4 (re
1 pW) desibeleind 90 100,5
Epatarkkuus K, 4 desi-
beleini 2,5 2,5
Kiyttoedellytykset
Kierrosluku (/min) 3000 3000
Materiaali - ST 37
Mitat - 8 x 40
Hiomanauha GRIT by Fein
- 36Z
HUOMAUTUS: Mitatun pdistoarvon ja siihen liittyvan
epitarkkuusarvon summe on niiden arvojen yldraja,
jotka voidaan havaita mittauksissa.
@ Kidytd kuulosuojainta!
Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia nou-
dattaen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

i
Kunnossapito, huolto.

Kunnostustydt saa suorittaa ainoastaan ammattitai-

taen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lahimmastd FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jélleen-
myyjaltd.
Mikili koneen liitintdjohto on vioittunut, se on vaihdet-
tava erikoisvalmisteiseen liitintdjohtoon, jollaisen voi
tilata FEIN-palvelusta.
Tahdn koneeseen kuuluvan piivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Voimansiirron elinajan pidentimiseksi tulee voimansiir-
ron tiivisterengas (3 90 00 004 52 3) vaihtaa 18 kuukau-
den kiyttoajan vilein. Ota yhteys Fein-huoltoon.
Péivittdiset huoltotoimet
Puhdista ilmanvaihtoaukot (33) moottorin rungosta pai-
neilmalla.
Tarkista jarrupyéran (20), kosketuslevyn (16) ja kdyttole-
vyn (32) kunto ja kuluminen jokaisen hiomanauhan vaih-
don yhteydessd. Anna vaihtaa vaurioituneet osat.
Puhdista koneen ulkopinta paineilmalla.
Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse: Hioma-
nauha, kipindsuojus

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella pitee FEINin takuuehdoissa miiritti-
mi valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisatarvikkeet eivit vilttimattd kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

EU-vastaavuus.
Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd timd tuote

ten ja standardien mukainen.
Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ymparistonsuojelu, jitehuolto.
Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytostd poistettu
kone ja sen lisitarvikkeet johdetaan kierritykseen.

Liitéantakaaviot.

Tyyppi  GIL sivu 91
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Eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jeldlések és fogalmak.
Az ezen haszndlati utasitisban és esetleg magan a berendezésen taldlhato jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkak soran fellépd veszélyekre.

Szimholumok,
jelek

Magyarazat

®

Ne érjen hozzé a gép forgé alkatrészeihez.

0

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abran taldlhaté utasitasokat!

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentaciét, mint példaul a kezelési Gtmutatot és a
biztonségi tajékoztatot.

090

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hiizza ki a haldzati csatlakozd dugdt a dugaszolé aljzatbdl.
Ellenkezd esetben a berendezés véletlenszer(i elindulasa sériiléseket okozhat.

A munkék kézben haszniljon véd8szemiiveget.

A munkdk kézben haszniljon zajtompitd fiilvédét.

A munkék kdzben haszniljon porvéds alarcot.

A munkék kézben haszndljon kézvédét.

Veszélyekre val6 figyelmeztetés

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié irdnyelveinek.

A haszndlaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszimokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon 6ssze kell gy(jteni és a kornyezetvédelmi szempontoknak
megfelel8 Gjrafelhasznélasra kell leadni.

Halbzati csatlakozas: haromfazisu véltakozé dram

Bekapcsolas

Kikapcsolas

Forgasirany

Alapszigeteléssel ellitott és ezen feliil a védSvezetékhez csatlakoztatott megérinthetd
elektromosan vezetdképes alkatrészeket tartalmazo termék.

r/min

(**) szamjegyeket vagy betiiket tartalmazhat

Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység

n /min, min™!, rpm, Iperc Uresjarati fordulatszam

Py W w Teljesitményfelvétel

U \ \ Fesziiltség

f Hz Hz Frekvencia

i kg kg Sualy az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-

szabvany) szerint

m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Az Sl nemzetkdzi egységrendszer alapegységei és
W, Hz, N, °C,dB, |W, Hz, Ni °C, dB, |[levezetett egységei.
min, m/s perc, m/s




m -

Az On hiztonsaga érdekében.
Ne haszndlja ezt a gépet, miel6tt gondosan el nem
olvasta és meg nem értette, — beleértve az abrakat,
a specifikdciokat és a biztonsagi eléirdsokat is, — ezt
a kezelési GtmutatSt és a mellékelt ,,Altalinos
biztonsdgi tdjékoztatét” (dokumenticié szama:
3413005406 1).
Ugyanigy vegye tekintetbe az adott orszagban érvényes,
az elektromos biztonsagra és a munkavédelemre
vonatkozé el&irdsokat.
Az adott dokumentumokban taldlhaté biztonsagi
elSirasok és utasitasok betartasinak elmulasztisa
aramiitésekhez, tizh6z és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.
Orizze meg késébbi hasznélatra ezt a Hasznalati
Utasitdst, és a gép tovabbadasa vagy eladasa esetén adja at
a géppel egyiitt az Uj tulajdonosnak.
Ezt a berendezést kizarolag a GI150/GI1502H
szalagcsiszologépre szabad kiegészitd berendezésként
felszerelni.
Ezt a berendezést nem szabad olajos vagy nedves
munkahelyeken, valamint faanyagok és miianyagok
megmunkaldsara hasznalni.
Ezt a berendezést csak szaraz helyiségekben szabad
hasznlni.

A berendezés rendeltetése.

A csiszold berendezés az idSjaras behatasaitol védett
helyen a GI150/GI1502H szalagcsiszoldgéppel
kombindlva a Fein dltal engedélyezett csiszoldszalagokkal
lapos fémalkatrészek (a magnézium kivételével)
egyenletes nyomassal és allandé eltolassal végzett
automatikus csiszoldsara szolgal.

Biztonsagi informaciok.

Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot, szemvédat
vagy véddszemiiveget. Amennyiben célszerii, viseljen
porvédd alarcot, zajtompiteé fiilvédot, védd kesztyiit vagy
kiilonleges kitényt, amely tavol tartja a
csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket. Mindenképpen
védje meg a szemét a kirepilé idegen anyagoktdl,
amelyek a kiilénb6z6 alkalmazésok soran keletkeznek. A
por- vagy véd&alarcnak meg kell szirnie a hasznalat soran
keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van téve az erés zaj
hatasanak, elvesztheti a hallasat.

Munka kizhen sohase viseljen bd ruhat, ékszert vagy
fedetlen, hosszii hajat. A nem rogzitett targyakat a
mozgo alkatrészek a védéberendezések dacira is
elkaphatjak és igy sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon elkopott, heszakadt, vagy erdsen
elszennyezidott csiszoldszalagokat. Ovatosan kezelje és
a gyarto eldirasainak megfelelden tarolja a
csiszoloszalagokat. Ne tirje meg a csiszoldszalagokat! A
megrongélédott csiszoldszalagok szétszakadhatnak,
kirepiilhetnek és sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan csiszoldszalagokat vagy egyéh
tartozékokat, amelyeket a kéziszerszamot gyarto cég
nem kiilon erre a célra fejlesztett ki, vagy amelyek
hasznalatat az nem engedélyezte. A biztonsagos
lizemeléshez nem elég, ha egy csiszolészalagot vagy
valamilyen tartozékot fel lehet szerelni az On gépére.

Mindig hasznalja a kéziszerszamon talalhato
véddherendezéseket. A véddberendezéseket
biztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra, hogy
azok a legnagyobh elérhetd biztonsagot nyijtsak. A
védSberendezéseknek meg kell 6vniuk a kezelét a
csiszolds soran kirepitett részecskéktdl és a csiszoldszalag
akaratlan megérintésétdl.

Figyelem, tiiz- és rohbanasveszély! Fémek (példaul
aluminium) csiszolasakor olyan por keletkezik, amely
éghetd vagy robbanékony lehet. Ne hasznalja a
berendezeést éghetd anyagok kizelében. A szikrak ezeket
az anyagokat meggyujthatjik.

Vigyazat, tiizveszély! Fémek csiszolasakor izzo fém- és
csiszoloszalag-részecskék jonnek létre, amelyek a
forgacsgyiijtd ladaban keriilnek dsszegyiijtésre. A
forgacsgy(ijté lada tartalmanak kitiritése el6tt meg kell
varni, amig az kielégité mértékben lehil és az anyagot
csak arra megfeleld tartilyban szabad artalmatlanitani.
ligyeljen arra, hogy a szikraszéras ne veszélyeztethessen
személyeket. Tavolitsa el a munkateriilet kbzelébdl az

éghetd anyagokat. A fémek csiszolasakor szikraszoéras 1ép
fel.

A munkadarabnak mindig biztonsagosan fel kell fekiidnie
a csiszologép targyasztalara. Tul kicsi vagy tal vékony
munkadarabokat nem szabad megmunkalni. A kirepitett
munkadarab sériiléseket okozhat.

Munka kiizhen a megmunkalt feliilet igen forrd lehet. Ne
érintse meg a kezével a feliiletet.

Sohase érjen hozza a mozgashan lévd
csiszoloszalaghoz. Ellenkezd esetben
sériilésveszély all fenn.

Veszélyhelyzetekben azonnal nyomja meg a biztonsagi
vészkikapesold gombot. A gép utianfutisa az
50 masodpercet is elérheti.

Rendszeresen tisztitsa meg a gép szellézényilasait. A
motorventilator port sziv be a hazba. Ha ennek
eredményeképpen tul sok fémpor gyiilik &ssze, ez
aramiitéshez vezethet.

iigyeljen arra, hogy a gép hiztonsagosan és vizszintes
helyzethen legyen felallitva. Ha a gép munka kézben
felbillen, ez sdlyos sériilésekhez vezethet.

A gép csatlakozé dugoéjat csak villamos szakember
szerelheti fel. A csatlakozé aljzat védSvezetékének Sssze
kell kétve lennie a halézat védéfoldelésével.

Karbantartasi és javitasi munkak megkezdése eldtt hizza
ki a haldzati csatlakozo dugot a dugaszolédaljzatbél! Ha a
gépet akaratlanul bekapcsoljik, ez komoly sériilésekhez
vezethet.

A torvényes eldirasoknak megfeleld iddkizikben
rendszeresen ellendriztesse a gép elektromos
biztonsagat. A nem ellend8rzétt gépeknél dramiités
veszélye dll fenn!

Az elsd iizembe helyezés ellendrizze a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirdny esetén a gép
kirepitheti a munkadarabot és ez balesetekhez vezethet.
A forgasiranyt csak egy villamos szakembernek szabad
atdllitania!
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Egy pillantasra.

Védéboritas, fent (GI150/GI1150 2H)

Szikraterelé lap (GI150/GI150 2H)

Targyasztal (GI150/GI150 2H)

Forgacsgyiijté lada (GI150/GI150 2H)

Sikcsiszolészan (GI150/GI150 2H)

Menetes lemez (GI150/GI150 2H)

Oldalsé fedél (GI150/GI150 2H)

Kézi forgatdkar, a munkadarab vastagsaganak

bedllitasra

9 Skéla, munkadarab vastagsiga

10 Rogzitdkar a nyomderd bedllitdsara

11 Rogzitd kar, vezetd litkozd

12 Vezetd iitkdzd

13 Védéburkolat

14 Szabilyozdcsavarok a fékkerék parhuzamos
voltanak bedllitdsahoz

15 Be-/kikapcsold

16 Erintkezétircsa

17 Szabdlyozdcsavar, az érintkezd kerék délésének
beillitasara

18 Csavar

19 Szabélyozdcsavar, az érintkezd kerék
parhuzamossaganak beillitasara

20 Fékkerék

21 Szabdlyozdcsavar, a csiszoldasztal bedllitasira

22 Rogzité csavar

23 Tarto

24 Oldalsé fedél

25 Csavar az oldalsé fedél szaméra

26 Rogzitéesavarok

27 Csatlakozédugd

28 Csillagfejli szabélyozé csavar, az érintkezé kerék
magassagi bedllitisara

29 Rogzits kar, a munkadarab vastagsaganak beillitdsara

30 Csavarok, a fékegység szamara

31 Feszit8csavar, vezetd {itk6z8

32 Hajtotarcsa

33 Motor hiitényilasok

ONNCTRWN =

Szerelési utasitasok.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
eldtt huzza ki a csatlakozé dugot a dugaszold
aljzatbal.

Szalagcsiszold (GI150/G1150 2H).

Rogzitse a gépet a Fein gyartmanyu GIB/GIBE

gépallvanyra (ldsd a szerelési Gtmutatot).

Régzitse erre alkalmas diibel-/csavarkotésekkel a

padlohoz a gépillvanyt. A rogzitéseknek meg kell

felelniiik a megmunkalds soran fellép& eréknek.

Egy hibas szerelés ahhoz vezethet, hogy a gépéllvany vagy

a munkaasztal felbillen, vagy hogy a berendezés a munka

soran levilik a gépallvanyrol vagy a munkaasztalrdl és

stlyos baleseteket okoz.

Szerelje le a szalagcsiszologéprdl a kévetkezé
alkatrészeket: (2. abra)

- Fels8 védéburkolat (1) a szikratereld lappal (2)
- Oldalsé fedél (7)

- Gsiszoldgépszan (3)

- Forgécstekné (4)

- Sikesiszolészén (5)
= Csiszoldszalag
= Menetes lemez (6)

Csiszolo eldtét (GIL).

Vegye ki a berendezést a csomagolésbdl, és ellendrizze,
hogy valamennyi alkatrész teljes mértékben megvan-e.
Szerelje fel a tartét (23) a menetes lemez két megmaradt
csavarja koziil az egyikkel a szalagcsiszoldgép bal hatsé
furatara. Ugyeljen arra, hogy a menetes furat felfelé
mutasson. (3. dbra)

Allitsa gy be az elétét helyzetét a szalagesiszolégép bal
oldala felett, hogy a szalagcsiszoldgép hétsé élei egy sikba
keriiljenek az el6tét hatso éleivel. Tolja el az elStétet
jobbra, amig a csavar bele nem illik a hatsé furatba.
Dugja 4t a csavart (21) a furaton. A csavarnak bele kell
kapcsolédnia a menetes furatba.

Csavarja be annyira a csavart (21) a tartdba (23), hogy a
szalagcsiszolégép és a berendezés jobb oldalfala
parhuzamosak legyenek egymassal. A parhuzamossagot
egy vonalzéval ellendrizze.

Szerelje fel a berendezést a csavarokkal (26) a
szalagcsiszoldgépre. (4. dbra)

Ellendrizze és sziikség esetén még egyszer helyesbitse a
parhuzamossagot.

Szerelje fel a csiszoldszalagot. (lasd a GI150/GI150 2H
Kezelési Utasitést)

Szerelje fel a forgicsteknét (4), az oldalso fedelet (24) és
a fedelet (13). (2+3. 4bra)

Elektromos csatlakozas.

Az elektromos csatlakoztatdst csak villamos
N szakember készitheti el!
Ugyeljen a halozati fesziiltségre: A fesziiltségforras
fesziiltségének és frekvencidjanak meg kell egyeznie a
berendezés tipustiblajan taldlhatd adatokkal.
Az elsé lizembe helyezés el6tt ellenérizze a motor
forgasiranyét. A forgasiranyt csak egy villamos
szakembernek szabad atéllitania!

Uzemeltetési utasitasok.

Bekapcsolas:

Allitsa a be-/kikapcsolét (15) az ,1“ helyzetbe.
Kikapcsolas:

Allitsa a be-/kikapcsolét (15) a ,,1“ helyzetbe.

A A gép a kikapcsolas utin még kb. 50 masodpercig
tovabb futhat.

Beallitasok.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
eldtt hizza ki a csatlakozé dugét a dugaszolé
Nyissa ki a (24) oldalsé fedelet.

aljzathél.
Mozgassa el kézzel a csiszoldszalagot a normalis haladasi
iranyba és ellendrizze, hogy a csiszolészalag mind a
hidrom gorgén kdzéppontosan fut-e.
Sziikség esetén illitsa be a szabalyozdcsavarral (19) a
szalagfutdst. A beillitishoz lazitsa ki a csavart (18).
Zirja be az oldalsé fedelet.
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Sikesiszolas (3. abra)
Oldja ki a rogzitékarokat/szoritécsavarokat (11/31) és
allitsa be a vezetd iitkéz8ket (12) a munkadarab
szélességére.
Hulzza meg ismét szorosra a
rogzit8karokat/szoritdcsavarokat (11/31).
Lazitsa ki mindkét rogzitékart (29) és allitsa be a kézi
forgatdkarral (8) a munkadarab vastagsagat, ehhez
hasznilja a skalat (9). Hizza meg ismét szorosra mindkét
rogzitSkart.
Allitsa be a csillagfej(i szabalyozé csavarral (28) az
érintkezd kereket (16) az alsé helyzetbe.
Kapcsolja be a szalagcsiszologépet és az elStétet.
Szabélyozza be a szalagcsiszologépen a szalag futdsat,
amig a csiszoldszalag a felsd érintkezd keréken
kdzpontosan fut (lasd a Kezelési Utasitast.).
(GI150/GI1502H).
Vezesse be annyira a munkadarabot a berendezésbe,
hogy azt a fékkerék (20) befogja.
Allitsa be a csillagfejii szabilyozé csavarral (28) az
érintkezd kereket (16) annyira felfelé, hogy a
csiszoloszalag megérintse a munkadarabot.
Hagyja végighaladni a munkadarabot az elététen és
ellendrizze a csiszolasi képet.
Sziikség esetén dllitsa be a fékkerék nyomderejét a
régzitékarral (10).
Sziikség esetén helyesbitse a fékkerék és az érintkez8
kerék magassagi bedllitasat.
Ha a munkadarab csak egyenetleniil keriil
csiszolasra, a fékkerék parhuzamos helyzetét a
szabalyozd csavarral (14) és az érintkezd kerék
délésszbgét a szabalyozé csavarral (17) uténa kell allitani.
A beillitishoz lazitsa ki a csavart (18).
Hosszabb/nagyobb sulyt munkadarab csiszolasanal egy
jobb eredmény biztositisara lazitsa ki a csavarokat (30),
tolja hatra a fékegységet és hlizza meg ismét szorosra a
két csavart (30).

Munkavégzés.

Allitsa be a szabélyozdkerékkel a munkadarab vastagsagat
a legnagyobb megengedett értékre (5 mm).

Szerelje le a fedelet (13).

Szerelje fel a csiszologépszant (3) és dllitsa be a helyes
hézagot. (lasd a GI150 Kezelési Utasitasat)

Szerelje fel a szikraterel8 lapot (2).

Csiszoloszalag cseréje.

Allitsa be a csillagfej(i szabalyozé csavarral (28) az
érintkezd kereket (16) az als6 helyzetbe.

Cserélje ki a csiszoldszalagot. (lasd a GI150 Kezelési
Utasitasat)

A mar fent leirt médon szabalyozza be a szalag futdsat.
Allitsa be az érintkezd kereket és a fékkereket. Zarja le a
véd8burkolatokat. (lasd a GI150 Kezelési Utasitasat)
Elszivo berendezés

Azt ajanljuk, hogy hasznaljon egy elszivo szerkezetet.

A berendezést a csonkokkal ra lehet csatlakoztatni egy
elszivé szerkezetre. (lisd a GI150 Kezelési Utasitését)

Zajszint értékek.

iiresjarat Csiszolas
Mért A-értékelési
kibocsatott
hangnyomas-szint a
munkahelyen L4 (re
20 yPa), decibelben 80,5 94
Szé.rés, KPA’
decibelben 4 4
Mért A-értékelési
hangteljesitmény-szint
Ly, (re 1pW),
decibelben 90 100,5
Széris, K, 4
decibelben 2,5 2,5
lizemeltetési feltételek
Fordulatszdm (/min) 3000 3000
Anyag - ST 37
Méret - 8 x 40
Csiszoldszalag GRIT - Fein

- 36Z

MEGJEGYZES: A mért emisszids érték és a
hozzdtartozé szdrds Ssszege az a felsd hatdr, amely a
mérések soran felléphet.

@ Hasznaljon zajtompito fiilvédét!

A mérési értékek az idevonatkozé termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési utasitas utolsé oldalit) megfeleléen
keriiltek meghatirozasra.

Uzemben tartas és vevdszolgalat.

0 Javitasi munkakat csak szakemberek és csak az
érvényes elSirasoknak megfeleléen hajthatnak
végre.

Azt javasoljuk, hogy a javitdsi munkakkal a FEIN-

vev@szolgdlatot, a szerz8déses FEIN-miihelyeket, vagy a

FEIN-képviseleteket bizzak meg.

Ha a berendezés csatlakozé vezetéke megrongalédott,

akkor ezt egy specidlisan elSkészitett csatlakozd

vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN-vev&szolgalatnal
kaphato.

Ennek a berendezésnek az aktualis pStalkatrész-jegyzéke

az Interneten a www.fein.com cimen taldlhatd.

A hajtom(i élettartamanak meghosszabbitisara 18 hénap

hasznalat elteltével cserélje ki a hajtomii tomitSgyirit

(3 90 00 004 52 3). Lépjen kapcsolatba a Fein

Vevészolgalattal.

Napi karbantartasi munkak

Fujja at siritett leveg&vel a motorhaz (33)

hiitSlevegdnyilasait.

Ellen8rizze a fékkereket (20), az érintkezd tircsat (16) és

a hajtétaresat (32) a csiszoldszalag minden cseréjekor,

nincsenek-e elkopva vagy megrongalédva. A

megrongalddott alkatrészeket cseréltesse ki.

Tisztitsa meg a berendezést kiviilrdl s(iritett levegSvel.
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A kilvetkezd alkatrészeket sziikség esetén On sajat maga
is kicserélheti: Csiszoldszalag, szikravédé lap

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes. Termékeinket ezen tiimenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelel
kiterjesztett garancidval szillitjuk.

Az On berendezéséhez tartozé szillitmanyban nem
feltétlendil taldlhaté meg az ezen hasznélati tmutatdban
ismertetésre kerlil6 vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Megfeleldségi nyilatkozat.

A FEIN egyedili felel&séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési itmutaté utolsé oldalan
megadott idevonatkozé elirasoknak.

Miszaki dokumentumok a kdvetkezénél: C. & E. Fein
GmbH, C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagoldéanyagokat, a mar nem haszndlhaté
berendezéseket és tartozékokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfelelé djrafelhasznaldsra le kell adni.

Csatlakoztatasi kapcsolasi rajzok.
Tipus  GIL Oldal 91
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Pivodni naved k obsluze.

Pouzité symboly, zkratky a pojmy.
V tomto navodu k obsluze a popf. na stroji pouzité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozna nebezpeci
pFi praci s timto strojem.

Symbol, znacka | Vysvétieni
Nedotykejte se rotujicich &sti stroje.

Uposlechnéte pokynii ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Nezbytné &téte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a vSeobecnd bezpecnostni
upozornéni.

Pred timto pracovnim krokem vytdhnéte sifovou zastrcku ze zasuvky elektrické sité. Jinak
existuje nebezpedi zranéni dané nelimysinym rozb&hem stroje.

PFi praci poufZijte ochranu o¢i.

P¥i praci pouZijte ochranu sluchu.

P¥i praci pouZijte ochranu proti prachu.

P¥i praci pouZijte ochranu rukou.

Varoviéni pred nebezpedim

Potvrzuje shodu elektronafadi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

Vyfazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélen& shromazduijte a dodejte
k ekologické recyklaci.

Druh pfipojeni k el. siti, tfifizovy stfidavy proud
Zapnuti

Vypnuti

Smér otideni

Vyrobek se zakladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pFipojené na ochranny vodic.
muZe obsahovat Cislice nebo pismena

Znacka Jednotka Jednotka narodni | Uysvétieni
mezinarodni

n /min, min™!, rpm, min”" Otacky naprazdno
r/min

Py \i4 \i4 Prikon

U \ \ Jmenovité napéti

f Hz Hz Frekvence

. kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Zikladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[soustavy jednotek SI.
min, m/s min, m/s
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Pro Vasi hezpecnost.
NepouZivejte tento stroj, dokud jste si dikladné
neprecetli a zcela nepochopili tento navod k
obsluze a té7 priloZzend ,,VSeobecna bezpecnostni
upozorn&ni* (&islo spisu 3 41 30 054 06 1) a navod
k obsluze GI 150/150 2H, v&etn& vyobrazeni, specifikaci
a bezpecnostnich predpist.
Dbejte rovnéz prislusna narodni ustanoveni pro
elektrickou bezpeénost a bezpeénost price.
Nedbaéni bezpecnostnich upozornéni v uvedené
dokumentaci miZe vést k zasahu elektrickym proudem,
k pozaru a/nebo k vdznym zranénim.
Tento navod k obsluze uschovejte pro pozd&jsi pouZiti a
pfi poskytnuti ¢i prodeji stroje jej priloZte.
Tento stroj smi byt vyhradné namontovin jako pFidavné
zafizeni na pasovou brusku GI150/GI1502H.
Tento stroj se nesmi pouZivat na zaolejovanych a vlhkych
pracovistich a téZ k opracovani dieva nebo umélych
hmot.

Tento stroj se smi pouZivat pouze v suchych prostorech.

Urceni stroje.

Brousici pFipravek je uréeny pro automatické brouseni
plochych obrobku z kovu (kromé& hot¢iku) s
rovnomérnym pritlakem a konstantnim posuvem ve
spojeni s pasovou bruskou GI150/GI1502H pomoci
firmou FEIN schvélenych brusnych past v prostredi
chranéném pred povétrnostnimi vlivy.

Specialni bezpeénostni predpisy.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oéi nebo ochranné
bryle. TaktéZ adekvatné noste ochrannou masku proti
prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice neho
specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi ¢asticemi
brusiva a materialu. O¢&i maji byt chranény pied
odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pFi raznych
aplikacich. Protiprachova maska ¢i respirator museji pfi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho
vystaveni silnému hluku, mizZete utrpét ztratu sluchu.

Pri praci nenoste zadny volny odév, Sperky nebo volné,
dlouhé vlasy. Volné pfedméty mohou byt i pies
ochranné pfipravky zachyceny pohybujicimi se dily a vést
k poranénim.

Nepouzivejte Zadné opotrebované, zatrzené nebo silné
zanesené hrusné pasy. Zachazejte s brusnymi pasy
peclivé a uskladiujte je podle pokynii vyrobce. Brusné
pasy nelamejte! Poskozené brusné pasy se mohou
roztrhnout, odmritit a nékoho zranit.

Nepouzivejte zadné brusné pasy nebo jiné prislusenstvi,
které neni specialné vyrohcem vyvinuto ¢i schvaleno.
Bezpecny provoz neni samotny dan tim, Ze se brusny pas
nebo pfislusenstvi hodi k Vasemu stroji.

Vzdy pouzivejte na stroji se nachazejici ochranna zarizeni.
Ochranna zafizeni museji byt na stroji spolehlivé
namontovana tak, aby se dosahlo nejvyssi miry
hezpeénosti. Ochrannd zafizeni maji chranit obsluhu pred
odletujicimi brusnymi asticemi a nedmysinym dotykem
s brusnym pasem.

Pozor, nebezpeci poZaru a vyhuchu! Pri brouseni kovii
(napf. hliniku) vznika prach, ktery mize byt horlavy neho
vyhusny. Stroj neprovozujte v blizkosti horlavych
materialii. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

Pozor, nebezpeci pozaru! Pfi brouseni kovii vznikaji
rozzhavené ¢astice kovu a brusného pasu, jez se
shromazduji v nadobce na piliny. Obsah nadobky na
piliny musi byt pred vyprazdnénim dostatecné ochlazeny
a smi byt likvidovan pouze ve vhodnych nadobach.
Dhejte na to, ahy zadné osoby nehyly ohrozeny odletem
jisker. Odstrafite z blizkosti hoFlavé materialy. Pri
brouseni kovi vznika odlet jisker.

Obrobek musi vzdy hezpeéné priléhat k opérce pri
brouseni a k dorazu. Prili§ malé nebo tenké obrobky se
nesméji opracovavat. Existuje nebezpeci poranéni
odmrsténym obrobkem.

Opracovavana plocha miiZze byt velmi horka. Nedotykejte
se ji rukou.
Nikdy se nedotykejte héZiciho brusného pasu.
Existuje nebezpeci zranéni.
\ nebezpeéné situaci ihned stisknéte bezpeénostni
vypinaci tlaéitko. Stroj dobiha az 50 sekund.

Pravidelné cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator motoru
vtahuje do télesa prach. To mazZe pfi nadmérném
nahromadéni kovového prachu zpusobit elektrické
ohroZeni.

Dhejte na bezpecné umisténi a vodorovné ustaveni stroje.
Preklopi-li se stroj béhem prace, mize to zpusobit tézka
zranéni.

Zastrcku stroje smi namontovat pouze odbornik v ohoru
elektro. Ochranny vodic v sitové zasuvce musi byt spojen
s ochrannym uzemnénim elektrické sité.

Pfi ddrzbé a opravé vytahnéte sitovou zastréku! Zapne-li
se netimyslné stroj, pak to miZe vést k tézkym zranénim.

Elektrickou bezpeénost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovérenych strojd existuje nebezpedi zasahu
elektrickym proudem!

Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. P¥i nespravném sméru oticeni miZe byt
obrobek odmrstén a zpusobit tGrazy. Smér oticeni smi
byt zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Na prvni pohled.

1 Ochranny kryt, horni (GI150/GI150 2H)
2 Ochrana proti jiskram (GI150/GI150 2H)
3 Opérka pfi brouseni (GI150/GI150 2H)
4 Nadobka na piliny (GI150/GI150 2H)
5 Opéra pro rovinné brouseni (GI150/GI150 2H)
6 Zavitova deska (GI150/GI150 2H)
7 Boéni kryt (GI150/GI150 2H)
8 Rudni klika, nastaveni tloustky obrobku
9 Stupnice tloustky obrobku
10 Upinaci packa pro pfitlacovaci silu
11 Upinaci packa vodiciho dorazu
12 Vodici doraz
13 Ochranny kryt
14 Sefizovaci §roub rovnobé&znosti brzdného kola
15 Spinac
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16 Kontaktni kotou¢

17 Sefizovaci §roub sklonu kontaktniho kola

18 Sroub

19 Sefizovaci Sroub rovnobéznosti kontaktniho kola

20 Brzdné kolo

21 Sefizovaci Sroub pro vyrovnani brusného stolu

22 Upeviovaci §roub

23 Uchyceni

24 Bocni kryt

25 Sroub boéniho krytu

26 Upeviovaci Srouby

27 Zastreka

28 Hvézdicovy Sroub pro vyskové nastaveni
kontaktniho kola

29 Upinaci packa pro nastaveni tloustky obrobku

30 Srouby brzdné jednotky

31 Upinaci Sroub vodiciho dorazu

32 Hnaci kotou¢

33 Chladici otvory motoru

Pokyny k montazi.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.

Pasova bruska (GI150/G1150 2H).

Upevnéte stroj na podstavec Fein GIB/GIBE (viz

montaZni ndvod).

Upevnéte podstavec pomoci vhodnych hmoZdinek a

Sroubovych spoji na podlahu. Upevnéni museji

vyhovovat silam vyskytujicim se pfi praci.

Nespravna montdz muze vést k tomu, Ze se podstavec

nebo pracovni stil pfevrhne nebo se stroj béhem

pracovniho procesu uvolni z podstavce nebo pracovniho

stolu a zpUsobi t&zké urazy.

Demontujte na pasové brusce nasledujici konstrukéni
dily: (obrazek 2)

- horni ochranny kryt (1) s ochranou proti jiskram (2)
= bogni kryt (7)

= opérku pfi brouseni (3)

- nadobku na piliny (4)

- opéru pro rovinné brouseni (5)

- brusny pés

- zivitovou desku (6)

Brousici pripravek (GIL).

Vyjméte zafizeni z obalu a zkontrolujte kompletnost
jednotlivych dil.

Namontujte uchyceni (28) pomoci jednoho z obou
zbyvajicich Sroubl zdvitové desky do levého, zadniho
otvoru pasové brusky. Dbejte pFitom na to, aby zavitovy
otvor ukazoval nahoru. (obrazek 3)

Pripravek umistéte nad levou stranu pasové brusky tak,
aby byly zadni hrany pasové brusky a pfipravku v jedné
pfimce. Nyni posuiite pFipravek doprava az Sroub licuje
do zadniho otvoru.

Prostréte $roub (21) otvorem. Sroub musi zasdhnout do
zévitového otvoru.

Za3roubuijte Sroub (21) tak dalece do uchyceni (23), aZ
prava bo¢ni sténa pasové brusky a pFipravku stoji vaci
sobé& rovnob&zné. Zkontrolujte rovnob&znost pomoci
pravitka.

Namontujte pFipravek pomoci Sroubt (26) na pasovou
brusku. (obrazek 4)

Zkontrolujte a zkorigujte pfip. jesté jednou
rovnobé&znost.

Namontujte brusny pas (viz navod k obsluze
GI150/GI150 2H).

Namontujte nddobku na piliny (4), bo&ni kryt (24) a kryt
(13). (obrazek 2+3)

Elektricke pripojeni.
Elektrické pripojeni na strané stavby musi byt
provedeno odbornikem v oboru elektro.
Dhbejte sitového napéti: Sitové napéti a frekvence zdroje
napéti musi souhlasit s udaji na typovém Stitku stroje.
Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Smér oticeni smi byt zmé&nén pouze
odbornikem v oboru elektro.

Pokyny k provozu.

Zapnuti:

Dejte spina¢ (15) do polohy ,,I*.

Vypnuti:

Dejte spina¢ (15) do polohy ,,0¢.

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

Nastaveni.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.

Oteviete boéni kryt (24).

Pohybujte rukou brusnym pasem ve sméru b&hu a

zkontrolujte, zda b&Zi brusny pds na vSech tfech

kotoucich uprostred.

Podle potreby sefidte béh pasu sefizovacim Sroubem

(19). Pro sefizeni povolte Sroub (18).

Uzavrete bocni kryt.

Rovinné brouseni (obrazek 3)

Povolte upinaci pa¢ky/upinaci Srouby (11/31) a nastavte
vodici dorazy (12) na 3itku obrobku.

Upinaci pa¢ky/upinaci rouby (11/31) opé&t pevné
utdhnéte.

Povolte ob& upinaci pa¢ky (29) a ruéni klikou (8) nastavte
tloudtku obrobku pomoci stupnice (9). Obé& upinaci
packy opét pevné utihnéte.

Dejte pomoci hvé&zdicového Sroubu (28) kontaktni
kotou¢ (16) dola.

Zapnéte pasovou brusku a pripravek. Sefidte béh pasu na
pasové brusce az brusny pas bézi na hornim kontaktnim
kole uprostied (viz nivod k obsluze). (GI150/GI1502H).
Zavedte obrobek tak daleko do pFipravku az bude
zachycen brzdnym kolem (20).

Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28) kontaktni
kotou¢ (16) natolik nahoru, aZ se brusny pas dotkne
obrobku.

Nechte obrobek prob&hnout pfipravkem a nasledné
vybrus zkontrolujte.

Podle potFeby nastavte pfitlak brzdného kola pomoci
upinaci packy (10).

Je-li to nutné, zkorigujte vySkové nastaveni brzdného
kola a kontaktniho kotouce.
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JestliZe je obrobek obrousen jen nepravidelnég,
musi se zkorigovat rovnobéznost brzdného kola
pomoci sefizovaciho Sroubu (14) a sklon
kontaktniho kola pomoci sefizovaciho §roubu (17). Pro
sefizeni povolte Sroub (18).
Pro ziskanf lepsiho vysledku pti brouseni dlouhych/
téZzkych obrobkd povolte Srouby (30), posuiite brzdnou
jednotku nazpét a poté oba Srouby (30) opét utdhnéte.
Kontaktni brouSeni.
Nastavte tloustku obrobku pomoci kliky na maximalni
hodnotu (5 mm).
Demontujte kryt (13).
Namontujte op&rku pfi brouseni (3) a nastavte spravny
rozmér 3térbiny. (viz ndvod k obsluze GI150)
Namontujte ochranu proti jiskram (2).
\yména brusného pasu.
Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28) kontaktni kolo
(16) dola.
Vyméiite brusny pés. (viz ndvod k obsluze GI150)
Sefidte béh pésu jak jiz bylo popsano.
Nastavte kontaktni a brzdné kolo. Uzaviete ochranné
kryty. (viz ndvod k obsluze GI150)
Odsavaci zafizeni
Doporuéujeme pouZivani odsavaciho zafizeni.
Stroj Ize ptes hrdlo pFipojit na odséavaci zafizeni. (viz
navod k obsluze GI150)

Hodnoty emisi hluku.

Béh naprazdno | Brouseni
Namérena hodnoceni
hladina emise akustického
tlaku A na pracovisti 4
(re 20 pPa), v decibelech 80,5 94
NepFesnost K4, v
decibelech 4 4
Namérena hodnocena
hladina akustického
vykonu A L, 4 (re 1 pW),
v decibelech 90 100,5
Neptesnost K, 4, v
decibelech 2,5 2,5
Provozni podminky
Poéet otiéek (/min) 3000 3000
Material - ST 37
Rozmér - 8 x 40
Brusny pas GRIT by

- | Fein 36Z

POZNAMKA: souet z nam&Fené hodnoty emise a
prislusné neptesnosti predstavuje horni hranici hodnot,
jez se mohou p¥i méfenich vyskytnout.

@ PouZivejte ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjistény podle tykajici se
vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto navodu k
obsluze).

Udrzba a servis.
Opravu smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik podle platnych predpisi.
Pro opravu doporucdujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.
Pokud je poskozené napijeci elektrické vedeni, musi byt
nahrazeno specidlné pfipravenym napdjecim vedenim, jez
je dostupné pres zakaznicky servis FEIN.
Aktualni seznam nahradnich dilG tohoto stroje naleznete
na internetu na www.fein.com.
Pro prodlouzeni Zivotnosti prevodovky vyméiite po 18
mésicich doby pouZzivani tésnici krouzek prevodovky
(3 90 00 004 52 3). Kontaktuijte servis Fein.
Denni adrzbha
Vyfukujte vétraci otvory (33) na motorové sk¥ini pomoci
tlakového vzduchu.
Po kazdé vyméné pasu zkontrolujte opotiebeni a
poskozeni brzdného kola (20), kontaktniho kotouée (16)
a hnaciho kotouce (32). Poskozené dily nechte vyménit.
Stroj zvnéjsku odistéte tlakovym vzduchem.
Nasledujici dily miiZete, je-li tfreba, vyménit sami:brusny
pés, ochranu proti jiskram

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zaruku podle prohlaseni o ziruce vyrobce FEIN.
V obsahu dodévky Vaseho stroje miiZe byt obsaZen i jen
jeden dil pfisluSenstvi popsaného nebo zobrazeného v
névodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pfisluSnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto névodu k obsluze.
Technické podklady u: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivotniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyFazené stroje a prislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozuijici Zivotni
prostiedi.

Schémata elektrického zapojeni.
Typ GIL strana 91
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Originalny naved na pouZitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouzivané v tomto Navode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku sliZia na to, aby ste pri praci so
strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znacka

Vysvetlenie

Nedotykajte sa rotujucich stciastok stroja.

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZzenom texte alebo na obrizkoch!

Bezpodmienecne si preditajte priloZenti dokumentaciu ako Névod na poufZitie a Vieobecné
bezpecénostné predpisy.

Pred tymto pracovnym tkonom vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi nebezpecenstvo
poranenia nasledkom néhodného rozbehnutia stroja.

Pri praci pouZivajte pomécku na ochranu zraku.

Pri praci pouZivajte chrénice sluchu.

Pri praci pouZivajte pomécky na ochranu proti prachu.

Pri praci pouZivajte pracovné rukavice.

Varovanie pred nebezpecenstvom

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického ndradia so smernicami Eurépskeho spolocenstva.

Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte na
recyklaciu zodpovedajucu ochrane Zivotného prostredia.

Sielova pripojka Trojfazovy striedavy prud

Zapnut

Vypnut

Smer otidania

Vyrobok ma zakladn izolaciu a okrem toho su vodivé stciastky pripojené na ochranny vodié.

moZe obsahovat dislice alebo pismena

Znacka Medzinarodna Narodna jednotka | lysvetlenie
jednotka

n /min, min'1, rpm, min”" Pocet volnobeZnych obratok
r/min

Py \i4 \i4 Prikon

U \ \ Menovité napitie

f Hz Hz Frekvencia

. kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Zikladné a odvodené jednotky Medzinirodného
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |systému jednotiek SI.
min, m/s min, m/s
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Pre Vasu bhezpecnost.
NepouZivajte tento stroj skér, ako si dékladne
precitate tento Navod na pouZivanie ako aj
priloZené “VSeobecné bezpecnostné pokyny”
(spisové &islo 3 41 30 054 06 1) a Navod na
pouzivanie Gl 150/150 2H a skér ako uplne
porozumiete ich obsahu, vratane obrazkov, $pecifikacii a
bezpecnostnych pokynov.
Dodrziavajte aj prislusné narodné predpisy o elektrickej
bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.
Nedodrzanie bezpeénostnych pokynov v menovanej
dokumentacii m6ze mat za nasledok zasah elektrickym
prudom, poZiar a/alebo viZne poranenie.
Uschovajte tento Névod na pouZivanie na neskorsie
pouZivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.
Tento stroj sa smie montovat vylu¢ne ako pridavné
zariadenie na pasovu brasku GI150/GI1502H.
Tento stroj sa nesmie pouZivat na takych pracoviskich, na
ktorych sa nachédza olej, alebo ktoré st vlhké, a takisto

sa nesmie pouZivat ani na obrabanie dreva alebo plastov.
Tento stroj sa smie pouZivat len v suchych miestnostiach.

Urcéenie stroja.

Toto zariadenie je urcené na brusenie plochych
obrobkov z kovu (okrem magnézia), a to rovnomernym
pritlakom a konstantnym posuvom v spojeni s pasovou
bruskou GI150/GI1502H pomocou brusnych pasov
schvalenych firmou Fein a v prostredi chranenom pred
vplyvmi vonkajsieho podnebia a pocasia.

Specialne bezpecnostné pokyny.

PouZivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celi tvar, stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouzivajte ochranni dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas
uchrani pred odletujicimi drobnymi ciastockami brusiva
a obrabaného materialu. Predov3etkym o¢i treba chranit
pred odletujicimi cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri
réznom spésobe pouZivania naradia. Ochrana proti
prachu alebo ochranna dychacia maska musia
predovietkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory
vznika pri danom druhu pouZitia ndradia. Ked'je clovek
dlhsiu dobu vystaveny hlasnému hluku, méZe utrpiet
stratu sluchu.

Pri praci nemajte nikdy na sebe volné oblecenie, ozdoby
a Sperky a nikdy nepracujte s rozpustenymi dihymi
vlasmi. Napriek ochrannym prvkom mézu pohybujice
sa stciastky naradia zachytit volné predmety a spsobit
Vém poranenie.

NepouZzivajte Ziadne také brasne pasy, ktoré su
opotrebované, natrhnuté alebo silne zanesené. S
brasnymi pasmi manipulujte opatrne a uschovavajte ich
podla pokynov vyrobcu. Briisne pasy neprelamuijte!
Poskodené brusne pasy by sa mohli roztrhnat, mohli by
byt naradim vymrstené a spésobit niekomu poranenie.
Nikdy nepouzivajte briasne pasy alebo iné prislusenstvo,
ktoré nebolo Specialne vyvinuté vyrobcom stroja, aleho
nebolo nim schvalené. Bezpednu prevadzku
nezabezpecuje samotnd okolnost, Ze brusny pas alebo
prisluSenstvo sa na stroj hodia (pasuju).

Pracujte zasadne vZdy s vSetkych pouzitim ochrannych
prvkov, ktoré sa nachadzaji na stroji. Ochranné prvky
musia byt namontované na stroji tak, aby sa dosiahla
maximalna miera bezpeénosti. Ochranné prvky sliZia na
to, aby chranili obsluhujicu osobu pred odletujucimi
¢iastockami a neumyselnym dotykom s brisnym pasom.

Pozor! Nebezpecenstvo pozZiaru a vybuchu! Pri briaseni
kovov (napriklad hlinika) vznika prach, ktory maze hyt
horlavy alebo vybusny. NepouzZivajte tento stroj v blizkosti
horfavych materialov. Odletujice iskry by mohli tieto
materily zapalit.

Pozor, nebezpeéenstvo poziaru! Pri briseni kovov
vznikaji Zeravé kovové a brisne piliny, ktoré sa hromadia
v nadobe na triesky. Obsah zbernej nadoby na triesky
musi pred vyprazdnenim dékladne vychladnit a smie sa
zlikvidovat iba do vhodnych nadob.

Davajte pozor na to, aby Ziadne osoby neboli ohrozené
odletujicimi iskrami. Z blizkosti miesta prace odstraiite
vietky horfavé materialy. Pri briseni kovov odletuje
velky prud iskier.

Obrobok musi vzdy spolahlive priliehat k brisnej
podiozke a k dorazu. Velmi malé alebo tenké obrobky sa
nesmi obrabat. Hrozi nebezpe&enstvo poranenia prudko
vyhodenym obrobkom.

Obrabana plocha maZe byt velmi horiica. Nedotykajte sa
jej preto rukou.

Nikdy sa nedotykajte beziaceho brisneho pasu.
Hrozi nebezpedenstvo poranenia.

V pripade nehezpecenstva okamZite stlacte tlacidlo
bezpeénostného vypinaéa. Stroj dobieha az do
50 sekund.

Pravidelne cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
motora vtahuje kovovy prach dovniitra stroja. To méze
sp&sobit pri nadmernom nahromadeni kovového prachu
ohrozenie elektrickym pridom.

Zahezpecte spravne postavenie a vodorovnii inStalaciu
stroja. Ak by sa stroj pocas prace prevritil, mohlo by to
viest k vdZnym poraneniam.

Zastréku stroja smie namontovat len vyuceny elektrikar.
Ochranny vodic v zésuvke musi byt spojeny s ochrannym
uzemnenim elektrickej siete.

Pri idrzbe a oprave vzdy vytiahnite zastréku zo zasuvky!
Ak by sa stroj neumyselne zapol, mohlo by to viest k
vdZnym poraneniam.

Davajte v pravidelnych intervaloch kontrolovat
elektericki bezpeénost stroja v zmysle zakonnych
ustanoveni. Pri nekontrolovanych strojoch hrozi
nebezpecenstvo zisahu elektrickym pridom!

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky skontrolujte
smer otacania motora. Nespravny smer otd¢ania méze
prudko vyhadzovat obrobok a spdsobit trazy. Smer
otacanie stroja smie zmenit len vyuceny elektrikar.



Na jeden pohlad.

1 Ochranny kryt, hore (GI150/GI150 2H)
2 Chrani¢ proti odletujucim iskram (GI150/GI150 2H)
3 Brusna podlozka (GI150/GI150 2H)
4 Nadobka na triesky (GI150/GI150 2H)
5 Rovinna brusna podlozka (GI150/GI150 2H)
6 Dosticka so zavitmi (GI150/GI150 2H)
7 Boény kryt (GI150/GI150 2H)
8 Ruini kluka, nastavenie hribky obrobku
9 Stupnica, hribka obrobku
10 Napinacia péka pre nastavenie pritlaku
11 Napinacia paka, vodiaci doraz
12 Vodiaci doraz
13 Ochranny kryt
14 Nastavovacie skrutky, rovnobeznost
pribrzdovacieho kolieska
15 Vypinac
16 Kontaktny koti¢
17 Nastavovacia skrutka, sklon kontaktového kolesa
18 Skrutka
19 Nastavovacia skrutka, rovnobeZnost kontaktového
kolesa
20 Pribrzdovacie koliesko
21 Nastavovacia skrutka, nastavenie brisneho stola
22 Upevhovacia skrutka
23 Driziak
24 Bocny kryt
25 Skrutka pre bo¢ny kryt
26 Upeviovacie skrutky
27 Zastreka
28 Skrutka s hviezdicovou hlavou, nastavenie vysky
kontaktového kolesa
29 Napinacia paka, nastavenie hribky obrobku
30 Skrutky, brzdova jednotka
31 Nastavovacia skrutka, vodiaci doraz
32 Hnaci kotu¢
33 Vetracie otvory, motor

Navod na montaz.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Pasova briska (G1150/G1150 2H).

Upevnite stroj na podstavec Fein GIB/GIBE (pozri Navod

na montaz).

Pomocou vhodnych zapustnych kolikov (hmoZdiniek) a

skrutiek upevnite podstavec k podlahe. Upevnenie musi

byt také, aby zodpovedalo a odolalo silim, ktoré budud

vznikat pri previdzke stroja.

Chybna montidz méZe mat za nasledok, Ze sa podstavec

alebo pracovny stél prevriti, alebo Ze sa stroj pocas prace

z podstavca alebo z pracovného stola uvolni a déjde k

vdZnemu urazu.

Z pasovej brusky demontuijte nasledovné sidiastky:
(obrazok 2)

= Horny ochranny kryt (1) s chraniom proti
odletujicim iskram (2)

Bo&ny kryt (7)

Brusnu podlozku (3)

Nadobu na triesky (4)

Rovinnu brasnu podlozku (5)

Brusny pas

Dosticku so zavitmi (6)

m
Brisne zariadenie (GIL).
Vyberte vyrobok z obalu a prekontrolujte kompletnost
jednotlivych suciastok balenia.
Pomocou jednej z dvoch beZznych skrutiek dosticky so
zavitmi namontuijte drZiak (23) do favého zadného
otvoru pasovej brusky. Dajte pozor na to, aby diera so
zévitom smerovala hore. (obrazok 3)
Umiestnite zariadenie na lavej strane pasovej brusky tak,
aby boli zadné hrany pasovej brusky a zariadenia v jednej
rovine. Teraz posuiite zariadenie doprava, az skrutka
vojde do zadného otvoru.
Zasufite skrutku (21) do otvoru. Skrutka musi siahat do
diery so zavitom.
Zaskrutkujte skrutku (21) do drZiaka (23) do takej miery,
aby boli prava stena pasovej brusky a brisne zariadenie
navzajom rovnobezné. Prekontrolujte tito
rovnobeZnost pomocou nejakého pravitka.
Namontujte zariadenie pomocou skrutiek (26) na pasovd
bruasku. (obrizok 4)
Znova prekontrolujte a v pripade potreby skorigujte
rovnobeznost.
Namontujte brisny pas. (pozri Navod na pouZivanie
GI150/GI150 2H)
Namontujte nddobu na triesky (4) bo&ny kryt (24) a kryt
(13). (obrazok 2+3)

Pripojenie na elektricka siet.
Pripojenie na elektricka siet, ktoré nie je sticastou
dodavky, musi urobit vyueny elektrikar.
Prekontrolujte sietové napitie: Sietové napitie a
frekvencia sa musia zhodovat s idajmi na typovom Stitku
stroja.
Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky
prekontrolujte smer otd¢ania motora. Smer otaania
motora smie prestavit len vyueny elektrikar.

Pokyny na pouzivanie.

Zapnutie:

Nastavte vypina& (15) do polohy , I

Vypnutie:

Nastavte vypina¢ (15) do polohy ,,0“.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekdnd.

Nastavenia.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Otvorte bo&ny kryt (24).

Posuvajte pasovu brusku rukou v smere chodu pésu a

skontroluijte, ¢ beZi brusny pas na vietkych troch valcoch

a v stredovej polohe.

V pripade potreby nastavte chod pasu pomocou

nastavovacej skrutky (19). Pred nastavenim uvolnite

skrutku (18).

Uzavrite boény kryt.

Rovinné brisenie (obrazok 3)

Uvolnite napinaciu paku / napinacie skrutky (11/31) a
nastavte vodiace dorazy (12) na Sirku konkrétneho
obrobku.

Napinaciu paku / napinacie skrutky (11/31) opit
utiahnite.
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Uvolnite obe napinacie paky (29) a ru¢nou klukou (8)
nastavte pomocou stupnice (9) hribku obrobku. Obe
napinacie paky opét utiahnite.
Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28) prestavte
kontaktové koleso (16) smerom dole.
Zapnite pasovu bruasku aj brisne zariadenie. Nastavte
chod pasu na pasovej bruske tak, aby brisny bezal na
prednom kontaktovom kolese v stredovej polohe (pozri
Navod na pouZzivanie). (GI150/GI1502H).
Zavedte obrobok do brisneho zariadenia tak daleko, aZ
ho pribrzdovacie koliesko (20) zachyti.
Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28) nastavte
kontaktové koleso (16) tak vysoko, aby sa brusny pas
dotykal obrobku.
Nechajte prejst obrobok cez brusne zariadenie a potom
skontrolujte, ako bol prebruseny - kvalitu brisenej
plochy.
Podla potreby nastavte pritlak pribrzdovacieho kolieska
pomocou napinacej paky (10).
V pripade potreby skorigujte nastavenie vysky
pribrzdovacieho kolieska a kontaktového kolesa.
Ak je obrobok obruseny len nerovnomerne, treba
pomocou nastavovacej skrutky (14) nastavit
rovnobeZnost pribrzdovacieho kolieska a
pomocou nastavovacej skrutky (17) skorigovat sklon
kontaktového kolesa. Pred nastavenim uvolnite skrutku
(18).
Ak chcete dosiahnut lepsi vysledok pri braseni dlhych /
tazkych obrobkov, uvolnite skrutky, posuiite brzdovu
jednptku (30) a potom obe skrutky (30) opit utiahnite.
Kontaktné brisenie.
Pomocou kluky nastavte hribku obrobku na maximalnu
hodnotu (5 mm).
Demontujte kryt (13).
Namontujte brisnu podlozku (3) a nastavte spravnu
velkost trbiny. (pozri Navod na pouZivanie GI150)
Namontujte chrani¢ proti odletujicim iskram (2).
Vymeiite brisny pas.
Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28) prestavte
kontaktové koleso (16) smerom dole.
Vymefite brasny pas. (pozri Navod na pouZivanie GI150)
Nastavte (justujte) chod pasu podla popisu vys3ie.
Nastavte kontaktové koleso a pribrzdovacie koliesko.
(pozri Navod na pouzivanie GI150)
Odsavacie zariadenie
Odporicame pouZivanie odsavacieho zariadenia.
Stroj sa da cez odsévaci natrubok pripojit na nejaké
odsavacie zariadenie. (pozri Navod na pouZivanie GI150)

Hodnoty emisie hluku.

Volnobeh Briisenie
Namerani hodnota
emisie hladiny
akustického tlaku A na
pracovisku £, 4 (re 20
uPa), v decibeloch 80,5 94

Nepresnost merania
K4 Technické ddaje 4 4

Namerana hodnota A
hladiny akustického
tlaku £,, 4 (re 1 pW), v

decibeloch 90 100,5

Nepresnost merania

K, 4 Vv decibeloch 2,5 2,5

Prevadzkové

podmienky

Poéet obritok (/min) 3000 3000

Material - ST 37

Rozmery - 8 x 40

Brasny pas GRIT by Fein
- 36Z

UPOZORNENIE: Stet z nameranej emisnej hodnoty
a prislusnej nepresnosti merania predstavuje hornu
hranicu hodnét, ktoré sa méZzu pri meraniach
vyskytnut.

@ PouZivajte chréniée sluchu!

Namerané hodnoty zistované podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri zadnu stranu tohto Navodu na poutZitie).

Udrzba a autorizované servisné stredisko.
Opravu smie vykonat iba odbornik podla platnych
predpisov.

V pripade opravy odporticame obratit sa na

Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné

opravovne firmy FEIN alebo na zastupenia firmy FEIN.

Ak je poskodené pripojovacie vedenie, treba ho nahradit

$pecialne upravenym pripojovacim vedenim, ktoré

mozno zakupit prostrednictvom autorizovaného
servisného strediska FEIN.

Aktudlny zoznam nahradnych stciastok ndjdete na

internetovej strinke www.fein.com.

Ak chcete dosiahnut prediZenie Zivotnosti prevodovky,

vymefite tesniaci krazok (3 90 00 004 52 3) priblizne po

18 mesiacoch pouzivania. Kontaktujte autorizované

servisné stredisko firmy Fein.

Ukony dennej adrzby

Vyfukajte chladiace otvory (33) na telese motora

pomocou stla¢eného vzduchu.

Pri kaZzdej vymene brusneho pasu skontrolujte, ¢i nie je

poskodené pribrzdovacie koliesko (20), kontaktny kotué

(16) a hnaci kotu¢ (32). Poskodené suciastky dajte

vymenit za nové.

Vydistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.
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\ pripade potreby vymeite nasledujice siéiastky:Brasny
pas, chrani¢ proti odletujicim iskram

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podia vyhlasenia vyrobcu
FEIN o zaruke.

V dodavke stroja sa méze pripadne nachadzat len jeden
prvok prislusenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Navode na pouzivanie.

\lyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluént zodpovednost, Ze
tento produkt sa zhoduje s prisluSnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouZivanie.

Technickd dokumenticia sa nachddza u: C. & E. Fein
GmbH, C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotného prostredia, likvidacia.

Obaly, vyradené stroje a prisluenstvo treba dat na
likvidaciu zodpovedajticu ochrane Zivotného prostredia.

Schémy zapojenia.
Typ GIL Strana 91
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Oryginalna instrukcja eksploatacji.

Uzyte symbole, skroty i pojecia.
Symbole, ktdre zostaty zastosowane w niniejszej instrukgji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na celu
zwrocenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak Objasnienie

Nie wolno dotykac obracajacych sie cze$ci maszyny.

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

Zalaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa nalezy
koniecznie przeczytac.

Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony stuchu.

Podczas pracy nalezy uzywac $srodkéw ochrony przeciwpylowe;j.

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony rak.

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskiej.

Zuzyte urzadzenia, jak réwniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy sortowac,
a nastepnie dostarczy¢ do punktéw utylizacji, stosujac sie do obowiazujacych przepiséw o
ochronie $rodowiska.

Rodzaj podtaczenia do sieci prad zmienny tréjfazowy

Wiaczanie

Wylaczanie

Kierunek obrotéw

Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad czesciami dostepnymi.

(**) moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu
Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
miedzynarodowa
n /min, min'1, rpm, /min Predko$¢ obrotowa bez obciazenia
r/min
Py \i4 \i4 Moc pobierana
U \ \ Napigcie pomiarowe
f Hz Hz Czestotliwoéé
. kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z metoda
Europejskiej Parlamentarnej Weryfikacji
Technologii)
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, |Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |Miedzynarodowego Ukfadu Jednostek Miar SI.
min, m/s min, m/s
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Dia wiasnego hezpieczenstwa.
Nie nalezy uzytkowa¢ niniejszej maszyny przed
dokfadnym przeczytaniem i zrozumieniem
niniejszej instrukgji eksploatagji, jak réwniez
zataczonych "Ogélnych wskazéwek
bezpieczenstwa" (numer 3 41 30 054 06 1) oraz
instrukcji eksploatacji Gl 150/150 2H, a takze uwaznym
przestudiowaniem zawartych w nich ilustracji,
specyfikacji i wskazéwek bezpieczenstwa.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego, a
takze bezpieczenstwa i higieny pracy.
Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa,
zawartych w wyzej wymienionych dokumentach grozi
porazeniem pradem elektrycznym pozarem i/lub
powaznymi obrazeniami ciata.
Niniejsza Instrukcje nalezy zachowac na przysztos¢ do
dalszych zastosowan i przekazac ja wraz z maszyna, w
razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.
Zastosowanie niniejszej maszyny jest dozwolone
wyfacznie w charakterze urzadzenia dodatkowego,

zamontowanego na szlifierce taSmowej GI150/GI1502H.

Niniejszej maszyny nie wolno uzywac do obrébki
wilgotnych lub zabrudzonych olejem materiatéw, a takze
do drewna i tworzyw sztucznych.

Maszyne nalezy przechowywa¢ wytacznie w suchych
pomieszczeniach.

Przeznaczenie maszyny.

Przystawka przystosowana jest do automatycznej
obrabki plaskich elementéw metalowych (za wyjatkiem
stopdw magnezu) w odpowiednich warunkach
atmosferycznych i przy zastosowaniu réwnomiernego
docisku i posuwu, po zamontowaniu jej na szlifierce
tasmowej GI150/GI1502H. Do pracy nalezy stosowa¢
zatwierdzone przez firme FEIN ta$my szlifierskie.

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosié osohiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chroniacego przed malymi
czastkami Scieranego i obrabhianego materialu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nie nalezy nosi¢ podczas pracy luznego ubrania, bizuterii;
diugie wlosy nalezy spina¢. Luzne przedmioty moga —
mimo zamontowanych zabezpieczen - zosta¢
uchwycone przez czesci ruchome i spowodowac
obrazenia.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac zuzytych,
naderwanych lub uszkodzonych tasm szlifierskich. Nalezy
ostroznie ohchodzi¢ si¢ z tasmami szlifierskimi i
przechowywaét je zgodnie z zaleceniami producenta. Nie
wolno zginaé¢ tasm szlifierskich! Uszkodzone tasmy
szlifierskie moga sie zerwad, zosta¢ odrzucone i
spowodowac obrazenia.

Nie nalezy uzywa¢ tasm szlifierskich ani innego osprzetu,
ktory nie zostat specjalnie wyprodukowany lub
atestowany przez producenta. To, ze tasma szlifierska lub
inny element osprzetu daje si¢ zamocowa¢ w maszynie,
nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.

Nalezy zawsze stosowac zamontowane na maszynie
urzadzenia zahezpieczajace Wszystkie urzadzenia
zahezpieczajace musza hy¢ zamontowane na urzadzeniu,
ahy osiagna¢ maksymalne bezpieczenstwo obstugi
urzadzenia. Urzadzenia zabezpieczajace maja za zadanie
chroni¢ operatora przed kawatkami usuwanego materiatu
i przypadkowym kontaktem z ta$ma $cierna.

Uwaga! Zagrozenie pozarem lub wybuchem! Podczas
szlifowania metali (np. aluminium) powstaja pyly, ktére
moga spowodowaé pozar lub eksplozje. Nie nalezy
uzytkowaé maszyny w poblizu materiatow tatwopalnych.
Iskry moga spowodowac¢ ich zapton.

Uwaga - niebezpieczenstwo pozaru! Podczas szlifowania
czesci metalowych wytwarzane sa zarzace sig czastki
metalu i tasmy szlifierskiej, ktore zhierane sa w
specjalnym pojemniku na widry. Przed przystapieniem
do oprézniania pojemnika na widry, jego zawarto$¢ musi
ulec dostatecznemu schtodzeniu. Wiéry mozna
wyrzuca¢ wylacznie do odpowiednich pojemnikéw.
Nalezy zwraci¢ uwage, aby nie narazi¢ nikogo na
niebezpieczenstwo spowodowane iskrami powstajacymi
podczas obrobki. Nalezy usuna¢ wszystkie fatwopalne
materiaty, znajdujace sie w poblizu. Podczas obrébki
metali dochodzi do iskrzenia.

Obrabiany element musi zawsze Scisle przylegac do
podioza i prowadnicy. Nie wolno obrabiaé zbyt matych lub
zbyt cienkich elementdw. Istnieje zagrozenie
skaleczeniem spowodowane odrzucone obrabianym
elementem.

Obrabiana powierzchnia moze sig rozgrzac do wysokiej
temperatury. Nie wolno jej dotyka¢ reka.
Nie wolno w zadnym wypadku dotykaé znajdujacej
sig w ruchu tasmy szlifierskiej. Istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia sie.

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisna¢ wylacznik bezpieczeinstwa. Maszyna dziata
jeszcze do 50 sekund sita inerdji.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne
urzadzenia. Dmuchawa silnika powoduje zassanie pylu
do obudowy. Zbyt duza ilo$¢ nagrodmadzonego pytu
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nalezy dba¢ o stabilna pozycje przy pracy i na
odpowiednie wypoziomowanie maszyny. Przewrdcenie
sie urzadzenia podczas eksploatacji moze spowodowac
powazne obrazenia,
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Montazu wtyka maszyny moze dokonac¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk. Przewod ochronny w
gniezdzie zasilania musi by¢ pofaczony z uziemieniem
ochronnym sieci zasilania.

Przed przystapieniem do konserwacji lub naprawy nalezy
wyciagnaé wtyczke z gniazda! W razie niezamierzonego
wiaczenia maszyny moze dojs¢ do cigzkich obrazen.

Nalezy regularnie przeprowadzan przeglady elektryczne
maszyny zgodnie z ohowiazujacymi przepisami
prawnymi. Niekontrolowane maszyny moga
spowodowac porazenie pradem elektrycznym!

Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowaé kierunek obrotu silnika. W przypadku
obrotéw w niewtasciwym kierunku obrabiany przedmiot
moze zosta¢ odrzucony i spowodowa¢ obrazenia.
Zmiany kierunku obrotéw silnika moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Przeglad

Ostona gérna (GI150/GI150 2H)

Ostona przed iskrami (GI150/GI1150 2H)

Stét roboczy (GI150/GI150 2H)

Pojemnik na wiéry (GI150/GI150 2H)

Plyta $lizgowa do szlifowania duzych powierzchni

(GI150/GI150 2H)

Plytka gwintowana (GI150/GI150 2H)

Pokrywa boczna (GI150/GI150 2H)

Korba reczna do regulacji grubosci obrabianego

materiatu

Podziatka, grubos$¢ materiatu

10 Dzwignia regulujaca docisk

11 Dzwignia do prowadnicy

12 Prowadnica

13 Ostona ochronna

14 Sruby do réwnolegltego ustawiania kotek
hamujacych

15 Wiacznik/wytacznik

16 Rolka kontaktowa

17 Sruba regulujaca stopien nachylenia rolki
kontaktowej

18 Sruba

19 Sruba regulujaca réwnolegte potozenie rolek
kontaktowych

20 Kotko hamujace

21 Sruba regulujaca réwnolegte potozenie blatu
szlifierskiego

22 Sruba mocujaca

23 Uchwyt

24 Pokrywa boczna

25 Sruba do pokrywy bocznej

26 Sruby mocujace

27 Wtyczka

28 Sruba z pokrettem gwiazdzistym, regulacja
wysokosci rolki kontaktowej

29 Dzwignia do regulacji grubosci obrabianego
materiatu

30 Sruby do mechanizmu hamujacego

31 Sruba mocujaca do prowadnicy

32 Koto pasowe

33 Otwory wentylacyjne silnika
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Instrukcje montazowe.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé wityczke

sieciow z gniazda.

Szlifierka taSmowa (zob. instrukcja

GI1150/GI150 2H)

Przymocowa¢ maszyne do podstawy Fein GIB/GIBE
(zob. instrukcja montaz.)

Przytwierdzi¢ podstawe do podtoza, stosujac potaczenia
"kotek-$ruba". Mocowania musza wytrzymac¢ sity
wystepujace podczas pracy maszyny.

W wyniku niewtasciwego montazu moze dojs¢ do
przewrdcenia si¢ podstawy lub stotu roboczego, albo do
obsuniecia si¢ maszyny z podstawy lub stotu podczas
procesu obrébki, co moze skutkowac groznymi
wypadkami.

Zdemontowac przy szlifierce nastepujace elementy:
(Rys. 2)
= Gorna pokrywa ochronna (1) z ostona
Brzeqwmkrowa (2)

okrywa boczna (7)
stét roboczy (3)
pojemnik na wiéry (4)
plyte slleowa do szlifowania duzych powierzchni (5)
tasme szlifierska
plytke gwintowana (6)

Przystawke do szlifowania (GIL).

Urzadzenie nalezy wyja¢ z opakowania i skontrolowa¢
pod katem kompletnosci.

Zamontowa¢ uchwyt (23) jedna z dwdéch $rub plytki
gwintowanej, wkrecajac ja do lewego tylnego otworu w
szlifierce. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, aby otwar
gwintowany skierowany byt do géry. (Rys. 3)

Umiesci¢ przystawke nad lewa strong szlifierki tak, aby
tylna krawedz szlifierki i przystawki lezaty w jednej linii.
Nastepnie nalezy przesuna¢ przystawke w prawo, tak
aby $ruba pasowata do tylnego otworu.

Przetozy¢ srube (21) przez otwér. Sruba musi wejs¢ do
otworu gwintowanego

Whkereci¢ srube (21) do uchwytu (23) tak, aby prawa
krawedz szlifierki i przystawki lezaty w jednej linii.
Skontrolowa¢ réwnolegto$¢ za pomoca linijki.
Przymocowa¢ urzadzenie $rubami (26) do szlifierki
tasmowej. (Rys. 4)

Skontrolowa¢ i w razie potrzey skorygowa¢
réwnolegtosc.

Zamontowa¢ tasme szlifierska. (zob. instrukcja
GI150/GI150 2H)

Zamontowa¢ pojemnik na wiéry (4) i pokrywe boczna
(24) oraz ostone (13). (Rys. 2+3).

Przytacze elektryczne
Przytacza elektrycznego moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.
Nalezy zwraci¢ uwage na napigcie sieciowe: Napiecie
sieciowe i czestotliwos$¢ zrédia napiecia musi sie zgadza¢
z warto$ciami umieszczonymi na tabliczce znamionowe;j
maszyny.



Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowac¢ kierunek obrotu silnika. Zmiany kierunku
obrotéw silnika moze dokona¢ jedynie wykwalifikowany
elektryk.

Wskazowki eksploatacyjne

Wiaczanie:

Ustawi¢ wiacznik/wytacznik (18) w pozycji ,1“.

Wylaczanie:

Ustawi¢ wiacznik/wytacznik (18) w pozydji ,,0¢.

A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok.
50 sekund po wytaczeniu!

Ustawienia.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjac wtyczke

sieciowa z gniazda.

Otworzy¢ pokrywe boczna (24).

Przesuna¢ ta$me szlifierska recznie w kierunku ruchu i

sprawdzi¢, czy przesuwa sie ona posrodku wszystkich

trzech rolek.

W razie potrzeby nalezy wyposrodkowac¢ bieg tasmy za

pomoca §ruby ustawczej (19). Przed regulacja poluzowaé

$rube (18).

Zamkna¢ pokrywe boczna.

Szlifowanie plaskie (Rys. 3)
Zwolni¢ dzwignie/$ruby mocujace (11/31) i ustawi¢
prowadnice (12) na szeroko$¢ obrabianego elementu.
Ponownie dociagna¢ dzwignie/$ruby mocujace (11/31).
Zwolni¢ obie dzwignie (29) i ustawi¢ za pomoca korby
(8) grubos¢ obrabianego materitau, postugujac sie
podziatka (9). Ponownie dociagna¢ obie dzwignie.
Przekrecajac $rube z uchwytem gwiazdzistym (28)
przestawi¢ rolke kontaktowa (16) w dot.
Wihaczy¢ szlifierke tasmowa i przystawke. Tak diugo
regulowa¢ bieg taSmy, az znajdzie si¢ ona doktadnie
posrodku rolki kontaktowej (por. instrukcja obstugi).
(GI150/GI1502H).
Whprowadzi¢ obrabiany przedmiot do przystawki, aby
zostat on chwycony przez kétko hamujace (20).
Przekrecajac $rube z uchwytem gwiazdzistym (28)
przestawi¢ rolke kontaktowa (16) na tyle do géry, aby
tasma szlifierska dotkneta obrabiany materiat.
Rozpocza¢ obrébke materitau i skontrolowaé¢ wynik.
W zaleznosci od potrzeby przestawi¢ nacisk kétka
hamujacego za pomoca dzwigni (10).
W razie koniecznosci skorygowac wysokos¢ kétka
hamujacego i rolki kontaktowej.
Jezeli materiat oszlifowany zostat
nieréwnomiernie nalezy skorygowa¢
réwnolegtosé kétka hamujacego za pomoca $ruby
ustawczej (14), a nachylenie rolki kontaktowej za
pomoca $ruby ustawczej (17). Przed regulacja poluzowaé
$rube (18).
Aby uzyskac lepszy wynik szlifowania dtugich/ciezkich
elementéw nalezy poluzowa¢ $ruby (30), przesunaé
mechanizm hamujacy na uprzednia pozycje, a nastepnie
ponownie dociagna¢ obie $ruby (30).

m -
Szlifowanie kontaktowe.

Ustawi¢ grubos¢ materiatu za pomoca dzwigni na maks.
warto$é (5 mm).

Zdemontowa¢ pokrywe ochronna (13).

Zamontowac plyte stotu (3) i ustawi¢ wielko$¢ szczeliny
(przeswitu). (zob. instrukcja GI150)

Zamontowa¢ ostone przed iskrami (2).

Wymiana tasmy szlifierskiej.

Przekrecajac $rube z uchwytem gwiazdzistym (28)
przestawi¢ rolke kontaktowa (16) w dot.

Wymieni¢ tasme szlifierska. (zob. instrukcja G1150)
Wyposrodkowa¢ bieg tasmy zgodnie z powyzszym
opisem.

Ustawic¢ rolke kontaktowa i kétko hamujace.Zamkna¢
pokrywy ochronne. (zob. instrukcja GI150)

Urzadzenie do odsysania pylu

Zaleca sig zastosowanie systemu odsysania pytu.
Maszyne mozna podiaczy¢ do urzadzenia odsysajacego
pyt za pomoca krééea. (zob. instrukeja GI150)

Wartos¢ emisji halasu

Bieg jalowy | Szlifowanie
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwoéciowa A
poziom ci$nienia
akustycznego na
stanowisku roboczym L, 4
(re 20 pPa), w decybelach 80,5 94
Niepewnos¢ K, 4 w
decybelach 4 4
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A
poziom mocy akustycznej
L,a(re1pW), w
decybelach 90 100,5
Niepewnos¢ K, 4, w
decybelach 2,5 2,5
Warunki eksploataciji
Predkos¢ obrotowa (/min) 3000 3000
Materiat - ST 37
Wymiary - 8 x 40
Tasma szlifierska GRIT by

- Fein 36Z

UWAGA: Suma z wartosci pomiarowych emisji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gérna granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony stuchu!

Wartosci pomiarowe oznaczone zostaly wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukgji eksploatacji).
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Konserwacja i serwisowanie.
Napraw maszyny moze dokonywa¢ wylacznie
odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych
firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN lub
przedstawicielstwach firmy FEIN.
W przypadku uszkodzenia przytacza maszyny, nalezy go
zastapic specjalnie przygotowanym przewodem, ktéry
mozna naby¢ za posrednictwem punktu serwisowego
firmy FEIN.
Aktualna lista cze$ci zamiennych do niniejszej maszyny
znajduje sie pod adresem internetowym www.fein.com.
Aby przedtuzy¢ zywotnos$¢ przektadni, uszczelke
przekiadni (3 90 00 004 52 3) nalezy wymieni¢ po czasie
uzytkowania wynoszacym 18 miesiecy. Nalezy w tym
celu skonsultowac sig z punktem serwisowym firmy Fein.

Codzienne prace konserwacyjne

Przedmuchiwa¢ otwory wentylacyjne (33) na obudowie
silnika sprezonym powietrzem.

POdczas kazdej wymiany tasmy nalezy kontrolowa¢
kotko hamujace (20), rolke kontaktowa (16) i napedowa
(32) pod katem zuzycia oraz ewentualnych uszkodzen.
Uszkodzona elementy nalezy natychmiast wymieni¢ na
nowe.

Od zewnatrz oczysci¢ maszyne za pomoca sprezonego
powietrza.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow: Tasma szlifierska,
ostona przed iskrami

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko czes¢
osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego w
instrukcji eksploatagji.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma FEIN os$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukgji eksploatagji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie odpadow.
Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powtdérnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska.

Schematy potaczen.
Typ GIL Strona 91
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OpurHHanbHOE PYKOBOACTBO MO 3KCMJyaTauuH.

Hcnonb3oBaHHbIe YCNOBHbIE 0603HAYEHHSA, COKPALLEHHA H NOHATHA.
Mcrnonb3yemble B HACTOALLIEM PYKOBOACTBE W, BOSMOXHO, TaKKe M Ha MALMHE CUMBOJIbI CITY>KaT Aflsi TOro, 4To6bl
06paTnThb Balle BHMMaHME Ha BO3MOXKHbIE OMACHOCTU NPy paboTe C HACTOALLEN MALLMHOM.

CumBonHyecxoe
H3o6pamenue,
YCNOBHBIA 3HAK

®

He KkacaiiTech BpalalomMxcs AeTanei MalnHbI.

0

CobnioaaitTe yKasaHMsl, COAEpPXKaLLMeCcs B TEKCTE U Ha pUCYHKe psaom!

8o

O6s3aTenbHo NpoyTUTE NpUnaraemMble AOKYMEHTbI, TaKMe KaK PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm
1 obwime MHCTPyKLUMM Mo 6esonacHocTu.

Mepea 3TM paboynm NpoLLEeccom U3BMEKUTE BUIKY M3 LUTENCENbHOM po3eTku ceTu. B
MPOTUBHOM Cly4ae BO3HMKAeT OMacHOCTb MONyYeHUs TPaBM M3-3a HerlpeAHaMepeHHOro
BKIIOYEHMS MALLIWHBI.

HPM pa60Te UCNOnNb30oBaTb CPEACTBA 3aLLUTDbI rNas.

Mpu paboTe MCNONb30BaTh CPEACTBA 3aLUUTLI OPraHOB CllyXa.

Mcnonb3yiiTe B paboTe cpeACTBa 3alMThl OT MbIMK.

3awmwaiTe npu paboTe pyKu.

MpeaynpexkaeHue o6 onacHocTu.

MoATBep)XAAET COOTBETCTBME 3MIEKTPOUHCTPYMEHTA AupeKTHBaM EBponeiickoro
Coobuwecrsa.

OTpaboTasluue CBOM pecypc MaLMHBI U APYTUe SNIEKTPOTEXHUUECKME U DNeKTPUYECKUe
M3AENUs CreAyeT cobupaTh OTAENBHO M CAABaTb Ha IKONOTMYECKU YUCTYIO NepepaboTKy.

Bua anekTponuTaHus: TpexdasHbiii nepeMeHHbIA TOK

BknioueHue

BoiknoyeHue

Hanpasnerue BpauieHus

MN3aenue c 6a3oBoit usonaumen u OTKPbITbIMM TOKOMNPOBOAALLUMU AETANAMM,
AOMONMHUTENbHO NOAKIMIOYEHHbIMU K 3a3eMJIAIOLLLEMY MPOBOAY.

(**) MOXXET COAepKaTb LUnpbl M GyKsb

YcnosHbIA 3HaK EanHnua Eannnua Moncxenue
H3MepeHHus, M3MEpEeHHs,
MemAayHapoaHoe pyccKoe
0603HaYeHHe 0603Ha4YeHHe

n /min, min'1, rpm, /MuH Yucno obopoTos xonocroro xoaa
r/min

Py \\% Bt MoTpebnsiemas MoLLHOCTD

U \ B HomuHanbHoe HanpsikeHue

f Hz My YactoTa nuTalowwen cetu

i kg KK Bec cornacHo EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,c, kr, A, Mm, B, OcHoBHble 1 MPOM3BOAHBIE EAMHULLbI
W, Hz, N, °C, dB, |Br,u, H,°C, AB, |uamepeHus MexAyHapoAHOM cuCTEMBI eAMHUL,
min, m/s MWH, M/C CH.
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Iina Bawei 6e30nacHOCTH.

He ucnonb3yitTe HacTosLLyto MalLnHy,
NpeABapUTENbHO He U3y4MB OCHOBATENbHO U
MOMHOCTBIO He YSICHWUB MpunaratoLeecs
PYKOBOACTBO MO 3KCMTyaTaLmu, a TakKe
npunoxeHHble «O6LMe yKasaHWS MO TEXHUKe
6e3onacHocTu» (Homep nybnumkaumm 3 41 30 054 06 1)
u pykoBoacTeo no akcninyataumu Gl 150/150 2H,
BKITIO4As PUCYHKM, CrieLMdUKALMM U MPaBMIA TEXHUKM
6e3omacHocTy.
CobnioaaiTe Tak)Ke AEHCTBYIOLLME HALMOHATbHbIE
MpeAMNMUcaHus Mo 3neKkTpo6e3onacHOCTU U oXpaHe
TpyAa.
HecobnioaeHue ykazaHuit no TexHuke 6esonacHocTH,
MPOMMUCAaHHBIX B YKa3aHHOW AOKYMEHTaLMK, MOXKeT
TMPUBECTU K MOPAXKEHUIO SMEKTPUYECKIMM TOKOM,
noxapy u/unu cepbesHbIM TpaBMam.
XpaHuTe 3To pyKOBOACTBO MO 3KCMITyaTaLuu Afsi
AanbHeMLLIEro UCronb3oBaHUs U NpunaraiTe ero K
MallMHe MpU NepeAade MallMHbI B MOMb30OBaHME UMK
npoAaxe.
AaHHyio MalLiMHy paspeluaeTcsi MOHTUPOBaTb TOMbKO B
Ka4yecTBe AOMOMHUTENLHOTO 06OPYAOBaHUSA K
neHTownudosanbHom MawmHe GI150/GI1502H.
He paspeluaeTcs Ucnonb3osaTth MalMHy Ha
3aMacrieHHbIX U BNaXKHbIX Paboumnx MecTax, a TakxKe AN
06paboTKM ApPEBECHHBI UMK NMacTMacchl.
Mcnonb3yiiTe MalMHY UCKMIOYMTENBHO B CYXMX
MOMeLLEHUSIX.

HasHayenue MalMHbI.

LLInudoBanbHoe ycTpoicTBO NpeaAHasHa4YeHo ANs
aBTOMaTMYeCKOro LIMGOBAHUS MIOCKUX 3aroTOBOK U3
meTanna (Kpome MarHus) ¢ paBHOMEpHbIM MPUXXUMOM U
NMOCTOSIHHOM NOoAAYel BMeCTe € NeHToLnndoBanbHoOM
mawmHoi GI150/GI1502H AonyuieHHbBIMM KoMnaHKei
Fein wnu¢oBanbHbIMKU NeHTaMM B 3aKpbITbIX
rNoMeLLeHUsX.

CneuuanbHble YKa3aHHA NO TEXHHKE
6e3onacHoCTH.

MpumensiTe cpeacTBa HHAMBHAYANbHOH 3aLLKUTLI. B
3aBHCHMOCTH OT BbINONHAEMOH pa6oTbl NPpUMeEHsiiTe
3aLLHUTHBIA LWMTOK ANA JIHLA, 3aLUHTHOE CPeACTBO ANA
N1a3 WK 3aLUUTHbIE 0YKH. HAaCKONbHO YyMeCTHO, npu-
MEHAIHTEe NPOTHBONLINIEBOH PECNMPaTop, CpeacTBa
3aLLKUTbI OPraHOB CAYXa, 3ALLKTHLIE NEPUATHH HIH
cneuuanbHbii hapTyk, HoTopble 3awuwaret Bac or
a6pa3uBHbLIX YACTHLL M YACTHU maTepuana. [nasa
AOIMKHbI BbITb 3aLUMLLEHBI OT NETaloWMX B BO3AYyXe
NOCTOPOHHUX YaCTULL, KOTOpPbIE MOTYT 06p330BbIBaTbC$I
Mpw BbINOMHEHUM pasnuyHbIX paboT. MNpoTueonbinesoi
pechpaTop UNU 3alLMTHaA Macka opraHos AbIXaHUA
AOIKHbBI 33Aep>KMBaTb obpasytoLytocs npu paboTte
Mbinb. I'IpvomKMTeanoe BO3AENCTBUE CUIMBHOIO
LymMa MOXXET NPUBECTU K NOTeEpe ciyxa.

He HocuTe BO Bpemsa pa6oTbl NPOCTOPHYIO 0AEHAY,
VHPALLEHHA H He OCTaBNAHTE ANIHHHbIE BONOCI
pal:ﬂyl.l.l.ellllblMH. He3aerI‘IJ1eHHbIe I'IpeAMeTbI MOF)’T,
HEeCMOTPpsA Ha 3alUTHbIe I'IpMCI'IOCOGJ'IEHMH, nonacTtb B
ABI/I)K)’LIJ,MECH A€Tanu, YTo qpeBaTo TpaBMaMVI.

He ncnonb3yiite H3HOWEHHbIE, HAAOPBAHHbIE HIH
CHNbHO NOBPEHAeHHbIE abpa3uBHbIE NEeHTbl. AKKYpaTHO
obpawanTecb ¢ aGpa3sHBHLIMH JIEHTAMH H XPaHHTE WX B
COOTBETCTBHH C YKa3aHHAMH npon3soautens. He
H3rubaiite abpa3uBHble NeHTbl! MoBpexkAeHHbIE
36pa3MBHble NEeHTbl MOTYT MOPBATbCA, BbINIETETb U CTaTb
NPUYMHOM TPaBM.

Hcnonbayiite ToNbKO WHGOBaNbHbIE NEHTbI H NPOYHE
NPHHAANEMHOCTH, CNELHANbHO Pa3paboTaHHbIe HIH
paspelueHHble AnA NpUMeHeHnn uarorosurenem. Cama
no cebe BO3MOXHOCTb YCTaHOBKM LINNPOBANbHOM
FIEHTbI UMW MPUHAANEXHOCTM Ha AJHHYIO MALLUHY He
rapaHTupyeT 6e30MacHyto 3KCrITyaTaumio.

Bceraa Henonb3yiTe MMEHLWKECA Ha MaLLHHE 3aLHTHbIe
YCTPOHCTBA. 3aLUUTHbIE YCTPOHCTBA AONHIHbI ObITh
HafieHHO 3aKPensieHbl Ha MallHHe ANA A0CTHHEHHA
HauGonblueH cTeneHH 6e30nacHoOCTH. 3awuTHbIe
)’CTpOﬂCTBa AOJTKHbI 3alMLLATb NONb30OBaTeENA OT
pasneTaloLmMxcs abpasmBHBIX YaCTULL U CrTyHatHOro
NPUKOCHOBEHUA K a6pa3VIBHOI7I neHTe.

BHMMaHHe: onacHOCTb Nomapa unu B3pbisa! Mpu
wnudoBaHKK METaNoB (Hanp., antOMHHKA) o6pa3yercA
NbiNb, KOTOPaA MOMET GbITb FOPHOYEHi HNH
B3pbiBoonacHod. He pa6oTakTe ¢ mawHHOH BONH3H
roplolmx MaTepuanon. MCKpr MOF)’T BOCM/aMEHUTDb
TaKue matepuansbl.

Buumanue! OnacHoctb noxapa! Mpu wnudoBanuu
MeTannoB 06pa3yloTCA pacHaneHHble YacTHUbl MeTanna
H wnucgoBanbHOH NEHTbI, KOTOpbie Co6HPaloTCA B
HOHTeHHepe anA onunoK. Coaep)KxMMoe KOHTeMHepa
ANA OMUINOK CNEAYET AOCTAaTOYHO OX/TaAUTbL NEpPEA
OHMCTKOIZ, OMUNKK pa3peLlaeTcs BbiCbiMaTb TONTbKO B
I'IOAXOAﬂLIJ.)’IO €MKOCTb.

Cneaute 3a Tem, uto6bl Apyrke NKUa He NOABEPrasiuch
ONacHOCTH BCNEACTBHE PA3NeTaloLMXCA HCHP.
VaansitTe roptoyne MaTepuaribl, HAXOASLLMECS
no6nusoctu. Mpu wnmdosaHmM MeTannos pasneTatoTcs
UCKPbI.

3aroToBKa AONHHA BCErAa HAZIGHHO NIEKaTh Ha onope H
npuneratb K ynopy. 3anpewaerca o6pa6arbiBath
He6oNbLUHE WK TOHKKE 3aroToBKH. OT nnoxo
3aerI'IJ1eHHOﬁ 3aroTOBKU UCXOAUT OMNACHOCTb TpaBM.

O6paéaTbiBaeMan NOBEPXHOCTb MOMET 0YEHb CHIIbHO
HarpeBaTbCA. He npukacaitTech K Hell pyKoM.

Huxoraa He npuKacanTech K ABHIKYLIEHCA
aépa3usHo# nenre. CyuiecTByeT onacHocTb
TpaBMm.

Mpu BO3HHKHOBEHHH ONACHOCTH HEMEAJIEHHO HAMMHTE
3aLUKTHBIA BbIKNOYaTeNb. Mocne 3Toro MawmHa
BpaLLaeTcs Ha Bbibere ele okono 50 cekyHA.

PerynapHo ouHwaiTe BEHTHNALHOHHbIE OTBEPCTHA
MalUuHHbl. BEHTHNATOP ABHraTeNA 3aTATHBAET NbiNb B
Kopnyc. [pu YpeaMepHOM CKOMMEHUM MeTannM4ecKoi
MbINI MOXXET BO3HUKHYTb OMAaCHOCTb HECHACTHbIX
Cry4yaeB B pe3ynibTaTe BO3AEMCTBUS DNEKTpUYECTBa.

OGecneynBaHTe HaZleHHOE FOPH3OHTANbHOE NONOMEHHE
MaLUHHbI. OI‘IPOKMAbIBaHMe MaLlUHbI BO Bpems paGOTbI
MOXKeT I'IpMBECTM K TAXXenbiM TpasmaM.
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CeTeByH0 BH/IKY MalUMHbI Pa3PeLLaeTcA MOHTHPOBATh
TONbHO HBANH(HLUHPOBAHHBIM ANEHTPHHAM.
3a3eMnSIOWMI MPOBOA PO3ETKU AOTKEH BbiTb
COEAMHEH C 3aLMTHBIM 3a3EMIIEHUEM NIEKTPOCETH.

Mepen BbINONHEHHEM Pa6oT NO TEXHUYECKOMY
06CnyHHBaHHIO 06A3aTENbHO H3BJIEHHTE CETEBYIH0 BHAKY!
BknioyeHHas no HEOCTOPOXKHOCTU MaLLIHA MOXKET
NPUYUHUTDL TAXKENbIE TPABMbI.

PerynapHo 0TAaBaiTe MalIKHHY Ha NPOBEPHY
3neKTPo6e3onacHocTH B COOTBETCTBHH C
3aHoHOAATeNbHbIMH NPEANHCAHHAMH. HenposepeHHas
MallnHa asndaeTca UCTOYHUKOM OMAaCHOCTU I'IOPa)KeHMSI
3NEeKTPHUYeCcKum ToKom!

Mepen nepsbIM 3anyCKOM B IKCNAyaTaUHI0 NPoOBEpPbTE
HanpasneHHe BpalleHna Asuratens. [pu
HerMpaBUNbHOM HarpasneHUM BPallleHWs 3aroToBKa
MOXeT ObITb OTOPOLLIEHA, YTO MOXKET CTaTb MPUHUHOM
HecYacTHbIX criyyaeB. HanpaeneHue BpaieHus
pa3speLleHO MeHATb TOMbKO KBaNUGULIUPOBAHHbIM
3MEKTpUKaM.

HpatHu# 0630p.

1 3awmTHas Kpbiwka, BepxHas (G1150/GI150 2H)

2 3awwmra ot mekp (GI150/GI150 2H)

3 LUnudoeanbHas onopa (GI150/GI150 2H)

4 KonTtenHep ans onunok (GI150/GI150 2H)

5 OnopHas nnacTuHa ANs NNOcKoro wnmdosaHus

(GI150/GI150 2H)

MnactuHa ¢ pesb6oBbIMK OTBEPCTUAMMU

(GI150/GI150 2H)

Bokosgas kpbiwka (GI150/GI150 2H)

KpuBoLummHas pyKosTKa, HACTPOMKA TOMLLMHBI

3aroToBKM

9 LlIkana, TonwmHa 3aroToBku

10 3aXXMMHOM pblyar ANst yCUnus HaKuma

11 3aKMMHOW pblyar, HanpaBnsoOLWLMIA ynop

12 Hanpasnsiowuit ynop

13 3awmTHas KpbillKa

14 PerynupoBouHbie BUHTbI, NapansenbHOCTb
TOPMO3HOrO Korneca

15 BeuikniovaTens

16 KoHTakTHBIN AUCK

17 PerynupoBOYHbIN BUHT, HAKNOH KOHTaKTHOTO
Korneca

18 BunT

19 PerynupoBouHbIi BUHT, MapannenbHOCTb
KOHTaKTHOro Koneca

20 TopMmosHoe Korneco

21 PerynupoBOYHbIi BUHT, BblpaBHUBAHME
wnmdosanbHoro crona

22 KpenexHblit BUHT

23 KpenneHue

24 Bokosas KpbillKa

25 BUHT Anst GOKOBO KpBILLIKK

26 KpenexxHble BUHTBI

27 LUlrekep

28 BuHT co 3Be3p006pasHOM pyHKOM, HAaCTpoiKa
BbICOTbI KOHTAKTHOTO Koreca

29 3a)XMMHOW pblYar, HaCTPOIKa TOMLLMHBI 3arOTOBKM

30 BuHTHI, y3en Topmosa

31 3a)XMMHOW BUHT, HanpaensoLWmMit ynop

32 lNpuBoaHOM AMCK

33 BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS ABUTaTeNs

0~

YHazaHuA no MOHTamy.

A Mepen no6bIMH MaAHHNYNAUKHAMH C MALUHHOH
H3BINEHaHTe CEeTEeBYH BHIIKY H3 PO3ETHH.

Nentownudgosanbhan mawuHa (G1150/G1150 2H).
3akpenuTe mawmHy Ha noactaeke Fein GIB/GIBE (cm.
MHCTPYKUMIO MO MOHTaxy).

MpuKpenuTe NOACTaBKY K MOy Npu NMoMoLLM
COOTBETCTBYIOLLErO AtOHerbHOro/BUHTOBOrO
coepnHeHus. Kpennenus AomkHbI GbITh
AOCTaTOYHBIMU Al BO3HMKAIOLWMX MPU paboTe cun.
HenpaBurnbHbIit MOHTaXX MOXET MPUBECTM K
OMPOKMABIBAHUIO BEPCTaKa UM OTCOGAMHEHUIO
MaLLMHBI OT MOACTAaBKM UMW BEpPCTaKa BO Bpems paboThl,
4TO YpPeBaTO Cepbe3HbIMU HECHACTHBIMU CITyHasiMU.

AeMoHTUpYy#tTe ¢ neHTOWNMGOBaNbHOM MaLLIMHBI
cneaytolme aetanu: (puc. 2)
= BEPXHMM 3aWMTHBIN KOXYX (1) ¢ 3awmTomn ot
uckp (2)
- 6okosyto Kpbiwky (7)
= wnudosanbHyto onopy (3)
= KOHTelHep Ans onunok (4)
= OMOPHYIO NNacTUHY ANs nnockoro wnudposaHus (5)
= wWn1boBanbHyIO NeHTy
= nnactuHy ¢ pesbbosbiMm oTeepcTusimm (6)

wnudoBanbHoe yerpoicTeo (GIL).

M3BneKuTE MHCTPYMEHT U3 YNaKOBKM U NpoBepbTe
KOMIMMEKTHOCTb AeTanen.

MoHTupy#iTe KpenneHue (23) npu nomoLLm oAHOro U3
ABYX OCTaBLLMXCS BUHTOB MaCTUHbI C pe3b6OBbIMM
OTBEpPCTMSMU B NEBOE 3aAHee OTBEPCTUE
neHToLNM$poBanbHOM MalumHbl. CrieaunTe 3a Tem, 4TOGbI
pesbboBoe oTBepcTHE CMOTpero BeepX. (puc. 3)
PasmecTute npucnocobnerme Haa neeBom CTOPOHO
neHTOWNM$OBaNbHOM MaLLMHbI TaK, YTOObI 3aAHME Kpast
neHToLWNM$OBaNbHOM MaLMHbI M MpUCOcobneHus
6binK 3aMOANMULL0. 3aTeM NnepemeLLanTe
npucroco6brneHune BNpaBo AO TeX Mop, MOKa BUHT He
BOMAET B 33AHee OTBEpPCTHeE.

MpocyHbTe BUHT (21) B oTBepCcTUE. BUHT AOnKeH BOMTH
B 3aLlerieHne B pe3b6OBOM OTBEPCTUM.

Bkpyuusaitte BuHT (21) B Kpennerue (23) Ao Tex nop,
noka npaeas 6okoBas CTeHKa neHToLNM$OBanbHOM
MaLLMHbI U NPUCMOCOBeHMe He BCTaHYT NapanienbHo
Apyr Apyry. [poBepbTe napannenbHOCTb MpU MOMOLLM
NUHENKM.

MoHTupyitTe npucrnocobreHmne Npu NOMOLLM BUHTOB
(26) Ha neHTOWNKUPOBANbHYIO MalLMHY. (puc. 4)

Ewe pas nposepbTe 1 npu HeobxoAMMOCTH
MOAKOPPEKTUPYITE MapanienbHoCTb.

MoHTupyiiTe WnNKUdOBanbHyio NeHTY. (CM. pyKOBOACTBO
no akcnnyatauun GI150/GI150 2H)

MoHTupyiiTe KoHTelHep Ans onunok (4), Gokosyio
KpbiLwKy (24) 1 kpbiwky (13). (puc. 2+3)
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JnexTpUyecKoe NOAKNIOYEHHE
3J'IEKTp0|'|0AKrIIO‘-IeHl46 CO CTOPOHbI 3aKa34nKa
0 AOJIMKHO 6bITb BbIMOJIHEHO KBaJ‘IM¢MLI,MpOBaHHbIM
3NEKTPHUKOM.
Cneaute 3a ceTeBbiM HaNpAMEHHeM: HanpskeHue
ANTaHUA N HaCTOTa UCTOYHUKA SNEKTPOMNMUTaAHNA
AOJI>XHbl COBMAaAaTb C AAQHHbIMU Ha nacnopTHoﬁ
Tabnuyke MalmnHBbI.
Mepea nepBbiM 3arycKoM B 3KCMNyaTaLMIiO NpoBepbTe
HanpaeneHue BpalleHua ABUraTens. HanpaBneHme
BpalleHUA paspeLleHO MeHATb TONbKO
KBanM¢MuMpOBaHHbIM :-)J'IeKTpMKaM.

“HC'I'[IYHI.I.HH Mo JHCMNyaTallHHK.

Brniouenne:

YcTaHosuTe Boikmovatens (15) B nonosxenue «I».

Bbikniouenue:

VYcraHosuTe BbikntodaTenb (15) B nonoskeHue «0».

A Mocne BbikNIOYeHMs MalLMHa BpaLLAETCs Ha
Bbibere eue okono 50 cekyHA.

HacTpoHKu.

A Mepen m?ﬂblMH MaHHNYNAUKAMH C MALIMHOH
H3BNIEHAHTE CETeBYI0 BHAKY H3 PO3ETHH.

OTkpoiiTe 60KoBYyIO KphILKY (24).

Mepemelwan wnnbosanbHyo NeHTy BpyUHyio No

HarnpaBneHMIo ABUXKEHMUS, POBEPbTE, ABUXETCS 1K OHa

rocepeAMHe BCEX TPeX KOHTAaKTHbIX POSIMKOB.

Mpn HeO6XOAMMOCTM HacTpOMTE XOA NEHTHI MpU

romoLuu perynmposoyHoro suHTa (19). Ans Hactpoiikm

oTnyctute BUHT (18).

3aKkpoiiTe GOKOBYIO KPbILLKY.

Mnockoe wnudoBanue (puc. 3)

OTnycTUTE 325KUMHBIE PbIYarit/3aKUMHbBIE BUHTbI
(11/31) u ycraHosuTe Hanpasnstowwume yrnopsl (12) Ha
LUIMPUHY 3arOTOBKM.

CHOBa Tyro 3aTSIHUTE 32)KMMHbIE Pbl4aru/3aXKuMHble
suHThl (11/31).

OrrnyctuTe 062 32)KMMHbIX pblvara (29) 1 npu nomoLum
KpUBOLLMMHOW pyKosTKu (8) ycTaHOBUTE TONLMHY
3aroToBku o wkane (9). CHosa Tyro 3atsaHuTe oba
31KMMHbIX pblyara.

Mpyu nomoLum BUHTa co 3Be3A006pasHol pyuKon (28)
onycTuTe KoHTakTHoe Koneco (16) BHu3.

BkniounTe neHToWNMpOBaNbHYIO MaLLIMHY U
npucnocobnexue. BeinonHsiTe loctupoBKy xoaa
NEHTbI Ha NEHTOLWNMOBANbHOM MallMHe, MoKa
wrmndoBanbHas neHTa He 6y AeT ABMraTbCsi mocepeAnHe
BEPXHEro KOHTAaKTHOro Komneca (CM. pyKOBOACTBO Mo
akcnnyataumm). (GI150/GI1502H).

BBoAMTE 3aroToBKy B npucrnocobneHune Ao Tex nop,
MoKa OHa He By AeT 3axXBayeHa TOPMO3HBIM KOMEeCoM
(20).

Mpu nomoLum BUHTa co 3Be3pA006pasHol pyukon (28)
MoAHUMaiTe KoHTakTHoe Koneco (16) Beepx, noka
WnM$oBarnbHasa NeHTa He KOCHETCS 3arOTOBKM.
AaiiTe 3aroToBKe NPOIMTU CKBO3b MpUcriocobreHue 1
npoBepbTe Moc/e 3TOro XapaKTep WnpoBaHHOM
MOBEPXHOCTU.

Mpu He06XOAMMOCTH HACTPOIMTE MPUKUM TOPMOSHOTO
Koreca npu NomoLLM 3axKumHoro pbivara (10).
Mpu HeO6XOAMMOCTH OTKOPPEKTUPYIITE HACTPOMKY
BbICOTbI TOPMO3HOTO KOJIECa U KOHTAaKTHOrO Koreca.
Ecnu sarotoBka wnudyertcs HepaBHOMepHO,
HEOBXOAUMO OTKOPPEKTUPOBATD
napannenbHOCTb TOPMO3HOrO Korneca npu
noMoLm perynuposoyHoro BuHTa (14) u HaknoH
KOHTaKTHOTO Koreca npu NMoMoLL1 perynpoBOHHOIO
suHTa (17). Ans Hactpoiiku otnyctute BUHT (18).
Y1o6bI yny4lwinTh pesynbTaT npu wWnudposaHum
ATUHHBIX/TSKEMbIX 3aroTOBOK, OTrycTUTe BUHTHI (30),
OTOABMHbTE y3e/1 TOPMO3a Ha3aA M CHOBA 3aTsiHUTe 06a
BuHTa (30).

HoHtakTHOE wnudoBaHKe.

Mpy1 NomoLLM KPUBOLLMMHOM PYKOATKM yCTaHOBUTE
TONLLUMHY 3arOTOBKM Ha MaKcUMarnbHoe 3HaueHue (5 MM).
CHumuTe Kpbiwky (13).

MonTupyiite wnudosansHyto onopy (3) u HacTpoiiTe
NpaBumbHYIO WMPUHY 3a30pa. (CM. PyKOBOACTBO NoO
akcnnyataumm GI150)

MoHTupy#iTe 3aWmTy OT Uckp (2).

Cmena wnudoBanbHOH NEHTbI.

Mpyu nomoLum BUHTa co 3Be3A006pasHoi pyukon (28)
onycTuTe KOHTakTHOe Koneco (16) BHu3.

3ameHuTe WM$OBaArbHYIO NEHTY. (CM. pyKOBOACTBO MO
akennyataumum GI150)

BeinonHuTe 10CTUPOBKY XOA NEHTHI, KaK Bbino
OMMCaHO paHee.

HacTpoiTe KOHTaKTHOE KOMeco U TOPMO3HOE KOreco.
3akpoiiTe 3alWUTHbIE KOXKYXU. (CM. PYKOBOACTBO MO
akcnnyataumm GI150)

Nbineyaansiowee ycTpoicTBo

PekomeHAyeM npumeHsTb MbirieyAansiolee
YCTPOWCTBO.

Mpu nomoLm naTpy6Ka MalLMHY MOXHO MOAKNMIOHaTb K
YCTPOMCTBY MblineyAaneHus. (CM. pyKOBOACTBO Mo
akennyataumm GI150)

JHayeHHs co3aaBaeMbiX LYMOB.

Xonoctok xoa | WnudoBanne

MamepeHHbit A-
B3BELLEHHbIN YPOBEHb
3BYKOBOIO AABNeHUs
Ha paboyem mecTe L, 4
(oTH. 20 mkIa),
Aeunben

MorpewHocts K4
Aeumben 4 4

MamepeHHbint A-
B3BELLEHHbI YPOBEHb
3BYKOBOM MOLLHOCTU
L, (otH. 1 nBT),
Aeunben 90

MorpewHocts K, 4,
Aeumnben 2,5 2,5

80,5 94

100,5
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Xonoctoi xoa | Wnudoanne
YCnosHA IKCIyaTauHHn
Yucno obopoTos
(/MMH.) 3000 3000
Marepuan - ST 37
Pasmepei - 8 x 40
LUnudosanbHas nexTa GRIT Fein
- 36Z

MPUMEYAHME: Cymma MsmepeHHOro 3HaueHUs 1
COOTBETCTBYIOLLEN NOrPeLHOCTU NpeACTaBnseT
coboit BepXHUIt MpeAen 3Ha4eHUsl, KOTOPOE MOXeT
6bITb MOMyYeHO B pe3ynbTaTe U3MEPEHUN.

@ UcnonbsyitTe cpeACTBa 3aumMThl OpraHoB cryxa!

PesynbTaTbl U3MepeHUit MOMyUeHbl B COOTBETCTBUAM C
MPUMEHUMBIMU K U3AEIUIO HOPMaMK (CM. MOCTIEAHIOIO
CTPaHML HACTOALLEro PyKOBOACTBA MO
3KCnyaTaumm).

TexoGcnymuBaHHe H cepBHCHanA cnymba.
PemoHT paspeLllaeTca BbINOMHATbL TOMbKO
KBaNIMGULIMPOBaHHOMY MepcoHany ¢
COBMIOAECHUEM AEGMCTBYIOLMX npeAnucaHun.

Ans peMoHTa peKoMeHAyeTcs oTAen obcnyKnBaHuUs

FEIN, macTepckue rapaHTuitHoro pemoHTa FEIN 1

npeactasutenbcrea FEIN.

Mpu noBpex<AeHUM LWHYpa NUTaHWA MALLUHBI LUHYP

HEOBXOAMMO 3aMeHUTb Ha crieLiManbHo

MOATOTOBMEHHbI LIHYP, KOTOPbI MOXHO NpuobpecTy

B cepemcHol mactepckoit FEIN.

AKTyarnbHbI CMUCOK 3anyacTeit K AAHHOM MalluHe
HaxoamTcs B MHTepHeTe no aapecy: www.fein.com.
YT106bI NPOANUTL CPOK CNY>KObI KOPOOKM Nepeaad,
3aMeHUTE YMNNOTHUTENBHOE KOMbLLO KOPOBKM nepeaay
(3 90 00 004 52 3) yepes 18 mecsLes aKcrTyaTaLmum.
O6paTuTech B cepBUCHYIO cryx6y pupmbi Fein.
EmenneBHble pa6oTbl N0 TEX06CNYHHBAHHIO
MpoayBaiiTe CKaTbiM BO3AYXOM BEHTUNALMOHHbIE
oteepcTus (33) Ha Kopryce ABuratens.

KaxAbll pa3 npu 3ameHe WNM$OBaNbHON NEHTHI

rpoBepsiiiTe TOpMO3HOe Koneco (20), KOHTaKTHbIMA AMCK
(16) 1 npuBOAHOM AMCK AUCK (32) Ha MpeAMET M3HOCA U

I'IOBpe)KAeHMﬂ. 3ameHsanTe noBpeXAeHHbIe AeTanu.
Ouunctute MaLKHY CHapy>U CXXaTblM BO3AYXOM.
Mpu Heo6xoaumMocTH Bbl MOHETE CaMOCTOATENbHO
3aMeHHTb CneayHLUHEe YACTH: abpasnBHYIO NEHTY,
3aWMTY OT UCKP

06a3aTenbHan rapaHTHA W
AONOJNHATENbHAA rapaHTHA
H3rOTOBHTENA.

Ob6s3aTenbHas rapaHTUA Ha U3AEeNne NpeAocTaBnaeTca

B COOTBETCTBUM C 3aKOHOMONOXEHUAMU B CTPaHe
nonb3osatens. Ceepx atoro, FEIN npeaocraenser
AOTOMNHUTENbHYIO rapaHTHIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTUiMHbIM obs3aTenbcTeom usrotosutens FEIN.

KoMMneKT NocTaBkM HacTOALLEN MALLUMHBI MOXKET He
BK/IOYaTb BECb HAGOP OMMUCAHHBIX UMM U30OPaXKEHHBIX
B 3TOM PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTauuu
NPUHAANEXHOCTEN.

Jleknapauua cooTBETCTBHA.

C ucknioumnTenbHOM oTBeTCTBEHHOCTbIO pupma FEIN
3aABMSIET, YTO HACTOSILLLEE U3AETIME COOTBETCTBYET
HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, NMPUBEAEHHbBIM Ha
nocneAHeit CTpaHuLLe HaCTOSILLEETO PYKOBOACTBA Mo
3KCMyaTaLmm.

TexHuyeckas pokymenTaums: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind
OxpaHa oKpymaroweii cpeabl,
YTHIH3AUMA.

VnakoBKy, NpuLLEALLINE B HEFOAHOCTb MalLMHbI 1
NPUHAANEXXHOCTH CNIEAYET YTUNU3UPOBATH
3KOMOTUYECKU YUCTLIM OBpasoM.

Cxembl coeAMHEHHH.
Tun GIL Ctp. 91
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China RoHS Status Certificate
fE RoHS IAEEDR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content
as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products

FERENR I BORHEEE

= O=

- BE (PFERFEEFRSREFHEENE) ER
AEPR

Hazardous substance
B B _ N 4 (Cr ZREEX |ZR-EXE
Component name # (Pb) & (Ho) % (Cd) (V1) ( (PBB) (PBDE)
B A
Electronics (PCB, X o X [¢] (o] o
switch, wiring etc.)
f/lioitbotn X o o o o o
IR X o o o o o
Power cord
HEhE4 < o o o o o
Fastener elements
SEEH
Metal parts X ° ° ° ° °
R
Power supplies X ° ° ° ° °
mEH X o o o o o
Brass parts
B4
Aluminium parts X ° ° ° ° °

ARIEARAE ST 11364 WAEHH.
O : RRKESYREZIHFELRMBPHERIIE GB/T 26572 MEMRBERIUT.
X: REZEEYRELEZBGOR RN HHEREEE GB/T 26572 MENREER,

This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous materials
of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain homogeneous material
of such component is beyond the limit required by GB/T 26572
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EN 55014-2:2015

EN I1SO 3744:2010
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2011/65/EU, 2006/42/EG,
c € 2014/30/EU,
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D-73529 Schwibisch Gmiind-Bargau

www.fein.com
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