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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und

Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, lhre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefihrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

®

Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

0

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

8o

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

N
(€EsS

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

@0

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

@®

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

®0

Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

(i)

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

AN

Warnung vor Gefahr

ce

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europiischen
Gemeinschaft.

UK Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien von GroBbritannien
cA (England, Wales, Schottland).
D1 Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihr-

baren leitfihigen Teilen.

hid

Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse
getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

¥

Drehrichtung

(**) Kann Ziffern oder Buchstaben enthalten

Zeichen Einheit international | Einheit national Erklarung

l; mm mm Schleifbandlinge

/5 mm mm Schleifbandbreite

i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[Internationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s

Zu lhrer Sicherheit. Diese Betriebsanleitung zum spéteren Gebrauch aufbe-

Verwenden Sie das Radienschleifmodul nicht,
bevor Sie diese Betriebsanleitung griindlich gele-

wahren und bei einer Weitergabe oder VeriuBerung
der Maschine {iberreichen.

sen und vollstindig verstanden haben, einschlieB-  Verwenden Sie zur Montage des Radienschleifmoduls
lich der Abbildungen, Spezifikationen und am Bandschleifer nur das mitgelieferte Befestigungs-

Sicherheitsregeln.

material. Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren,

Lesen und beachten Sie die Gebrauchsanleitungen des dass sich das Radienschleifmodul wihrend des Arbeits-
Bandschleifers GI150/GI1502H sowie des Untergestells  vorganges vom Bandschleifer I8st und schwere Unfille
GIB/GIBE, die an diese Maschine montiert werden sol-  verursacht.

len.
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Bestimmung des Moduls.
Das Radienschleifmodul GIR ist in Verbindung mit dem
Bandschleifer GI150/GI1502H und ausschlieBlich fiir
das Ausschleifen von Rohrenden mit Durchmesser von
20-150 mm zu verwenden mit dem von Fein zugelas-
senen Einsatzwerkzeugen und Zubeh&r in wetterge-
schiitzter Umgebung.
Werkstiicke mit einem Durchmesser kleiner als
35 mm diirfen mit dem Bandschleifer Gl 150
nicht bearbeitet werden!

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augen-
schutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen
Sie Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel
von lhnen fernhilt. Die Augen sollen vor herumflie-
genden Fremdkérpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass alle Spann-
hebel und Spannvorrichtungen gut festgezogen sind.
Senkt sich die Maschine pl&tzlich ab oder 16st sich das
Werkstiick wahrend des Arbeitsvorganges, kann dies
zu schweren Unfillen fiihren.

Auf einen Blick.

1 Abdeckung/Anschlag (Gl 150/GI 150 2H)

2 Funkenschutz (Gl 150/GI 150 2H)

3 Schleifauflage (GI 150/GI 150 2H)

4 Spinekasten (Gl 150/Gl 150 2H)

5 Seitendeckel (Gl 150/Gl 150 2H)

6 Hebel fiir Kippvorrichtung (GIB/GIBE)

7 Schleifband-Spannvorrichtung (Gl 150/GI 150 2H)

8 Einstellung ,,Centerhhe (Rohrmitte)

9 Spannhebel, Einstellung ,,Centerhhe*
10 Einstellung ,,Schleiftiefe*/Tiefenanschlag
11 Kurbel, Werkstiickbreite einstellen
12 Auffangbehilter
13 Schnellspannhebel, Werkstiick festspannen
14 Spannbacken, starr
15 Halterung/Magazin fiir Kontaktrollen
16 Sterndrehschrauben, Hoheneinstellung
17 Schutzvorrichtungen/Seitendeckel
18 Kontaktrolle
19 Sicherungsschrauben, Kontaktrolle
20 Spannhebel, Winkeleinstellung
21 Befestigungshiilsen
22 Schrauben fiir die Befestigungsbuchse
23 Locher Schnellverschluss
24 Schnellverschluss
25 Hebel fiir Schnellverschluss
26 Muttern fiir Riementrieb
27 Schraube fiir Riementrieb
28 Tischeinstellung
29 Vorschubhebel
30 Befestigungsschrauben

Montageanweisungen (Bilder 1+2).

Bandschleifer Gl 150 2H.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.
Demontieren Sie die obere Abdeckung (1) zusammen
mit dem Funkenschutz (2).
Demontieren Sie die Schleifauflage (3) und den Spane-
kasten (4).
Offnen Sie den Seitendeckel (5).
Losen Sie die Spannvorrichtung (7) und entfernen Sie
das Schleifband.
SchlieBen Sie den Seitendeckel.

Untergestell GIB/GIBE.
Losen Sie den Hebel fiir die Kippeinrichtung (6) und
stellen Sie die GI150/GI1502H ungefihr waagrecht.

GIR.

Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung und mon-
tieren Sie das Zubehér, wie im Beilageblatt beschrie-
ben.

Losen Sie vorne und hinten am FuBgestell die vier
Befestigungsschrauben (30) des Oberteils.

Montieren Sie die 4 Befestigungshiilsen (21) mit den 4
Schrauben (22).

Richten Sie die 4 Bohrungen (23) mit den 4 Befesti-
gungshiilsen (21) aus.

Schieben Sie die GIR gegen den Bandschleifer
GI150/GI1502H.

Schieben Sie die 2 Schnellverschliisse (24) nach links
und spannen Sie die 2 Hebel (25). Lésen Sie nochmals
die Kippeinrichtung des Untergestells, falls die Boh-
rungen nicht libereinander stehen.

Untergestell GIB.
Ziehen Sie den Hebel fiir die Kippvorrichtung () fest.

GIR.
Ziehen Sie vorne und hinten am FuBgestell die zuvor
gelosten Schrauben (30) wieder fest.
Drehen Sie die vier Fiisse mit den Sterngriffschrauben
(16) herunter, bis diese den Boden beriihren. Drehen
Sie die Fiisse anschlieBend noch ca. zwei Umdrehungen
weiter.
Fiillen Sie den Auffangbehilter (12) bis zur Hilfte mit
Wasser. Stellen Sie den Auffangbehilter zwischen die
Stiitzen des Radienschleifmoduls.
Bei Betrieb des Gerites ohne wasserhefiiliten
Auffangbehlter besteht Brandgefahr!

Kontaktrolle montieren. (Bild 3)

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.
Offnen Sie den Deckel (17) und ziehen Sie den Arbeits-
tisch zuriick.
Losen Sie die beiden Schrauben (19) in der Fiihrungs-
gabel und nehmen Sie die Kontaktrolle (18) heraus.
Setzen Sie eine Kontaktrolle (18) mit dem gewiinsch-
tem Durchmesser in die Fiihrungsgabel ein und sichern
Sie diese mit den beiden Schrauben (19).
Bei Kontaktrollen mit groBem Durchmesser
muss ggf. die Position der Bandspannvorrichtung
am Bandschleifer verindert werden.
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Justieren Sie nach jedem Wechsel der Kontaktrolle den
Bandlauf.
Nicht benutzte Kontaktrollen sollten zum Schutz vor
Beschidigung immer in der Halterung (15) aufbewahrt
werden.

Schleifband montieren/wechseln

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.
Nur bei erster Inbetriehnahme des Bandschleifers
GI150/GI1502H: Uberpriifen Sie die Drehrichtung.
Losen Sie die Spannvorrichtung (7) und legen Sie ein
Schleifband mit der Lange 150 x 2250 mm ein.
Die Laufrichtungskennzeichnung des Schleif-
bandes muss mit der Drehrichtung tibereinstim-
men.
Spannen Sie das Schleifband mit der Spannvorrichtung
@).
Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand und beob-
achten Sie, ob es nach links oder rechts von der Kon-
taktrolle auswandert.
Stellen Sie am Bandschleifer die Fiihrung des Antriebs-
rades so ein, dass das Schleifband mittig lduft. Die
exakte Justierung erfolgt bei eingeschalteter Maschine.

Betriehsanweisungen.

A SchlieBen Sie die Seitendeckel (17)/(5). Das
Schleifband kann bei nicht montierten Schutzvor-

richtungen die Kleidung erfassen und Sie schwer
verletzen.
GI1150/GI11502H*
Einschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (15*) entriegeln und aufklappen.
Taste ,I“ (19*) driicken.
Ausschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (15*) aufklappen. Taste ,,0 (19*)
driicken.

Die Maschine liuft nach dem Ausschalten ca.

50 sek. nach.
(* in der Betriebsanleiung der Maschine zu finden)

Sicherheits-Aus-Taste:
Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote Sicher-
heits-Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Schieifband justieren.

Schalten Sie den Bandschleifer nur kurz ein.
Beobachten Sie, in welcher Richtung das Schleifband
auswandert.

Justieren Sie am Bandschleifer den Bandlauf, bis das
Schleifband mittig auf der Kontaktrolle (18) luft.
Wenn sich der Bandlauf nicht mittig justieren ldsst,
muss die Parallelitit der GIR nachgestellt werden (Bild
4):

L3sen Sie die zwei Schrauben (26).

Justieren Sie die Schrauben (27) mit einem Innensechs-
kantschlussel, GréBe 4 mm.

Ziehen Sie die beiden Schrauben (26) fest.

Priifen Sie die Parallelitit des Bandlaufes. Wiederholen
Sie die vorhergehenden Schritte bei nicht zufrieden-
stellendem Ergebnis.

HINWEIS: Die Fiihrungseinrichtung fiir die Kontakt-
rolle der GIR ist ab Werk parallel eingestellt. Eine Jus-
tierung ist nur erforderlich, wenn bei der Einrichtung
des Antriebsrades kein zentrischer Bandlauf erreicht
wird.

Centerhdhe einstellen (Bild 3).

Die Hohe der Kontaktrolle wird normalerweise auf
Rohrmitte eingestellt. Die Einstellung kann jedoch ver-
andert werden:

Losen Sie den Spannhebel (9).

Stellen Sie mit dem Hebel (8) die Kontaktrolle auf die
gewiinschte Hohe ein.

Ziehen Sie den Spannhebel wieder fest.

Uberpriifen Sie die Einstellung durch einen Probe-
schliff.

Arbeitshinweise.

Justieren Sie den Bandlauf.

Stellen Sie die Centerhé&he ein.

Stellen Sie sich neben die Maschine und ziehen mit der
linken Hand am Vorschubhebel (29).

Drehen Sie mit der rechten Hand an der Kurbel (28),
um den Arbeitstisch seitlich zu bewegen und das
Schleifband gleichmiBig abzunutzen. Das Werkstiick
darf dabei nicht iiber die Kanten des Schleifbandes gera-
ten.

Arbeiten Sie immer mit gleichmiBigem Anpressdruck.

Gerausch-Emissionswerte.

Leerlauf Schleifen
Gemessener A-bewerteter
Emissions-Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz L, 4
(re 20 pPa), in Dezibel 90,5 99

Unsicherheit K4, in Dezibel 4 4

Gemessener A-bewerteter
Schallleistungspegel L, 4

(re 1 pW), in Dezibel 101 108

Unsicherheit K, 4, in Dezibel 2,5 2,5
Betriehshedingungen

Drehzahl (/min) 3000 3000

Material - rostfreier Stahl

Abmessung Rohr, Durch-

messer

- 42,4 mm

Schleifband GRIT by Fein

- 36R

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissi-
onswert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten
kdnnen.

@ © Gehdrschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).



Il de

Storungsheseitigung

Stirung Ursache/Beseitigung

Starke Laufgerdusche | Centerhche ist nicht gleich-
miBig, Centerhdhe einstel-

len

Rohr verfirbt sich zu starker Anpressdruck,

Anpressdruck reduzieren

Starke Gratbildung Schleifband abgenutzt,

Schleifband ersetzen

Instandhaltung und Kundendienst.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt
werden.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Internet unter www.fein.com.
Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten regelmiBig
durch:

Tégliche Wartungsarbeiten

Leeren Sie den Auffangbehilter. Trennen und entsor-
gen Sie Wasser und Metallstaub.

Offnen Sie die Abdeckung (17) und den Seitendeckel
(5) und entfernen Sie den Metallstaub.

Der Metallstaub muB ausreichend abgekiihlt sein und
darf nur Uber geeignete Behilter entsorgt werden.
Bringen Sie die Abdeckung (17) und den Seitendeckel
(5) wieder an.

Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.
Folgende Teile kinnen Sie hei Bedarf selbst austau-
schen: Schleifband, Kontaktrolle (18), Funkenschutz (2)

Gewdhrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.

Im Lieferumfang Ihrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder
abgebildeten Zubehors enthalten sein.

Umweltschutz, Entsorgung.
Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehor
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.
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Translation of the Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.
The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible haz-
ardous situations when working with this machine.

Symbol, character

Explanation

Do not touch the rotating parts of the machine.

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

Use eye protection during operation.

Use ear protection during operation.

Use a dust mask during operation.

Use protective gloves during operation.

Danger warning

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

UK Confirms the conformity of the power tool with the directives of Great Britain (England,
cA Wales, Scotland).
DN Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts con-

nected to the protective conductor.

Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted sep-
arately for environmental-friendly recycling.

‘

Rotation direction

(**) May contain numbers and letters
Character Unit of measurement, | Unit of measurement, | Explanation
international national
l; mm mm Sanding-belt length
1, mm mm Sanding-belt width
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basic and derived units of measurement
from the international system of units SI.

min, m/s min, m/s

For your safety.
Do not use the radius grinding module before
you have thoroughly read and completely under-
stood these operating instructions, including the
figures, specifications, and safety regulations.
Read and observe the operating instructions of the belt
grinder GI150/GI1502H as well as the sub base
GIB/GIBE, which are to be mounted to this machine.

This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on
or sold.

For assembly of the radius grinding module to the belt
grinder, use only the fastening material provided. Faulty
assembly can cause the radius grinding module to
loosen from the belt grinder during operation and lead
to serious accidents.
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Intended use of the module.

The radius grinding module GIR is to be used together

with the belt grinder GI150/GI1502H exclusively for

grinding off pipe ends with diameters between 20 -150

mm using the application tools and accessories recom-

mended by FEIN in weather-protected environments.
Workpieces with diameters below 35 mm may
not be worked with the belt grinder Gl 150!

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. Where appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments. The

eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles gen-
erated by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

Before switching on, make sure that all clamping levers
and tensioning devices are well tightened. If the
machine suddenly sinks or the workpiece comes loose
during the working procedure, this can lead to serious
accidents.

At a glance.

Cover/stop (Gl 150/GI 150 2H)

Spark guard (Gl 150/GI 150 2H)
Grinding rest (Gl 150/Gl 150 2H)

Dust collector (Gl 150/Gl 150 2H)
Side cover (Gl 150/GI 150 2H)

Lever for tilting device (GIB/GIBE)
Grinding belt tensioning device

(Gl 150/GI 150 2H)

“Centerhshe” adjustment (pipe center)
Clamping lever, adjustment “CenterhShe”
10 “Schleiftiefe” adjustment/depth stop

11 Crank for adjustment of workpiece width
12 Collection box

13 Rapid-clamping lever for clamping of workpiece
14 Clamping jaws, fixed

15 Bracket/magazine for contact rollers

16 Star-knob bolts for height adjustment
17 Protective devices/side covers

18 Contact roller

19 Securing screws for contact roller

20 Clamping lever for angle adjustment

21 Fastening sleeves

22 Screws for fastening bushing

23 Holes for quick-release fastener

24 Quick-release fastener

25 Lever for quick-release fastener

26 Nuts for belt drive

27 Screw for belt drive

28 Table adjustment

29 Feed lever

30 Fastening screws

NouihwpN =
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Assembly instructions (Fig. 1+2).

Belt grinder GI 150 2H.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Dismount the upper cover (1) together with the spark

guard (2).

Dismount the grinding rest (3) and the chip/grinding-

dust box (4).

Open side cover (5).

Loosen the tensioning device (7) and remove the grind-

ing belt.

Shut the side cover.

Sub base GIB/GIBE.
Loosen lever of tilting device (6) and set the
GI150/GI1502H to a horizontal position.

GIR.

Remove the unit from its packaging and fit the accesso-
ries as described in the data sheet.

At the front and rear of the base, loosen the four fas-
tening screws (30) of the upper unit.

Mount the 4 fastening sleeves (21) with the 4 screws
(22).

Align the 4 drilled holes (23) with the 4 fastening
sleeves (21).

Position the GIR against the belt grinder
GI150/GI1502H.

Slide the 2 quick-release fasteners (24) leftward and
tension the 2 levers (25). Loosen the tilting device of
the sub base again if the holes are not aligned above
each other.

Sub base GIB.
Tighten the levers of the tilting device (6).

GIR.

At the front and rear of the base, tighten the previously

loosened screws (30) again.

Screw the four levelling mounts down with the star-

knob screws (16) until the face the floor. Then, screw

the levelling mounts further down approx. two more

turns.

Fill the collection box (12) half full with water. Position

the collection box between the support columns of the

radius grinding module.

& There is a fire hazard when operating the
machine without the collection hox filled with

water!

Mounting the contact roller. (figure 3)

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Open lid (17) and pull the work table back.

Loosen both screws (19) in the guide fork and remove

the contact roller (18).

Insert a contact roller (18) with the desired diameter

into the guide fork and secure it with both screws (19).
For contact rollers with large diameter, it may be
required to change the position of the belt-ten-
sioning device on the belt grinder.

Adjust the belt tracking each time after changing a con-

tact roller.



Contact rollers not in use should always be protected
against damage by placing them in the bracket/magazine
for contact rollers (15).
Mounting/replacing the grinding belt
A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.
Only for initial starting-up of the belt grinders
GI150/G11502H: Check the rotation direction.
Loosen the tensioning device (7) and mount a
150 x 2250 mm long grinding belt.
The running-direction marking of the grinding
belt must correspond with the rotation direction.
Tension the grinding belt with the tensioning device (7).
Move the grinding belt manually and observe, if it
moves off towards the left or right of the contact roller.
Adjust the guidance of the drive wheel on the belt
grinder such that the grinding belt runs centrally. The
exact calibration is carried out while the machine is run-
ning.

Operating instructions.

A Close the side covers (17)/(5). When the protec-
tive devices are not mounted, clothing can get
caught by the grinding belt and lead to personal

injury.

GI150/GI1502H*

Switching on:

Disengage and fold up the safety pushbutton (15*).
Press pushbutton “I” (19*).

Switching off:

Fold up safety pushbutton (15*). Press pushbutton “0”

(19%).

A After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.

(* see operating instructions of the machine)

Safety pushhutton:
In situations of danger, press the safety pushbutton to
switch the machine off.

Adjusting the grinding belt.

Briefly switch the belt grinder on.

Observe in which direction the grinding belt runs out.
Adjust the belt tracking on the belt until the grinding
belt runs centrally on the contact roller (18).

If the belt tracking can not be adjusted centrally, the
parallelism of the GIR must be adjusted (figure 4):
Loosen the two screws (26).

Adjust the screws (27) using an Allen key, size 4 mm.
Tighten both screws (26) again.

Check the parallelism of the belt tracking. Repeat the
previous steps if the result is not satisfactory.

NOTE: The guidance device for the contact roller of
the GIR is set parallel ex works. Adjustment is only nec-
essary when centric belt tracking is not achieved while
setting up the drive wheel.

Adjusting the center height (figure 3).

The height of the contact roller is normally adjusted to
the pipe center. However, the adjustment can also be
changed:

m o
Release clamping lever (9).

Adjust the contact roller to the desired height with
lever (8).

Tighten the clamping lever again.

Check the adjustment with a grinding test-run.

Working instructions.

Adjust the belt tracking.

Adjust the center height.

Position yourself aside the machine and pull the feed
lever (29) with your left hand.

Rotate crank (28) with your right hand to move the
work table laterally and wear off the grinding belt uni-
formly. When doing this, the workpiece may not be
moved beyond the edge of the grinding belt.

Always work with uniform feed pressure.

Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission
pressure power level
measured at the work-
place Lya (re 20 pPa), in
decibels 90.5 99

Measuring uncertainty
Kpas in decibels 4 4

Measured A-weighted
sound power level L, A

(re 1 pW), in decibels 101 108
Measuring uncertainty

Kwa, in decibels 25 2.5
Operating conditions

Speed (rpm) 3000 3 000

Material - Stainless steel
Dimension Pipe, diametrer
- 42.4 mm
Grinding belt GRIT by Fein
- 36R

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ © Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the
corresponding product standard (see last page in this
Instruction Manual).
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Troubleshooting

Malfunction Cause/Corrective Action

Heavy running noise Center height not uniform;

adjusting center height

Discoloration of pipe | Feed pressure too high;

reduce feed pressure

Heavy burr formation | Grinding belt worn; replace

grinding belt

Repair and customer service.

AN

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.

The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.

Carry out the following maintenance regularly:

Daily maintenance

Empty the collection box. Separate and dispose of
water and metal dust.

Open cover (17) and side cover (5) and remove the
metal dust.

The metal dust must be sufficiently cooled and may
only be disposed of in suitable containers.

Mount cover (17) and side cover (5) again.

Cleaning the exterior of the machine with compressed
air.

If required, you can change the following parts your-
self: Grinding belt, contact roller (18), spark guard (2)

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.

The delivery scope of your machine may include only a
part of the accessories described or shown in this
instruction manual.

Environmental protection, disposal.
Packaging, worn out machines and accessories should
be sorted for environment-friendly recycling.
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Traduction de la notice originale.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.
Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur ’appareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbhole, signe

Explication

Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Mise en garde d’un danger

Confirme la conformité de Poutil électrique aux directives de I'Union Européenne.

Confirme la conformité de I'outil électrique aux directives de la Grande Bretagne (Angle-
terre, Pays de Galles, Ecosse).

oY)

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protection
de tous les éléments conducteurs pouvant &tre touchés.

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rappor-
ter a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I'environ-
nement.

Sens de rotation

(**) Peut contenir des chiffres ou des lettres

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication

l; mm mm Longueur de la bande

I, mm mm Largeur de la bande

i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systéme
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C,dB, |international SI.
min, m/s min, m/s

Pour votre sécurite. Bien garder cette notice d’utilisation en vue d’une utili-

Ne pas utiliser le module de pongage de radius
avant d’avoir soigneusement |u et complétement

sation ultérieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas
de transmission ou de vente a une tierce personne.

compris cette notice d’utilisation, y compris les N'utiliser que les dispositifs de fixation fournis avec

figures, les spécifications et les régles de sécurité.  I'appareil pour monter le module de pongage de radius
Lire et respecter les instructions d’utilisation de la pon- ~ SUr la ponceuse a bande. Un montage incorrect peut
ceuse a bande GI150/GI1502H ainsi que celles du socle provoquer de graves accidents causés par le module de
GIB/GIBE qui doit &tre monté sur cet appareil.
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pongage de radius qui s’est détaché de la ponceuse a
bande pendant I'opération de travail.

Utilisation de la module.
Le module de pongage de radius GIR, en combinaison
avec la ponceuse a bande GI150/GI1502H, est congu
exclusivement pour le pongage d’extrémités de tuyaux
d’un diamétre de 20-150 mm a I'abri des intempéries
avec les outils de travail et les accessoires autorisés par
FEIN.
Les pieces d’un diametre inférieur a 35 mm ne
doivent pas étre travaillées avec la ponceuse a
bande Gl 150.

Instructions particuliéres de sécurité.

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I’application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des protec-
tions auditives, des gants et un tablier capables d’arré-
ter les petits fragments abrasifs ou des piéces a usiner.
La protection oculaire doit &tre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le masque respiratoire doit
&tre capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

Avant de mettre I'appareil en service, s’assurer que
tous les leviers de serrage et tous les dispositifs de ser-
rage sont hien serrés. Si I'appareil s’abaisse soudaine-
ment ou si la piece a travailler se détache pendant
I’opération, ceci peut provoquer de graves accidents.

Vue générale.

Capot/butée (Gl 150/Gl 150 2H)

Protection anti-étincelles (Gl 150/GI 150 2H)

Support de pongage (Gl 150/GI 150 2H)

Boite a copeaux (Gl 150/GI 150 2H)

Protection latérale (GI 150/GI 150 2H)

Levier pour dispositif de basculement (GIB/GIBE)

Dispositif de serrage bande de pongage

(GI'150/GI 150 2H)

Réglage « Hauteur centrale » (milieu du tuyau)

Levier de serrage, réglage « Hauteur centrale »

10 Réglage « Profondeur de pongage »/butée de pro-
fondeur

11 Manivelle, réglage de la largeur de la piéce

12 Récipient collecteur

13 Levier a serrage rapide, serrage de la piéce a tra-
vailler

14 Michoires de serrage, rigides

15 Fixation/magasin pour rouleaux de contact

16 Vis étoiles, réglage de la hauteur

17 Dispositifs de protection/capot latéral

18 Rouleau de contact

19 Enlever les vis de sécurité, rouleau de contact

20 Levier de serrage, réglage de I'angle

21 Douilles de fixation

22 Vis pour manchon de fixation

23 Trous fermeture rapide

24 Fixation rapide

25 Levier pour fermeture rapide

26 Ecrous pour entrainement par courroie

NOCIRWN =-

27 Vis pour entrainement par courroie
28 Réglage de table

29 Levier pour 'avance

30 Vis de fixation

Indications de montage (figures 1+2).

Ponceuse a bande Gl 150 2H.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Démonter le couvercle supérieur (1) avec I’écran pro-
tecteur (2).
Démonter le support de pongage (3) et la boite a
copeaux (4).
Ouvrir le capot latéral (5).
Desserrer le dispositif de serrage (7) et retirer la bande
de pongage.
Fermer le capot latéral.
Socle GIB/GIBE.

Desserrer le levier du dispositif de basculement (B) et
régler la GI150/GI1502H plus ou moins horizontale-
ment.

GIR.

Sortir appareil de 'emballage et monter les accessoires
conformément aux descriptions se trouvant sur la
feuille annexe.

Alavant et Parriére du socle de la partie supérieure,
desserrer les quatre vis de fixation (30).

Monter les 4 douilles de fixation (21) 4 Paide des 4 vis
(22).

Aligner les 4 percages (23) a I'aide des 4 douilles de fixa-
tion (21).

Pousser le GIR contre la ponceuse a bande
GI150/GI1502H.

Pousser les 2 fixations rapides (24) vers la gauche et
serrer les 2 leviers (25). Desserrer a nouveau le dispo-
sitif de basculement du socle si les pergages ne se trou-
vent pas I'un au-dessus de I'autre.

Socle GIB.

Bien serrer le levier du dispositif de basculement (6).

GIR.

Resserrer les vis (30) préalablement desserrées 4 I’avant

et I'arriére du socle.

A laide des vis étoiles (1B) abaisser les quatre pieds

jusqu’a ce que ceux-ci touchent le sol. Ensuite, conti-

nuer a tourner les pieds de 2 tours environ.

Remplir le récipient collecteur (12) a moitié d’eau. Pla-

cer le récipient collecteur entre les supports du module

de pongage de radius.

& Si I'appareil est utilisé sans qu'il y ait d’eau dans
le récipient collecteur, il y a danger d’incendie !

Montage du rouleau de contact. (Figure 3)

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Ouvrir le capot (17) et tirer la table de travail vers
I’arriére.
Desserrer les deux vis (19) se trouvant dans la fourche
de coulisse et enlever le rouleau de contact (18).
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Monter un rouleau de contact (18) du diamétre souhai-
té dans la fourche de coulisse et le bloquer avec les
deux vis (19).
Pour les rouleaux de contact d’'un diamétre
important, modifier éventuellement la position
du dispositif de serrage de la bande sur la pon-
ceuse a bande.
Aprés chaque remplacement du rouleau de contact,
ajuster la bande.
Il est préférable de garder les rouleaux de contact non
utilisés dans la fixation (15) pour les protéger de dom-
mages.

Montage/Changement de la bande de poncage

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Seulement lors de la premiére mise en service de la
ponceuse a bande GI1150/G11502H : Contrdler le sens de
rotation.
Desserrer le dispositif de serrage (7) et introduire une
bande de pongage d’une longueur de 150 x 2250 mm.
Le marquage du sens de rotation de la bande de
pongage doit coincider avec le sens de rotation.
Serrer la bande de pongage a I'aide du dispositif de ser-
rage (7).
Bouger la bande de pongage a la main et observer si elle
se déplace vers la gauche ou vers la droite du rouleau
de contact.
Sur la ponceuse a bande, régler le guidage de la roue
d’entrainement de fagon a bien centrer la bande de
pongage. L’ajustage précis s’effectue quand I'appareil est
mis en marche.

Instructions d’utilisation.

A Fermer le capot latéral (17)/(5). Si les dispositifs
de protection ne sont pas montés, la bande de
poncage peut happer vos vétements et vous bles-
ser gravement.
GI150/GI1502H*
Mise en marche :
Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15*) et la
relever. Appuyer sur la touche « 1 » (19*).
Arrét :
Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15%).
Appuyer sur la touche « 0 » (19*).
Une fois éteint, la machine continue a tourner
pendant 50 secondes environ.
(* voir la notice d'utilisation de I'appareil)

Touche d’arrét d’urgence:
Dans des situations dangereuses, appuyez sur la touche
d’arrét d’urgence rouge afin d’arréter I’appareil.

Ajustage de la bande de poncgage.

Ne mettez en marche la ponceuse a bande que briéve-
ment.

Observer dans quelle direction la bande de pongage se
déplace.

Ajuster la bande sur la ponceuse a bande jusqu’a ce que
la bande de pongage se trouve au centre du rouleau de
contact (18).

S’il et impossible de centrer la bande, réajuster impéra-
tivement le parallélisme de GIR (Figure 4):

Desserrer les deux vis (26).

Ajuster les vis (27) a I'aide d’une clé pour vis a six pans
creux, taille 4 mm.

Resserrer les deux vis (26).

Contréler le parallélisme de la bande. Si le résultat n’est
pas satisfaisant, répéter les opérations décrites ci-des-
sus.

NOTE : Le dispositif de guidage du rouleau de contact
de la GIR est réglé en usine de fagon paralléle. Un ajus-
tage n’est nécessaire que lorsqu’il est impossible de cen-
trer la bande lors de la mise en service de la roue
d’entrainement.

Réglage de la hauteur centrale (Figure 3).

La hauteur du rouleau de contact est normalement
réglée sur le milieu du tuyau. Le réglage peut cependant
&tre modifié.

Desserrer le levier de serrage (9).

A Paide du levier (8), régler le rouleau de contact sur la
hauteur désirée.

Resserrer le levier de serrage.

Contréler le réglage en effectuant un essai de pongage.

Indications pour le travail.

Ajuster la bande.

Régler la hauteur centrale.

Se placer a c6té de Iappareil et tirer le levier d’avance
(29) de la main gauche.

Tourner la manivelle (28) de la main droite pour dépla-
cer la table de travail latéralement et pour user la bande
de pongage uniformément. La piéce ne doit cependant
pas dépasser les bords de la bande de pongage.
Travailler toujours en exergant une pression réguliére.

Valeurs d’émission acoustique

Marche a vide Poncage
Mesure réelle (A) du
niveau de pression
acoustique sur le lieu de
travail Ly (re 20 pPa),
en décibel 90,5 99

Incertitude Ky,

en décibel 4 4
Mesure réelle (A) du

niveau d’intensité

acoustique pondéré L, o

(re 1 pW), en décibel 101 108
Incertitude K, a,
en décibel 2,5 2,5
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Marche a vide Pongage
Conditions de mise en
service
Rotation (1/min) 3000 3000
Matériau Acier
- inoxydable
Dimension Tube, diamétre
- 42,4 mm
Bande abrasive GRIT by Fein
- 36R

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesu-
rée et de l'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a lanorme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).

Réparation des pannes

Perturbation Cause/solution

Bruits de travail impor-
tants

La hauteur centrale n’est pas
uniforme, ajuster la hauteur
centrale

Le tuyau change de
couleur

pression trop élevée, rédui-
re la pression

Formation forte de
bavures

Bande de pongage usée,
remplacer la bande

Travaux d’entretien et service apres-
vente.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Ne faire effectuer des réparations que par un
spécialiste travaillant conformément aux régle-
mentations en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service apres-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN
ainsi que les représentants FEIN.
Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange
de cette machine sur le site Internet www.fein.com.
Effectuer régulierement les travaux d'entretien
suivants :
Travaux d’entretien quotidiens
Vider le récipient collecteur. Séparez et éliminez I'eau
et la poussiére métallique.
Ouvrir le couvercle (17) et le capot latéral (5) et retirer
la poussiére métallique.
La poussiére métallique doit &tre suffisamment refroi-
die et ne doit &tre éliminée que dans des conteneurs
appropriés.
Remonter le couvercle (17) et le capot latéral (5).
Nettoyer I’extérieur de I’appareil avec de I’air compri-
mé.

Si nécessaire, vous pouvez remplacer vous-méme les
éléments suivants : Bande de pongage, rouleau de
contact (18), écran protecteur (2)

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays o le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

I se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.

Protection de I'’environnement, recy-

clage.

Rapporter les emballages, usagées et les accessoires
dans un centre de recyclage respectant les directives
concernant la protection de I’environnement.
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Traduzione delle istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

| simboli utilizzati in queste istruzioni per 'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare Iatten-
zione su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simbolo

Descrizione

Non toccare parti rotanti della macchina.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste peri-
colo di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Avvertenza contro pericolo.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

UK Certifica la conformita dell'elettroutensile alle direttive della Gran Bretagna (Inghilterra, Gal-
cA les, Scozia).
DN Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud

venire a contatto collegati al conduttore di protezione.

hid

Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed
avviarli ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

‘

Senso di rotazione

(**) pud contenere cifre o lettere

Simholo Unita internazionale Unita nazionale Descrizione

l; mm mm Lunghezza nastro abrasivo

1, mm mm Larghezza nastro abrasivo

i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema uni-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | ta internazionale SI.
min, m/s min, m/s

Per la Vostra sicurezza.
Non utilizzare il modulo di sgolatura prima di
aver letto accuratamente e compreso completa-
mente le presenti istruzioni d’uso, comprese le
figure, le specifiche e le regole di sicurezza.
Leggere ed osservare le istruzioni d’uso della levigatrice
a nastro GI150/GI1502H nonché del basamento
GIB/GIBE che devono essere montati su questa mac-
china.

Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.

Per il montaggio del modulo di sgolatura alla levigatrice
a nastro utilizzare esclusivamente il materiale di fis-
saggio fornito in dotazione. Un montaggio non effet-
tuato correttamente puo causare il distacco del modulo
di sgolatura dalla levigatrice a nastro durante I’esecu-
zione del lavoro causando incidenti gravi.
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Uso previsto del modulo.
Il modulo di sgolatura GIR deve essere utilizzato in
combinazione con la levigatrice a nastro
GI150/GI1502H ed esclusivamente per la sgolatura di
estremita di tubi con un diametro di 20-150 mm con
inserti ed accessori consigliati dalla FEIN in ambiente
protetto dagli agenti atmosferici.
Pezzi in lavorazione con un diametro inferiore a
35 mm non possono essere lavorati con la leviga-
trice a nastro Gl 150!

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccoleparticelle di levigatura o di mate-
riale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni.
La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante 'applicazione. Esponendosi per lungo tempo
ad un rumore troppo forte vi ¢ il pericolo di perdere
Pudito.

Prima di accendere la macchina assicurarsi che tutte le
leve di fissaggio ed i dispositivi di serraggio siano hen
serrati. Se la macchina si abbassa improvvisamente
oppure se il pezzo in lavorazione si stacca durante
’operazione di lavoro vi ¢ il pericolo di incidenti gravi.

In breve

Copertura/battuta (Gl 150/Gl 150 2H)

Protezione antiscintille (Gl 150/GI 150 2H)

Superficie di levigatura (Gl 150/GI 150 2H)

Cassetta per trucioli (Gl 150/GI 150 2H)

Coperchio laterale (Gl 150/GI 150 2H)

Leva per dispositivo di ribaltamento (GIB/GIBE)

Dispositivo di tensione nastro abrasivo

(GI'150/GI 150 2H)

Regolazione «Altezza centrale» (centro del tubo)

Leva di fissaggio, regolazione «Altezza centrale»

Regolazione «Profondita di levigatura»/guida di

profondita

11 Manovella, regolazione larghezza pezzo in
lavorazione

12 Contenitore di raccolta

13 Leva di fissaggio rapido, bloccaggio del pezzo in
lavorazione

14 Ganasce, rigide

15 Supporto/contenitore per rulli di contatto

16 Viti a stella, regolazione dell’altezza

17 Dispositivi di protezione/coperchi laterali

18 Rullo di contatto

19 Viti di bloccaggio, rullo di contatto

20 Leva di fissaggio, regolazione dell’angolo

21 Boccole di fissaggio

22 Viti per la boccola di fissaggio

23 Fori chiusura rapida

24 Chiusura rapida

25 Leva per chiusura rapida

26 Dadi per azionamento a cinghia
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27 Vite per azionamento a cinghia
28 Regolazione del piano di lavoro
29 Leva di avanzamento

30 Viti di fissaggio

Istruzioni di montaggio (Figure 1+2).

Levigatrice a nastro GI 150 2H.

& Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.

Smontare la copertura superiore (1) insieme alla prote-

zione antiscintille (2).

Smontare la superficie di levigatura (3) e la cassetta per

trucioli (4).

Aprire il coperchio laterale (5).

Allentare il dispositivo di tensione (7) e rimuovere il

nastro abrasivo.

Chiudere il coperchio laterale.

Basamento GIB/GIBE.

Allentare la leva per il dispositivo di ribaltamento (6) e
posizionare la GI150/GI1502H approssimativamente a
livello orizzontale.

GIR.

Estrarre I'apparecchio dallimballo e montare I'accesso-
rio come illustrato nel foglio allegato.

Allentare nella parte anteriore e posteriore della strut-
tura portante le quattro viti di fissaggio (30) della parte
superiore.

Montare le 4 boccole di fissaggio (21) con le 4 viti (22).
Allineare i 4 fori (23) con le 4 boccole di fissaggio (21).
Spingere la GIR contro la levigatrice a nastro
GI150/GI1502H.

Spingere verso sinistra le 2 chiusure rapide (24) e bloc-
care le 2 leve (25). Staccare di nuovo il dispositivo di
ribaltamento del basamento qualora i fori non siano
sovrapposti.

Basamento GIB.
Serrare saldamente la leva per il dispositivo di ribalta-
mento (6).

GIR.

Serrare di nuovo saldamente nella parte anteriore e

posteriore della struttura portante le viti allentate pre-

cedentemente (30).

Svitare i quattro piedini con le viti a crociera (16) verso

il basso fino a farli toccare il pavimento. Successiva-

mente ruotare i piedini ancora di ca. 2 giri.

Riempire il contenitore di raccolta (12) fino alla meta

con acqua. Posizionare il contenitore di raccolta tra i

montanti del modulo di sgolatura.

& In caso di funzionamento dell’apparecchio senza
contenitore di raccolta riempito di acqua vi e

pericolo di incendio!

Montaggio del rullo di contatto. (Figura 3)

A Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.

Aprire il coperchio (17) e tirare indietro il tavolo da

lavoro.

Allentare entrambe le viti (19) nella forcella di guida ed

estrarre il rullo di contatto (18).
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Inserire un rullo di contatto (18) con il diametro desi-
derato nella forcella di guida ed assicurarlo con
entrambe le viti (19).
In caso di rulli di contatto con un grande diame-
tro potrebbe ev. rendersi necessaria la modifica
della posizione del dispositivo di tensione del
nastro sulla levigatrice a nastro.
Dopo ogni cambio del rullo di contatto regolare la corsa
del nastro.
Rulli di contatto non utilizzati dovrebbero essere sem-
pre conservati nell’apposito supporto (15) in modo da
proteggerli da eventuali danneggiamenti.

Montaggio/sostituzione del nastro abrasivo

& Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.
Solo in caso della prima messa in funzione della leviga-
trice a nastro GI1150/G11502H: Controllare il senso di
rotazione.
Allentare il dispositivo di tensione (7) ed inserire un
nastro abrasivo con la lunghezza 150 x 2250 mm.
La marcatura della direzione di scorrimento del
nastro abrasivo deve coincidere con il senso di
rotazione.
Tendere il nastro abrasivo con l'ausilio del dispositivo di
tensione (7).
Muovere manualmente il nastro abrasivo e osservare se
lo stesso si sposta verso sinistra o verso destra dal rullo
di contatto.
Sulla levigatrice a nastro regolare la guida della ruota di
azionamento in modo tale che il nastro abrasivo scorra
centralmente. La regolazione precisa avviene a mac-
china accesa.

Istruzioni per 'uso

AN

Chiudere i coperchi laterali (17)/(5). In caso di

dispositivi di protezione non montati, il nastro

abrasivo puo far presa sui vestiti e causare

lesioni molto gravi.

GI150/G11502H*

Accensione:

Sbloccare il tasto arresto di sicurezza (15*) e aprire.

Premere il tasto «b» (19%).

Spegnimento:

Aprire il tasto arresto di sicurezza (15*). Premere il

tasto «0» (19%).

A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

(* riportato nelle istruzioni per I'uso della macchina)

Tasto arresto di sicurezza:
In caso di situazioni pericolose premere il tasto rosso
arresto di sicurezza per spegnere la macchina.

Regolazione del nastro abrasivo.
Accendere solo brevemente la levigatrice a nastro.
Osservare in quale direzione scorre il nastro abrasivo.
Regolare sulla levigatrice a nastro la corsa del nastro
fino a quando il nastro abrasivo scorre centralmente sul
rullo di contatto (18).

Se non fosse possibile regolare centralmente la corsa
del nastro, si dovra correggere la regolazione del paral-
lelismo della GIR (figura 4):

Allentare le due viti (26).

Regolare le viti (27) con l'ausilio di una chiave a brugola,
misura 4 mm.

Serrare saldamente entrambe le viti (26).

Controllare il parallelismo della corsa del nastro. Ripe-
tere le operazioni precedenti in caso di risultato insod-
disfacente.

NOTA: Il dispositivo di guida per il rullo di contatto
della GIR ¢ regolato dalla fabbrica in posizione parallela.
Una registrazione & necessaria soltanto se durante la
regolazione della ruota motrice non si dovesse otte-
nere una corsa centrica del nastro.

Regolazione dell’altezza centrale (Figura 3).
L’altezza del rullo di contatto viene regolata normal-
mente sul centro del tubo. La regolazione pud tuttavia
essere modificata:

Allentare la leva di fissaggio (9).

Con Pausilio della leva (8) regolare il rullo di contatto
sull’altezza desiderata.

Serrare di nuovo saldamente la leva di fissaggio.
Controllare la regolazione tramite una levigatura di
prova.

Indicazioni operative.

Regolare la corsa del nastro.

Regolare I'altezza centrale.

Posizionarsi accanto alla macchina e con la mano sinistra
tirare la leva di avanzamento (29).

Con la mano destra ruotare la manovella (28) per muo-
vere lateralmente il tavolo da lavoro in modo tale da
consumare uniformemente il nastro abrasivo. Effet-
tuando questa operazione il pezzo in lavorazione non
deve sporgere oltre i bordi del nastro abrasivo.
Lavorare sempre con una pressione di contatto uni-
forme.

Valori di emissione rumori

Funzionamento Levigatura
a vuoto
Emissione del ivello di
pressione acustica sti-
mato A misurato sul
posto di lavoro L, 4
(re 20 pPa), in decibel 90,5 99
Incertezza della misura
Ko in decibel 4 4
Livello di potenza
sonora stimato A misu-
rato L, 4 (re 1 pW), in
decibel 101 108
Incertezza della misura
K4 in decibel 2,5 2,5
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Funzionamento Levigatura
a vuoto
Condizioni di funziona-
mento
Numero di giri (/min) 3000 3000
Materiale Acciaio
- inossidabile
Dimensioni Tubo, diametro
- 42,4 mm
Nastro abrasivo GRIT by Fein
- 36R

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni
misurato e dalla relativa incertezza della misura rappre-
senta il limite superiore del valore che puo verificarsi
durante le misurazioni.

@ @ Utilizzare la protezione per I'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del
prodotto (vedi I'ultima pagina delle presenti istruzioni
per l'uso).

Eliminazione del guasto

Guasto Causa/rimedio

L’altezza centrale non & uni-
forme. Regolare altezza
centrale

Forte rumorosita
durante il funziona-
mento

Pressione di contatto
troppo forte, ridurre la
pressione di contatto

Il tubo cambia colore

Elevata formazione di
bava

Nastro abrasivo usurato,
sostituire il nastro abrasivo

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

0 mente da personale specializzato operante in
conformita alle normative vigenti.

Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assi-

stenza Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN

e le rappresentanze FEIN.

L’attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &

presente in Internet sul sito www.fein.com.

Effettuare regolarmente i seguenti interventi di manu-

tenzione:

Interventi di manutenzione giornalieri

Svuotare il contenitore di raccolta. Separare e smaltire

acqua e polvere di metallo.

Aprire la copertura (17) ed il coperchio laterale (5) e

rimuovere la polvere metallica.

La polvere metallica deve essere raffreddata sufficiente-

mente e deve essere poi smaltita servendosi esclusiva-

mente di contenitori adatti.

Applicare di nuovo la copertura (17) ed il coperchio

laterale (5).

Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.
Una riparazione puo essere effettuata esclusiva-

Pulire esternamente la macchina con aria compressa.
In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti: Nastro abrasivo, rullo di contatto (18),
protezione antiscintille (2)

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
Pimmissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina puo essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per I'uso.

Misure ecologiche, smaltimento.

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente
imballi, macchine ed accessori scartati.
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Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en bhegrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te ves-
tigen op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symhool, teken Verklaring

®

Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

0

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

veiligheidsvoorschriften.

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene

8o

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er
verwondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

©®O

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

®@®

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

®0

Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Waarschuwing voor gevaar

Gemeenschap.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese

UK Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van Groot-Brit-
cA tannié (Engeland, Wales, Schotland).
DN Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende delen.

Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart
worden ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Draairichting

(**) Kan cijfers of letters bevatten

Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring

l; mm mm Lengte schuurband

1, mm mm Breedte schuurband

i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

W, Hz, N,
min, m/s

m, s, kg, A,orgn:j,BV,

Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
internationale eenhedenstelsel SI.

Voor uw veiligheid.
Gebruik de radiaschuurmodule niet voordat u
deze gebruiksaanwijzing grondig heeft gelezen en
volledig heeft begrepen, inclusief de afbeeldingen,
specificaties en veiligheidsregels.
Lees de gebruiksaanwijzingen van de bandschuurma-
chine GI150/GI1502H en het onderstel GIB/GIBE, die
op deze machine gemonteerd moeten worden, en
neem het gelezene in acht.

Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en
geef deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar
van de machine.

Gebruik voor de montage van de radiaschuurmodule op
de bandschuurmachine uitsluitend het meegeleverde
bevestigingsmateriaal. Een foutieve montage kan ertoe
leiden dat de radiaschuurmodule tijdens de werkzaam-
heden van de bandschuurmachine losraakt en ernstige
ongevallen veroorzaakt.
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Bestemming van de module.
De radiaschuurmodule GIR dient te worden gebruikt in
combinatie met de bandschuurmachine
GI150/GI1502H en uitsluitend voor het schuren van
pijpstukken met een diameter van 20-150 mm, met de
door Fein toegelaten inzetgereedschappen en toebeho-
ren in een tegen weersinvloeden beschermde omge-
ving.
Werkstukken met een diameter van minder dan
35 mm mogen met de handschuurmachine Gl 150
niet worden hewerkt!

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag
voor zover van toepassing een stofmasker, een gehoor-
hescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegen-
houdt. Uw ogen moeten worden beschermd tegen
wegvliegende deeltjes die bij verschillende toepassin-
gen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker
moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als
u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw
gehoor worden beschadigd.

Verzeker u er voor het inschakelen van dat alle span-
hendels en spanvoorzieningen goed zijn vastgedraaid.
Als de machine tijdens de werkzaamheden plotseling
omlaag beweegt of het werkstuk losraakt, kan dit tot
ernstige ongevallen leiden.

Afdekking en aanslag (Gl 150/Gl 150 2H)
Vonkenbescherming (Gl 150/GI 150 2H)
Schuursteun (Gl 150/Gl 150 2H)
Spanenbak (Gl 150/GI 150 2H)
Zijdeksel (Gl 150/Gl 150 2H)

Hendel voor kantelvoorziening (GIB/GIBE)
Spanvoorziening voor schuurband

(G 150/GI 150 2H)

Instelling ,,centerhoogte” (midden pijp)
Spanhendel, instelling ,,centerhoogte”

10 Instelling ,,schuurdiepte”/diepteaanslag
11 Zwengel instelling werkstukbreedte

12 Opvangreservoir

13 Snelspanhendel vastspannen werkstuk
14 Spanklauwen, star

15 Houder en magazijn voor contactrollen
16 Kruisknoppen hoogte-instelling

17 Beschermingsvoorzieningen en zijdeksels
18 Contactrol

19 Borgbouten, contactrol

20 Spanhendel, hoekinstelling

21 Bevestigingshulzen

22 Bouten voor de bevestigingsbus

23 Gaten snelsluiting

24 Snelsluiting

25 Hendel voor snelsluiting

26 Moeren voor riemaandrijving

27 Bout voor riemaandrijving

28 Tafelinstelling

29 Aanzethendel

30 Bevestigingsbouten

NOCIRWN =

Montagevoorschriften
(afbeeldingen 1+2).
Bandschuurmachine Gl 150 2H.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Demonteer de bovenste afdekking (1) samen met de

vonkenbescherming (2).

Demonteer de schuursteun (3) en de spanenbak (4).

Open het zijdeksel (5).

Draai de spanvoorziening (7) los en verwijder de

schuurband.

Sluit het zijdeksel.

Onderstel GIB/GIBE.
Draai de hendel voor de kantelvoorziening (6) en stel
de GI150/GI1502H ongeveer horizontaal.

GIR.

Neem het apparaat uit de verpakking en monteer het
toebehoren zoals in de bijlage beschreven.

Draai voor en achter aan het voetframe de vier beves-
tigingsbouten (30) van het bovenstuk los.

Monteer de 4 bevestigingshulzen (21) met de 4 bouten
(22).

Breng de 4 boorgaten (23) op één lijn met de 4 beves-
tigingshulzen (21).

Duw de GIR tegen de bandschuurmachine
GI150/GI1502H.

Duw de 2 snelsluitingen (24) naar links en span de 2
hendels (25). Draai de kantelvoorziening van het
onderstel nogmaals los als de boorgaten niet boven
elkaar staan.

Onderstel GIB.

Draai de hendel voor de kantelvoorziening (6) vast.

GIR.

Draai voor en achter op het voetframe de eerder losge-

draaide bouten (30) weer vast.

Draai de vier voeten met de kruisknoppen (16) omlaag

tot deze de vloer raken. Draai de voeten vervolgens

nog ca. twee slagen verder.

Vul de opvangbak (12) voor de helft met water. Plaats

de opvangbak tussen de steunen van de radiaschuur-

module.

& Er bestaat brandgevaar als het apparaat wordt
gebruikt zonder een met water gevulde opvang-

bak.

Contactrol monteren. (afbeelding 3)

& Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.
Open het deksel (17) en trek de werktafel terug.
Draai de beide bouten (19) in de geleidingsvork los en
neem de contactrol (18) eruit.
Plaats een contactrol (18) met de gewenste diameter in
de geleidingsvork en borg deze met de beide bouten
(19).
Bij contactrollen met een grote diameter moet
eventueel de positie van de bandspanvoorziening
op de bandschuurmachine veranderd worden.
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Stel de bandloop na het wisselen van de contactrol altijd
opnieuw af.
Niet gebruikte contactrollen moeten ter bescherming
tegen beschadiging altijd in de houder (15) worden
bewaard.
Schuurband monteren of vervangen
A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.
Alleen bij eerste ingebruikneming van de bandschuur-
machine GI150/GI1502H: controleer de draairichting.
Draai de spanvoorziening (7) los en breng een schuur-
band met een lengte van 150 x 2250 mm aan.
De markering van de looprichting van de schuur-
band moet overeenkomen met de draairichting.
Span de schuurband met de spanvoorziening (7).
Beweeg de schuurband met uw hand en kijk of deze
links of rechts van de contactrol wegloopt.
Stel op de bandschuurmachine de geleiding van het aan-
drijfwiel zodanig in dat de schuurband in het midden
loopt. De nauwkeurige instelling vindt plaats wanneer
de machine ingeschakeld is.

Gebruiksvoorschriften.

A Sluit de zijdeksels (17)/(5). Als de beschermings-
voorzieningen niet gemonteerd zijn, kan de
schuurband kleding vastgrijpen en u ernstig ver-

wonden.

GI150/G11502H*

Inschakelen:

Ontgrendel de veiligheidsuitschakelknop (15*) en klap
deze omhoog. Toets ,I” (19*) indrukken.
Uitschakelen:

Veiligheidsuitschakelknop (15*) omhoogklappen. Toets
»0” (19%) indrukken.

A De machine loopt na het uitschakelen ca. 50
seconden uit.

(* in de gebruiksaanwijzing van de machine te vinden)

Veiligheidsuitschakelknop:
Druk in gevaarlijke situaties op de rode nooduitschakel-
knop om de machine uit te schakelen.

Schuurband instellen.

Schakel de bandschuurmachine kort in.

Kijk in welke richting de schuurband wegloopt.

Stel de bandloop op de bandschuurmachine in tot de
schuurband in het midden op de contactrol (18) loopt.
Als de bandloop niet in het midden kan worden inge-
steld, moet de parallelliteit van de GIR worden bijge-
steld (afbeelding 4):

Draai de twee bouten (26) los.

Stel de bouten (27) bij met een inbussleutel van 4 mm.
Draai de twee bouten (26) vast.

Controleer de parallelliteit van de bandloop. Herhaal de
bovenstaande stappen als het resultaat niet bevredigend
is.

OPMERKING: De geleidingsvoorziening voor de con-
tactrol van de GIR is in de fabriek parallel ingesteld. Een
instelling is alleen vereist als bij het inrichten van het
aandrijfwiel geen gecentreerde bandloop wordt
bereikt.

Centerhoogte instellen (afheelding 3).

De hoogte van de contactrol wordt gewoonlijk op het
midden van de pijp ingesteld. De instelling kan echter
worden veranderd:

Maak de spanhendel (9) los.

Stel met de hendel (8) de contactrol op de gewenste
hoogte in.

Draai de spanhendel weer vast.

Controleer de instelling door nogmaals proeffrezen.

Tips voor de werkzaamheden.

Stel de bandloop in.

Stel de centerhoogte in.

Ga naast de machine staan en trek met uw linkerhand
aan de aanzethendel (29).

Draai met uw rechterhand aan de zwengel (28) om de
werktafel zijwaarts te bewegen en de schuurband
gelijkmatig te benutten. Het werkstuk mag daarbij niet
voorbij de randen van schuurband komen.

Werk altijd met gelijkmatige aandrukkracht.

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast
lopen Schuren
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukni-
veau op de werkplek L, 4
(re 20 pPa), in decibel 90,5 99

Onzekerheid Kp )
in decibel 4 4

Gemeten A-gewogen
geluidsvermogenniveau

L, 4(re 1 pW),in decibel 101 108
Onzekerheid K, 4,

in decibel 2,5 2,5
Bedrijfscondities

Toerental (per minuut) 3000 3000

Materiaal - Roestvrij staal
Afmeting Buis, diameter
- 42,4 mm
Schuurband GRIT by Fein
- 36R

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van
de waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).
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Storingen verhelpen

Storing Oorzaak en oplossing

Veel loopgeluiden Centerhoogte is niet gelijkma-

tig, centerhoogte instellen

Pijp verkleurt Te sterke aandrukkracht, aan-

drukkracht verminderen

Schuurband versleten; ver-
vang schuurband

Veel braamvorming

Onderhoud en klantenservice.

AN

Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Reparaties mogen alleen door een vakman vol-
gens de geldende voorschriften worden uitge-
voerd.

Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.

De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op
www.fein.com.

Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden regel-
matig uit:

Dagelijks onderhoud

Maak de opvangbak leeg. Verwijder water en metaalstof
en voer het af.

Open de afdekking (17) en het zijdeksel (8) en verwij-
der het metaalstof.

Het metaalstof moet voldoende afgekoeld zijn en mag
alleen met geschikte reservoirs worden afgevoerd.
Breng de afdekking (17) en het zijdeksel (5) weer aan.
Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.
De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Schuurband, contactrol (18), vonkenbescherming (2)

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt overeen-
komstig de wettelijke regelingen in het land waar het
product wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garan-

tie overeenkomstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van
het in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afge-
beelde toebehoren wordt meegeleverd.

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten machines en toebehoren
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.
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Traduccion del manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.
La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-
gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simhbolo

Definicion

No tocar las piezas en rotacién de la maquina.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y las
instrucciones generales de seguridad.

Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario,
podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la maquina.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar protegerse del polvo.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Advertencia de peligro

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Euro-
pea.

UK Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas del Reino Unido (Ingla-
cA terra, Gales, Escocia).
@n Producto dotado con un aislamiento base ademds de tener conectadas al conductor de tierra las

piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.

hid

Acumular por separado las maquinas y demas productos electrotécnicos y eléctricos inservibles
y someterlos a un reciclaje ecoldgico.

.

Sentido de giro

(**) puede contener cifras o letras

Simbolo Unidad internacional | Unidad nacional Definicion

I mm mm Longitud de la banda de lija

I, mm mm Ancho de la banda de lija

i kg kg Peso segin EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sistema
W, Hz, N, °C, dB, |internacional de unidades SI.
min, m/s

Guarde estas instrucciones de uso para posteriores

Para su seguridad.

No emplee el médulo de entallado sin haber lei-
do detenidamente estas instrucciones de uso y
sin haberlas comprendido en su totalidad, inclu-
sive las ilustraciones, especificaciones y reglas de
seguridad.
Lea y aténgase a las instrucciones de uso de la lijadora
de cinta GI150/GI1502H y del bastidor GIB/GIBE, que
vaya a montar en esta maquina.

consultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar
o vender la maquina.

Para acoplar el médulo de entallado a la lijadora de
cinta, solamente utilice el material de sujecion que se
adjunta. Un montaje incorrecto puede provocar que el
modulo de entallado se afloje durante el trabajo y aca-
rree serios accidentes.
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Uso reglamentario de la médulo.
El médulo de entallado GIR se aplicard exclusivamente
en combinacion con la lijadora de cinta GI150/GI1502H
para entallar los extremos de tubos con didmetros de
20-150 mm en lugares cubiertos con dtiles y acceso-
rios homologados por Fein.

iNo esta permitido trabajar piezas con un diame-

tro inferior a 35 mm con la lijadora de cinta

Gl 150!

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion
para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede,
emplee una mascarilla antipolvo, protectores auditivos,
guantes de proteccion o un mandil especial adecuado
para protegerle de los pequeiios fragmentos que pudie-
ran salir proyectados al desprenderse del util o pieza.
Las gafas de proteccién deberan ser indicadas para pro-
tegerle de los fragmentos que pudieran salir despedidos
al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicién prolongada al ruido puede provocar sor-
dera.

Antes de conectar la maquina, asegirese de que estén
firmemente apretadas todas las palancas y dispositivos
de sujecion. Si la mesa de la maquina descendiese
abruptamente, o si la pieza se afloja durante el trabajo,
ello puede provocar graves accidentes.

Tapa/tope (Gl 150/Gl 150 2H)

Proteccién contra chispas (Gl 150/Gl 150 2H)

Base lijadora (Gl 150/Gl 150 2H)

Caja colectora de virutas (Gl 150/Gl 150 2H)

Tapa lateral (Gl 150/GI 150 2H)

Palanca de dispositivo de inclinacion (GIB/GIBE)

Tensor de cinta de lija (Gl 150/Gl 150 2H)

Ajuste de la “Altura entre centros” (centro del

tubo)

9 Palanca de fijacion para ajuste de la “Altura entre

centros”

10 Ajuste de la “Profundidad de lijado”/tope de
profundidad

11 Manivela de ajuste de la anchura de la pieza

12 Recipiente

13 Palanca de fijacion rapida de la pieza

14 Mordazas de sujecion, fijas

15 Soporte/almacén de rodillos de contacto

16 Manillas para reglaje de altura

17 Dispositivos de proteccién/tapa lateral

18 Rodillo de contacto

19 Tornillos de seguridad del rodillo de contacto

20 Palanca de fijacién para el ajuste angular

21 Manguitos de sujecion

22 Tornillos del casquillo de sujecion

23 Agujeros del cierre rapido

24 Cierre rapido

25 Palanca del cierre rapido

26 Tuercas del accionamiento de correa

27 Tornillo del accionamiento de correa

28 Ajuste de mesa

29 Palanca de avance
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30 Tornillos de sujecion

Instrucciones de montaje (figuras 1+2).

Lijadora de cinta GI 150 2H.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de

corriente.

Desmonte la tapa superior (1) junto con la proteccion

contra chispas (2).

Desmonte la base lijadora (3) y retire la caja colectora

de virutas (4).

Abra la tapa lateral (5).

Afloje el tensor (7) y retire la cinta de lija.

Cierre la tapa lateral.

Bastidor GIB/GIBE.

Afloje la palanca del dispositivo de inclinacién (6) y
ajuste la GI150/GI1502H de manera que quede aprox.
horizontal.

GIR.

Retire el aparato del embalaje y monte los accesorios
segun se indica en el suplemento.

Afloje en la parte anterior y posterior del pedestal los
cuatro tornillos de sujecién (30) de la parte superior.
Monte los 4 casquillos de sujecién (21) con los 4 torni-
llos (22).

Haga coincidir los 4 taladros (23) con los 4 casquillos de
sujecidn (21).

Aproxime el GIR hacia la lijadora de cinta
GI150/GI1502H.

Desplace los 2 cierres rapidos (24) hacia la izquierda y
apriete las 2 palancas (25). Vuelva a aflojar el dispositivo
de inclinacién del bastidor en caso de que no coincidan
las perforaciones.

Bastidor GIB.

Apriete firmemente la palanca del dispositivo de inclina-
cién (6).

GIR.

Vuelva a apretar en la parte anterior y posterior del
pedestal los tornillos (30) previamente aflojados.

Gire las manillas de ajuste (16) hasta asentar los cuatro
pies contra el suelo. Seguidamente, gire la manilla de
cada pie aprox. dos vueltas mas.

Llene con agua, hasta la mitad, el recipiente (12). Aloje
el recipiente entre los soportes del médulo de enta-

llado.
A iPeligro de incendio al utilizar el aparato sin
tener agua en el recipiente!

Montaje del rodillo de contacto. (Figura 3)

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de

corriente.

Abra la tapa (17) y eche hacia atras la mesa de trabajo.

Afloje ambos tornillos (19) de la horquilla y retire el

rodillo de contacto (18).

Monte el rodillo de contacto (18) del didmetro deseado

en la horquilla, y sujételo con ambos tornillos (19).
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En los rodillos de contacto de diametro grande
puede que sea necesario tener que modificar la
posicién del tensor en la lijadora de cinta.
Ajuste el curso de la cinta cada vez que cambie el rodillo
de contacto.
Se recomienda guardar los rodillos de contacto no pre-
cisados en el soporte (15), para evitar que se dafien.

Montaje/cambio de la cinta de lija

A Antes de cualquier manipulacién en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de
corriente.
Solamente en la primera puesta en marcha de la lija-
dora de cinta GI150/611502H: Controle el sentido de
giro.
Afloje el tensor (7) y monte una cinta de lija del tamafio
150 x 2250 mm.
El sentido de marcha indicado en la cinta debera
coincidir con el sentido de giro del rodillo.
Tense la cinta de lija con el tensor (7).
Arrastre la cinta de lija con la mano, y observe si ésta
tiende a desviarse hacia la izquierda o derecha del rodi-
llo de contacto.
Ajuste en la lijadora de cinta la guia del rodillo motriz
de manera que la cinta de lija marche centrada. El ajuste
exacto se realiza con la maquina en funcionamiento.

Instrucciones de manejo.

/N

Cierre las tapas laterales (17)/(5). Si no tiene

montados los dispositivos de proteccién, la cinta

de lija puede llegar a engancharse con su ropa y

lesionarle gravemente.

GI150/G11502H*

Conexion:

Desenclavar y abatir hacia arriba el botén de parada de

seguridad (15*). Apretar el botén “I” (19%).

Desconexion:

Abatir hacia arriba el botén de parada de seguridad

(15*). Apretar el botén “0” (19%).

A Tras su desconexién, la maquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.

(* ver instrucciones de uso de la maquina)

Botdn de parada de seguridad:
Si se presenta una situacién de peligro, accione inme-
diatamente el botdn de parada de seguridad.

Ajuste de la cinta de lija.

Conecte brevemente la lijadora de cinta.

Observe hacia que lado se desvia la cinta de lija.
Ajuste el curso de la cinta en la lijadora hasta conseguir
que ésta marche centrada sobre el rodillo de contacto
(18).

Si no fuese posible centrar el curso de la cinta, debera
reajustarse el paralelismo del GIR (Figura 4):

Afloje ambos tornillos (26).

Ajuste los tornillos (27) con una llave allen de 4 mm.
Apriete ambos tornillos (26).

Controle el paralelismo de la cinta en funcionamiento.
Si el resultado obtenido no fuese satisfactorio, vuelva a
repetir los pasos anteriores.

OBSERVACION: El dispositivo de guiado del rodillo de
contacto del GIR viene ajustado paralelo de fébrica.
Solamente es necesario un reajuste si no se consiguiese
una marcha centrada de la cinta con el rodillo motriz.

Ajuste de la altura entre centros (Figura 3).

El rodillo de contacto se ajusta normalmente de manera
que coincida con el centro del tubo. Si lo desea, puede
modificar este ajuste.

Afloje la palanca de sujecién (9).

Coloque el rodillo de contacto a la altura deseada con

la palanca (8).

Apriete nuevamente la palanca de sujecién.

Mecanice una pieza para verificar si el ajuste es correcto.

Instrucciones para la operacion.

Ajuste el curso de la cinta.

Ajuste la altura entre centros.

Coldquese al lado de la maquina y tire de la palanca de
avance (29) con la mano izquierda.

Gire con la mano derecha la manivela (28), para despla-
zar lateralmente la mesa de trabajo y desgastar por igual
la cinta de lijar. Al realizar esto debera observarse que
la pieza no alcance a rebasar los bordes de la cinta.
Trabaje siempre ejerciendo una presion de apriete uni-
forme.

Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presién sonora Ly
(re 20 pPa), medido con filtro A
en el puesto de trabajo,
en decibelios 90,5 99
Inseguridad K5, en decibelios 4 4
Nivel de potencia acustica L,
(re 1 pW), medido con filtro A,
en decibelios 101 108
Inseguridad K, a, en decibelios 2,5 2,5
Condiciones de servicio
Revoluciones [/min] 3000 3000
Material acero
- inoxidable
Dimensiones Tubo, didmetro
- 42,4 mm
Banda de lija GRIT by Fein
- 36R

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa
el limite superior que puede alcanzarse en las medicio-

nes.
@ @ iUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicién determinados seglin normativa del
producto pertinente (ver dltima pagina en estas instruc-
ciones de uso).



o |

Eliminacion de fallos

Fallo Causa/solucion

Funcionamiento rui-
doso

Altura entre centros desigual;
reajustarla

El tubo cambia de
color

Presion de apriete excesiva;
reducir presion

Formacién de mucha
rebaba

Cinta de lija desgastada;
sustituir la cinta de lija

Reparacion y servicio técnico.
A Antes de cualquier manipulacién en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de
corriente.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un
técnico de acuerdo con las prescripciones vigen-
tes.
En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.
La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la
encuentra en internet en www.fein.es.
Realice periédicamente los trabajos de mantenimiento
siguientes:
Mantenimiento diario
Vacie el recipiente. Deseche por separado el agua y el
polvo de metal.
Abra la tapa (17) y la tapa lateral (5), y retire el polvo de
metal.
El polvo metilico debera haberse enfriado suficiente-
mente y solo se deberd desechar empleando recipien-
tes adecuados.
Vuelva a montar la cubierta (17) y la tapa lateral (5).

Limpie exteriormente la maquina con aire comprimido.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes: cinta de lija, rodillo de contacto (18), pro-
teccion contra chispas (2)

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las
regulaciones legales vigentes en el pais de adquisicion.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracién de garantia del fabricante
FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede
que no corresponda en su totalidad al material descrito
o mostrado en estas instrucciones de uso.

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.
Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios

inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para
ser reciclados ecoldgicamente.
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Traducao do manual de instrucdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Os simbolos utilizados nestas instrugdes de servigo e eventualmente na maquina, servem para chamar a sua atengio
a possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal

Explicacao

N3o tocar nas partes rotativas da maquina.

Trabalhar de acordo com as indicagées dos textos ou dos graficos ao lado!

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugio de servico e as indica-
¢Oes gerais de seguranca.

Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrério, existe um risco de
lesdo devido ao arranque involuntdrio da maquina.

Usar protegdo para os olhos durante o trabalho.

Usar protegdo auricular durante o trabalho.

Usar protegio contra pé durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Aviso de perigo

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagdo as diretivas da Comunidade
Européia.

UK Confirma a conformidade da ferramenta elétrica com as diretivas da Gra-Bretanha (Inglaterra,
CcA Pais de Gales, Escécia).
DN Produto com isolamento basico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente

conectadas ao condutor de protegio.

Recolher, separadamente, maquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e
realizar uma reciclagem ecoldgica.

Sentido de rotagio

(**) pode conter cifras ou letras

Sinal Unidade internacional | Unidade nacional Explicacao

I mm mm Comprimento da cinta abrasiva

1, mm mm Largura da cinta abrasiva

i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unidades bésicas e deduzidas do sistema de
unidades internacional Sl.

min, m/s min, m/s

Para a sua seguranca.
Nao use o mddulo de retificagio radial antes de
ter lido e compreendido completamente este
manual de instrugdes, incluindo as ilustragdes,
especificagSes e regras de seguranga.
Leia e observe as instrugdes de uso da lixadeira de rolos
GI150/GI1502H, assim como do suporte GIB/GIBE,
que deve ser fixado a esta maquina.
Este manual de instrugdes deve ser guardado para uso
futuro e deve ser entregue juntamente com a méaquina
em caso de transferéncia ou de venda da mesma.

Para a montagem do médulo de retificagao radial na
lixadeira do rolos, use apenas o material de fixagao for-
necido. Uma instalagio incorreta pode fazer com que o
maodulo de retificagio radial se solte da lixadeira de
rolos durante a operagio e cause sérios acidentes.

Determinacao da madulo.

Em conexdo com a lixadeira de rolos GI150/GI1502H,
o médulo de retificagdo radial GIR sé deve ser usado
para lixar extremidades de tubos com um didmetro de
20-150 mm, com as ferramentas de trabalho e os aces-
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sérios homologados pela Fein e em ambientes protegi-
dos contra intempéries.
Pecas com um diametro inferior a 35 mm nao
devem ser processadas com a lixadeira de rolos
Gl 150!

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de prote¢ao pessoal. De
acordo com a aplicacao, devera utilizar uma protecao
para todo o rosto, protecéo para os olhos ou éculos pro-
tetores. Se for necessario, devera utilizar uma mascara
contra pé, protecao auricular, luvas de protegao ou um
avental especial, para proteger-se de pequenas parti-
culas de amoladura e de material. Os olhos devem ser
protegidos contra particulas a voar, produzidas durante
as diversas aplicagbes. A mascara contra pé ou a masca-
ra de respiragdo devem ser capazes de filtrar o pé pro-
duzido durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

Antes de ligar, certifique-se de que todas as alavancas
de aperto e os dispositivos tensores estejam apertados.
Se a maquina se abaixar de repente ou se a pega se sol-
tar durante o processo de trabalho, pode ocorrer gra-
ves acidentes.

Em um relance.

Cobertura/batente (Gl 150/GI 150 2H)

Protecgdo contra fadlhas (Gl 150/Gl 150 2H)

Apoio de retificagio (Gl 150/GI 150 2H)

Caixa de aparas (Gl 150/GI 150 2H)

Tampa lateral (Gl 150/GI 150 2H)

Alavanca para dispositivo de inclinagdo (GIB/GIBE)

Dispositivo tensor da correia abrasiva

(GI'150/Gl 150 2H)

Ajuste “Altura do centro” (centro do tubo)

Alavanca de parto, ajuste “Altura do centro”

10 Ajuste “Profundidade de retificagio”/batente de
profundidade

11 Alavanca, ajustar a largura da pega ser trabalhada

12 Recipiente de recolha

13 Alavanca de aperto rapido, fixagdo da peca a ser
trabalhada

14 Mordentes de aperto, rigidos

15 Dispositivo de fixagdo/cartucho para rolos de
contacto

16 Parafusos giratérios em forma de estrela, ajuste da
altura

17 Dispositivos protetores/tampa lateral

18 Rolo de contacto

19 Parafusos de seguranga, rolo de contacto

20 Alavanca de aperto, ajuste do dngulo

21 Buchas de fixagio

22 Parafusos para a bucha de fixagio

23 Orificios do fecho rapido

24 Fecho rapido

25 Alavanca para fecho répido

26 Porcas para o acionamento da correia

27 Parafuso para o acionamento da correia

28 Ajuste da mesa

29 Alavanca de avango

30 Parafusos de fixagio
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Instrucoes de montagem (Figuras 1+2).

Lixadeira de rolos Gl 150 2H.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
balhos na maquina.

Desmontar a cobertura superior (1) juntamente com a

protegio contra faiscas (2).

Desmontar a base de retificagdo (3) e a caixa de aparas

(4).

Abrir a tampa lateral (5).

Soltar o dispositivo de aperto (7) e remover a correia

abrasiva.

Fechar a tampa lateral.

Suporte GIB/GIBE.

Soltar a alavanca para o dispositivo de inclinagio (6) e
colocar a GI150/GI1502H, aproximadamente, na posi-
¢do horizontal.

GIR.

Retirar o aparelho da embalagem e montar os acessé-
rios conforme descrito no folheto.

Soltar, no lado da frente e no de trds do suporte de pé,
os quatro parafusos de fixagdo (30) da parte superior.
Montar as 4 buchas de fixagdo (21) com os 4 parafusos
(22).

Alinhar os 4 orificios (23) com as 4 buchas de fixagdo
(21).

Empurrar o GIR contra a lixadeira de rolos
GI150/GI1502H.

Empurrar os 2 fechos rapidos (24) para a esquerda e
tensionar as 2 alavancas (25). Soltar, novamente, o dis-
positivo de inclinagdo do suporte, caso os orificios ndo
estejam sobrepostos.

Suporte GIB.
Apertar a alavanca para o dispositivo de inclinagdo (6).

GIR.

Reapertar, no lado da frente e de tras do suporte, os

parafusos (30) que tiveram sido soltos.

Abaixar os quatro pés, girando os parafusos giratérios

em forma de estrela (16), até os pés tocarem no solo.

Em seguida, continuar a girar os pés por mais aprox.

duas voltas.

Encher o recipiente de recolha (12), até a metade, com

agua. Colocar o recipiente de recolha entre os apoios

do médulo de retificagio radial.

A A operacgao do aparelho sem um recipiente de
recolha cheio de agua é um risco de incéndio!

Montar o rolo de contacto. (Figura 3)

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
balhos na maquina.
Abrir a tampa (17) e puxar a mesa de trabalho para tras.
Soltar os dois parafusos (19) na forquilha de guia e reti-
rar o rolo de contacto (18).
Inserir um rolo de contacto (18), com o didmetro dese-
jado, na forquilha de guia e fixa-lo com os dois parafu-
sos (19).
Para rolos de contacto de grande didmetro, pode
ser necessario mudar a posigdo do dispositivo
tensor da correia na lixadeira de rolos.
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Ajuste o movimento da correia apds cada mudanga do
rolo de contacto.

Os rolos de contacto nio utilizados devem sempre ser
guardados no suporte para se evitar danos (15).

Montar/substituir a correia abrasiva

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
balhes na maquina.
Apenas aquando da primeira colocagao em funciona-
mento da lixadeira de rolos GI150/G11502H: Verificar o
sentido de rotagio.
Soltar o dispositivo de aperto (7) e colocar uma correia
abrasiva com o comprimento de 150 x 2250 mm.
A marcagio do sentido de rotagio da correia
abrasiva deve coincidir com o sentido de rotagio.
Apertar a correia abrasiva com o dispositivo tensor (7).
Movimentar, 3 mio, a correia abrasiva e observar se ela
se desloca, lateralmente, para a esquerda ou direita do
rolo de contacto.
Ajustar a guia da roda de acionamento na lixadeira de
rolos, de modo que a correia abrasiva percorra pelo
centro. O ajuste exato ocorre quando a maquina estd
ligada.

Instrucoes de servigo

/N

Fechar as tampas laterais (17)/(5). Se o disposi-

tivos de protecao nao estiverem montados, a cor-

reia abrasiva pode agarrar a roupa e causar

graves ferimentos.

GI150/G11502H*

Ligar:

Destravar o botio de desligamento de seguranca (15*)

e abrir. Premir o botdo “I” (19*).

Desligar:

Destravar o botdo de desligamento de seguranga (15*)

e abrir. Botdo “0” (19%).

A A maquina funciona por inércia durante aprox.
50 seg. apds ser desligada.

(* se encontra no manual de instruges da maquina)

Botdo de desligamento de seguranca:
Em situagSes perigosas, pressione o botio de desliga-
mento de seguranga vermelho para desligar a maquina.

Ajuste da correia abrasiva.

Ligue a lixadeira de rolos apenas por instantes.
Observe em que diregdo a correia abrasiva estd se des-
locando do centro.

Ajuste o movimento da correia abrasiva na lixadeira de
rolos, até que a correia abrasiva esteja centrada no rolo
de contacto (18).

Se o movimento da correia ndo puder ser ajustado no
centro, o paralelismo GIR deve ser reajustado (Figura
4):

Soltar os dois parafusos (26).

Ajustar os dois parafusos (27) com uma chave Allen,
com tamanho de 4 mm.

Apertar os dois parafusos (26).

Verificar o paralelismo da correia. Repetir os passos
anteriores se o resultado nio for satisfatério.

NOTA: O dispositivo de guia para o rolo de contacto
do GIR foi ajustado em paralelo a partir de fabrica. Um
ajuste s6 é necessario se nio for alcangado um movi-
mento céntrico ao se configurar a roda de acionamento.
Ajuste da altura do centro (Figura 3).
Geralmente, a altura do rolo de contacto é ajustada de
acordo com o centro do tubo. No entanto, o ajuste
pode ser alterado:

Soltar a alavanca de tensio (9).

Usar a alavanca (8) para ajustar a altura desejada para o
rolo de contacto.

Reapertar a alavanca de tensio.

Verificar o ajuste com um lixamento de teste.

Instrucdes de trabalho.

Ajuste do movimento da correia.

Ajuste da altura do centro.

Posicione-se ao lado da maquina e puxe a alavanca de
avango com a mio esquerda (29).

Gire a manivela com a mio direita (28) para movimen-
tar, lateralmente, a mesa de trabalho e desgastar, unifor-
memente, a correia abrasiva. A peca de trabalho nio
deve sobressair das bordas da correia abrasiva.
Trabalhe sempre com uma pressdo de contacto uni-
forme.

Valores de emissao de ruidos.

Marcha em

vazio  Retificagao
Nivel de emissao de pres-
sdo acustica avaliado como
A medidoLPA (re 20 pPa),
em decibel 90,5 99
Incerteza K/J , em decibel 4 4
Nivel de poténcia acustica
avaliado como A medido
L, (re 1 pW), em decibel 101 108
Incerteza K, 4, em decibel 2,5 2,5
Condicoes de operacao
Numero de rotagées (/min) 3000 3000

Material - ago inoxidavel
Dimensao Tubo, didmetro
- 42,4 mm
Correia abrasiva GRIT by Fein
- 36R

OBSERVAGAO: A soma do valor de emissio medido e
a respectiva inseguranga representa o limite superior
dos valores que podem ocorrer por ocasido de medi-
goes.

@ @ Utilizar protecgio acustica!

Os valores medidos foram determinados de acordo
com a norma de produto aplicivel (veja a ultima pagina
deste manual de instrugdes).
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Solucao de problemas

Avaria Causal/eliminacao

A altura do centro ndo é
uniforme, ajustar a altura do
centro

Forte ruido de fun-
cionamento

O tubo muda de cor | demasiada pressio de
contacto, reduzir a pressio

de contacto

Forte formagio de
rebarbas

Correia abrasiva desgastada,
substituir a correia abrasiva

Manutencao e servigo pas-venda.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
halhes na maquina.

Uma reparagio sé deve ser realizada por um

0 especialista, de acordo com os regulamentos apli-
caveis.

Para reparagdes, recomendamos o servigo de atendi-

mento ao cliente da FEIN, a oficina de servico da FEIN

e as representagdes da FEIN.

A lista atual de pegas sobressalentes para esta maquina

se encontra na Internet em www.fein.com.

Executar a seguinte manutengio em intervalos regula-

res:

Trabalhos de manutencao diarios

Esvaziar o recipiente de recolha. Desconectar e descar-

tar a 4gua e o pé de metal.

Abrir a cobertura (17) e a tampa lateral (5) e retire a

poeira de metal.

A poeira de metal deve estar suficientemente arrefecida

e 56 deve ser eliminada através de recipientes adequa-

dos.

Recolocar a cobertura (17) e a tampa lateral (5).

Limpar o exterior da méquina com ar comprimido.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:

correia abrasiva, rolo de contacto (18), protegio contra

faiscas (2)

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto ¢é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funciona-
mento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua maqui-
na inclua apenas uma parte dos acessérios descritos ou
ilustrados neste manual de instrugdes.

Protecao do meio ambiente, eliminacao.

Embalagens, maquinas desmanteladas e acessérios
devem ser enviados a uma reciclagem compativel com

o meio ambiente.
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MeTtdappuon Twv auBevTIKAV 0dnyIAV AciToupyiug

XopfoAa mou XpnoIPONOIOUVTEI, CUVTOPOYPU@IEC Kol 0pol.
Ta oOpPola TTou xpnoigomololvTal oTIG TTapolceg odnyieg XPMon Kal TTou amelkovifovral evOeXOPEVWG
£MAVW OTO PnxXavnua eploTolv TNV Mpocoxn oag ot mbavoulg KivdUvoug Trou epgpaviovrar éTav epyaleoTe

HE TO punxavnua.

ZuppoAo,
XapaxTnpag

Eppnveia

Mnv eyyileTe Ta TeplOTPEPOPEVA THARATA TOU PUNXAVAHATOG

AkolouBnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo keipevo 1 oTa ypagika!

Na SiafaceTe omwodnmoTe Ta cuvnuuéva £yypaega, Tig odnyieg xpnong Kat Tig
uttodeielg acpaleiag.

Mpwv amd autd To Brpa epyaciag ByaAte To Buopa amd Tnv mpila. Ala@opeTikd uTrapxel
KivBuvog TpaupaTicpou amoé akouaola eKKIVoT) TG Unxavng.

Doparte MpooTarteuTika yuahid kara Tn didpkela TnG epyaciag oag.

Popare wracmideg kara Tn didpkela TnG epyaciag oag.

Orav epyaleoTe va xpnoipotoleite dlarafelg mpooTaciag amd okovn.

Orav epyalecTe va QopaTte TPOCTATEUTIKA YavTLA.

Mpo&adomoinon kivdlivou

BeBaiwvel T cuppdpewon Tou nAekTpikol epyaleiou pe Tig odnyieg Tng Eupwmraikng
KowoétnTtag.

UK BeBaiwvel T ouppdpewor Tou nhekTpikol epyakeiou pe Tig odnyieg Tng M. Bperaviag
cA (AyyAia, Ouahia, XkwrTia).
DN Mpoiodv pe Baoikh povVWoT kat GUUTIAN PWHATIKT pOVvwoT) pe PnAagnTa, cuvdepéva oTov

oud£TePOo aywyd aywylpa THHparTa.

AxpnoTa pnyavipara kat AAa nAekTpoTexviKa kal NAekTpIKA epyaleia TTpéTTeal va
cUAEYovTalL XWPLOTA Kal va avakukAwvovTal He TpOTIo PIAKS TTpog To TrepiBaiAov.

y

Dopad meploTpOPig

**)

ptTopei va mepiéxel Ynepia | ypappara

Xapaxtipug LMigBvig povada EBvikin povada Eppnveia

l; mm mm Mnkog Tawviag Asiavong

I, mm mm MAarog Tawiag Asiavong

i kg kg Bapog olpgpwva pe EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Oeuehiodeig kal Tapaywyeg povadeg amo
W, Hz, N, °C,dB, |W, Hz, N, °C, dB, [To Awbvéig XUotnua Movadwvy Sl.
min, m/s min, m/s

Mo Tnv ac@alea oag.
Mnv xpnopomomoTe T povada akTvIKAG
Agiavong TpoToU S1aBAceTe TTPOCEKTIKA Kal
karahafere kaha OAeg auTég Tig 0dMyieg
XelplopoU, cupmepthapfavopévwy Twv
EIKOVWV, TWV TTPOSIaypPAPV Kal TwWV
Kavovwyv ac@aleiag.

AwaBaocTe ka1 AaBete umoyn oag Tig odnyieg xpHong

Tou Tawioheiavriipa GI150/GI1502H kabug kai Tou

utroBadpou GIB/GIBE, mou mpémet va
ouvappoloynBoulv oe auTd To unxavnua.
DulaEeTe TTPOOEKTIKA TIG TTapouoeg odnyieg
XPNong yia kabe evdexopevn peAhovTikn xpron Kat
va TIG EMIOUVATITETE OTO MNnXAavnua éTav 1o
TapadwoeTe o€ TPITOUG.

T'a Tnv TomeB£Tnon Tng povadac akmivikig Aciaveng oTov

TUIVIOASIGVTAPU XPNGIHONIOINGTE POVO TO UAIKO TIOU
nepIEXETH 6TNV mapadoon. Mia eAATTHG
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ouvappoAOYNoT HITOPEL Va £XEL WG CUVETTELA TNV
améomaon Tng povadag amd Tov TawvioAelavTipa
Kara Tnv gpyaocia kat Tnv mpoékAnomn cofapwv
aATUXNHATWV.

Mpoopiopdg Tng eviTnTag.
H povada (povrtoUA) akTivikig Aeiavong GIR
XpnooToleiTal o cuvduacud He Tov
Tawiolelavtiipa GI150/GI1502H kai amokAeioTika
yia To SIapoPPWTIKO TPOXIOHA TWV AKPWV
owANvwv pe didpetpo amd 20-150 mm
XpnoomowwvTag eykekpipéva amd Tnv FEIN
epyaleia ka1 e§apThipaTa oe mepPaiiov
TIPOCTATEUUEVO ATTO KALPIKEG OUVOTNKEG.
Tepaxia pe diapeTpo pkpoTEPN and 35 mm dev
emTpEneTal va Ta enegepyaleoTte pe Tov
TawvieAeiavripa Gl 150!

Eidikég unodeifeig uculciag.

No @opdre navroTe Tn dIKA 6uC, UTOHIKA MPOGTATEUTIKA
evdupacia. Na xpnoiponoicite eniong, avaAoya pe Tnv
EKACTOTE £PYNGIA MOU EXTEAEITE, MPOCTATEUTIKEG
HACKEC, MPOCTATEUTIKEG DIATAEEIC PHUTIQV N
nPocTATEUTIKG YuaAid. Av XpelacTei, OPECTE Kl pacKa
nPocTaciug and cKOvN, WTACTIOEC, MPOCTATEUTIKA YAVTIO
N pia €18IKA MPooTATEUTIKA MOdId, nou Ba cag
TIPOGTUTEUE! MO TUXOV EXG@EVOVI(OpEVA ASIOVTIKG
owpatidia n Bpavcpara vAikou. Ta paTia Tpémet va
mpooTaredovTal amd TuxOV alwpoupeva cwpuaridia
TTou prropei va dnutoupynBolv katd Tnv ekTéAeoT
Twv Slapopwv epyactwv. Ot avamveuoTikEG Kat oL
TIPOCTATEUTIKEG HACKEG TTPETTEL VA PIATPAPOUV TOV
agpa Kai va cuykparouv Tn okovn mou
SnuioupyeiTal kaTa Ty epyacia. € TEPITITWOT) TTOU
Ba exTebeiTe yia TOAU xpdvo o€ 1oxupd B6pufo
umopei va amwAéoeTe TNV akon oag.

Mpiwv ané Tnv evepyonoinon, BeBaiideite 4T 6A01 01
poxAoi kai 01 diaTagelc ouo@IEng cival KaAa o@IypEveC.
Eav To punxavnua xapnAwoel amétopa f) av To
eme€epyalopevo Koppatt amoomacOei kara Tnv

epyaoia, prropei va mpokAnBolv coBapa atuyxfpara.

Ito ypnyopa:

1 Kahuppa/AvacTtoréag (Gl 150/Gl 150 2H)

2 lMpooTaocia amd omvOnplopd

(GI 150/GI 150 2H)

Xmprypa Aeiavong (Gl 150/GI 150 2H)

KourTi ypeQuov (Gl 150/GI 150 2H)

MAeupikd kamak (Gl 150/Gl 150 2H)

MoxAég yia diata&n khiong (GIB/GIBE)

Tawia Tpoyiopatog-Aiara&n clo@igng

(Gl 150/GI 150 2H)

8 Pubpuion «Uoug kevrpapiopatog» (péon

owhnva)

MoxAog cUo@ryEng, pubuion «ijoug

KEVTpapiopaTog»

10 PuBon «Baboug Aciavong»/avactohéa Baboug

11 Maviféha, piBuion mAatoug Tou
emelepyalopevou Tepayiou

12 Aoyeio culoyrg

13 MoxAog Taxeiag ouo@ry&ng, clo@ry&n Tou
eme€epyalopevou Tepayiou

14 Xiaydva clo@ryEng, akaprmTn

Nooisew

15 XZuykpartfpag/NTemd Tpoxwy emagng

16 Bideg pe acTepoeidn Aapr), pubuion voug
17 MpooTateuTikoi e€omAiopoi/MAdivo kamraxi
18 Tpoxog emagng

19 Bideg aogpaleiag, kUAvdpog emaprg

20 Mox\og cuopryéng, pubion ywviag

21 AZoveg oTepiwong

22 Bideg yia Tnv urodox1 oTepEwong

23 TpuUmeg TaxuoUvdeopou ac@aiiong

24 Tayuouvdeopog acpaiiong

25 Mox\og TaxucUvdeopou acpaiiong

26 Magipadia yia ipdavra kivnong

27 Bida yia ipdavra kivnong

28 PUBuion maykou

29 Mox\og mpowdnong

30 Bideg oTepiwong

0dnyicc cuvappoAdynong (Eikdveg 1+2).

TavioAeiavtipag Gl 150 2H.

A Na Byadere 10 (Ic and Tnv npida npiv and kade
€pyacia 6T0 pnxavnpa.

AmrocuvappoloyfoTe To emavw kaiuppa (1) padi pe

TV pAoyotayida (2).

AmocuvappoloyfoTe Ty empaveia Aeiavong (3) kat

To KouTi ypeQiov (4).

AvoiZte To MAeupikd Kkarrakt (5).

AdoTe T daraln ovoeiEng (7) kar apaipéoTe TNV

Tawia Tpoxioparog.

K\eioTe To MAgUpIKS KaTTAKL.

YnopuBpo GIB/GIBE.
AUoTe Tov poxAoé yia Tnv didta&n khiong (6) kat
puBpioTe To GI150/GI1502H oxedov opilovTia.

GIR.

BydAte To punyavnpua améd Tn cuckeuacia kat
ouvappoloynoTe Ta e§apThpara émwg
TTEPLYPAPETAL CTO CUVNHUEVO PUANO.

AUoTe pumpooTad kai Triow oTo TAAic1o TTEAPATog Tig
Téooepig Pideg oTepéwong (30) Tou avw TpHparog.
2uvappohoynoTe Toug 4 aoveg oTepéwong (21) pe
TG 4 Pideg (22).

EuBuypappioTe Tig 4 TpUTeg (23) pe Toug 4 a&oveg
oTepiwong (21).

ZmpwéTe To GIR kKOVTpa oTov TawvioAelavtipa
GI150/GI1502H.

QBnoTe Toug 2 Taxuouvdiopoug acpaliong (24)
TPOG Ta aploTepd Kat oi&te Toug 2 poxAoug (25).
XahapwoTe maAL T diata&n kAiong Tou uméabpou
o€ TTEPITITWOT TTou oL TpUTTeg dev Bpiokovral N pia
KATW amd Tnv aiAn.

YnépaBpo GIB.

2i&te Tov poxA6 yia n diara&n kAiong (6).

GIR.

2 @i&Te TAM PTTPOCTA KaL TTow oTo udPabdpo Tig
Téooepig xahapwpéveg Bideg oTepiéwong (30).
2TpEYTE Ta TECOEPA TIEAIATA TTPOG TA KATW ME TIG
Bideg pe acTepoeideic AaPég (16) péxpt Ta méAparta
va ayyi€ouv To damedo. [upicTe émeiTa Ta méApara
aképa dUo oTpoyég TepitTou.



lepioTe To Soxeio oulhoyng (12) péxpt T péomn pe

vepo. TotmroBetnoTe To doxeio culoyng avapeoa

oTa oTnpiypara Tng povadag akTivikng Asiavong.

A Av n cuckeun AITOUPYNGEI XWPIC VEPD OTO
doxeio, undpxel Kivduvog mupkayiag!

TuvappoAdynon Kulivdpou enagng. (Eikéva 3)

A Na Byalete 10 @I anmd Tnv npia npiv and kabe
£pyucia 6To pnxavnpa.
Avoi&te To kamaki (17) kar orpw&Te TOV TTAYKO
gpyaciag mpog Ta Tiow.
AboTe 116 U0 Bideg (19) oty TEPSVN 081 yNoNG Kat
agpaipéoTe Tov KUAMvdpo emagng (18).
TomoBerfioTe évav kGAvdpo emagpng (18) pe Tnv
emOupunTr dlapeTpo oTnv EPOVN 0dnynong Kat
acpalioTe pe Tig duo Pideg (19).
2 e TepiTTWOT TTou ToTroBfeTnBolv KUAIVSpoL
emagng pe peyahn diapetpo, Sev amokAeieTal
va xpelaoTei va ala&ere 1 0€om TNg didaradng
olo@IEng TNG Tawviag oTov TawvioAelavTipa.
MeTd amd kabe avrikaraoTtaot Tou KUAvdpou
emagng mpémel va emavapubpilerte Tnv KUAIoT TNG
Tawiag.
Ot kUAvdpol emmagrg Tou dev xpnotporololvTal
TIPETTEL va UAGyovTal TTavTa oToV cuyKpaTnThpa
(15) yia va mpooTarelovrar amd Tuxov Tnpiég.
ZuvappoAdynon/AvTiIKaTaeTaGN ASIVTIKAG THIVIAG
& Na ByadeTe 10 @I and Tnv npida npiv and kabe
€pyucia 6To pnxdvnpa.
Mavo Tnv nmpwTn @opd nou BETETE 6 EKKivion ToV
TavioAeiavipa G1150/GI1502H: EAéyETe Tn) popa
TTEPIOTPOPNG.
XahapwoTe T diatagn cloigng (7) kat
ToToBeTNOTE [ia AEIAVTIK Tawvia PE unKog
150 x 2250 mm.
H évdei&n karelbuvong kivinong Tng
AewavTikng Tawviag mpETEL va TauTileTal pe T
Qopa TEPIOTPOPNG.
Y gi&te Tnv Aatavikn Tawvia pe T diataén clo@iEng
(@).

KiwfoTe T Aetavriki Tawvia pe To xépt kat eAEyETe
HNTTWG Eepelyel aploTepa fy 8e&1a amd Tov kUAvdpo
€magpng.

PuBpioTe Tnv 0dfynon Tou Tpoxol peradoong
Kivnong oTov TavioAelavtipa KaTta Térolo TPOTO,
WoTe 1 Tawia va kwveitat otn péomn. H akpiig
€UBUYPAULIOT) ETTITUYXAVETAL [IE EVEPYOTTOITHEVO TO
pnxavnua.

0dnyicc AciToupyicg.
JAN

KAciote Ta nAcupika kanakia (17)/(5). Eav dev
TonoBeTnBoilv 01 NpocTaTEUTIKOI £EOMAIGHOI, N
AciavTiKi Taivia pnopei va EpmAakei oTa pouxa oug
Kal va TPaupaTIoTEITE cofapd.

GI150/GI1502H*

Evepyonoinon:

Amac@alioTe Kal GNKWOTE TO TTANKTPO EKTAKTNG

amevepyotoinong (15%). MiéoTe To mAfKTPO “I»
(19%).

ol G
Angvepyonoinon:

2NKWOTE TO TTANKTPO £KTAKTNG ATTEVEPYOTIOINONG

(15*). MiéoTe To MANKTPO «O» (19*).

A To pnxavnpa ocuveyilet va kiveitar yia 50
SeutepdleriTa peta Tn Béon Tou ot AetToupyia.

(* 8a To Bpeite oTIg 0dNYiEg AetToupyiag Tou

pnxaviuarog)

MANKTPO EKTAKTNG amEvEpyONoinoNng:

2 € TIEPITITWOELG KIVOUVOU TTECTE TO KOKKIVO

TANKTPO EKTAKTNG ATTEVEPYOTTOINOTG Yla va

ATTEVEPYOTTOLNOETE TO UMY Avnua.

PoBpion Tng ASiavTIKNG Tonviag.

©¢oTe Tov TawviolelavTipa oe Aettoupyia poévo yia
Aiyo.

EEaxkpiBoTe Mpog Ta ol Eepelyet 1 AelavTiki
Tawia.

PuBpioTe oTov TavioAelavtiipa TnVv Kivnon g
Tawiag, uéxpL 1 Taivia va Kiveitar ot HEoT) Tou
KuAivdpou emagng (18).

2 TIEPITITWOT) TTOU 1) Kivnon Tng Tawviag dev
KEVTPAPETAL, TTPETTEL Va PUBLOTEL €K VEOU 1)
mapalnAétnTa Twv GIR (Ewdva 4):

AboTe Tig Suo Pideg (26).

PuBpioTe akpifwg Tig Bideg (27) pe khadi Ahev
peyéBoug 4 mm.

2 ¢iETe TIg SUo Pideg (26) kaha.

EAéyETe TNV mapalAnAdTnTa TNG Kivong TNg
Tawiag. EravahaBere Ta mponyoulpeva fripara o
TePITTWOT TTou To amoTéheopa Sev eival
IKAvoTTOINTIKO.

YMNOAEI=ZH: H diatagn odfynong yia Tov kUAivdpo
emagng Twv GIR eival puBuiopévn mapaiinha amé
Tov katackevaoTn. H emavapliBuion amaireitat pévo
&Tav Karda Tnyv £yKaTacTact) Tou TpoXou HeTadoong
Kivnong Sev EMTUYXAVETAL TO KEVTPAPIOUA TNG
Kivnong Tng Tawviag.

PiOmon Tou uyoucg kevrpapioparog (Eikdva 3).
To Uog Tou kuAivdpou emagng pubpileTal kavovika
oTn péomn Tou cwAnva. H piBuion dpwg prropei va
peraPAnOei:

AloTe Tov poxAd clogigng (9).

PuBpioTe Tov kKUAMVEpo emmagng pe Tov poxAd (8) oto
Uyog Tou BéeTe.

2 @i&Te TAAL TOV POXAO.

EAéyETe T pUBio pe pia SokipaoTikn Asiavon.

Ynoocieic epyuciag

PuBpioTe akpifwg Tnv kivnon Tng Tawiag.
PuBpioTe To UYog KevTpapioparoc.

21abeite SiAa oTo unyavnua kai TpaPnére pe To
aploTepd XEpL Tov poxAd powdnong (29).
MupioTe pe To Se&i xépt TN paviPéia (28), yia va
JETAKIVAOETE TOV TTAYKO £pYACIAg TTPOG To TTAAL,
£T0L WOTE 1) Tawia Agiavong va @BeipeTal kara
xpnon opotépopya. To umd emelepyacia Tepayto
Sev emTpEMETAL VA EEEXEL EKTOG TWV AKPWV TNG
Tawiag.

EpyaleoTe mavra ackwvTag opolOpopPn TrieoT).
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BdpuBor Tipec exmopnng.

Xwpic @oprio Aciaven
2TaOun akouoTIKAG
MEOTG HETPMHEVN
oUpQWva pe TNV
KaptoAn A otn 6éon
epyaciag L, (3e&.
20 pPa), og vreciumér 90,5 99
Avacgahea Ky,
O VTECIPUTTEA 4 4
2TaOun aKouoTIKAG
1oXU0G HETPNPEVT
oUpQWVa PE TNV
kapmoAn A L, 4 (8¢
1 pW), o€ vreoiumél 101 108
Avaocedheia K, 4,
OE VTECIUTTEN 2,5 2,5
TuvBinkeg AciToupyiag
Ap18. oTpogwv (/min) 3000 3000
YAiko avoéeidwTog
- XahuBag
AwacTdosg ZwAnvag,
Siapetpog
- 42,4 mm
Tawvia Aeiavong GRIT by Fein
- 36R

MAPATHPHXH: To abpoiopa mmou amoppéel amo T

petTpnBeica Tipn kabwg kat ) avrioTolyn avacpdaleia
armoTeAoUV TO avITATO OPLO TWV TIHWV TTOU HITOPEL
va gpgpavicTolv KaTtd T dlefaywyn Twv HETPTIOEWV.

@ @ Popare wraomideg!

YTToAOYIoNOG TIHWV HETPNONG CUMPWVA HE TO
mpoéTUTTO TTPOIOVTOG (BAETE TeEAeuTaia oehida auTv
Twv odnyiwv AerToupyiag).

Ocpancia o@uApaTwv

BAdgn Aria/AnokardoTaocn

loxupoi 86pufot To 0yiog kevTpapicuatog

Kivnong Sev eival opoldpop Yo,
pubpioTe To UYog

O ocwhnvag Aokeite utrepBolikn Trigon,

amoypwpariferat HEWDOTE TNV TTiEoT

H Tawvia Aciavong éxet
¢Bapei, avTikatacTHoTE TNV

‘Evrovn mapaywyn
ypeliv

XuvTnpnon K Service.

AN

Na ByadeTe 10 @I and Tnv npida npiv and kabe
€pyacia 6T0 pnxavnpa.

H cuvtipnon/H emokeun emrpémeral
emrpémeral va die€ayBei povo amd évav 181k
TexviTn/a 181k TeXviTpLa.

Ma tn ouvtipnon/Tny eMOKEUT 0Ag CUVIOTAE TO
Service Tng FEIN, Ta e€ouciodotnpéva ocuvepyeia Tng
FEIN kal Tig cupBarAopeveg avTimpoowTTeieg TNG
FEIN.

Tov TpéxovTa Tivaka avrahhakTikwy Ba Tov Ppeite
oTo dadikTuo oTn oelida www.fein.com.

Na exteleite TakTiKa TIG €ENG Epyacieg ouvThpnong:
KaBnpepivég epyacicg cuvrnpnong

Ade1alete To doyeio culoyTg. AlaxwpileTe kat
aTTOPPITITETE TO VEPS Kal TN METAAAIKT) OKOVT).
Avoiyete To kaAuppa (17) kat To mAaivo karmaxe (5)
Kal aQalpeite 11 PHeTAAAIKT OKOVT).

H petalikn) okdvn TTPETTEL va £XEL KPUWOEL APKETA
Kat n amoéppwpn) Tng MPEMEL va yiveral povo pe eidika
Soxeia.

Tormobeteite maM To kahuppa (17) kar To TAaivo
karraxt (9).

KaBapilere To pnyavnua amod €€w Pe TemMecpévo
agpa.

Av xpelaoTei, PNOPEITE VA AVTIKATAGTAGETE 01 idI0I T
napakatw efapraparta: Asiavriki Tawvia, KUAIVdpog
emagng (18), phoyomayida (2)

Eyyunon.

H eyylinon yia To mpoidv 1oxlel cUpPwva pe Tig
voikég Slataelg Trng xwpag oTnyv omoia
KukAogopel. EkTdg autol 1 FEIN oag mapéyer kai ua
emi MAéov eyyunor, avaloya pe TNV eKACTOTE
dhAwon karaokeuvacTh TnG FEIN.

2Tn cUCKEUAoia TOU Pnyaviparog oag uTmopsi va
TTEPLEXETAL HOVO €va TUNHA TwV €EapTNUATWY TTOU
TepLypagovTal f) ameikovifovral o' auTeg Tig odnyieg
xpfone.

MpooTacia Tou nepiBailovroc,

amooupon.

O\ cuokeuaoieg, OTIWG KalL Ta axpnoTa pnyaviuara
Kal e§apTnpara mPETTEL va armocUpovTdal Pe TPOTTo
@A TTpOog To TrEPIBArAov.
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Overszttelse af den originale betjeningsvejledning

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed pi
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar den benyttes.

Symbol, tegn

Forklaring

Bergr ikke roterende dele pa maskinen.

Falg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

Les vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

Trak stikket ud af stikddsen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvastelser som falge
af utilsigtet start af maskinen.

Brug ojenbeskyttelse under arbejdet.

Brug hgrevaern under arbejdet.

Brug stavbeskyttelse under arbejdet.

Brug hindbeskyttelse under arbejdet.

Advarsel mod fare

Bekrafter at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med gzldende direktiver inden for det
europeiske fellesskab.

UK Bekrafter, at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med de galdende direktiver fra Storbritan-
cA nien (England, Wales, Skotland).
DN Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med jord-

ledningen.

Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det
hele til miljgvenlig genbrug.

Drejeretning

(**) Kan indeholde tal eller bogstaver

Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring

I mm mm Slibebéndslengde

I, mm mm Slibebéndsbredde

i kg kg Vgt iht. EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Basisenheder og afledte enheder fra det
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[internationale enhedssystem SI.
min, m/s min, m/s

For din egen sikkerheds skyld.

Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og serg

Anvend ikke dette radieslibeaggregat, for du har
laest og forstéet hele denne brugsanvisning ngje,
inkl. illustrationer, specifikationer og sikkerheds-
regler.
Laes og overhold brugsanvisningerne til bindpudseren
GI150/GI1502H samt til understativet GIB/GIBE, der
skal monteres pad denne maskine.

for, at den fglger med maskinen, hvis den videregives
eller szlges til en ny ejer.

Radieslibeaggregatet ma kun monteres pa bandpudse-
ren med det medleverede fastgerelsesmateriale. En
defekt montering kan medfore, at radieslibeaggregatet
lasner sig fra bandpudseren under arbejdet, hvilket kan
fare til alvorlige uheld.



o o |

Bestemmelse af modulet.
Radieslibeaggregatet GIR er i forbindelse med bandpud-
seren GI150/GI11502H udelukkende beregnet til udslib-
ning af rerender med en diameter pd 20-150 mm med
det af Fein godkendte indsatsvaerktgj og tilbehgr i vejr-
beskyttede omgivelser.
Emner med en diameter pa under 35 mm ma ikke
bearbejdes med bandpudseren Gl 150!

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller, afhangigt
af det udforte arhejde. Brug afthangigt af arbejdets art
stavmaske, harevarn, heskyttelseshandsker eller spe-
cialforkizde, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Djnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstéir
i forbindelse med forskelligt arbejde. Stgv- eller énde-
draetsmaske skal filtrere det stav, der opstir under
arbejdet. Udszttes du for hgj stgj i leengere tid, kan du
lide horetab.

Serg for, at alle spz2ndearme og spandeanordninger er
spandt godt, fer maskinen tendes. Senker maskinen
sig pludseligt eller lasner emnet sig under arbejdet, kan
dette fore til alvorlige uheld.

Med et hlik.

Afdakning/anslag (Gl 150/Gl 150 2H)
Gnistvaern (Gl 150/Gl 150 2H)
Slibeunderlag (Gl 150/GI 150 2H)
Spénbeholder (Gl 150/GI 150 2H)
Sidedaksel (Gl 150/Gl 150 2H)

Arm til vippeanordning (GIB/GIBE)
Slibebind-spandeanordning (Gl 150/Gl 150 2H)
Indstilling ,,Centerhgjde* (rgrmidte)
Spandearm, indstilling ,,Centerhgjde*
Indstilling ,,Slibedybde“/dybdeanslag
Héndsving til indstilling af emnestykkets bredde
Opsamlingsbeholder

Hurtigspandearm, til fastspanding af emne
14 Spandekabe, stiv

Holder/magasin til kontaktruller
Stjernedrejeskruer, hgjdeindstilling
Beskyttelsesudstyr/sidelag

Kontaktrulle

Sikringsskruer, kontaktrulle

Spandearm, vinkelindstilling
Fastgorelsestyller

Skruer til fastggrelsesbasning

Huller hurtiglas

24 Hurtiglas

Arm til hurtiglds

Matrikker til remdrev

Skrue til remdrev

Bordindstilling

Fremfgringsarm

Fastspandingsskruer

Montage (Fig. 1+2).

Béandpudser GI 150 2H.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

-
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Afmontér den overste afdaekning (1) sammen med
gnistvarnet (2).

Afmontér slibeunderlaget (3) og spanekassen (4).
Abn sidelaget (5).

Lasn spandeanordningen (7) og fjern slibebandet.
Luk sideldget.

Understel GIB/GIBE.
Lasn armen til vippeanordningen (6) og stil
GI150/GI1502H ca. vandret.

GIR.

Tag maskinen ud af emballagen og montér tilbeharet
iht. beskrivelsen i det indlagte tilleg.

Lasne de fire fastgorelsesskruer for og bag pa fodstati-
vet (30) til overdelen.

Montér de 4 fastgorelsestyller (21) med de 4 skruer
(22).

Justér de 4 huller (23) med de 4 fastggrelsestyller (21).
Skub GIR mod bandpudseren GI150/GI1502H.

Skub de 2 hurtiglase (24) til venstre og spend de 2 arme
(25). Lsne kipindstillingen pa understativet en gang til,
hvis hullerne ikke star over hinanden.

Understel GIB.
Spaend armen til vippeanordningen (6).

GIR.

Spand de forinden lgsnede skruer foran og bag pé fod-

stativet (30) fast igen.

Drej de fire fadder ned med stjernegrebskruerne (16),

til disse bergrer bunden. Drej herefter fedderne yder-

ligere ca. to omdrejninger.

Fyld halvdelen af opsamlingsbeholderen (12) op med

vand. Stil opfangningsbeholderen mellem radieslibeag-

gregatets stotteanordninger.

A Kerer aggregatet uden vand i opfangningshehol-
deren, kan der opsta brand!

Kontaktrulle monteres (Fig. 3)

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa

maskinen.

Abn laget (17) og trek arbejdsbordet tilbage.

Lasn de to skruer (19) i styregaflen og tag kontaktrullen

(18) ud.

St en kontaktrulle (18) med den @nskede diameter i

styregaflen og sikre denne med de to skruer (19).
Ved kontaktruller med stor diameter skal band-
spazndeanordningens position i givet fald ndres
pa bandpudseren.

Justér bandlgbet, hver gang kontaktrullen skiftes.

Ikke anvendte kontaktruller bgr altid opbevares i hol-

deren (15) for at beskytte dem mod beskadigelser.

Slibebénd monteres/skiftes

& Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa

maskinen.

Kun nar bandpudseren tages i brug ferste gang

G1150/G11502H: Kontrollér drejeretningen.

Lesn spandeanordningen (7) og leg slibebindet med

lengden 150 x 2250 mm i.
Slibebéndets Izberetningsmaerkning skal stemme
overens med drejeretningen.

Spand slibebandet med spandeanordningen (7).
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Bevag slibebandet med handen og hold gje med, om
det vandrer ud til hgjre eller venstre i forhold til kon-
taktrullen.

Indstil drivhjulets styreenhed pa bandpudseren, sa sli-
bebéndet Igber i midten. Den ngjagtige justering gen-
nemfgres, nir maskinen er slukket.

Driftsinstruktioner.

A Luk sidelaget (17)/(5). Slibebandet kan gribe fat
i tajet, hvis heskyttelsesudstyret ikke er monte-
ret, hvorved du kan komme alvorligt til skade.

GI150/GI1502H*

Tande:

Oplas sikkerheds-stop-tasten (15*) og klap den op.
Tryk pa tasten ,1“ (19%).

Slukke:

Klap sikkerheds-stop-tasten (15*) op. Tast ,,0“ (19*).
A Maskinen har et efterleb pa ca. 50 sek., nar den
slukkes.

(* findes i maskinens betjeningsvejledning)

Sikkerheds-stop-tast:
Tryk i farlige situationer pa den rgde sikkerheds-stop-
tast for at slukke for maskinen.

Slibeband justeres.

Taend kort for bandpudseren.

lagttag, i hvilken retning slibebéndet vandrer.

Justér bandlabet pa bandpudseren, til slibebandet Izber
midt pa kontaktrullen (18).

Er det ikke muligt at indstille bdndlgbet i midten, skal
man serge for, at GIR stilles parallelt (Fig. 4):

Lasn de to skruer (26).

Justér skruerne (27) med en unbrakonggle, storrelse
4 mm.

Spznd de to skruer (26).

Kontrollér, at bandlgbet Iaber parallelt. Gentag de fore-
géende skridt, hvis resultatet ikke er tilfredsstillende.
BEM/RK: Styreenheden til kontaktrullen pa GIR er
indstillet parallelt pa fabrikken. En justering er kun ngd-
vendig, hvis et centrisk bindlgb ikke kan opnas, nar
drivhjulet klargeres.

Indstil centerhejde (Fig. 3).

Kontaktrullens hgjde indstilles normalt pa rgrmidte.
Indstillingen kan dog andres:

Losn spendearmen (9).

Brug armen (8) til at stille kontaktrullen i den gnskede
hojde.

Spand armen igen.

Kontrollér indstillingen med en prgveslibning.

Arbejdshenvisninger.

Justér bandlgbet.

Indstil centerhgjden.

Stil dig ved siden af maskinen og traek i armen med den
venstre hand (29).

Drej p4 handsvinget med den hgjre hand (28) for at
bevaege arbejdsbordet i siden, sa slibebandet slides ens-
artet. Emnet mé ikke rage ud over slibebandets kanter.
Arbejd altid med jeevnt tryk.

Stej-emissionsvzerdier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissions-
lydtrykniveau pa arbejdsplad-
sen LPA (re 20 pPa), i decibel 90,5 99

Usikkerhed K4, i decibel 4 4
Mélt A-vurderet lydeffektni-

veau L, 4 (re 1 pW), i decibel 101 108
Usikkerhed K, 4, i decibel 2,5 2,5
Driftshetingelser
Omdrejningstal (/min) 3 000 3 000
Materiale - rustfrit stal
Mal Rar, diameter
- 42,4 mm
Slibebind GRIT by Fein
- 36R

ANMARKNING: Summen af mélt emissionsvaerdi og
tilhgrende usikkerhed udggr den gverste graense for de
vardier, der kan optrede under malearbejdet.

@ @ Brug hgrevaern!

Malevaerdier er beregnet efter passende produktstan-
dard (se sidste side i denne driftsvejledning).

Afhjaelpning af fejl
Driftsforstyrrelse
Sterk Igbestgj

Arsag/afhjzlpning

Centerhgijde er ikke jevn,
centerhgjde indstilles

Ror misfarves For sterkt tryk, reducér tryk

Slibebénd slidt, slibeband
erstattes

Staerk gratdannelse

Vedligeholdelse og kundeservice.

/N

Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

Istandsaettelsesarbejde mé kun gennemfgres af
en faguddannet iht. geldende forskrifter.

Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af FEIN kundeser-
vice, et autoriseret FEIN servicevaerksted og FEIN
reprasentationer.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes
under www. fein.com.

Gennemfer folgende vedligeholdelsesarbejde med
regelmaessige mellemrum:

Dagligt vedligeholdelsesarbejde

Tom opfangningsbeholderen. Skil vand og metalstav og
bortskaf det.

Abn afdakningen (17) og sidelsget (5) og fijern metal-
stovet.

Metalstovet skal vaere tilstraekkeligt afkglet og mé kun
bortskaffes i egnede beholdere.
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Anbring afdekningen (17) og sidelaget (5) igen.
Renger den udvendige side af maskinen med trykluft.
Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:
Slibeband, kontaktrulle (18), gnistvaern (2)

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der gzlder i det land, hvor maskinen
markedsferes. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaring.

Det kan vare, at maskinen kun leveres med en del af
det tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ningen.

Miljsheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehar bedes afleve-
ret til miljgvenlig genbrug.
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Oversettelse av den originale bruksanvisningen.

Anvendte symbholer, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. pd maskinen tjener til & lede oppmerksomheten din pi

mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn Forklaring

®

Ikke bergr maskinens roterende deler.

0

Falg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

000

leses.

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt

utilsiktet start av maskinen.

s Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare pa grunn av
D

Bruk ayebeskyttelse ved arbeid.

(5151)

Bruk hgrselvern ved arbeid.

®@®

Bruk stovbeskyttelse ved arbeid.

@0

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

o

Advarsel mot fare

AN

93

Bekrefter at elektroverktgyet er i samsvar med direktivene til Den europeiske union.

ningen.

UK Bekrefter elektroverktoyets samsvar med direktivene fra Storbritannia (England, Wales,
cA Skottland).
DN Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til jordled-

en miljovennlig gjenvinning.

Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfer dem

* Dreieretning

(**) Kan inneholde sifre eller bokstaver

Tegn Enhet internasjonalt Enhet nasjonalt Forklaring

l; mm mm Slipebandlengde

I, mm mm Slipebandbredde

i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basis- og avledede enheter fra det internasjo-

min, m/s min, m/s

nale enhetssystemet SI.

For din egen sikkerhet.
Ikke bruk radieslipemodulen far du har lest grun-
dig giennom denne driftsinstruksen og har for-
statt denne fullstendig, inklusive illustrasjoner,
spesifikasjoner og sikkerhetsregler.
Les og folg driftsinstruksene til bandslipemaskinen
GI150/GI1502H samt til understellet GIB/GIBE som
skal monteres pad denne maskinen
Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og
overlever disse ndr du gir videre eller selger maskinen.

Bruk for montering av radieslipemodulen pa bandslipe-
maskinen bare det medleverte festematerialet. Feilaktig
montering kan medfare at radieslipemodulen Igsner fra
bandslipemaskinen under arbeidsprosesssen og forér-
saker alvorlige ulykker.
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Bestemmelse av modulen.
Radieslipemodulen GIR skal i forbindelse med béndsli-
pemaskinen GI150/GI1502H og utelukkende benyttes
for sliping av rgrender med en diameter pa 20—
150 mm med innsatsverktay og tilbehgr godkjent av
FEIN i omgivelser beskyttet mot vaer.
Arheidsstykker med en diameter mindre enn
35 mm ma ikke hearbeides med bandslipemaski-
nen Gl 150!

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av type
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-
ler. Om nedvendig ma du bruke stavmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din. Qynene bor
beskyttes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt
ved visse typer bruk. Stav- eller pustevernmasker ma
filtrere den typen stav som oppstar ved den aktuelle
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stgy over lengre tid,
kan det medfgre skader pa harselen.

Sikre far innkoblingen at alle spennarmer og spenninn-
retninger er trukket godt fast. Hvis maskinen senker
seg plutselig ned eller arbeidsstykket Iasner under
arbeidsprosessen, kan dette fgre til alvorlige ulykker.

Med et gyekast.

Deksel/anslag (Gl 150/GI 150 2H)
Gnistvern (Gl 150/Gl 150 2H)
Slipeunderlag (Gl 150/GI 150 2H)
Sponkasse (Gl 150/GI 150 2H)
Sidedeksel (Gl 150/GI 150 2H)

Spak for tippinnretning (GIB/GIBE)
Slipeb&nd-spenninnretning (Gl 150/Gl 150 2H)
Innstilling «senterhgyde» (rgrmidte)
Spennarm, innstilling «senterhayde»
Innstilling «slipedybde»/dybdeanlegg
Veiv, innstilling av arbeidsstykkets bredde
Samlebeholder

Hurtigspennarm, fastspenning av arbeidsstykket
14 Spennbakker, stive

Holder/magasin for kontaktruller
Stjerneskruer, hgydeinnstilling
Verneskjermer/sidedeksel

Kontaktrulle

Sikringsskruer, kontaktrulle

Spennarm, vinkelinnstilling

Festehylser

Skruer for festehylsen

Hull hurtiglas

24 Hurtiglas

Spak for hurtiglas

Mutre for remdrift

Skrue for remdrift

Bordinnstilling

Fremfaringsspak

Festeskruer

Monteringsanvisninger (Bilder 1+2).
Béandslipemaskin Gl 150 2H.

A Trekk for alle arheider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.
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Demonter det gvre dekselet (1) sammen med gnistver-
net (2).

Demonter slipeunderlaget (3) og sponkassen (4).
Apne sidedekselet (5).

Lasne spenninnretningen (7) og fiern slipebandet.
Lukk sidedekselet.

Understell GIB/GIBE.
Lasne spaken for tippinnretningen (B) og still
GI150/GI1502H omtrent vannrett.

GIR.

Ta maskinen ut av emballasjen og monter tilbeharet
som beskrevet i vedlagt ark.

Lasne de fire festeskruene (30) foran og bak p4 fotsta-
tivets ovre del.

Monter de 4 festehylsene (21) med de 4 skruene (22).
Rett inn de 4 boringene (23) med de 4 festehylsene
(21).

Skyv GIR mot bandslipemaskinen GI150/GI1502H.
Skyv de 2 hurtigldsene (24) mot venstre og stram de 2
hendlene (25). Lasne en gang til tippinnretningen til
understellet, hvis boringene ikke star over hverandre.

Understell GIB.
Trekk spaken for tippinnretningen (6) fast.

GIR.

Trekk foran og bak pa fotstativet de pa forhand lgsnede
skruene (30) fast igjen.

Drei de fire fottene med stjernerattene (16) ned, til
disse bergrer gulvet. Drei fattene deretter enda ca. to
omdreininger videre.

Fyll samlebeholderen (12) opptil halvparten med vann.
Still samlebeholderen mellom stattene til radieslipemo-

dulen.
A Ved drift av redskapet uten vannfylt samlebehol-
der er det brannfare!

Montering av kontaktrullen. (Bilde 3)

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet

ut av stikkontakten.

Apne dekselet (17) og trekk arbeidsbordet tilbake.

Losne de to skruene (19) i styregaffelen og ta ut kon-

taktrullen (18).

Sett en kontaktrulle (18) med agnsket diameter inn i

styregaffelen og sikre denne med de to skruene (19).
Ved kontaktruller med stor diameter ma eventu-
elt posisjonen til beltestrammeren pa bandslipe-
maskinen forandres.

Juster bandlgpet etter hvert skifte av kontaktrullen.

Kontaktruller som ikke benyttes bgr for beskyttelse

mot skader alltid oppbevares i holderen (15).

Montering/utskifting av slipebandet

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet

ut av stikkontakten.

Bare ved forste igangsetting av bandslipemaskinen

G1150/GI1502H: Kontroller dreieretningen.

Lasne spenninnretningen (7) og legg inn et slipebind

med lengden 150 x 2250 mm.

Merkingen av slipebéndets dreieretning mé

stemme overens med dreieretningen.
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Stram slipebandet med spenninnretningen (7).

Beveg slipebdndet med hénden og observer om det
flyttes mot venstre eller mot hgyre fra kontaktrullen.
Still pd bandslipemaskinen faringen tll drivhjulet inn slik
at slipebindet gar i midten. Den eksakte justeringen
skjer ved innkoblet maskin.

Driftsinstrukser.

& Lukk sidedekselet (17)/(5). Slipebandet kan ved
ikke monterte verneskjermer gripe fatt i kirne
og skade deg alvorlig.

GI150/GI1502H*

Innkobling:

Lasne nadstopp tast (15*) og sla den opp. Trykk pa «I»
(19*) tast.
Utkobling:
Fold opp nadstopp-tast (15*). Trykk pa «0» (19*) tast.
A Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.

(* Finnes i maskinens driftsinstruks)

Nodstopp-tast:
Trykk i farlige situasjoner den rgde ngdstopp-tasten for
4 sl av maskinen.

Justering av slipebandet.

Sla bandslipemaskinen bare kort pa.

Observer i hvilken retning slipebandet flyttes.

Juster bandlgpet pa bandslipemaskinen til slipebéndet
gar i midten pa (18) kontaktrullen.

Hvis bindlapet ikke kan justeres i midten, mé parallelli-
teten til GIR etterjusteres (bilde 4):

Lasne de to skruene (26).

Juster skruene (27) med en unbrakongkkel, starrelse
4 mm.

Trekk de to skruene (26) fast.

Kontroller bandlgpets parallellitet. Gjenta arbeidstrin-
nene ovenfor hvis resultatet ikke er tilfredsstillende.
MERKNAD: Fgringsinnretningen for kontaktrullen til
GIR er stilt inn parallelt fra fabrikkens side. Justering er
bare ngdvendig hvis et sentrisk bandlgp ikke kan opp-
nas nér drivhjulet rettes inn.

Innstilling av senterheyden (Bilde 3).
Kontaktrullens hgyde stilles vanligvis inn pa rermidte.
Innstillingen kan imidlertid forandres:

Lesne spennarmen (9).

Still med spaken (8) kontaktrullen inn pa gnsket hgyde.
Trekk spennarmen fast igjen.

Kontroller innstillingen med en pravesliping.

Arbeidshenvisninger.

Juster bandlgpet.

Still inn senterhgyden.

Still deg ved siden av maskinen og trekk med den ven-
stre hinden i fremforingsspaken (29).

Drei med den hgyre hinden pé veiven (28) for 4 bevege
arbeidsbordet mot siden og slite slipebandet jevnt.
Arbeidsstykket ma derved ikke komme over slipeban-
dets kanter.

Arbeid alltid med et jevnt kontakttrykk.

Stay-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedemt emisjons-lyd-
trykkniva pa arbeidsplassen
LPA (re 20 pPa), i desibel 90,5 99
Usikkerhet K4, i desibel 4 4
Malt A-bedemt lydeffektniva
L, 4 (re 1 pPa), i desibel 101 108
Usikkerhet K|, 4, i desibel 2,5 2,5
Driftsvilkar
Turtall (/min) 3000 3000
Materiale - rustfritt stal
Mal Rar, diameter
- 42,4 mm
Slipeband GRIT by Fein
- 36R

MERKNAD: Summen av den mélte emisjonsverdien og
den tilhgrende usikkerheten er den avre grensen til
verdiene som kan oppstd ved maélinger.

@ © Bruk hgrselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard
(se siste side i driftsinstruksen).

Feilfjerning

Feil Arsal/feilfjerning

Sterk kjgrestay Senterhgyde er ikke jevn, still

inn senterhgyde

Rer blir misfarget For sterkt kontakttrykk,

reduser kontakttrykk

Sterk graddannelse | Slipebédnd slitt, skift ut slipe-

band

Vedlikehold og kundeservice.

VA

Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstepselet
ut av stikkontakten.

En reparasjon ma kun utferes av en fagmann i
samsvar med de gyldige forskriftene.

Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, FEIN-
kontraktsverksted og FEIN-representanter.

Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen fin-
ner du pé internettet under www.fein.com.

Utfar folgende vedlikeholdsarbeider med jevne mel-
lomrom:

Daglige vedlikeholdsarbeider

Tom samlebeholderen. Skill og deponer vann og
metallstgv.

Apne dekselet (17) og sidedekselet (5) og fjern metall-
stovet.

Metallstavet ma vaere tilstrekkkelig avkjglt og ma kun
deponeres via egnede beholdere.
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Plasser dekselet (17) og sidedekselet (5) p4 igjen.
Rengjor maskinen utenfra med trykkluft.
Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:
Slipeband, kontaktrulle (18), gnistvern (2)

Reklamasjonsrett og garanti.

Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklaering.

Leveranseprogrammet til din maskin kan ogsé bare inn-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i
denne driftsinstruksen eller pé bildene.

Miljevern, avfallshandtering.
Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehar ma leveres
inn til miljgvennlig gjenvinning.
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Oversittning av bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, forkortningar och begrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och eventuellt finns pa maskinen gér anvandaren uppmarksam
pé mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken

Fiirklaring

®

Berdr inte elverktygets roterande delar.

0

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhetsanvisningarna
ska ovillkorligen ldsas.

8o

Innan beskriven 4tgird vidtas, ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk fér att
maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

©®O

Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

®@®

Vid arbetet ska horselskydd anvindas.

®0

Vid arbetet ska dammskydd anvindas.

Vid arbetet ska handskydd anvandas.

Varning for fara

93

Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

UK
cA

Forsikrar om att elverktyget &verensstimmer med Storbritanniens (England, Wales, Skott-
land) direktiv.

oY)

Produkt med basisolering och i tilldgg skyddsledare till vilken ber&rbara, ledande delar anslu-
tits.

hid

Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhindertas
separat och hanteras pa miljévanligt sitt for dtervinning.

‘

Rotationsriktning

(**) Kan innehalla siffror eller bokstiver

Tecken Internationell enhet Nationell enhet Firklaring

I mm mm Slipbandslangd

I, mm mm Slipbandsbredd

i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter fran det Internatio-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | nella enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

For din sakerhet. Anvind for montering av radialslipmodulen pa band-

Anvind inte radialslipmodulen innan du noggrant
list denna bruksanvisning och fullstindigt forstatt
alla anvisningar inklusive figurer, specifikationer
och sikerhetsregler.

slipen endast medfiljande fastelement. En felaktig
montering kan leda till att radialslipmodulen under
arbetet lossar frén bandslipen och orsakar allvarliga
olyckor.

Las och beakta bruksanvisningarna for bandslipen
GI150/GI1502H och fér bordstillet GIB/GIBE som ska
monteras p4 maskinen.

Denna bruksanvisning bor forvaras for senare bruk och
bifogas maskinen vid forsdljning eller Gverlatelse.
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Bestimning av modulen
Radieslipmodulen GIR i kombination med bandslipen
GI150/GI1502H far uteslutande anvindas for finslipning
av rérindor vars diameter dr 20-150 mm med av Fein
godkanda insatsverktyg och tillbehér i viderskyddad
omgivning.
Arbetsstycken med en diameter under 35 mm far
inte bearbhetas med bandslipen Gl 150!

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter
avsett arbete ansiktsskéarm, dgonskydd eller
skyddsglasdgon. Om sa hehivs, anvand dammfilter-
mask, horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforkla-
de som skyddar mot smé utslungade slip- och
materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
fraimmande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd méste kunna filtrera bort
det damm som eventuellt uppstdr under arbetet. Risk
finns for horselskada under en lingre tids kraftigt buller.

Kontrollera fire pakoppling att alla spiinnspakar och
spannanordningar dr ordentligt atdragna. Om maski-
nen under arbetet pl6tsligt sjunker ner eller om arbets-
stycket lossar kan allvarliga olyckor uppsta.

Oversikt.

Skydd/anslag (Gl 150/Gl 150 2H)
Gnistskydd (Gl 150/Gl 150 2H)

Slipstéd (Gl 150/Gl 150 2H)

Spanlada (Gl 150/Gl 150 2H)

Sidolock (GI 150/GI 150 2H)

Spak for tippanordning (GIB/GIBE)
Slipbandets spannanordning (Gl 150/GI 150 2H)
Instillning av ”Centrerhdjd” (rércentrum)
Spannspak, instillning ”Centrerhsjd”
Instélining av ”Slipdjup”/djupanslag

Vev, instdlining av arbetsstyckets bredd
Uppsamlingsbehallare

Snabbspénnspak, fastspanning av arbetsstycket
Chuckbackar, fasta

Hallare/magasin for kontaktrullar
Stjarnskruvar, hojdinstillning
Skyddsanordningar/sidolock

Kontaktrulle

Lasskruvar for kontaktrulle

Spannspak for vinkelinstillning
Infdstningshylsor

Skruvar fér infistningsbussningen
Snabblasets hal

Snabblas

Snabblasets spak

Muttrar for remdrift

Skruv for remdrift

Instillning av bord

Frammatningsspak

Fastskruvar

Monteringsanvisningar (Figurer 1+2).
Bandslip GI 150 2H.

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

-
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Ta bort dvre skyddet (1) tillsammans med
gnistskyddet (2).

Ta bort slipstodet (3) och spanlddan (4).

Oppna sidolocket (5).

Lossa spannanordningen (7) och ta bort slipbandet.
Sting sidolocket.

Bordsstill GIB/GIBE.
Lossa spaken for tippanordningen (B) och still upp
GI150/GI1502H ungefar vagritt.

GIR.

Ta verktyget ur férpackningen och montera tillbeh&ret
enligt beskrivning i bilagan.

Lossa &verdelens fistskruvar (30) framtill och baktill pa
fotstillet.

Montera de 4 infistningshylsorna (21) med de 4 skru-
varna (22).

Rikta upp de 4 borrhélen (23) med de 4
infastningshylsorna (21).

Skjut GIR mot bandslipen GI150/GI1502H.

Skjut de 2 snabblésen (24) at vdnster och spinn fast de
2 spakarna (25). Lossa bordstillets tippanordning p&
nytt om borrhélen inte stir mot varandra.

Bordsstill GIB.
Dra fast spaken for tippanordningen (6).

GIR.

Dra &ter fast de lossade skruvarna (30) framtill och bak-

till pa fotstallet.

Vrid ned de fyra stodfétterna med stjarngreppsskruvar-

na (16) tills stdden berér golvet. Vrid sedan stédfétter-

na ytterligare ca tva varv.

Fyll uppsamlingsbehéllaren (12) till hilften med vatten.

Stéll upp uppsamlingsbehallaren mellan radialslipmodu-

lens stod.

A Brandrisk finns om uppsamlingshehallaren vid
anvéndning av verktyget inte ér fylld med vatten!

Montering av kontaktrulle. (Figur 3)

A Dra stickproppen ur vagguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Oppna locket (17) och dra arbetsbordet tillbaka.

Lossa bida skruvarna (19) i gejdgaffeln och ta bort kon-

taktrullen (18).

Sitt in en kontaktrulle (18) med 6nskad diameter i gejd-

gaffeln och 1as med de bada skruvarna (19).
Nar kontaktrullar med stor diameter anvinds
méste eventuellt bandets spannanordning pa
bandslipen justeras.

Justera slipbandets inriktning efter varje byte av kon-

taktrulle.

Icke anvanda kontaktrullar bér skyddas mot skada och

darfér férvaras i hallaren (15).

Montering/byte av slipband

& Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfirs pa maskinen.

Endast ndr bandslipen G1150/G11502H forsta gangen tas

i bruk: Kontrollera rotationsriktningen.

Lossa spannanordningen (7) och ligg upp ett slipband
med matten 150 x 2250 mm.
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Slipbandets utmirkta |5priktning maste stimma
Sverens med rotationsriktningen.
Spénn slipbandet med spannanordningen (7).
Rotera slipbandet for hand och kontrollera att det pa
kontaktrullen varken |Sper 4t vénster eller hoger.
Stéll in drivhjulets styrning pa bandslipen sa att slipban-
det I6per centriskt. Exakt justering ska ske pa inkopplad
maskin.

Bruksanvisningar.

& Sténg sidolocket (17)/(5). Om skyddsanordning-
arna inte monterats finns risk for att slipbandet

drar in klddesplagg, varvid anvéndaren kan

komma till allvarlig skada.

GI150/G11502H*

Inkoppling:

Las upp nédstopp-knappen (15*) och fill upp den.

Tryck pa knappen "I” (19*).

Frankoppling:

Fall upp nédstopp-knappen (15*). Tryck pa knapp ”0”

(19%).
Efter frankoppling fortsitter maskinen att gé ca
50s.

(* hittas i driftinstruktionen)

Nodstopp-knapp:

Tryck vid en farlig situation den réda nédstopp-knap-

pen for att stinga av maskinen.

Justering av slipband.

Koppla helt kort pa bandslipen.

Observera i vilken riktning slipbandet I6per.

Justera bandets |6priktning pa bandslipen tills slipbandet
I18per centriskt pa kontaktrullen (18).

Om bandets 16priktning inte gér att justera centriskt
maste parallelliteten pa GIR justeras (Figur 4):

Lossa b&da skruvarna (26).

Justera skruvarna (27) med en 4 mm sexkantnyckel.
Dra &ter fast bdda skruvarna (26).

Kontrollera parallelliteten for bandets inriktning. Upp-
repa ovan beskrivna steg ndr resultatet inte ar tillfreds-
stillande.

ANVISNING: Gejden for kontaktrullen pa GIR 4r vid
fabriken parallellt instilld. En justering kravs endast om
vid drivhjulets anordning ett centriskt bandférlopp inte
uppnas.

Still in centrerhdjden (Figur 3).

Kontaktrullens h&jd dr normalt instélld mot rérets cen-
trum. Instéllningen kan dock dndras:

Lossa spannspaken (9).

Still med spaken (8) in kontaktrullen p& dnskad hajd.
Dra éter fast spannspaken.

Kontrollera instdliningen genom provslipning.

Arbetsanvisningar

Justera bandets 5priktning.

Stidll in centrerhsjden.

Still dig bredvid maskinen och dra i matarspaken (29)
med vinstra handen.

Vrid veven (28) med hdgra handen for forflyttning av

Arbetsstycket far inte ga ut Sver slipbandets kanter.
Slipa alltid med konstant anliggningstryck.

Bulleremissionsvarden

Tomgéng Slipning
Uppmitt A-vigd emissions-
ljudtrycksniva vid arbetsplat-
sen L/,A (re 20 pPa) i decibel 90,5 99
Onoggrannhet K4, i decibel 4 4
Uppmiitt A-végd ljudtrycksni-
va L, (re 1 pW) i decibel 101 108
Onoggrannhet Kp , i decibel 2,5 2,5
Driftsvillkor
Varvtal (/min) 3000 3000
Material - rostfritt stél
Dimension R&r, diameter
- 42,4 mm
Slipband GRIT by Fein
- 36R

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar Gvre gransen for
de virden som kan uppstd vid midtningar.

@ @ Anvind hérselskydd!

Mitvdrdena har tagits fram enligt tillimplig produkt-
norm (se bruksanvisningens sista sida).

Atgird

Stiirning Orsak/atgard

Centrerhéjden idr inte kon-
stant, stdll in centrerhdjden.

Kraftigt I6pljud

Réret missfargas for kraftigt anliggningstryck,

reducera anliggningstrycket

Kraftig grad bildas Slipbandet nedslitet, byt ut

slipbandet

Underhall och kundservice.

& Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.
En reparation far endast utféras av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-mirkesverkstad och FEIN-representationer.
Den aktuella reservdelslistan for denna produkt hittar
du i Internet p adress www.fein.com.
Utfor regelbundet foljande servicearbeten:
Dagliga underhallsatgérder
Tom uppsamlingsbehéllaren. Skilj at vatten och metall-
damm fér avfallshantering.
Oppna skyddet (17) och sidolocket (5) och avligsna
metalldammet.



Il sv |

Metalldammet méste vara avkylt och far avfallshanteras
endast i limpliga behallare.

Montera skyddet (17) och sidolocket (5) pa nytt.
Rengor maskinen utvindigt med tryckluft.

Filjande delar kan du vid behov sjilv byta ut:
Slipband, kontaktrulle (18), gnistskydd (2)

Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti limnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anviandningsland. Dessutom ldmnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de
tillbehdr som beskrivs eller visas i denna bruksanvis-
ning.

Miljaskydd, avfallshantering.
Forpackning, skrotade maskiner och tillbehor ska han-
teras pd miljovanligt sitt.
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Alkuperdisen kadyttoohjeen kididnnds.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

kayttavan huomio mahdollisiin kdytdnaikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit Selitys

®

Pydriviin koneen osiin ei saa koskea.

0

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

8o

perehdyttava.

Oheisiin dokumentteihin seki kiyttSohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti

Vedd ennen seuraavaa tyGvaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kdyn-
nistyd vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.

@O

Tydston aikana silmit on suojattava laseilla.

®®

Tyoston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

®0

Ty6ston aikana on kidytettdva polysuojainta.

Ty6ston aikana on kdytettivd suojakisineitd.

Varoitus vaarasta

93

Vahvistaa, ettd sihkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

UK Vahvistaa sihkdtydkalun yhdenmukaisuuden Iso-Britannian (Englanti, Wales, Skotlanti)

cA direktiivien mukaisesti.

DN Peruseristyksen ohella laitteen sihkdd johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty suojajoh-
timeen.

E’ Kaytostd poistettua konetta ei saa heittdd pois vaan se on ympiristonsuojelusyistd johdettava
kierritykseen kuten kaikki muutkin sahko- ja elektroniikkalaitteet.

‘ Py&rimissuunta

(**) voi sisiltdd kirjaimia tai numeroita

Merkki Kansainvilinen yksikké | Kansallinen yksikkd | Selitys

I mm mm Hiomanauhan pituus

1) mm mm Hiomanauhan leveys

B kg kg

Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s?

m, s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jirjestelmddn sisiltyvit
W, Hz, N, °C, dB,

perusyksikot ja sen johdannaisyksikot.

Tyoturvallisuus.
Sateishiomayksikon saa ottaa kdyttéon vasta kun
ensin on perehdytty kdyttGohjeeseen ja sen sisil-
lukien ovat tulleet ymmirretyiksi.
Koska timd kone liitetddn nauhahiomakoneeseen
GI150/GI1502H sekd jalustaan GIB/GIBE, my&s niiden
kayttGohjeet on muistettava lukea ja noudattaa niissd
annettuja ohjeita.

Siilytd timd kdyttdohje myohempdi tarvetta silmalld
pitden ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydain
tai luovutetaan toisen kiyttoon.

Siteishiomalaitteen saa kiinnittdid nauhahiomakonee-
seen ainoastaan sen mukana toimitetuilla kiinnityso-

aikana irrota nauhahiomakoneesta ja aiheuttaa vakavan
tapaturman.
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Moduulin méérittdminen.
Siteishiomalaite GIR on suunniteltu kdytettdvaksi
yhdistettyna nauhahiomakoneeseen GI150/GI1502H ja
tarkoitettu vain putkenpiiden hiontaan, putkihalkaisijan
tiloissa; ainoastaan Feinin hyvaksymii vaihtotySkaluja ja
lisdtarvikkeita saa kayttdd.
Tyikappaleita, joiden halkaisija on alle 35 mm, ei
saa tyostdd nauhahiomakoneella GI 150!

Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkilokohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kadyta polysuojainta, kuu-
losuojainta, suojakisineitd tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tyostota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystyd suodattamaan tySstos-
sd syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saat-
taa heikentii kuuloa.

Ennen kuin kone kaynnistetiisin, on katsottava, etti
kaikki kiristinvivut ja -laitteet on kiinnitetty pitavasti.
Jos kone painuu ty6stdn aikana dkkid alas tai jos tyokap-
pale irtoaa koneesta, se voi johtaa vakavaan tyStapatur-
maan.

Laitteen osat.

Suojus/rajoitin (Gl 150/GI 150 2H)
Kipinisuojus (Gl 150/GI 150 2H)
Hioma-alusta (Gl 150/Gl 150 2H)
Kipinalaatikko (GI 150/Gl 150 2H)
Sivusuojus (Gl 150/GI 150 2H)
Kallistuslaitteen vipu (GIB/GIBE)
Hiomanauhan kiristin (Gl 150/Gl 150 2H)
Kohdistin ”Center-korkeus” (putken
keskipistekohdistin)

Kiristinvipu, ”Center-korkeus”-kohdistin
10 Siidin “hiomasyvyys”/syvyysrajoitin
11 Kampi, tykappaleen leveyden sdit6
12 Polysiilio

13 Pikakiristinvipu tyokappaleen kiinnitykseen
14 Kiristinleuat, kiinteat

15 Pidike/kontaktirullien siilytyslipas
16 Lukkoruuvit korkeussditdon

17 Suojalaitteet/sivusuojus

18 Kontaktirulla

19 Kontaktirullien varmistusruuvit

20 Kiristinvipu kulmasddtosn

21 Kiinnitysholkit

22 Ruuvit kiinnitysholkkiin

23 Pikaliittimen reidt

24 Pikaliitin

25 Pikaliittimen vipu

26 Hihnakdyton mutterit

27 Hihnakdyton ruuvi

28 Tyotason sddtd

29 Syéttovipu

30 Kiinnitysruuvit

ONNCIERWN =

Asennusohjeet (kuvat 1+2).

Nauhahiomakone Gl 150 2H.

A Ennen koneeseen kohdistuvia toita on verkkopis-
toke vedettdva irti pistorasiasta.

Irrota ensin ylempi suojus (1) ja yhdessi sen kanssa

my®&s kipindsuojus (2).

Irrota sitten hioma-alusta (3) ja kipinilaatikko (4).

Avaa moduulin sivusuojus (5).

Loysdd kiristin (7) ja ota hiomanauha pois.

Sulje moduulin sivusuojus.

Jalusta GIB/GIBE.

Loysdd kallistuslaitteen () vipua ja suuntaa

GI150/GI1502H suunnilleen vaakasuoraan.

GIR.

Ota laite pakkauksesta ja kiinnitid lisivarusteet, katso

ohjeet toimitukseen kuuluvasta opasteesta.

Irrota jalustan etu- ja takaosasta neljd kiinnitysruuvia

(30), jotka pitivit yliosan paikallaan.

Asenna 4 kiinnitysholkkia (21) 4:11 ruuvilla (22).

Suuntaa 4 porausta (23) ja 4 kiinnitysholkkia (21) koh-

dakkain.

Ty6nnd GIR hiomakonetta GI150/GI1502H vasten.

Tyonni 2 pikaliitintd (24) vasemmalle ja kiristd 2 vipua

(25). Loysai vield kerran jalustan kallistusmekanismia,

mikali porausaukot eivit heti tule kohdakkain.

Jalusta GIB.

Vedi kallistuslaitteen (8) vipu kireille.

GIR.

Kiristi jalustan etu- ja takaosasta aiemmin irrotetut ruu-
vit (30) taas kiinni.

Kierri laitejalkojen lukkoruuveja (16) niin, etti laitejalat
laskeutuvat lattian varaan. Kierri sitten jalkoja vield n.
kahden kierteen verran alaspiin.

Tayti sdilis (12) vedelld puoleksi tiyteen. Aseta siilié
sdteishiomamoduulin tukien viliin.

/N

Kontaktirullan kiinnitys. (Kuva 3)
A Ennen koneeseen kohdistuvia tditd on verkkopis-

toke vedettdva irti pistorasiasta.

Loysad molemmat ruuvit (19) ohjaimesta ja ota kontak-

tirulla (18) irti.

Aseta halkaisijaltaan oikeankokoinen kontaktirulla (18)

ohjaimeen ja varmista sen asento molemmilla ruuveilla

(19).

0 Jos kiytetddn halkaisijaltaan suurikokoisia kon-
taktirullia, on hiomakoneen ja sen kiristinlaitteen
keskindistd asentoa korjattava tarpeen mukaan.

S44dd hiomanauhan asento aina kontaktirullan vaihdon

jalkeen.

Kontaktirullat eivit padse vioittumaan, kun ne siilyte-

tddn niille tarkoitetussa pidikkeessi (15).

Hiomanauhan kiinnitys/vaihto

A Ennen koneeseen kohdistuvia toita on verkkopis-
toke vedettdva irti pistorasiasta.
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Vain uuden hiomakoneen kayttddnottovaiheessa
GI150/GI1502H: Tarkasta pySrimissuunta.
Loysdd kiristintd (7) ja aseta koneeseen hiomanauha,
jonka pituus on 150 x 2250 mm.
Katso, ettd hiomanauhan pySrimissuunnan
merkki tulee samaan suuntaan kuin koneen py&-
rimissuunta.
Kiristd hiomanauha kiristimelli (7).
Liikuta hiomanauhaa késin ja tarkkaile, py6riiks se viis-
toon jommalle kummalle sivulle pdin.

vd koneen kdydessa.

Kayttovinkkeja.

A Sulje sivusuojus (17)/(5). Jos suojalaitteita ei ole
asennettu paikoilleen, hiomanauha voi pyiries-

saan tarttua vaatteisiin ja aiheuttaa tapaturman.

GI150/GI1502H*

Kaynnistys:

Vapauta hiti-seis-painikkeen (15*) lukitus ja kdannd

painike ylos. Paina painiketta "I” (19*).

Pysiytys:

K44nni hiti-seis-painike (15*) ylos. Paina painiketta ”0”

(19%).

A Virran katkaisemisen jilkeen kone jilkikdy vield
n. 50 sekunnin ajan.

(* I8ytyy koneen kiyttéohjeesta)

Hatéd-seis-painike:

Vaaratilanteessa kone pysdytetdan punaisella hitd-seis-

painikkeella.

Hiomanauhan saato.

Tarkkaile, viistddko hiomanauha jompaan kumpaan
puoleen.

S4idi hiomanauhan asentoa hiomakoneesta, kunnes
hiomanauha pyérii keskelld kontaktirullaa (18).

Jos hiomanauhaa ei saada sdddettyd keskelle, on GIR -
suuntaissditdd korjattava (Kuva 4):

Lysad molempia ruuveja (26).

Sdddi ruuveja (27) kuusiokoloavaimella, avainkoko
4 mm.

Kiristdi molemmat ruuvit (26) kiinni.

tarpeen vain silloin, jos hiomanauha ei py6ri keskelld
kayttopyoran saadosta huolimatta.

Putken keskipistekohdistus (Kuva 3).
Kontaktirulla sdddetddn yleensd putken keskipisteen
korkeudelle. Sditd3 voidaan tarvittaessa kuitenkin
muuttaa:

Loysidi kiristinvipua (9).

Siidi vivulla (8) kontaktirulla halutulle korkeudelle.
Vedi sitten kiristinvipu taas kiredlle.

Tarkasta sddt6 tekemdlld koehionta.

Toimintaohjeita.

Sdadd hiomanauhan asento.

Saadi korkeus (putken keskipistekohdistus).

Asetu seisomaan koneen vierelle ja vedd vasemmalla
kédelld systtovivusta (29).

Kierri oikealla kddelld kammesta (28), niin tydtaso liik-
kuu sivuttain, jolloin hiomanauha kuluu tasaisesti. Tys-
kappale ei silloin saa joutua hiomanauhan reunojen
ulkopuolelle.

Ty6skentele aina tasaisella puristuspaineella.

Melupiastoarvot.
Tyhjiakaynti Hionta
Mitattu A-painotettu
ddnenpainetaso tyopistees-
sd Ly (re 20 pPa) desibe-
leind 90,5 99

Epétarkkuus K4 desibelei-
ni 4 4

Mitattu A-painotettu aani-
tehon taso £, 4 (re 1 pW)

desibeleini 101 108

Epatarkkuus K, 4

desibeleini 2,5 2,5

Kiyttoedellytykset

Kierrosluku (/min) 3000 3000

Materiaali ruostumaton
- terds

Mitat putki, halkaisija
- 42,4 mm

Hiomanauha GRIT by Fein
- 36R

HUOMAUTUS: Mitatun pédstsarvon ja siihen liittyvan
epdtarkkuusarvon summe on niiden arvojen yliraja,
jotka voidaan havaita mittauksissa.

@ @ Kaytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia nou-
dattaen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

Vian korjaus

Syy/vian poisto

net nen, korjaa sitd

Putki varjaytyy liian voimakas puristuspaine,

vihenni sitd

Voimaks jdysteen
muodostus

Hiomanauha on kulunut,
vaihda hiomanauha uuteen

Kunnossapito, huolto.

VAN

Ennen koneeseen kohdistuvia toita on verkkopis-
toke vedettdva irti pistorasiasta.
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Kunnostustyot saa suorittaa ainoastaan ammatti-
noudattaen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lahimmistd FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jalleen-
myyjaltd.
Tahdn koneeseen kuuluvan piivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.

Seuraavat huoltoty&t on tehtivd sddnndllisesti:

Péivittdiset huoltotoimet

Tyhjenni pSlyvesisiilio. Vesi ja metallipdly on hivitettd-
vi erikseen.

Avaa suojus (17) ja sivukansi (5) ja puhdista metallipsly
pois.

lytettdva ja hdvitettdva erillisissd sdiliGissa.

Kiinnitd suojus (17) ja sivukansi (5) takaisin paikalleen.
Puhdista koneen ulkopinta paineilmalla.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:
Hiomanauha, kontaktirulla (18), kipindsuojus (2)

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
tdmd valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisatarvikkeet eivdt valttamattd kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

Ympiristonsuojelu, jatehuolto.

Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytostd pois-
tettu kone ja sen lisdtarvikkeet johdetaan kierrdtykseen.
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Az eredeti kezelési atmutato forditasa.

Felhasznalt jeldlések, rividitések és fogalmak.

Az ezen haszndlati utasitisban és esetleg magan a berendezésen talalhato jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkdik soran fellépd veszélyekre.

Szimhélumok,
jelek

Magyarazat

®

Ne érjen hozzi a gép forgé alkatrészeihez.

0

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy dbrén taldlhaté utasitasokat!

000

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentaciét, mint példaul a kezelési itmutatot és a
biztonsagi tdjékoztatot.

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hizza ki a hildzati csatlakozd dugédt a dugaszolé aljzatbdl.
Ellenkezd esetben a berendezés véletlenszerii elinduldsa sériiléseket okozhat.

A munkdk kézben hasznéljon védészemiiveget.

A munkak kdzben haszniljon zajesdkkentd fiilvédét.

A munkak kézben hasznéljon porvédé dlarcot.

A munkak kézben hasznéljon kézvédét.

Veszélyekre val6 figyelmeztetés

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié irdnyelveinek.

UK igazolja, hogy az elektromos kéziszerszim megfelel Nagy-Britannia (Anglia, Wales, Skécia) Unid
cA iranyelveinek.
DN Alapszigeteléssel ellatott és ezen feliil a védévezetékhez csatlakoztatott megérinthetd

elektromosan vezetSképes alkatrészeket tartalmazé termék.

A hasznadlaton kivil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon Sssze kell gy(ijteni és a kdrnyezetvédelmi szempontoknak
megfeleld Gjrafelhasznélasra kell leadni.

Forgasirany

(**) Szdmjegyeket vagy betiiket tartalmazhat
Jel Nemzetkizi egység Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
l; mm mm Csiszoldszalag hossza
I, mm mm Csiszoldszalag szélessége
i kg kg Sualy az ,,EPTA-Procedure 01”

(01 EPTA-szabvany) szerint

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
perc, m/s

Az Sl nemzetk&zi egységrendszer alapegységei
és levezetett egységei.

Az On hiztonsaga érdekében.
Amig gondosan végig nem olvasta és az abrakkal,
specifikdciokkal és biztonsagi eléirdsokkal egyiitt
teljes mértékben meg nem értette ezt a hasznalati

Olvassa el és tartsa be a GI150/GI1502H
szalagcsiszologép valamint a GIB/GIBE gépéllvany
Uzemeltetési Gtmutatodjaban talalhaté elSirasokat,
amelyet erre a berendezésre fel akar szerelni.

utasitast, ne hasznilja ezt a radiuszcsiszolo

egységet.
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Orizze meg késébbi hasznélatra ezt a Haszndlati
Utasitast, és a gép tovabbadasa vagy eladédsa esetén adja
at a géppel egyiitt az Uj tulajdonosnak.

A radiuszcesiszolé egységnek a szalagcsiszologépre vald
felszereléséhez csak a herendezéssel szallitott rogzitd
elemeket hasznalja. Egy hibas szerelés ahhoz vezethet,
hogy a radiuszcsiszolo egység munka kdzben levalik a
szalagcsiszologéprdl és sulyos baleseteket okoz.

A modul meghatarozasa.
A GIR radiuszcsiszold egységet csak a Fein dltal
engedélyezett betétszerszamokkal és tartozékokkal az
id&jaras hatasaitdl védett helyen és csak a
GI150/GI1502H szalagesiszoloval egyiitt és kizardlag
20-150 mm kozotti atmérdjl csévégek kicsiszolasara
szabad hasznilni.
35 mm-nél kisebb atmérdjii mukadarahokat a
Gl 150 szalagcsiszoloval nem szabad
megmunkalni!
Biztonsagi informaciok.
Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes védédalarcot,
szemvédot vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszerii, viseljen porvédd alarcot, zajtompito fiilvédat,
védd kesztyiit vagy kiilonleges kotényt, amely tavol
tartja a csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket.
Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiil6 idegen
anyagoktol, amelyek a kiilénb6z8 alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy véd&alarcnak meg kell szlirnie
a hasznalat soran keletkezd port. Ha hosszu ideig ki van
téve az erds zaj hatdsanak, elvesztheti a hallasat.

Gondoskodjon a hekapesolas eldtt arrél, hogy minden
rogzitikar és hefogo szerkezet szorosan meg legyen
hiizva. Ha a berendezés hirtelen leereszkedik, vagy a
munkadarab munka k&ézben levilik, ez silyos
baleseteket okozhat.

Egy pillantasra.

Fedél/iitksz6 (Gl 150/Gl 150 2H)

Szikraterel6 lap (Gl 150/Gl 150 2H)

Targyasztal (Gl 150/GI 150 2H)

Forgacsgyiijté lada (Gl 150/Gl 150 2H)

Oldalso fedél (Gl 150/Gl 150 2H)

Kar a billent® szerkezethez (GIB/GIBE)

Csiszoldszalag befogd szerkezet

(Gl 150/GI 150 2H)

Beillitds ,,K6zépponti magassag” (a cs6 kdzepénél)

Befogokar, beillitas ,,K6zépponti magassag”

10 Bedllitas ,,Csiszolasi mélység”/mélységi iitk6z6

11 Forgattyu, a munkadarab szélességének bedllitdsara

12 Felfogd tartily

13 Gyorsbefogd kar, a munkadarab befogasira

14 Befogdpofik, merevek

15 Erintkezé gorgék tartdja/tira

16 GCsillag alakd szabalyozé csavar, magassagi
bedllitasra

17 Védéberendezések/oldalsé fedél

18 Erintkezd gorgé

19 Biztositdcsavar, érintkez8 gorgd

20 Rogzité kar, szogbeillitas

21 Rogzits hiivelyek

22 Csavarok a rogzité persely sziméra

NOOIRWN =
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23 Furatok, gyorszar

24 Gyorszar

25 Kar a gyorszarhoz

26 Anyik a szijhajtashoz
27 Csavar a szijhajtishoz
28 Asztalbedllitas

29 ElStold kar

30 Rogzitécsavarok

Szerelési utasitasok (1+2. abra).

Szalagcsiszold Gl 150 2H.
A A gépen végzendd barmely munka megkezdése

elott huzza ki a csatlakozd dugét a dugaszold
aljzathel.

Szerelje le az (1) felss fedelet a (2) szikratereld lappal

egyiitt.

Szerelje le a (3) csiszologépszant és a (4) forgacsteknbt.

Nyissa ki az (5) oldals¢ fedelet.

Lazitsa ki a (7) befogd szerkezetet és tavolitsa el a

csiszoldszalagot.

Zirja be az oldalsé fedelet.

Gépallvany GIB/GIBE.

Lazitsa ki a billentd szerkezet (B) karjat és dllitsa be a
GI150/GI1502H berendezést koriilbeliil vizszintes
helyzetbe.

GIR.

Vegye ki a berendezést a csomagolasbdl és a
mellékletben leirt médon szerelje fel a tartozékokat.
Lazitsa ki a labas allvanyon el6l és hatul a felsS rész négy
(30) rogzitScsavarjat.

Szerelje fel a 4 (21) régzits hiivelyt a 4 (22) csavarral.
Allitsa be a 4 (23) furat helyzetéta 4 (21) régzitd hiively
helyzetének megfelelSen.

Tolja hozza a GIR berendezést a GI150/GI1502H
szalagcsiszolégéphez.

Tolja el a2 (24) gyorszérat balra és feszitse meg a 2 (25)
kart. Lazitsa ki még egyszer a gépillvany billenté
szerkezetét, ha a furatok nincsenek pontosan egymas
felett.

Gépallvany GIB.

Huzza meg szorosra a billentd szerkezet (6) karjat.
GIR.

Ismét hizza meg szorosra a labas allvanyon el6l és hatul
a felsé rész elézéleg kilazitott négy (30)
rogzitécsavarjat.

Forgassa lefelé a négy labat a (16) csillagfogantyus
csavarokkal, amig azok meg nem érintik a padlét.
Ezutin forgassa még tovabb kb. két fordulatnyira
mindegyik labat.

Taltse fel félig vizzel a (12) felfogd tartilyt. Tegye be a
felfogé tartdlyt a radiuszcsiszold egység timasztoelemei

kozé.
A Ha a berendezést vizzel megtiltitt felfogo tartaly
nélkiil iizemelteti, tiiz keletkezhet!

Szerelje fel az érintkezd gorgdt. (3. abra)

& A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hizza ki a csatlakozé dugét a dugaszold
aljzathel.
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Nyissa ki a (17) fedelet és htizza vissza a munkaasztalt.
Lazitsa ki mindkét (19) csavart a vezetd&villdban és vegye
ki a (18) érintkezd gorgét.
Tegyen bele egy (18) kivant atmérgjli érintkezd gorgdét
a vezetdyvilldba és biztositsa mindkét (19) csavarral a
gorgét.
Nagy atmérd;jii érintkezd gorgdk esetén esetleg
meg kell valtoztatni a szalagfeszitSszerkezet
helyzetét a szalagcsiszologépen.
Az érintkezd gorgé minden egyes kicserélése utan
szabélyozza ismét be a szalag futasat.
A nem hasznalt érintkezd gérgéket a megrongalédasok
megel&zésére mindig a (19) tartdban kell térolni.

A csiszoldszalag felszerelése/kicserélése

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hizza ki a csatlakozo dugot a dugaszold
aljzathal.

Csak a GI150/G11502H szalagcsiszologeép elsd iizembe

helyezésekor: Ellendrizze a forgasiranyt.

Lazitsa ki a (7) befogd szerkezetet és tegyen be egy

150 x 2250 mm hosszUsagu csiszoldszalagot.

A csiszoldszalagon taldlhato futasi irany jelzésnek
meg kell egyeznie a forgasirannyal.

Feszitse meg a (7) befogd szerkezettel a

csiszolészalagot.

Mozgassa kézzel a csiszoldszalagot, és figyelje meg,

hogy az az érintkez& gérgétdl jobbra vagy balra kezd el

elcsuszni.

Allitsa be a szalagcsiszologépen a hajtokerék

megvezetését Ugy, hogy a csiszoldszalag kézépen

fusson. A preciz beszabélyozast bekapcsolt
berendezésen kell végrehajtani.

Uzemeltetési utasitasok.

A Zarja le a (17)/(5) oldalsé fedelet. A
csiszoldszalag, ha nincsenek felszerelve a

véddberendezések. bekaphatja a ruhajat és

sillyos sériiléseket okozhat.

GI150/G11502H*

Bekapcsolas:

Oldja ki és hajtsa fel a (15*) biztonsagi vészkikapcsold

gombot. Nyomja meg az ,I” (19*) gombot.

Kikapcsolas:

Hajtsa fel a (15*) biztonségi vészkikapcsolé gombot.

Nyomja meg a ,,0” (19*) gombot.

A A gép a kikapcsolds utdn még kb. 50 masodpercig

tovabb futhat.

(* a berendezés Hasznalati utasitdsiban taldlhatd.)

Biztonsagi vészkikapcsolé gomh:

Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés

kikapcsolasahoz nyomja meg a piros biztonsagi

vészkikapcsolé gombot.

A csiszoldszalag beszahalyozasa.
Csak rovid idére kapcsolja be a szalagcsiszologépet.

Figyelje meg, melyik irdanyba vandorol el a
csiszoloszalag.

Szabalyozza be a szalagcsiszoldgépen a szalagfutast,
amig a csiszoldszalag kdzpontosan fut a (18) érintkezd
gorgén.

Ha nem lehet kézpontosan beszabalyozni a szalagfutést,
a GIR berendezés parhuzamossagat utdna kell allitani
(4. 4bra):

Lazitsa ki a két (26) csavart.

Szabdlyozza be egy 4 mm-es belsé hatlapos kulccsal a
(27) csavarokat.

Huzza meg szorosra mindkét (26) csavart.

Ellenérizze a szalag futasanak parhuzamossagat. Ha az
eredmény még nem kielégitd, ismételje meg az el6z6
lépéseket.

MEGJEGYZES: A GIR berendezés érintkezé
gorgdjének a vezetd szerkezete a gyarbdl valé
kiszallitiskor parhuzamosra van bedllitva. Ennek
beszabdlyozdsara csak akkor van sziikség, ha a
hajtokerék beszabalyozasaval nem sikeriil kézéppontos
szalagfutdst biztositani.

Kozépponti magassag beallitasa (3. abra).

Az érintkezd gorgé magassaga normalis koriilmények
kozott a csé kézepére van bedllitva. Ezt a beallitast
azonban meg lehet valtoztatni:

Lazitsa ki a (9) régzitékart.

Allitsa be az érintkezd gorgét a (8) karral a kivant
magassagba.

Ismét hizza meg szorosra a rogzitékart.

Egy probacsiszolassal ellenérizze a beallitast.

Alkalmazasi tudnivalok.

Szabiélyozza be a szalag futdsat.

Allitsa be a kézépponti magassagot.

Alljon a berendezés mellé és hizza meg a bal kezével a
(29) elStold kart.

Forgassa a jobbkezével a (28) forgattyut, hogy
oldaliranyban elmozgassa a munkaasztalt és biztositsa a
csiszolészalag egyenletes elhasznalddasat. A
munkadarabnak ekkor nem szabad a csiszoldszalag élei
folé keriilnie.

Mindig egyenletes nyomist gyakoroljon a
berendezésre.

Zajszint értékek.

Uresjarat Csiszolas
Mért A-értékelési
kibocsatott hangnyomas-
szint a munkahelyen £, 4 (re
20 pPa), decibelben 90,5 99
Szbrés, KPA’ decibelben 4 4
Mért A-értékelési
hangteljesitmény-szint L, 4
(re 1 pW), decibelben 101 108
Széris, K, 4, decibelben 2,5 2,5
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iiresjarat Csiszolas

iizemeltetési feltételek
Fordulatszdm (/min) 3000 3000
Anyag rozsdamentes
- acél
Méret Cs6, atmérd
- 42,4 mm
Csiszoldszalag GRIT by Fein
- 36R

MEGJEGYZES: A mért emisszios érték és a
hozzitartozd széras Ssszege az a felsé hatar, amely a
mérések soran felléphet.

@ @ Hasznéljon zajtompito fiilvédst!

A mérési értékek az idevonatkozé termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési utasitds utolsé oldalat) megfeleléen
keriiltek meghatirozasra.

Hibaelharitas

iizemzavar Oka/megsziintetés modja

Erés miikodési zajok | A kézépponti magassag
nem egyenletes, allitsa be a

kdzépponti magassagot

A cs8 a berendezésre
gyakorolt

tul erés nyomas
kovetkeztében
elszinezédik, csdkkentse a
berendezésre gyakorolt
nyomast.

Erés sorjaképzédés A csiszoldszalag

elhasznélddott, cserélje ki a

csiszolészalagot

lizembentartas és vevdszolgalat.

AN

A gépen végzendd barmely munka megkezdése
eldtt huzza ki a csatlakozé dugot a dugaszold
aljzatbal.

Javitasi munkakat csak szakemberek és csak az
érvényes el&irdsoknak megfeleléen hajthatnak
végre.

Azt javasoljuk, hogy a javitdsi munkékkal a FEIN-
vev@szolgalatot, a szerz8déses FEIN-m(ihelyeket, vagy
a FEIN-képviseleteket bizzak meg.

Ennek a berendezésnek az aktuilis potalkatrész-
jegyzéke az Interneten a www.fein.com cimen
talalhato.

Rendszeresen hajtsa végre a kévetkezd karbantartasi
munkakat:

Napi karbantartasi munkak

Uritse ki a felfogé tartalyt. Valassza le és tavolitsa el a
vizet és a fémport.

Nyissa ki a (17) fedelet és az (5) oldalsé fedelet és
tavolitsa el a fémport.

A fémpornak ehhez mar kielégité mértékben le kell
hiilnie és azt csak erre alkalmas tartilyba szabad
eltavolitani.

Szerelje ismét fel a (17) fedelet és az (5) oldalsé fedelet.

Tisztitsa meg a berendezést kiviilrd| siritett levegSvel.
A kivetkezd alkatrészeket sziikség esetén On is
kicserélheti: Csiszoloszalag, (18) érintkezd gérgé,
szikratereld lap (2)

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotéllas a forgalomba hozasi
orszagban hatalyos torvényes rendelkezéseknek
megfelelSen érvényes. Termékeinket ezen tulmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfeleld
kiterjesztett garancidval szallitjuk.

Az On berendezéséhez tartozé széllitmanyban nem
feltétlendl taldlhaté meg az ezen hasznalati utmutatdban
ismertetésre keriil6 vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Kornyezetvedelem, hulladékkezelés.

A csomagoldanyagokat, a mar nem hasznalhaté
berendezéseket és tartozékokat a kornyezetvédelmi
szempontoknak megfelel6 Gjrafelhasznaldsra le kell
adni.
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Preklad piivodniho navodu k obsluze.

Pouzité symholy, zkratky a pojmy.

V tomto navodu k obsluze a pop¥. na stroji pouZité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozna nebezpedi

pFi préci s timto strojem.

Symbol, znacka Vysvétleni

®

Nedotykejte se rotujicich &sti stroje.

0

Uposlechnéte pokynti ve vedle stojicim textu nebo grafice!

000

upozornéni.

Nezbytné ctéte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a vS§eobecna bezpecnostni

s Pred timto pracovnim krokem vytihnéte sitovou zastrcku ze zasuvky elektrické sité. Jinak
g existuje nebezpedi zranéni dané neimyslnym rozb&hem stroje.

PFi préci pouZijte ochranu o¢i.

(5151)

PFi praci pouZijte ochranu sluchu.

®@®

@0

P¥i praci pouZijte ochranu proti prachu.

PFi praci pouZijte ochranu rukou.

o

Varovini pied nebezpedim

AN

93

Potvrzuje shodu elektronéradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

EE Potvrzuje shodu elektronaradi se sm&rnicemi Velké Britanie (Anglie, Wales, Skotsko).
DN Vyrobek se zékladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pFipojené na ochranny vodié.

dodejte k ekologické recyklaci.

VyfFazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélené shromazdujte a

‘ Smér otiéeni

(**) muZe obsahovat &islice nebo pismena

Znacka Jednotka mezinarodni | Jednotka narodni Vysvétleni

I mm mm Délka brusného pésu
1, mm mm Sitka brusného pasu

] kg ke

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N,
min, m/s min, m/s

, m
°C,d

Zékladni a odvozené jednotky z mezinarodni

m,V,
B, |soustavy jednotek SI.

Pro Vasi bezpecnost.
NepouZivejte modul pro brouseni polomérd,
dokud jste si dtikladné neprecetli a zcela
nepochopili tento navod k obsluze vcetné
vyobrazeni, specifikaci a bezpe¢nostnich
predpist.
Ctéte a dbejte navod k obsluze pasové brusky
GI150/GI1502H a téZ podstavce GIB/GIBE, jeZ maji byt
na tento stroj namontovany.
Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdéjsi pouZiti
a pi poskytnuti ¢i prodeji stroje jej priloZte.

K montazi modulu pro brouseni polomérii na pasovou
brusku pouZzijte pouze dodany upevitovaci material.
Chybnd montaZ muze vést k tomu, Ze se modul pro
brouseni polomért béhem pracovniho procesu z
pasové brusky uvolni a zpasobi t&zké urazy.
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Uréeni modulu.
Modul pro brouseni polomért GIR se pouZiva ve
spojeni s pasovou bruskou GI150/GI1502H a vyhradné
pro vybrouseni konct trubek s primérem 20-150 mm
pomoci firmou FEIN schvélenych pracovnich néstroji a
prisluSenstvi v prostfedi chranéném pred
povétrnostnimi vlivy.

Obrobky s primérem mensim nez 35 mm se

nesméji pasovou bruskou Gl 150 opracovavat!
Specialni bezpeénostni predpisy.
Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obliceje, ochranu oci nebho
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
neho specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi
tasticemi brusiva a materialu. O¢i maji byt chranény
pred odletujicimi cizimi télisky, jez vznikaji p¥i raznych
aplikacich. Protiprachova maska ¢&i respirator museji pi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste
dlouho vystaveni silnému hluku, maZete utrpét ztratu
sluchu.

Pred zapnutim zajistéte, aby byly vSechny upinaci packy
a napinaci zarizeni dobie a pevné utaZené. Poklesne-li
nahle stroj nebo uvolni-li se obrobek béhem
pracovniho procesu, pak to mizZe vést z tézkym
Urazim.

Na prvni pohled.

Kryt/doraz (Gl 150/Gl 150 2H)
Ochrana proti jiskram (Gl 150/Gl 150 2H)
Opérka pfi brouseni (Gl 150/GI 150 2H)
Nadobka na piliny (Gl 150/GI 150 2H)
Boéni kryt (Gl 150/GI 150 2H)

Pécka naklapéciho zafizeni (GIB/GIBE)
Napinaci zaFizeni brusného pésu

(GI 150/Gl 150 2H)

Nastaveni ,,vyska stiedu“ (stFed trubky)
Upinaci packa, nastaveni ,,vyska stFedu“
10 Nastaveni ,,hloubka brouseni“/hloubkovy doraz
11 Klika, nastaveni $itky obrobku

12 Sbérnéa nadoba

13 Rychloupinaci paka, upnuti obrobku

14 Upinaci &elisti, pevné

15 Uchyt/zasobnik pro kontaktni valecky
16 Hvézdicové Srouby, nastaveni vysky

17 Ochranni zafizeni/bo&ni kryt

18 Kontaktni vilecek

19 Pojistné Srouby, kontaktni vilecek

20 Upinaci packa, nastaveni thlu

21 Upeviiovaci pouzdra

22 Srouby pro upeviiovaci pouzdra

23 Otvory rychlouzavéru

24 Rychlouzévér

25 Packa rychlouzavéru

26 Matice Femenového pohonu

27 Sroub femenového pohonu

28 Nastaveni stolu

29 Pika posuvu

30 Upeviovaci Srouby

NOOTRWN =

Pokyny k montazi (obrazky 1+2).
Pasova bruska GI 150 2H.

A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Demontujte horni kryt (1) spoleéné s ochranou proti

jiskram (2).

Demontujte opé&rku pfi brouseni (3) a nadobku na

piliny (4).

Oteviete boéni kryt (8).

Povolte napinaci zafizeni (7) a odstrafite brusny pas.

Uzavrete bocni kryt.

Podstavec GIB/GIBE.

Povolte packu naklap&ciho zaFizen (6) a umistéte
GI150/GI1502H pFiblizné vodorovné.

GIR.

Vyjméte zafizeni z obalu a namontujte pfisluSenstvi, jak
je popsano v priloZeném listé.

Povolte vpFedu a vzadu na patkovém podstavci CtyFi
upeviovaci $rouby (30) horniho dilu.

Namontujte 4 upeviiovaci pouzdra (21) pomoci 4
$roubt (22).

Vyrovnejte 4 otvory (23) se 4 upeviiovacimi pouzdry
(21).

Posuiite GIR proti pasové brusce GI150/GI1502H.
Posufite 2 rychlouzavéry (24) doleva a upnéte 2 packy
(25). Pokud otvory nejsou na sobé, jesté jednou
povolte naklapéci zafizeni podstavce.

Podstavec GIB.

Utdhn&te pevné packu naklap&ciho zaFizeni (6).

GIR.

Opét utdhnéte vpredu a vzadu na patkovém podstavci

predtim povolené Srouby (30).

Zasroubuijte Ctyfi patky pomoci hvézdicovych Sroubl

(16) dold, az se dotknou podlahy. Nasledné ototte

patky je3té ca. o dvé otacky dale.

Napliite sb&rnou nadobu (12) do poloviny vodou.

Sbérnou nadobu umistéte mezi nosniky modulu pro

brouseni polomérd.

A PFi provozu zafizeni hez vodou naplnéné shérné
nadoby existuje nehezpeci pozaru!

Montaz kontaktnich valeckii. (obrazek 3)

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.
Oteviete viko (17) a zatahnéte pracovni stil zpatky.
Povolte oba $rouby (19) ve vodici vidlici a kontaktni
vélegek (18) vyjméte.
Nasadte kontaktni vale¢ek (18) s poZzadovanym
pramérem do vodici vidlice a zajistéte jej pomoci obou
$roubt (19).
U kontaktnich valeckd s velkym pramérem se
musi pFip. zménit poloha napinaciho zafizeni
pasu na pasové brusce.
Po kazdé vyméné kontaktniho valecku sefidte béh
pasu.
Nepouzivané kontaktni valecky by se mély kvali
ochrané pred poskozenim vzdy uchovévat v tuchytu
(19).
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Montaz/vyména brusného pasu
A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.
Pouze pri prvnim uvedeni pasové brusky GI150/G11502H
do provozu: zkontrolujte smér otaceni.
Povolte napinaci zafizeni (7) a vloZte brusny pas délky
150 x 2250 mm.
Oznaceni sméru b&hu brusného pasu musi
souhlasit se smérem otaceni.
Brusny pas napnéte pomoci napinaciho zafizeni (7).
Pohybujte rukou brusnym pasem a sledujte, zda vybiha
doleva nebo doprava od kontaktniho vélecku.
Nastavte na pasové brusce vedeni hnaciho kola tak, aby
brusny pas béZel uprostied. Pfesné sefizeni se provede
p¥i zapnutém stroji.

Pokyny k provozu.

A Uzaviete bocni kryty (17)/(5). Brusny pas miiZe
pri nenamontovanych ochrannych zarizenich
zachytit odév a tézce vas zranit.

GI150/G11502H*

Zapnuti:

Odijistéte a odklopte bezpeénostni vypinaci tladitko

(15*). Stlaéte tlagitko ,,1“ (19*).

\ypnuti:

Odklopte bezpe&nostni vypinaci tladitko (15*). Stlatte

tla&itko ,,0“ (19*).

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

(* nachazi se v navodu k provozu stroje)

Bezpeénostni vypinaci tlaéitko:
V nebezpecnych situacich stlacte pro vypnuti stroje
Cervené bezpecnostni vypinaci tlacitko.

Sefizeni hrusného pasu.

Pasovou brusku jen kritce zapnéte.

Sleduijte, do kterého sméru brusny pas vybiha.
Sefidte b&h pasu na pasové brusce az brusny pas b&zi
uprostied na kontaktnim vale¢ku (18).

Pokud nelze sefidit béh pasu doprostied, musi se
sefidit rovhobé&znost GIR (obrazek 4):

Povolte dva spoje (26).

Sefidte Srouby (27) pomoci kli¢e na vnit¥ni estihrany,
velikost 4 mm.

Oba spoje (26) pevn& utihnéte.

Zkontrolujte rovnobéznost béhu pasu. PFi
neuspokojivém vysledku opakuijte pfedchozi kroky.
UPOZORNENI: vodici zafizeni pro kontaktni valecky
GIR je z vyroby nastaveno rovnobézné. Sefizeni je jen
tehdy zapotiebi, pokud se u zafizeni hnaciho kola
nedosahne Zadného centrického béhu pasu.
Nastaveni vysky stredu (obrazek 3).

Vyska kontaktniho valecku je normalné nastavena na
stfed trubky. Nastaveni viak Ize zménit:

Povolte upinaci packu (9).

Pomoci paky (8) nastavte kontaktni valegek na
pozadovanou vysku.

Upinaci pac¢ku opét pevné utdhnéte.

Zkontrolujte nastaveni zkuSebnim zidbrusem.

Pracovni upozornéni.

Sefidte b&h pasu.

Nastavte vysku stiedu.

Postavte se vedle stroje a levou rukou tdhnéte za paku
posuvu (29).

Pravou rukou oté&ejte klikou (28), aby se pracovni stdl
stranové pohyboval a brusny pés se rovnomérné
opotiebovaval. Obrobek se pfitom nesmi dostat pres
okraje brusného pasu.

Vidy pracujte s rovnomérnym pritlakem.

Hodnoty emisi hluku.

Béh
naprazdno Brouseni
Namérena hodnoceni
hladina emise
akustického tlaku A na
pracovisti L,4 (re
20 pPa), v decibelech 90,5 99

Nepfesnost Ko
v decibelech 4 4

Namérena hodnoceni
hladina akustického
vykonuA L, 4(re1 pW),

v decibelech 101 108
Nepresnost K, 4,
v decibelech 2,5 2,5

Provozni podminky

Poéet otdéek (/min) 3000 3000

Material - nerezova ocel
Rozmér trubka, pramér
- 42,4 mm
Brusny pas GRIT by Fein
- 36R

POZNAMKA: souget z nam&fené hodnoty emise a
prislusné nepresnosti predstavuje horni hranici hodnot,
jez se mohou pfi méfenich vyskytnout.

@ @ PouZivejte ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjistény podle tykajici se
vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto navodu k
obsluze).

Odstranéni poruchy

Porucha

Pricina/odstranéni

Silna hluénost chodu | Vy3ka stfedu neni jednotna,

nastavte vysku stfedu

Trubka se zabarvuje | PFili$ silny pfitlak, pritlak

zredukujte

Silnd tvorba otfepli | OpotFebovany brusny pis,

brusny pas vyméiite
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Udrzba a servis.

A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.
Opravu smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik podle platnych predpisd.
Pro opravu doporucujeme servis FEIN, smluvni
opravny FEIN a zastoupeni FEIN.
Aktualni seznam nahradnich dil& tohoto stroje
naleznete na internetu na www.fein.com.
Pravidelné provadéjte nasledujici prace udrzby:
Denni adrzbha
Vyprazdnéte sbérnou nadobu. Oddélte a zlikvidujte
vodu a kovovy prach.
Otevrete kryt (17) a bo&ni kryt (5) a odstraiite kovové
piliny.
Kovovy prach musi byt dostatecné vychladnuty a smi se
zlikvidovat pouze pomoci vhodnych nadob.
Kryt (17) a boéni kryt (8) opét upevnéte.
Stroj zvngjsku odistéte tlakovym vzduchem.
Nasledujici dily miiZete, je-li treba, vyménit sami:
brusny pas, kontaktni vale€ek (18), ochranu proti
jiskram (2)

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje
firma FEIN ziruku podle prohlaseni o zéruce vyrobce
FEIN.

V obsahu dodavky Vaseho stroje mlze byt obsazen i
jen jeden dil pfisluSenstvi popsaného nebo
zobrazeného v névodu k obsluze.

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyFazené stroje a pfisluSenstvi dodejte k
opétovnému  zhodnoceni  neposkozujici  Zivotni
prostredi.
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Preklad originalneho navodu na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symboly pouZivané v tomto Ndvode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku slGZia na to, aby ste pri praci
so strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znacka Vysvetlenie

®

Nedotykajte sa rotujucich suciastok stroja.

0

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

8o

bezpecnostné predpisy.

Bezpodmienedne si preitajte priloZzent dokumenticiu ako Névod na poufZitie a VSeobecné

N
(€S

Pred tymto pracovnym Gkonom vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi nebezpedenstvo
poranenia nasledkom nidhodného rozbehnutia stroja.

@0

Pri praci pouZivajte pomécku na ochranu zraku.

@®

Pri praci pouZivajte chranice sluchu.

®0

Pri praci pouZivajte pomécky na ochranu proti prachu.

o

Pri praci pouZivajte pracovné rukavice.

AN

Varovanie pred nebezpecenstvom

ce

spolocenstva.

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho

UK Potvrdzuje zhodu elektrického naradia so smernicami Velkej Britanie (Anglicko, Wales,

CA Skétsko).

DN Vyrobok ma zakladnu izolaciu a okrem toho su vodivé stciastky pripojené na ochranny
vodié.

hid

Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte
na recykldciu zodpovedajlicu ochrane Zivotného prostredia.

‘ Smer oticania

(**) modZe obsahovat islice alebo pismend

Znacka Medzinarodna jednotka | Narodna jednotka | Uysvetienie

l; mm mm Dizka brusneho pésu
1) mm mm Sirka brasneho pésu

B kg ke

Hmotnost podla EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Zakladné a odvodené jednotky
Medzindrodného systému jednotiek SI.

Pre Vasu hezpeénost.
NepouZivajte tento modul na brusenie
oblukovych pléch skér, ako si dokladne preditate
tento Navod na pouZivanie a Gplne porozumiete
jeho obsahu, vratane obrazkov, Specifikacii a
pravidiel bezpecnej prevadzky.
Pozorne si preditajte a dodrZiavajte Ndvod na
pouZivanie pasovej brusky GI150/GI1502H ako aj
podstavca GIB/GIBE, na ktorom by mala byt tito
braska namontovana.

Uschovajte tento Névod na pouZivanie na neskorsie
pouZivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.

Na montaz modulu na brisenie oblikovych ploch na
brisku pouzite upevilovaci material dodany spolu s
briskou. Chybna montdz méze mat za nasledok, Ze sa
modul na brisenie oblikovych pléch pocas prevadzky
z pasovej brusky uvolni a spésobi niekomu tazké
poranenie.




o i

Uréenie modulu.
Modul na bruisenie oblukovych pléch GIR je v spojeni s
pasovou bruskou GI150/GI1502H uréeny vylucne na
vybrisenie koncov rir s priemerom 20-150 mm, a to
v prostredi chranenom pred vplyvmi vonkajSieho
prostredia a pocasia a pomocou pracovnych nastrojov a
prisluSenstva schvalenych firmou Fein.

Take obrobky, ktorych priemer je mensi ako

35 mm, sa s pasovou briaskou Gl 150 nesmi

obrahat!
Specialne hezpeénostné pokyny.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na cela tvar,
stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouzivajte ochranni dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice alebho Specialnu
zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi drobnymi
¢iastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predovsetkym odi treba chranit pred odletujucimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri réznom spésobe
pouZivania naradia. Ochrana proti prachu alebo
ochranna dychacia maska musia predovsetkym
odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri
danom druhu pouZitia néradia. Ked'je clovek dlhsiu
dobu vystaveny hlasnému hluku, méZe utrpiet stratu
sluchu.

Pred zapnutim sa presvedcte, €i sii vSetky upinacie
paky a ostatné upinacie prvky dobre utiahnuté. Ak by
stroj pocas prevadzky odrazu klesol, alebo ak by sa
pocas obrabania uvolhil obrobok, mohlo by to mat za
nésledok vazne Urazy.

Na jeden pohlad.

Kryt/doraz (Gl 150/Gl 150 2H)

Chréni¢ proti odletujucim iskram

(Gl 150/GI 150 2H)

Brusna podlozka (Gl 150/GI 150 2H)
Nadobka na triesky (Gl 150/GI 150 2H)
Bocny kryt (GI 150/Gl 150 2H)

Péka sklapacieho mechanizmu (GIB/GIBE)
Upinaci mechanizmus brisneho pasu

(GI 150/GI 150 2H)

Nastavenie ,,Centrovacia vyska“ (Stred rry)
Upinacia packa, nastavenie ,,Centrovacia vyska‘
10 Nastavenie ,,Brusna hlbka“/hibkovy doraz
11 Kluka, nastavenie Sirky obrobku

12 Zachytavacia nadoba

13 Rychloupinacia paka, upnutie obrobku

14 Upinacia Celust, tuhd

15 Drziak/zésobnik dotykovych valéekov

16 Skrutka s hviezdicovou hlavou, nastavenie vysky
17 Ochranné prvky/boény kryt

18 Dotykovy val¢ek

19 Poistné skrutky, dotykovy valéek

20 Upinacia paka, nastavenie uhla

21 Upeviovacie objimky

22 Skrutky pre upeviovaciu objimku

23 Diery Rychloupinaci mechanizmus

24 Rychlouzaver

25 Paka pre rychlouzdver

26 Matice pre remefiovy pohon

27 Skrutka pre remefiovy pohon

~Noo s N -

28 Nastavenie stola
29 Pika posuvu
30 Upevhovacie skrutky

Navod na montaz (obrazky 1+2).

Pasova briaska Gl 150 2H.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
sietovej $niry zo zasuvky.

Demontujte horny kryt (1) spolu s chrani¢om proti
odletujicim iskram (2).

Demontujte brisnu podlozku (3) a nddobu na triesky
(4.

Otvorte boény kryt (5).

Uvolhnite upinaci mechanizmus (7) a demontuijte brasny
pas.

Uzavrite boény kryt.

Podstavec GIB/GIBE.

Uvolnite paku sklapacieho mechanizmu (6) a nastavte
pasovu brusku GI150/GI1502H do priblizne
vodorovnej polohy.

GIR.

Vyberte vyrobok z obalu a namontuijte prislusenstvo
podla popisu v priloZzenom letaku.

Uvolhite vpredu a vzadu na podstavci Styri upeviiovacie
skrutky (30) hornej &asti.

Namontujte 4 upeviiovacie objimky (21) pomocou 4
skrutiek (22).

Vyrovnajte 4 otvory (23) so 4 upeviiovacimi objimkami
(21).

Posuiite GIR proti pasovej bruske GI150/GI1502H.
Posufite 2 rychlouzévery (24) smerom dolava a napnite
2 péaky (25). Znova uvolnite sklapaci mechanizmus
podstavca, ak sa otvory nenachadzaju proti sebe.

Podstavec GIB.

Utiahnite paku sklapacieho mechanizmu (6).

GIR.

Utiahnite znova vpredu a vzadu na podstavci skrutky
(30), ktoré ste predtym uvolnili.

Vyskrutkuijte Styri noZicky (pitky) so skrutkami s
hviezdicovou hlavou (16) smerom dole tak, aby sa
dotykali podlahy. Potom vyskrutkujte noZicky este o
cca dve otacky dalej.

Napliite zachytévaciu nadobu (12) aZ do polovice
vodou. Postavte zachytavaciu nidobu medzi opierky
modulu na brasenie oblikovych pléch.

A \/ pripade prevadzky zariadenia bez zachytavacej

nadoby napinenej vodou hrozi nebezpecenstvo
poziaru!
Montaz dotykovéhe valca. (Obrazok 3)
A Freg kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
sietovej Sniiry zo zasuvky.
Otvorte kryt (17) a potiahnite pracovny stél smerom
dozadu.
Uvolnite obe skrutky (19) vo vodiacej vidlici a
demontuijte dotykovy valec (18).
VloZte do vodiacej vidlice dotykovy valec (18) s

pozadovanym priemerom a zaistite ho pomocou
oboch skrutiek (19).
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Pri dotykovych valcoch s velkym priemerom
treba v pripade potreby zmenit polohu
napinacieho mechanizmu brisneho pésu pasovej
brusky.
Po kazdej vymene dotykového valca nastavte chod
brusneho pasu.
NepouzZivané dotykové valce treba chranit pred
pripadnym poskodenim tak, Ze ich budete mat vzdy
uloZené v drziaku (15).
Montaz/vymena briasneho pasu

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
sietovej Sniry zo zasuvky.
Len pri prvom uvedeni do prevadzky pasovej brisky
GI150/GI1502H: Skontrolujte smer otd¢ania.
Uvolnite upinaci mechanizmus brisneho pasu (7) a
zaloZte brusny pas s dlzkou 150 x 2250 mm.
Smer otécania sa musi zhodovat so znackou
smeru chodu brusneho pésu.
Upnite brasny pas do upinacieho mechanizmu (7).
Pohybujte brasnym pasom rukou a zistite, ¢i na lavej

alebo na prave;j strane dotykového valca nevybieha von.

Na pasovej briske nastavte vedenie hnacieho kolesa
tak, aby brusny pas bezal v stredovej polohe. Exaktné
nastavenie sa robi pri zapnutom stroji.

Pokyny na pouzivanie.

/}\ Uzavrite boény kiyt (17)/(5). Ked nie si
namontované ochranné prvky, maze VYam brisny

pas zachytit niektora cast odevu a spdsobit Vam

vazne poranenie.

GI150/GI1502H*

Zapnutie:

Tla¢idlo bezpe¢nostného vypinada (15*) uvolhite a

odklopte. Tlagidlo ,I* (19*) stladte.

Vlypnutie:

Tlagidlo bezpeénostného vypinaca (15*) vyklopte.

Tlagidlo,,0“ (19*) stladte.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekdnd.

(* ndjdete v Navode na pouZivanie stroja)

Tlacidlo bezpeénostného vypinaca:
V nebezpecnej situdcii stlacte Cervené tlacidlo
bezpeénostného vypinaca, aby ste stroj zastavili.

Nastavenie briasneho pasu (justovanie).
Zapnite brasny pas len nakratko.

Vsimajte si, do ktorého smeru brusny pas vybieha.
Chod pésu nastavujte na pasovej bruske dovtedy, az
kym bude brusny pas bezat na dotykovom valci (18) v
stredovej polohe.

Ak sa brusny pas neda nastavit (justovat) v stredovej
polohe, treba nastavit paralelnost GIR (Obrazok 4):
Uvolnite dve skrutky (26).

Nastavte skrutky (27) pomocou klti¢a na skrutky s
vnutornym Sesthranom velkosti 4 mm.

Obe skrutky (26) utiahnite.

Skontrolujte paralelnost chodu brisneho pasu. Ked'ste
nedosiahli uspokojivy vysledok, predchadzajice kroky
zopakuijte.

UPOZORNENIE: Vodiace zariadenie pre dotykovy
valec GIR je z vyrobného zdvodu nastavené paralelne.
Nové nastavenie je potrebné vykonat len vtedy, ked'sa
pri nastavovani hnacieho kolesa neda dosiahnut chod
brisneho pasu v stredovej polohe.

Nastavenie centrovacej vysky (Obrazok 3).
Vyska dotykového valca sa za normalnych okolnosti
nastavuje na stred rury. Toto nastavenie sa v3ak da
zZmenit:

Uvolhite upinaciu paku (9).

Pomocou péky (8) nastavte dotykovy valec na
pozadovanu vysku.

Upinaciu paku opit utiahnite.

Pomocou skusobného brusenia prekontrolujte
nastavenie.

Pokyny k praci.

Nastavte chod brusneho pésu.

Nastavte centrovaciu vysku.

Postavte sa vedla stroja a lavou rukou potiahnite paku
posuvu (29).

Pravou rukou otadajte kiuku (28), aby ste posunuli
pracovny st6l boéne a aby nastavalo rovnomerné
opotrebovanie brusneho pasu. Obrobok sa pritom
nesmie dostat cez hrany brusneho pésu.

Pracujte vZdy s rovnomernym pritlakom.

Hodnoty emisie hluku.

Volnobeh Brisenie
Namerana hodnota emisie
hladiny akustického tlaku A
na pracovisku L4 (re 20
uPa), v decibeloch 90,5 99

Nepresnost merania K4,
Technické ddaje 4 4

Namerana hodnota A hladiny
akustického tlaku £, 4

(re 1 pW), v decibeloch 101 108
Nepresnost merania K, 4,
v decibeloch 2,5 2,5

Prevadzkové podmienky

Poéet obratok (/min) 3000 3000
Material nehrdzavejica
- ocel
Rozmery Rara, priemer
- 42,4 mm
Brasny pas GRIT by Fein
- 36R

UPOZORNENIE: St¢et z nameranej emisnej hodnoty
a prislusnej nepresnosti merania predstavuje hornd
hranicu hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach
vyskytnat.

@ @ PouZivajte chranice sluchu!

Namerané hodnoty zistované podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri zadnd stranu tohto Navodu na pouZitie).
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Odstraiovanie porich

Porucha Pricina/odstranenie

Vydavanie silného
hluku

Centrovacia vyska nie je
rovhomerna, nastavte
centrovaciu vysku

Rura sa sfarbuje privelky pritlak, zmensite

pritlak

Intenzivna tvorba
ostrapkov

Brusny pas je opotrebovany,
brusny pas vymenit za novy

Udriba a autorizované servisné
stredisko.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Opravu smie vykonat iba odbornik podia

platnych predpisov.

V pripade opravy odpori¢ame obratit sa na

Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné

opravovne firmy FEIN alebo na zastGpenia firmy FEIN.

Aktudlny zoznam nadhradnych stdiastok najdete na

internetovej stranke www.fein.com.

V ramci udrzby vykondvajte pravidelne nasledujice

préace:

Ukony dennej idrzby

Vyprazdnite zachytavaciu nddobu. Oddelte vodu a

kovovy prach a dajte ich na likvidéciu.

Otvorte kryt (17) a bo&ny kryt (8) a odstrafite kovovy

prach.

Kovovy prach treba nechat dostatoéne vychladnut a dat

na likvidaciu vo vhodnych nadobach.

Kryt (17) a bo&ny kryt (5) namontujte na pévodné

miesto.

Vycdistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.

\ pripade potreby vymeiite nasledujice siciastky:

Brusny pas, dotykovy valec (18), chrani& proti

odletujucim iskram (2)

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podfa zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia
vyrobcu FEIN o zaruke.

V dodavke stroja sa méZe pripadne nachddzat len jeden
prvok prisluenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Navode na pouzivanie.

Ochrana Zivotného prostredia,
likvidacia.
Obaly, vyradené stroje a prislusenstvo treba dat na

likvidéciu zodpovedajlicu ochrane Zivotného
prostredia.
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacji.

Uzyte symhole, skroty i pojecia.
Symbole, ktdre zostaty zastosowane w niniejszej instrukcji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na
celu zwrdcenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak

Objasnienie

Nie wolno dotykac obracajacych sie czesci maszyny.

Nalezy stosowac¢ sie do zalecei zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

Zafaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa
nalezy koniecznie przeczytac.

Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony stuchu.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony przeciwpytowej.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony rak.

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskie;.

Potwierdza zgodno$¢ elektronarzedzia z wytycznymi Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii,
Szkogji).

oY)

Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad cze$ciami dostepnymi.

Zuzyte urzadzenia, jak réwniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy
sortowad, a nastepnie dostarczy¢ do punktéw utylizacji, stosujac sie do obowiazujacych
przepiséw o ochronie srodowiska.

Kierunek obrotéw

(**) moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu

Znak Jednostka miedzynarodowa | Jednostka lokalna | Objasnienie

l; mm mm Dtugos¢ tasmy szlifierskiej

I, mm mm Szeroko$c¢ tasmy szlifierskiej

i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z

metoda Europejskiej Parlamentarne;j
Weryfikacji Technologii)

m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Jednostki podstawowe i jednostki pochodne
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | wg Miedzynarodowego Uktadu Jednostek
min, m/s min, m/s Miar Sl

Dia wlasnego hezpiecze[’]stwa_ Nalezy doktfadnie przeczytac i przestrzegac instrukcje

Przystawke do szlifowania promieniowego
wolno stosowa¢ dopiero po uwaznym
przeczytaniu i catkowitym zrozumieniu niniejszej

eksploatacji szlifierki tasmowej GI150/GI1502H oraz
podstawy GIB/GIBE, ktéra ma zosta¢ zmontowana z
niniejszym urzadzeniem.

instrukgji eksploatacji, a takze zawartych w niej Niniejsza Instrukcje’n'aleiy zach<'3yvaé na przyszios¢ do
ilustracji, specyfikacji i wskazéwek bezpieczenstwa. dalszych zastosowan i przekazac ja wraz z maszyna, w

razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.
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Do montazu przystawki do szlifowania promieniowego
na szlifierce taSmowej nalezy uzywac wytacznie
zalaczonych w dostawie elementow mocujacych. W
wyniku niewfasciwego montazu moze doj$¢ do
obsuniecia sig przystawki ze szlifierki tasmowej
podczas procesu obrobki i groznych wypadkéw tym
spowodowanych.

Przeznaczenie modutu.
Przystawke do szlifowania promieniowego GIR nalezy
stosowac wylacznie w potaczeniu z szlifierka tasmowa
GI150/GI1502H i jedynie do szlifowania koficéwek rur
o $rednicy od 20-150 mm w odpowiednich
warunkach atmosferycznych i przy zastosowaniu
zatwierdzonych przez firme FEIN narzedzi roboczych i
osprzetu.
Elementow o Srednicy mniejszej niz 35 mm nie
wolno obrabia¢ szlifierka taSmowa Gl 150!

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajacq cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chroniacego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowac powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez diuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie,
ze wszystkie dzwignie i urzadzenia mocujace zostaly
odpowiednio dociagnigte. Nieoczekiwane opuszczenie
sie maszyny lub poluzowanie si¢ obrabianego elementu
podczas obrébki moze skutkowa¢ powaznymi
wypadkami.

Przeglad

Pokrywa/Ogranicznik (Gl 150/Gl 150 2H)

Ostona przed iskrami (Gl 150/Gl 150 2H)

Stét robocezy (Gl 150/Gl 150 2H)

Pojemnik na wiéry (Gl 150/Gl 150 2H)

Pokrywa boczna (Gl 150/Gl 150 2H)

Dzwignia do regulacji wywrotnicy (do przechytu

podstawy) (GIB/GIBE)

Napinacz tasmy szlifierskiej (Gl 150/Gl 150 2H)

Regulacja ,,wysokosci centrowania“ (srodek rury)

Dzwignia do regulacji ,,wysokosci centrowania“

Regulacja ,,glebokosci obrébki*/ogranicznik

glebokosci

11 Korba, ustawianie szerokosci obrabianego
elementu

12 Zbiornik na brudna wode

13 Dzwignia szybkomocujaca, mocowanie elementu

14 Szczeki mocujace, sztywne

15 Uchwyt/magazynek do rolek kontaktowych

16 Sruby z pokrettem gwiazdzistym, regulacja
wysokosci

17 Urzadzenia zabezpieczajace/pokrywa boczna

18 Rolki kontaktowe

DT HERWN =
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19 Sruby do zabezpieczania rolki kontaktowej
20 Dzwignia mocujaca, regulacja kata
21 Tuleje mocujace

22 Sruby do gniazda mocujacego

23 Otwory szybkoztaczki

24 Szybkozlaczka

25 Dzwignia szybkoztaczki

26 Nakretki do napedu pasowego
27 Sruba do napedu pasowego

28 Regulacja stotu

29 Dzwignia posuwowa

30 Sruby mocujace

Instrukcje montazowe (rysunki 1+2).

Szlifierka taSmowa GI 150 2H.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé
wtyczke sieciowa z gniazda.

Zdemontowa¢ pokrywe goérna (1) wraz z ostong przed

iskrami (2) jest prawidtowo zamocowana i ustawiona.

Zdemontowa¢ plyte stotu (3) i pojemnik na wiéry (4).

Otworzy¢ pokrywe boczna (5).

Zwolni¢ mocowanie (7) i wyja¢ tasme szlifierska.

Zamkna¢ pokrywe boczna.

Podstawa GIB/GIBE.

Zwolni¢ dzwignie wywrotnicy (B) i ustawic ja

GI150/GI1502H w miare mozliwosci poziomo.

GIR.

Wyja¢ urzadzenie z opakowania i zamontowa¢

osprzet, jak opisano w.ulotce.

Poluzowac¢ z przodu i z tytu stojaka wszystkie cztery

$ruby mocujace (30) gornej czesci.

Zamocowa¢ cztery tuleje mocujace (21) za pomoca

czterech $rub (22).

Ustawi¢ cztery otwory (23) w taki sposéb, aby

pokrywaly sie z czterema tulejami mocujacymi (21).

Przesuna¢ GIR w kierunku szlifierki tasmowej

GI150/GI1502H.

Przesuna¢ obie szybkoziaczki (24) w lewo i napia¢ obie

dzwignie (25). Jezeli otwory nie pokrywaja sig, nalezy

ponownie odfaczy¢ mechanizm przechytu podstawy

(wywrotnice).

Podstawa GIB.

Dociagna¢ dzwignie wywrotnicy (6).

GIR.

Dociagna¢ z przodu i z tylu stojaka wszystkie cztery

uprzednio poluzowane §ruby mocujace (30).

Za pomoca $rub z pokrettem gwiazdzistym (16)

opusci¢ wszystkie cztery stopki tak, aby dotykaty

podtoza. Na zakonczenie przekreci¢ stopki o jeszcze
dwa obroty.

Zbiornik na brudna wode (12) napetni¢ do potowy

woda. Ustawi¢ pojemnik miedzy podporami

przystawki do szlifowania promieniowego.

A Eksploatacja urzadzenia bez uprzedniego
napelnienia zbhiornika woda grozi pozarem!
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Montowanie rolki kontaktowej. (Rys. 3)

& Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé
wtyczke sieciowa z gniazda.

Otworzy¢ pokrywe (17) zlozy¢ stdt roboczy.

Zwolni¢ obie $ruby (19) w widetkach prowadzacych i

wyijac rolke (18).

Osadzi¢ rolke kontaktowa (18) o pozadanej $rednicy w

widetkach i zabezpieczy¢ za pomoca obu $rub (19).
W przypadku rolek kontaktowych o duzej
$rednicy moze okaza¢ si¢ konieczne zmiana
pofozenia napinacza taSmy przy szlifierce.

Po kazdej wymianie roki kontaktowej nalezy

wyregulowac¢ bieg tasmy.

Nieuzywane rolki kontaktowe nalezy przechowywa¢

w magazynku (15) w celu ochrony przed
uszkodzeniem.

Mocowanie/wymiana tasmy szlifierskiej

& Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé
wtyczke sieciowa z gniazda.

Tylko przy pierwszym uzytkowaniu szlifierki taSmowej

GI150/GI1502H: Skontrolowa¢ kierunek obrotu.

Zwolni¢ mocowanie (7) i ztozy¢ tasme szlifierska o

dtugosci 150 x 2250 mm.

Oznaczeni kierunku biegu tasmy musi by¢
zgodne z kierunkiem obrotu.

Naciagna¢ tasme za pomoca napinacza (7).

Przesuna¢ taSme szlifierska reka i sprawdzi¢, czy

przesuwa si¢ ona w lewa czy w prawa strone od rolki

kontaktowej.

Na szlifierce taSmowej ustawi¢ prowadzenie kota

transmisyjnego w taki sposdb, by tasma znajdowata sig

posrodku. Doktadnej regulacji nalezy dokona¢ po
wlaczeniu maszyny.

Wskazowki eksploatacyjne

A Zamknaé pokrywy boczne (17)/(5). Gdy
urzadzenia zabezpieczajace nie zostaly
zamontowane, tasma szlifierska moze pochwycié
ubranie i spowodowaé powazne obrazenia ciala.
GI150/G11502H*
Wtaczanie:
Odblokowa¢ wylacznik bezpieczenstwa (15*) i
odchyli¢. Wecisna¢ przycisk ,1“ (19*).
Wylaczanie:
QOdchyli¢ klapke wylacznika bezpieczenstwa (15*).
Wecisna¢ przycisk ,,0“ (19%).
A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok.
50 sekund po wylaczeniu!
(* mozna znalez¢ w instrukgji eksploatacji maszyny)
Wytacznik bezpieczenstwa:
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy nacisna¢
czerwony wytacznik bezpieczenstwa, ktéry spowoduje
wylaczenie maszyny.

Regulacja tasmy szlifierskie;j.
Wiaczy¢ na krétko szlifierke taSmowa.
Zaobserwowac w ktdra strone tasma odbiega.

Tak dtugo regulowac bieg tasmy, az znajdzie sie¢ ona
doktadnie posrodku rolki kontaktowe;j (18).

W razie trudnosci z wyposrodkowanie biegu tasmy,
nalezy wyregulowa¢ rownolegly bieg szlifierki GIR
(Rys. 4):

Zwolni¢ obie $ruby (26).

Wyregulowa¢ potozenie $rub (27) kluczem
sze$ciokatnym, rozw. 4 mm.

Dociagna¢ obie $ruby (26).

Skontrolowa¢ réwnolegly bieg tasmy. W razie
niezadawalajacego wyniku powtdrzy¢ wyzej
wyszczegdlnione kroki.

WSKAZOWKA: Prowadnica rolki prowadzacej GIR
ustawiona jest fabrycznie. Regulacja jej jest tylko
wowczas konieczna, gdy w zaden inny sposéb nie udaje
sie uzyskac centralnego biegu tasmy.

Ustawianie wysokosci centrowania (Rys. 3).
Rolka kontaktowa ustawiana jest zwykle na wysoko$¢
wypadajaca posrodku rury. Istnieje jednak mozliwos¢
zZmiany tej nastawy.

Zwolni¢ dzwignie (9).

Za pomoca dzwigni (8) ustawi¢ rolke kontaktowa na
odpowiednia wysokos$¢.

Ponownie dociagna¢ dzwignie mocujaca.
Skontrolowa¢ nastawe w prébnej obrébcee.

Wskazowki robocze

Wyregulowac bieg tasmy.

Ustawi¢ wysokos¢ centrowania.

Stana¢ koto maszyny i lewa reka pociagna¢ za dzwignie
posuwu (29).

Prawa reka przekreci¢ korbe (28), aby przesuwaja¢ stot
roboczy na boki uzyska¢ réwnomierne zuzycie taSmy.
Obrabiany element nie moze wystawac poza brzegi
tasmy szlilfierskiej.

Pracowac nalezy zawsze z réwnomiernym dociskiem.

Warto$¢ emisji hatasu

Bieg
jalowy  Szlifowanie
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A poziom
ci$nienia akustycznego na
stanowisku roboczym L, 4
(re 20 pPa), w decybelach
Niepewnos¢ K, 4
w decybelach 4 4
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A poziom
mocy akustycznej L,, 4
(re 1 pW), w decybelach 101 108
Niepewnos¢ K|, 4,

w decybelach 2,5 2,5

90,5 99
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Bieg

jatowy  Szlifowanie

Warunki eksploatacii
Predko$é obrotowa (/min) 3000 3000
Materiat Stal
- nierdzewna
Wymiary Rura, $rednica
- 42,4 mm
Tasma szlifierska GRIT by Fein
- 36R

UWAGA: Suma z warto$ci pomiarowych emis;ji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gérna granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ @ Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony stuchu!

Wartosci pomiarowe oznaczone zostaty wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukgji eksploatacji).

Usuwanie usterek

Usterka

Silne odglosy
przesuwu tasmy

Przyczyna/usunigcie

Woysokos¢ centrowania nie
zostata ustawiona
réwnomiernie. Dokonaé
regulacji

Rura zmienia kolor | Zbyt silny docisk.

Zredukowa¢ docisk

Powstaje zbyt duzo
zadzioréw

Tasma szlifierska jest zuzyta.
Wymienic taéme

Konserwacja i serwisowanie.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé
wtyczke sieciowa z gniazda.

0 Napraw maszyny moze dokonywac wylacznie
odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych

firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN

lub przedstawicielstwach firmy FEIN.

Aktualna lista cze$ci zamiennych do niniejszej maszyny

znajduje sie pod adresem internetowym

www.fein.com.

Nalezy regularnie dokonywac¢ nastepujacych czynnosci

konserwacyjnych:

Codzienne prace konserwacyjne

Oprozni¢ zbiornik na brudna wode. Oddzieli¢ pyt

metalowy od wody i zutylizowac.

Otworzy¢ pokrywe (17) i pokrywe boczna (5), a

nastepnie usuna¢ pyt metalowy.

Metalowy pyt musi ulec dostatecznemu schiodzeniu, a

wyrzuca¢ mozna go wylacznie do odpowiedniego

pojemnika.

Ponownie zamocowa¢ pokrywe (17) i pokrywe boczna

(8).

QOd zewnatrz oczysci¢ maszyne za pomoca sprezonego

powietrza.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow: tasma szlifierska,
rolka kontaktowa (18), ostona przed iskrami (2)

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko
czes$¢ osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego
w instrukgji eksploatacji.

Ochrona Srodowiska, usuwanie
odpadow.

Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia
zgodnego z obowiazujacymi przepisami w zakresie
ochrony $rodowiska.
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MepeBoa OpUrHHANbLHOTO PYKOBOACTBA MO 3KCMNyaTaLHH.

Hcnonb3oBaHHbIe YCNoOBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLEHHA H NOHATHA.

Mcnonb3yemble B HacTosilLLEM PYKOBOACTBE U, BO3MOXXHO, TaKXKe U Ha MalLMHE CUMBOSILI CTIY)KaT ANs TOTo,
4TO6LI 06paTUTL Ballie BHMMaHMe Ha BO3MOXKHbIE OMAacHOCTU NMpU paboTe C HacTOsLLEN MALLIMHON.

CumBonnyecxoe
H306pamenue,
YCNOBHBIA 3HAK

NMoAcHeHue

®

He kacaitTech BpalLalolwmxcs AeTanei MallmHbl.

CobnioaaiTe yKasaHusl, COAEpIKaLLMecs B TEKCTE U Ha PUCYHKe psiaoM!

0
00

O6s3aTenbHO NMPOYTUTE NpUMaraeMble AOKYMEHTbI, TaKUe KaK PyKOBOACTBO MO
3KCMIyaTaumm u obiume MHCTPYKLMM Nno GesonacHoCTU.

Mepea 3TM paboynMm NpoLLECcCOM U3BMEKUTE BUIKY M3 LUTENCENbHON PO3eTku ceTu. B
NMPOTUBHOM Crlyy4ae BO3HMKaeT OMacHOCTb MOJTy4eHMa TPaBM M3-3a HerpeAHaMepeHHOro
BKIIOYEHUS MaLLMHBI.

I'Ipw Pa6OTe MCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLLNThI rnas.

I'Ipw Pa6OTe MCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLLMTbl OpraHoOB CiyXxa.

UcnonbsyiiTe B paboTe cpeACTBa 3aLUMUThI OT MBI,

3awmwanTe npu paboTe pyKu.

MpeaynpexaeHue o6 onacHocTH.

[MoATBep)KAAET COOTBETCTBME 3NEKTPOUHCTPYMEHTa AnpeKkTMBaM EBponerickoro
CoobuwecTsa.

MoATBep)XAeHME COOTBETCTBUS MEKTPOUHCTPYMEHTA MOMOXKEHUAM AMPEKTUB
Benukobputanuu (Aurnuu, Yaneca, Llotnanamu).

DN

U3aenme c 6a3080i1 U3ONALMEN M OTKPLITHIMU TOKOMPOBOASALLMMU A€TamNsMM,
AOTMOJTHUTENbHO MOAKIIOYEHHBIMM K 3a3eMNSAIOLLEMY MPOBOAY.

hid

OrpaboTasLumne cBoit pecypc MalLMHbI U APYTUe 3MeKTPOTEXHUYECKME U dNeKTpUYeckue
U3AENUs crieAyeT cobupaTh OTAENbHO M CAABaTb Ha 3KOMOMMYECKM YMCTYIO NepepaboTky.

4

HanpaBneHMe BpaLleHua

(**) MOXKeT coAepKaTb Lndpbl Unu GyKBbl

YcnoBHbiH | EAMHHLA H3MepeHHs, Eannnua uamepenus, | MoacHexne

3HaK MemayHapoaHoe 0603HayeHHe | pycckoe o6o3HaveHne

l; mm MM AnuHa abpasusHO neHTHI

1) mm MM LLinpnHa abpasmBHoit neHTHI

i kg Kr Bec cornacHo EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

M, C, Kr, A, MM, B,
BT, 'y, H, °C, AB,
MWH, M/C

OcHoBHbIE 1 MPOU3BOAHbIE €AUHMLLbI
usmepeHus MexxAyHapoAHOM cUCTeMbI
eamHuy, CH.

AAna Bawen 6e3onacHocTH.
He I'IPMMeHRl:iTe HaCTORLIJ,Ml:i MOAYnNb AnA
WnnOBKM 3aKPYrNeHui, NpeABapUTENbHO He
N3y4nB OCHOBATENIbHO U MOSTHOCTbIO HE YCBOUB
AaHHOE PYKOBOACTBO M COAEPXKalLIMECs B HeM
usobpaxkeHus, cneumduKaLmMm 1 Npasuna no
TexHuKe GesonacHocTy.

MpouTuTe 1 cobnioaaitTe MHCTPYKLMIO MO

3KcnnyaTaummn K neHTomnM¢oaaanomy CTaHKY

GI150/GI1502H n noacraeke GIB/GIBE, koTopbie
6YAYT MOHTUPOBATLCA HAa AAHHYIO MaLLMHY.

XpaHuTe 3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLMu Ans
AarbHEMLLEro UCMONb30BaHUA M NpUnaraiTe ero K
MalliMHe MpK NnepeAaye MallWHbI B MOMb30OBAHMUE UMK
npoAaxe.

JlnA moHTama moayna AnA WNHGMOBKH 3aKPYINEHHH Ha

wnHgoBanbHY0 MaLIKHY HCNONb3YHTE TONbHO
nocTasfeHHbIA KPenemHbli MaTepuan. HenpasunbHbii
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MOHTaX MOXXET MPUBECTU K OTCOEAUHEHUIO MOAYNS
ANs WNUQOBKU 3aKpyrneHuin oT
neHToLWNM$OBaNbHOM MaLLMHbI BO BpeMsi paboTbl, 4TO
4YpeBaToO Cepbe3HbIMU HECUaCTHBIMU Crly4asaMM.

Hasnauenue moayns.
Moaynb ans wnudosku 3akpyrnenui GIR
npeAHasHa4eH Ana UCMornb3oBaHUA B KOM6MHaLI.MM [
nexTownudosanbHoi mawmHon GI150/GI1502H
UCKMIOUMTENBHO ANS paciunidpOBKM KOHLLOB TPY6
AnameTpom oT 20 A0150 Mm npu ncnonbsoeaHuu B
3aKPbITbIX MOMELLEHUAX C AOTYLLLEHHBIMU KOMMNaHMen
FEIN pa6ounmu MHCTpyMeHTamu 1
MPUHAANEXHOCTAMM.

3aroToBKH ¢ AMaMeTpoM MeHee 35 MM K

o6padoTke neHTownugoBanbHOH MaLKHOH

Gl 150 He nonyckaroren!

CneunanbHble yKa3aHHA NO TEXHHKE
6e3onacHoCTH.

MpumenniTe cpeacTBa HHAUBHAYANbLHOH 3aLUUTLI. B
3aBMCHMOCTH OT BbINOJNIHAEMO#H pa6oTbl NnpUMeHsAiTe
3aLUMTHDBIH LWHTOK ANA JNHUA, 3alLUTHOE CPeACTBO ANA
a3 WK 3aluTHbIe 04KH. HacKonbHo ymecTHo, npH-
MEHSAIHTe NPOTHBONbIZIEBOH PECMIMPATOp, CPeACcTBa
3alKTbI OPraHoB CAYXa, 3ALUKTHLIE NEPUATHH HIH
cneuxanbHbii hapTyK, KoTopbie 3awWKwaleT Bac or
abpa3uBHbIX YACTHL M YacTHU MaTepHana. [nasa
AOTXKHbI 6bITb 3alUMLLEHDBI OT NIETAIOLWLMX B BO3AYXE
I'IOCTOPOHHMX YyacTtumu, KOTOPbIe MoryT
06pa3oBLIBaTLCA MPU BHINOMHEHWUM PasfIMYHbIX paboT.
I'Ipomsonblnesoﬁ pecnupaTop Unu 3alllnMTHaa mMacka
opraHos AbIXaHUA AOJXHbI BaAep)KMBaTb
obpasytoluyiocs npu paboTe nbinb. Mpoaon-
XuUuTtenbHoe BOSAeﬁCTBMe CUITbHOTO LLYMa MOXXeT
NpUBECTM K NoTepe cnyxa.

Nepen BinoueHuem yéeantech B TOM, 4TO BCE
3aMHMHbIE PbIYarH H HaTAMHbIE NpUCoco6neHnn
XOpOLUO 3aiaThl. BHesanHoe onyckaHMe MalwuHbI Mnu
OTCOEAMHEHME 3arOTOBKM BO Bpems paboThl YpeBaTo
Cepbe3HbIMU HECHACTHBIMU CITy4asiMu.

Hpatxuh 0630p.

Kpbiwka/ynop (Gl 150/Gl 150 2H)

3awwmra ot uckp (Gl 150/GI 150 2H)

LLnudoeanbHas onopa (Gl 150/Gl 150 2H)

KonTeitHep ans onunok (Gl 150/Gl 150 2H)

Bokosas kpeiwka (Gl 150/Gl 150 2H)

Pbivar HaknoHHoro npucnoco6nenus (GIB/GIBE)

HatsxkHoe npucnoco6bnexue wnudosanbHoM

nentor (Gl 150/Gl 150 2H)

HacTpoiika «BbICOTbI LIeHTPOB» (LLeHTp Tpy6bi)

3a)KMMHOWA pblyar, HaCTPOIKa «BbICOThI LLEHTPOB»

Hactporiika «rny6uHbl

LN oBaHUA»/OrpaHUHUTENDb TNYGUHBI

11 KpueowunHas pykosTKa, HACTPOMKa LUMPUHBI
3aroTOBKM

12 MNpuemHbIi pesepeyap

13 BbICTPO3aXKMMHOM pbivar, 3a)kKaTue 3aroTOBKU

14 3a)KMMHbIe Kynayuku, XKecTKasi KOHCTPYKLLUS

15 Aep>aTenb/MarasnH KOHTaKTHBIX PONTUKOB

16 BuHT co 3Be3A006pasHOi pyyKoit, HaCTpoOIiKa

BBICOTHI

NOCIRWN =

17 3awmTHbIe NpucnocobneHns/6oKoBas KpbiliKa
18 KoHTaKTHbIN ponuk

19 CronopHble BUHTbI, KOHTAKTHbIN PONUK
20 3a)XMMHOM pblyar, HaCTpoiKa yrna

21 KpenexHble BTYmNKM

22 BUHTbI ANS KPEMeXXHOM BTYNKK

23 OvsepcTus BbICTPO3aKPLIBAEMOTO 3aXKMMa
24 BbicTpO3aKpbiBaEMbIit 32XKUM

25 Pbiuar 6bICTPO3aKpbIBAEMOrO 3a)KMMa

26 Taitkn pemeHHOM NepeAayn

27 BUHT peMeHHOI Nepeaayn

28 PerynsTop cTona

29 Puiuar noaaum

30 KpenexHble BUHTHI

YKRazaHuA no MoHTamy (puc. 1+2).

NentownudosanbHan mawnHa Gl 150 2H.

A Mepen nHOObIMK MAHHNYNAUKAMH C MALIHHOA
H3BJIEKaiTe CETeBYH BHAKY H3 PO3ETHH.

CHumumTe BepxHIoto KpbilLKy (1) BMecTe ¢ 3awwmTom ot

nckp (2).

CHumuTe WwnndosanbHyto onopy (3) U KoHTeHep

Ana onunok (4).

OtkpoiTe 6okoByto KpbilKy (5).

OTnycTute HaTsxHoe npucnocobnenue (7) n

CHUMUTE WNNUGOBANbHYIO NEHTY.

3akpoiiTe 6OKOBYIO KPbILLKY.

Moacraska GIB/GIBE.

OTnycTtnTe pbiyar HaknoHHoro rpucnocobnetus (6) u
yctaHosuTe GI150/GI1502H npubnusutensHo
TOpU3OHTAaNbHO.

GIR.

M3BneKknTe MHCTPYMEHT U3 YNaKOBKM U MOHTUPYITE
MPUHAANEXHOCTH, KaK YKa3aHO B NIUCTKEe-BKMaAbllue.
OTnycTuTe B NepeAHeit U 3aAHel HacTU NOACTaBKM
yeTbipe KpenexHbix BuHTa (30) BepxHelt yacTu.
MoHTupyiiTe 4 KpenexxHsle BTynku (21) c nomolpio 4
BUHTOB (22).

BuiposHsiiTe 4 oTBepcTus (23) no 4 KpenexHbIM
BTynKam (21).

MpucrasbTe GIR k neHTOWNMbOBaNbHOM MalLMHe
GI150/GI1502H.

CaBu1HbTe 2 GbICTPO3aKpbIBaeMbIX 3aXKmMMa (24) Breso
1 3akmuTe 2 pbiyara (25). OcnabbTe elue pas
HaKMOHHOe npucrocobreHne NOACTaBKM, ecru
OTBEPCTUSA HAXOAATCS He APYT HaA APYTOM.

Moncraska GIB.
Tyro 3aTsiHUTE pbiyar HakNoHHoro yctpoiicTaa (6).

GIR.

CHoBa Tyro 3aTAHWUTe B NepeAHei U 3aAHel 4acTu
MOACTaBKM OTMYLLLEHHbIE PaHee KpereXHble BUHTbI
(30).

MoBepHUTe YeTbipe HOXKM MPU MOMOLLUW BUHTOB CO
3Be3A006pasHom pyukon (16) BHU3 TaK, 4TOObI OHU
KOCHYMMCb Mona. 3aTeM NOBEPHUTE HOXKM ellle
npubn. Ha ABa o6opoTa.

3anonHuTe npuemHbiit pesepsyap (12) Ao nonosuHbl
BOAOM. YCTaHOBUTE NPUEMHBbIN pesepByap MeXAY
OrMopaMM MOAYNA ANs WNUGOBKM 3aKpYrNeHNiA.



A Mpu axcnnyaTauuu mawunHbl 6e3 3anoNHEHHOro
BOAOH NPHEMHOTO pe3epByapa HMeeTcA
onacHocTb nomapa!

MoHTam KOHTAKTHOIO PONHHa. (pHc. 3)

A Mepea n6LIMK MAHUNYNALUKHAMH C MALLKMHOH
H3BMNEHaHTe CEeTEBYH0 BHIIKY H3 PO3ETHH.
OrtkpoiiTe KpbilwKy (17) U NOTAHUTE BepCTak HasaA.
Ortnyctute ABa BuHTa (19) B HanpasnsioLLEel BUMKe 1

M3BMEKUTE KOHTaKTHbIN ponuk (18).

BcrasbTe KoHTakTHBbIN ponuk (18) Tpebyemoro

AmameTpa B Hal'lpaBl'IﬂlOLLl,)’lO BUNKY “ 33.erI'II/ITe ero

npu nomotum Asyx suHTos (19).

B Crly4ae KOHTaKTHbIX pOJ'IMKOB 60]'IbLIJOrO
AMaMeTpa MOXKeT NoTpe6oBaTbCs U3MEHUTD
MONoXeHUe HaTAXXHOro npucrnocobneHus
NEeHTbl Ha J'IeHTOLIJJ'IMq)OBaJ'IbHOl:i MawiunHe.

[Mocne 3ameHbl KOHTaKTHOrO ponm(a BbIMONTHUTE

IOCTUPOBKY XOAQ LWNMPOBANbHOM NeEHTHI.

HeMCI'IOJ'Ib3)’eMbIe KOHTaKTHble pOﬂMKM Ana nx

3aLLMTbI AOMKHbBI BCErAA XpaHUTbCA B aepxKatene (15).

MonTant/cmeHa wnudoBanbHOMR NEHTbI

& Mepen no6bIMH MAHHNYNAUKHAMH C MALUHHOH
H3BINEHaHTe CEeTEBYH BHIIKY H3 PO3ETHH.
TonbKo NpH NEpPBOM NyCHe B AKCNJYyaTaUHI0
nenrownudosanbHod MawuHbl GI150/G11502H:
MpoBepbTe HanpasneHue BpaLLeHUs.
Ortnyctute HaTsKHOE npucrniocobnerne (7) u
yNoxuTe WnupoBanbHyo NeHTy ANMHOM
150 x 2250 mm.
MapKupoBKa HanpasneHus BpaLeHUs Ha
Wn$OBANbHOM NEHTE AOIKHA
COOTBETCTBOBATH HAaMPaBMeHUIO BPaLLLEHUSI.
HaTaHuTe wnudosanbHyio NeHTy npu nomoLuu
HaTskHoro npucnocobnenus (7).
Mepemelnan wnndoBanbHylo NeHTY BpyUHYio,
crneAuTe, He YXOAUT M OHa BMEBO MMM BMPaBso OT
KOHTaKTHOro ponuKa.
HacTpoiite Ha wnuosanbHOM neHTe HacTpOMKK
HarpaBnsoLLyio NMPUBOAHOIO Koreca Tak, 4Tobbl
WwnudoBanbHas neHTa ABUranach nocepeAuHe.
TouHas I0CTUPOBKa OCYLLLECTBNSAETCS MPU
BK/IOYEHHOW MallUHe.

MHCTPYKUKH N0 SKCNNYaTaUHH.

& 3anpoiite 6oroByI0 Kpbiwky (17)/(5). Ecnu
3aLUHTHbIE NPHCNOCO6IEHHA HE MOHTHPOBAHbI,
wnudoBanbHas NEHTa MOMET 3aXBaTHTb
oAeH Ay U NPHYHHHTL TAMENbIe TPaBMbl.

GI150/GI1502H*

Brniouenne:

Pas6nokupyite 1 packpoiiTe 3alUTHBbINA

BbikntoyaTenb (15%). Haxxkmurte kHonky «b» (19%).

Bbinntouenue:

PackpoiiTe sawmTHbIN BoikntovaTens (15*). Haxkmure

KHorKy «0» (19%).

& Mocne BbIKNIOYEHUS MaLLMHA BPALLAETCS Ha
Bbibere eue okono 50 cekyHA.

(* HAXOAMTCS B MHCTPYKLIMK MO 3KCMITyaTaLmm

MaLLMHBbI)

m o
JaLHTHDLIH BbIKJIHOYATENDb:

B OnacHbIX cmyau.mnx Ha>XmMuTe KpaCHbIﬁ 3aLI.lMTHbI;1
BbIK/KO4aTenb, LlT06bI BbIKNKO4YUTDb MaLUMH)’.

I-Ocruposua WNUOBaNbLHOH JIEHTDI.
HeHaponro BkntounTe neHToLWNMPOBanbHYIO
MaLLUHY.

MpoHabnioaainTe, B KaKylo CTOPOHY YXOAUT
wnmndosanbHas neHTa.

BeinonHsiiTe ocTUpOBKY WNOBarbHOM NEHTHI Ha
NeHToWNM$OBaNbHOM MalLiMHE AO TeX Mop, MoKa
wnudoeanbHas neHTa He 6yAeT ABUraTbes
rocepeAuHe KOHTaKTHOro ponuka (18).

Ecnu npu locTUpoBKe X0A NeHTHI He yAaeTcs
YCTaHOBMTb TaK, YTOObI OHa LUMa NocepeAuHe,
Heob6X0AMMO MoAperynupoeats napannenbHoctb GIR
(puc. 4):

OtnycTtuTe ABa BuHTa (26).

BbinonHuTe 10cTMpOBKY BUHTOB (27) € NomolLbio
KItoYa-LLeCTUrpaHHMKa pasmMepom 4 Mm.

Tyro 3ataHuTe oba BuHTa (26).

MpoBepbTe NapannenbHocTb XoAa NeHThI. [loBTOpUTE
NpeAblAYyLME ASACTBUS, €CTIU pesynbTaT
HeyAOBNETBOPUTENbHBIN.

YKA3AHME: Ha 3aBoae koHTakTHbIM ponnk GIR
HacTpoeH Ha napannenbHoe BeaeHue. KOcTuposka
TpebyeTcs TONMbKO B TOM Cyyae, ecnu npu
perynmpoBKe MpUMBOAHOIO Koneca He AoCTUraeTcs
XOA NEHTbI MO LEeHTpY.

HacrpoiKa BbicoTbl LEHTPOB (pHe. 3).

BbicoTa KOHTaKTHOrO POMMKa CTaHAAPTHO HAacTpoeHa
o LueHTpYy TPpy6bl. Tem He MeHee, HaCTPOIKY MOXXHO
U3MEHUTb:

OTnycTuTe 323KMMHOM pbivar (9).

Mpu nomolwun poivara (8) HactpoiTe Tpebyemyio
BbICOTY KOHTaKTHOrO POrMKa.

CHosa TYro 3aTaHuTe 3aKMMHOM pbivar.

MpoBepbTe HacTpoitky myTem npobHoro
wnudosaHus.

YHa3anua no paéore.

BbINOnHUTE I0OCTUPOBKY XOAA NEHTHI.

HacTpoiiTe BbicOTY LLeHTpOB.

BcTaHbTe pAAOM C MaLLIMHOM U NEBOW PYKOW NOTAHUTE
3a pbivar noaauu (29).

lMpaBoit pyKoit BpalLaiTe KPUMBOLLMUMHYIO PYKOSITKY
(28), 4TOBLI NEepeMecTUTBL BepCTaK B MONepeYHOM
HarnpaeneHun AN paBHOMEPHOro M3HOCa
wnmndosanbHoM neHTsl. [1pu 3ToM 3aroToBKa He
AOMKHa NOMaAaTh Ha Kpas WMpoBanbHOM NEHTbI.
Bceraa paboTaiiTe ¢ paBHOMEPHbIM MPUXUMOM.

3HaueHHs co3aaBaeMbIX LUYMOB.

Xonocro# xon LWinudosanue

UamepeHHbIN A-
B3BELUEHHbI YpOBeHb
3BYKOBOFO AQBNIEHUS Ha
pabouyem mecTe L4
(oTH. 20 mkMa),

Aeumnben 90,5 99



n

Xonocton xoa LinudoBanue

Morpewrocts K4,
Aeunben 4 4

M3amepeHHbIit A-
B3BELUEHHbII YpOBEHb
3BYKOBOM MOLLLHOCTH
L, 4 (oTH. 1 nBT),

Aeumnben 101 108

MorpewHocts K, 4,
Aeumnben 2,5 2,5

YcnoBuA aKcnnyaTauuu
Yucno obopoTos

(/mnn.) 3000 3000
Matepuan Hep>KaBeloLLias
- cTanb

Pazmepsi Tpyb6a,
AMlameTp

- 42,4 Mmm

LWUnudosanbHas neHTa GRIT by Fein
- 36R

MPUMEYAHUE: Cymma n3mMepeHHOro 3Ha4YeHus 1
COOTBETCTBYIOLLLENM MOrPELLIHOCTU NPeACTaBnaeT
coboit BepXHUIt MPeAen 3Ha4eHuUs, KOTOPOE MOXET
6bITb MONYYEHO B pe3ynbTaTe U3MEPEHUM.

®

Pe3ynbTaTbl U3MepeHUi NoMyHeHbl B COOTBETCTBUM C
MPUMEHUMBIMM K U3AETUIO HOPMaMM (CM. MOCTEAHIOIO
CTPaHMLLy HACTOSILLErO PyKOBOACTBA MO
3KCMnyaTaumm).

Mcnonb3ayiTe cpeACTBa 3aLUMThl OpraHoB
cnyxa!

YcTpaHeHHe HeHcnpaBHOCTEH

HencnpasHocTb Npxunnalyctpaneque

CunbHbBIN WYM BO
Bpems paboTbl

BbicoTa LieHTpoB
HepaBHOMepHasi, HacTpounTe
BbICOTY LLEHTPOB

Tpy6a meHsieT uBeT | CIULLKOM CUIMbHBbIM MPUXKUM,

ocnabbTe ycunue npmn>xxmma

CunbHoe LUnudosanbHas neHTa
obpasoBaHue U3HOLLIEHa, 3aMeHUTe
3ayceHLeB wnndoBanbHyIo NeHTy

Texo6cnyHuBaHHE H CEpPBUCHAA
cnymba.

& Mepea no6bIMKH MaHHAYALKAMH C MALUHHOH
M3BJIEKAHTE CETeBYH) BHIIKY U3 PO3ETHH.

PeMOHT paspeluiaeTcs BLINONMHATH TONbKO

0 KBanM$ULMPOBAHHOMY NMepCoHary ¢
cobroAeHUEM AGMCTBYIOLLMX MPeANUCAHUA.

Ans peMOHTa pekoMeHAyeTCcs OTAen obcry KuBaHUS

FEIN, macTepckue rapaHTuitHoro pemonTa FEIN n

npeactasutenscrea FEIN.

AKTyanbHbIN CMIMCOK 3an4acTel K AGHHOM MalliHe

HaxoamuTcs B HTepHeTe no aapecy: www.fein.com.

PerynspHo BbinonHsiTe cneaytolume paboTbl no
obcnyKuBaHUio:

EmeaneBHble pa6oTbl N0 TEX06CNYHHBAHHIO
OnopoHuTe npueMHbiit pesepeyap. OTaenuTe BOAY
1 METaNNIMYECKYIO Mbifib U YTUIIU3UPYITE UX.
OtkpoiTe KpbilwKy (17) n 6okoByto KpbiwiKy (5) 1
yAanuTe MeTanM4ecKyto Mbisb.

MeTannuyeckyto Mbifb CeAyeT AOCTaTOMHO
OXMaAUTb, Pa3peLUaeTcsi yTUIM3UPOBaTb ee TOMbKO B
MOAXOASLLYIO EMKOCTb.

VYcraHosuTe KpbilwKy (17) u 6okosyto Kpbiwky (5) Ha
MecTo.

OumnCTUTE MaLLIMHY CHAPYYKM CXKaTbiM BO3AYXOM.

Npx Heo6XoauMOCTH Bbl MOMETE CaMOCTOATENbHO
3aMeHHTb cneayowne yacth: LLinudosanbHas nexTa,
KOHTaKTHbIM ponuk (18), 3awmTa ot mckp (2)

06a3arenbHan rapaHTHA H
AONoJNIHHUTEeNbHAA rapaHTHA

H3rOTOBHTEJIA.

O6s3aTenbHas rapaHTUs Ha usaenve
NpeAOCTaBrAETC B COOTBETCTBUM C
33KOHOMOOXXEHUSIMU B CTPaHe nonb3osatens. CBepx
atoro, FEIN npeaocTaenset sononHuTenbHyto
rapaHTUIO B COOTBETCTBUM C FrapaHTUMHBIM
obszatenbcteom usrotosutens FEIN.

KoMnneKT NocTaBki HacTosILLLe MALLIMHBI MOXET He
BKMIOYaTb BeCb HABOP OMMCaHHbLIX UNK
1306paXKeHHbIX B 3TOM PYKOBOACTBE MO
3KCMIyaTauum NpUHAANEXHOCTeN.

OxpaHa oKpyHarowen cpeabl,
YTHIH3AUHA.

yI'IaKOBK)’, npuwlealine B HEroAHOCTb MallUHbI U
NMPUHAANEXKHOCTU CNEAYET YTUNU3INPOBaATb
3KOJTOrM4Y€CKN YUCTbIM o6pa30M.
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V, W, Hz, N, °C, R, B, H%, FW, 8K, | (.
dB, min, m/s% S, 5, K2
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RELWH. EAN , MERBLER , WHREFHE, F
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ESBTESEH.
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China RoHS Status Certificate
1 = RoHS TAEEDR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content
as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products

EERTUR R REBER
-RE (PERFEEFRSREHNEENE) BEXR

FEEYR

Hazardous substance
iR a=E - VAl ZRERX ZR-DFB
Component name # (Pb) & (Hg) #(Cd) (Cr (V) (PBB) (PBDE)
BrE4
Electronics (PCB, X o X o o o
switch, wiring etc.)
AL X o o o o o
Motor
BIRE X o o o o o
Power cord
Rt X o o o o o
Fastener elements
SEE X o o o o o
Metal parts
2R X o o o o o
Power supplies
mEH X o o o o o
Brass parts
B X o o o o o
Aluminium parts

ARIEAAE ST 11364 HAERH.
O RAZBEYREZSBHFIEERM RO ERIGE GB/T 26572 AENREERNT,
X: REZEEYRELSEZBEHRE R BHNEEE L GB/T 26572 AENREBER,

This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous materials of such
component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain homogeneous material of such com-
ponent is beyond the limit required by GB/T 26572




C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany
www.fein.com

info@fein.de
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