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EU-Konformitatserklarung / EU Declaration of Conformity

de: EU-Konformitdtserklarung. Wir erklaren in alleiniger
Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen relevanten
Anforderungen folgender EU-Richtlinien Gibereinstimmt,
und folgende Normen oder normative Dokumente
zugrunde gelegt wurden:

en: EU Declaration of Conformity. We declare under sole
responsibility that this product complies with all the
relevant requirments in the following EU Directives, and
following standards or normative documents were applied:

fr: Déclaration de conformité de L'UE. Nous déclarons, sous
notre seule responsabilité, que ce produit satisfait a toutes
les exigences pertinentes des directives UE suivantes et
repose sur les normes ou documents normatifs suivants:

es: Declaracion UE de conformidad. Declaramos bajo
nuestra responsabilidad que este producto cumple todos
los requisitos relevantes de las siguientes directivas de la
UE y que se han tomado como base las siguientes normas
o documentos normativos:

bg: EC peknapauus 3a cboTBeTCTBUE. Hie 3asBsiBaMe Ha
cobcTBeHa OTFOBOPHOCT, Ye HAaCTOALLMAT NPOSYKT
CbOTBETCTBA Ha BCUYKM pefieBaHTHU M3UCKBaHMWA Ha
cnepgHute upektuen Ha EC n cnegHuTe ctaHgaptv u
HOPMaTUBHW JOKYMEHTHM ca B3eTW Nof BHUMaHUe:

cs: Prohlaseni o shodé EU. Prohlasujeme s veskerou
odpovédnosti, Ze tento vyrobek spliuje vSechny prislusné
pozadavky nasledujicich smérnic EU a Ze byly pouzity
nasledujici normy nebo normativni dokumenty:

da: EU-overensstemmelseserklaering. Vi erkleerer med
eneansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med
alle relevante krav i fglgende EU-direktiver, og at fglgende
standarder eller normative dokumenter danner grundlag
for det:

el: AnAwon cuppopewong EE. AnAdvoupe pe anokAELOTIKN
pag €uBuvn, 6TL AuT6 TO NPOLOV CUPHOPPWVETAL HE OAEG TLG
OXETLKEG aNatTNoeLg Twv akoAouBwv odnylwv Tng EE kat 61t
€xouv xpnatlgonotnBei Ta akdAouBa NpoOTUNG N KAVOVLGTLKA
gyypaga:

et: EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame
ainuvastutajatena, et kdesolev toode vastab jargmiste
Euroopa Liidu direk- tiivide nouetele ning on kooskolas
jargmiste standardite ja normatiivsete dokumentidega:

fi: EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus. Vakuutamme
yksinomaisella vastuulla, etta tama tuote tayttaa
seuraavien EU-direktiivien kaikki olennaiset vaatimukset
ja se on seuraavien standardien tai standardiasiakirjojen
mukainen:

hr: EU izjava o sukladnosti. Izjavljujemo pod vlastitom
odgovornoscu da je ovaj proizvod u skladu sa svim vaznim
zahtjevi- ma sljededih Direktiva EU i da se polazilo od
sljededih normi ili normativnih dokumenata:

hu: EU megfeleldségi nyilatkozat. Kizarolagos
feleldsséglink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék az
alabbi EU-iranyelvek minden vonatkozo6 kovetelményének
megfelel az aldbbi szabvanyok vagy normativ
dokumentumok alapul vételével:

FESTOOL

it: Dichiarazione di conformita UE. Dichiariamo sotto nostra
unica responsabilita che il presente prodotto sia conforme
a tutti i requisiti di rilevanza definiti dalle seguenti Direttive
UE e che siano stati applicati le sequenti norme o i
seguenti documenti normativi:

lt: ES atitikties deklaracija. Prisiimdami visa atsakomybe
pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina visus svarbius toliau
nurodytu ES direktyvu reikalavimus, ir kad jj projektuojant,
buvo panaudotos toliau nurodytos normos arba
normatyviniai dokumentai:

lv: ES atbilstibas deklaracija. Més ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka Sis izstradajums atbilst visam svarigakajam
sadu EK direktivu prasibam un ir izgatavots atbilsdtoSi
sadiem standartiem vai normativajiem dokumentiem:

nb: EU-samsvarserklaering. Vi erkleerer under eneansvar
at dette produktet oppfyller alle relevante krav i fglgende
EU-di- rektiver og at falgende standarder eller normative
dokumenter er blitt lagt til grunn:

nl: EU-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en stellen
ons ervoor verantwoordelijk dat dit product volledig
voldoet aan alle volgende EU-richtlijnen en volgende
normen of normatieve documenten daaraan ten grondslag
gelegd werden:

pl: Deklaracja zgodnosci UE. Niniejszym o$wiadczamy
nawtasna odpowiedzialnos¢, ze produkt ten spetnia
wszystkie obowigzujace wymogi nastepujacych dyrektyw
UE, norm lub dokumentéw normatywnych.

pt: Declaracao de conformidade UE. Sob nossa inteira
responsabilidade, declaramos que este produto esta de
acordo com todas as exigéncias relevantes das seguintes
diretivas UE, tendo sido tomadas por base as seguintes
normas ou documentos normativos:

ro: Declaratie de conformitate UE. Declaram pe proprie
raspundere ca acest produs este conform cu toate
cerintele relevante din urmatoarele directive UE si ca se
bazeaza pe urmatoarele norme sau documente normative:

ru: [leknapauus o cootBetcTBum EC. Mbi co Bcelt
OTBETCTBEHHOCTbIO 3adABNdeM, YTO AaHHAA NpoayKLUNA
COOTBETCTBYET BCEM NMPUMEHUMbIM TpeboBaHUSAM
cnepytownx Oupektus EC, ctaHfapToB M HOPMaTUBHbIX
OOKYMEHTOB:

sk: EU vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasujeme, Ze
tentoprodukt sthlasi so vSetkymi relevantnymi
poziadavkami nasledujtcich smernic EU a vychadza z
nasledujlcich noriem alebo normativnych dokumentov:

sl: EU izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo izjavljamo,
da je ta proizvod skladen z vsemi veljavnimi zahtevami
naslednjih direktiv EU in da izpolnjuje zahteve naslednjih
standardov ali normativnih dokumentov:

sv: EU-forsidkran om 6verensstammelse. Vi forklarar pa
eget ansvar att denna produkt uppfyller alla relevanta krav
enligt féljande EU-direktiv och baseras pa foljande normer
eller normgivande dokument:
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. Seriennummer / Serial number *
Kantenfrase / Edge router T-Nr.

MFK 700 EQ 10488466, 10488470

c € 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022,

EN 62841-2-17:2017,

EN 55014-1:2017 + A11:2020,

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 + AC:1997,
EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013,

EN IEC 63000:2018

U K We as the manufacturer declare under our sole responsibility that the product(s) fulfill(s) all the relevant provisions of
cCA the following UK Regulations and are manufactured in accordance with the following designated standards:

S.1.2008/1597  Supply of Machinery [Safety] Regulations 2008
S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

S.1. 2021/422 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012

BS EN 62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022,

BS EN 62841-2-17:2017,

BS EN 55014-1:2017 + A11:2020,

BS 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 + AC:1997,
BS EN 61000-3-2:2014,

BS EN 61000-3-3:2013,

BS EN IEC 63000:2018

Unterzeichnet fiir und im Namen von/ Signed on behalf of and in name of:
Festool GmbH

Wertstr. 20, 73240 Wendlingen, GERMANY

Wendlingen, 2024-12-09

e A e e

Markus Stark Tim Weber
Leiter Forschung & Entwicklung Produkte Leiter Produktkonformitat
Head of Research & Development Products Head of Product Compliance

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 - 49999999
in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 - 49999999 10526063_B 2/2
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1 Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen.

QB>

Gehorschutz tragen.

Atemschutz tragen.

Schutzhandschuhe beim Werkzeug-
wechsel tragen.

Schutzbrille tragen.

Netzanschlussleitung trennen

Netzanschlussleitung anschlief3en

Schutzklasse Il

Nicht in den Hausmdll geben.

CE-Konformitatskennzeichnung

ORMENI0O D@

Tipp, Hinweis

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

- Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an
den isolierten Griffflachen, da der Fraser
die eigene Anschlussleitung treffen kann.
Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile
unter Spannung setzen und konnte zu ei-
nem elektrischen Schlag fuhren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und
Weise an einer stabilen Unterlage. Wenn
Sie das Werkstick nur mit der Hand oder
gegen lhren Korper halten, bleibt es la-
bil, was zum Verlust der Kontrolle fihren
kann.

- Werkzeuge nur mit dem Schaftdurchmes-
ser einspannen, fur den die Spannzange
vorgesehen ist.

- Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nur mit
vorschriftsmafig montiertem Fihrungs-
tisch und Absaughaube.

- Montieren Sie nur die von Festool fiir
dieses Elektrowerkzeug angebotene Fras-
werkzeuge. Der Einsatz anderer Fraswerk-
zeuge ist wegen erhohter Verletzungsge-
fahr verboten.

- Esdirfen nur Fraswerkzeuge verwendet
werden, die EN 847-1 entsprechen. Alle
Fraswerkzeuge von Festool erfillen diese
Anforderungen.

- Die Spannzange und Uberwurfmutter diir-
fen keine Beschadigungen aufweisen.

- Rissige Fraser und solche, die ihre Form
verandert haben, dirfen nicht verwendet
werden.

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Fras-
werkzeugs und Uberprifen Sie dessen ein-
wandfreien Lauf.

- Die auf dem Fraswerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl darf nicht Giberschritten



werden, bzw. der Drehzahlbereich muss
eingehalten werden. Zubehdar, das sich
schneller als zulassig dreht, kann zerbre-
chen und umherfliegen.

- Nicht bei defekter Elektronik des Elektro-
werkzeugs arbeiten, da dies zu Uberhoh-
ten Drehzahlen fihren kann. Eine fehler-
hafte Elektronik erkennen Sie am fehlen-
den Sanftanlauf, wenn keine Drehzahlrege-
lung moglich ist und bei Rauchentwicklung
oder Verbrennungsgeruch aus der Maschi-
ne.

- Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausrustungen: Gehorschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeugenden Arbei-
ten.

2.3 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lp, = 84 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 92 dB(A)
Unsicherheit K=15dB

&@ VORSICHT

Schallemissionen bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug konnen zu Gehorschaden
fihren.

» Verwenden Sie einen Gehorschutz.

Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerdusch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

Deutsch

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Beurteilen Sie die tatsachliche Belastung
wahrend des gesamten Betriebszyklus.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
mussen geeignete SicherheitsmalBinahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

3 BestimmungsgemafBe
Verwendung

Das Elektrowerkzeug ist bestimmungsgemali
vorgesehen zum Frasen von Holz, Kunststoff
und ahnlichen Werkstoffen.

Bei nicht bestimmungsgemallem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

4  Technische Daten

Kantenfrase MFK 700 EQ
Leistung 720 W
Drehzahl 10.000 - 26.000 min"'
Drehzahl max. (Leer- 26.000 min-'
lauf)
Werkzeugaufnahme 8 mm
(optional : 6 mm, 1/4")
@-Fraser, max. 26 mm/1"
Anschluss Staubabsaugung 27 mm
@
Gewicht 2,0 kg

5 Gerateelemente

[1-11 MFK 700 EQ mit Frastisch grofle Aufla-
ge

Seitenanschlag mit Fihrungsstangen
und Absaughaube

[1-3] Absaughaube fiir Frastisch grofle Auf-
lage mit Absaugstutzen

[1-2]

[1-4] Frastisch fur Kantenumleimer mit

Tastrolle und Absaughaube (nur im
SET-Lieferumfang)

[1-5]
[1-6]

Griffflache, Arretierung fur Frastiefe
Griffflache

"
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Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.
Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor ge-
hort teilweise nicht in den Lieferumfang.

6 Inbetriebnahme

/N /N WARNUNG

Unzulassige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120V /
60 Hz eingesetzt werden.

/N VORSICHT

Erhitzung des plug it-Anschlusses bei

unvollstandig verriegeltem Bajonettver-

schluss.

Verbrennungsgefahr

» Vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs
vergewissern, dass der Bajonettverschluss
an der Netzanschlussleitung komplett ge-
schlossen und verriegelt ist.

AnschliefBen und Losen der Netzanschlusslei-
tung - siehe Bild [2].

6.1 Ein-/Ausschalten

Der Schalter [3-2] dient als Ein-/Ausschalter
(I = EIN, 0 = AUS).

7 Einstellungen

/N/N\  WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

7.1 Elektronik

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektro-
nisch konstant gehalten. Dadurch wird auch
bei Belastung eine gleichbleibende Geschwin-
digkeit erreicht.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [3-1]
stufenlos im Drehzahlbereich (siehe Kapitel
Technische Daten) einstellen. Dadurch kénnen
Sie die Geschwindigkeit dem jeweiligen Materi-
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al optimal anpassen. Beachten Sie hierzu auch
die Angaben auf den Einsatzwerkzeugen.

Brand- oder Schmelzspuren am Material las-
sen sich durch Reduzierung der Drehzahl ver-
hindern.

Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur werden Strom-
zufuhr und Drehzahl reduziert. Das Elektro-
werkzeug lauft nur noch mit verringerter Leis-
tung weiter, um eine rasche Abkiihlung durch
die Motorliftung zu ermoglichen. Nach Abkuh-
lung lauft das Elektrowerkzeug wieder selbst-
standig hoch.

Wiederanlaufschutz

Der eingebaute Wiederanlaufschutz verhindert,
dass das Elektrowerkzeug nach einer Span-
nungsunterbrechung bei gedriicktem Ein-/Aus-
schalter wieder selbstandig anlauft. Das Elek-
trowerkzeug muss in diesem Fall zuerst aus-
und danach wieder eingeschaltet werden.
Aufgrund des eingebauten Wiederanlaufschut-
zes lasst sich das Elektrowerkzeug nicht tber
ein externes Schaltermodul ein- und ausschal-
ten.

7.2 Frastisch wechseln

Im serienmafBigen Lieferumfang ist der ,Fras-
tisch grof3e Auflage’ vormontiert. Dieser Fras-
tisch gewahrleistet eine hohe Frasgenauigkeit
durch die grof3e Auflageflache und die genauen
Einstellmaoglichkeiten. Im Zubehorprogramm
sind weitere Frastische erhaltlich.

a) Frastisch groBe Auflage

» Frastisch auf die Aufnahmebolzen des Elek-
trowerkzeugs aufschieben.

» Frastisch durch Festdrehen der Schrau-
be [4-1] arretieren.

= Absaughaube [4-2] aufsetzen.

» Absaughaube durch Festdrehen der
Schraube [4-3] arretieren.

= Absaugstutzen [4-4] auf die Absaughaube
aufsetzen.

Demontage in umgekehrter Reihenfolge.

b) Frastisch fiir Kantenumleimer

Der ,Frastisch fir Kantenumleimer” (nur im
SET-Lieferumfang) ist vorgesehen zum Biin-
digfrasen von Umleimeriberstand sowie Pro-
filfrasen.

@ Damit die Plattenbeschichtung beim Kan-
tenfrasen nicht beschadigt wird, ist der
Frastisch um 1,5° geneigt. Fir exakt
rechtwinklige Frasungen ist ein Frastisch
mit 0° Neigung als Zubehor erhaltlich.



= Tasteinrichtung [5-1] mit den vormontier-
ten Schrauben am Elektrowerkzeug befesti-
gen. Durch Verschieben der Tasteinrichtung
in den Langlochern kann diese optimal auf
das Fraswerkzeug eingestellt werden.

» Frastisch auf die Aufnahmebolzen des Elek-
trowerkzeugs aufschieben.

» Frastisch durch Festdrehen der Schrau-
be [5-2] arretieren.

= Absaughaube [5-3] aufsetzen.

» Absaughaube durch Festdrehen der
Schraube [5-4] arretieren.

Demontage in umgekehrter Reihenfolge.
Fraswerkzeug wechseln

7.3
&@ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch heifles und schar-

fes Einsatzwerkzeug.

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerk-
zeuge verwenden.

» Schutzhandschuhe tragen beim Hantieren
mit Einsatzwerkzeug.

Vor Wechseln des Fraswerkzeuges den Fras-
tisch abnehmen.

Fraswerkzeug entnehmen

= Spindelarretierung [6-1] driicken.

= Die Uberwurfmutter [6-2] mit dem Gabel-
schlissel (SW 19]) so weit losen, bis das
Fraswerkzeug entnommen werden kann.

= Spindelarretierung [6-1] loslassen.

Fraswerkzeug einsetzen

= Fraswerkzeug [6-3] so weit wie mdglich,
zumindest bis zur Markierung N am Fra-
serschaft in die geoffnete Spannzange ste-
cken.

= Spindelarretierung [6-1] driicken.

= Die Uberwurfmutter [6-2] mit dem Gabel-
schlissel (SW 19] festziehen.

= Spindelarretierung [6-1] loslassen.

7.4 Spannzange wechseln

Mit den mitgelieferten Spannzangen dirfen nur
passende Fraswerkzeuge eingesetzt werden.
Es konnen Spannzangen mit 8 mm, 6 mm und
1/4" (6,35 mm) eingesetzt werden.

= Spindelarretierung [7-1] driicken.

= Die Uberwurfmutter [7-2] vollsténdig ab-
drehen.

= Spindelarretierung [7-1] loslassen.

= Die Uberwurfmutter zusammen mit der
Spannzange [7-3] aus der Spindel nehmen.
Nie Uberwurfmutter und Spannzange tren-
nen! Diese bilden eine Einheit.

Deutsch

= Eine andere Spannzange mit Uberwurfmut-
ter in die Spindel einsetzen.

» Die Uberwurfmutter leicht andrehen. Die
Uberwurfmutter nicht festdrehen, solange
kein Fraswerkzeug eingesteckt ist!

7.5 Frastiefe einstellen

Drehknopf [8-3] und die Klemmung [8-1]
(nur ,Frastisch grofe Auflage’) losen.

» Frastisch am Drehrad [8-2] auf die ge-
wunschte Frastiefe einstellen.

= Drehknopf [8-3] und die Klemmung [8-1]
(nur ,Frastisch grofle Auflage’) festdrehen.

7.6 Absaugung

/N WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

Fur beide Frastische werden Absaughauben
mitgeliefert, an die ein Festool Absauggerat
(Absaugschlauch mit @ 27 mm) angeschlossen
werden kann.

Je nach Anwendung kann die Absaugung (Ab-
saugschlauch mit @ 27 mm) auch am ,Frastisch
groBe Auflage’ oder am Seitenanschlag ange-
bracht werden.

VORSICHT! Wird kein Antistatik-Saugschlauch
verwendet, kann es zu statischer Aufladung
kommen. Der Anwender kann einen elektri-
schen Schlag bekommen und die Elektronik
des Elektrowerkzeugs kann beschadigt werden.

8 Arbeiten mit dem
Elektrowerkzeug

Beachten Sie beim Arbeiten alle ein-
gangs eingeflihrten Sicherheitshinweise
sowie folgende Regeln:

- Befestigen Sie das Werkstlck stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht bewe-
gen kann.

- Halten Sie die Maschine fur eine sichere
Fihrung mit beiden Handen am Motorge-
hause und am Getriebekopf bzw. am Zu-
satzhandgriff [1-5].

- Passen Sie die Vorschubgeschwindigkeit
dem Fraser-Durchmesser und dem Mate-
rial an. Arbeiten Sie mit konstanter Vor-
schubgeschwindigkeit.

- Fdhren Sie das Elektrowerkzeug nur im
eingeschalteten Zustand gegen das Werk-
stick.
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- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es ab-
legen. Das Einsatzwerkzeug kann sich ver-
haken und zum Verlust der Kontrolle Uber
das Elektrowerkzeug fihren.

- Stellen Sie sicher, dass der Frastisch vor
dem Frasen fest angezogen ist.

- Frasen Sie nur im Gegenlauf (Vorschub-
richtung des Elektrowerkzeugs in Schnitt-
richtung des Werkzeugs).

8.1 Fuhrungsarten

Frasen mit Seitenanschlag

Fur parallel zur Werkstiickkante verlaufende
Arbeiten kann der Seitenanschlag! [9-1] ein-
gesetzt werden.

= Die beiden Fihrungsstangen [9-7] mit den
beiden Drehknopfen [9-8] am Seitenan-
schlag festklemmen.

» Die Flihrungsstangen bis zum gewinschten
MafB in die Nuten des Frastischs einfihren
und mit den beiden Drehkndpfen [9-3] fest-
klemmen.

Feineinstellung

» Den Drehknopf [9-5] 6ffnen, um mit dem
Stellrad [9-6] eine Feineinstellung vorzu-
nehmen.

@ Eine Ziffer am Stellrad entspricht 0,1 mm
Feineinstellung.

» Nach erfolgter Feineinstellung den Dreh-
knopf [9-5] schlieBen.

= Beide Flihrungsbacken [9-4] so einstellen,
dass deren Abstand zum Fraser ca. 5 mm
betragt. Hierzu die beiden Backenfixierun-
gen [9-2] 6ffnen und nach erfolgter Einstel-
lung wieder schlief3en.

Absaughaube

= Wie in Bild [10] dargestellt, die Absaughau-
be [10-1] von hinten bis zum Einrasten auf
den Seitenanschlag schieben.

» Zum Abziehen der Absaughaube die La-
schen [10-3] leicht anheben.

(i) Am Absaugstutzen [10-2] kann ein Ab-
saugschlauch mit Durchmesser 27 mm
oder 36 mm angeschlossen werden.

Kantenbearbeitung mit Anlaufkugella-
ger [Bild 11]
Zur Kantenbearbeitung mit dem ,Frastisch gro-

Be Auflage” werden Fraswerkzeuge mit Anlauf-
kugellager in die Maschine eingesetzt. Dabei

[11 Teilweise Zubehor
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wird die Maschine so gefuhrt, dass das Anlauf-
kugellager am Werkstick abrollt. Bei der Kan-
tenbearbeitung stets die Absaughaube [11-1]
verwenden, um die Absaugung zu verbessern.

Kantenbearbeitung mit Tasteinrichtung und
Frastisch fiir Kantenumleimer [Bild 12]

Zur Kantenbearbeitung mit dem Frastisch fur
Kantenumleimer (nur im SET-Lieferumfang]
wird die Tasteinrichtung [12-1] an der Maschi-
ne montiert (siehe Kapitel 7.2). Dabei wird das
Elektrowerkzeug so gefihrt, dass die Tastein-
richtung am Werkstick anliegt.

9 Wartung und Pflege

/N/\  WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehauses erfordern,
dirfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefuhrt werden.

Kundendienst und Reparaturen dirfen nur
durch den Hersteller oder durch Servicewerk-
statten durchgefihrt werden. Nur Originaler-
satzteile von Festool verwenden.

Weitere Informationen:

» Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
miuissen sachgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der
Betriebsanleitung angegeben ist.

» Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spe-
zialkohlen ausgertstet. Sind diese abge-
nutzt, erfolgt eine automatische Stromun-
terbrechung und das Gerat kommt zum
Stillstand.

» Zur Sicherung der Luftzirkulation missen
die Kihlluftoffnungen im Motorgehause
stets frei und sauber gehalten werden.

10 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie unter


https://www.festool.de/service
https://www.festool.de

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!

Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufuhren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.
Gemal Europaischer Richtlinie Gber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in na-
tionales Recht, missen verbrauchte Elektroge-
rate getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Informationen zu den Ricknahmestellen sind

unter www.festool.com/environment einsehbar.

Informationen zur kritischen Stoffen:
www.festool.de/reach

Deutsch
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1 Symbols

Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating manual and safety
warnings.

Wear ear protection.

Wear a dust mask.

Wear protective gloves when changing
tools.

Wear protective goggles.

Disconnecting the mains power cable

Connecting the mains power cable

Safety class I
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ROA ORI OSO@®IDD

Do not dispose of it with domestic
waste.

CE conformity marking

Tip or advice

UKCA marking: Confirms the conform-
ity of the product with UK regulations.

2
2.1

Safety warnings

General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

2.2

Machine-specific safety notices

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may
contact its own cord. Cutting a “live” wire
may make exposed metal parts of the pow-
er tool "live” and could give the operator an
electric shock.

Use clamps or another practical way to se-
cure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by your hand or
against the body leaves it unstable and may
lead to loss of control.

Do not clamp tools with an unsuitable
shank diameter in the clamping collet.

Only operate the power tool with a properly
installed guide table and extraction hood.

Only fit the routing tools offered by
Festool for this power tool. The use of
other routing tools is prohibited due to the
increased risk of injury.

Only use routing tools that meet standard
EN 847-1. All Festool routing tools meet
these requirements.

The clamping collet and locking nut must
not show any signs of damage

Do not use cracked or deformed router
bits.

Ensure that the routing tool is securely
seated and check that it runs smoothly.

The maximum rotational speed specified
on the routing tool must not be exceeded
or the rotational speed range must be ob-
served. Accessories that rotate faster than
the permissible level can rupture.

Do not work on the power tool if its elec-
tronics are defective as this may lead to
excessive speeds. You can tell if the elec-
tronics are defective if there is no smooth
start-up, if it is not possible to regulate
the speed and in the event of generation
of smoke or the smell of burning from the
machine.



- Wear suitable personal protective equip-

ment: Ear protection, safety goggles, a dust

mask for work that generates dust.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.3 Emission levels

The levels determined in accordance with
EN 62841 are typically:

Sound pressure level Lp, = 84 dB(A)
Sound power level Lwa =92 dB(A)
Uncertainty K=1.5dB

N\® CAUTION

Noise emissions created while working with
the power tool may damage your hearing.

» Always use ear protection.

Vibration emission level a;, (vector sum for

three directions) and uncertainty K measured
in accordance with EN 62841:

ap < 2.5 m/s?
K=1.5m/s?

The specified emission levels (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- Theyare also used for making prelimina-
ry estimates regarding vibration and noise
load during operation.

- They represent the primary applications of
the power tool.

/N CAUTION

The emission values may deviate from the

specified values. This is dependent on how

the tool is used and the type of workpiece

being machined.

» Assess the actual load during the entire
operating cycle.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order
to protect the operator.

3 Intended use

The power tool is designed for routing wood,
plastic and similar materials.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

English

4  Technical data

Edge router MFK 700 EQ
Power 720 W
Speed 10,000-26,000 rpm
Max. speed (no-load) 26,000 rpm
Tool holder 8 mm

(optional: 6 mm, 1/4")
Max. routing diameter 26 mm/1"
Connection dia. d/e 27 mm
Weight 2.0 kg

5 Parts of the device

[1-11 MFK 700 EQ with router table with
large support surface

[1-2] Parallel side fence with guide bars and
dust extraction attachment

[1-3] Dust extraction attachment for router
table with large support surface and
extractor connector

[1-4]1 Router table for edge veneer with fol-
lower roll and dust extraction attach-
ment (only included in SET items)

[1-5] Gripping surface, locking for routing
depth

[1-6] Gripping surface

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.

Accessories shown or described are not always
included in the scope of delivery.

6 Commissioning

/N /N WARNING

Unauthorised voltage or frequency.

Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of
the power source must correspond to the
specifications on the name plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V / 60 Hz
may be used.

17
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/N CAUTION

Heating of the plug it connection if the bayo-

net fitting is not completely locked.

Risk of burns

» Before switching on the power tool, make
sure that the bayonet fitting at the mains
cable is closed fully and locked.

Connecting and detaching the mains power ca-
ble - see Fig. [2].
6.1 Switching on/off

The switch [3-2] serves as an on/off switch (I =
ON, 0 = OFF).

7  Settings

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

7.1 Electronics

Constant speed

The preselected motor speed is kept constant
through electronic control. This ensures a uni-
form speed even when under load.

Speed control

You can use the adjusting wheel [3-1] to contin-
uously adjust the speed within the speed range
(see Section Technical data). This enables you
to optimise the speed to suit the respective ma-
terial. Please also note the specifications on the
tools.

Scorch or melt marks on the material can be
prevented through reducing the speed.

Temperature cut-out

The power supply is restricted and the speed
reduced if the motor exceeds a certain temper-
ature. The power tool continues operating at re-
duced power to allow the ventilator to cool the
motor quickly. The power tool starts up again
automatically once the motor has cooled suffi-
ciently.

Restart protection

The built-in restart protection prevents the
power tool from starting up again automatically
if the power is disconnected when the on/off
switch is pressed. In this case, the power tool
must be switched off and then switched back on
again.
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Due to the built-in restart protection, the power
tool cannot be switched on and off via an exter-
nal switch module.

7.2 Replacing router table

The large surface router table is already fitted
as standard. The large contact surface and pre-
cision adjustment features of this router table
enable a high degree of accuracy. Other rout-
er tables are included in the accessories pro-
gramme.

a) Large surface router table

» Slide the router table onto the retaining pin
on the machine.

» Tighten the screw [4-1] to clamp the router
table in position.

= Place the extraction hood [4-2] in position.

= Tighten the screw [4-3] to clamp the ex-
traction hood in position.

= Place the extractor connector [4-4] on the
extraction hood.

Removal in reverse order.

b) Router table for edge veneer

The "router table for edge veneer” (only in SET
scope of delivery) is designed for flush trim-
ming veneer overhang and profile routing.

@ The router table is tilted 1.5° so that the
surface coating is not damaged during
edge routing. A router table with 0° incli-
nation angle for precise cuts is available
as an accessory.

= Secure the sensor [5-1] to the machine
using the preassembled screws. Slide the
sensor in the long holes to adjust the rout-
ing tool to the perfect position.

» Slide the router table onto the retaining pin
on the machine.

= Tighten the screw [5-2] to clamp the router
table in position.

= Place the extraction hood [5-3] in position.

» Tighten the screw [5-4] to clamp the ex-
traction hood in position.

Removal in reverse order.
7.3 Changing the routing tool

N CAUTION

Risk of injury from hot and sharp tool.

» Do not use any blunt or faulty tools.

» Wear protective gloves when handling a
tool.

Remove the router table before changing the
routing tool.



Removing the routing tool

» Push spindle lock [6-1].

» Slacken the union nut [6-2] using the open
ended spanner (WAF 19] until the routing
tool can be removed.

= Release spindle lock [6-1].

Inserting the routing tool

= Insert the routing tool [6-3] into the open
collet as far as possible, at least up to the
mark N\ on the router shank.

» Push spindle lock [6-1].

» Tighten the union nut [6-2] using the open
ended spanner (WAF 19).

» Release spindle lock [6-1].

7.4 Replacing the collet

Only suitable routing tools can be used with the
supplied collets. Collets of 8 mm, 6 mm and
1/4" (6.35 mm) can be used.

» Push spindle lock [7-1].

Unscrew the union nut [7-2] fully.

Release spindle lock [7-1].

Remove the union nut together with the col-

let [7-3] from the spindle. Never separate

the union nut from the collet. They form

one unit.

» Insert another collet with union nut into the
spindle.

» Gently turn the union nut. Do not tighten
the union nut if there is no routing tool
inserted.

Yyvy

7.5 Setting the Mortise Depth

Unscrew the rotary knob [8-3] and the
clamp [8-1] (large surface router table on-
ly).

= Turn the rotary wheel [8-2] to set the router
table to the required routing depth.

» Tighten the rotary knob [8-3] and the
clamp [8-1] (large surface router table on-

ly).
7.6 Dust extraction

/N WARNING

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always
work with a dust extractor.

» Always read applicable national regula-
tions before extracting hazardous dust.

Extraction hoods are supplied for both router
tables; a Festool extractor (extractor hose with

[2] Included in accessories in some cases
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a diameter of 27 mm] can be connected to these
extraction hoods.

The dust extractor (extractor hose with dia. 27
mm) can also be attached to the large surface
router table or the side stop depending on the
application.

CAUTION! If an anti-static suction hose is not
used, static charge may occur. The user may
receive an electric shock and the electronics of
the power tool may be damaged.

8 Working with the electric
power tool

When working on the machine, observe
all of the safety warnings that are listed
at the start as well as the following rules:

- Always secure the workpiece in such a way
that it cannot move during machining.

- Hold the machine with two hands - one
on the motor housing and one on the gear
head or on the additional handle [1-5] - to
ensure safe guidance.

- Adjust the feed speed to the cutter diame-
ter and the material. Work with a constant
feed speed.

- Only guide the power tool towards the
workpiece when it is switched on.

- Wait until the power tool has come to a
complete halt before placing it down. The
insertion tool can get caught and lead to a
loss of control of the power tool.

- Make sure that the router table is firmly
tightened before routing.

- When routing, ensure that the power tool's
feed direction is the same as the tool's cut-
ting direction.

8.1 Guide types

Routing with a parallel side fence

For working parallel to the workpiece edge, the

parallel side fence!® [9-1] can be used.

» Clamp the two guide rods [9-7] to the
parallel side fence using the two rotary
knobs [9-81.

» Insert the guide rods into the grooves of
the router table to the required extent
and clamp them using the two rotary
knobs [9-31.
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Fine adjustment

= Open the rotary knob [9-5] to perform fine
adjustment using the adjusting wheel [9-6].

@ Each number on the adjusting wheel is
equal to fine adjustment of 0.1 mm .

= Close the rotary knob [9-5] after perform-
ing fine adjustment.

= Set the two guidance jaws [9-4] so that they
are approx. 5 mm mm from the cutter. To
do so, open the two jaw fasteners [9-2] and
close them after making an adjustment.

Dust extraction attachment

= As shown in figure [10], push the dust ex-
traction attachment [10-1] from behind un-
til it engages on the parallel side fence.

= Toremove the dust extraction attachment,
slightly lift the tabs [10-3].

An extractor hose with a diameter
of 27 mm or 36 mm can be connected to
the extractor connector [10-2].

Edge trimming with a ball bearing

guide [Fig. 11]

In order to edge trim with the router table with
a large support surface, cutters with a ball
bearing guide are inserted into the machine.
The machine is guided in such a way that the
ball bearing guide rolls on the workpiece. When
edge trimming, always use the dust extraction
attachment [11-1] to improve dust extraction.

Edge trimming with a sensor and router table
for edge veneer [Fig. 12]

In order to edge trim with the router table for
edge veneer (only included in SET items), fit the
sensor [12-1] on the machine (see section 7.2).
Guide the power tool in such a way that the
sensor lies on the workpiece.

9 Service and maintenance

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which
requires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-
ised service workshop.

Customer service and repairs must only be
carried out by the manufacturer or service
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workshops. You must only use original Festool
spare parts.

Further information:

» Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recog-
nised specialist workshop, unless otherwise
indicated in the operating instructions.

» The toolis equipped with special self-dis-
connecting carbon brushes. If they wear
out, the power supply is disconnected auto-
matically and the tool stops.

» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the motor
housing clean and free of blockages.

10 Accessories

You can find the PO numbers for accessories
and tools under

11 Environment

Do not dispose of the device in the

household waste! Recycle devices, ac-

cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.
In accordance with the European Directive on
waste electrical and electronic equipment and
implementation in national law, used electrical
devices must be collected separately and hand-
ed in for environmentally friendly recycling.

Information on the collection points can be
viewed at

Information on critical materials:

12 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way

Bury St Edmunds

IP30 9XH

Great Britain


https://www.festool.co.uk/service
https://www.festool.co.uk
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.co.uk/reach
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1 Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire la notice d'utilisation et les consi-
gnes de sécurité.

Porter une protection auditive.

Porter une protection respiratoire.

Porter des gants de protection pour
procéder au changement d'outil.

Porter des lunettes de protection.

Débrancher le cable de raccordement
secteur

Brancher le cable de raccordement
secteur

Classe de protection I

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

MOD 000D

N
m

Marquage CE de conformité

Conseil, information

©

Francais

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une déchar-
ge électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.
Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a
l'appareil

- Tenez l'outil électroportatif uniquement
par les parties isolées car la fraise peut
entrer en contact avec son propre cable
de raccordement. Le contact avec un cable
sous tension peut également mettre des
pieces métalliques de 'appareil sous ten-
sion et provoquer une décharge électrique.

- Fixez et bloquez la piéce sur un support
stable au moyen de serre-joints ou d'au-
tres accessoires. Si vous maintenez la pie-
ce uniquement avec la main ou la bloquez
uniquement contre votre corps, elle reste
instable, ce qui peut conduire a une perte
de controle.

- Pour le serrage des outils, utiliser unique-
ment le diameétre de tige pour lequel la pin-
ce de serrage est concue.

- Ne faire fonctionner U'outil électroportatif
qu'avec la table de guidage et le capot d'as-
piration montés correctement

- Montez uniquement les fraises proposées
par Festool pour cet outil électroportatif.
L'utilisation d'autres fraises est interdite
en raison des risques élevés de blessures.

- Seule l'utilisation d'outils de fraisage con-
formes a EN 847-1 est autorisée. Toutes
les fraises de Festool satisfont a ces exi-
gences.

- Lapince de serrage et 'écrou-raccord ne
doivent présenter aucun dommage.

- L'utilisation de fraises fissurées ou défor-
meées est interdite.

- Veillez a fixer solidement la fraise et véri-
fiez qu'elle fonctionne parfaitement.

- Veiller a ne pas dépasser la vitesse maxi-
male indiquée sur la fraise ; rester dans
les limites de la plage de vitesse indiquée.
Les accessoires dont la vitesse de rotation
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est supérieure a la valeur admissible ris-
quent de se briser ou d'étre projetés.

- Ne pas utiliser l'outil électrique si son
systeme électronique est défectueux. Ceci
peut entrainer des vitesses de rotation ex-
cessives. La défectuosité du systeme élec-
tronique est reconnaissable a l'absence de
démarrage progressif, une défaillance de
la régulation de vitesse et un dégagement
de fumée ou d'odeur de combustion de la
machine.

- Portez un équipement de protection indi-
viduelle approprié : protection auditive,
lunettes de protection, masque contre la
poussiere pour des opérations s‘accompa-
gnant d'un dégagement de poussiére.

2.3 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées se-
lon EN 62841 sont les suivantes :

Niveau de pression acousti- Lps = 84 dB(A)
que
Niveau de puissance acousti- Ly, =92 dB(A)
que
Incertitude K=1,5dB

AN @ ATTENTION

Les émissions sonores pendant l'utilisation
de U'outil électroportatif peuvent entrainer
des lésions auditives.

» Utilisez une protection auditive.

Valeur d'émission vibratoire a,, [somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a EN 62841 :

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibrations,

bruit)

- sont fournies a des fins de comparaison
avec d'autres appareils,

- permettent également une estimation pro-
visoire des nuisances sonores et vibratoi-
res lors de l'utilisation,

- sont représentatives des principales appli-
cations de l'outil électroportatif.
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& ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger

des valeurs indiquées. Ceci dépend de L'utili-

sation de l'outil et du type de piéce a travail-

ler.

~ Evaluer les nuisances sonores réelles sur
tout le cycle de fonctionnement.

= Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.

3 Utilisation en conformite avec
les instructions

La fraise est prévue de facon conforme aux
prescriptions pour le fraisage de bois, de ma-
tieres plastiques et de matériaux similaires.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.

4  Caractéristiques techniques

Affleureuse MFK 700 EQ
puissance 720 W
Régime 10.000 - 26.000 tr/min

Vitesse max. (a vide) 26 000 tr/min

Porte-outil 8 mm

(en option : 6 mm, 1/4")
@ de fraise, max. 26 mm /1"
@ raccord d'aspiration 27 mm
Poids 2,0 kg

5 Eléments de l'appareil
[1-11 MFK 700 EQ avec table de fraisage
grand support

[1-2] Butée latérale, barres de guidage et

capot d'aspiration

[1-3]1 Capot d'aspiration pour table de fraisa-
ge grand support avec raccord d’aspi-

ration

[1-4] Table de fraisage pour couvre-chants
avec galet palpeur et capot d'aspira-
tion (uniqguement fournie avec le mo-

dele SET)



[1-5] Surface de préhension, systeme de
blocage pour profondeur de fraisage

[1-6] Surface de préhension

Les illustrations indiquées se trouvent en début
de notice d'utilisation.

Les accessoires illustrés ou décrits ne font pas
tous partie des éléments livrés.

6 Mise en service

/N\ /i\ AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

= Latension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniquement
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120V / 60 Hz.

/N ATTENTION

Echauffement du raccordement plug-it si

le raccord a baionnette n‘est pas complete-

ment verrouillé.

Risque de brilures

» Avant de mettre en marche l'outil élec-
troportatif, assurez-vous que le raccord a
balonnette sur le cable de raccordement
secteur est completement fermé et ver-
rouillé.

Branchement et débranchement du cable de
raccordement secteur -, voir figure [2].

6.1 Mise en marche/a l'arrét

Francais

Régulation du régime

La molette [3-1] permet un réglage continu du
régime dans la plage de régimes (voir chapitre
Caractéristiques techniques). La vitesse peut
ainsi étre adaptée de facon optimale a chaque
matériau. Respecter aussi les consignes indi-
quées sur les outils.

Des marques de brilures ou de fusion sur le
matériau peuvent étre évitées en diminuant le
régime.

Fusible thermique

En cas de température excessive du moteur,
l'alimentation électrique et la vitesse sont ré-
duites. L'outil électroportatif continue de fonc
tionner a puissance réduite afin de permettre
un refroidissement rapide par ventilation du
moteur. Apres refroidissement, l'outil électro-
portatif redémarre automatiquement.

Protection anti-redémarrage

La protection anti-redémarrage intégrée em-
péche un redémarrage automatique de 'outil
électroportatif aprés une coupure d'alimenta-
tion lorsque l'interrupteur marche/arrét est en-
foncé. Dans ce cas, l'outil électroportatif doit
tout d'abord étre éteint puis remis en marche.
En raison de du systeme de protection anti-re-
démarrage intégré, la mise en marche ou a
'arrét de l'outil électroportatif au moyen d'un
module de commutateur externe n'est pas pos-
sible.

7.2 Remplacement de la table de fraisage

Le commutateur [3-2] sert d'interrupteur MAR-
CHE/ARRET (I = MARCHE, 0 = ARRET].

7 Réglages
/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

7.1 Systéme électronique

Vitesse constante

Le systeme électronique maintient a un niveau
constant le régime moteur présélectionné. Ain-
si, la vitesse est toujours stable, y compris sous
charge.

La "table de fraisage grande surface” est pré-
montée et comprise dans le volume de livraison
de série. Cette table de fraisage garantit une
grande précision de fraisage grace a sa grande
surface d'appui et a ses possibilités de réglage
précises. D'autres tables de fraisage sont dis-
ponibles dans la gamme d’'accessoires.

a) Table de fraisage grande surface

» Montez la table de fraisage sur les axes de
réception de la machine.

» Bloquez la table de fraisage en serrant la
vis [4-1].

= Montez le capot d'aspiration [4-2].

» Bloquez le capot d'aspiration en vissant la
vis [4-3].

= Montez la tubulure d'aspiration [4-4] sur le
capot d'aspiration.

Démontage dans l'ordre inverse du montage.

b) Table de fraisage pour couvre-chants

La "table de fraisage pour couvre-chants" (uni-
quement dans le volume de livraison SET) est
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prévue pour le fraisage d'affleurement de dé-
passements de couvre-chants ainsi que pour le
profilage.

@ Afin de ne pas endommager le revétement
de la table lors de l'affleurage, la table
de fraisage est inclinée de 1,5°. Pour des
fraisages a angle droit précis, une table de
fraisage non inclinée (0°) est disponible en
tant qu'accessoire.

= Fixez le galet palpeur [5-1] sur la machine
a l'aide des vis prémontées. Le galet pal-
peur peut étre réglé de facon optimale par
rapport a la fraise en le décalant dans les
trous oblongs.

» Montez la table de fraisage sur les axes de
réception de la machine.

» Bloquez la table de fraisage en serrant la
vis [5-2].

= Montez le capot d'aspiration [5-31.

» Bloquez le capot d'aspiration en vissant la
vis [5-4].

Démontage dans l'ordre inverse du montage.

Remplacement de la fraise

7.3
/N @ ATTENTION

Risques de blessures dues a l'outil d'usinage

chaud et tranchant.

» Ne pas monter d’outils d'usinage émous-
sés ou défectueux.

» Se munir de gants de protection pour ma-
nipuler l'outil d'usinage.

Avant de remplacer la fraise, retirer la table de
fraisage.

Démontage de la fraise

» Appuyer sur le bouton du mécanisme de
blocage de la broche [6-1].

» Desserrer l'écrou-raccord [6-2] avec la clé
a fourche (ouv. de 19]) jusqu'a ce que la frai-
se puisse étre démontée.

» Relacher le bouton du mécanisme de bloca-
ge de la broche [6-1].

Installation de la fraise

= Insérer la fraise [6-3] dans la pince de ser-
rage ouverte en l'enfoncant aussi profondé-
ment que possible, et au moins jusqu’au re-
pere N de la tige de fraise.

» Appuyer sur le bouton du mécanisme de
blocage de la broche [6-1].

» Serrer ['écrou-raccord [6-2] avec la clé a
fourche (ouv. de 19).
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» Relacher le bouton du mécanisme de bloca-
ge de la broche [6-1].

7.4 Remplacement de la pince de serrage

Les pinces de serrage fournies doivent unique-

ment étre utilisées pour installer des fraises

adaptées. Il est possible d'utiliser des pinces de

serrage de 8 mm, 6 mm et 1/4" (6,35 mm).

= Appuyer sur le bouton du mécanisme de
blocage de la broche [7-11.

» Dévisser completement l'écrou-rac-
cord [7-2].

» Relacher le bouton du mécanisme de bloca-
ge de la broche [7-1].

= Retirer de la broche l'écrou-raccord ainsi
que la pince de serrage [7-3]. Ne jamais
séparer l'écrou-raccord et la pince de ser-
rage ! Ces derniers forment un ensemble.

» Installer sur la broche une autre pince de
serrage munie de son écrou-raccord.

= Visser légerement l'écrou-raccord. Ne pas
serrer l'écrou-raccord tant que la fraise
n‘a pas été insérée !

7.5 Réglage de la profondeur de fraisage

Desserrez le bouton tournant [8-3] et le
dispositif de blocage [8-1] (uniquement “ta-
ble de fraisage grande surface").

» Réglez la table de fraisage sur la profon-
deur de réglage souhaitée par le biais de la
molette [8-2].

= Serrez le bouton tournant [8-3] et le dispo-
sitif de blocage [8-1] (uniquement "table de
fraisage grande surface").

7.6 Aspiration

/N AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus aux poussiéres

= Les poussiéres peuvent étre dangereuses
pour la santé. Pour cette raison, ne travail-
lez jamais sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions natio-
nales en vigueur lors de l'aspiration de
poussiéres dangereuses pour la santé.

Des capots d'aspiration permettant le raccor-
dement d'un aspirateur Festool (tuyau d'aspi-
ration @ 27 mm) sont fournis pour les deux
tables de fraisage.

En fonction de l'application, le dispositif d'aspi-
ration (tuyau d'aspiration @ 27 mm]) peut égale-
ment étre fixé sur la “table de fraisage grande
surface” ou sur la butée latérale.

ATTENTION ! Sivous n'utilisez pas de tuyau
d'aspiration antistatique, une accumulation



d'électricité statique est possible. L'utilisateur
risque alors de subir une décharge électrique
et le systeme électronique de l'outil électropor-
tatif risque d'étre endommagé.

8 Utilisation de l'outil
électroportatif

Pendant l'utilisation, respectez toutes les
consignes de sécurité indiquées ci-avant
ainsi que les regles suivantes :

- Fixez toujours la piece de maniére a ce
qu'elle ne puisse pas bouger pendant L'uti-
lisation de l'outil électroportatif.

- Maintenir la machine avec les deux mains
sur le carter moteur et la téte d'engrenage
ou sur la poignée supplémentaire [1-5] afin
de garantir un guidage sr.

- Adaptez la vitesse d'avance au diametre de
la fraiseuse et au matériau. Travaillez a
une vitesse d'avance constante.

- Ne placez l'outil électroportatif sur la piece
qu‘apres l'avoir mis en marche.

- Attendez que l'outil électroportatif soit
complétement immobilisé avant de le dé-
poser. L'outil monté peut s'accrocher et
provoquer une perte de controle de l'outil
électroportatif.

- Avant le fraisage, assurez-vous que la table
de fraisage est fermement serrée.

- Fraisez uniquement en opposition (sens
d'avance de l'outil électroportatif dans le
sens de coupe de l'outil d'usinage].

8.1 Types de guidage

Fraisage avec la butée latérale

Pour les opérations a effectuer parallelement
au chant de la piece, il est possible d'utiliser la
butée latérale® [9-1].

» Bloquer les deux barres de guidage [9-7]
sur la butée latérale avec les deux boutons
rotatifs [9-8l.

» Introduire les barres de guidage dans les
rainures de la table de fraisage jusqu’a la
cote souhaitée puis les bloquer avec les
deux boutons rotatifs [9-31.

Réglage micrométrique
» Desserrer le bouton rotatif [9-5] pour pro-

céder au réglage micrométrique avec la
molette [9-6].

[3] Parfois proposée sous forme d'accessoire

Francais

@ Chaque chiffre sur la molette correspond
a 0,1 mm de réglage micrométrique.

» Une fois le réglage micrométrique terminé,
serrer le bouton rotatif [9-5].

= Régler les deux joues de guidage [9-4]
pour les placer a env. 5 mm de la fraise.
Pour cela, desserrer les deux fixations des
joues [9-2] puis les resserrer une fois le
réglage terminé.

Capot d'aspiration

» En procédant comme le montre la fi-
gure [10], enfoncer le capot d'aspira-
tion [10-1] par U'arriére sur la butée latéra-
le jusqu'a ce qu'il soit verrouillé.

» Pour retirer le capot d'aspiration, soulever
légérement les ergots [10-3].

Le raccord d'aspiration [10-2] permet de
raccorder un tuyau d'aspiration d'un dia-
metre de 27 mm ou 36 mm.

Fraisage des chants avec roulement a billes de
butée [Figure 11]

Pour fraiser les chants avec la « table de frai-
sage grand support », les outils de fraisage doi-
vent étre installés avec le roulement a billes

de butée dans la machine. La machine doit en-
suite étre déplacée de maniere a faire rouler

le roulement a billes de butée contre la piece.
Lors du fraisage des chants, toujours utiliser

le capot d'aspiration [11-1] afin d'améliorer les
performances d'aspiration.

Fraisage des chants avec dispositif palpeur
et table de fraisage pour couvre-chants [Figu-
re 12]

Pour fraiser les chants avec la table de fraisage
pour couvre-chants (uniqguement fournie avec
le modeéle SET), le dispositif palpeur [12-1] doit
étre monté sur la machine (voir chapitre 7.2).
L'outil électroportatif doit ensuite étre déplacé
de maniére a ce que le dispositif palpeur se
trouve contre la piece.
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9 Entretien et maintenance

& @ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

» Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant 'ouverture du
boitier du moteur doivent uniqguement étre
effectuées par un atelier de service apres-
vente agréé.

Les opérations de service aprés-vente et

les réparations doivent uniquement étre effec-
tuées par le fabricant ou des ateliers agréés.
Utiliser uniqguement des piéces détachées
d'origine Festool.

Informations complémentaires :
www.festool.fr/services

» Sauf indication contraire dans la notice
d'utilisation, les dispositifs de protection et
pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés dans les regles de l'art par
un atelier spécialisé agréé.

» L'appareil est équipé de charbons spéciaux
a coupure automatique. Lorsque ceux-ci
sont usés, l'alimentation est coupée et l'ap-
pareil s'arréte.

» Pour assurer la circulation de lair, il est
impératif que les ouies de ventilation du
carter moteur soient maintenues dégagées
et propres.

10 Accessoires

Vous trouverez les références des accessoires
et des outils sur www.festool.fr.

11 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les ordu-

res ménageéres ! Veiller a un recycla-

ge écologique des appareils, accessoires
et emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.

Selon la directive européenne relative aux ap-
pareils électriques et électroniques usagés et
sa transposition en droit national, les appareils
électriques usagés doivent étre collectés a part
et recyclés de maniere écologique.

Des informations relatives aux points de col-
lecte sont disponibles sur www.festool.com/
environment.
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Informations relatives aux matiéres critiques :
www.festool.fr/reach

(4 ER X ADEPOSER A DEPQSER
) Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE
\' ses accessoires
et cordons
/4

se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !


https://www.festool.fr/services
https://www.festool.fr
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.fr/reach
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Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

Leer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad.

Utilizar proteccion para los oidos.

Utilizar proteccion respiratoria.

Deben usarse guantes de proteccion al
cambiar de herramienta.

Utilizar gafas de proteccidn.
Desconexion del cable de conexion a
red

Conexion del cable de conexion a la red
eléctrica

Clase de proteccion Il

N
m

©

MOD ' 0Q@@OIIPD

No depositar en la basura doméstica.

Marcado CE de conformidad

Consejo, indicacion

2
2.1

Espanol

Indicaciones de seguridad

Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Leer todas las indicacio-
nes de seguridad y instrucciones. Si no

se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad

e instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

2.2

Indicaciones de seguridad especificas

Sujete la herramienta eléctrica Unicamen-
te por las zonas de agarre aisladas, ya

que la fresa podria entrar en contacto con
el cable de conexion. El contacto con una
conduccidén de corriente puede poner bajo
tension también las piezas metalicas de la
magquina y provocar una descarga eléctrica.
Fije y asegure la pieza de trabajo a una
base estable por medio de mordazas o un
dispositivo similar. Si sostiene la pieza de
trabajo Unicamente con la mano o la apoya
contra el cuerpo, aumentara su inestabili-
dad, asi como el riesgo de perder el control
sobre la pieza.

Sujetar solo herramientas con el diametro
de vastago para el que ha sido concebido la
pinza.

Utilizar la herramienta eléctrica solo con la
mesa de guiado y la caperuza de aspiracion
montadas conforme a las instrucciones.

Utilice solo gamas de fresas de Festool
para esta herramienta eléctrica. El uso de
otra gama de fresas esta prohibido debido
al alto riesgo de lesiones.

Debe utilizarse Unicamente una gama de
fresas conforme con la norma EN 847-1.
Toda la gama de fresas de Festool cumple
estos requisitos.

La pinza de sujecidn y la tuerca de racor no
pueden presentar danos.

No pueden utilizarse fresas fisuradas o que
presenten alteraciones en su forma.
Asegurese de que la fresa esta bien sujeta
y compruebe que funciona sin problemas.
No debe excederse el nimero de revolu-
ciones indicado en la fresa, es decir, de-
be observarse la gama de revoluciones.
Cualquier accesorio que gire mas rapida-
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mente de lo admisible puede romperse y
salir volando de forma descontrolada.

- No trabajar con la maquina si el sistema
electronico de la herramienta eléctrica es-
ta defectuoso, puesto que pueden producir-
se velocidades demasiado elevadas. Sabra
que el sistema electrdonico esta defectuoso
cuando el arranque no sea suave, cuando
no sea posible regular el nimero de revo-
luciones y por la produccion de humo o el
olor a quemado de la maquina.

- Esimprescindible utilizar los equipos de
proteccion individual adecuados: protec-
cion de oidos, gafas de proteccion, masca-
rilla para trabajos que generen polvo.

2.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lps = 84 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 92 dB(A)
Incertidumbre K=15dB

&@ ATENCION

Las emisiones de ruido al trabajar con la he-
rramienta eléctrica pueden causar lesiones
auditivas.

= Utilizar proteccion de oidos.

Valor de emisidon de vibraciones en ay, [suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 62841:

ap <2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provi-
sional de los valores de vibracién y ruido en
funcionamiento

- yrepresentan las aplicaciones principales
de la herramienta eléctrica.
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Los valores de emision pueden diferir de los

valores indicados. Esto depende del uso que

se le dé a la herramienta y del tipo de pieza

de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

3 Uso conforme a lo previsto

La herramienta eléctrica esta prevista para el
fresado de madera, plastico y materiales simi-
lares.

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.

4  Datos tecnicos

MFK 700 EQ
720 W

10.000 - 26.000 rpm

Fresadora de cantos
Potencia

NuUmero de revolucio-

nes

N.° de revoluciones 26.000 rpm

max. (marcha en vacio)

Fijacion de herramien- 8 mm

ta (opcional: 6 mm,
1/4")

@ de la fresa, max. 26 mm/1"

Conexion aspiracion del pol- 27 mm

vo @

Peso 2,0 kg

5 Componentes de la
herramienta

[1-1] MFK 700 EQ con mesa de fresar con
soporte amplio

[1-2] Tope lateral con barras guiay caperu-
za de aspiracion

[1-3]1 Caperuza de aspiracion para mesa de
fresar con soporte amplio con racor de
aspiracion

[1-4] Mesa de fresar para cubrecantos con
rodillo palpador y caperuza de aspira-
cion (solo en la dotacion de suministro

Set)



[1-5] Superficie de agarre, bloqueo para
profundidad de fresado

[1-6]1 Superficie de agarre

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

Los accesorios representados o descritos no
forman parte integra de la dotacion de suminis-
tro.

[ Puesta en servicio

& A ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de accidente

= Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse
las maquinas Festool con una tension de
120V / 60 Hz.

/N ATENCION

Calentamiento de la conexion plug-it porque

el cierre de bayoneta no esta completamente

bloqueado.

Peligro de quemaduras

» Antes de conectar la herramienta eléctrica,
asegurarse de que el cierre de bayoneta
del cable de conexion a la red eléctrica es-
té completamente cerrado y bloqueado.

Conexion y desconexion del cable de conexion a
la red -, véase la imagen [2].

6.1 Conexiony desconexion

Espanol

Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones puede ajustarse con
la rueda de ajuste [3-1] de modo continuo den-
tro del rango de revoluciones (véase el capitu-
lo Datos técnicos). De este modo, la velocidad
puede adaptarse perfectamente a cada mate-
rial. Para ello, tenga en cuenta también la in-
formacion que contiene la herramienta.

Reduciendo el nUmero de revoluciones se pue-
den evitar las marcas de quemaduras o de fun-
dido en el material.

Protector contra sobretemperatura

Si el motor alcanza una temperatura excesiva,
se reducen la alimentacidn de corriente y el nu-
mero de revoluciones. La herramienta eléctrica
seguira funcionando a potencia reducida para
permitir que el motor se enfrie rapidamente
mediante el sistema de ventilacion. Una vez
enfriada, la herramienta eléctrica arranca au-
tomaticamente.

Proteccion contra rearranque

La proteccion contra rearranque integrada im-
pide que la herramienta eléctrica se vuelva a
poner en funcionamiento de forma automatica
tras una caida de la tension si el interruptor de
conexidn y desconexidn esta accionado. En ese
caso, la herramienta eléctrica debe desconec-
tarse y volver a conectarse.

La herramienta eléctrica no puede conectarse
ni desconectarse mediante un mddulo de con-
mutacion externo a causa de la proteccion con
tra rearranque incorporada.

7.2 Cambio de la mesa de fresar

Elinterruptor [3-2] sirve como interruptor de
conexion y desconexion (I = CONECTADO, 0 =
DESCONECTADO).

7 Ajustes

/N /i\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

7.1 Sistema electronico

Numero de revoluciones constante

El nimero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sis-
tema electrdnico. De este modo se consigue
una velocidad estable también con carga.

La dotacidn de suministro de serie incluye la
"mesa de fresar con gran superficie de apoyo”
premontada. Esta mesa de fresar asegura una
elevada exactitud de fresado gracias a la gran
superficie de apoyo y a sus posibilidades de
ajuste de precision. En el programa de acceso-
rios encontrara mas mesas de fresar.

a) Mesa de fresar con gran superficie de apoyo

» Desplace la mesa de fresar sobre los per-
nos de alojamiento de la maquina.

» Bloquee la mesa de fresar apretando los
tornillos [4-1].

= Coloque la caperuza de aspiracion [4-2].

» Bloquee la caperuza de aspiracion apretan-
do los tornillos [4-3].

= Coloque el racor de aspiracion [4-4] sobre
la caperuza de aspiracion.

Desmontaje en el orden inverso.

29



Espanol

b) Mesa de fresar para cantos preencolados

La "mesa de fresar para cantos preencolados”
(sélo en la dotacidn de suministro SET) esta
prevista para el fresado enrasado de restos de
colas, asi como para el fresado de perfiles.

@ La mesa de fresar esta inclinada unos 1,5°
para que no se deteriore el recubrimiento
de la plancha al utilizar la fresadora de
cantos. Para realizar fresados con un an-
gulo recto exacto, también esta disponible
una mesa de fresar con una inclinacion de
0° como accesorio.

= Fije el dispositivo palpador [5-1] a la maqui-
na con los tornillos premontados. Despla-
zando el dispositivo palpador en los aguje-
ros alargados, éste puede ajustarse de for-
ma optima en la fresadora.

» Desplace la mesa de fresar sobre los per-
nos de alojamiento de la maquina.

» Bloquee la mesa de fresar apretando los
tornillos [5-2].

= Coloque la caperuza de aspiracion [5-3].

= Bloquee la caperuza de aspiracion apretan-
do los tornillos [5-4].

Desmontaje en el orden inverso.
7.3 Cambio de fresa

7.4 Cambio de la pinza

&@ ATENCION

Riesgo de lesiones por herramientas calien-

tes y afiladas.

» No utilizar herramientas romas o defec-
tuosas.

» Usar guantes de proteccidn al manejar la
herramienta.

Antes de cambiar la fresa, retire la base de
fresar.

Extraccion de la fresa

» Presionar el bloqueo del husillo [6-1].

= Aflojar la tuerca de racor [6-2] con la llave
bifurcada (SW 19) hasta que se pueda quitar
la fresa.

= Soltar el bloqueo del husillo [6-1].

Colocacion de la fresa

= Insertar la fresa [6-3] en la pinza de suje-
cion abierta tanto como sea posible, al me-
nos hasta la marca N del vastago de la
fresa.

= Presionar el bloqueo del husillo [6-11.

= Apretar la tuerca de racor [6-2] con la llave
bifurcada (SW 19).

= Soltar el bloqueo del husillo [6-1].
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Solo debe emplearse la gama de fresas ade-

cuada con las pinzas suministradas. Pueden

emplearse pinzas con 8 mm, 6 mmy 1/4"

(6,35 mm)].

= Presionar el bloqueo del husillo [7-1].

Girar totalmente la tuerca de racor [7-2].

Soltar el bloqueo del husillo [7-11.

Extraer del husillo la tuerca de racor jun-

to con la pinza [7-3]. No separar nunca la

tuerca de racor y la pinza, puesto que for-

man una unidad.

» Colocar otra pinza con tuerca de racor en el
husillo.

» Apretar ligeramente la tuerca de racor. No
apretar del todo la tuerca de racor mien-
tras no haya una fresa insertada.

7.5 Ajuste de la profundidad de fresado

= Afloje el botdn giratorio [8-3]y el pinza-
miento [8-1] (sélo "mesa de fresar con gran
superficie de apoyo").

» Ajuste la mesa de fresar en la rueda gira-
toria [8-2] a la profundidad de fresado de-
seada.

= Apriete el botdn giratorio [8-3] y el pinza-
miento [8-1] (sélo "mesa de fresar con gran
superficie de apoyo").

7.6 Aspiracion

/N ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a

causa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la sa-
lud. Por este motivo, no trabaje nunca sin
aspiracion.

» Durante la aspiracién de polvo perjudicial
para la salud, respete siempre las norma-
tivas nacionales.

yvy

Para ambas mesas de fresar se suministran
caperuzas de aspiracion que pueden conectar-
se a un aspirador Festool (tubo flexible de aspi-
racion de @ 27 mm).

Segun el tipo de aplicacion puede también colo-
carse el dispositivo de aspiracion (tubo flexible
de aspiracion con @ 27 mm) en la "mesa de
fresar con gran superficie de apoyo” o bien en
el tope lateral.

i{ATENCION! Si no se utiliza una manguera

de aspiracidn antiestatica, puede cargarse de
energia estatica. El usuario puede sufrir una
descarga eléctrica y la electrdnica de la herra-
mienta eléctrica puede resultar danada.



8 Trabajo con la herramienta
eléctrica

Durante el trabajo tenga en cuenta todas
las indicaciones de seguridad especifica-
das al principio, asi como las siguientes reglas:

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

- Sujetar la maquina con ambas manos por
la carcasa del motor y la cabeza del engra-
naje o por el asa adicional [1-5] para con-
seguir un guiado seguro.

- Ajuste la velocidad de avance al diametro
de la fresa y al material. Trabaje con una
velocidad de avance constante.

- Dirija la herramienta eléctrica hacia la pie-
za de trabajo solo cuando esté conectada.

- Esperar a que la herramienta eléctrica es-
té completamente parada antes de guar-
darla. La herramienta podria engancharse,
lo que podria causar la pérdida de control
de la herramienta eléctrica.

- Asegurese de que la base de fresar esta
bien apretada antes de comenzar a fresar.

- Frese solo a contramarcha (sentido de
avance de la herramienta eléctrica en la
direccion de corte de la herramienta).

8.1 Tipos de guiado

Fresado con tope lateral

Para realizar trabajos en paralelo al canto de

la pieza de trabajo, puede utilizarse el tope la-

teral® [9-1].

» Fijar ambas barras guia [9-7] con ambos
botones giratorios [9-8] en el tope lateral.

» Introducir las barras guia en las ranuras
de la mesa de fresar hasta la medida de-
seada y fijarlas con los dos botones girato-
rios [9-3].

Ajuste fino

= Abrir el botdn giratorio [9-5] para realizar
un ajuste fino con la rueda de ajuste [9-6].

@ Un digito de la rueda de ajuste correspon-
de 0,1 mm al ajuste fino.

» Una vez realizado el ajuste fino, el boton
giratorio [9-5] puede cerrarse.

= Ajustar ambas mordazas de guia [9-4] de
manera que su distancia frente a la fresa
sea de aprox. 5 mm. Para ello, abrir ambas

[4] Accesorio parcial
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fijaciones de las mordazas [9-2] y volver
a cerrarlas después de haber realizado el
ajuste.

Caperuza de aspiracion

= Taly como se muestra en la figura [10],
empujar la caperuza de aspiracion [10-1]
desde detras hasta que encaje en el tope
lateral.

» Para retirar la caperuza de aspiracion, le-
vante ligeramente las lengletas [10-3].

A los racores de aspiracion [10-2] puede
conectarse un tubo flexible de aspiracidn
con un diametro de 27 mm o 36 mm.

Tratamiento de cantos con cojinete de arras-
tre [Figura 11]

Para el tratamiento de cantos con la «mesa

de fresar con soporte amplio», se insertan fre-
sas con cojinete de arrastre en la maquina. Al
hacerlo, la maquina se guia de manera que el
cojinete de arrastre gire en la pieza de trabajo.
Al tratar los cantos, hay que utilizar siempre la
caperuza [11-1] para mejorar la aspiracion.

Tratamiento de cantos con dispositivo palpa-
dor y mesa de fresar para cubrecantos [Figura
12]

Para el tratamiento de cantos con la mesa

de fresado para cubrecantos (solo en la dota-
cion de suministro SET), el dispositivo palpa-
dor [12-1] se monta en la maquina (ver capitu-
lo ). Al hacerlo, la herramienta eléctrica se
guia de manera que el dispositivo palpador esté
en contacto con la pieza de trabajo.

9 Mantenimiento y cuidado

/N\/\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracion que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.

El Servicio de Atencion al Cliente y de repara-
ciones solo esta disponible a través del fabri-
cante o de los talleres de reparacidon. Utilice
exclusivamente piezas de repuesto originales
de Festool.

Mas informacion:
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https://www.festool.es/servicio

Espanol

» Los dispositivos de proteccion y las piezas
que presenten danos deben ser reparados
o sustituidos conforme a lo prescrito por
un taller especializado autorizado, a menos
que se especifique de otro modo en el ma-
nual de instrucciones.

» Elaparato esta equipado con escobillas es-
peciales autodesconectables. Si las escobi-
llas estan desgastadas, se interrumpe auto-
maticamente la corriente y la maquina se
detiene.

= Afin de garantizar una correcta circulacion
del aire, las aberturas para el aire de refri-
geracion dispuestas en la carcasa del motor
deben mantenerse libres y limpias.

10 Accesorios

Encontrara los numeros de pedido relati-
vos a los accesorios y las herramientas en
www.festool.es.

11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.
De acuerdo con la Directiva europea sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrdnicos y su
transposicion a la legislacion nacional, los apa-
ratos eléctricos usados deben recogerse por
separado y reciclarse de forma respetuosa con
el medio ambiente.
Encontrara informacidn sobre los centros de
recogida en www.festool.com/environment.
Informacion sobre sustancias criticas:
www.festool.es/reach
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1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche
Leggere le istruzioni per l'uso e le av-
vertenze di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione del-
l'udito.

Indossare dispositivi di protezione del-
le vie respiratorie.

Indossare guanti protettivi quando si
cambiano gli utensili.

C)

Indossare occhiali protettivi.

Rimozione del cavo di alimentazione

Collegamento del cavo di alimentazio-
ne

Classe di protezione |l

N
m

S

MO ORO@IAID>D

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Marcatura CE di conformita

Consiglio, avvertenza

[taliano

2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

AVVERTENZA! Leggere tutte le avverten-

ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Trattenere Uelettroutensile esclusiva-
mente sulle superfici di presa isolate: la
fresa puo entrare in contatto con il proprio
cavo di alimentazione. Il contatto della vi-
te con un cavo sotto tensione puo mettere
in tensione anche le parti metalliche dell'u-
tensile, con conseguente rischio di scossa
elettrica.

- Fissare ed assicurare il pezzo in lavora-
zione su un fondo stabile, mediante morse
o in altro modo. Se il pezzo in lavorazione
verra tenuto fermo soltanto con la mano,
oppure contro il proprio corpo, esso restera
instabile e potrebbe far perdere il controllo
dell’'utensile.

- Bloccare solo gli utensili con il diametro
del codolo per il quale e prevista la pinza di
bloccaggio.

- Utilizzare 'elettroutensile solo con il piano
di guida e la cappa di aspirazione montate
secondo le norme

- Montare solo gli utensili di fresatura of-
ferti da Festool per questo elettroutensi-
le. L'uso di altri utensili di fresatura e vie-
tato a causa del maggiore rischio di lesioni.

- E possibile utilizzare solo utensili di fresa-
tura conformi alla norma EN 847-1. Tutti
gli utensili di fresatura Festool soddisfano i
requisiti definiti dalla norma.

- La pinza di bloccaggio e il dado di bloccag-
gio non devono presentare alcun danno.

- Lefrese incrinate e quelle che hanno cam-
biato forma non devono essere utilizzate.

- Assicurarsi che la fresa sia saldamente in-

serita e verificare che scorra in modo flui-
do.

- Non superare la velocita massima indica-
ta sull'utensile di fresatura o rispettare il
range del numero di giri. Un accessorio
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che giri piu velocemente del consentito po-
trebbe rompersi e proiettare pezzi nell'area
circostante.

- Non lavorare se l'elettronica dell’elettrou-
tensile e difettosa per evitare possibili fuo-
rigiri. Un difetto nella parte elettronica sara
indicato da un avviamento non graduale in
caso d'impossibilita di regolare il numero
di giri e in caso di formazione di fumo o
odore di bruciato dalla macchina.

- Indossare adeguati dispositivi di protezio-
ne personale: protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipolvere in caso di
lavorazioni che generino polvere.

2.3 Valoridi emissione

| valori determinati in base a EN 62841 sono
tipicamente:

Livello di pressione acustica Lp = 84 dB(A]
Livello di potenza sonora Lwa =92 dB(A)
Grado d'incertezza K=1,5dB

&@ PRUDENZA

Le emissioni sonore durante il lavoro con

l'elettroutensile possono causare danni al-

l'udito.

» Utilizzare un dispositivo di protezione del-
('udito.

Valore dell'emissione di vibrazioni a, (somma

vettoriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati
secondo la norma EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'u-
S0,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.
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& PRUDENZA

I valori di emissione possono differire dai

valori specificati. Questa differenza dipende

dall'uso dell'utensile e dal tipo di pezzo da

lavorare.

» Valutare il carico effettivo durante tutto il
ciclo operativo.

» A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

3 Utilizzo conforme

Il rifilatore e adatta alla fresatura di legno, pla-
stica e materiali simili.

Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

4 Dati tecnici

Rifilatore MFK 700 EQ
Potenza 720 W
Nr giri 10.000 - 26.000 min!
Numero di giri max. 26.000 min!
(a vuoto)
Attacco utensile 8 mm
(optional : 6 mm,
1/47)
@ fresa, max. 26 mm/ 1"
@ attacco aspirazione pol- 27 mm
vere
Peso 2,0 kg

5 Elementidell'apparecchio
[1-11 MFK 700 EQ con piano di fresatura
supporto grande

[1-2] Riscontro laterale con barre di guida e

cappa di aspirazione

[1-3]1 Cappa di aspirazione per piano di fre-
satura, supporto grande con manicotto

di aspirazione

[1-4] Piano difresatura per piastre per li-
stelli con rullo tastatore e cappa di

aspirazione (solo nella dotazione SET)

[1-5]1 Superficie di presa, bloccaggio per la

profondita di fresatura

[1-6] Superficie di presa



Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

L'accessorio raffigurato o descritto puo non
comparire nella fornitura standard.

6 Messa in funzione

/N/\  AVVERTENZA

Tensione o frequenza non consentite!
Pericolo d’infortunio

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» |n America settentrionale & consentito
esclusivamente l'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120V / 60 Hz.

/N PRUDENZA

Surriscaldamento dell'attacco plug it in caso
di serraggio a baionetta non chiuso corretta-
mente.

Pericolo d’incendio

» Prima di accendere la macchina, accertar-
si che l'attacco a baionetta del cavo di
alimentazione sia chiuso correttamente e
bloccato in posizione.

Collegamento e rimozione del cavo di alimenta-
zione - v. immagine [2].

6.1 Accensione/spegnimento

L'interruttore [3-2] funge da interruttore
ON/OFF (I = ON, 0 = OFF].

7 Impostazioni

/N\/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

71 Elettronica

Numero di giri costante

Un apposito sistema elettronico mantiene co-
stante il numero di giri preselezionato per il
motore, consentendo di ottenere una velocita
uniforme anche sotto carico.

Regolazione del numero di giri

Il numero di giri puo essere variato in modo
continuo mediante ['apposita rotella [3-1] (vedi
capitolo Dati tecnici). Cio consente di adattare
al meglio il numero di giri in base al materiale.

[taliano

Prestare attenzione anche alle indicazioni spe-
cifiche per il tipo di utensile impiegato.

| segni di bruciatura o di fusione sul materiale
possono essere evitati riducendo il numero di
giri.

Termofusibile

In caso di temperatura motore eccessiva, l'ali-
mentazione della corrente e il numero di giri
vengono ridotti. In tale caso, l'elettroutensile
proseguira a funzionare, ma a potenza ridotta,
per consentire un rapido raffreddamento me-
diante la ventilazione motore. Dopo il raffredda-
mento, l'elettroutensile riparte autonomamen-
te.

Protezione contro il riavvio

Il dispositivo di protezione contro il riavvio im-
pedisce all'elettroutensile di riavviarsi automa-
ticamente dopo l'interruzione della tensione
con interruttore ON/OFF premuto. L'elettrou-
tensile in questo caso deve essere prima spen-
to e poi riacceso.

A causa della protezione contro il riavvio incor-
porata, l'utensile elettrico non puo essere ac-
ceso e spento tramite un modulo interruttore
esterno.

7.2 Sostituzione del piano di fresatura

Nella dotazione di serie, il ‘piano di fresatura
con superficie ampia” € premontato. Questo
piano di fresatura garantire un’elevata precisio-
ne di fresatura, grazie all'ampia superficie di
appoggio e alla possibilita di eseguire imposta-
zioni precise. Nel programma di accessori sono
disponibili altri piani di fresatura.

a)Piano di fresatura con ampia superficie

» Spostare il piano di fresatura sui perni di
innesto della macchina..

» Fissare il piano di fresatura stringendo la
vite [4-1].

= Applicare la cuffia di aspirazione [4-2].

» Fissare la cuffia di aspirazione stringendo la
vite [4-3].

= Applicare il manicotto d'aspirazione [4-4]
sulla cuffia di aspirazione.

Lo smontaggio ha luogo effettuando le opera-

zioni nella sequenza inversa.

b) Piano di fresatura per listelli incollati per
bordi

Il "piano di fresatura per listelli incollati per
bordi" (in dotazione solo in SET) & destinato alla
fresatura a filo di sporgenze di listelli incollati e
per profilare.
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Per evitare di danneggiare il rivestimento
dei pannelli nella fresatura dei bordi, il
piano di fresatura e inclinato di 1,5°. Per
fresature precise ad angolo retto e dispo-
nibile come accessorio un piano di fresa-
tura con inclinazione 0°.

= Fissare il dispositivo di contatto [5-1] con
le viti premontate sulla macchina. Spostan-
do il dispositivo di contatto negli occhielli e
possibile regolarlo in modo ottimale sulla
fresatrice.

» Spostare il piano di fresatura sui perni di
innesto della macchina.

» Fissare il piano di fresatura stringendo la
vite [6-2].

= Applicare la cuffia di aspirazione [5-31.

» Fissare la cuffia di aspirazione stringendo la
vite [5-4].

Lo smontaggio ha luogo effettuando le opera-

zioni nella sequenza inversa.

Sostituzione dell'utensile di fresatura

= Spingere il bloccamandrino [7-1].

» Svitare completamente il dado di bloccag-
gio [7-2].

= Rilasciare il bloccamandrino [7-11.

» Togliere dal mandrino il dado di bloccaggio
insieme alla pinza di bloccaggio [7-3]. Non
separare mai il dado di bloccaggio dalla
pinza di bloccaggio! Esse costituiscono una
unita costruttiva.

» Inserire nel mandrino un‘altra pinza di bloc-
caggio unitamente al dado.

» Serrare leggermente il dado di bloccaggio.
Non serrare completamente il dado di
bloccaggio finché non é inserito un utensi-
le di fresatura!

7.5 Regolare la profondita di fresatura

7.3
&@ PRUDENZA

Rischio di lesioni a causa di utensili caldi e

affilati.

» Non utilizzare utensili con denti smussati o
difettosi.

» Indossare guanti protettivi durante l'utiliz-
zo dell'utensile.

Rimuovere il piano di fresatura prima di sosti-
tuire l'utensile di fresatura.

Prelevare l'utensile di fresatura

= Spingere il bloccamandrino [6-11.

= Allentare il dado di bloccaggio [6-2] con la
chiave a forcella (ap. 19) fino a che non sia
possibile estrarre l'utensile di fresatura.

= Rilasciare il bloccamandrino [6-1].

Inserire un utensile di fresatura

» Inserire l'utensile di fresatura [6-3] il piu
possibile e quanto meno fino alla marcatu-
ra N sull'albero di fresatura nella pinza
di bloccaggio aperta.

= Spingere il bloccamandrino [6-1].

= Serrare il dado di bloccaggio [6-2] con la
chiave a forcella (ap. 19).

= Rilasciare il bloccamandrino [6-1].

7.4 Sostituzione della pinza di bloccaggio

Con le pinze di bloccaggio in dotazione si pos-

sono utilizzare solo utensili di fresatura idonei.
Possono essere impiegate pinze di bloccaggio

di 8 mm, 6 mm e 1/4" (6,35 mm).
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= Allentare la manopola [8-3] e i morset-
ti [8-11 (solo 'piano di fresatura con ampia
superficie’).

» Impostare il piano di fresatura con la mano-
pola [8-2] sulla profondita di fresatura desi-
derata.

= Stringere la manopola [8-3] e i morset-
ti [8-11 (solo 'piano di fresatura con ampia
superficie’).

7.6 Aspirazione

/N AVVERTENZA

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla sa-
lute. Per questo motivo non lavorate mai
senza l'aspirazione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute
osservate sempre le disposizioni nazionali.

Per ognuno dei piani di fresatura vengono forni-
te cappe d'aspirazione cui puo essere collegato
un apparecchio d'aspirazione Festool (tubo d'a-
spirazione con @ 27 mm).

A seconda dell'applicazione € possibile montare
['aspirazione (tubo flessibile d'aspirazione con
@ 27 mm) anche sul 'piano di fresatura ampia
superficie’ o sul riscontro laterale.
ATTENZIONE! Qualora non si utilizzi un tubo
flessibile di aspirazione antistatico, potranno
verificarsi cariche elettrostatiche. In tale caso,
'utente potrebbe subire una folgorazione e la
parte elettronica dell’elettroutensile potrebbe
venire danneggiata.



8 Utilizzo dell’elettroutensile

Durante il lavoro, rispettare sempre le
avvertenze di sicurezza riportate all'inizio
e le seguenti regole:

- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

- Peruna conduzione sicura, tenere la mac-
china con entrambe le mani posizionate
sulla scatola del motore e sulla testa in-
granaggi o sull'impugnatura supplementa-
re [1-5].

- Regolare la velocita di avanzamento in ba-
se al diametro della fresa e al materiale.
Lavorate ad una velocita di avanzamento
costante.

- Guidare l'utensile elettrico verso il pezzo in
lavorazione soltanto a motore acceso.

- Prima di smontarlo, aspettare che l'elet-
troutensile si sia arrestato. L'innesto del-
'utensile puo essere trascinato, causando
la perdita di controllo dell'elettroutensile.

- Assicurarsi che il piano di fresatura sia ben
serrato prima di procedere alla fresatura.

- Fresare solo in direzione opposta (direzio-
ne di avanzamento dell’'elettroutensile in
direzione di taglio dell'utensile).

8.1 Tipidiguida

Frese con riscontro laterale

Per lavori che corrono paralleli al bordo del

pezzo puo essere usato il riscontro latera-

le® [9-1].

» Bloccare le due barre di guida [9-7] con le
due manopole [9-8] sul riscontro laterale.

» Inserire le barre di guida nelle scanalature
del piano di fresatura fino alla quota deside-
rata e bloccarle con le due manopole [9-3].

Regolazione di precisione

= Girare la manopola in apertura [9-5], per
effettuare una regolazione precisione con la
ruota d'appoggio [9-6].

@ Un numero sulla ruota d'appoggio corri-
sponde alla 0,1 mm regolazione precisio-
ne.

» Una volta effettuata la regolazione fine,
chiudere la manopola [9-5].

» Regolare entrambe le ganasce di gui-
da [9-4] in modo che la loro distanza dalla
fresa sia di ca. 5 mm. Per fare questo, svi-

[5] accessorio su alcune versioni

[taliano

tare le viti delle ganasce [9-2] e riserrarle
dopo aver effettuato la regolazione.

Cappa di aspirazione
Come indicato in figura [10], spingere la
cappa di aspirazione [10-1] da dietro fino
all’aggancio sul riscontro laterale.

» Per estrarre la cappa di aspirazione solle-
vare leggermente le linguette [10-31.

Sul manicotto di aspirazione [10-2] & pos-
sibile collegare un tubo flessibile per aspi-
razione di diametro 27 mm o 36 mm.

Lavorazione degli spigoli con cuscinetto gui-
da [Fig. 11]

Per la lavorazione degli spigoli con "piano di
fresatura supporto grande’ vengono inseriti
nella macchina degli utensili di fresatura. La
macchina viene guidata in modo tale che il cu-
scinetto di guida rotoli sul pezzo da lavorare.
Durante la lavorazione degli spigoli utilizzare
sempre una cappa di aspirazione [11-1], per
migliorare l'aspirazione.

Lavorazione degli spigoli con dispositivo a ta-
sti e piano di fresatura per piastre per listel-
li [Fig. 12]

Per la lavorazione degli spigoli con piano di
fresatura per piastre per listelli (solo nella do-
tazione SET) viene montato il dispositivo a ta-
sti [12-1] sulla macchina (vedere capitolo 7.2).
L'elettroutensile e guidato in modo tale che il
dispositivo a tasti appoggi sul pezzo da lavora-
re.

9 Cura e manutenzione

/N\/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ri-
parazione per le quali & necessario aprire
l'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un’officina per l'As-
sistenza Clienti autorizzata.

| servizi di assistenza clienti e riparazione pos-
sono essere forniti esclusivamente dal costrut-
tore o da officine di assistenza. Utilizzare solo
ricambi originali di Festool.

Ulteriori informazioni:
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» Le parti e i dispositivi di sicurezza danneg-
giati devono essere riparati o sostituiti a re-
gola d'arte da un'officina autorizzata, se non
indicato diversamente nelle istruzioni per
l'uso.

» L’utensile e dotato di speciali carboncini a
disinserimento automatico. Quando tali ele-
menti sono logori, la corrente viene auto-
maticamente interrotta e l'utensile si arre-
sta.

» Per garantire la circolazione d'aria & neces-
sario tenere sempre sgombre e pulite le
aperture per l'aria di raffreddamento prati-
cate nell’alloggiamento del motore.

10 Accessori

| numeri d'ordine degli accessori e degli stru-
menti si trovano sotto la voce www.festool.it.

11 Ambiente

Non gettare l'utensile frai rifiuti dome-
stici! Avviare utensili, accessori ed im-
ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-
zionali in vigore.
In conformita alla direttiva europea sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche e al-
la relativa applicazione nelle legislazioni nazio-
nali, gli apparecchi elettrici usati devono essere
raccolti separatamente e riciclati nel rispetto
dell'ambiente.
Le informazioni sui punti di raccolta sono di-
sponibili su www.festool.com/environment.

Informazioni sulle sostanze critiche:
www.festool.it/reach
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1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften.

Gehoorbescherming dragen.

Zuurstofmasker dragen.

Veiligheidshandschoenen bij het wisse-
len van gereedschap dragen.

Veiligheidsbril dragen.

Netkabel loskoppelen

Netkabel aansluiten

Beveiligingsklasse Il

Niet met het huisvuil meegeven.

MO0 @@ AP

N
m

CE-markering van overeenstemming

©

Tip, aanwijzing

Nederlands

2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet
in acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Pak het elektrische gereedschap alleen
aan de geisoleerde greepvlakken vast,
omdat de frees de eigen stroomkabel kan
raken. Het contact met een spanningvoe-
rende leiding kan ook metalen apparaaton-
derdelen onder spanning zetten en zou een
elektrische schok kunnen geven.

- Bevestig het werkstuk en zet het met
schroefklemmen of op een andere manier
vast op een stabiele ondergrond. Als u het
werkstuk slechts met één hand of tegen uw
lichaam houdt, blijft het wankel, wat tot het
verlies van controle kan leiden.

- Gereedschappen alleen met de schachtdia-
meter inspannen waarvoor de spantang is
bedoeld.

- Elektrisch gereedschap alleen gebruiken
met volgens de instructies gemonteerde
geleidezool en afzuigkap

- Monteer alleen de door Festool voor de-
ze elektrische machine aangeboden frees-
gereedschappen. Het gebruik van andere
freesgereedschappen is vanwege het ver-
hoogde risico op letsel verboden.

- Ermogen alleen freesgereedschappen
worden gebruikt die voldoen aan EN 847-1.
Alle freesgereedschappen van Festool vol-
doen aan deze eisen.

- De spantang en wartelmoer mogen geen
beschadigingen vertonen.

- Frezen met barstjes en dergelijke die van
vorm veranderd zijn, mogen niet gebruikt
worden.

- Zorg ervoor dat het freesgereedschap ste-
vig op zijn plaats zit en controleer of het
soepel loopt.

- Het maximale toerental dat op het frees-
gereedschap staat aangegeven mag niet
worden overschreden, het toerentalbereik
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dient in acht te worden genomen. Acces-
soires die sneller dan toegestaan draaien,
kunnen breken en in het rond vliegen.

- Niet bij een defecte elektronica van het
elektrisch gereedschap werken, omdat dit
tot te hoge toerentallen kan leiden. Defecte
elektronica herkent u aan een gebrekkige
zachte aanloop, wanneer er geen toeren-
talregeling mogelijk is en bij rookontwikke-
ling of verbrandingsgeur uit de machine.

- Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen: Gehoorbescherming, vei-
ligheidsbril, stofmasker bij stofproduceren-
de werkzaamheden.

2.3 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpy = 84 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =92 dB(A)
Onzekerheid K=15dB

&@ VOORZICHTIG

Geluidsemissies bij het werken met elektri-
sche machines kunnen gehoorbeschadiging
veroorzaken.

» Gebruik een gehoorbescherming.

Trillingsemissiewaarde a,, (vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 62841:

an < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-

luid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken

- engelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het elektrische gereedschap.
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Emissiewaarden kunnen van de aangegeven

waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-

bruik van de machine en de soort van het

bewerkte werkstuk.

» Beoordeel de werkelijke belasting tijdens
de gehele bedrijfscyclus.

= Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.

3 Gebruik volgens de

voorschriften

De Kantenfrees is conform de bepalingen be-
stemd voor het frezen van hout, kunststof en
soortgelijke materialen.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.

4  Technische gegevens

Kantenfrees MFK 700 EQ
Vermogen 720 W
Toerental 10.000 - 26.000 min™'
Toerental max (on- 26.000 min"'
belast)

Gereedschapsopna- 8 mm
me (optioneel: 6 mm, 1/4”)
@-frees, max. 26 mm /1"
Aansluiting stofafzuiging @ 27 mm
Gewicht 2,0 kg

5 Apparaatcomponenten

[1-11 MFK 700 EQ met freestafel groot

steunstuk

[1-2] Zijaanslag met geleidingsstangen en

afzuigkap

[1-3] Afzuigkap voor freestafel met groot

steunstuk en afzuigaansluiting

Freestafel voor kantstukken met ta-
strol en afzuigkap (alleen in SET-leve-
ringsomvang)

[1-4]



[1-5]1 Greepvlak, grendelinrichting voor
freesdiepte

[1-6] Greepvlak

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

Afgebeelde of beschreven accessoires behoren
voor een deel niet tot de leveringsomvang.

6 Ingebruikneming

/N\ /i\ WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120V / 60 Hz worden gebruikt.

/N VOORZICHTIG

Verhitting van de plug it-aansluiting bij on-

volledig vergrendelde bajonetsluiting.

Verbrandingsgevaar

» Voor het inschakelen van het elektrisch
gereedschap controleren of de bajonetslui-
ting van de aansluitkabel geheel is geslo-
ten en vergrendeld.

Aansluiten en losmaken van de netkabel - zie
afbeelding [2].

6.1 In-/uitschakelen

De schakelaar [3-2] dient als aan-/uit-schake-
laar (I = AAN, 0 = UIT).

7 Instellingen

/N /A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

7.1 Elektronica

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt
elektronisch constant gehouden. Hierdoor
wordt ook bij belasting een gelijkblijvende snel-
heid bereikt.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [3-1] trap-
loos in het toerentalbereik (zie hoofdstuk Tech-

Nederlands

nische gegevens) worden ingesteld. Hierdoor
kunt u de snelheid optimaal aan het betreffende
materiaal aanpassen. Neem hiervoor ook de in-
formatie op het inzetgereedschap in acht.

Brand- of smeltsporen op het materiaal kunnen
voorkomen worden door het toerental te verla-
gen.

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur worden de
stroomtoevoer en het toerental gereduceerd.
Het elektrische gereedschap draait alleen nog
met verminderd vermogen door om een snel-
le afkoeling door de motorventilatie mogelijk
te maken. Na afkoeling komt het elektrisch ge-
reedschap weer automatisch op gang.

Herstartbeveiliging

De ingebouwde herstartbeveiliging voorkomt
dat het elektrisch gereedschap na een span-
ningsonderbreking weer automatisch start
wanneer de aan-/uit-schakelaar is ingedrukt.
Het elektrisch gereedschap moet in dit geval
eerst worden uitgeschakeld en vervolgens weer
ingeschakeld.

Vanwege de ingebouwde herstartbeveiliging
kan het elektrische gereedschap niet via een
externe schakelaarmodule in- of uitschakelen.

7.2 Freestafel wisselen

n de standaard-leveringsomvang is de “frees-
tafel groot steunstuk” voorgemonteerd. Deze
freestafel garandeert een hoge freesprecisie
door het grote steunvlak en de nauwkeurige in-
stelmogelijkheden. In het accessoireprogram-
ma zijn meerdere freestafels verkrijgbaar.

a) Freestafel groot steunstuk

» Schuif de freestafel op de opnamebouten
van de machine.

» Vergrendel de freestafel door de
schroef [4-1] aan te draaien.

= Plaats de afzuigkap [4-2].

» Vergrendel de afzuigkap door de
schroef [4-3] aan te draaien.

= Plaats de afzuigaansluiting [4-4] op de af-
zuigkap.

Demontage in ongekeerde volgorde.

b) Freestafel voor kantstukken

De “freestafel voor kantstukken" (alleen in
SET-leveringsomvang) is bedoeld voor het pro-
fielfrezen en het kantfrezen van naar buiten
stekende kantstukke.

41



Nederlands

@ De freestafel is 1,5° geneigd, zodat de
plaatlaag bij het kantfrezen niet wordt be-
schadigd. Om exact rechthoekig te frezen
is een freestafel met 0° helling verkrijg-
baar als accessoire.

= Bevestig de knoppeninrichting [5-1] met de
voorgemonteerde schroeven op de machi-
ne. Door de knoppeninrichting in de langga-
ten te verschuiven kan deze optimaal op het
freesgereedschap worden ingesteld.

» Schuif de freestafel op de opnamebouten
van de machine.

» Vergrendel de freestafel door de
schroef [6-2] aan te draaien.

= Plaats de afzuigkap [5-31.

» Vergrendel de afzuigkap door de
schroef [5-4] aan te draaien.

Demontage in ongekeerde volgorde.
7.3 Freesgereedschap wisselen

= Spilvergrendeling [7-1] loslaten.

» De wartelmoer samen met de span-
tang [7-3] uit de spindel nemen. Wartel-
moer en spantang nooit scheiden! Deze
vormen een eenheid.

» Een andere spantang met wartelmoer in de
spindel aanbrengen.

» De wartelmoer licht aandraaien. De war-
telmoer niet vastdraaien zolang er geen
freesgereedschap is ingestoken!

7.5 Freesdiepte instellen

&@ VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door heet en scherp ge-

reedschap.

» Geen stomp en defect inzetgereedschap
gebruiken.

» Veiligheidshandschoenen dragen bij het
hanteren van inzetgereedschap.

Voor het wisselen van het freesgereedschap de
freestafel verwijderen.

Freesgereedschap verwijderen

= Spilvergrendeling [6-1] indrukken.

= De wartelmoer [6-2] met steeksleutel
(SW 19) zover losdraaien, tot het freesge-
reedschap kan worden verwijderd.

= Spilvergrendeling [6-1] loslaten.

Freesgereedschap aanbrengen

= Het freesgereedschap [6-3] zo ver mogelik,
maar tenminste tot de markering N op
de freesschacht in de geopende spantang
steken.

» Spilvergrendeling [6-1] indrukken.

» De wartelmoer [6-2] met steeksleutel
(SW 19] vastdraaien.

= Spilvergrendeling [6-1] loslaten.

7.4 Spantang wisselen

Met de meegeleverde spantangen mogen al-
leen geschikte freesgereedschappen worden
aangebracht. Er kunnen spantangen met 8 mm,
6 mm en 1/4" (6,35 mm) worden gebruikt.

= Spilvergrendeling [7-1] indrukken.

= De wartelmoer [7-2] volledig afdraaien.
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Draai de draaiknop [8-3] en de klem-
ming [8-1] los (alleen “freestafel groot
steunstuk”).

» Stel de freestafel met het draaiwiel [8-2] op
de gewenste freesdiepte in.

» Draai de draaiknop [8-3] en de klem-
ming [8-1] vast (alleen "freestafel groot
steunstuk”).

7.6 Afzuiging
& WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid.
Werk daarom nooit zonder afzuiging.

= Volg bij het afzuigen van gezondheidsbe-
dreigende stoffen altijd de nationale voor-
schriften.

Voor beide freestafels worden afzuigkappen
meegeleverd waarop een Festool afzuigappa-
raat (afzuigslang met @ 27 mm) kan worden
aangesloten.

Afhankelijk van de toepassing kan de afzuiging
(afzuigslang met @ 27 mm) ook op de "freesta-
fel groot steunstuk” of op de zijaanslag aange-
bracht worden.

ATTENTIE! Als er geen antistatische afzuig-
slang wordt gebruikt, kan een statische opla-
ding ontstaan. De gebruiker kan een elektri-
sche schok krijgen, en de elektronica van het
elektrische gereedschap kan beschadigd wor-
den.

8 Werken met het elektrische
gereedschap

Bij het werken alle aan het begin vermel-
de veiligheidsvoorschriften en de volgen-
de regels in acht nemen:
- Bevestig het werkstuk altijd zo dat het tij-
dens de bewerking niet kan bewegen.
- Houd de machine voor een goede geleiding
met beide handen vast aan het motorhuis



en de tandwielkop of de extra handgreep
[1-5].

- Pas de aanzetsnelheid aan de freesdiame-
ter en het materiaal aan. Werk met een
constante aanzetsnelheid.

- Geleid de machine alleen in ingeschakelde
toestand tegen het werkstuk.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot
stilstand gekomen is voor u het neerlegt.
Het inzetgereedschap kan zich vasthaken
en tot het verlies van de controle over het
elektrische gereedschap leiden.

- Zorg ervoor dat de freestafel voor het fre-
zen stevig vastgezet is.

- Freesalleen in de tegenloop (voedingsrich-
ting van de elektrische machine in snijrich-
ting van het gereedschap).

8.1 Soorten geleiding

Frezen met zijaanslag

Voor parallel aan de werkstukrand uit te voe-
ren werkzaamheden kan de zijaanslag® [9-1]
gemonteerd worden.

= De beide geleidingsstangen [9-7] met de
beide draaiknoppen [9-8] aan de zijaanslag
vastklemmen.

» De geleidingsstangen tot aan de gewenste
maat in de groeven van de freestafel invoe-
ren en met beide draaiknoppen [9-3] vast-
klemmen.

Fijninstelling
» De draaiknop [9-5] openen om met de stel-
knop [9-6] een fijninstelling uit te voeren.

Een cijfer op de stelknop komt overeen
met 0,1 mm fijninstelling.

= Na de fijninstelling de draaiknop [9-5] slui-
ten.

= Beide geleidebekken [9-4] zo instellen dat
de afstand tot de frees ca. 5 mm bedraagt.
Hiertoe de beide bekfixeringen [9-2] openen
en na uitgevoerde instelling weer sluiten.

Afzuigkap

= Zoals in [10] afgebeeld, de afzuigkap [10-1]
van achteren tot aan het vastklikken op de
zijaanslag schuiven.

» Voor het wegnemen van de afzuigkap de lip-
pen [10-3] iets oplichten.

(i) Op de afzuigaansluiting [10-2] kan een af-
zuigslang met diameter 27 mm of 36 mm
aangesloten worden.

[6] Deels accessoires
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Kantenbewerking met aanloopkogellager [Af-
beelding 11]

Voor de kantenbewerking met de ‘freesta-

fel groot steunstuk’ worden freesgereedschap-
pen met aanloopkogellager in de machine ge-
plaatst. Daarbij wordt de machine zo geleid dat
het aanloopkogellager op het werkstuk afrolt.
Bij de kantenbewerking steeds de afzuigkap
[11-1] gebruiken om de afzuiging te verbete-
ren.

Kantenbewerking met tastinrichting en frees-
tafel voor kantomlijmer [Afbeelding 12]

Voor de kantenbewerking met de freestafel
voor kantomlijmer (alleen in de SET-leverings-
omvang) wordt de tastinrichting [12-1] aan de
machine gemonteerd (zie hoofdstuk 7.2). Daar-
bij wordt de elektrische machine zo geleid dat
de tastinrichting tegen het werkstuk ligt.

9 Onderhoud en verzorging
/N /I\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats
worden uitgevoerd.

Klantenservice en reparaties mogen alleen
door de fabrikant of door servicewerkplaatsen
uitgevoerd worden. Alleen originele Festool-
reserveonderdelen gebruiken.

Meer informatie:

» Beschadigde beveiligingsinrichtingen en
onderdelen moeten op deskundige wijze
in een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de gebruiksaan-
wijzing aangegeven is.

» De machine is met zelfuitschakelbare spe-
ciale koolstofborstels uitgerust. Zijn die ver-
sleten, dan volgt een automatische stroom-
onderbreking en komt de machine tot stil-
stand.

» Om de luchtcirculatie te garanderen, moe-
ten de koelluchtopeningen in de motorbe-
huizing altijd vrij en schoon gehouden wor-
den.
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Nederlands

10 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u op www.festool.nl.

11 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil
E mee! Voer de apparaten, accessoires en
verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.
Volgens de Europese richtlijn inzake gebruikte
elektrische en elektronische apparaten en de
omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.
Informatie over de inzamelpunten vind je op
www.festool.com/environment.
Informatie over kritische stoffen:
www.festool.nl/reach
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1 Symboler

& Varning for allman risk

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna.

Anvand horselskydd.

Anvand andningsskydd.

Anvand skyddshandskar vid verktygs-
byte.

Anvand skyddsglasogon.

Dra ur natkabeln

Ansluta natkabeln

Skyddsklass Il

Kasta den inte i hushallssoporna.

MO 0@

N
m

CE-markning om overensstammelse

©

Tips, information

Svenska

Sakerhetsanvisningar

Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg

VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar
och andra anvisningar. Foljs inte saker-

hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

2.2

Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

Hall elverktyget endast i de isolerade
greppytorna, eftersom frasen kan traffa
den egna anslutningskabeln. Kontakt med
en stromforande kabel kan gora maskinens
metalldelar spanningsforande och leda till
elstotar.

Montera och sidkra arbetsobjektet pa ett
stabilt underlag med tvingar eller pa an-
nat satt. Hall aldrig arbetsobjektet med
handen eller mot kroppen. Da blir det inte
stabilt och det ar latt att forlora kontrollen.

Spann endast fast verktyg med en skaftdia-
meter som passar for spanntangen.

Elverktyget far endast anviandas med styr-
plattan och utsugskapan korrekt montera-
de

Montera endast de frasverktyg som Festo-
ol erbjuder for detta elverktyg. Det ar for-
bjudet att anvanda andra frasverktyg efter-
som det okar risken for personskador.

Endast frasverktyg som uppfyller EN 847-1
far anvandas. Alla frasverktyg fran Festool
uppfyller dessa krav.

Spanntangen och muttern far inte vara ska-
dade.

Frasverktyg som ar deformerade eller har
sprickor far inte anvandas.

Se till att frasverktyget sitter fast korrekt,
och kontrollera att det kan rotera utan pro-
blem.

Maxvarvtalet som anges pa frasverktyget
far inte dverskridas och varvtalsomradet
maste alltid hallas. Tillbehor som roterar
snabbare &n tillatet kan ga sénder och
slungas ivag.

Anvand inte elverktyget om elektroniken ar
defekt, eftersom det kan leda till overvarv.
Elektroniken ar defekt om mjukstarten inte
fungerar, om varvtalet inte kan regleras,
vid rokutveckling eller brandlukt fran ma-
skinen.
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Svenska

- Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: Horselskydd, skyddsglasogon, and-
ningsskydd vid dammalstrande arbeten.

2.3 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lpa = 84 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa =92 dB(A)
Osakerhet K=1,5dB

N\® 0BS

Bulleremission vid arbete med elverktyg kan
leda till horselskador.

» Anvand horselskydd.

Vibrationsemissionsvarde a;, (vektorsumma for

tre riktningar) och osédkerhet K faststélls enligt
EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar upp-
skattning av vibrations- och bullernivan un-
der arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga
anvandningsomraden.

/N 0BS

Emissionsviardena kan avvika fran de angiv-

na virdena. Det beror pa hur verktyget an-

vands och typen av arbetsobjekt.

» Bedom den faktiska belastningen under
hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sékerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandaren.

3 Avsedd anvandning

Elverktyg ar enligt foreskrift avsedd for fras-
ning av tra, plast och liknande material. Anvan-
daren ansvarar sjalv for skador och olyckor
som uppstar vid felaktig anvandning.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.
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4 Tekniska data

Kantfras MFK 700 EQ
Effekt 720 W
Varvtal 10.000 - 26.000 v/min
Varvtal max. (tom- 26.000 v/min
gang)
Verktygsfaste 8 mm
(tillval : 6 mm, 1/4")
@-fras, max. 26 mm/ 1"
Anslutning dammutsugs-@ 27 mm
Vikt 2,0 kg

5 Enhetskomponenter

[1-11 MFK 700 EQ med frasbord, stor anligg-
ning
[1-2] Parallellanslag med styrstdnger och

utsugskapa

[1-3] Utsugskapa for frasbord, stor anligg-

ning med sugadapter

Frasbord for kantlister med avkan-
ningsrulle och utsugskapa (endast i
SET-variant)

Handtagsyta, sparr for frasdjup

[1-4]

[1-5]
[1-6]

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

Det avbildade eller beskrivna tillbehoret ingar
ibland inte i leveransen.

6 Driftstart

/N /N VARNING

Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stdmma Gverens med uppgifterna
pa markplaten.

= | Nordamerika far endast Festool-verktyg
med markspanning 120V / 60 Hz anvandas.

Handtagsyta



/N 0BS

Plug it-anslutningen blir varm om bajonett-
laset inte dr ordentligt last.

Risk for brannskador
» Innan man startar elverktyget maste man
kontrollera att bajonettldset till natkabeln
ar helt stangt och (ast.
Ansluta och koppla loss natkabeln -, se bild [2].

6.1 Till-/frankoppling

Kontakten [3-2] fungerar som strémbrytare (I =
TILL, 0 = FRAN),

7 Installningar

/N /N VARNING

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

7.1 Elektronik

Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt
konstant. Det gor att hastigheten bibehalls aven
under belastning.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost med rat-

ten [3-1] inom varvtalsomradet (se kapitlet
Tekniska data). Pa sa satt kan man anpas-

sa hastigheten optimalt till materialet. Beakta
aven uppgifterna pa insatsverktygen for detta

Brand- eller smaltspar pa materialet kan for-
hindras genom att varvtalet sanks.

Temperatursakring

Om motortemperaturen blir for hog reduceras
stromtillforseln och varvtalet. Elverktyget fort-
satter ga pa lagre effekt for att snabbt kunna
kylas ner av motorflakten. Nar elverktyget har
svalnat atergar det automatiskt till normal ef-
fekt igen.

Omstartsparr

Den inbyggda omstartsparren forhindrar att el-
verktyget startar av sig sjalvt om strombrytaren
rakar vara intryckt efter ett stromavbrott. Man
maste da forst koppla fran elverktyget och se-
dan koppla till det igen.

Pa grund av den inbyggda omstartsparren kan
elverktyget inte kopplas till eller fran via en ex-
tern kontaktmodul.

Svenska

7.2 Byta frasbord

Vid leveransen ar "frasbord med stor arbets-
yta” formonterat som standard. Detta frasbord
garanterar en hog exakthet vid frasningen ge-
nom den stora arbetsytan och de exakta install-
ningsmojligheterna. | tillbehorsutbudet finns
flera frasbord tillgangliga.

a) Frasbord med stor arbetsyta

= Skjut pa frasbordet pa maskinens fasthall-
ningsbultar.

= Sparra frasbordet genom att dra at skruven
[4-1].

= Satt pa utsugskapan [4-2].

= Spérra utsugskapan genom att dra at skru-
ven [4-3].

= Sétt pa utsugsroret [4-4] pa utsugskapan.

Demontera i omvand ordning.

b) Frasbord for kantlimning

"Frasbordet for kantlimning” (levereras endast
i set) &r avsett for frasning av kantlimnings-
overmatt samt profilfrasning.

@ For att ytskiktet inte ska skadas vid kant-
frasning, ar frasbordet lutat 1,5°. For pre-
cis ratvinklig frasning finns ett frasbord
med 0° lutning som tillbehor.

= Sétt fast justerrullen [5-1] pa verktyget
med de formonterade skruvarna. Genom att
forskjuta justerrullen i langhalen kan man
stalla in den perfekt mot frasverktyget.

= Skjut pa frasbordet pa maskinens fasthall-
ningsbultar.

= Sparra frasbordet genom att dra at skru-
ven [5-2].

= Sétt pa utsugskapan [5-31.

= Sparra utsugskapan genom att dra at skru-
ven [5-4].

Demontera i omvand ordning.

7.3 Byta frasverktyg

/N 0BS

Risk for skador pa grund av heta och vassa

insatsverktyg.

» Anvand inte sloa eller defekta insatsverk-
tyg.

» Anvand skyddshandskar nar du hanterar
insatsverktyget.

Ta av frasbordet fore bytet av frasverktyg.

Ta ut frasverktyget
= Tryck pa spindellasningen [6-1].
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Svenska

» Lossa muttern [6-2] med gaffelnyckeln
(NV 19) sa pass mycket att frasverktyget
kan tas ut.

= Slapp spindelldsningen [6-1].

Satta i frasverktyget

= Satt i frasverktyget [6-3] sa langt som moj-
ligt i den 6ppna spanntangen, minst till
markeringen N\ pa frasskaftet.

= Tryck pa spindelldsningen [6-1].

= Dra at muttern [6-2] med gaffelnyckeln
NV 19.

= Slapp spindelldsningen [6-11.

7.4 Byta spanntang

Endast passande frasverktyg far anvédndas med

de medfdljande spanntangerna. Spanntanger

pa 8 mm, 6 mm och 1/4" (6,35 mm) kan anvan-

das.

= Tryck pa spindellasningen [7-1].

Skruva av muttern [7-2] helt.

Slapp spindellasningen [7-11.

Ta av muttern tillsammans med spanntang-

en [7-3] fran spindeln. Ta aldrig av muttern

fran spanntangen! De bildar en enhet.

Séatt i en annan spanntang med mutter i

spindeln.

= Dra &t muttern latt. Dra inte at muttern helt
sa linge inget frasverktyg ar isatt!

Yyvyy

Y

7.5 Stallain frasdjupet

Lossa vridknappen [8-3] och fastsattning-
en [8-1] (endast "frasbord med stor arbets-
yta").

» Stall in frasbordet till onskat frasdjup med
ratten [8-2].

» Dra at vridknappen [8-3] och fasts&ttning-
en [8-1] (endast "frasbord med stor arbets-
yta").

7.6 Utsug

OBS! Om man inte anvander antistatisk ut-
sugsslang kan statisk uppladdning forekomma.
Anvandaren kan fa en elstot och elverktygets
elektronik kan skadas.

8 Arbeta med elverktyg

Folj alla sakerhetsanvisningar och dessa
regler:

- Satt alltid fast arbetsobjektet sa att det inte
kan rora sig under arbetet.

- Hall maskinen med bada hianderna pa
motorhuset och brytarhuvudet resp. extra-
handtaget [1-5] for att styra den s&kert.

- Anpassa matningshastigheten till frasdia-
metern och materialet. Arbeta med kon-
stant matningshastighet.

- Elverktyget maste vara tillkopplat nar det
fors mot arbetsobjektet.

- Vanta tills elverktyget stannat innan du
lagger ner det. Insatsverktyget kan fastna
och du kan forlora kontrollen over elverkty-
get.

- Kontrollera att frésbordet ar ordentligt at-
draget fore frasningen.

- Fr&s endast mot rotationsriktningen (el-
verktygets matningsriktning i verktygets
snittriktning).

8.1 Styrsatt

/N VARNING

Halosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor
aldrig utan utsug.

» Fol alltid nationella foreskrifter for utsug
av halsofarligt damm.

Till bada frasborden medféljer utsugskapor,
som en Festool-dammsugare (utsugslang med
@ 27 mm) kan anslutas till.

Beroende pa arbetets art kan utsuget (utsugs-
lang med @ 27 mm] dven anslutas till "frasbord
med stor arbetsyta” eller sidoanslaget.

[71 Delvis tillbehor
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Frasa med parallellanslag

For arbeten parallellt med arbetsobjektets kant

kan parallellanslaget™ [9-1] anvandas.

= Spéann fast de bada styrstangerna [9-7] med
vreden [9-8] pa parallellanslaget.

= Satt i styrstangerna till onskat matt i fras-
bordets spar och dra at med de bada vre-
den [9-3].

Fininstallning

» Lossa vredet [9-5] for att gora en fininstall-
ning med installningsratten [9-6].

En siffra pa installningsratten motsvarar
0,1 mm fininstallning.

» Dra at vredet [9-5] efter fininstallningen.

= Stallin bada styrbackarna [9-4] s& att deras
avstand till frasen dr ca 5 mm. Oppna da
bada backlasen [9-2] och stédng dem igen
efter installningen.



Utsugskapa

= Enligt bild [10], skjut utsugskapan [10-1]
bakifran tills den hakar fast i parallellansla-
get.

= Lyft fastelementen [10-3] en aning for att ta
av utsugskapan.

@ Till sugadaptern [10-2] kan en sugslang
med diameter 27 mm eller 36 mm anslu-
tas.

Kantbearbetning med styrkullager [Bild 11]

For kantbearbetning med ‘frasbord, stor
anliggning’ anvands frasverktyg med styrkulla-
ger i maskinen. Da styr man maskinen sa att
styrkullagret rullar pa arbetsobjektet. Anvand
utsugskapan [11-1] vid all kantbearbetning for
att forbattra utsuget.

Kantbearbetning med justerrulle och frasbord
for kantlister [Bild 12]

For kantbearbetning med frasbordet for kant-
lister (endast i SET-version) monteras juster-
rullen [12-1] pa maskinen (se kapitel 7.2). D3
styr man elverktyget sa att justerrullen ligger
an mot arbetsobjektet.

9  Underhall och skotsel

/N /N VARNING

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att motorns holje 6ppnas far endast
utforas av behoriga serviceverkstader.

Service och reparation far endast utféras av
tillverkaren eller av serviceverkstader. Anvand
endast originalreservdelar fran Festool.

Mer information:

= Skadade skyddsanordningar och delar mas-
te repareras eller bytas ut fackmassigt
av en auktoriserad serviceverkstad, savida
inget annat anges i bruksanvisningen.

= Maskinen &r utrustad med sjalvfrankopp-
lande specialkolborstar. Om de ar utnotta
bryts strommen automatiskt och maskinen
stangs av.

» For att luftcirkulationen ska kunna garan-
teras, maste kylluftéppningarna i motorns
holje alltid hallas 6ppna och rena.

Svenska

10 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns
pa

11 Miljo

Sldang inte maskinen i hushallssopor-
E na! Se till att verktyg, tillbehor och for-

packningar lamnas till miljvanlig ater-
vinning. Folj den nationella foreskrifterna.
Enligt EU-direktivet om uttjant el- och elektro-
nikutrustning och omsattning till nationell lag-
stiftning maste forbrukade elektriska apparater
kallsorteras och atervinnas pa ett miljovanligt
satt.

Information om insamlingsstéallen finns pa

Information om farliga amnen:
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Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

Kayta kuulosuojaimia.

Kayta hengityssuojainta.

Kayta tyokasineita teranvaihdossa.

Kayta suojalaseja.

Verkkovirtajohdon irrotus

Verkkovirtajohdon kytkenta

Suojausluokka Il

Al havita kotitalousjatteiden mukana.

CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta

Ohje, vihje

2
2.1

Turvallisuusohjeet

Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet

VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus-
ja kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja

kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi
aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.

2.2

Konekohtaiset turvallisuusohjeet

Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eris-
tetyista kahvapinnoista, koska jyrsintera
voi osua tyokalun omaan sahkojohtoon.
Kosketus jannitetta johtavaan johtoon voi
tehda myos metalliset koneenosat jannit-
teen alaisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.
Kiinnita tyokappale puristimilla tai muilla
apuvalineilla tukevalle alustalle. Jos pidat
tyokappaleesta kiinni vain kadella tai tuet
sita omaa kehoasi vasten, se ei pysy va-
kaasti paikallaan, jolloin on vaara menettaa
koneen hallinta.

Kiinnita vain sellaisia teria, joiden varren
halkaisija soveltuu laitteen kiinnitysistukal-
le.

Kayta sahkotyokalua vain ohjeenmukaises-
ti asennetun ohjauspdydan ja imukopan
kanssa

Asenna tahan sahkotyokaluun vain Festo-
olin tarjoamia jyrsinteria. Muiden jyrsinte-
rien kaytto on kielletty, koska ne lisaavat
loukkaantumisvaaraa.

Jyrsimessa saa kayttaa vain standardin

EN 847-1 mukaisia jyrsinteria. Kaikki Fes-
tool-jyrsinterat tayttavat nama vaatimuk-
set.

Kiinnitysistukassa ja liitinmutterista ei saa
olla vaurioita.

Murtuneita tai vaantyneita jyrsinteria ei saa
kayttaa.

Varmista, etta jyrsintera on tukevasti pai-
kallaan ja toimii moitteettomasti.
Jyrsinteraan merkittya huippukierroslu-
kua ei saa ylittda / ilmoitettua kierros-
lukualuetta taytyy noudattaa. Sallittua no-
peammin pyoriva kayttotarvike voi murtua
ja sinkoutua ympariinsa.

Ala kayta sahkotyokalua, jos sen elektro-
niikka on rikki, koska kierrosluku voi nous-
ta lilan suureksi. Kyse on elektroniikkavias-
ta, jos pehmea kaynnistystoiminto puuttuu,



moottorin kierroslukua ei saa saadettya tai
koneesta tulee savua tai palaneen hajua.

- Kayta soveltuvia henkilonsuojaimia: Kuu-
losuojaimet, suojalasit, polysuojain toissa,
joissa syntyy polya.

2.3 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Ainenpainetaso Lps = 84 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 92 dB(A)
Epavarmuus K=1,5dB

N\® HUOMIO

Sahkotyokalua kaytettaessa syntyva melu
voi aiheuttaa kuulovaurioita.

» Kayta kuulosuojaimia.

Tarindarvo a, (kolmen suunnan vektorisummal

ja epavarmuus K standardin mukaan maaritet-
tyna EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskindiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa synty-
van tarina- ja melukuormituksen alusta-
vaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayt-
tosovelluksia.

& HUOMIO

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Arvioi todellinen rasitus koko kayttojakson
aikana.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-
teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

3 Maaraystenmukainen kaytto

Sahkotyokalu maaraysten mukaisesti tarkoitet-
tu puun, muovin ja vastaavien materiaalien jyr-
sintaan.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

Suomi

4  Tekniset tiedot

Reunajyrsin MFK 700 EQ

Teho 720 W

Kierrosluku 10.000 - 26.000 min’

Maksimikierroslu- 26.000 min™!

ku (kuormittamat-

ta)

Teran kiinnitin 8 mm
(valinnaisesti: 6 mm,

1/4”)

Jyrsinterén @, 26 mm/1"

maks.

Pélynpoistoliitannan @ 27 mm

Paino 2,0 kg

5 Laitteen osat

[1-11 MFK 700 EQ suurialustaisella jyrsinta-

poydalla
[1-2] Sivuohjain ohjaintangoilla ja imukopal-
la

[1-3] Suurialustaisen ja poistoimuliitantai-

sen jyrsintapoydan imukoppa
[1-4]1 Reunanauhojen jyrsintapoyta koske-
tusrullan ja imukopan kanssa (vain

SET-toimituslaajuudessal)
[1-51]
[1-6]

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

Kuvassa esitetyt tai tekstissa kuvaillut lisava-
rusteet eivat osittain sisally toimitukseen.

Kadensija, jyrsintasyvyyden lukitus

Kadensija

6 Kayttoonotto

/N /N VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!

Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
a.

>~ JPohjois—Amerikassa saa kayttaa vain sel-
laisia Festool-koneita, joiden jannite on
120V / 60 Hz.
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& HUOMIO

Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonetti-
kiinnitysta ei ole lukittu kunnolla Kkiinni.
Palovammavaara

» Varmista ennen sahkotyokalun kaynnista-
mista, etta verkkovirtajohdon bajonettikiin-
nitys on liitetty ja lukittu kunnolla kiinni.

Verkkovirtajohdon kiinnitys ja irrotus - katso
kuva [2].

6.1 Kytkeminen paille / pois paalta

Kytkin [3-2] toimii tydkalun kaynnistyskytkime-
na (I = PAALLE, 0 = POIS PAALTA].

7  Asetukset

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» |rrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

7.1 Elektroniikka

Tasainen kierrosluku

Elektroniikka pitaa moottorin esivalitun kier-
rosluvun samana. Taman ansiosta nopeus py-
syy jatkuvasti tasaisena myos kuormituksessa.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voi saataa portaattomasti saato-
pyoralla [3-1] kierroslukualueen rajoissa (katso
luku Tekniset tiedot). Siten voit sa&tda nopeu-
den optimaalisesti kullekin materiaalille sopi-
vaksi. Noudata tassa yhteydessa myos kaytto-
tarvikkeissa annettuja tietoja.

Materiaalin palo- tai sulamisjalkia saa estettya
pienentamalla kierroslukua.

Lampdsulake

Jos moottori kuumenee liikaa, virransyottoa

ja kierroslukua alennetaan. Sahkotyokalu kay
edelleen matalammalla teholla, jotta moottorin
tuuletin jaahdyttaa koneen nopeasti. Kun moot-
tori on jaahtynyt, sahkotyokalun kierrosnopeus
nousee jalleen automaattisesti.

Uudelleenkdynnistyssuoja

Kun kayttokytkin on painettuna, integroitu
uudelleenkaynnistyssuoja estaa sahkotyokalua
kaynnistymasta automaattisesti uudelleen jan-
nitekatkoksen jalkeen. Sahkotyokalu taytyy tas-
sa tapauksessa kytkea ensin pois paalta ja sen
jalkeen uudelleen paalle.
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Sisaanrakennetun uudelleenkaynnistymisen
eston takia sahkotyokalua ei voi kaynnistaa tai
sammuttaa ulkoisen kytkentamoduulin kautta.

7.2  Jyrsintapoydan vaihto

Vakiotoimituslaajuus sisaltaa esiasennettuna
jyrsintapoydan, jossa on suuri tyotaso. Tama
jyrsintapoyta mahdollistaa erittain tarkan jyr-
sinnan suuren tyotason ja tarkkojen saatomah-
dollisuuksien ansiosta. Tarvikevalikoimasta loy-
tyy myos muita jyrsintapoytia.

a) Jyrsintapoyta jossa suuri tyotaso

» Tyonna jyrsintapoyta koneen kiinnitystap-
peihin.

» Lukitse jyrsintapoyta paikalleen kiertamalla
ruuvi [4-1] kiinni.

= Aseta imukoppa [4-2] paikalleen.

» Lukitse imukoppa paikalleen kiertamalla
ruuvi [4-3] kiinni.

» Liita poistoimuliitéanta [4-4] imukoppaan.

Irrotus painvastaisessa jarjestyksessa.

b) Jyrsintapoyta reunaliimalistoille
Jyrsintapoyta reunaliimalistoille (sisaltyy vain
settitoimituslaajuuteen) on tarkoitettu reunalis-
taylitysten tasausjyrsintaan ja profiilijyrsintaan.

@ Jotta levyn pinta ei reunoja jyrsittaessa
vaurioidu, jyrsintapoyta on 1,5° kallistettu.
Tarkasti suorakulmaisiin jyrsintoihin on li-
satarvikkeena saatavissa 0° kallistettu jyr-
sintapoyta.

= Kiinnitd kulkuyksikko [5-1] esiasennetuilla
ruuveilla koneeseen. Kulkuyksikkoa pitkit-
taisissa rei'issa siirtamalla voit saataa sen
tarkasti jyrsintatyokaluun nahden.

» Tyonna jyrsintapoyta koneen kiinnitystap-
peihin.

» Lukitse jyrsintapoyta paikalleen kiertamalla
ruuvi [5-2] kiinni.

= Aseta imukoppa [5-3] paikalleen.

» Lukitse imukoppa paikalleen kiertamalla
ruuvi [5-4] kiinni.

Irrotus painvastaisessa jarjestyksessa.

7.3 Jyrsinteran vaihtaminen

/N HUOMIO

Kuuman ja teravan kayttotarvikkeen aiheut-

tama loukkaantumisvaara.

= Ala kayta tylsis tai viallisia kayttotarvikkei-
ta.

» Kayta tyokasineita, kun kasittelet kaytto-
tarviketta.

Irrota jyrsintapoyta ennen jyrsinteran vaihtoa.



Jyrsinteran irrottaminen

» Paina karan lukitsinta [6-1].

» Loysaa liitinmutteria [6-2] kiintoavaimella
(koko 19], kunnes voit irrottaa jyrsinteran.

= Vapauta karan lukitsin [6-1].

Jyrsinteran asentaminen

» Tyonna jyrsintera [6-3] mahdollisimman
pitkalle, vahintaan jyrsinteran varressa ole-
vaan merkkiin N/ asti, avatun kiinnitysis-
tukan sisaan.

» Paina karan lukitsinta [6-1].

» Kirista liitinmutteri [6-2] kiintoavaimella
(koko 19).

= Vapauta karan lukitsin [6-11.

7.4 Kiinnitysistukan vaihto

Mukana toimitetuissa kiinnitysistukoissa saa

kayttaa vain niihin sopivia jyrsinteria. Voit kayt-

tda 8 mm:n, 6 mm:nja 1/4":n (6,35 mm] kiinni-

tysistukoita.

= Paina karan lukitsinta [7-11.

Kierra liitinmutteri [7-2] kokonaan irti.

Vapauta karan lukitsin [7-1].

Ota liitinmutteri yhdessa kiinnitysistu-

kan [7-3] kanssa pois karalta. Ald missdan

tapauksessa irrota liitinmutteria ja kiin-

nitysistukkaa toisistaan! Ne muodostavat

keskenaan yksikon.

» Asenna toinen kiinnitysistukka liitinmutte-
reineen karaan.

= Kierra liitinmutteria hieman kiinni. Ala ki-
rista liitinmutteria ennen kuin siihen on
asennettu jyrsintera!

yvy

7.5 Jyrsintasyvyyden saataminen

Loystyta kiertonuppi [8-31 ja puristuskiinni-
ke [8-1] (vain jos jyrsintédpoyta jossa suuri
tyotaso).

= S33da jyrsintapoyta saatopyoralla [8-2] ha-
luamaasi jyrsintasyvyyteen.

= Kirista kiertonuppi [8-3] ja puristuskiinni-
ke [8-11] (vain jos jyrsintéapoytd jossa suuri
tyotaso).

7.6 Imurointi

& VAROITUS

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

= Poly voi olla terveydelle haitallista. Ala sen
vuoksi missaan tapauksessa tyoskentele il-
man imuria.

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imu-
roinnissa aina maakohtaisia maarayksia.

[8] Osittain lisatarvike

Suomi

Kummankin jyrsintapoydan mukana toimitetaan
imukoppa, johon voidaan liittaa Festool-imuri
(poistoimuletku @ 27 mm).

Tyotehtavasta riippuen voidaan poistoimu (pois-
toimuletku @ 27 mm) liittaa myos jyrsintapoy-
taan, jossa on suuri tyotaso, tai sivuohjaimeen.
VARO! Jos et kayta antistaattista imuletkua,
tyokaluun voi varautua staattista sahkoa. Voit
saada sahkoiskun ja sahkotyokalun elektroniik-
ka saattaa vaurioitua.

8 Tyoskentely sahkotyokalulla

Noudata toissa kaikkia taman oppaan
alussa annettuja turvallisuusohjeita ja
seka seuraavia maarayksia:

- Kiinnita tyokappale aina niin, ettei se paase
lilkkumaan tyoston aikana.

- Ohjaa tyokalua turvallisesti pitamalla mo-
lemmilla kasilla kiinni moottorin rungosta
ja vaihteiston paasta tai lisdkahvasta [1-5].

- Kayta jyrsinteran halkaisijalle ja materiaa-
lille sopivaa syottonopeutta. Kayta tasaista
syottonopeutta.

- Ohjaa sahkotyokalu tyokappaletta vasten
vain, kun moottori on kaynnissa.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahty-
nyt kokonaan, ennen kuin laitat koneen
syrjaan. Muuten kayttotarvike voi pureutua
alustan pintaan ja aiheuttaa sahkotyokalun
hallinnan menettamisen.

- Varmista, etta jyrsintapoyta on kiristetty
kunnolla ennen jyrsintatyon aloitusta.

- Jyrsivain vastasuuntaisesti (sahkotyokalun
syottosuunta teran leikkuusuuntaan).

8.1 Ohjaustavat

Jyrsiminen sivuohjaimen kanssa

Tyokappaleen reunan suuntaisessa tyostossa

voi kayttaa sivuohjainta® [9-11.

= Kummatkin ohjaintangot [9-7] lukitaan si-
vuohjaimeen kahdella kiertonupilla [9-8].

» Ohjaa ohjaintangot haluttuun mittaan jyrsin-
tapoydan uriin ja lukitse ne molemmilla
kiertonupeilla [9-3].

Hienosaato

» Avaa kiertonuppi [9-5], jotta voit tehda hie-
nosdadon saatépyoran [9-6]1 kanssa.

Yksi saatopyoran numero vastaa 0,1 mm
hienosaatoa.
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= Sulje kiertonuppi [9-5] hienos&adon jal-
keen.

» S&3da molemmat ohjainleuat [9-4] niin, et-
ta niiden etaisyys jyrsinteran suhteen on
n. 5 mm. Avaa sita varten leukojen lukitsi-
met [9-2] ja sulje ne taas sadtamisen jal-
keen.

Imukoppa

= Tydnna kuvan [10] mukaisesti imukop-
paa [10-1] takakautta sivuohjaimeen, kun-
nes se napsahtaa paikalleen.

» Irrota imukoppa nostamalla sita hieman
korvakkeiden [10-3] kohdalta.

Poistoimuliitantaan [10-2] voi liittaa pois-
toimuletkun, jonka halkaisija on 27 mm
tai 36 mm.

Reunojen tyosto ohjainkuulalaakerin kans-
sa [kuva 11]

Reunojen tyostamiseksi “suurialustaisella jyr-
sintapoydalla” koneeseen asennetaan ohjain-
kuulalaakerilla varustettu jyrsintera. Talloin ko-
netta ohjataan niin, etta ohjainkuulalaakeri pyo-
rii tyokappaletta pitkin. Kayta reunojen tyostos-
sé aina imukoppaa [11-1], jotta purut imetaéan
pois tehokkaasti.

Reunojen tyosto ohjainvarustuksella ja reuna-
listojen jyrsintapoydalla [kuva 12]
Reunalistojen jyrsintapoydalla (vain SET-toi-
mituslaajuudessa) tehtavaa reunojen tyostoa
varten koneeseen asennetaan ohjainvarus-

tus [12-1] (katso luku 7.2). Tallgin sahkotyo-
kalua ohjataan niin, etta ohjainvarustus on tyo-
kappaletta vasten.

9  Huolto ja hoito

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» |rrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

Huolto- ja korjaustyot saa tehda vain valmista-
ja tai valtuutetut huoltokorjaamot. Kayta vain
alkuperaisia Festool-varaosia.

Lisatietoja:

» Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammat-
tikorjaamossa, mikali kayttoohjeissa ei ole
toisin neuvottu.
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» Laite on varustettu erikoishiiliharjoilla, jotka
katkaisevat toiminnan automaattisesti. Jos
ne ovat kuluneet loppuun, virta katkeaa au-
tomaattisesti ja laite pysahtyy.

» Tehokkaan ilmankierron varmistamiseksi
moottorin kotelon jaahdytysilmarakojen tay-
tyy olla aina esteettomia ja puhtaita.

10 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Lisatarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot
loydat nettiosoitteesta

11 Ymparisto

Al heita kiytosta poistettua konetta ta-

lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniikkalait-
teita koskevan eurooppalaisen direktiivin ja sita
vastaavan kansallisen lainsaadannon mukaan
loppuun kaytetyt sahkolaitteet taytyy kerata
erikseen talteen ja toimittaa ymparistoa saasta-
vaan kierratykseen.
Kerayspisteita koskevat tiedot voit katsoa net-
tiosoitteesta

Kriittisia aineita koskevat tiedot:


https://www.festool.fi/huolto
https://www.festool.fi
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.fi/reach
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1 Symboler

& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes sikkerhedsanvisningerne i brugs-
anvisningen.

Brug hgrevaern.

Brug andedratsvaern.

Brug beskyttelseshandsker ved skift af
veerktgj.

Brug beskyttelsesbriller.

Udtraekning af ledningen

Tilslutning af ledningen

Sikkerhedsklasse Il

N
m

©

MO 0@

M3 ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

CE-overensstemmelsesmaerkning

Tip, Bemaerk
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2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for

el-vaerktgj

ADVARSEL! Lzes alle sikkerhedsanvis-
ninger og vejledninger. Overholdes sik-
kerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke,
er der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

2.2 Maskinspecifikke

sikkerhedsanvisninger

- Hold altid el-veerktgjet i de isolerede greb,
da fraeseren kan komme i kontakt med
maskinledningen.Bergring af spaendings-
fgrende ledninger kan ogsa saette metalde-
le under spaending og medfgre elektrisk
stgd.

- Fastger arbejdsemnet til et stabilt under-
lag ved hjalp af tvinger eller andet. Hvis
man bare holder arbejdsemnet med hand-
en eller ind imod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at man mister kon-
trollen over maskinen.

- Spand kun veerktgjer i med den skaftdia-
meter, som spaendetangen er beregnet til.

- Anvend kun el-vaerktgjet med forskrifts-
massigt monteret fgringssal og udsug-
ningskappe

- Monter kun fraesere fra Festools fraser-
program til dette el-vaerktgj. Pa grund af
den forggede risiko for personskade er det
forbudt at anvende andre fraesere.

- Der ma kun anvendes frasere, som op-
fylder EN 847-1. Hele Festools fraeserpro-
gram opfylder disse krav.

- Der ma ikke veere nogen skader pa span-
detang og magtrik.

- Revnede fraesere og freesere, der har and-
ret facon, ma ikke anvendes.

- Segrg for, at fraeseren sidder fast, og kon-
trollér, at den kgrer perfekt.

- Det maksimale omdrejningstal, der er an-
givet pa fraeseren, ma ikke overskrides og
skal overholdes. Tilbehgr, der drejer hurti-
gere end tilladt, kan ga i stykker og flyve
omkring.

- Arbejd ikke med el-veerktgjet, hvis elektro-
nikken er defekt, da dette kan medfgre
for hgje omdrejningstal. En defekt elektro-
nik kan kendes p3, at blgd opstart ikke er
mulig, at det ikke er muligt at regulere
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omdrejningstallet og ved rggudvikling eller
brandlugt fra maskinen.

- Brug egnede personlige vaernemidler: Hg-
revaern, beskyttelsesbriller og stgvmaske
ved stgvende arbejde.

2.3 Emissionsvardier

Veaerdierne, som er beregnet i henhold
til EN 62841, er typisk:

Lydtrykniveau Lpa = 84 dB(A)
Lydeffektniveau Lwa =92 dB(A)
Usikkerhed K=1,5dB

&@ FORSIGTIG

Stgjemissioner ved arbejde med el-vaerktg-
jet kan medfgre hgreskader.

» Brug hgrevaern.

Vibrationsemissionsveerdi a,, [vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig be-
dgmmelse af vibrations- og stgjbelastnin-
gen ved brug

- ogreprasenterer de vigtigste anvendel-
sesformal for el-vaerktgjet.

/N FORSIGTIG

Emissionsvardierne kan afvige fra de an-

givne vaerdier. Dette afhaenger af, hvordan

vaerktgjet anvendes, og hvilken type emne

der bearbejdes.

» Vurder den faktiske belastning igennem
hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
traeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren.

3 Bestemmelsesmassig brug

Kantfraeser er beregnet til fraeesning i tree, plast
og lignende materialer.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse haefter brugeren.
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4 Tekniske data

Kantfraeser MFK 700 EQ
Ydelse 720 W
Omdrejningstal 10.000 - 26.000 o/min
Maks. omdrejnings- 26.000 o/min
tal (ubelastet]
Veaerktgjsholder 8 mm
(ekstraudstyr: 6 mm,
1/47)
@ fraeser, maks. 26 mm/ 1"
Tilslutning til stgvudsug- 27 mm
ning @
Vaegt 2,0 kg

5 Maskinelementer

[1-1] MFK 700 EQ med fraesebord med stor
fraesesal

[1-2] Sideanslag med fgringssteenger og ud-

sugningskappe

[1-31 Udsugningskappe til fraesebord med

stor freesesal med udsugningsstuds

[1-4] Fraesebord til palimede kanter med
anslagsrulle og udsugningskappe (kun

i SET-leveringsomfang)

[1-5] Grebsflade, ldsemekanisme til fraese-

dybde
[1-6] Grebsflade

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

Det viste eller beskrevne tilbehgr er til dels ik-
ke en del af leveringen.

6 Ibrugtagning

/N\/\  ADVARSEL

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspandingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Fe-

stool-maskiner med spaendingsangivelsen
120V / 60 Hz.



/N FORSIGTIG

Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis ba-
jonetlukningen ikke er last helt.
Fare for forbraending

» Fgr du tender for el-veerktgjet, skal du for-
sikre dig om, at bajonetlukningen pa led-
ningen er lukket og last helt.

Tilslutning og udtraekning af ledningen -, se fi-
gur [2].
6.1 Start/stop

Kontakten [3-2] fungerer som start-stop-kon-
takt (I = START, 0 = STOP).

7 Indstillinger

/N\/\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

= Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!

7.1 Elektronik

Konstant omdrejningstal

Det indstillede omdrejningstal holdes konstant
ved hjaelp af elektronikken. Derved holdes en
jeevn hastighed ogsa under belastning.

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [3-11 i omdrejningstalomradet
(se Tekniske data). Pa den made kan hastighe-
den indstilles optimalt i forhold til det pageel-
dende materiale. Se i den forbindelse oplysnin-
gerne pa indsatsvaerktgjerne.

Brand- eller smeltespor pa materialet kan for-
hindres ved at reducere omdrejningstallet.

Temperatursikring

Stregmtilfgrslen og omdrejningstallet reduceres
I tilfelde af en for hgj motortemperatur. El-
vaerktgjet kgrer fortsat, men kun med nedsat
effekt, sa motoren kan kgle af hurtigst muligt.
Efter afkgling kgrer el-veerktgjet automatisk op
I omdrejninger igen.

Beskyttelse mod genstart

Den indbyggede genstartsbeskyttelse forhin-
drer, at el-vaerktgjet starter af sig selv efter

en strgmafbrydelse, nar start-stop-kontakten
er trykket ind. El-veaerktgjet skal i sa fald forst
slukkes og derefter taendes igen.

Pa grund af den indbyggede genstartsbeskyttel-
se kan el-vaerktgjet ikke taendes og slukkes via
et eksternt kontaktmodul.

Dansk

7.2 Udskiftning af fraeesebord

Den “store fraesesal” leveres monteret. Frae-
sesalen sikrer stor ngjagtighed med den store
arbejdsflade og de praecise indstillingsmulighe-
der. Der f3s flere freesesaler som tilbehgr.

a) Stor fraesesal

= Skub fraesesalen hen over bolten pa maski-
nen.

= Fastlas fraesesalen ved at fastspaende skru-
en [4-1].

= Seet udsugningskappen [4-2] pa.

= Fastlds udsugningskappen ved at fastspaen-
de skruen [4-3].

= Sat udsugningsstudsen [4-4] pa udsug-
ningskappen.

Afmontering i modsat reekkefglge.

b) Frasesal til kanter

"Fraesesalen til kanter” (leveres kun med SET)
er beregnet til niveaufraesning af fremspringen-
de kanter samt profilfraesning.

@ For at pladens overflade ikke beskadi-
ges ved kantfraesning, har fraesesalen en
haeldning pa 1,5°. Med henblik pa pracis,
retvinklet fraeesning fas en fraesesal med 0°
haeldning som tilbehgr.

= Fastger aftasteren [5-1] til maskinen med
de pa forhand monterede skruer. Aftasteren
kan indstilles optimalt til fraesevaerktgjet
ved at forskyde den i langhullerne.

= Skub fraesesalen hen over bolten pa maski-
nen.

= Fastlas fraesesalen ved at fastspande skru-
en [5-2].

= Sat udsugningskappen [5-3] pa.

= Fastlas udsugningskappen ved at fastspan-
de skruen [5-4].

Afmontering i modsat raekkefglge.
7.3  Skift af fraesevaerktgj

&@ FORSIGTIG

Risiko for personskader pa grund af varmt

og skarpt indsatsvaerktgj.

» Brug ikke slgve eller defekte indsatsvaerk-
tgjer.

= Brug beskyttelseshandsker ved handtering
af indsatsvaerktg.

Tag fraesebordet af inden veerktgjsskift.

Udtagning af fraesevaerktgj
= Tryk pé spindellasen [6-1].
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= Logsn metrikken [6-2] sa meget med gaffel-
ngglen (19 mm), at freeseveerktgjet kan tag-
es ud.

= Slip spindellasen [6-1].

Iszetning af nyt fraesevaerktgj

= Set freesevaerktgjet [6-3] s langt som mu-
ligt ind i den abne spaendetang, dog mindst
indtil markeringen N\ pa fraeserskaftet.

= Tryk pa spindellasen [6-1].

= Speend metrikken [6-2] med gaffelngglen
(19 mm).

= Slip spindelldsen [6-1].

7.4  Skift af spaendetang

Der ma kun szettes passende fraesere ind i de

medfglgende spaendetaenger. Der kan anven-

des spandeteenger med 8 mm, 6 mm og 1/4"

(6,35 mm).

= Tryk pa spindellasen [7-11.

Skru mgtrikken [7-2] helt af.

Slip spindellasen [7-11.

Tag matrikken ud af spindelen sammen

med spaendetangen [7-3]. Adskil aldrig

mgtrik og spandetang! Disse danner en

enhed.

» Szt enanden spandetang med matrik ind i
spindelen.

» Spand mgtrikken let. Spaend ikke mgtrik-
ken helt fast, sa lange der ikke er isat
nogen fraeser!

Yyvyy

7.5 Indstilling af freesedybde

Lgsn drejeknappen [8-3] og spaendeanord-
ningen [8-1] (kun “stor fraesesal”).

= Indstil fraesesalen til den gnskede fraese-
dybde med drejehjulet [8-2].

» Fastspand drejeknappen [8-3] og spaen-
deanordningen [8-1] ((kun "stor fraesesal").

7.6 Udsugning

/N ADVARSEL

Sundhedsfare fra stgv

» Stgv kan vaere sundhedsfarligt. Arbejd der-
for aldrig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv
altid opmaerksom pa de nationale bestem-
melser.

Til begge fraesesaler medfglger en udsugnings-
kappe, hvortil der kan tilsluttes et Festool-ud-
sugningsaggregat (udsugningsslange med @

27 mm).

[9] Delvis tilbehgr
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Alt efter anvendelse kan udsugningen (udsug-
ningsslange med @ 27 mm) ogsa tilsluttes til
den "store freesesal” eller sideanslaget.
FORSIGTIG! Anvendes der ikke en antistatisk
stgvsugerslange, kan der opsta statisk elektri-
citet. Brugeren kan fa et elektrisk stgd, og el-
vaerktgjets elektronik kan blive beskadiget.

8 Arbejde med el-vaerktgjet

Under arbejdet skal alle ovennavnte sik-
kerhedsanvisninger samt fglgende regler
overholdes:

- Fastger altid emnet, sa det ikke kan bevee-
ge sig under bearbejdningen.

- Hold fast i maskinen med begge hander
pa motorhuset og hhv. gearhovedet eller
det ekstra handgreb [1-5] for at kunne fgre
maskinen pa sikker vis.

- Tilpas fremfgringshastigheden til fraeser-
diameteren og materialet. Arbejd med kon-
stant fremfgringshastighed.

- Fer kun el-vaerktgjet mod emnet, nar der
er taendt for maskinen.

- Vent med at legge el-vaerktgjet til side,
til det er standset. Varktgjet kan saette sig
fast, og man kan miste kontrollen over el-
vaerktgjet.

- Kontrollér, at freesebordet er spaendt fast
inden fraesning.

- Fraes kun i modlgb (el-veerktgjet bevaeges i
veerktgjets skaereretning).

8.1 Fgringstyper

Fraesning med sideanslag

Til arbejde, der forlgber parallelt med emnets

kant, kan sideanslaget” [9-1] anvendes.

= Klem de to fgringsstaenger [9-7] fast pa si-
deanslaget med de to drejeknapper [9-8].

= For foringssteengerne ind i noterne i fraese-
bordet til det gnskede mal, og klem dem
fast med de to drejeknapper [9-31.

Finindstilling
= Abn drejeknappen [9-51 for at foretage fin-
indstilling med indstillingshjulet [9-6].

Et tal pa indstillingshjulet svarer til
0,17 mm finindstilling.

= Drejeknappen [9-5] strammes igen, efter at
finindstilling er foretaget.

= Indstil de to faringsbakker [9-4] sadan, at
deres afstand til freeseren er ca. 5 mm.



Til dette formal skal de to kaebefikserin-
ger [9-2] lgsnes og strammes igen, nar ind-
stillingen er foretaget.

Udsugningskappe

= Skub, som vist pa fig. [10], udsugningskap-
pen [10-1] pa bagfra, indtil den gar i ind-
greb pa sideanslaget.

= Loft lidt op i laskerne [10-3] for at traekke
udsugningskappen af.

P3 udsugningsstudsen [10-2] kan der til-
sluttes en udsugningsslange med diame-
teren 27 mm eller 36 mm.

Kantbearbejdning med fgringsleje [Billede 11]

For at udfgre kantbearbejdning med “fraese-
bord med stor fraesesal” seettes der fraese-
vaerktgjer med fgringsleje i maskinen. Maski-
nen fgres da, sa feringslejet ruller hen ad ar-
bejdsemnet. Ved kantbearbejdning skal der al-
tid benyttes udsugningskappe [11-1] for at for-
bedre udsugningen.

Kantbearbejdning med anslagsudstyr og frae-
sebord til palimede kanter [Billede 12]

For at udfgre kantbearbejdning med fraesebor-
det til palimede kanter (kun i SET-leveringsom-
fang) monteres anslagsudstyret [12-1] pa ma-

skinen (se kapitel 7.2). El-vaerktgjet fores da, sa
anslagsudstyret ligger an mod arbejdsemnet.

9 Vedligeholdelse og pleje

/N/\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fagr
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset dabnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.

Kundeservice og reparation ma kun udfgres af
producenten eller servicevaerksteder. Brug kun
originale reservedele fra Festool.

Yderligere oplysninger:

» Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et autoriseret specialvaerksted,
medmindre andet er angivet i brugsanvis-
ningen.

» Maskinen er udstyret med specialkul, der
kobler automatisk fra. Nar disse er slidt,
foretages en automatisk strgmafbrydelse,
0og maskinen standses.

Dansk

» For at sikre luftcirkulationen skal kgleluft-
abningerne i motorhuset altid holdes frie og
rene.

10 Tilbehor

Bestillingsnumrene til tilbehgr og maskiner fin-
der du pa

11  Miljg
Maskinen ma ikke bortskaffes med al-
mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter
skal overholdes.
Iht. Europa-Parlamentets og Radets direktiv om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE)
og implementering i national lovgivning skal
brugte el-apparater indsamles separat og gen-
bruges pa en miljgvenlig made.
Du finder oplysninger om indsamlingsstederne
pa :
Oplysninger om kritiske stoffer:
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1 Symboler

& Advarsel om generell fare

QB>

Advarsel om elektrisk stgt

Les sikkerhetsanvisningene i bruker-
handboken.

Bruk hgrselvern.

Bruk andedrettsvern.

Bruk vernehansker nar du bytter verk-
toy.

Bruk vernebriller.

Koble fra streamledningen

Koble til stremledning

Beskyttelsesklasse |l
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OO0 ®

M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

CE-samsvarsmerking

Tips, merknad

2
2.1

Sikkerhetsinformasjon

Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktey

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler
og anvisninger. Hvis sikkerhetsinforma-

sjonen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre
til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige per-
sonskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

2.2

Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

Elektroverktgyet ma kun holdes i de iso-
lerte gripeflatene ettersom fresen kan
treffe sin egen stremledning. Kontakt med
stremfgrende ledninger kan fgre til at me-
talldeler pa maskinen settes under spen-
ning. Det kan medfgre elektrisk stgt.
Arbeidsemnet skal festes og sikres pa et
stabilt underlag med skrustikker eller pa
annen mate. Arbeidsemnet er ustgtt hvis
det holdes med handen eller mot kroppen.
Dette kan fgre til manglende kontroll.

Det ma kun spennes fast verktgy med
den tangediameteren som er beregnet til
spennhylsen.

Elektroverktgyet ma kun brukes med for-
skriftsmessig montert fgringsbord og stgv-
hette

Monter kun freseverktgy som tilbys av Fe-
stool for dette elektroverktgyet. Bruken
av annet freseverktay fgrer til gkt fare for
personskader og er derfor forbudt.

Det ma kun brukes freseverktgy som opp-
fyller kravene i EN 847-1. Alle freseverktgy
fra Festool oppfyller disse kravene.

Spennhylsen og overfalsmutteren ma ikke
ha noen skader.

Freser med sprekker og freser som har
endret form, ma ikke brukes.

Pass pa at freseverktgyet sitter ordentlig
og kontroller at det beveger seg som det
skal.

Maksimalt turtall som er angitt pa frese-
verktgyet, skal ikke overskrides, og tur-
tallsomradet ma overholdes. Tilbehgr som
oppnar hgyere hastighet enn den som er
tillatt, kan bli gdelagt og slynges rundt.

Ikke bruk elektroverktgyet hvis elektronik-
ken er defekt, for dette kan fgre til altfor
hgye turtall. Du merker at det er feil pa
elektronikken ved at mykstart mangler, at
det ikke er mulig a regulere turtallet og



at det er rgykutvikling eller lukter brent av
maskinen

- Bruk egnet personlig verneutstyr: Hgrsel-
svern, vernebriller, stgvmaske ved stgvete
arbeid.

2.3 Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Lydtrykkniva Loy = 84 dB(A)
Lydeffektniva Lwa =92 dB(A)
Usikkerhet K=15dB

&@ FORSIKTIG

Avgitt stgy ved arbeid med elektroverktgyet
kan fare til hogrselsskader.

» Bruk hgrselvern.

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra

tre retninger) og usikkerhet K beregnet iht.
EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vur-
dering av vibrasjons- og stgybelastning ved
bruk,

- og representerer de viktigste bruksomra-
dene for elektroverktgyet.

/N FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene

som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan

verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-

ne som bearbeides.

» Vurder den faktiske belastningen under
hele driftssyklusen.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

3 Riktig bruk

Kantfres er laget og godkjent for fresing av tre,
plast og lignende materialer.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer
brukeren ansvaret.

Norsk

4  Tekniske data

Kantfres MFK 700 EQ
Effekt 720 W
Turtall 10.000 - 26.000 o/min
Maks. turtall (tom- 26.000 o/min
gang)
Verktgyfeste 8 mm
(alternativ: 6 mm, 1/4")
@ fres, maks. 26 mm/1"
Tilkobling for stgvavsug @ 27 mm
Vekt 2,0 kg

5 Apparatelementer

[1-1] MFK 700 EQ med fresebord stort un-
derlag

[1-2] Sideanlegg med fgringsstenger og av-
sugshette

[1-3] Avsugshette for fresebord, stort un-
derlag med avsugsstuss

[1-4] Fresebord for kantband med fglerulle
og avsugshette (fglger kun med i SETT)

[1-5] Gripeflate, |3s for fresedybde
[1-6] Holdeflate

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.

Det tilbehgret som er avbildet eller beskrevet,
folger ikke ngdvendigvis med.

6 lgangsetting

/N/\  ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

= | Nord-Amerika er det kun tillatt & bru-

ke Festool-maskiner med spenningsangi-
velsen 120V / 60 Hz.
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& FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajonett-
lasen ikke er helt last.

Fare for brannskader

= For du slar pa elektroverktgyet, ma du pa-
se at bajonettlukkingen pa strgmledningen
er helt lukket og l3st.

Tilkobling og frakobling av strgmledning - se
bilde [2].

6.1 Slapaogav

7.2 Skifte fresebord

Bryteren [3-2] er en av/p&-bryter (I = PA, 0 =
AV]).

7 Innstillinger

/N/\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

7.1 Elektronikk

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant
ved hjelp av elektronikken. Dermed holdes ha-
stigheten konstant ogsa under belastning.

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst med dreie-
bryteren [3-1]i turtallsomradet (se kapittelet
Tekniske data). Dermed kan du tilpasse hastig-
heten optimalt til ethvert materiale. Vaer opp-
merksom pa opplysningene pa innsatsverktgy-
ene.

Brann- eller smeltespor i materialet kan for-
hindres ved at turtallet reduseres.

Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgm-
forsyningen og turtallet. Elektroverktgyet fort-
setter med redusert effekt for & muliggjere
rask avkjgling via motorventilasjonen. Etter av-
kjglingen starter elektroverktgyet automatisk
igjen.

Selvstartvern

Det innebygde selvstartvernet hindrer at elek-
troverktgyet starter av seg selv igjen etter
strgmbrudd nar av/pa-knappen holdes inne.
Elektroverktgyet ma i tilfelle ferst slas av og sa
pa igjen.

Pa grunn av det installerte selvstartvernet kan
ikke elektroverktgyet slas av og pa via en ek-
stern brytermodul.
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| standard levering er det montert "fresebord
med stort underlag”. Dette fresebordet gir hgy
ngyaktighet under fresingen pa grunn av det
den store underlagsflaten og de ngyaktige inn-
stillingsmulighetene. Det finnes ogsa andre fre-
sebord i tilbehgrsprogrammet.

a) Fresebord med stort underlag
= Skyv fresebordet opp pa maskinens holder-
bolt.
= Las fresebordet ved & skru fast skru-
en [4-1].
= Sett pd avsugshetten [4-2].
» Las avsugshetten ved a skru fast skru-
en [4-3].
= Sett avsugsstussen [4-4] pa avsugshetten.
Demontering utfgres i omvendt rekkefglge.

b) Fresebord for kantlist

"Fresebord for kantlist” (kun i SET) er laget for
kantfresing av utstikkende kanter og profilfre-
sing.

@ Fresebordet har en vinkel pa 1,5°, slik at
platebelegget ikke skal ta skade under
kantfresing.. For fresing av helt rette vin-
kler finnes det et fresebord med 0° helling
som tilbehgr.

= Fest falermekanismen [5-1] med de for-
handsmonterte skruene pa maskinen. Ved a
forskyve fglermekanismen i de avlange hul-
lene er det mulig a stille den inn optimalt i
forhold til freseverktgyet.

= Skyv fresebordet opp pa maskinens holder-
bolt.

» L3s fresebordet ved & skru fast skru-
en [5-2].

= Sett pa avsugshetten [5-31.

= L3s avsugshetten ved a skru fast skru-
en [5-4].

Demontering utfgres i omvendt rekkefglge.
7.3 Bytte av freseverktgy

&@ FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av varmt og
skarpt innsatsverktgy.

» l|kke bruk slgvt eller defekt verktgy.
= Bruk hansker ved handtering av innsat-
sverktgy.
Ta av fresebordet fgr bytte av freseverktay.

Ta ut freseverktgyet
= Trykk pa spindellasen [6-1].



» Lgsne overfalsmutteren [6-2] med fastngk-
kel (str. 19]) helt til freseverktgyet kan tas
ut.

= Slipp spindelldsen [6-1].

Sette inn freseverktgy

= Stikk freseverktgyet [6-3] sa langt som mu-
liginn i den @pnede spennhylsen, minst inn
til markeringen \Z pa frestangen.

= Trykk pa spindellasen [6-1].

» Trekk til overfalsmutteren [6-2] med fast-
ngkkel (str. 19).

» Slipp spindellasen [6-1].

7.4  Skifte spennhylse

Det ma bare benyttes egnet freseverktgy til

spennhylsene som fglger med maskinen. Det

kan brukes spennhylser p& 8 mm, 6 mm og 1/4"

(6,35 mm).

= Trykk pa spindelldsen [7-11.

Trekk overfalsmutteren [7-2] helt av.

Slipp spindellasen [7-1].

Ta overfalsmutteren og spennhylsen [7-3]

av spindelen. Overfalsmutter og spennhyl-

se ma aldri tas fra hverandre! Disse dan-

ner en enhet.

» Sett en annen spennhylse med overfalsmut-
terinn i spindelen.

» Trekk overfalsmutteren lett til. Ikke trekk
overfalsmutteren til sa lenge det ikke er
satt inn freseverktgy.

7.5 Stille inn fresedybde

Yyvy

» Lgsne dreieknappen [8-3] og klem-
men [8-1] (kun "Fresebord med stort un-
derlag”).

= Still fresebordet inn pa gnsket fresedybde
med dreiehjulet [8-2].

» Skru til dreieknappen [8-3] og klem-
men [8-1] (kun "Fresebord med stort un-
derlag”).

7.6 Avsug

/N ADVARSEL

Helsefare pa grunn av stgv

» Stgv kan veere helseskadelig. Arbeid derfor
aldri uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved
avsuging av helseskadelig stgv.

Det falger med avsugshetter til begge fresebor-
dene. Disse kan kobles til Festool avsugsappa-
rat (avsugsslange med @ 27 mm).

[10] Delvis tilbehgr

Norsk

Avhengig av brukstype kan avsuget (avsugs-
slange med @ 27 mm) ogsa monteres pa "Fre-
sebord med stort underlag” eller pa sideanleg-
get.

FORSIKTIG! Dersom man ikke benytter anti-
statisk sugeslange, kan det oppsta statisk elek-
trisitet. Brukeren kan fa elektrisk stgt, og elek-
tronikken i elektroverktgyet kan bli skadet.

8 Arbeide med
elektroverktgyet

Under arbeidet skal alle nevnte sikker-
hetsanvisninger og reglene nedenfor
overholdes:

- Fest emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeidingen.

- For a fere maskinen sikkert skal du holde
den med begge hender, den ene pa motor-
huset og den andre pa girhodet eller til-
leggshandtaket [1-51.

- Tilpass fremfgringshastigheten etter frese-
diameteren og materialet. Arbeid med kon-
stant fremfgringshastighet.

- Elektroverktgyet ma alltid veere slatt pa nar
du fgrer det mot emnet.

- Vent il elektroverktgyet har stanset for
du legger det fra deg. Innsatsverktgyet kan
feste seg og fgre til at du mister kontrollen
over elektroverktgyet.

- Pase at fresebordet er trukket godt til for
fresingen.

- Fresing skal kun gjgres i motgdende ret-
ning (elektroverktgyets fremfgringsretning
i verktgyets skjeaereretning).

8.1 Fgringsmetoder

Fresing med parallellanlegg

For arbeid som gar parallelt med kanten av ar-

beidsemnet kan parallellanlegget!® [9-1] bru-

kes.

= Fest de to fgringsstengene [9-7] pa paral-
lellanlegget med de to vriderne [9-8].

= Sett fgringsstengene inn i sporene pa frese-
bordet til gnsket lengde og fest dem med de
to vriderne [9-3].

Fininnstilling
~ Apne vrideren [9-5] for 3 finjustere med re-
guleringshjulet [9-6].

Et siffer pa reguleringshjulet tilsvarer
0,1 mm finjustering.
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» Lukk vrideren [9-5] etter at fininnstillingen
er utfgrt.

= Juster begge styrekjevene [9-4] slik at av-
standen fra fresen er ca. 5 mm. For a gjgre
dette apner du begge styrekjevene [9-2] og
lukker dem igjen etter at innstillingen er
utfert.

Avsugshette

» Som vist pa bildet [10] skyves avsugshet-
ten [10-1] bakfra til den klikker pa plass pa
parallellanlegget.

= Loft litt pa laskene [10-3] for & trekke av
avsugshetten.

(i) Paavsugsstussen [10-2] kan det monte-
res en avsugsslange med diameter 27 mm
eller 36 mm.

Kantbearbeiding med kulelagerfgring[fig. 11]

For kantbearbeiding med "Fresebord stort un-
derlag” brukes freseverktgy med kulelagerfg-
ring pa maskinen. Maskinen styres da pa en
slik mate at kulelagerfgringen ruller pa ar-
beidsemnet.Bruk alltid avsugshetten [11-1] ved
kantbearbeiding for & forbedre avsuget.

Kantbearbeiding med fgleinnretning og frese-
bord for kantband[bilde 12]

For kantbearbeiding med fresebord for kant-
band (fglger kun med i SETT) monteres fgleinn-
retningen [12-1] pa maskinen (se kapittel 7.2).
Elektroverktgyet ma fgres slik at fgleinnretnin-
gen ligger an mot arbeidsemnet.

9 Vedlikehold og pleie

/N/\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stat

= Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfgres av et autorisert kundeservi-
ce-verksted.

Kundeservice og reparasjoner skal kun utfgres
av produsenten eller autoriserte verksteder.
Bruk kun originale reservedeler fra Festool.

Ytterligere informasjon:

= Skadede verneinnretninger og deler ma re-
pareres eller byttes fagmessig av et god-
kjent verksted dersom ikke annet er oppgitt
I bruksanvisningen.
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» Maskinen er utstyrt med spesialkull som
kobles ut automatisk. Nar det er slitt, blir
stréemmen avbrutt automatisk og maskinen
stanser.

= For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluf-
tapningene pa motorhuset alltid veere apne
og rene.

10 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og verktgy fin-
ner du pa

11  Miljg

Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
E let! Apparater, tilbehgr og emballasje

skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.
| henhold til EU-direktivet om kasserte elektri-
ske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett ma elektriske
apparater som ikke lenger skal brukes, samles
separat og leveres til miljgvennlig gjenvinning.
Informasjon om innsamlingspunktene finner du
pa :
Informasjon om kritiske stoffer:
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1 Simbolos

& Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucdes, indicacoes
de seguranca.

Usar protecao auditiva.

Usar mascara de protecao respiratd-
ria.

Usar luvas de protecao durante a mu-
danca da ferramenta.

Usar dculos de protecao.

Desconectar o cabo de ligacao a rede

Conectar o cabo de ligacao a rede

Classe de protecao Il

N
m

©

MO 0@

Nao deitar no lixo doméstico.

Marcacao CE de conformidade

Conselho, indicacao

Portugués

2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacdes
de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da
ferramenta

- Segure a ferramenta elétrica apenas pe-
las pegas isoladas, visto que a fresa pode-
ra atingir o proprio cabo de ligacao. O con-
tacto com uma linha condutora de corrente
também pode colocar as pecas metalicas
da ferramenta sob tensao e conduzir a um
choque elétrico.

- Fixe e segure a peca a trabalhar com sar-
gentos ou de qualquer outra forma a uma
base estavel. Se sequrar a peca a trabalhar
apenas com a mao ou contra o seu corpo,
esta fica instavel, o que pode conduzir a
perda do controlo.

- Fixar as ferramentas apenas com o didame-
tro do fuste para o qual a pinca de fixacao
esta prevista.

- Utilizar a ferramenta elétrica apenas com
bancada de guia e cobertura de aspiracao
montadas corretamente

- Monte apenas as ferramentas de fresar
disponibilizadas pela Festool para esta
ferramenta elétrica. Devido ao elevado pe-
rigo de ferimentos é proibida a utilizacao
de outras ferramentas de fresar.

- S0 podem ser utilizadas ferramentas
de fresar que correspondam a norma
EN 847-1. Todas as ferramentas de fresar
da Festool cumprem estas exigéncias.

- Anpinca de fixacao e a porca de racord nao
podem apresentar danificacoes.

- Fresas fissuradas e fresas que tenham mo-
dificado a sua forma nao podem ser utiliza-
das.

- Assegure-se de que a ferramenta de fresar
esta bem fixa e comprove o seu trabalhar
regular.

- Nao se deve exceder o numero maximo de
rotacoes indicado na ferramenta de fresar
ou deve observar-se a faixa de rotacoes.
Um acessorio que gira mais depressa do
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que o permitido pode partir-se e ser proje-
tado.

- Nao trabalhar em caso de defeito no siste-
ma eletronico da ferramenta elétrica, pois
isso pode causar numeros de rotacoes ex-
cessivos. ldentifica um sistema eletroénico
defeituoso através da auséncia de um ar-
ranque suave, se nao for possivel nenhuma
regulacao do ndmero de rotacoes e em ca-
so de producao de fumo ou cheiro de quei-
ma proveniente da maquina.

- Use equipamento de protecao individual
adequado: protecao auditiva, éculos de
protecao, mascara contra pos no caso de
trabalhos com producao de po.

2.3 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo
com EN 62841 sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lps = 84 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 92 dB(A)
Inseguranca K=15dB

&@ CUIDADO

As emissoes de ruido durante o trabalho
com a ferramenta elétrica podem causar da-
nos auditivos.

» Use uma protecao auditiva.

Nivel de emiss3o de vibracoes a;, [soma vetorial

em trés direcdes) e inseguranca K determina-
dos segundo EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, rui-

do)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avalia-
cao provisoria do coeficiente de vibracoes e
do nivel de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da
ferramenta elétrica.
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/N CUIDADO

Os valores de emissao podem divergir dos

valores apresentados. Isto depende da utili-

zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-

balhar.

» Avalie a carga real durante todo o ciclo de
trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

3 Utilizacao conforme as
disposicoes

Conforme as disposicoes, a ferramenta eléctri-
ca esta prevista para fresar madeira, plasticos
e materiais semelhantes.

Em caso de utilizacao incorrecta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.

4  Dados técnicos

Fresadora para ares- MFK 700 EQ

tas

Poténcia 720 W

N.° rotacoes 10.000 - 26.000 rpm

NUmero max. de rota- 26.000 rpm

coes (em vazio)

Porta-ferramentas 8 mm
(opcional : 6 mm,

1/47)

@ da fresa, max. 26 mm/1"

Conexao da aspiracao de pd 27 mm

@

Peso 2,0 kg

5 Elementos do aparelho

[1-1] MFK 700 EQ com mesa de fresar de
apoio grande

[1-2] Batente lateral com barras guia e co-

bertura de aspiracao

[1-3]1 Cobertura de aspiracao para mesa de
fresar com apoio grande com bocal de
aspiracao

[1-4] Mesa de fresar para arestas com ro-
lete de encosto e cobertura de aspira-
cao (apenas no ambito de fornecimen-

to SET)



[1-5] Area de pega, bloqueio para profundi-
dade de fresagem

[1-6] Area de pega

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

O acessorio ilustrado ou descrito nao esta, par-
cialmente, incluido no ambito de fornecimento.

6 Colocacao em funcionamento

/N /i\  ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

= Atensao darede e a frequéncia da fonte
de corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6é podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensdo de 120 V / 60 Hz.

/N CUIDADO

Aquecimento da conexao Plug it caso o fecho

de baioneta nao esteja completamente blo-

queado.

Risco de queimaduras

= Antes de ligar a ferramenta elétrica, asse-
gurar que o fecho de baioneta esta bem
ligado ao cabo de ligacado a rede e bloquea-
do.

Conexao e desconexao do cabo de ligacao a re-
de - ver imagem [2].

6.1 Ligar/desligar

O interruptor [3-2] serve de interruptor de ati-
vacdo/desativacao (I = LIGADO, 0 = DESLIGA-
DOJ.

7 Ajustes

/N\/\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

7.1 Sistema eletronico

Numero de rotacoes constante

As rotacoes do motor pré-selecionadas sao
mantidas constantes de modo eletrdnico. Des-
te modo, alcanca-se uma velocidade constante,
mesmo em caso de carga.

Portugués

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [3-1], pode ajustar-
-se progressivamente o nuUmero de rotacoes na
faixa de rotacdes (consultar o capitulo Dados
técnicos). Deste modo, pode ajustar adequada-
mente a velocidade ao respetivo material. Ob-
serve também as especificacoes nas ferramen-
tas de trabalho.

Vestigios de queimadura ou fusao no material
podem ser evitados através da reducao do nu-
mero de rotacoes.

Protecao térmica

Em caso de temperatura demasiado elevada do
motor, verifica-se uma diminuicao da alimen-
tacao elétrica e do numero de rotacoes. A fer-
ramenta elétrica s6 continua a trabalhar com
poténcia reduzida, para viabilizar um arrefeci-
mento rapido através da ventilacao do motor.
Apods o arrefecimento, a ferramenta elétrica
volta a acelerar autonomamente.

Protecao de rearranque

A protecao de rearranque instalada impede

que a ferramenta elétrica volte a arrancar auto-
maticamente apds uma interrupcao da tensao,
com o interruptor de ativacdo/desativacao pre-
mido. Neste caso, a ferramenta elétrica tem

de ser primeiro desligada e, em seguida, nova-
mente ligada.

Devido a protecao de rearranque integrada, nao
é possivel ligar e desligar a ferramenta elétrica
através de um modulo de interruptores exter-
no.

7.2 Mudar a mesa de fresar

No ambito de fornecimento de série, a "Mesa
de tupia com apoio grande” encontra-se pré-
-montada.Esta mesa de tupia garante uma ele-
vada precisao de fresagem gracas a grande su-
perficie de apoio e as possibilidades de ajuste
precisas. No programa de acessorios estao dis-
poniveis outras mesas de tupia.

a) Mesa de tupia com grande apoio

» Empurre a mesa de tupia para as cavilhas
de apoio da ferramenta.

» Prenda a mesa de tupia, apertando o para-
fuso [4-1].

= Coloque a cobertura de aspiracao [4-2].

» Prenda a cobertura de aspiracao, apertando
o parafuso [4-3].

» Coloque o bocal de aspiracao [4-4] sobre a
cobertura de aspiracao.

Desmontagem na sequéncia inversa.
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b) Mesa de tupia para arestas

A "Mesa de tupia para arestas” (s6 no ambito
de fornecimento SET) estd prevista para a fre-
sagem para nivelar saliéncias de arestas, bem
como para a fresagem de perfis.

@ Para que o revestimento da placa nao
figue danificado durante a fresagem de
arestas, a mesa de tupia é inclinada em
1,5°.Para fresagens exactamente em es-
quadria, esta disponivel uma mesa de tu-
pia com inclinacao de 0° como acessorio.

= Fixe o dispositivo de encosto [5-1] com os
parafusos pré-montados na ferramenta. Ao
deslocar o dispositivo de encosto para os
orificios oblongos, é possivel ajusta-lo na
perfeicao a ferramenta de fresar.

» Empurre a mesa de tupia para as cavilhas
de apoio da ferramenta.

» Prenda a mesa de tupia, apertando o para-
fuso [5-2].

» Coloque a cobertura de aspiracao [5-3].

» Prenda a cobertura de aspiracao, apertando
o parafuso [5-41.

Desmontagem na sequéncia inversa.

Substituir a ferramenta de fresar

= Apertar a porca de racord [6-2] com uma
chave bifurcada (SW 19).

» Soltar o dispositivo de paragem do fu-
so [6-1].

7.4 Mudar a pinca de fixacao

7.3
/N @ CUIDADO

Perigo de ferimentos na ferramenta de tra-

balho quente e afiada.

» Nao utilize quaisquer ferramentas de tra-
balho embotadas e danificadas.

» Use luvas de protecao ao manusear a fer-
ramenta de trabalho.

Antes de substituir a ferramenta de fresar, reti-
rar a mesa de fresar.

Retirar a ferramenta de fresar

» Pressionar o dispositivo de paragem do fu-
so [6-1].

» Soltar a porca de racord [6-2] com a chave
bifurcada (SW 19), até que a ferramenta de
fresar possa ser retirada.

» Soltar o dispositivo de paragem do fu-
so [6-1].

Colocar a ferramenta de fresar

» Introduzir a ferramenta de fresar [6-3] o
maximo possivel, no minimo, até a marca-
cao N no fuste de fresa, na pinca de fixa-
cao aberta.

» Pressionar o dispositivo de paragem do fu-
so [6-1].
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Com as pincas de fixacao fornecidas, s6 devem
montar-se ferramentas de fresar adequadas.
Podem montar-se pincas de fixacao com 8 mm,
6 mm e 1/4" (6,35 mm).

» Pressionar o dispositivo de paragem do fu-
so [7-1].

» Desenroscar por completo a porca de ra-
cord [7-2].

» Soltar o dispositivo de paragem do fu-
so [7-1].

» Retirar a porca de racord do fuso, em con-
junto com a pinca de fixacao [7-3]. Nunca
separar a porca de racord e a pinca de fi-
xacao! Elas formam um conjunto.

» Introduzir uma nova pinca de fixacao com
porca de racord no fuso.

» Rodar ligeiramente a porca de racord. Nao
apertar a porca de racord enquanto nao
estiver encaixada nenhuma ferramenta de
fresar!

7.5 Ajustar a profundidade de fresagem
Solte o botao giratdrio [8-3] e o dispositivo
de aperto [8-1] (apenas "Mesa de tupia com
grande apoio”).

» Ajuste a mesa de tupia na roda girato-
ria [8-2] para a profundidade de fresagem
desejada.

= Aperte o botao giratério [8-3] e o dispositivo
de aperto [8-1] (apenas "Mesa de tupia com
grande apoio").

7.6 Aspiracao

/N ADVERTENCIA

Perigo para a saude devido a pos

= Os pds podem ser prejudiciais a saude. Por
isso, nunca trabalhe sem aspiracao.

= Ao aspirar os pos prejudiciais a saude, ob-
serve sempre as regulamentacoes nacio-
nais.

Para as duas mesas de tupia sao fornecidas
juntamente coberturas de aspiracao, as quais
se pode ligar um aspirador Festool (tubo flexi-
vel de aspiracdo com @ 27 mm).

Conforme a aplicacao, a aspiracao (tubo flexivel
de aspiracdo com @ 27 mm) pode também ser
aplicada na "Mesa de tupia com grande apoio”
ou no batente lateral.



CUIDADO! Se nao for utilizado nenhum tubo
flexivel de aspiracao antiestatico, pode ocorrer
um carregamento estatico. O utilizador pode
ser alvo de um choque elétrico e a eletrdnica
da ferramenta elétrica pode ser danificada.

8 Trabalhar com a ferramenta
elétrica

Durante o trabalho tenha em atencao to-
das as indicacoes de seguranca iniciais
assim como as seguintes regras:

- Fixe a peca a trabalhar sempre, de modo a

que nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- Para uma conducao segura da ferramenta,
agarre-a com ambas as maos pela carcaca
do motor e pela cabeca da caixa de engre-
nagens ou pelo punho adicional [1-5].

- Adapte a velocidade de avanco ao diametro
da fresa e ao material. Trabalhe com uma
velocidade de avanco constante.

- Conduza a ferramenta elétrica contra a pe-
ca a trabalhar apenas quando estiver liga-
da.

- Antes de pousar a ferramenta elétrica,
aguarde até que esta pare por completo.
A ferramenta de trabalho pode ficar presa
e provocar a perda de controlo sobre a fer-
ramenta elétrica.

- Antes de fresar, certifique-se que a mesa
de fresar esta bem apertada.

- Frese apenas em contrarrotacao (sentido
de avanco da ferramenta elétrica no senti-
do de corte da ferramental).

8.1 Tipo de conducao

Fresar com batente lateral

Para trabalhos a decorrer paralelamente a

aresta da peca a trabalhar pode utilizar-se o

batente lateral!""” [9-1] fornecido.

= Fixar ambas as barras guia [9-7] com os
dois botdes giratérios [9-8] no batente late-
ral.

» Inserir as barras guia até a medida preten-
dida nas ranhuras da mesa de fresar e fixar
com os dois botdes rotativos [9-3].

Ajuste de precisao

» Abrir o botao rotativo [9-5], para realizar
um ajuste de precisao com a roda de ajus-
te [9-61.

[11] Em parte, acessério

Portugués

Um nlimero na roda de ajuste corresponde
a 0,1 mm de ajuste de precisao.

» Depois de realizado o ajuste de precisao,
fechar o botao giratério [9-5].

= Ajustar os dois mordentes-guia [9-4] de
modo a que a sua distancia a fresa seja de
aprox. 5 mm. Para isso, abrir as duas fixa-
coes dos mordentes [9-2] e voltar a fechar
depois de realizado o ajuste.

cobertura de aspiracao

= Tal como ilustrado na imagem [10], empur-
rar a cobertura de aspiracao [10-1] a partir
de tras, até engatar no batente lateral.

» Pararetirar a cobertura de aspiracao, le-
vantar ligeiramente as patilhas [10-3].

Ao bocal de aspiracao [10-2] pode ser li-
gado um tubo flexivel de aspiracao com
27 mm ou 36 mm de diametro.

Acabamento de arestas com rolamento-
-guia [Figura 11]

Para o acabamento de arestas com a "mesa
de fresar de apoio grande” sao inseridas na
magquina, ferramentas de fresar com rolamen-
to-guia. A maquina é conduzida de modo a que
o rolamento-guia deslize na peca a trabalhar.
No acabamento de arestas, usar sempre a co-
bertura de aspiracao [11-1], para melhorar a
aspiracao.

Acabamento de arestas com dispositivo tatil e
mesa de fresar para fresagem de acabamento
de arestas [Figura 12]

Para o acabamento de arestas com a mesa de
fresar para fresagem de acabamento de ares-
tas (apenas no @mbito de fornecimento SET), o
dispositivo tatil [12-1] é montado na maquina
(ver capitulo 7.2). A ferramenta elétrica é con-
duzida de modo a que o dispositivo tatil encoste
na peca a trabalhar.
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9 Manutencao e conservacao

& A ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa
do motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servico Apds-Venda autori-
zada.

O servico apds-venda e reparacoes sé podem
ser realizados pelo fabricante ou por oficinas de
servico. Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool.

Outras informacoes:

» Dispositivos de protecao e pecas que este-
jam danificados tém de ser reparados ou
substituidos de forma competente por uma
oficina especializada credenciada, contanto
que nao seja dada nenhuma outra indicacao
no manual de instrucoes.

» A ferramenta esta equipada com carvoes
especiais que se desativam automatica-
mente. Se estes estiverem gastos, ocorre
um corte automatico da corrente e a ferra-
menta é imobilizada.

» Para assegurar a circulacao do ar, as aber-
turas do ar de refrigeracao na carcaca do
motor devem ser mantidas sempre desobs-
truidas e limpas.

10 Acessorios

Encontrara os niUmeros de encomenda para
acessorios e ferramentas em

11 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domésti-

co! Encaminhar as ferramentas, acesso-

rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecologico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
De acordo com a Diretiva Europeia relativa a
residuos elétricos e eletronicos e a sua trans-
posicao para o direito nacional, os equipamen-
tos elétricos usados tém de ser recolhidos se-
paradamente e reciclados de forma ecologica.

Encontra informacoes sobre centros de recolha
em

Informacodes sobre substancias criticas:
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Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k obsluze, bezpec-
nostni pokyny.

Noste chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

Pri vyméneé nastroje noste ochranné
rukavice.

C)

Noste ochranné bryle.

Odpojeni sitového kabelu

Pripojeni sitového kabelu

Trida ochrany Il

N
m

©

MONIOSQ@@IAIPED

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

oznaceni shody CE

Rada, upozornéni

Cesky
2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

& VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezpeé-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani
bezpecnostnich pokynd a instrukci méze zpl-
sobit Graz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Elektrické naradi drzte jen za izolované
plochy pro uchopeni, protoze fréza mize
zasahnout vlastni privodni kabel. Kontak-
tem s vedenim pod napétim se mohou pod
napéti dostat i kovové casti naradi, coz by
mohlo zpUsobit Graz elektrickym proudem..

- Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci sve-
rek nebo jinym zplisobem ke stabilnimu
podkladu. Kdyz budete obrobek drzet po-
uze rukou nebo proti télu, bude nestabilni,
coz muze vést ke ztraté kontroly.

- Upinejte jen nastroje s primérem stopky,
pro ktery je klestinové pouzdro urcené.

- Elektrické naradi pouzivejte jen s radné na-
montovanym vodicim stolem a krytem od-
savani

- Montujte pouze frézovaci nastroje, které
nabizi pro toto elektrické naradi spolec-
nost Festool. Pouziti jinych frézovacich na-
stroju je kvuli vétsimu riziku poranéni zaka-
zané.

- Je povoleno pouzivat jen frézovaci nastroje,
které splnuji EN 847-1. VSechny frézovaci
nastroje Festool tyto pozadavky spliuji.

- Klestinové pouzdro a presuvna matice ne-
smi byt poskozené.

- Frézy s prasklinami a frézy se zménénym
tvarem se nesmi pouzivat.

- Dbejte na radné upevnéni frézovaciho na-
stroje a zkontrolujte jeho bezchybny chod.

- Nesmi se prekracovat maximalni otacky
uvedené na frézovacim nastroji, resp. mu-
si se dodrZovat rozsah otacek. Prislusen-
stvi, které se otaci rychleji, nez je pripust-
né, mUzZe prasknout a rozletét se.

-V pripadé vadné elektroniky s elektrickym
naradim nepracujte, protoze to mdze vést
k nadmeérnym otackam. Vadnou elektroni-
ku poznate podle toho, Ze neprobihd mékky
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rozbé&h, neni mozna regulace otacek a z na-
radi vychazi kour nebo zapach spaleniny.

- Pouzivejte vhodné osobni ochranné po-

mucky: chranice sluchu, ochranné bryle,
respirator pri prasnych pracich.

2.3 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuji ty-
picky:

Hladina akustického tlaku Lp, = 84 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =92 dB(A)
Nejistota K=1,5dB

&@ UPOZORNENI

Hluk vznikajici pri praci s elektrickym nara-
dim muzZe poskodit sluch.
= Pouzivejte chranice sluchu.

Hodnota vibraci a,, [soucet vektorl ve trech
smérech] a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti na-
radi,

- vztahuji se k hlavnim druhim pouziti elek-
trického naradi.

/N UPOZORNENi

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-

not lisit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu

obrobku.

» Posudte skutecné zatizeni béhem celého
provozniho cyklu.

» V zavislosti na skutecném zatizeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

3 Ucel pouziti
Hranova frézka je urcena pro frézovani dreva,
plastu a podobnych materiald.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebira odpovédnost uzivatel.
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4 Technické udaje

Hranova frézka MFK 700 EQ
Vykon 720 W
Otacky 10 000-26 000 min™!
Otacky max. (volno- 26 000 min""
béh)
Upinani nastrojt 8 mm
(voliteln&: 6 mm, 1/4")
@ frézy, max. 26 mm /1"
@ pripojky pro odsavani pra- 27 mm
chu
Hmotnost 2,0 kg

5  Prvky zarizeni

[1-1]1 MFK 700 EQ se stolem frézky s velkou
opérnou plochou

[1-2] Bocni doraz s vodicimi ty¢emi a odsa-

vaci prirubou

[1-3]1 Kryt odsavani pro stal frézky s velkou

opérnou plochou s odsavacim hrdlem

[1-4] Stal frézky pro naklizky se snimacim
valeckem a krytem odsavani (pouze
soucasti dodavky varianty SET)

[1-5] Plocha pro uchopeni, aretace hloubky

frézovani

[1-6] Plocha pro uchopeni

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navo-
du k pouziti.

Zobrazené nebo popsané prislusenstvi z¢asti
neni soucasti dodavky.

6 Uvedenido provozu

/N/N  VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
stitku.

= V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.



/N UPOZORNEN

Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale za-
jisténém bajonetovém uzavéru.
Nebezpeci popaleni
» Pred zapnutim elektrického naradi zkon-
trolujte, zda je bajonetovy uzavér na sito-
vém kabelu Uplné zavreny a zajistény.
Pripojeni a odpojeni sitového kabelu - viz obra-
zek [2].
6.1  Zapnuti/vypnuti

Spinac [3-2] slouzi k zapinani a vypinani (I =
zapnuto, 0 = vypnuto).

7 Nastaveni

/N /N VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

7.1 Elektronika

Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky
udrzovany na konstantni hodnoté. Vysledkem je
dosazeni konstantni rychlosti i pri zatizeni.

Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovlddaciho kolecka [3-11 ply-
nule nastavovat v rozsahu otacek (viz kapitolu
Technické udaje). Mlzete tak rychlost optimal-
né prizplsobit pFislusnému materialu. Ridte se
také Udaji na nastrojich.

Vzniku stop po spaleni nebo taveni materialu
lze zabranit snizenim otacek.

Tepelna pojistka

Pri priliS vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Elektrické naradi bézi dal uz
jen s omezenym vykonem, aby bylo zajisténo
rychlé vychladnuti pomoci vétrani motoru. Po
vychladnuti se elektrické naradi opét samo na-
plno rozbéhne.

Ochrana proti opétovnému spusténi

Integrovana ochrana proti opétovnému spusté-
ni zabranuje tomu, aby se elektrické naradi po
preruseni napajeni pri stisknutém vypinaci zno-
vu samo spustilo. Elektrické naradi se musi

v takovém pripadé nejdrive vypnout a potom
opét zapnout.

Na zakladé integrované ochrany proti opétov-
nému spusténi nelze elektrické naradi zapinat
a vypinat pomoci externiho spinaciho modulu.

Cesky
7.2 Vyména stolu frézky

U standardni dodavky je namontovany “stdl
frézky s velkou dosedaci plochou"”. Tento stal
frézky zarucuje vysokou presnost frézovani diky
velké dosedaci ploSe a moznostem presného
nastaveni. Program prislusenstvi zahrnuje dalsi
stoly frézky.

a) Stul frézky s velkou dosedaci plochou

= Stdl frézky nasunte na upinaci ¢ep naradi.

= Stdl frézky zaaretujte utahnutim Srou-
bu [4-1].

= Nasadte odsavaci prirubu [4-2].

» Odsavaci prirubu zaaretujte utahnutim
Sroubu [4-3].

» Odsavaci hrdlo [4-4] nasadte na odsavaci
prirubu.

Demontaz v obraceném poradi.

b) Stul frézky pro naklizky

"Stal frézky pro naklizky" (pouze v rozsahu do-
davky soupravy) je urceny pro licovaci frézovani
presahu naklizkl a dale profilovani.

@ Aby pri frézovani hran nedochéazelo k po-
skozeni dyhovani nebo laminovani desek,
ma stal frézky sklon 1,5°. Pro presné pra-
vouhlé ofrézovani lze jako prislusenstvi
obdrzet i rovny stal frézky (se sklonem 0°).

= Kopirovaci zarizeni [5-1] upevnéte pred-
montovanymi sSrouby k naradi. Zasunutim
kopirovaciho zarizeni do podlouhlych otvorl
ho lze optimalné nastavit podle frézy.

= Stdl frézky nasunte na upinaci ¢ep naradi.

= Stdl frézky zaaretujte utahnutim Srou-
bu [5-2].

= Nasadte odsavaci prirubu [5-31.

» Odsavaci prirubu zaaretujte utdhnutim
sroubu [5-4].

DemontaZ v obraceném poradi.
7.3 Vymeéna frézovaciho nastroje

&@ UPOZORNENi

Nebezpeci poranéni o horky a ostry nastroj.

» Nepouzivejte tupé a vadné nastroje.

= Pri manipulaci s nastrojem noste ochranné
rukavice.

Pred vyménou frézovaciho nastroje sejméte

stal frézky.

Vyjmuti frézovaciho nastroje

= Stisknéte aretaci vietena [6-1].

= Povolte presuvnou matici [6-2] otevienym
klicem (OK 19) natolik, aby bylo mozné vy-
jmout frézovaci nastroj.
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» Uvolnéte aretaci vretena [6-1].

Nasazeni frézovaciho nastroje

= Frézovaci nastroj [6-3] nasadte do otevre-
ného klestinového pouzdra co nejhloubéji,
minimalné ke znacce N\ na stopce frézy.

= Stisknéte aretaci vietena [6-1].

= Stranovym klicem (0K 19) utdhnéte presuv-
nou matici [6-2].

= Uvolnéte aretaci vietena [6-1].

7.4 Vyména klestinového pouzdra

S klestinovymi pouzdry, ktera jsou soucasti do-

davky, se smi pouzivat pouze vhodné frézovaci

nastroje. Lze pouzivat klestiny s 8 mm, 6 mm

a 1/4" (6,35 mm).

= Stisknéte aretaci vietena [7-1].

Uplné vySroubujte presuvnou matici [7-21.

Uvolnéte aretaci vietena [7-11.

Presuvnou matici spolecné s klestinovym

pouzdrem [7-3] sejméte z vietena. Nikdy od

sebe neoddélujte presuvnou matici a kle-

stinové pouzdro! Tvori jeden celek.

» Na vreteno nasadte jiné klestinové pouzdro
s presuvnou matici.

» Mirné utahnéte presuvnou matici. Dokud
neni nasazen frézovaci nastroj, presuvnou
matici nedotahujte!

7.5 Nastaveni hloubky frézovani

Yyvy

Povolte otocny knoflik [8-3] a aretaci [8-1]
(pouze u “"stolu frézky s velkou dosedaci
plochou").

= Stal frézky nastavte oto¢nym kolec-
kem [8-2] na poZadovanou hloubku frézova-
ni.

= Utdhnéte otocny knoflik [8-3] a aretaci [8-1]
(pouze u "stolu frézky s velkou dosedaci
plochou").

7.6 Odsavani

/N VAROVANi

OhrozZeni zdravi plisobenim prachu

= Prach mize byt zdravi Skodlivy. Nikdy proto
nepracujte bez odsavani.

» Pri odsavani zdravi Skodlivého prachu vzdy
dodrzujte narodni predpisy.

Pro oba stoly frézky se dodavaji odsavaci priru-
by, ke kterym lze pripojit odsavaci zarizeni Fe-
stool (odsavaci hadici o prdméru 27 mm).

V zavislosti na pouziti lze odsavani (odsavaci ha-
dici o prdméru 2 mm) namontovat také u "stolu

[12] Z¢&asti prislusenstvi
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frézky s velkou dosedaci plochou” nebo u bocni-
ho dorazu.

POZOR! Kdyz se nepouziva antistaticka saci
hadice, mize dochazet k elektrostatickym vybo-
jam. Uzivatel mGze dostat zasah elektrickym
proudem a mize se poskodit elektronika elek-
trického naradi.

8 Prace s elektrickym naradim

Pri praci dodrzujte vsechny bezpecnostni
pokyny uvedené za zacatku , vCetné na-
sledujicich zasad:

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri praci
nemohl pohybovat.

- Pro bezpecné vedeni drzte naradi obéma
rukama za kryt motoru a prevodovou hlavu,
resp. pridavnou rukojet [1-5].

- Rychlost posuvu prizplsobte priméru frézy
a materialu. Pracujte s konstantni rychlosti
posuvu.

- Elektrické naradi vedte proti obrobku, jen
pokud je zapnuté.

- Nez elektrické naradi odlozite, pockejte,
dokud se nezastavi. Nastroj se mize zaha-
knout a zpUsobit ztratu kontroly nad elek-
trickym naradim.

- Zajistéte, aby byl stal frézky pred frézova-
nim pevné utaZeny.

- Frézujte pouze nesousledné (smér posuvu
elektrického naradi ve sméru rezani na-
stroje).

8.1 Zpusoby vedeni

Frézovani s bocnim dorazem

Pro prace rovnobézné s hranou obrobku lze

pouzit bo¢ni doraz!"? [9-1].

» Obé vodici ty¢e [9-7] se dvéma otocnymi
knofliky [9-8] upevnéte k bo¢nimu dorazu.

= Vodici tyCe zasunte na pozadovany rozmér
do drazek stolu frézky a upevnéte obéma
otocnymi knofliky [9-31.

Jemné nastaveni

= Povolte oto¢ny knoflik [9-5] a ovladacim ko-
leckem [9-6] provedte jemné nastaveni.

Jedna Cislice na ovladacim kolecku odpo-
vida jemnému nastaveni 0,1 mm .

= Po Uspésném jemném nastaveni otoCny
knoflik [9-5] utahnéte.

= Obé vodici Celisti [9-4] nastavte tak, aby je-
jich vzdalenost od frézy byla cca 5 mm mm.



K tomu povolte obé upevnéni vodicich Celis-
ti [9-2] a po provedeném nastaveni je opét
utahnéte.

Kryt odsavani

= Kryt odsavani [10-1] posunte podle obraz-
ku [10] zezadu na boéni doraz, az zaskodi.

» Pro stazeni krytu odsavani lehce nazdvihné-
te spony [10-31].

K odsavacimu hrdlu [10-2] lze pripojit
odsavaci hadici o priméru 27 mm ne-
bo 36 mm.

Obrabéni hran s vodicim kulickovym lozi-
skem [obrazek 11]

Pro obrabéni hran se ,stolem frézky s velkou
opérnou plochou” se do naradi nasazuji frézy

s vodicim kulickovym loziskem. Naradi pritom
vedte tak, aby se vodici kulickové lozisko pohy-
bovalo po obrobku. Pri obrabéni hran pouzivejte
vzdy kryt odsavani [11-1] kvili zlepSeni odsava-
ni.

Obrabéni hran s kopirovacim zarizenim a sto-
lem frézky pro naklizky [obrazek 12]

Pro obrabéni hran se stolem frézky pro nakliz-

ky (pouze soucasti dodavky varianty SET) se

na naradi namontuje kopirovaci zarizeni [12-1]

(viz kapitola 7.2). Elektrické naradi pritom vedte
tak, aby kopirovaci zarizeni priléhalo k obrobku.

9 Udrzba a osetrovani

/N/\  VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.

Servis a opravy smi provadét pouze vyrobce
nebo servisni dilny. Pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Festool.

Dalsi informace:

= Poskozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné opraveny nebo vyménény kvalifiko-
vanym servisem, pokud neni v navodu k ob-
sluze uvedeno jinak.

» Naradi je vybaveno specialnimi samovypina-
cimi uhliky. Jsou-Lli opotrebené, automaticky
se prerusi napajeni a naradi se zastavi.

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory neustale volné a Cisté.

Cesky

10 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi najdete
na

11 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho od-
padu! Naradi, prisluSenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
Podle evropské smérnice o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zarizenich a provadéni
v narodnim pravu se musi stara elektricka zari-
zeni shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.
Informace o sbérnach najdete na

Informace ke kritickym latkam:
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogdélnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytac instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu.

Nalezy stosowac ochrone drdg odde-
chowych.

Przy wymianie narzedzia nosic¢ rekawi-
ce ochronne.

Nosic¢ okulary ochronne.

Odtaczanie przewodu zasilajacego

Podtaczanie przewodu zasilajacego

Klasa zabezpieczenia Il
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Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

Oznakowanie zgodnosci CE

Zalecenie, wskazowka

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé

wszystkie wskazowki i instrukcje do-
tyczace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazowek i instrukcji dotyczacych bezpieczen-
stwa moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/ lub powstania ciezkich obrazen ciata.

Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace

bezpieczenstwa nalezy zachowa¢ do wyko-

rzystania w przysztosci.

2.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wtasciwe dla urzadzenia

- Trzymac elektronarzedzie za izolowane
uchwyty, poniewaz frez moze natrafic na
przewod przytaczeniowy wtasnego urza-
dzenia. Zetkniecie z przewodem przewo-
dzacym prad elektryczny moze spowodo-
wac, ze metalowe elementy urzadzenia
znajda sie pod napieciem, co mogtoby do-
prowadzi¢ do porazenia pradem.

- Element obrabiany nalezy mocowac do
stabilnego podtoza i zabezpieczac za po-
moca zaciskow lub w inny sposdb. Jesli
element obrabiany jest podtrzymywany je-
dynie reka lub inna czescia ciata, jest on
zamocowany niestabilnie, co moze prowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad nim.

- Mocowac tylko narzedzia o takiej srednicy
chwytu, do jakiej przeznaczona jest tuleja
zaciskowa.

- Uzywac elektronarzedzia tylko z prawidto-
wo zamontowanym stotem prowadzacym i
ostona ssaca

- Do tego elektronarzedzia nalezy stosowac
wytacznie frezy oferowane przez firme
Festool. Korzystanie z innych frezéw jest
zabronione ze wzgledu na zwiekszone ryzy-
ko obrazen.

- Mozna uzywad wytacznie frezéw, spetniaja-
cych norme EN 847-1. Wszystkie frezy fir-
my Festool spetniaja te wymagania.

- Tuleja zaciskowa i nakretka mocujaca nie
moga wykazywac zadnych uszkodzen.

- Nie wolno stosowac popekanych frezéw ani
takich, ktore zmienity swdj ksztatt.

- Upewnic sie, ze frez jest dobrze osadzony i
sprawdzié, czy pracuje bez oporow.

- Nie wolno przekracza¢ maksymalnej
predkosci obrotowej podanej na frezie,



wzgl. nalezy przestrzegac podanego za-
kresu predkosci. Element wyposazenia,
ktdry obraca sie szybciej niz jest to dozwo-
lone, moze sie ztamac i odtaczyc.

- Nie pracowac z uszkodzonym uktadem
elektronicznym elektronarzedzia, poniewaz
moze to powodowadé nadmierne predkosci
obrotowe. Usterke elektroniki mozna roz-
poznac po braku tagodnego rozruchu lub
braku mozliwosci regulacji predkosci ob-
rotowej i powstawaniu dymu lub zapachu
spalenizny.

- Nalezy stosowac odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej: ochronniki stuchu,
okulary ochronne, maska przeciwpytowa w
przypadku prac, podczas ktorych powstaje

pyt.
2.3  Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie z EN 62841 wynosza
zazwyczaj:

Poziom ci$nienia akustyczne-  Lp, = 84 dB(A)
go

Poziom mocy akustyczne; Lwa = 92 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=15dB

/N @ 0STROZNIE

Hatas emitowany podczas pracy z elektro-
narzedziem moze spowodowac uszkodzenie
stuchu.

» Nalezy korzysta¢ z ochronnikdw stuchu.

Wartos$¢ emisji wibracji a,, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz tolerancja btedu K us-
talone wg EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Podane wartoéci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordwnania narzedzi,

- nadaja sie do tymczasowej oceny obciaze-
nia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania,

- odnosza sie do gtéwnych zastosowan elek-
tronarzedzia.

Polski

/N OSTROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga

roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od

zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-

go elementu.

» Podczas catego cyklu pracy nalezy oceniac
rzeczywiste obciazenie.

= W zaleznosci od rzeczywistego obciazenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie $rod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

3 Uzycie zgodne z

przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie frezarka
do krawedzi stuzy do frezowania drewna, two-
rzywa sztucznego i temu podobnych materia-
tow.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi
uzytkownik.

4 Dane techniczne

Frezarka do krawe- MFK 700 EQ

dzi

Moc 720 W

Predkos$¢ obrotowa 10.000 - 26.000 min"'

Predko$¢ obrotowa 26.000 min-!

maks. (bieg jatowy)

Uchwyt narzedziowy 8 mm
(opcjonalnie : 6 mm,

1/47)

@ frezu, maks. 26 mm/1"

Przytacze do odsysania py- 27 mm

tu @

Ciezar 2,0 kg

5 Elementy urzadzenia
[1-1] MFK 700 EQ ze stotem frezarskim o
duzym blacie

[1-2] Prowadnica boczna z drazkami prowa-
dzacymi i ostona ssaca

[1-3] Ostona ssaca do stotu frezarskiego o
duzym blacie z kro¢cami ssacymi
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[1-4]1 Stot frezarski do listew krawedziowych
z rolka wodzaca i ostona ssaca (tylko w

zakresie dostawy zestawu]

[1-5]1 Powierzchnia chwytania, blokada gte-

bokosci frezowania

[1-6]

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku in-
strukcji obstugi.

Niektore z przedstawionych lub opisanych ak-
cesoriow nie wchodza w zakres dostawy.

Powierzchnia chwytania

6 Rozruch

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjne,j.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/ 60 Hz.

/N OSTROZNIE

Wtyczka plug it ulega rozgrzaniu, gdy zamek

bagnetowy nie jest catkowicie zamkniety.

Niebezpieczenstwo poparzenia

» Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzié, czy zamek bagnetowy na prze-
wodzie zasilania jest catkowicie zamkniety i
zablokowany.

Podtaczanie i odtaczanie przewodu sieciowego -
patrz ilustracja [2].

6.1 Wtaczanie/ wytaczanie

Przetacznik [3-2] jest przetacznikiem wt./ wyt.
(I=Wk., 0=WYL.).

7 Ustawienia

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!
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7.1 Elektronika [Uktad elektroniczny]

Stata predkos¢ obrotowa

Wstepnie wybrana predkosc¢ obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym po-
ziomie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osia-
gana jest stata predkosc.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawi¢ za pomoca
pokretta nastawczego [3-1] bezstopniowo w za-
kresie regulacji predkosci obrotowej (patrz roz-
dziat Dane techniczne). Dzieki temu mozna do-
pasowac predkos¢ do danego materiatu. Prze-
strzega¢ w tym zakresie rowniez danych na po-
szczegolnych narzedziach roboczych.

Sladéw przypalenia lub stopienia materiatu
mozna uniknac przez zmniejszenie predkosci
obrotowe,.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

Jesli temperatura silnika jest zbyt wysoka, do-
ptyw pradu i predkos¢ obrotowa zostaja zmniej-
szone. Narzedzie pracuje w dalszym ciagu z
mniejsza moca, co ma na celu umozliwienie
szybkiego chtodzenia poprzez wentylacje silni-
ka. Po schtodzeniu elektronarzedzie uruchomi
sie samoczynnie.

Ochrona przed ponownym uruchomieniem

Wbudowane zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem zapobiega ponownemu samo-
czynnemu uruchomieniu elektronarzedzia przy
wcisnietym wytaczniku. W tym przypadku elek-
tronarzedzie musi zostaé wytaczone i nastepnie
ponownie wtaczone.

Ze wzgledu na wbudowana ochrone przed po-
nownym uruchomieniem elektronarzedzia nie
mozna wtaczac i wytaczac za pomoca zewnetrz-
nego modutu przetaczajacego.

7.2 Wymiana stotu frezarskiego

W seryjnym zakresie dostawy zamontowany jest
wstepnie "stot frezarski o duzej powierzchni
przytozenia”. Tego typu stot frezarski zapew-
nia duza doktadnos¢ frezowania poprzez duza
powierzchnie przytozenia i mozliwos¢ doktad-
nego ustawiania. W asortymencie wyposazenia
dostepne sa dodatkowe stoty frezarskie.

a) Stot frezarski o duzej powierzchni

przytozenia

= Nasunac stot frezarski na trzpien mocujacy
urzadzenia.

» Zablokowac stot frezarski poprzez przykre-
cenie sruby [4-1].

= Natozy¢ ostone ssaca [4-2].



Zablokowac ostone ssaca poprzez przykre-
cenie $ruby [4-31.

Natozy¢ kréciec ssacy [4-4] na ostone ssa-
ca.

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

b) Stot frezarski do elementow z okleina
krawedziowa

"Stoét frezarski do elementdw z okleina krawe-
dziowa" (tylko w zakresie dostawy SET) prze-
widziany jest do frezowania wyréwnujacego wy-
stajacej okleiny krawedziowej, jak réwniez do
frezowania profilowego.

@ Aby powtoka ptyty nie ulegta uszkodzeniu

przy frezowaniu krawedzi, stot frezarski
nachylony jest o 1,5°. Dla frezowania do-
ktadnie pod katem prostym jako wyposa-
zenie dodatkowe dostepny jest stot frezar-
ski o nachyleniu 0°.

Przymocowac ogranicznik [5-1] z wstep-
nie zamontowanymi $rubami do urzadzenia.
Przesuwajac ogranicznik w otworach pod-
tuznych mozna optymalnie ustawi¢ go w
stosunku do frezu.

Nasunac stot frezarski na trzpien mocujacy
urzadzenia.

Zablokowac stét frezarski poprzez przykre-
cenie $ruby [5-2].

Natozy¢ ostone ssaca [5-31.

Zablokowac ostone ssaca poprzez przykre-
cenie $ruby [5-41.

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

7.3

Wymiana frezu

/N @ 0STROZNIE

Niebezpieczenstwo zranienia zwiazane z go-
racym i ostrym narzedziem roboczym.

» Nie stosowac stepionych ani uszkodzonych

narzedzi.

= Przy obstudze narzedzie stosowac rekawi-

ce ochronne.

Przed wymiana frezu nalezy zdja¢ stot frezar-

ski.

Wyjmowanie frezu

[

[

Nacisna¢ blokade wrzeciona [6-1].
Poluzowa¢ nakretke mocujaca [6-2] klu-
czem widetkowym (SW 19], az bedzie mozna
wyjac frez.

Pusci¢ blokade wrzeciona [6-1].

Polski

Zaktadanie frezu

= Wtozyc frez [6-3] do otwartej tulei zacis-
kowej mozliwie najgtebiej az do oznacze-
nia N/ na trzpieniu frezu.

= Nacisnaé blokade wrzeciona [6-1].

= Dokreci¢ nakretke mocujaca [6-2] kluczem
widetkowym (SW 19).

» Puscic¢ blokade wrzeciona [6-1].

7.4 Wymiana uchwytu zaciskowego

Z dostarczonymi tulejami zaciskowymi mozna

uzywac wytacznie odpowiednich frezéw. Stoso-

wac mozna uchwyty zaciskowe 8 mm, 6 mm i

1/4" (6,35 mm).

» Nacisnac blokade wrzeciona [7-1].

» Odkrecic¢ catkowicie nakretke mocuja-
ca [7-2].

= Pusci¢ blokade wrzeciona [7-11.

= Wyjac nakretke mocujaca razem z uchwy-
tem zaciskowym [7-3] z wrzeciona. Roz-
dzieli¢ nakretke mocujaca i uchwyt zacis-
kowy! Tworza one jeden modut.

» Wtozy¢ we wrzeciono inny uchwyt zaciskowy
z nakretka mocujaca.

» Lekko dokreé nakretke mocujaca. Nie do-
kreca¢ nakretki mocujacej, jesli nie jest
wtozony zaden frez!

7.5 Ustawianie gtebokosci frezowania
Odkreci¢ pokretto [8-31i zacisk [8-1] (tylko
“stot frezarski o duzej powierzchni przyto-
zenia").

= Ustawié stét frezarski pokrettem [8-2] a
wymagana gtebokosc¢ frezowania.

= Przykreci¢ pokretto [8-3] i zacisk [8-1] (tyl-
ko "stot frezarski o duzej powierzchni przy-
tozenia").

7.6 Odsysanie
& OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowic zagrozenie dla zdrowia.
Z tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowacd
bez odsysania.

» Przy odsysaniu pytow stanowiacych zagro-
zenie dla zdrowia zawsze nalezy przestrze
gac przepisow panstwowych.

Do obu stotow frezarskich dostarczane sa os-

tony ssace, do ktérych mozna podtaczac odku-
rzacz firmy Festool (waz ssacy o érednicy @ 27
mm).

W zaleznosci od zastosowania mozna zamoco-
wac odsysanie (waz ssacy o $rednicy @ 27 mm)
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réwniez do "stotu frezarskiego o duzej powierz-
chni przytozenia” lub do prowadnicy boczne,.

OSTROZNIE! Przy uzyciu antystatycznego weza
ssacego moze dojs¢ do natadowania statyczne-
go. Uzytkownik moze zostac porazony pradem
elektrycznym, a elektronika elektronarzedzia
moze zostac uszkodzona.

8 Pracaznarzedziem
elektrycznym

Podczas pracy nalezy przestrzegad

wszystkich opisanych na poczatku wska-
zéwek bezpieczenstwa oraz nastepujacych za-
sad:

- Zamocowac element obrabiany w taki spo-
sob, aby nie mdgt poruszyc¢ sie w czasie
obrobki.

- Dla pewnego prowadzenia maszyny trzy-
mac obie rece na obudowie silnika i na
gtowicy przektadni wzg. za uchwyt dodatko-
wy [1-5].

- Dopasowac predkos¢ posuwu do srednicy
frezu i materiatu. Pracowac ze stata pred-
koscia posuwu.

- Elektronarzedzie mozna przesuwac po ele-
mencie obrabianym tylko jesli jest wtaczo-
ne.

- Nalezy zaczekac, az elektronarzedzie za-
trzyma sie, zanim zostanie odtozone. |st-
nieje ryzyko zahaczenia sie narzedzia, co
moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

- Przed rozpoczeciem frezowania upewnié
sie, ze stot frezarski jest mocno dokrecony.

- Frezowac tylko w kierunku przeciwbieznym
(kierunek posuwu elektronarzedzia zgodny
z kierunkiem ciecia narzedzia).

8.1 Rodzaje prowadnic

Frezowanie z prowadnica boczna

Do prac prowadzonych réwnolegle do krawedzi

elementu obrabianego mozna zastosowac pro-

wadnice boczna™ [9-1].

= Zamocowac oba drazki prowadzace [9-7] za
pomoca dwdch pokretet [9-8] do prowadni-
cy boczne.

» Wtozyc¢ drazki prowadzace w rowki stotu
frezarskiego do zadanego rozmiaru i zamo-
cowac oboma pokrettami [9-31].

[13] Czesciowo w wyposazeniu

80

Regulacja precyzyjna

» Odkreci¢ pokretto [9-5], aby dokonac
precyzyjnego ustawienia pokrettem nasta-
wczym [9-6].

@ Jedna cyfra na pokretle nastawczym odpo-
wiada 0,1 mm regulacji precyzyjnej.

» Po zakonczeniu regulacji precyzyjnej dokre-
ci¢ pokretto [9-51.

= Obie szczeki prowadzace [9-4] ustawic
tak, zeby odstep do frezu wynosit ok. 5
mm. W tym celu otworzy¢ oba mocowania
szczek [9-2] i po ustawieniu z powrotem za-
mknac.

Ostona ssaca

= Jak pokazano na ilustracji [10], ostone ssa-
ca [10-1] nasunac od tytu az do zatrzasnie-
cia na prowadnice boczna.

» W celu Sciagniecia ostony ssacej nalezy lek-
ko unies¢ naktadki [10-31.

Do krdcca ssacego [10-2] mozna pod-
taczy¢ waz ssacy o srednicy 27 mm
lub 36 mm.

Obrobka krawedzi z tozyskiem kulkowym opo-
rowym [rysunek 11]

Do obrobki krawedzi przy uzyciu ,stotu frezar-
skiego o duzym blacie’ mocowane sa w maszy-
nie frezy z tozyskami kulkowymi oporowymi.
Maszyna jest prowadzona w taki sposob, ze
tozysko kulkowe oporowe toczy sie po obrabia-
nym elemencie. Podczas obrébki krawedzi za-
wsze nalezy stosowac ostone ssaca [11-1], aby
polepszy¢ odsysanie.

Obrobka krawedzi za pomoca ogranicznika
i stotu frezarskiego do listew krawedzio-
wych [rysunek 12]

Do obroébki krawedzi za pomoca stotu frezar-
skiego do listew krawedziowych (tylko w za-
kresie dostawy zestawu) do maszyny mocowa-
ny jest ogranicznik [12-1] (patrz rozdziat 7.2).
Elektronarzedzie jest prowadzone w taki spo-
sob, ze ogranicznik przylega do obrabianego
elementu.



9 Konserwacja i utrzymanie w
nalezytym stanie

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
| czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace zwiazane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktdre wymagaja
otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

Serwis i naprawy moga by¢ wykonywane wy-
tacznie przez producenta i w certyfikowanych
warsztatach. Nalezy stosowac wytacznie orygi-
nalne czesci zamienne firmy Festool.

Wiecej informacji:

» Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i
czesci musza zostac¢ naprawione lub wymie-
nione przez autoryzowany warsztat specja-
listyczny, o ile w instrukcji obstugi nie sa
podane inne zalecenia.

» Urzadzenie wyposazone jest w samowyta-
czajace specjalne szczotki weglowe. Jesli sa
one zuzyte, nastepuje automatyczne prze-
rwanie zasilania i urzadzenie zatrzymuje
sie.

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wlotowe powietrza chtodzacego w obudo-
wie silnika musza by¢ zawsze odstoniete i
utrzymywane w czystosci.

10 Wyposazenie

Numery zamowieniowe dla akcesoriow i narze-
dzi podano na stronie

11  Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-

dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-

nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Zgodnie z europejska dyrektywa dotyczaca zu-
zytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych
I jej transpozycja do prawa krajowego, zuzyte
urzadzenia elektryczne podlegaja segregacji i
recyklingowi w sposdb przyjazny srodowisku.

Informacje na temat punktow zbiorki moz-
na znalez¢ pod adresem

Informacje o substancjach krytycznych:

Polski
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