


Montering af slibende
afskeeringsskive / diamantskive

Ekstraudstyr

A ADVARSEL: Ved brug af en slibende afskze-
ringsskive / diamantskive skal man serge for kun
at anvende den sarlige beskyttelsesskarm, der
er beregnet til brug med afskaeringsskiver.

A ADVARSEL: Anvend ALDRIG en afskaerings-
skive til sideslibning.

» Fig.18: 1. Lasemetrik 2. Slibende afskaerings-
skive / diamantskive 3. Indvendig flange
4. Beskyttelsesskaerm til slibende afskae-
ringsskive / diamantskive

Med hensyn til monteringen skal instruktionerne for
forsaenkede centerskiver fglges.

Retningen for montering af ldsemgtrikken og den ind-
vendige flange afhaenger af skivetypen og -tykkelsen.
Se de folgende figurer.

Nar den slibende afskaringsskive monteres:

» Fig.19: 1. Lasemgtrik 2. Slibende afskaeringsskive
(tyndere end 4 mm (5/32")) 3. Slibende
afskaeringsskive (4 mm (5/32") eller tykkere)
4. Indvendig flange

Nar diamantskiven monteres:

» Fig.20: 1. Lasemetrik 2. Diamantskive (tyndere
end 4 mm (5/32")) 3. Diamantskive (4 mm
(5/32") eller tykkere) 4. Indvendig flange

Montering af tradkopberste

Ekstraudstyr

A\FORSIGTIG: Anvend ikke en borste, som er
beskadiget, eller som ikke er i balance. Anvendelse af
en beskadiget barste kan @ge risikoen for tilskadekomst
forarsaget af kontakt med knaekkede berstetrade.

Montering af hulskzerer

Ekstraudstyr

Placer maskinen pa hovedet for at fa nem adgang til
spindlen.

Fjern alt tilbehgr pa spindlen. Skru hulskaereren

pa spindlen og stram den med den medfglgende
skruenggle.
» Fig.23:

Montering af beskyttelsesskarm til
stovopsamling til slibning

Ekstraudstyr

Med ekstraudstyr kan du bruge denne maskine til
afhevling af betonoverflader.

1. Hulskeerer

AFORSIGTIG: Beskyttelsesskarmen til stov-
opsamling til diamantkopskiven er kun beregnet
til brug ved afhevling af betonoverflader med en
diamantkopskive. Brug ikke denne skarm sam-
men med noget andet skarende tilbehor eller til
noget andet formal.

A FORSIGTIG: Kontroller for brugen, at der er
sluttet en stovsuger til maskinen, og at den er
tendt.

Placer maskinen pa hovedet og monter beskyttelses-

skeermen til stavopsamling.

Monter den indvendige flange pa spindlen.

Monter diamantskiven af koptypen pa den indvendige

flange, og stram lasemgtrikken pa spindlen.

» Fig.24: 1.Lasemptrik 2. Diamantskive af koptypen
3. Navformet diamantskive af koptypen
4. Indvendig flange 5. Beskyttelsesskaerm til
stgvopsamling 6. Kuglelejeboks

BEMAERK: Oplysninger om, hvordan beskyttelses-
skaermen til stavopsamling monteres, finder du i
manualen til beskyttelsesskaermen til stevopsamling.

Placer maskinen pa hovedet for at fa nem adgang til spindlen.
Fjern alt ekstraudstyr pa spindlen. Monter tradkopbersten
pa spindlen og stram til med den medfelgende nagle.

» Fig.21: 1. Tradkopberste

Montering af tradskiveborste

Ekstraudstyr

MA\FORSIGTIG: Anvend ikke en tradskivebgrste, som
er beskadiget, eller som ikke er i balance. Anvendelse af
en beskadiget tradskivebgrste kan gge risikoen for tilskade-
komst forarsaget af kontakt med gdelagte trade.

A FORSIGTIG: Anvend ALTID en beskyttelses-
skaerm med tradskiveberster, og serg for, at skivens
diameter passer inden i beskyttelsesskarmen.
Skiven kan braekke under brugen, og beskyttelsesskaer-
men bidrager til at reducere risikoen for tilskadekomst.

Placer maskinen pa hovedet for at fa nem adgang til spindlen.
Fjern alt ekstraudstyr pa spindlen. Saet tradskivebgrsten
pa spindlen og stram med ngglerne.

» Fig.22: 1. Tradskiveborste
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Montering af beskyttelsesskarm til
stovopsamling til afskaering

Ekstraudstyr

Med ekstraudstyr kan du bruge denne maskine til skae-
ring af stenmaterialer.
» Fig.25

BEMAERK: Oplysninger om, hvordan beskyttelses-
skaermen til stavopsamling monteres, finder du i
manualen til beskyttelsesskeermen til stevopsamling.
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Installation eller fijernelse af
stovdaekslet

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen
er slukket og frakoblet, inden du monterer
eller fjerner stovdakslet. Hvis du ikke geor dette,
kan det medfgre beskadigelse af maskinen eller
personskade.

Monter stgvdaekslet til hver angivet position.
Se i brugsanvisningen til stevdaekslet angaende
detaljer.

BEMAERKNING: Renger stovdaekslet, nar det er
tilstoppet med stov eller fremmedlegemer. Fortsat
brug med et tilstoppet stavdeeksel vil beskadige
maskinen.

ANVENDELSE

A ADVARSEL: Det ber aldrig vaere ngdvendigt
at anvende magt pa maskinen. Maskinens egen
veegt sgrger for det ngdvendige tryk. Tvang og eks-
tremt tryk kan medfere farlige brud pa skiven.

A ADVARSEL: skift ALTID skiven ud, hvis
maskinen tabes under slibning.

A ADVARSEL: stad eller sla ALDRIG skiven
mod arbejdsemnet.

AADVARSEL: Undga at stade og vride skiven,
isaer ved arbejde pa hjgrner, skarpe kanter osv.
Det kan medfere tab af kontrol og tilbageslag.

A ADVARSEL: Anvend ALDRIG maskinen med
klinger, der er beregnet til skaering i trae, og andre
savklinger. Hvis saddanne klinger anvendes pa en
sliber, bliver resultatet ofte tilbageslag og tab af kon-
trol, hvilket kan fare til tilskadekomst.

AFORSIGTIG: Tnd aldrig for maskinen, mens
den er i kontakt med arbejdsemnet. Operateren
kan i sa fald komme til skade.

A FORSIGTIG: Bzr altid beskyttelsesbriller
eller ansigtsskarm under brugen.

A FORSIGTIG: Efter brugen skal man altid
slukke for maskinen og vente, indtil skiven er
stoppet helt, inden man laagger maskinen fra sig.

A FORSIGTIG: Hold ALTID godt fast i maskinen
med den ene hand pa maskinhuset og den anden
pa sidehandtaget.

BEMAERK: Der kan anvendes en skive til dobbelt
formal til bade slibning og afskaering.

Se "Slibning og sandslibning" angaende slibning og
se "Anvendelse med slibende afskaeringsskive/dia-
mantskive" angaende afskaering.

Slibning og sandslibning

> Fig.26

Start maskinen og anbring derefter skiven eller disken
pa arbejdsemnet.

Generelt skal kanten pa skiven eller disken holdes i en
vinkel pa ca. 15° mod arbejdsemnets overflade.

| det tidsrum, hvor en ny skive indkgres, ma man ikke
arbejde med sliberen i forleens retning, da dette mulig-
vis vil bevirke, at den skeerer ind i arbejdsemnet. Nar
forst et stykke tids anvendelse har rundet kanten af
skiven af, kan den anvendes i bade forleens og baglaens
retning.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med diamant-
skive af koptypen
» Fig.27

Hold maskinen vandret og placer hele diamantskiven af
koptypen pa arbejdsemnets overflade.

Anvendelse med slibende

afskaeringsskive / diamantskive

Ekstraudstyr

AADVARSEL: Ver papasselig med ikke at
“klemme” skiven eller udszette den for ekstremt
tryk. Forsgg ikke at lave et snit af ekstrem dybde.
Et for stort pres pa skiven vil gge belastningen og
risikoen for at skiven vrider eller binder i snittet samt
risikoen for tilbageslag, brud pa skiven og overophed-
ning af motoren.

AADVARSEL: Begynd ikke skaeringen i
arbejdsemnet. Lad skiven komme op pa fuld
hastighed og ga omhyggeligt ind i snittet, idet
maskinen bevages fremad over arbejdsemnets
overflade. Skiven kan binde, presses op eller give
tilbageslag, hvis maskinen startes i arbejdsemnet.

AADVARSEL: Under skaering ma man aldrig
a@ndre skivens vinkel. Hvis man gver sideleens
tryk pa afskeeringsskiven (som ved slibning), vil det
bevirke, at skiven revner eller braeekker med alvorlig
tilskadekomst til felge.

A ADVARSEL: En diamantskive skal anvendes
vinkelret pa det materiale, der skeres i.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med slibende
afskaeringsskive
» Fig.28

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
diamantskive
» Fig.29
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Anvendelse med tradkopbgrste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller borstens funktion ved
at kere maskinen uden belastning, og serg for at
der ikke befinder sig nogen personer foran eller i
forlaengelse af barsten.

BEMAERKNING: Undga, at udgve et for stort
tryk, som medferer overbgjning af trade, nar trad-
kopbgrsten anvendes. Det kan muligvis medfgre for
tidligt brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
tradkopbeorste
» Fig.30

Anvendelse med tradskivebarste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller tradskivebarstens
funktion ved at kere maskinen uden belastning,
og sorg for, at der ikke befinder sig nogen perso-
ner foran eller i forl&ngelse af borsten.

BEMAERKNING: Undga, nar tradskivebgrsten
anvendes, at udove et for stort tryk, som medferer
overbgjning af trade. Det kan muligvis medfgre for
tidligt brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
tradskiveborste
» Fig.31

Anvendelse med hulskarer

Ekstraudstyr

A\ FORSIGTIG: Kontroller anvendelsen af
hulskzereren ved at kere maskinen uden belast-
ning, og serg for, at der ikke befinder sig personer
foran hulskaereren.

BEMAERKNING: Vip ikke maskinen under
anvendelsen. Det kan muligvis medfgre for tidligt
brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
hulskaerer
» Fig.32
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VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, inspektion og udskift-
ning af kulbgrster samt al anden vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

Rengearing af ventilationsabninger

Maskinen og dens ventilationsabninger skal altid holdes
rene. Renger maskinens ventilationsabninger med
jeevne mellemrum eller nar ventilationsabningerne
begynder at blive tilstoppede.

» Fig.33: 1. Udstedningsabning 2. Indsugningsabning
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KOMBINATION AF ANVENDELSER OG TILBEHGR

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Brug af maskinen med forkerte skarme kan forarsage risici som folger.

. Nar der anvendes en skarm til afskaringsskive til overfladeslibning, kan beskyttelsesskarmen
muligvis pavirke arbejdsemnet og forarsage darlig kontrol.

. Nar der anvendes en beskyttelsesskarm til slibning til afskaeringer med limede slibeskiver og dia-
mantskiver, er der en forgget risiko for eksponering for roterende skiver, udsendte gnister og partik-
ler, sdvel som eksponering for skivefragmenter i tilfaelde af skivebrud.

. Nar der anvendes en skaerm til afskaringsskive eller beskyttelsesskarm til slibning til overfladeop-
gaver med diamantskiver af koptypen, kan beskyttelsesskarmen muligvis pavirke arbejdsemnet og
forarsage darlig kontrol.

. Nar der anvendes en skarm til afskaringsskive eller beskyttelsesskarm til slibning med en trad-
borste af skivetypen med en tykkelse, som overstiger den maksimale tykkelse, der er angivet i
"SPECIFIKATIONER", kan tradene muligvis satte sig fast i skeermen og medfere afbrakning af trade.

. Brug af beskyttelsesskarme til stavopsamling til afskaerings- og overfladeopgaver i beton eller mur-
vaerk reducerer risikoen for eksponering for stov.

. Nar der anvendes flangemonterede skiver med dobbelt formal (kombineret slibning og slibeafskae-
ring), skal der kun anvendes en skarm til afskaeringsskive.

N

:
|
[

N N N \ \ \ \ \ \
2 2 9 () 2 141 15@ 2 19, 21
@ e © e @ '@
3@ 3@ 10 12% 3@ 18 @ "/
4@ 7 16 17 3@ 3@
© = 1@ / 3@ o~
oo ofre

22

5®/6@ 5®/6@

5@ 5 @/6@
- Anvendelse 125 mm model
1 Sidehandtag
2 Beskyttelsesskaerm (til slibeskive)
3 Indvendig flange / Superflange *1
4 Slibning/sandslibning Forsaenket centerskive / bladdisk
5 Lasemaotrik
6 Ezynut *1*2
7 Bagskive
8 Slibning Flex-skive
9 Gummipude 115
10 Sandslibning Slibedisk
1 Sandslibelasematrik
12 Tradberstning Tradskiveberste
13 Tradberstning Tradkopberste
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- Anvendelse 125 mm model
14 Hulskaering Hulskaerer
15 Beskyttelsesskaerm (til afskaeringsskive)
16 Afskeering Slibende afskeeringsskive / diamantskive
17 Slibning/afskeering Skive til dobbelt formal
18 Clip-on-tilbeher til beskyttelsesskaerm til
skeering *3
19 Beskyttelsesskaerm til stavopsamling til
afskeering *4
20 Afskeering Diamantskive
21 Beskyttelsesskaerm til stevopsamling il
slibning *5
22 Slibning Diamantskive af koptypen *5
- Lasemetriknegle
- Stevdeekselanordning

BEMAERK: *1 Brug ikke Superflangen og Ezynut sammen.

BEMAERK: *2 Kun for maskiner med M14-spindelgevind.

BEMARK: *3 Clip-on-tilbeher til beskyttelsesskaerm til skaering er ikke til radighed i visse lande. Se i brugsanvisnin-

gen til clip-on-tilbehgret til beskyttelsesskaerm til skaering for flere detaljer.

BEMAERK: *4 For yderligere oplysninger henvises til hver enkelt brugsanvisning til skaermen.
BEMZARK: *5 For yderligere oplysninger henvises til hver enkelt brugsanvisning til skeermen.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbehgr og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker

yderligere informationer, bedes De kontakte Deres

lokale Makita servicecenter.

. Tilbehgr angivet i "KOMBINATION AF
ANVENDELSER OG TILBEH@R"

BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktejspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: 9565HR
ZupBaTog Tpoxdg Asiavong Méy. didpeTpog TpoxoU 125 mm

MéyioTo mréyog TpoxoU 7,2mm
ZupBaTtdg TPOxXdG ATTOKOTTAG Méy. didpeTpog TPOX0U 125 mm

MéyioTo méyog TpoxoU 3,2mm
ZupBarh cuppdTivn BoupTtoa Méy. didpeTpog TpoxoU 125 mm
OxfiHaTog TPoX0U MéyioTo mréyog TpoxoU 20 mm

Zreipwpa atpdkTou

M14 1| 5/8" (e101KS TNG XWPAG)

Méy. urikog aTpakTou 23 mm
TaxutnTa Xwpig gopTio (Ny) / OvopaoTikA TaxutnTta (n) 12.000 min™
ZUVOAIKS KOG 299 mm
KaBapd Bapog 2,4-3,5kg
Katnyopia ao@dAeiag =

. AOGyw Tou ouVEXOUEVOU TTPOYPAUHATOG TTOU EQPAPPOJOUNE Yia EPEUVA Kal AVATITUEN, T TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV EVTUTIO UTTOKEIVTAI O€ AAAQYT XWwPig TTpoeIdoTtroinan.

. Ta TEXVIKGA XOPOKTNPIOTIKA UTTOPET va SIAQEPOUV aTTO XWPA O€ XWPA.

. To Bdapog ptropei va diagépel avahoya pe To(a) e€dpTnua(ta). O eAa@pUTePOG Kal BapUTeEPOg oUVOUATHAG,
oupewva pe T diadikaaia EPTA 01/2014, atreikovidovTal GTov TTivaka.

Z0uBoAa

Mapakdtw TapouaiddovTal Ta GUPBOAA TToU PTTopoUv
va xpnoiygotroinBouyv yia Tov eEoTAIopd. BeBaiwBeite 6T
KOTQVOEITE TN ONUACia TOUG TIPIV aTTd T XPron.

Sm

AlaBdaoTe 10 EYXEIPIOIO OBNYIWV.

Popdre yualid acpaAeiag.

Na xeipi¢eote TavTa pe d0o xépia.

Mnv XpnoIPOTIOIEITE TOV TIPOQUAAKTHP
TpoxoU yla AEITOUPYiEG ATTOKOTTAG.

AINAH MONQ3H

Mévo yia Tig xwpeg Tng EE

E ASyw TG TTapousiag Twv ETTIKIVOUVWY
OUOTATIKWY PEPWY OTOV EEOTTAIONO, O
XPNOIUOTIOINKEVOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPO-
VIKOG €COTTAIONAG UTTOPE VO £XEI APVNTIKA
€TTiOpacn oT0 TEPIBAAAOV KaI THV AvOpwW-
VN uyeia.
Mnv aTTOpPITITETE TIG NAEKTPIKEG Kal NAE-
KTPOVIKEG OUOKEUEG Padi PE TA OIKIAKG
armoppippatal
ZUpgwva pe TNV Eupwtraikr Odnyia yia
TOoV atrdBANTO NAEKTPIKS Kal NAEKTPOVIKO
€COTTAIONE, KABWG Kal TNV TTPOCAPHOYA TNG
oTnv €BVIKN vopoBeaia, o xpnoigoTroinpé-
VOG NAEKTPIKOG KAl NAEKTPOVIKOG ECOTTAI-
OpoG Ba TTPETTEI VO GUANEYETAI EEXWPIOTA
Kal va TrTapadideTal o€ §EXwPIoTO OnpEio
OUAAOYAG yia dnpoTikd amdéBAnTa, To oTT0i0
AeIToupyei CUPPWVA PE TOUG KAVOVITHOUG
TIPOCTACING TOU TIEPIBAAAOVTOG.
AuTé utrodeikvUeTal aTTd TO GUPBOAO TOUu
dlaypappévou TPoXopOpou Kadou Trou Bpi-
OKETAI AVOPTNHEVO ETTAVW OTOV £EOTTAICHO.

Mpoopiopevn Xprion

To epyaAeio TpoopieTal yia Tn Agiavan, Tpiwiyo, eTTe-
gepyaoia ye ouppaTofoupToa, SIAVOIEN OTTWV Kal KOTTA
METOAAIKWV Kal TTETPIVWY UAIKWV XWPIG TN XpARoN vepou.

HAekTpIKA TTOpOXN

To epyaAeio TTpéTTel va GUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKNA
TTapoxn TNG idlag TAoNG PE QUTA TTOU avaypA@ETal GTNV
TNIVOKIOa OVOUOOTIKWY TIHWV Kal UTTOPET va AEITOUpYNOEl
MOVO hE EVOANOOTOPEVO HOVOPATIKO pelpa. YTTAPXEI
OITTAR) HOVWON KAl KATA CUVETTEIN, MTTOPET vVa Yivel oUv-
0e0n 0€ OKPOBEKTEG XWPIG oUPHA YEIWONG.
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®odpufog

To TuTTikd A eTTiTredo KaTapeTpnuévou BopuRou kabopileTal cUp@wva pe To EN62841-2-3:

MovTtéAo Emimedo nXnTikig Emimedo nxnTiknAg ABeBaidTnTa (K):
Tieong (Low): (dB (A)) | 10x005 (Lus): (dB (A) | (dB (A))
9565HR 87 95 3

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(€g) ekropTrAg BopuBou €xel ueTpnBei oUppwva Pe TRV TTPATUTIN HEBOBO BOKIMAG
KQI MTTOPET VO XpNGOIKOTToINGEi yia Tn gUyKPIon £vOG epyalgiou e KATTOI0 GAAO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipA(£g) ekTTOpTIAG BopUBou PTTOPE] va XpNOIPOTIOINBEN KOl OTNV TTIPOKATAPKTIKA
agloAdynon Tng ékBeong.

A\POEIAOMOIHEH: Na @POPATE WTONOTTIBEG.

A\POEIAOMOIHEH: H eKTTONTTH B0pUBOU KATA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU OF TTPAYHOTIKEG
ouvlnkeg ptropei va diagépel atrod Tn dnAwpévn TINA(£G) avaAoya pe Toug TPOTTOUG XPRONG TOu £pyaAEiou,
1310iTEPA TO €I50OG TOU TEPAXIOU EPYATiaAg TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYQTia.

A POEIAOIMOIHEH: ®povTioTe va AdBeTe Ta KATAGAANAG PETPA TTPOOTATING TOU XEIPIOTH BATEl EVOG
uttoAoyiopoU Tng £ékBeong o€ TpaypaTikég ouvOnkKeg XpRong (AapBdavovTag uTréWn OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU AgITOoupyiag OTTwG TOUG XPOVOUG TTOU TO £pYaAEio gival EKTOG AgIToupyiag Kal 6Tav BPioKeTAl OE
adpavi AsiToupyia TEpav Tou XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

APOEIAOMOIHEH: H Agiavon ATV PETAAAIKWY QUAAWY A GAAWV £UKOAG SOVOUHEVWY SOHWYV HE
HEYAAN EMIQAVEIN PTTOPET VO £XEI WG ATTOTEAEOHA TTOAU UPNASTEPN GUVOAIKK EKTTOUTTH BopURou (péxpr 15
dB) a6 611 o1 SnAwpEveg TIPEG EKTTOUTTAG BopURoU.

TotroBeTAOTE Bapid eUKAPTITA XAAIG ATTOOBEONG, N} KATI TTAPOHOIO, ETMAVW CE AUTA TA TEUAXIN EPYATiAG Yia
VO OTTOQUYETE TNV EKTTOUTTH XOU OTTO AUTd.

AdBere uTOWnN TNV augnuévn ekTTouTT BopUBou 1600 yia TV agioAdynon KIvOUvwv atré Tnv ékBeon Bopu-
Bou 600 Kal yia TNV €TMIAOYN ETTOPKOUG TTPOCTACING TG OKONG.

Kpadaouoég

H oAikr| Tigf d6vnong (GBpoiopa Tpi-agovikoU diaviopatog) kabopidetal cUppwva pe To EN62841-2-3:
KardoTaon Aeitoupyiag: Agiavon em@aveiwy Y kavovikni TAdyia Aafn

MovTéAo EKTopTT 56vNaNG (an, ac): (M/s?) | ABeBaidTnTa (K): (M/s?)
9565HR 9,0 1,5

KardoTaon Asitoupyiag: Agiavon emi@aveiwy g avTikpadaouikn TAdyia AaBn

MovTtéAo EKTTOpTI 56VNONG (ah, ac): (M/s?) | ABeBaidTnTa (K): (M/s?)
9565HR 75 1,5

KardoTaon Asitoupyiag: Tpiwipo diokou pe KavoVviKi TTAdyia Aafn

MovTéAo EKTIONTT 56vNaNG (ay, ps): (M/s?) | ABeBaudtnTa (K): (mis?)
9565HR 2,5 m/s? A Aiyotepo 15

KardoTaon Aeitoupyiag: Tpiyipo Siokou pe avTikpadaopikn Adyia Aapn

MovrtéAo EKTIoUTT 56vNaNG (ay, ps): (M/s?) | ABeBaudtnTa (K): (m/s?)
9565HR 2,5 m/s® i Aiyotepo 1,5

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TiuAR(£G) OuVOANIKWY Kpadaouwy £xel HETPNOET TUP@WVA PE TRV TTPOTUTIN PEBODO
SOKIUNG Kal UTTOPEi VO XPNOIUOTIOINGEI yia T OUYKPIoN £VOG £pyaAEiou e KATTOI0 GAAO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(£G) OUVOAIKWY KPAdAOHWY PTTOPET va XpNOIPOTIOINGEN Kal GTNV TTPOKATAPKTIKA
agloAdynaon tng ékBeang.

108 EAAHNIKA



EVOEXETAI VA €IVl DIOPOPETIKT.

A\POEIAOMOIHZH: H EKTTOMTTH KPOSACHWY KATA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OE TIPAYUATIKEG
ouvlnkeg ptropei va diagépel atro Tn dnAwpévn TIMA(£G) EKTTOUTTAG avaAoya JE TOUG TPOTTOUG XPRONG TOU
epyaAeiou, 1510iTEPA TO £i50G TOU TEPAXIOU EPYNACIOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIaL.

A POEIAOINOIHEH: ®povTioTe va AdBeTe Ta KATAAANAG PETPA TTPOOTACIOG TOU XEIPIOTH BAOTEl EVOG
uttoAoyiopoU Tng ékBeong o€ TpaypaTikég ouvenkeg XxpRong (AapBdavovTag uTréYn OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU AgITOoupyiag OTTwG TOUG XPpOVOUG TTOU To £pYaAEio gival EKTOG AgIToupyiag Kal OTav BpioKeTal O&
adpavi AsiToupyia TEpav Tou XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

APOEIAOMOIHEH: H SNAWWPEVN TIUR EKTTOUTIAG BOVNONG XPNOIMOTIOIEITAI VIO KUPIEG EQAPHOYEG TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou. QoTdo0, av To NAEKTPIKG EPYAAEIO XPNOIUOTIOIEITAI YIO GANEG EQAPUOYEG, N TIUM EKTTOUTIAG ddvNong

AnAwon cuppopewong EK

Modvo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dnAwon cuppdpewaong EK mepiAauBaveral wg
Mapdptnua A oTo TTAPOV EyXEIPIDIO OBNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

levikég TTpOEIBOTTOINOEIG AT PaAEiag

yia TO NAEKTPIKO EpyaAgio

AnPOEIAONOIHEH AloBdoTe OAEG TIG TTPOEI-
dotroInoeig ao@dAeiag, odnyieg, EIKovoypapnoEIg
Kl TTpoS1aypaPEG TTOU TTOPEXOVTAI JE OUTO TO NAE-
KTPIKO epyaleio. H un tipnon 6Awv Twv odnyiwv TTou
aAvaypAQOVTal KATWTEPW PTTOPET va KATAAAEEI OE NAe-
KTpoTTANgia, Trupkayid ri/kal coBapd TpaupaTioud.

DuldaéTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyigg yia peAAo-

VTIKIN TTAPATTOMTTN).

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEION
QAVAPEPETAI € NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) i} 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-
TeiTal a1 pTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAWdIOo).

Mposgidotmoinoeig aoc@aAsgiag yia Tov
Agiavthpa

Mpoegi1do1roINoeIg aoPaAEiNg, KOIVEG YIO EPYATIES

Agiavong, yuaAoxapTioparog, ka@apiopou pe cup-

HaTOBoUPTOA | ATTOKOTTAG:

1. AuT6 TO NAEKTPIKO £pyaAeio TTpoopileTal yia
XPRon wg epyaAeio Agiavong, yuaAoxaprtiopa-
T0G, KaBapiouoU pe cupuaTéBoupToa, TTOTN-
POTPUTTAVOU 1} aTTOKOTTAG. AlaBAOTE OAEG TIg
mPoEISoTToINTEIS aoPAaAEIag, odnyieg, EIKOVO-
YPOPNOEIG KAl TTPOBIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI
HE auTo TO NAEKTPIKS gpyaleio. H un Tipnon
OAWV TWV 0dNYIWV TTOU avaypaPoVvTal KATWTEPW
uTTopEi va kataAngel oe nAekTpoTrAngia, TTupkayid
f/kar coBapd TpaupaTiopd.

Aev Trpérrel va eKTEAEOTOUV £pyaoieg OTIABw-
angG ME auTo To NAEKTPIKS epyaleio. AciToupyieg
YIO TIG OTTOIEG AUTO TO NAEKTPIKO EPYAAEIO BEV EXEI
oxedlaaTel PTTOPEi va dnNUIOUPYOOUV KivOuvo Kal
Va TTPOKAAECOUV TTPOCWTTIKG TPAUHATIONO.

MnV TTPOYHOTOTTOIEITE HETATPOTTEG OE AUTO

TO NAEKTPIKO EpYOAEio HE TPOTTO TTOU BeV EXEL
€101kd oXeS100TEl | KABOPIOTEI ATrd TOV KATA-
OKEUAOTH TOoU gpyaAeiou. Mia TéTola pETATPOTTA
MTTOPE VO £XE1 WG ATTOTEAETHA TNV ATTWAEIN
eAEyXOU Kal va TIPOKAAETEI COBAPS TTPOTWTTIKO
TPAUUATIONO.

Mnv xpnoIpoTTOIEiTE EOPTAMATA TTOU BEV gival
€151k oxeSl1aopéva kal KaBopifovTal aTrd Tov
KOTOOKEUAOTH TOU EpyaAgiou. ATTAWG Kal HOvVo
€TTEION TO £EGPTNUA PTTOPET va TTPOCAPTNOEI OTO
NAEKTPIKG epyaAeio, auTo dev eEac@alifel aOPaAr
Aeitoupyia.

H ovopaoTiki TaXUTNTA TOU ESAPTAMATOG TTPé-
el VA gival TOUAGXIOTOV ion ME TNV PEYIOTN
TaXUTNTA TTOU €ival ONMEIWPEVN OTO NAEKTPIKO
epyaAeio. ESaptipata mou Aeitoupyolv Taxutepa
atré TNV OVOUAOTIKA TaxUTnNTa TOUG PTTOPET val
OTTdooUV Kal VO EKTOEUBOUV.

H g§wrepikn SIGPETPOG KAl TO TTAXOG TOU £§ap-
TAMATOG OOG TTPETTEI VA Eival HEoO OTA 6pIa
IKaVOTNTAG TOU NAEKTPIKOU epyaAEgiou oag.
E¢aptipara AavBaouévou peyéBoug dev propolv
va TTpo@uAayBoUv A va eAeyxBoUv ETTOPKWG.

O1 3100TAOEIG TNG OTEPEWONG ESAPTAMATOG
TPETTEI VA TAIPIAJOUV ME TIG SI00TATEIG TOU
€§oTAIoOU OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU E£pYa-
Agiou. Ta e§aptripata Tou dev TaIpIAlouV PE TO
€€APTNUO OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou
Ba Tmapoucidoouv utroBabuiopévn fuyooTaduion,
uTTEPBOAIKOUG KpadaaPOoUG Kal EVOEXOUEVWG
aTTwAeIa EAEyXOU.

Mnv xpnoipoTrolEiTe EEAPTNHA TTOU £XEI UTTO-
oartei BAGBN. Mpiv a1ré kaBe XpARon, va eSeTAeTE
TO £§APTNHA, OTTWG AgIAVTIKOUG TPOXOUG, Yia
pIviopaTa Kol pwyuég, Tn Bdon uTrooTAPIENG
yia pwypEg, prign fi utrepBoAikn @Bopd, Tn
ouppaTéfoupToa yia xahapd | payiopéva
oupparta. Av To NAeKTPIKO epyalgio ) TO
€§apTNMa TECEl KATW, EAEYETE TO yia {nMIEG R
TPOCAPHUOOTE Eva KAAS e€dpTnua. MeTd TOV
€Aeyxo Kal TNV TTpocappoyYN EVOG E§APTAHATOG,
ATTOMAKPUVOEITE E0€IG Kl 01 YUpw OOg aTTd

TO ETITTES0 MEPICTPOPIG TOU EEAPTHATOG KAl
a@pnoTe o€ AeIToupyia To NAEKTPIKOS epyaAEio o€
HEyIOTN TaXUTNTA XWPIG POoPTIo yia Eva AETTTO.
E¢aptipata e ¢nuiég Ba diaAuBouv katd Tov
XPOVO auTAG TNG SOKIYAG.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Na @opdTte eOTTAICUO ATOHIKNAG TTPOCTATING.
Avdloya pE TNV EQAPHOYR, VA XPNOIHOTIOIEITE
TPOOWTTida TTPOOTACIAG, TIPOCTATEUTIKA yua-
Aid-TrpoowTTideg N YuaAid TTpooTaciag. OTav
ATTAITEITAI, VO POPATE HATKA OKOVNG, TTPOCTA-
TEUTIKA OKONG, YAVTIA Kol TToS14 ouvepyEiou
IKOVA VO TTaPEXOUV TTPOOTACIA ATTO TA EKTIVAO-
oopeva HIKpd Bpalopara Aoyw Tng Agiavong
A Tou TEPayiou epyaaciag. Ta TTPOOTATEUTIKA
HOTIWV TTPETTEN VA €ival IKAVA VA OTOPATAGOUV
TUXOV ekTIVaoadueva Bpalouara TTou dnuioup-
youvTal KaTd TNV eKTEAETN SIAPOPWY EQAPUOYWV.
H pdoka okévng ) avatveuaTAPAG TIPETTEN va gival
IKaVR va QIATpdpel cwpaTidla TTou TrapdyovTal
aTré TN OUYKEKPIYEVN e@appoyn. H TTapateTapévn
€kBean oe BOpuUBo UYWNAAG EvTaong PTTOPET va
TTPOKAAETEI ATTWAEID AKONG.

KpaTtdre Toug YUpw o0g O€ pIa a0 @AAR aTTo-
oTACN ATT6 TOV XWPOo gpyaciag. OToloodATTOTE
EI0EPXOUEVOG OTO XWPO EPYOTiOg TTPETTEL

Va POPd ATOHIKO TTPOOTATEUTIKO £SOTTAIOHO.
Tepaxidia a1d TO TEPAXIO EpYOTiag 1 aTrd €va
OTIOOPEVO £EGPTNHA PTTOPET Va EKTIVOXBOUV
HOKPIA KOl VO TIPOKAAECOUV TPAUUATIOHO TTEPAV
TNG AUEDNG TTEPIOXNG EPYATiaG.

KpaTtdre To nAekTpIKO EpyaAgio pévo amod

TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG KPATAHATOG, OTAV
EKTEAEITE MO EpyaTia 6TTOU TO £§APTNMA
KOTTAG UTTOPEi va £pOEI OE ETTAPN UE KPUHME-
VEG KAAWBIWOEIG | ME TO B1k6 TOU KOAWSIO.

& TEPITITWON ETTAPNG TOU EGAPTANATOG KOTTAG

ME NAEKTPOPOPO KAAWDIO, UTTOPET Ta EKTEDEILEVA
HETAAAIKG £E0PTAPOTA TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou
va KataaTouv Ta idla NAEKTPOPOPA Kal Va TTPOKA-
Aégouv nAekTPOTTANEia OTO XEIPIOTH.

KpatnoTe To KAOAWS10 pakpId a1rd TO TEPI-
OTPEPOHEVO £§APTNHA. AV XAOETE TOV EAEYXO,

TO KAAWSIO TPOPODOTiag UTTOPET VO KOTTE 1) va
€UTTAOKET KOl TO X€PI A} 0 Bpaxiovag oag uTopei va
TPARNXTEI TTPOG TO TTEPITPEPOUEVO EEAPTNHA.
Mnv a@nveTe TOTE TO NAEKTPIKO EpyaAEio
KATW, TTPIV OTOPOTAOCEN TTAPWG N TTEPICTPOPN
ToUu €§aPTAHATOG. TO TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA
UTTOpEI va TMIACEl TNV ETTIPAVEID KAl va TPABREel TO
NAEKTPIKG £pyaleio €§w aTTd ToV EAEyX0 0ag.

Mnv xe1pi{eoTe TO NAEKTPIKO EpyaAEio EVw TO
HETAPEPETE OTO TTAEUPO Tag. Tuxaia ETTAPRA PE TO
TTEPIOTPEPOPEVO EEAPTNUA UTTOPET VA TIPOKAAEDEL
AoIUo oTa PoUXa 0ag Kal va TPAPRgel To €ap-
TNHO péoa OTO CWHA 0OG.

KaBapileTe TOKTIKA Ta avoiypaTa £§agpIcHOU
ToU NAekTPIKOU gpyaleiou. O avepioThpag

TOU POTEP Ba avappoProel TN OKOVN PéTa OTO
TEPIBANMA Kal N uTTEPBOAIKT) CUYKEVTPWON PIVI-
OMATWY HETAAAOU PTTOPET Va TTPOKAAECE! KivOUvo
nAekTpotTAngiag.

Mnv xeipieoTe To NAEKTPIKO Epyaleio KOVTA o€
e0@AekTa UAIKA. O1 OTTIVOrPEG PTTOPET Va TTPOKa-
A€oOUV QVAPAEEN QUTWYV TWV UAIKWV.

Mnv xpnoipotrolcite eaPTAPATA TTOU XPEIG-
JovTal YUKTIKA uypd. H xprion vepou 1 GAAwv
WUKTIKWVY UYPWV PTTOPET va TTIPOKAAECEI NAEKTPO-
TANgia f ook.

KAGTON A KAl OXETIKEG TTPOEISOTTOINTEIG:

To KAOTONUA gival pia EagvikA avTidpaaon Tou epyaleiou

Aoyw oUo@IyENnG ] OKAAWPATOG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU

TPOX0U, TNG BACNG UTTOOTAPIENG, TNG BOUPTOAG A TUXOV

dAou e€aptipaTog. H oloeiyén i To okdAwpa Tpo-

KOAEI Taxeio atrWAEI EAEYXOU TOU TTEPICTPEPOUEVOU

€€APTAPATOG TO OTTOI0 GTN GUVEXEIQ UTTOXPEWVEI TO

aveEEAEYKTO NAEKTPIKO EPYAAEIO OE TTEPIOTPOPN AVTIOETN
a1rd €KEIVN TOU EEUPTAPATOG OTO ONPEIO EPTTAOKNAG.

MNa mapdderypa, av évag AelavTikdg TpoxoG TepIEADEI a€

auo@Iyén ) okGAwPa aTo TEYAXIO EPYATiag, N aKur TOu

TPOYXOU TTOU EICEPXETAI OTO ONPEIO TUTPIYENG PTTOPE va

OKAWEI TNV ETIPAVEIX TOU UAIKOU TTPOKAAWVTAG TNV AVATTA-

dnon 1 1o kKAéTanua Tou TpoxoU. O TpoxdG YTTopEi va ava-

TINOAOEI TTPOG TO PEPOG TOU XEIPIOTH A AVTIBETA VO aTTOUO-

KpUVOEi atrd autév, avahoya Pe Tn opd TTEPICTPOPNG TOU

TpoxoU aTo onueio oUoPIygNg. YT auTég TIG GUVOAKEG, Ol

AelavTiKoi Tpoxoi UTTOpEi £TTIONG va utrooToUV Bpauvon.

To kAGTONWA gival amoTéAeTUa KOKAG XPAONG f/Kal EGQAA-

HéVWY BIadIKaoIWV 1) GUVONKWY XEIPIOPOU TOU NAEKTPIKOU

epyaAeiou kai gival Suvatdv va atropeuyBei Aappdavovtag

KATAAANAEG TIPOPUAGEEIG, OTTWG TTEPIYPAPOVTAI KATWTEPW.

1. Kpartdre ota@epd To NAEKTPIKO epyaAeio Kal pe
Ta 500 XépIa Kal TOTTOBETAOTE TO CWHA KAl TOUG
Bpaxiovég oag 101 WOTE Vo avlioTavTal OTIG
duvdapelg Tou KAoTofipaTog. Na XpnoIUOTIOIEITE
mavra BondnTikA Aafn, av TrapéxeTal, yia HEYIOTO
Babu6 eAéyxou Tou KAOTOHATOG 1} TNG POTTAG
avTidpaong Kard TNV ekkivnon. O XeIpIoTAG pTTopEi
va EAEYXE TIG avTIOPATEIG POTTAG 1) dUVANEIG KAOTON-
paTog, av £xouv An@Oei ol KATAAANAESG TTPOPUAGEEIG.

2. Norté un BdAeTe To XEPI 0OG KOVTA OTO TTEPI-
oTpe@opevo e§dpTnua. To e§GpTNUa PTTOPET VO
KAOTONOEI OTO XEPI OOG.

3. Mn TomOBETACETE TO CWHA TOG TTNV TEPIOXT OTTOU TO
NAekTPIKG epyaAeio Ba kivnBei av gupBei kAoTonpa. To
kAdTonua Ba odnyrioel To epyaAcio ae dielBuvan avTiBetn
NG Kivnong Tou TpoXoU OTO ONEIO EUTTAOKAG.

4.  TlpooéxeTe 151aiTEPA OTAV EPYALECTE OE YWVIEG,
aixpnpPda dkpa, KTA. Na aTro@eUyETE TNV AVATTA-
Snon kai To okdAwpa Tou e§apTAPATOG. [WViEG,
aAIXUNPEG GKPEG 1 avaTtndROEIg EXOUV TV TAon va
TIPOKAAOUV EPTTAOKH OTO TTEPIOTPEPOUEVO EEAP-
TNUO KAl TTIPOKAAOUV aTTWAEIR EAEYXOU i} KAGTONMA.

5.  Mnv mpooapuélete aAucgotrpiovo, Aemida
EUAOYAUTITIKAG, TUNUOTIKO SIAUAVTOTPOXO ME
TEPIPEPEIOKO KEVO PEYAAUTEPO a1Td 10 mm A
0dovTWTA Aemrida TpIoviou. TEToleg AduEG TTpO-
KOAOUV oUXVO KAOTONUO KOl OTTWAEID EAEYXOU.

MNposidoTroinoeig aog@aleiag €19IKA yia Epyaoies

Agiavong Kal aTTOKOTTAG:

1. Na xpnoipgotrolgite pévo TUTTOUG TPOXWV TTOU
KaBopifovral yia xprion pe To SIKO oag nAe-
KTPIKO EpYaAgio KABWG KAl TOV GUYKEKPIPEVO
TTPOPUAAKTHAPA TTOU £XEI OXESIAOTEI YIO TOV
emAgypévo Tpox6. H Tapoxn emapkolg po-
oTaciag atoé TPoYoUG Yia TOUG OTTOIOUG DEV EXEI
oxedIaaTel To NAEKTPIKG epyaAeio, dev ival duvaTth
Kal ETTOPEVWG 01 TPOYXOi Oev gival aoPaAeig.

2. Hem@dveia Agiovong TwV TPOXWV e XaMNAw-
MEVO KEVTPO TIPETTEI VA EiVOI OTEPEWHEVN KATW
aTTO TO ETTITTESO TOU TTPOCTATEUTIKOU XEiAOUG.
‘Evag Tpoxog TTou Bev gival OTEPEWMEVOG KAAd O
OTT0i0G TTPOEEEXEI HECT ATTO TO ETTITTEDO TOU TTPO-
OTATEUTIKOU XEIAOUG BEV UTTOPET VO TTPOCTATEUTET
ETTOPKWG.
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H Trpocappoyn Tou TPo@UAAKTAPA OTO NAEKTPIKO
E£PYOAEIO TTPETTEI VO TTPAYHATOTTOIEITAI HE AOPA-
Ag1a kai n TOTTo0£TNON TOU VO TTapEXEl TN MEYIOTN
SuvaTtnA TpooTagia, WOoTE EAGXIOTO TURHO TOU
TpoXoU va eKTiBETaI TTPOG TO PEPOG TOU XEIpIoTH. O
TPOQUAKTAPAG SIEUKOAUVEI TNV TTpOCTACIO TOU XEI-
pIoTA amd oTTaopéva BpadopaTa Tou TpoxoU, Tuxaia
£TTAPNA PE TOV TPOXO Kal OTTIVOAPEG TTOU PTTOPOUV Va
TIPOKOAETOUV TNV avAPAESn pouxIouoU.

O1 Tpoxoi TTPETTEl v XpnoipoTroloUvTal Hévo
oTIg KaBopiopéveg e@apuoyég. MNa apd-
delypa: PN AEINVETE PE TNV TTAEUPIKN ETTIQAVEIX
TOU TPOXoU atrokotrng. O1 Tpoxoi Aciavang arto-
KOTTAG TTpoOopidovTal yIa TIEPIPEPEIKN Agiavon, n
£QAPHOYNA TTAEUPIKWY SUVAHEWY O€ auToUg TOUG
TPOXOUG UTTOPEl Va TTPOKaAETEl T Bpalaon Toug.
Na xpnoiyoTrolgite ravTa AAVTIEG TPOXWV
Tou dev £xouv utrooTei BAARN Kal gival KATAA-
AnAou pey€Boug Kal OXAPATOG YIO TOV ETTIAEY-
Hévo TpoXO. O1 KATAAANAEG AAVTEEG TPOXWV
UTTOOTNPICOUV TOUG TPOXOUG KAl PEIWVOUV ETTOME-
vwg TNV mMBavoTnTa Bpavong Toug. Or AGVTEES
TWV TPOXWV ATTOKOTTAG UTTOPEi va dlapépouv aTrd
TIG QAGVTLEG TWV TPOXWYV Agiavong.

Mnv xpnoiyotolgite pBapuévoug TpoxoUg atrd peya-
AUTepa nAexTpIKd epyaleia. Evag Tpoxdg TTou TTpoo-
pideTar yia xprion e éva PeyaAUTEPO NAEKTPIKG EpyaAEio
Oev eival KATGAANAOG yia TNV uwnASTEPN TaXUTNTA EVOG
HIKPOTEPOU EPYTAEIOU Kal UTTOPET var UTTOOTET Bpauon.
‘Otav xpnoipotroisite TpoxoUg S1TAo oKkotrou, va
XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA TOV CWOTO TTPOQUAAKTAPA
Yia TNV EQapUOYN Trou ekTeAEiTal. Av dgv Xpnalpo-
TIOINOETE TOV OWOTO TTPOQUACKTHPA, UTTOPEI va NV
£xeTe TOV €MBUUNTO Babud TTpooTaaciag, yeyovog TTou
uTTopei va 0dnynoel o coBapd TPAUPATIONO.

EmimrAéov mpoeidotroinoeig ac@aleiag 151k yia
E£PYOOIEG ATTOKOTTAG:

1.

MnV TTPOKOAEITE «KHAYKWHO» TOU TPOXOU OTro-
KOTTG Kal unv aokeite urepBoAikn tieon. Mnv
ETMIXEIPEITE VO dNMIOUPYACETE TOUN UTTEPRO-
AikoU BdBoug. H doknon utrepBoAikig duvaung
aTOV TPOXO QUEAVEI TO QOPTIO Kal TN SEKTIKOTNTA O€
GUGTPO®PA 1 EUTTAOKA TOU TPOXOU EVTOG TNG TOPNG Kal
v mBavéTnTa KAOTOorHaTOg 1 Bpavong Tou TpoxoU.
Mnv euBuypappileTe TO CWHA CAG HTTPOCTA 1}
oW aTTo TOV TTEPICTPEPOPEVO TPOXO6. OTav 0
TPOXOG, OTO ONMEIO EPYATIAg, KIVEITOI ATTOUOKPU-
VOUEVOG ATTO TO CWHA 0OG, TUXOV KAOTGAHATOG
UTTOPEI va KATEUBUVEI TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO
KQI TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPOG TO PEPOG TAG.

Zg MEPITITWON EUTTAOKAG TOU TpoXoU 1 diako-
TAG TNG KOTTAG YIa OTro108RTToTE AGYO, aTrEVEP-
YOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEiO KOl KPATAOTE
TO AKivVNTO, £&WG 6TOU O TPOXOG OKIVNTOTTOINOE(
TARPWG. MnV ETIXEIPACETE TTOTE VA aPaIpE-
OETE TOV TPOXO QTTOKOTING ATr6 TNV TOMN EVW O
TPOXOG KIVEiTAI, BIOTI PTTOPE( VA TTAPOUCIOCTET
kAOTONpa. EpeuvrioTe Kai AGBETe BIopBWTIKG PETPO
yia va eEaAeipBei n aitia eUTTAOKAG TOU TpoxoU.
Mnv eTavaAdBETE TNV EPYaCia KOTTAG OTO
TEMAYXI0 Epyaciag. AQROTE TOV TPOXO Va OTTO-
KTAOEl MEYIOTN TaXUTNTA Kal El0aydyETe Savda
TOV TPOX6 OTNV TOouN e TTpoooxn. O Tpoxdg
UTTOpPEI va TTapoucIAoEl EYTTAOKA, avatTidnon i
KAOTONUO AV EVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYQ-
Agio €vTOG TOU TEPOXIOU Epyaaiag.

Na oTnpieTe Ta QaTVWUATA 1} OTTOIOBATIOTE
UTTEPUEYEBEG TEMAXIO EPYATIOg WOTE VA EA)I-
aTotroindei o KivBuvog ouo@iy§ng Kai KAoTon-
HaTog Tou TpoxoU. Ta peydAa Tepdyia epyaaiag
TEIVOUV va TTAPOUCIAJouV KAuWnN TTPOog Ta KATW
Aéyw Tou Bdpoug Toug. Mpétrel va ToTroBeToUVTal
UTTOOTNPIYHOTA KATW OTTO TO TEPAXIO Epyaaiag
KOVTA OTN YPAUUI KOTIAG KAl KOVTE OTO GKPO TOU
TEPaxiou epyaaiag o€ auQOTEPEG TIG TIAEUPEG TOU
TpOXOU.

Na gioTe 1IB10iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV SNnUIoUpP-
YEITE J1a «<TOUR-KOIAGTNTA» OE UTTAPXOVTEG
ToiXoug N} AAAEG TUPAEG TrEPIOXEG. O TTPOEEEX WV
TPOXOG MTTOPEI VO KOWEI CWANVEG agpiou 1 UOPEU-
angG, NAEKTPIKEG KAAWDIWOEIG ) AVTIKEIPEVA TTOU
MTTOpPOUV Va TTPOKAAECOUV KAGTONUA.

Mnv emIXeIPNOETE TIG KAPTTUAEG KOTTEG. H
doknon utrepPOAIKAG dUVaPNG aToV TPOXO augd-
VEI TO QOPTIO KAl TN BEKTIKOTNTA OE GUCTPOPN

1} EUTTAOKI TOU TPOXOU VTG TNG KOTTAG Kal TNV
mBaveTnTa KAOTopaTog A Bpadong Tou Tpoxou,
YEYOVOG TTOU PTTOPEi va 0dnyRoel o coBapd
TPAUMATIONO.

MpIv XPNOIYOTIOINCETE TUNMATIKO SIapavTO-
TPOXO, BEBaIWOEITE OTI O S1APAVTOTPOXOG EXEI
TEPIPEPEINKO KEVO METASU TWV TUNHATWY

ioo pe 10 mm | MIKPOTEPO, HOVO PE APVNTIKA
ywvia KOTTAG.

MpoeidoTtroinoeig ao@aleiag €15IKA YIO EPYATIES
YUaAOXOpTioHATOG:

1.

Na xpnoigotroigite yuaAdxapro diokou
owaoToU peyéBoug. AKOAOUBNROTE TIG CUCTACEIG
TOU KOTOOKEUAOTH, OTOV ETTIAEYETE YUQAO-
Xapto. Eva yuaAdxapTto peyaAUTepou peyéBoug
TIOU €KTEIVETAI TTOAU TTépa aTTé Ta GKPa TNG BAong
UTTOOTAPIENG YUOAOXAPTIOPATOG EYKUMOVET KivOUuvo
TEPOXIOPOU KOl UTTOPET VO TTPOKAAETEI OKAAWA,
oxioiyo Tou diokou i KAGTONua.

MpogidoTroinoeig ao@aleioag E1SIKA YIO EPYATIES
KaBapiopoU ue cuppaTéfouproa:

1.

Na €ioTE TIPOCEKTIKOI ETTEIS CUPUATIVEG
TPiXEG EKTIVAOOOVTAI ATT6 Tn BoUpToa OKOMN
Kal KATw o1ré ouviBeig ouvenkeg AsiToupyiag.
Mnv aokeite uTrepBOAIKA SUvaun oTa cUpUATA
epappoovrag utrepPBoAIKO popTio oTn BoUp-
Tod. O CUPUATIVEG TPiXEG HTTOPOUV va dlaTTEPA-
gouv eAa@pd pouxIouo r/kal To dEPPA PE EUKOAID.
Av kaBopileTal n Xprion TPo@UAAKTAPA Yia
epyaoieg kaBapiopou pe cuppaTéBoupToa,
HMNV EMITPETETE OTTOINSATTOTE TTAPEUTTODION
NG AEITOUPYiag TOU CUPHATIVOU TPOXOU 1 TNG
BoUpToag amd Tov Tpo@uAakTApa. H didipeTpog
€vog ouppdTivou TpoxoU i BolpToag PTTopEi va
augnBei Adyw Tou PdpTOU EPYATiag Kal TNG PuUyo-
KEVTpou dUvapng.

Np60BeTeG TTPOEISGOTTOINCEIS AT PAAEING:

1.

‘Otav XpnoIPOTTOIEiTE TPOXOUG Agiavong pe
XOUNAOG KEVTPO, PPOVTIOTE OI TPOXOi VO PEPOUV
gvioxuon ato iveg yuaAiol pévo.

Mnv XPHZIMOMOIEITE MOTE kwdwvoeldeig
TpOoXoUg Agiavong TTETPAG ME AUTOV TO Agla-
vTApPA. AUTOG 0 AclavTipag dev €xEl OXEDIOTET

yla auToUg Toug TUTTOUG TPOXWV Kal N Xprion evog
TETOIOU TTPOIGVTOG PTTOPET va TIPOoKaAéTel coBapd
TPAUMATIONO.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Mpooégte woTe va unv pokaAéoete BAARN
OTNV ATPAKTO, OTN PAAVTIEG (1IB1aiTEPA OTNV
EMIPAVEIN EYKATAOTAONG) | OTO TTAgINGSI.
Tuxov BAAGBN oTa cuykekpipéva pépn Oa pro-
pouoe va kataAnel og Bpavon Tou TpoxoU.
PPOVTIOTE O TPOXOG VO UNV EPXETAI OE ETTAPN
HE TO TEPAXIO EPYOTIAG TIPIV OTTO TNV EVEPYO-
Troinon Tou d1aKOTITN.

Mpiv a1réd TN XPRON TOU TPOXOU TTAVW O&
TPAYHATIKO TEMAXIO EPYATIAG, APHOTE TOV

o€ AsiIToupyia yia HIKPO XPOVIKO SidoTnua.
MapatnpARoTe av uTTdpXouv SoVvAOTEIG R TAAA-
VTEUGT TTOU UTTOONAWVOUYV KOKK £YKATAOTAON
A TPOXO6 ME KAKIK I00PPOTTia.

XpNOIYOTIOINCTE TNV TTPOKABOPICUEV ETTIPA-
VEIQ TOU TPOXOU YId VO EKTEAECETE TNV Epyacdia
Agiavong.

Mnv agprvere To epyaleio avappévo. XeipifeoTe
TO EpYyaAEio pOvo OTAV TO KPATATE OTO XEPI.
Mnv ayyileTe To TEPAXI0 EPYATiOG ANECTWG META
Tn AciToupyia. MTropei va gival utrepBoAIkd
KAUTO Kal VO TTPOKAAETEI EyKAUpA.

Mnv ayyileTe Ta €§apTANATA APHETWG PETA TN
Agitoupyia. MTropei va gival utrepBoAikd KauTo
Kal va TTpoKaAéTEl éykaupa oTo dépua oag.
MeAeTnOTE TIG OBNYiEG TOU KATAGKEUAOTH Y10 CWATH
TOTTOBETNON KOl XPHION TWV TPOXWV. XEIPIOTEITE KAl
a1roBnKeUaTE TOUG TPOXOUG PE PpovTida.

Mn xpnoiyoTroigite eEXWPIOTEG CUCTOAEG 1
TTPOCAPHOYEIG VIO VA TIPOCAPHUOCETE AEIAVTI-
KoUG TPOXOUG PE HEYAAN OTTH TTPOCAPHOYNAG.
Xpnoiyotroleite QAAVTIEG KATAAANAEG yia TO
epyaAeio.

MNa epyaAgia oTa oTroia TTPOKEITAI VO TOTTOBETN-
B¢i TPOXOG pE OTTN PE OTTEIPWHA, OIYOUPEUTEITE
OTI TO OTTEIPWHA OTOV TPOXO EXEI ETTAPKEG
HMAKOG YIO VO SEXTEI TO PAKOG TNG ATPAKTOU.
EAéygre 6T TO TEPAXIO EPYOTiag UTTOOTNPIgETAI
oTalepd.

MpoaoégTe 611 0 TPOXOG CUVEYXiEl VO TTEPIOTPE-
@ETAI AKOUN KAl d@poU To epyaleio éxel OBAOEL.
Av 10 pépog epyaaiag gival TTOAU {eoTO Kal
uypo, N UTTAPXEI TTOAU aywyiun okoévn, Xpnoi-
HOTTOINCTE éva aCPAAEIOBIAKOTITN BPAXUKU-
kAwpaTog (30 mA) yia va gioTe oiyoupol yia
ao@aAn Asitoupyia.

Mn xpnoiyotroigite To epyaAeio o€ Kavéva
UAIKO TTOU TTEPIEXEI AUiaVTO.

‘OTav XpNOIMOTIOIEITE TPOXO OTTOKOTTAG, VO
€£PYAJEOTE TTAVTA PE TIPOCTOTEUTIKO CUAAOYIG
oKOVNG TPoXoU av aTTaITEITAI ATTO TOUG TOTTI-
KOUG KavoVvIoHoUG.

O1 Siokol KOTrRG SV TTPETTEI VA UTTOKEIVTAI OE
TAEUPIKN TTiEON.

Mn XPNOIPOTTOIEITE UPACHATIVA YAVTIO EPYQ-
oiag katd Tn Aeitoupyia. O1 iveg atmd Ta UQaopa-
TIva YavTIa PTTopEi va e10éABouv aTo epyaAeio,
YEYOVOG TTOU TTPOKOAET TO OTTECIUO TOU EpYyaAgiou.
Mpiv TN AciToupyia, BeBaiwBeite 6TI SeV UTTAP-
XE&1 KATTO10 BaUPEVO AVTIKEINEVO OTTWG NAE-
KTPIKOG CWARVAG, CWARVAG VEPOU I CWARVaG
agPioU OTO TEPAXIO EPYATiaG. AIGQOPETIKA,
uTTOpPEl va TTPoKANBEi NAEKTPOTTANGIA, NAEKTPIKNA
diappon A diappon agpiou.

22. Av oToV TPOXO €ival TTIPOGKOANPHPEVO OTUTTO-
XOpTO, HNV TO ad@aipéceTe. H SiaueTpOg TOU
OTUTTOXAPTOU TIPETTEI VA Eival HEYOAUTEPN ATTO
TO TTaINAdI ac@daAiong, TNV eSWTEPIKNA AAVTIa
KOl TNV EOWTEPIKA QAAvTIa.

23. Tpiv TOTOBETAOETE évav TPOXO Agiavong, va
€ENEYXETE TTAVTA OTI TO TUAHA OTUTTOXAPTOU SEV
TaPouCIddel Kapia avwpalia, 6TTwG XTUTTA-
paTa ) payiopara.

24, Z@igte oWOTA TO TAgINASI ao@daAiong. To uTrep-
BoAIkG o@igiuo Tou TpoxoU UTTOPEl VO TTIPOKAAEDE!
OTIACIYO, EVW) TO AVETTAPKES OPIEINO PTTOPET va
TIPOKAAETEI TPEUOUAO.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon i 0TV €§0IKEIWON TAG ME TO TTPOIOV

(TTou aTroKTAONKE a1 eTTAVEIANUPEVN XPRON)

VO aVTIKATOOTACEI TRV QUCTNPR TAPNON TWV
Kavovwyv aog@aleiag Tou rapovTog epyaleiou. H
AANOAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAoudn-
OETE TOUG KAVOVEG ATQAAEING TTOU SIaTUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV £YXEIPISIO 0BNYILWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéogl coBapPO TTPOCWTTIKO TPOAUHATIONO.

NEPIrPA®H

AEITOYPIIAZ

AITPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO
epyaAeio gival ofNoTO Kal aTToouvdedepévo aTrd
TNV NAEKTPIKN TTAPOXA TTPIV PUBHIZETE 1 EAEYXETE
KAT1rola AgIToupyia Tou.

Evoe A Auyvia

» Eik.1: 1. EvOeIkTIKr) Auyvia

‘Otav 10 epyaAeio ival ouvdedePEVO, avaBel N EVOEIKTIKN
Auxvia pe Tpdaoivo xpwua.

Av dev avdawel n evOeIKTIKA Auxvia, uTTopei va eival ear-
TWHATIKO TO NAEKTPIKO KAAWDIO A 0 EAEYKTAG.

Av n evdeIkTIKA Auxvia gival avappévn, aAAd To epyaAeio
Oev EeKIVAEl, akOua Kal av gival EVEPYOTTOINUEVO, UTTOPET
va éxouv eBapei Ta KapBouvakia f va gival EAATTWUATI-

KOG 0 EAEYKTAG, TO POTEP A 0 SIOKATITNG AEITOUpPYiaG.

EapTnpa KAEIBwpaTog dgova

A\ POEIAOMNOIHEH: Mnv evepyoTroigiTe TroTé
To £§APTNHA KAEIBWHATOG G§ova OTav KIVEITAI N
darpakTog. MTopei va TTpokAnBei coBapdg Tpaupari-
OMOG A ¢nuIG OTO £pyaAeio.

MéaTe 10 €€APTNUA KAEIBWHATOG GEOVA yIa va EUTTODI-
OETE TNV TTEPITPOPH| TNG ATPAKTOU OTAV TOTTOBETEITE i
aQaIpeiTe EEapTApaTa.

» Eik.2: 1. EEdptnua kAeidwpartog déova
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Apdon d1akOoTTN

AI‘IPOZOXH: Mpiv cuvdéoeTe TO EpyaAEio oTO
PEUHA, Va EAEYXETE TTAVTA VO SEITE OTI O KUAIOUE-
VoG SIAKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKA KOl ETT1-
oTpépel oTn Béon «ANENEPIO» 6tav a@RiveTe TO
Tmiow PEPOG TOU KUAIGEVOU SIOKOTITN.

AI'IPO}.'OXH: O B10KOTITNG MTTOPEi VO Ao PAAIOTET
oTn 8éon «kENEPIO» yia 1o dvern Asitoupyia
o1ré TN XPAOTN KATA Tn SIGPKEIO TTOPATETAPEVNG
xpnong. Na gioTe TTpooeKTIKOI OTaV Ao PAAifeTE
10 epyaAeio otn Béon «kENEPIO» kai va KpaTdTe
KaAd 1o epyaleio.

MNa va gekivioel To epyaAeio, TTIECTE KATW TO THOW PEPOG
TOU KUAIOEVOU BIaKATTTN Kal KaTdTTIv OAIGBACTE TOV OTN
0éon «l (ENEPTO)».

MNa ouvexn Aeiroupyia, MEOTE KATW TO YTTPOCTIVO PEPOG
TOU KUANIOPEVOU JIAKATITN VIO VA TOV 0OQAANICETE.

» Eik.3: 1. KuNidpevog diakoTTng

MNa va otaparioel 1o epyaleio, TEOTE KATW TO THOW
HEPOG TOU KUAIGEVOU OIAKOTITN WOTE VA ETTICTPEWEI OTN
0éon «O (ANENEPTO)».

» Eik.4: 1. KuNidpevog d1oKOTITNG

AeiToupyia atro@uyng Tuxaiag

ETTAVEKKIVNONG

‘Otav guvdEeTe TO EPYAAEIO VW O BIOKOTITNG €ival OTn
B6¢on «ENEPIO», 10 epyaAeio dev Eekiva.

AuTA Tn oTIypn, N evOEIKTIKA Auxvia avaBooBrvel pe
KOKKIVO XpwHa Kal OgiXvel 6TI N AeIToupyia atropuyng
TUXQiaG ETTAVEKKIVNONG BPIOKETAI OE EQPAPHOYHA.

MNa va EekIvAoeTe To epyaAeio, KAEioTE Tov SIOKATITN Kal
avoigTe Tov gavd.

Auvarétnra opaAng évapéng

H duvatotnTa opaAng évapgng KaTaaTEAAEI TNV aipvidia
évapén.

2YNAPMOAOIHZH

AI‘IPOZOXH: Na BeBaIWVETTE TTAVTA OTI TO EPya-
Agio gival oBnoTo Kol ATTooUVSESEPEVO ATTO THV
NAEKTPIKNA TTAPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIASATIOTE
£pyaoia o€ aUTO.

TomroBéTnon Adyiag AaBng (Aafn)

AI‘IPOZOXH: Mpiv amd Tn Aeitoupyia, va Bepai-
WVEOTE TTAVTA OTI N TTAdyIa AaBR £x€l TOTTOBETNOE(
HE ao@AAsia.

BidwoTe Tnv TTAGyIa AaBr pe acedAeia oTn B€on Tou
€PYAAEIOU OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.
» Eik.5
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TomoBéTnon | a@aipecn Tou
TPOPUAAKTHPpa TpoxoU (Ma
TPOXO XOMNAWMEVOU KEVTPOU,

dioko Aciavong, EOKAUTITO TPOXO,
CUpHATIVN BoUpTOO OXAMATOG
TpOoXoU / TpoX6 Agiavong KoTTig,
SlauavToTpoyo)

A POEIAOMOIHEH: Otav XPNOIUOTIOIEiTE
TPOX6 XapunAwpévou kévipou, Sioko Agiavong,
€UKAUTITO TPOXO 1) CUPUATIVN BoUpTOoa OXAHATOG
TPOXoU, O TTPOPUAAKTIPOG TPOXOU TTPETTEI VA
TOTro0eTNOEI OTO EpYaAEio WOTE N KAEIOTH TTAEUPA
TOU TTPOQUACKTAPA VA Eival TTAVTA OTPAPHEVN
TPOG TOV XEIPIOTH.

A\ POEIAOINOIHEH: Orav XPNOIUOTTOIEITE
TPOXO KOTAG / SlapavToTpoxo Asiavong, @povTi-
OTE VO XPNOIYOTIOIEITE HOVO TOV E151KO TTPOPUAQ-
KTRPa TpoxoU TTou £xel oXeSINOTEI yia XpRon HE
TpOXoUG KOTTAG.

MNa epyaAcio e Tpo@UAAKTAPA
TpoxoU TUTTou Bidag ac@daAiong

ToTroBeTAGTE TOV TTPOPUACKTAPA TPOXOU WE TIG TIPOE-
Eox€g aTn {wvn Tou TTPOPUACKTAPA TPOXOU EUBUYpPap-
MIOWEVEG HE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO £dpaang. Metd,
TIEPICTPEWTE TO TIPOPUACKTHPA TPOXOU OE YWwVia WOTE
Va UTTOPEi va TTpoaTaTeUEl TO XEIPIOTH) AvAAOya PE TNV
epyaoia. PpovTioTe va o@igeTe T Bida pe aoPaAeia.
Ma va a@aip€oeTe TOV TTPOPUAAKTPA TPOXOU, AKOAOU-
BnoTe Tn diadikaagia eyKaTaoTACNG YE AVTIOTPOPN OEIPA.
» Eik.6: 1. MpoguAaktripag Tpoxol 2. KiBwrio £dpa-
ong 3. Bida

MNa epyaAcio e TPo@UAAKTAPA
TPOXOU TUTTOU oXAoU oUoQIENng

=eo@itTe TN Bida kai, oTn ouvéxela, TPaRETE To HOoXAGG

TIPOG TNV KaTEUBUVON Tou BEAOUG. TOTTOBETHOTE TOV

TIPOPUACKTAPA TPOXOU WE TIG TTIPOEEOXEG OTN JUavn

TOU TTPOQUAAKTAPA TPOXOU EUBUYPOUMIOUEVEG PE TIG

EYKOTTEG OTO KIBWTIO €dpaang. MeTd, TTEPIOTPEWTE TO

TIPOQUACKTHPA TPOXOU O€ YwVia WOTE Va UTTOPEi va

TTPOOTATEVEI TO XEIPIOTH AvAAOYa PE TNV Epyaaia.

» Eik.7: 1. MpoeuiakTpag Tpoxou 2. KIBwTio £dpa-
ang 3. Bida 4. MoxA6g

TpaPAgTe TO HOXAS TTPOG TNV KATEUBUVGN TOU BEAOUG.
3TN OUVEXEla, OQIETE TOV TIPOPUAAKTIPA TPOXOU HE

N Bida oTepéwong. PpovTioTe va oQigeTe TN Bida pe
ao@pdAeia. H ywvia puBuiong Tou Tpo@uAaKTripa TpoxoU
JTTOpPEi v pUBUIOTET PE TO HOXAD.

» Eik.8: 1. Bida 2. MoyxAdg

MNa va a@aip€oeTe TOV TIPOPUAAKTPA TPOXOU, AKOAOU-
BnoTe T diadikagia ykaTdoTaong PE avTioTpoen oeIpd.
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Emouvdedpuevo rpocdpTnua
TTPOPUAAKTHPA TPOXOU KOTTAG

lMpoaipeTiko e§dpTnua

MAPATHPHZH: lNa epyaoieg a1moKoTIAG, UTTOPEi va
XpnoigoTtroinBei éva eTouvdEOUEVO TTPOTAPTNHA
TIPOQUACKTHAPA TPOXOU KOTIAG HE TOV TIPOQUAAKTHPO
TPOXOU (yIa Tov TPpOXO Agiavong).

Agv diatiBeTal o€ HEPIKEG XWPEGS.
» Eik.9

TomoBéTnon N agaipeon Tpoxou

XounAwuévou kévrpou | diokou Asiavong

MpoaipeTiko e§apTnua

A\POEIAOMOIHEH: Otav XPNOIYOTIOIEiTE
TPOX6 XaunAwpévou kévrpou 1 dioko Agiavang, o
TPOPUAAKTHPOG TPOXOU TTPETTEI VO TOTTOBETNOET

oTO £pYaAgio WOTE N KAEIOTH TTAEUPd TOU TTPpO@UAQ-
KTAPA Va €ival TTAVTO OTPAUMEV TTPOG TOV XEIPIOTH.

A\POEIAOMOIHZH: BeBaiwOeite 6T TO TUAPA
OTEPEWONG TNG ECWTEPIKAG PAAVTIaG TAIPIATEI
KAaAG OTNV EOCWTEPIKN BIGUETPO TOU TPOXOU XOMN-
Awpévou kévtpou / diokou Agiavong. H otepéwon
TNG ECWTEPIKNAG PAGVTLag aTn AavBaopévn TTAEUpa
UTTOPEI VO 08Ny oEl O€ ETTIKIVOUVO Kpadaauo.

STEPEWATE TNV ECWTEPIKN PAAVTLA TTAVW OTNV GTPAKTO.
BeBaiwBeite va TTPoCapUOTETE TO £yXapPaAYHEVO PEPOG
NG E0WTEPIKAG PAAVTaG £TTAVW GTO EUBU PEPOG OTO
KATW PEPOG TNG ATPAKTOU.
E@apuodaTe Tov Tpox6 XaunAwpévou kévtpou / dioko
Aeiavong otnv ecwtepikr @AGvTZa Kal BIBWOTE TO TTagI-
Had1 a0ANIONG TTAVW OTNV ATPAKTO.
» Eik.10: 1. Magipad aceaAiong 2. Tpoxdg xaun-
Awpévou kévipou 3. EcwTepikr) @AGvVTIa
4. Tunua oTepéwong
lNa va o@itete 10 TAgINGDI aOPAEAIONG, TTATATTE TO EEAPTNHA
KAEIBWaTOG GEova 0TaBEPG £T01 LWOTE VO UNV PTTOPET VOl
TTEPIOTPOPET N GTPAKTOG, UETA XPNOIUOTIOIRCTE TO KAEIDI TTagI-
padiol acPaAiong Kal 0igTe pe aopdaAeia degidaTPOPA.
» Eik.11: 1. KAeidi magipadiot ac@aAiong
2. E¢apTnua kAeidwpatog agova
MNa va a@aipéoeTe TOV TPOXO, akoAouBroTe Tn diadika-
oia ToTTo8£TNoNG Ye avTioTpoen oeIpd.

Tomo@éTnon f a@aipeon e0kaumTOU TPOYXOU

lMpoaipeTiko e§aprnua

A\POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTTOIEITE TTAVTA
TOV TTAPEXOMEVO TTPOPUAAKTHPA 6TV O EUKA-
HTITOG TPOXOG BpiokeTal oTO gpyaAeio. O TpoxdG
uTTopEi va utrooTei Bpadaon Kartd Tn Xprion Kai o Tpo-
QUAOKTAPOG BIEUKOAUVEI OTN PEiWON TwY TIBAVOTATWY

TPOKANCGNG TPAUNATIGHOU.

» Eik.12: 1. Magiuddi aopdAiong 2. Eukapttog Tpo-
X066 3. NéApa utrooTAPIENG 4. EowTeEPIKA
QAavTCa

Na akoAouBeiTe TIG 0dnyieg yia Tov TPoxXd XxaunAwpévou
KEVTPOU aAA va XpNOIUOTIOIEITE KAl TO TTEAMA UTTOOTAPI-
&g emavw a1d ToV TPOXO.

TomoBéTnon } agaipeon diokou

Agiavong

TpoaipeTiké e§dpTnua
» Eik.13: 1. Magipad aocedhiong Tpiyiparog 2. Aiokog
Agiavong 3. EAaoTIkO TTEApQ

1. Z1EPEWOTE TO EAAOTIKO TTEAPA TTAVW OTNV ATPAKTO.

2. TomoBeTAOTE TO BioKO ETTAVW OTO EAAOTIKO TTEAPA
Kal BIdBWAOTE TO TTAgINGdI agPEAIoNG TPIYWINATOG TTAVW
oTNV GTPAKTO.

3.  KpatAoTe TNV ATPaKTo PE TO £APTNHA KAEIDWUA-
T0G Ggova Kal a@igTe KaAd To TTagINAdI acpdaAiong TpIYi-
patog 8e€16aTpoPa e To KAEISI TTagipadiod ac@aAiong.
MNa va agaipéoeTe 10 dioko, akohoubroTe Tn Siadikagia
TOTTOBETNONG PE avTIOTPOPN OEIPd.

MAPATHPHZH: Na xpnoipotroleite Ta e§aptipaTa
epyaAeiou TpIwipaTog Tou kabopidovTal 0To TTapov
€YXEIPIDI0. AUTA TTPETTEI VO ayopaovTal EEXWPIOTA.

YmeppAdviia

IMpoaipeTiko e§dprnua

H utrep@AdvTla gival Eva €181KO EEAPTNUA YIa TO HOVTEAO
Trou AEN eivar eomrAicpévo Pe Aeiroupyia @pévou.
MovTéAa pe 1o ypdupa F diaBéTouv uttep@AdvTia wg
oTavrap e€omAIopuo. AtraiTeital pévo 1o 1/3 Tng TTpooTId-
B¢i0g yia TNV atmac@dAion Tou Tragipadiol ag@aAiong
OUYKPITIKA JE TOV ouuBarTikd TUTro.

TotroBéTnon | agaipeon Tou Ezynut

TpoaipeTikd e§dpTnua
Movo yia epyaAsia ue omeipwpa arpdkrou M14.

AI'IPOZOXH: Mnv xpnoipotroigite To Ezynut
pe utrep@AavTia. O1 PAGVTIEG aUTEG £XOUV TOTO
peydAo Traxog TTou oAGkAnpo To oTEipwWHA dev
HTTOpPEi VO OUYKPATNOEI aTTO TNV ATPAKTO.

ZTEPEWOATE TNV ECWTEPIKN PAAVTLQ, TO AEIQVTIKO TPOXO

kail To Ezynut oTnv dTpakTo WoTe 0 AoydTUTIOG TG

Makita oto Ezynut va gival oTpappévog TTpog Ta £Ew.

» Eik.14: 1. Ezynut 2. AciavTiKOg Tpox6G 3. EowTePIKA
@AGvTLa 4. ATPOAKTOG

MéoTe oTABEPA TO £§APTNHA KAEIBWUATOG Agova Kal

o@ig¢Te T0o Ezynut repIoTpEPOvTag TO AEIOVTIKO TPOXO

0eCI60TPOPA PEXPI TEPUA.

» Eik.15: 1. E¢aptnua kAeidwpuarog dgova

Ma va xahapwaoete 10 Ezynut, TepioTpéyTe TOV €§WTE-

pIk6 SakTUAIO Tou Ezynut apioTepdoTpo®a.

NAPATHPHZH: Mtopeite va xahapwoete 1o Ezynut
JE To X€pI apkei To BEAOG va gival OTPAPPEVO TTPOG
TNV €YKOTTH. AlaQOopETIKG aTraiTeiTal KAEIDi Tragipadiod
ao@AaAiong yia va 1o xaAapwaete. Eicaydyete évav
TTEiPO TOU KAEIBIOU OTNV OTTH) KAl TTEPIOTPEYTE TO
Ezynut apiotepdoTpoga.
» Eik.16: 1.BéAog 2. Eykotri
» Eik.17
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TomoBéTnon TPOXOU Aciavong KOG /
SlapavroTpoxou

MpoaipeTiko e§apTnua

Tomo0éTnon cupudTivng BoupToag

oXAHATOG TPOXOU

TpoaipeTiké e§dpTnua

A\[IPOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIYOTTOIEITE
TPOXO KOTTNG / SlapavToTpoxo Asiavong, ¢povTi-
OTE VO XPNOIYOTTOIEITE HOVO TOV £151KS TTPOPUAQ-
KTRPa TPOXoU TTou £XEl OXESIOOTEI yia Xpron HE
TPOXOoUG KOTTAG.

A POEIAOINOIHEH: Mnv xpnoipotrolegite
MOTE 1pox6 KOTAG yia TTAEUpPIKA Agiavon.

» Eik.18: 1. Magiuddi acpdAiong 2. Tpoxog Aciavong
KOTTAG / dlapavtoTpoxog 3. EcwTepikn PAG-
v1a 4. MNpo@uAakTrpag TpoxoU yia TPoxd
Agiavang KOTTAG / dlapavTOTPOXO

‘Ooov agopd Tnv ToTToB£TNON, aKOAOUBAOTE TIG 0dnYieg
yla Tov TPox6 XapnAwPEVOU KEVTPOU.

H kateuBuvaon atepéwang Tou Tagipadiol acediiong
KOI TNG ECWTEPIKNAG GAAVTLAG BIaPEPEI AVAAOYQ PE TOV
TUTTO KaI TO TTAX0G TPOXOU.

AvaTpéCTe OTIG TTAPAKATW TIMEG.

‘OTav ToroBeTEiTE TOV TPOXO Agiavong KOTTAG.

» Eik.19: 1. Tagipad acdaAiong 2. Tpoxdg Asiavong
QATTOKOTTAG (TTAX0G MIKPOTEPO ATTO 4 mm
(5/32")) 3. Tpox6G Agiavang aTToKOTIAG
(4 mm (5/32") | yeyaAUTEPOU TIAXOUG)
4. EcwTepIkn @AGVTa

‘OTav ToTroBETEITE TOV S1IOUAVTOTPOXO:

» Eik.20: 1. Magipad ac@aAiong 2. AlapavtoTpoxog
(Tréxog pikpdTEPO aTé 4 mm (5/32"))
3. AlapgavTtoTpoxog (4 mm (5/32") i peyaAl-
TEPOU TTAX0UG) 4. EcwTepIKr) pAGvT O

Tommo0éTnon cupudTIivhG BoUupToag
OXAHATOG KOUTTOG

lMpoaipeTiko e§aprnua

AI‘IPOZOXH: Mn xpnoipoTroigite BoupToa n
oTroia €&l UTTOOTET {NUIA A N oTToial Bev gival
katdAAnAa JuyooTabuiouévn. H xprion Bouptoag
TToU €€l UTTOOTEl ¢npia Ba pTropolce va augnael Tov
KivOuvo TpauuaTiopoU Adyw ETTOQAG PE KOUPEVA
TEPAXIO CUPPGTWY TNG BoUpPTOOG.

ToTroBeTAOTE TO £pyaleio avaTroda yia va ETTITPATTEI N
€UKOAN TTp6oBacn oTnv ATPaKTO.

AgaipéaTe oTroIadNATIOTE £EAPTANATA ATTO TNV ATPAKTO.
TotroBeTAOTE TN CUPNATIVN BoUpTOa OXAPATOG KOUTTAG
TNV GTPAKTO KAl OQIETE PE TO TTAPEXOPEVO KAEID.

» Eik.21: 1. Zuppdrivn BoUptoa oxAPATOG KOUTTAG

AITPOZOXH: Mn xpnoipotroigite cupudTivi Boup-
TOd OXNUATOG TPOXOU N OTroid £X€l UTTOOTEI {NMId

n omoia d¢v gival katdAAnAa JuyooTaduiopévn. H
Xpron ouppdTivng BolpToag GXAUATOG TPOXOU TTOU £XEI
uTTooTEl {npia Ba pTropouce va augnaoel Tov Kivduvo Tpau-
paTIopOU Adyw €TTAQAG e KOPPEVA TEPAXIA CUPUATWY.

AI‘IPOZOXH: Na xpnoipotroisite MANTA po@u-
AOKTAPO UE TIG CUPHATIVEG BOUPTOEG OXAHATOG
TPOXOU, PPOVTI{OVTaG WOTE N SIGUETPOG TOU TPO-
XoU va ETITPETTEI TNV EQAPHOYI TOU JECT OTOV
mpopuUAaKTAPa. O TpoXOG UTTopE va uTTooTEl Bpalon
KaTé TN XPAON Kal 0 TTPOPUACKTAPAG BIEUKOAUVEI OTN
peiwon Twv mMOavoTATWY TTPAKANGNG TPAUUATIONOU.

TotroBeTAOTE TO £pyaAeio avaTToda yia va ETTITPATIEI N
€UKOAN TTPGORacn TNV ATPAKTO.

A@aipéaTe oTToIadATIOTE EEAPTANATA OTTO TNV GTPAKTO.
TotroBeTAGTE TN CUPATIV BoUpPTOa OXAMATOG TPOXOU
aTnNV ATPAKTO Kal OQPIETE PE Ta KAEIDIE.

» Eik.22: 1. ZuppdTivn BoUptoa oxrpatog TpoxoU

TomroBéTnon TTOoTNPOTPUTTAVOU

TMpoaipeTiko e§dprnua

ToTroBeTAOTE TO EPYAAEiO AVATIOdA YIO VO ETTITPATIE N
€UKOAN TTpdoRaacn TNV ATPAKTO.

AgaipéaTe oTToIadATTOTE EEOPTANATA OTTO TNV GTPAKTO.
BidwaTe 10 TTOTNPOTPUTTIAVO GTNV ATPOKTO Kal OQIiETE TO
UE TO TTAPEXOUEVO KAEIDI.

» Eik.23: 1. lMotnpotputravo

Tomo0£TNON TTPOCTATEUTIKOU

ouAAoyng okOvng TPOXOU yia Agiavon

IMpoaipeTiko e§dprnua

Me TTpOQIPETIKA EEAPTANATA, PTTOPEITE VA XPNOIUOTIOINCETE
QuTO TO €PYAAEIO yIO TO TIAGVIOH ETTIPAVEIAG ATTO OKUPBASENQ.

AI‘IPOZOXH: To pooTATEUTIKO CUAAOYAG OKOVNG
TPOXOU YIO TOV EKKEVTPO SIOUAVTOTPOXO XPNOIMOTTIOI-
giTal pévo yia 1o TAGVIOUA ETTIPAVEING ATTO OKUPO-
Sepa pe ékkevrpo Siapavrorpoxs. Mn xpnoipotrol-
NOETE QUTO TO TTPOCTATEUTIKO PE OTTOI08TTOTE AAAO
€§ApTNUA KOTTAG N YIa oTro10v8ATToTE GAAO GKOTTO.

AHPOZOXH: Mpiv amé Tn AsiToupyia, BeBai-
woeiTe OTI £x€1 oUVOEDEI NAEKTPIKI OKOUTIO OTO
epyaAeio Kal OTI gival evepyoTtroinpévn.

TomroBeTrOTE TO £pyaAEio avaTroda Kal TOTTOBETATTE TO

TIPOOTATEUTIKO GUANOYNG OKOVNG TPOXOU.

ZTEPEWATE TNV ECWTEPIKI) GAGVTIa TTAVW OTNV ATPAKTO.

E@appdaoTte Tov diapavtotpoyd TUTTou KoUuTrag oTnv

£0WTEPIKA GAGVTZa Kal o@igTe TO TTagINAdI aopaAiong

TTadvw TNV GTPaKTO.

» Eik.24: 1.Magiuad aocedAhiong 2. AlapavioTpoxog
TUTTOU KOUTTaG 3. AlapavToTpoxdg TUTIOU
KoUTTag pe TTARuVN 4. Eocwtepikh @AGvVTa
5. MpooTaTeuTIKG GUANOYHG OKOVNG TPOXOU
6. KiBwrtio édpaong
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MAPATHPHZH: INa TAnpo@opieg OXETIKA PE TOV
TPOTIO TOTTOBETNONG TOU TTPOCTATEUTIKOU GUAANOYAG
oKOVNG TPOXOU, avaTpEETE OTO EYXEIPIOIO TOU TTPOCTA-
TEUTIKOU OUAANOYAG oKOVNG TPOXOU.

TomoBéTnon TPpooTATEUTIKOU GUAAOYRAS

oKOvNG TPOoXOoU yIa ATTOKOTTH

MpoaipeTiko e§dpTnua

Me TTpoaipeTIKd §aPTANATA, UTTOPEITE VA XPNOIYOTTIOIA-
OETE AUTO TO EPYAAEIO IO TNV KOTTA TTETPIVWY UAIKWV.
» Eik.25

NMAPATHPHZH: lMNa mAnpo@opieg OxXETIKA PE TOV
TPOTTO TOTTOBETNONG TOU TTPOCTATEUTIKOU GUAAOYNAG
OKOVNG TPOXOU, AVATPEETE GTO EYXEIPIDIO TOU TTPOCTA-
TEUTIKOU OUAAOYAG OKOVNG TPOXOU.

TomroBéTnon n agaipeon Tou

TMPOCAPTAMATOG KAAUUMATOG OKOVNG

lMpoaipeTiko e§dpTnua

A POzOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival atrevepyoTToinpéVo Kal aroouvdedepévo
TIPIV TOTTOBETAOETE 1] APAIPETETE TO TIPOCAPTNHA
KOAUPHPOTOG OKOVNG. AV DeV TO KAVETE AUTO, B TTPOKAN-
B¢ei BAGBN OTO £pyaAEio A TTPOCWTTIKOG TPAUPATIONAG.

TotroBeTAOTE TO TTPOTAPTNHA KAAUPPATOG OKOVNG O€
KGO kabopiopévn Bon.

Mo AeTITOPEPEIEG, AVATPEETE OTO EYXEIPIOIO OBNYILWV TOU
TTPOCAPTANATOG KAAUPMATOG OKOVNG.

EIAOIMOIHZH: KaBapioTe To TrpoodpTnua
KOAUPHOTOG OKOVNG OTAV Eival PPOAYHEVO UE
oKkovn N §Eva UAIKA. H ouvexng Asitoupyia e gpay-
pévo TTpoodpTNUa KAAUPHOTOG OKOVNG Ba TTPOKAAETEI
BAGBN oTo epyaeio.

AEITOYPI'IA

A\[TPOEIAOMOIHZH: Acv 6a TPETTEl TTOTE VA
e§aokeite uTTEPBOAIKN dUvaun oTo gpyaleio. To
Bdapog Tou epyaheiou epapudlel apkeTr Tieon. O
e&avaykaopog Kai n utrePPOAIKN) TTiECT PTTOPET va
TIPOKAAETOUV ETTIKIVOUVO OTTACIUO TOU TPOXOU.

A\ POEIAOMOIHEH: Nu avrikadiotate MANTA
TOV TPOXO av To epyaAeio TEoel KATW KATA TN Agiavon.

A\POEIAOMOIHEH: Mn xtutrére MOTE Tov
TPOXO ETMAVW OTO TEMAXIO EPYATIAG.

A POEIAOINOIHEH: ATroQUYETE TIG AVATINENOEIG
Kal TOIUTTAATA Tou TpoXoU, IB1aiTepa 6Tav epydleoTe
TAVW O€ YWVIEG, aIXUNPES AKPEG KATT. AUTA UTTOpE VO
TpokaAéoouv aTrwAeIa EAEyXou Kal Tivayua TTpog Ta TTow.
APOEIAOMOIHZH: Mn xpnoipotroicite MOTE
10 epyaAeio pe Adpeg Kotrfg §0Aou kal Adua Trpi-
ovioU. TéToleg Adpeg 6Tav xpnoiyotrololvTal Guxvd
aTov AglavTh TTPOKAAOUV aTTWAEIa EAEYXOU OTTO TO

AI‘IPOZOXH: Mn BéreTe TOTE TO Epyaeio o€
AgiToupyia 6Tav BPioKETOI O€ ETTOPN PE TO TEPAYXIO
epyoaoiog emeISA YTTOPEi va TTpokAnBei TpaupaTi-
OMOG TOU XEIPIOTA.

AI‘IPOZOXH: Kard tn didpkeia Tng Asitoup-

yiog, va @opdTe TTAVTA TTIPOCTATEUTIKA YUOAId R
TpoowTrida.

AHPOZOXH: MeTd Tn AgiToupyia, va oBAVETE
TTAVTA TO EPYAAEIO KAl VO TTEPIPNEVETE PEXPI O TPO-
XOG va OTAPATAOEI TEAEIWG TIPIV APROETE KATW TO
gpyaAeio.

AITPOZOXH: Na kpartdare MANTA 10 gpyaleio
oTaBepd pe To £va XEPI OTO TEPIBANUA KAl UE TO
AaAAo xép1 oTnv Adyia AaBR (AaBR).

NAPATHPHZH: ‘Evag 1poxdg SITTAAG Xxpriong ptro-
pei va xpnoipotroinBei yia epyaacieg Asiavong kai
QATTOKOTTAG.

AvaTpégTe aTnV TTapAypao «Asitoupyia Tpoxiopa-
TOG Kal Agiavong» yia TNV epyaacia Agiavong Kal aTnv
TTapaypago «/AeiToupyia He TPOXO Agiavong aTToKO-

TIVAypaTa Kal 0dnyoUuv O€ TIPOCWTTIKG TPAUUATIOUO.

TAG / DIaPavTOTPOXO» VIO TNV EPYATia ATTOKOTTAG.

AsgiToupyia TpoxiopaTog Kai
Agiavong

» Eik.26

O¢oTe TO epyaAeio o€ AeiToupyia Kal HETE EQaPUOOTE TOV
TPOXO I\ TO BIOKO OTO TEPAXIO EPYATIAG.

2€ YEVIKEG YPOUMEG, VO KPATATE TNV GKPN TOu TpoXoU A
TOU BioKOU Ot ywvia TTePITTou 15 HoIpwV wg TTPOG TNV
EMPAVEIQ TOU TEPAYIOU EPYATIAG.

Katd tn didipkeia TnG TTEPIGOU OTPWOIPATOG EVOG Kal-
VvoUpYIoU TPOXOU, Un XEIPICEDTE TOV AglavTH TTPOG TNV
eUTTPOOB0Ia KaTEUOBUVON TTEIDN Ba TTPOKAAETEI KOTTH TOU
Tepayiou epyaaiag. MOAIg aToyyuAotroinBei n dkpn Tou
TPOXOU atTé TN XPHON, 0 TPOXOG UTTOPET VO XPNOIKOTIOoIN-
B¢i TTpog TNV eUTTPOOBIA KAl OTTIoBIa KaTEUBUVON.

Nopdadelypa xpriong: Aseitoupyia pe diapavrorpoxo
TUTTOU KOUTTOG
» Eik.27

AlatnprioTe To EPYOAEIO OPIZOVTIO KAl EQAPHPOOTE OG-
KANPO TOV BIOPAVTOTPOXO TUTTOU KOUTTOG OTNV ETTIQAVEIQ
TOU TEPAYiOU EPYOOiag.
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A&giToupyia pe Tpoxo Agiavong komng /
SlapavToTpoxo

MpoaipeTiko e§apTnua

AsiToupyia pe cuppdrivn Bouptoa

oXAHATOG TPOXOU

TpoaipeTiké e§dpTnua

A\[POEIAOMOIHEH: Mnv TTpokKaAsiTe
«MAYKWHMO» TOU TPOXOU KOTTNG KAl NV OOKEITE
utrepBoAIkA ieon. Mnv emixeipeite va dnuioup-
ynoeTe Topn urepBoAikou BaBoug. H doknon utrep-
BoAikng dUvaung oTov TPOXO AUEAVEI TO YOPTIO Kal

TN OeKTIKOTNTO OE CUCTPOPN I EUTTAOKK TOU TPOXOU
€vTOG TNG KOTTAG KaI TNV TTBavATNTa KAOTOHUATOG 1)
Bpalang Tou TPoXoU OTTWG Kal UTTEPBEPUavVONG Tou
KivnTApa.

A\POEIAOMOIHEH: Mnv apxioeTe ThV £pya-
oia KOTrAg oTo TepdxIo epyaciag. MepipéveTe Ewg
OTOU O TPOXOG OTTOKTAOEI TTARPN TAXUTNTA KAl
@POVTIOTE VIO TNV EICAYWYN TOU JE TIPOCOXN OTO
E£0WTEPIKO TNG KOTTNG HETAKIVWVTAG TO EPYAAEio
TMPOG TA EUTTPOG TTAVW OTNV ETTIPAVEIN TOU TENA-
Xiou gpyaciag. O TpoxdG UTTOPEi VO TTAPOUCIATEl
EUTTAOKN, avaTTAdNON i} AVAKPOUGN AV EVEPYOTIOIN-
OETE TO NAEKTPIKG EpyaAeio evw BpioKeTal EVTOG TOU
TEPayiou epyaoiag.

A\POEIAOMOIHEH: TN SIGPKEIA TWV EPYa-
OlWV KOTAG, UNV OAAAJETE TTOTE TN YwVia TOU
TPOX0U. Av QOKNAOETE TTAEUPIKN TTIEGT OTOV TPOXO
KOTTAG (6TTWG oTn Agiavon), Ba TTpokANnBei payioua

Kol Bpalon Tou TPoYoU, YE aTTOTEAETHA 0ORAPO
TPAUMATIONO.

A POEIAOMOIHEH: Amairsita XEIPIOHOG EVOG

SiapavroTpoxoU KABeTa TTPOg TO UAIKOS TTOU TTpo6-
KEITOI VO KOTTE.

Mapadeiypa xpAong: Aeitoupyia pe Tpoxo Agiavong
KOTTAG
» Eik.28

Mapdadeiypa xpRong: AeiToupyia Y SiapavrToTpoxo
» Eik.29

A&iToupyia e cuppdrivn Bouptoa

OXAHATOG KOUTTOG

MpoaipeTiko e§apTnua

AnpozoxH: EAéygre Tn AciToupyia Tng BoupToag
BéTovTag TO EpyaAEio o€ AsiToupyia Xwpig poprTio,

PPOVTIOVTAG VA PNV UTTAPXEl KOVEVOG HTTPOOTA 1)

o€ gubeia ypappn pe Tn Bouproa.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va unv aoKeiTe TTOAU
HEYAAN Trieon n omoia TTpokaAei uTrEpBoAIKO
AUyIOpO TWV CUPHATWY KATA TN XPAON TG CUp-
HATIVNG BOUpTOAG OXApATOG KOoUTrag. MTopei va
TIPOKaAETEl TTPOWPO OTIACIYO.

Mapdadeiypa xpAong: AeiToupyia ye CUPPATIVN
BoupToa OXAMATOG KOUTTOG
» Eik.30

AITPOZOXH: EAéygre Tn AciToupyia Tng ocupudTI-
vng BoUpToag oXNUATOG TPOXoU BETOVTAG TO Epya-
Aeio o€ AciToupyia Xwpig @opTio, ppovTiovrag va
MNV UTTAPXEI KOVEIG HTTPOOTA 1 O€ €uBtia ypappn
ME TN BoupTOoa.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va PNV OOKEITE TTOAD
MEYAAN Trieon n omoia TTPokKaA&i uTTEpBOAIKO
AOyIopO TWV CUPUATWY KATA TN XPRON TG CUp-
pATIvVNG BoupToag oxnuaTog Tpoxol. Mtopei va
TIPOKAAETEI TTPOWPO OTTACIYO.

Nopddelypa Xpriong: AeiToupyia ue CUPUATIVN
BoUpTOoO OXAHATOG TPOXOU
» Eik.31

AsgiToupyia pe TTOTNPOTPUTTOVO

lpoaipeTikd e§dpTnua

AHPOZOXH: EAéygre Tn AciToupyia Tou TTOTN-
poTpUTTavou BETovTag To EpyalEio o€ AeIToupyia
XWPig popTio, PPOVTIOVTUG VO PNV UTTAPXEI KAVE-
VOG UTTPOCTA ATré TO TTOTNPOTPUTTAVO.

EIAOIMOIHZH: Mnyv yeipeTe TO epyaleio KaTa TN
Siapkela Tng Aeitoupyiag. MTopei va TpokaAéael
TTPOWPO OTTACIYO.

Mapadeiypa xpong: AeiToupyia Ye ToTnPOTPUTTAVO
» Eik.32

2YNTHPHZzH

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNoTO kal aroouvdedepévo Ao TNV
NAEKTPIKA TTaPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOINSATIOTE
gEpyaoia emMIBEWPNONG | CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIpoTIOIEiTE TTOTE BEV-
givn, TeTpeAaiko aibépa, S1aAuTikd, aAkoOAn i
Tmapouoleg ouoieg. MTropei va TpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAHOPPWON 1 pWYHES.

Mo va diatnproete TNV AZPAAEIA kat AZIOMIZTIA Tou
TIPOIGVTOG, OI ETTIIOKEUEG, EAEYXOG KAl QVTIKATAGTAON Kap-
BouvakioU, kaBwg kai otroladATIOTE GAAN Epyasia ouvTh-
pnong i pUBUIoNG TTPETTEl va eKTEAOUVTaI aTTO £60UTIOd0-
TNUéva 1 epyooTaciakd kévipa egutnpétnong Tng Makita,
TIAvTa XPNolpoTroIVTag aviaAAakTiké Tng Makita.

KaBapiouog avolyudtwy e€agpiopou

To epyaAeio kal Ta avoiypaTta e§agpIoPoU ToU TIPETTEI VO

diatnpouvTal kaBapd. Na kabapileTe TAKTIKG Ta AVOiy-

Jata e€agpiouol Tou epyaleiou ) Tav auTtd apyioouv

va pacoovTal.

» Eik.33: 1. Avolypa e€680ou aépa 2. Avolypa eila6dou
aépa
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2YNAYAZMOZ E®GAPMOI'QN KAI EEAPTHMATQN

lMpoaipeTiko e§apTnua

AI'IPOZOXH: Av XpPNOIMOTTOINOETE TO EPYOAEiO HE AVOAOHEVOUG TTPOQPUAOKTAPEG, HTTOPET VO TTPOKANBOUV

01 Kiv3UVoI TToU ava@EPoVTal 0T CUVEXEIQ.

. ‘OTav XPnOoIUOTIOIEITE TOV TIPOQUANKTAPO TPOXOU ATTOKOTTAG YIa METWITIKA Agiavon, 0 TTPOQUAAKTAPAG
TPOXOU PTTOPEi VO TTaPEUPEI PHE TO TEUAXIO EPYOTIAG TTPOKAAWVTAG AVETTAPKK EAEYXO.

. ‘OTav XpnOIMOTIOIEITE TTPOPUAAKTAPA AEIOVTIKOU TPOXOU YIO EPYACIEG ATTOKOTIHG ME SECUEUPEVOUG
A&1avTIKOUG TpOXOUG Kal SIapAVTOTPOXOUG, UTTAPYXEl augnpuévog KivBuvog €KBEONG OTOUG TTEPICTPEPOS-
Hevoug TpoxoUg, eEKTo§euOIEVOUG OTTIVBPEG KAl cwuaTiSIa, KaBwWG Kal é&kBeon oTa @pdypaTa TpoxoU
oTNV TEPITITWON PRENG TOU TPOXOU.

. OTav XPnOIUOTIOIEITE TOV TIPOPUAAKTAPA TPOXOU ATTOKOTTAG i} TOV TTPOQPUAAKTAPA AE10VTIKOU TpOXOU
Y10 HETWTTIKEG EPYATIEG HE SIAUAVTOTPOXOUG TUTTOU KOUTTOG, O TIPOPUAAKTHPOG TPOXOU UTTOPEi va
TrapEPPEI PE TO TEPAXIO EPYOTIOG TTPOKAAWVTAG AVETTAPKN EAEYXO.

. ‘OT1av XPnOoIUOTIOIEITE TTPOPUAAKTAPA TPOXOU ATTOKOTIAG I TIPO@UACKTAPA AEIOVTIKOU TPOXOU
HE CUPUATIVN BOUPTOA TUTTOU TPOXOU UE TTAXO0G MEYOAUTEPO ATTO AUTO TToU KaBopileTal OTIG
«MPOAIATPA®EZ», Ta oUppaTa MTTOPoUV Vo EYKAWRICTOUV OTOV TTPO@UAAKTAPA Kal va odnyRoouv
OTO OTTACIYO TWV CUPHATWYV.

. H xprion mpooTaTeuTikKWV GUAAOYH G OKOVNG TPOXOU YIO EPYOCiaG OTTOKOTTAG KOl HETWTTIKEG EPYATIES
o€ TOIYEVTO I} Yuyooavida PeIwVEl ToV Kivduvo €kBeang aTn oKOvn.

. ‘OTav XpnoIMOTToIEiTE TPOXOUG SITTARG XpRoNng (cuvduaopévn Asiavon Kol TPiWIUO ATTOKOTTAG) OTEPEW-
Héveg o€ @AAVTIa, va XPNOIMOTIOIEITE HOVO TOV TIPOPUAAKTHPA TPOXOU ATTOKOTTG.
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- Egappoyn MovTéAo 125 mm

1 - MAGyia AaBn

2 - Mpog@uAakTipag TPoxoU (YIa TPOXO
Agiavong)

3 - Eowtepikn AdvTda / YmeppAdvtia *1

4 Aegiavon / TuahoxdapTiopa Tpoxog xapnAwpévou kévipou / Aiokog
Agiavong

5 MNagipadi aopdahiong

6 Ezynut *1*2

7 MéApa utrooTAPIENg

8 ANeiavan EUKapTITOG TPOXOG

9 EAaoTiké méApa 115

10 FuahoxdpTiopa Aiokog Agiavong
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- Egappoyn MovTéAo 125 mm

1 - Magiuad acedaAiong Tpiyipatog

12 BoupTtoiopa pe ouppdTivn Bouptoa ZUppATIVI BOUPTOO OXANATOG TPOXOU

13 Bouprtoiopa pe ouppdTivn Bouptoa ZUppATIVI BOUPTOO OXAPATOG KOUTTAG

14 Kot d1avoigng ommwyv MotnpotpuTavo

15 - Mpog@uAakTipag TPoxoU (Yia TPOXO

QTTOKOTIAG)

16 ATtTokoTr) Tpoxdg Aciavong KoTTAg / AlapavtoTpoxog

17 Aegiavon / ATrokotrA Tpoxdg dITTARG XprAong

18 - Emiouvdedpevo TTpoodpTnua TTPoQUAa-
KTHipa TPOXOU KOTTAG *3

19 - MpooTaTeuTiKd CUAAOYAG OKOVNG TPOXOU

Y0 aTTOKOTTH *4
20 ATtrokoTr) Alapavtotpoxog
21 - MpooTateuTiké GUANOYAG OKOVNG TPOXOU

yia Agiavon *5

22 Aegiavon Alapavtotpoxdg TUTToU KoUTTaG *5

- - KAe1di magipyadiot acpdaAiong

- - EgdpTnua KaAUpPaTOG OKOVNG

MAPATHPHZH: *1 Mnv xpnoiyotroieite utrep@Advtla kai Ezynut padi.
MAPATHPHZH: *2 Mévo yia epyaAegia pe omreipwpa atpdktou M14.

MAPATHPHZH: *3 To emouvdeduevo TTPOGAPTNHA TTPOPUACKTHPA TPOXOU KOTTHG Bev dIATIBETAI OE HEPIKEG XWPES.
MNa TePIoOOTEPEG AETITOPEPEIEG, AVOTPELTE OTO EYXEIPIOIO OONYIWV TOU ETTICUVOEOUEVOU TTPOCAPTAHATOG TTPOPUAQ-
KTr)pa TPOXOU KOTIAG.

MAPATHPHZH: *4 Na mepioodTepeG AETTTOPEPEIEG, AVATPESTE O€ KABE EYXEIPIOIO 0DNYIWV TOU TTPOPUACKTHPA.
MAPATHPHZH: *5 Na mepioooTepeg AETTTOPEPEIEG, AVATPESTE O€ KABE £YXEIPIOIO 0BNYIWV TOU TTPOPUACKTHPA.

NMPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: AuTd Ta £§apTAPATA ) TTPOCOP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPROTN UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypd@TnKe OTIG 08nYieg auTég. H
XPnon otrolwvOnTToTE AAAWYV £aPTNUATWY 1) TTPO-
oapTNUATWY PTTOPET VO TTPOKAAETEI KivOUVOo Tpaupa-
TIOJoU o€ dTopa. Na XpnoIJoTToIEiTe Ta eEapTANATA 1)
TPOCAPTANATA YOVO IO TNV XPAGCN TTOU TTPOOoPIjovTal.

Edv xpe1aleoTe otroiadrmote BoAdeia yia TTEPICOOTEPES
TTANpoYopieg o€ axEoN PE QUTA Ta EEOPTAPATA, ATTOTAV-
Beite oTO TOTTIKG 0OG KEVTPO eGUTTNPETNONG Makita.
. E¢aptripata mou apatiBevral oTnv Tapd-
ypa@o «XYNAYAZMOZ EGAPMOIQN KAl
E=APTHMATQN»

MAPATHPHZH: Mepikd aToixeia otn AioTa ytropei va
oupTrepIAauBAvovTal 0T CUCKEUATia epyaAgiou wg
oTavtap e€aptripata. Mmopei va diagépouv avaloya
HE TN XWpea.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: 9565HR
Kullanilabilir taglama diski Maks. disk ¢api 125 mm
Maks. disk kalinligi 7,2mm
Kullanilabilir kesme diski Maks. disk ¢api 125 mm
Maks. disk kalinlig 3,2mm
Kullanilabilir tel disk firca Maks. disk gapi 125 mm
Maks. disk kalinlig 20 mm
Mil disi M14 veya 5/8" (llkeye 6zgli)
Maks. mil uzunlugu 23 mm
Yiksliz hiz (no) / Anma hizi (n) 12.000 min”'
Toplam uzunluk 299 mm
Net agirlik 2,4-3,5kg
Emniyet sinifi =

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler 5nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler lilkeden (lkeye degisebilir.

. Agirlik, ek parcaya(pargalara) bagli olarak degisebilir. En hafif ve en agir kombinasyon, EPTA Proseduri

01/2014’e gore, tabloda gdsterilmistir.

Semboller

Ekipmani i¢in kullanilabilecek semboller agagida goste-
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan
emin olun.

Sm
@0
%
&

Kullanma kilavuzunu okuyun.

Giivenlik gozliigi takin.

Her zaman iki elle kullanin.

Disk siperini kesme iglemleri igin
kullanmayin.

CIFT YALITIMLI

Sadece AB lilkeleri igin
E Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-

gundan dolay eski elektrikli ve elektronik
ekipmanlar ¢cevre ve insan saglgi tizerinde
olumsuz etkiye yol agabilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlari evsel
atiklarla birlikte atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar
hakkindaki Avrupa Direktifi ve s6z konusu
direktifin ulusal yasalara uyarlanmasi gere-
gince eski elektrikli ve elektronik ekipman-
lar ayri olarak toplanmali ve ¢evre koruma
mevzuatina uygun olarak faaliyet gosteren
ayri bir kentsel atik toplama noktasina
teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin lzerine yerlestiriimis
lizerinde ¢arpi isareti bulunan tekerlekli
cop kovasi simgesi ile belirtilmigtir.

Kullanim amaci

Bu alet, metal ve tas malzemelerin su kullanmadan
tagslanmasi, zimparalanmasi, telle firgalanmasi, delik
acllmasi ve kesilmesi amaciyla tasarlanmistir.

Gii¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajh
glc kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gli¢ kaynagiyla calistinlabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

120 TURKCE



Tipik A-agirhkh gurdltia dizeyi (EN62841-2-3 standardina goére belirlenen):

Model Ses basinci sevi- Ses giicii seviyesi | Belirsizlik (K):
yesi (Lpa): (dB (A)) | (Lwa): (dB (A)) (dB (A))
9565HR 87 95 3

NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)i bir standart test ydntemine uygun sekilde élgtimustir ve bir aleti
bir bagkasliyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)i bir 5n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle iglenen is parcasinin tiiriine bagh olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (calisma dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta ¢alistigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

A\UYARI: ince saclarin veya biiyiik yiizeyli kolayca titregen yapilarin taglanmasi beyan edilen giiriilti
emisyonu degerlerinden ¢ok daha yiiksek (15 dB’ye kadar) toplam giiriiltii emisyonuna neden olabilir.

Ses yaymalarini engellemek igin bu is parcalarina son derece esnek séniimleme paspaslari veya benzeri
malzemeler yerlestirin.

Artan giiriiltii emisyonunu hem giiriiltiiye maruz kalma risk degerlendirmesi icin hem de uygun isitme
korumasini segerken dikkate alin.

Titresim toplam degeri ({i¢ eksenli vektor toplami) (EN62841-2-3 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile ylizey taglama

Model Titresim emisyonu (ay, ac): (m/s®) | Belirsizlik (K): (m/s?)
9565HR 9,0 1,5

Calisma modu: titregim onleyici yan kavrama kolu ile yiizey taglama

Model Titresim emisyonu (a,, ac): (m/s®) | Belirsizlik (K): (m/s?)
9565HR 75 1,5

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile disk zimparalama

Model Titregim emisyonu (ay, os) : (/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
9565HR 2,5 m/s”den az 15

Calisma modu: titresim onleyici yan kavrama kolu ile disk zimparalama

Model Titregim emisyonu (ay, ps) : (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
9565HR 2,5 m/s?den az 1,5

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir standart test ydntemine uygun sekilde dlgilmustlr ve bir aleti bir
baskasliyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 5n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (galisma dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta ¢aligtigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

AUYARI: Beyan edilen titresim emisyon degeri bu elektrikli aletin baslica uygulamalari igin kullanilir. Ancak, bu
elektrikli alet baska uygulamalar igin kullanilirsa titresim emisyon degeri farkli olabilir.
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EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagdida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akustu ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Taslama makinesi glivenlik uyarilari

Taglama, zimparalama, telle firgalama veya kesme

iglemleri igin ortak giivenlik uyarilari:

1. Bu elektrikli alet bir taglama, zimparalama,
tel firca, delik agma veya kesme aleti olarak
kullaniimak lizere tasarlanmistir. Bu elektrikli
aletle birlikte verilen tiim giivenlik uyarilarini,
talimatlari, resimli agiklamalari ve teknik 6zel-
likleri okuyun. Asagida listelenen talimatlarin her-
hangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi, yangin
ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

2.  Bu elektrikli aletle parlatma gibi igslemler yapil-
mamalidir. Bu elektrikli aletin tasarim amacina
uygun olmayan islemler tehlike olusturabilir ve
yaralanmaya neden olabilir.

3. Bu elektrikli aleti, aletin imalatgisi tarafindan
ozel olarak tasarlanmamis ve belirtilmemis
bir sekilde calisacak bicimde doniistiirmeyin.
Boyle bir donlstiirme kontroliin kaybedilmesine
neden olabilir ve ciddi yaralanmaya yol acabilir.

4.  Aletin imalatgisi tarafindan 6zel olarak tasarlan-
mamig ve belirtiimemis aksesuarlari kullanmayin.
Bir aksesuarin yalnizca elektrikli aletinize takilabiliyor
olmasi, onun glivenli galisacagini garanti etmez.

5. Aksesuarin anma hizi en azindan elektrikli
aletin Ustiinde belirtilen maksimum hiza esit
olmahidir. Anma hizlarindan daha hizli galisan
aksesuarlar kirilabilir ve firlayabilir.

6.  Aksesuarinizin dig gapi ve kalinhigi elektrikli
aletinizin kapasite degerleri dahilinde olmali-
dir. Dogru boyutta olmayan aksesuarlar yeterince
korunamayabilir veya kontrol edilemeyebilir.

7. Aksesuar montaj boyutlari elektrikli aletin
montaj donaniminin boyutlarina uygun olma-
hdir. Elektrikli aletin montaj donanimina uymayan
aksesuarlar dengesiz galisir, asiri titresim yapar
ve kontrollin kaybedilmesine neden olabilir.

Hasarl bir aksesuari kullanmayin. Her kulla-
nimdan 6nce aksesuarlarda, 6rnegin asindirici
disklerde kirllma veya catlak, disk althginda
catlak, kopma veya asiri asinma, tel fircalarda
gevsek veya kirik tel kontrolii yapin. Elektrikli
alet veya aksesuar diisiiriiliirse, hasar kont-
rolii yapin veya hasarsiz bir aksesuar takin. Bir
aksesuari kontrol ettikten ve taktiktan sonra,
kendinizi ve civardaki insanlari doner aksesu-
arin diizleminden uzak tutun ve elektrikli aleti
bir dakika boyunca maksimum yiiksiiz hizda
cahistinin. Bu test calistirmasi sirasinda hasarli
aksesuarlar normalde kopar.

Kigisel koruyucu ekipman kullanin.
Uygulamaya bagli olarak yiiz siperleri veya
giivenlik gozliikleri kullanin. Uygun goriil-
diigii sekilde toz maskesi, kulak koruyuculari,
eldiven ve kiigiik agsindirici parcalardan veya
is pargcasindan kopan kiigiik pargalardan sizi
koruyabilecek is 6nliigii takin. Goz koruyucu,
cesitli uygulamalarin Uretecegi sigrayan pargacik-
lari durdurabilecek nitelikte olmalidir. Toz maskesi
veya solunum cihazi ilgili uygulamanin tretecegi
kliguk pargaciklari filtreleyebilecek nitelikte olmali-
dir. Uzun sire yiksek yogunlukta gurdltiye maruz
kalmak isitme kaybina neden olabilir.

Civarda bulunanlari galigma alanindan giivenli
bir uzakhkta tutun. Calisma alanina giren her-
kes kisisel koruyucu ekipman kullanmalidir.

is pargasinin veya kirilan bir aksesuarin kiriklari
uzagda firlayip, galisma alaninin hemen &tesinde
yaralanmalara neden olabilir.

Kesici aksesuarin goériinmeyen kablolara ya
da aletin kendi kordonuna temas etme olasi-
hgi bulunan yerlerde calisirken elektrikli aleti
sadece yalitimli kavrama yiizeylerinden tutun.
Kesici aksesuarin “akimli” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik carpmasina
maruz birakabilir.

Kordonu déner aksesuardan uzakta tutun.
Kontrolli kaybederseniz, kordon kesilebilir veya
takilabilir ve eliniz ya da kolunuz déner aksesuara
cekilebilir.

Aksesuar tamamen durmadan elektrikli aleti
kesinlikle yere koymayin. Déner aksesuar yere
surtlinup, elektrikli aletin kontroliinliz disinda
firlamasina neden olabilir.

Elektrikli aleti yaninizda tasirken ¢alistirmayin.
Giysilerinizin kazayla doner aksesuara temas
etmesi giysinizin sikismasina neden olarak akse-
suari viicudunuza gekebilir.

Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak
temizleyin. Motorun fani tozu gdévdenin igine
ceker ve asiri toz metal birikimi elektrik tehlikele-
rine neden olabilir.

Elektrikli aleti tutugsabilen malzemelerin yaki-
ninda kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri
tutusturabilir.

Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar kullan-
mayin. Su veya diger sivi sogutucularin kulla-
nilmasi elektrik carpmasina veya sokuna neden
olabilir.
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Geri tepme ve ilgili uyarilar:
Geri tepme sikisan veya takilan bir doner diske, disk alt-
lidina, fircaya veya baska bir aksesuara verilen ani bir
tepkidir. Sikisma veya takilma doner aksesuarin aniden
durmasina ve bu da elektrikli aletin tutukluk noktasinda
aksesuarin dénme yoniiniin tersi dogrultuda kontrolsiiz
sekilde itiimesine neden olur.

Ornegin, bir agindirici disk is parcasina takilir veya siki-

sirsa, sikisma noktasina giren diskin kenari malzeme yiize-

yine batarak, diskin disari tirmanmasina veya tepmesine
neden olabilir. Disk, sikisma noktasinda diskin hareket
yoniine bagli olarak operatére veya ondan uzaga dogru
sigrayabilir. Bu kosullarda asindirici diskler kirilabilir de.

Geri tepme elektrikli aletin yanlis kullaniimasinin ve/

veya yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir

sonucudur ve asagida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir.

1. Elektrikli aleti iki elinizle sikica kavrayin ve viicu-
dunuzun ve kolunuzun durusunu geri tepme
kuvvetlerine direng gosterecek sekilde ayarlayin.
ilk galistirma sirasinda geri tepme veya tork
etkisi lizerinde maksimum kontrol saglamak igin,
eger varsa, daima yardimci sapi kullanin. Dogru
onlemler alinirsa, operator tork etkilerini veya geri
tepme kuvvetlerini kontrol edebilir.

2.  Elinizi kesinlikle doner aksesuarin yakinina koy-
mayin. Aksesuar elinizin Gstiine dogru geri tepebilir.

3. Viicudunuzu geri tepme halinde elektrikli aletin
firlayacagi alanda bulundurmayin. Geri tepme
aleti takilma noktasinda diskin hareketinin tersi
yoniinde iter.

4. Koselerde, keskin kenarlarda, vb. ¢alisirken
azami 6zen gosterin. Aksesuari ziplatmaktan
ve taktirmaktan kaginin. Késelerde, keskin
kenarlarda veya ziplama halinde déner aksesua-
rin takilma egilimi vardir ve kontrol kaybina ve geri
tepmeye neden olur.

5. Zincir testere oyma bigagi, 10 mm’den fazla
periferik bosluklu segmentli elmas disk ya da
digli testere bigagi takmayin. Bu bigaklar sikga
geri tepme ve kontrol kaybi yaratir.

Taglama ve kesme iglemlerine 6zgii giivenlik uyarilari:

1. Sadece elektrikli aletiniz i¢in belirtilen diskleri
ve segilen disk igin 6zel olarak tasarlanmig
siperi kullanin. Elektrikli aletin tasarimina uygun
olmayan diskler yeterli sekilde koruma altina
alinmayabilir ve glivensizdir.

2.  Merkezden basmali disklerin taglama yiizeyi,
siper kenari diizleminin altina monte edilmeli-
dir. Siper kenarinin tizerine dogru ¢ikinti yapacak
sekilde hatali monte edilmis bir disk yeterli 6lglide
kapatilamaz.

3.  Siper elektrikli alete sikica takilmali ve diskin
operatore dogru agikta kalan kismi en az ola-
cak sekilde maksimum giivenlik igin konum-
landiriimalidir. Siper, operatérin kirilan disk
parcalarindan, kazayla diske temas etmekten ve
giysileri tutusturabilecek kivilcimlardan korunma-
sina yardimci olur.

4. Diskler sadece belirtilen uygulamalar igin
kullanilmalidir. Ornegin kesme diskinin yan
tarafiyla taglama yapmayin. Asindirici kesme
diskleri gevresel agindirmaya yoneliktir, bu disk-
lere uygulanan yan kuvvetler pargalanmalarina
neden olabilir.

5. Daima segctiginiz disk i¢in dogru boyut ve
sekilde hasarsiz flanslar kullanin. Dogru flanglar
diski destekleyerek, disk kiriimasi olasiligini azal-
tir. Kesme disklerinin flanglari taglama disklerinin
flanslarindan farkli olabilir.

6. Daha biiyiik elektrikli aletlerin aginarak kiigiilmiig
disklerini kullanmayin. Daha by(ik elektrikli aletler
icin tasarlanmig diskler kiiglk aletlerin daha yiiksek
hizlarina uygun olmayabilir ve parcalanabilir.

7.  Cift maksatl diskler kullanirken her zaman
gerceklestirilen uygulama igin dogru siperi
kullanin. Dogru siperin kullaniimamasi istenen
seviyede koruma saglamayabilir ve bu da ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

Kesme islemlerine 6zgii ek giivenlik uyarilari:

1.  Kesme diskini “sikigtirmayin” veya diske asiri
basing uygulamayin. Asin derinlikte bir kesme
yapmaya calismayin. Diskin asiri zorlanmasi
yuku ve diskin kesik icinde bukilme veya takiima
yatkinhgini arttirarak, geri tepme veya diskin
kiriimasi olasihgini yikseltebilir.

2. Viicudunuzu doner diskle ayni hizada ve diskin
gerisinde tutmayin. Disk, ¢alisma noktasinda,
viicudunuzdan uzagda dogru hareket ederken,
olasi bir geri tepme doner diski ve elektrikli aleti
dogrudan dogruya size dogru firlatabilir.

3. Disk takildigi veya herhangi bir nedenle kesmeyi
durdurdugu zaman, elektrikli aleti kapatin ve disk
tamamen duruncaya kadar hareketsiz sekilde
tutun. Kesme diski dénerken onu kesinlikle kesik-
ten gikarmaya galigmayin aksi takdirde geri tepme
olusabilir. Diskin takilma nedenini arastirip, ortadan
kaldirmak igin duzeltici islemleri yapin.

4.  Kesme iglemini is parcasinin icinde yeniden bas-
latmayin. Diskin tam hiza ulagmasini bekleyin ve
dikkatli sekilde tekrar kesige sokun. Elektrikli alet
is parcasi icinde tekrar calistirilirsa, disk takilabilir,
yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

5.  Diskin takilmasi ve geri tepme riskini en aza indir-
mek igin panelleri veya cok biiyiik is parcalarini
destekleyin. Biyik is parcalari kendi agirliklari
altinda bel vermeye meyillidir. Destekler diskin her
iki yaninda kesme hattina ve is pargasinin kenarina
yakin olarak, is pargasinin altina yerlestiriimelidir.

6. Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine “oyuk kesme” yaparken daha fazla dikkat
gosterin. Fazla ileri giden disk gaz veya su boru-
larini, elektrik kablolarini veya geri tepmeye neden
olabilecek nesneleri kesebilir.

7. Kavisli kesim yapmaya ¢aligmayin. Diskin asiri
zorlanmasi yiiki ve diskin kesik iginde bikilme
veya takilma yatkinligini arttirarak, geri tepme
veya diskin kirilmasi olasiligini yikseltebilir, bu da
ciddi yaralanmaya neden olabilir.

8.  Segmentli bir elmas diski kullanmadan 6nce,
elmas diskin segmentleri arasinda sadece
negatif bir talag agisi ile 10 mm veya daha az
periferik bosluk oldugundan emin olun.

Zimparalama iglemlerine 6zgii glivenlik uyarilar:

1. Uygun boyutlu disk zimpara kagidi kullanin.
Zimpara kagidi segerken imalatginin tavsiyele-
rine uyun. Zimpara althgini gok fazla asan buyik
zimpara kagidi yirtilma riski olusturur ve takil-
maya, diskin kopmasina veya geri tepmeye neden
olabilir.
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Tel firca islemlerine 6zgii giivenlik uyarilari:

1. Olagan iglemler sirasinda bile firgadan tellerin
firlayabilecegini bilin. Firgaya asir yiik uygu-
layarak telleri agin zorlamayin. Teller kolaylikla
ince giysilere ve/veya cilde batabilir.

2. Tel firca iglemi icin bir siper kullaniimasi
belirtiliyorsa, tel diskin veya firganin sipere
miidahale etmesine izin vermeyin. Tel disk veya
firga is ylikiine veya merkezkag kuvvetlerine bagl
olarak genisleyebilir.

Ek Giivenlik Uyarilari:

1. Merkezden basmali taglama diskleri kullanirsa-
niz, mutlaka sadece fiberglas takviyeli diskler
kullanin.

2. Butaslama makinesiyle Tas Ganak tipi diskleri
KESINLIKLE KULLANMAYIN. Bu taglama maki-
nesi bu tip diskler igin tasarlanmamistir ve boyle
bir Griin kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

3. Mile, flanga (6zellikle takma yiizeyine) veya
kilit somununa zarar vermemeye dikkat edin.
Bu kisimlarin hasar gérmesi diskin kiriimasi ile
sonugclanabilir.

4.  Alet caligtirnlmadan 6nce diskin is pargasina
degmediginden emin olun.

5.  Aleti gergek bir is pargasi lizerinde kullanma-
dan dnce bir siire bosta calistirin. Diskin yanhs
takilmig veya dengesiz oldugunu gosteren
titreme ya da yalpalamalara dikkat edin.

6. Taslama yaparken diskin belirlenmis yiizeyini
kullanin.

7.  Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken galigtirin.

8. Galigmadan hemen sonra ig pargasina dokun-
mayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi yakabilir.

9. Calismadan hemen sonra aksesuarlara
dokunmayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi
yakabilirler.

10. Disklerin dogru monte edilmesi ve kullaniimasi
icin imalat¢inin talimatlarina uyun. Diskleri
ozenle aktarin ve saklayin.

11. Biyiik delikli agindirici diskleri uydurmak
icin ayri rediiksiyon nipel ya da adaptor
kullanmayin.

12. Sadece bu alet igin belirtilen flanglari kullanin.
13. Deligi vida digli disk takilmak istenen aletlerde
bu diskin diglerinin mil uzunlugunu kabul

edecek kadar uzun olmasi gereklidir.

14. g pargasinin dogru desteklenip desteklenme-
digini kontrol edin.

15. Diskin alet kapatildiktan sonra donmeye
devam ettigine dikkat edin.

16. Galisma yeri asiri sicak ve nemliyse ya da ¢ok
fazla iletken toz kirliligi mevcutsa kullanicinin
giivenligi icin bir kisa devre kesicisi (30 mA)
kullanin.

17. Bu aleti asbest iceren higbir malzeme iistiinde
kullanmayin.

18. Kesme diski kullandiginiz zaman, yerel yonet-
melikler gerektiriyorsa daima toz toplayici disk
siperi ile galigin.

19. Kesici diskleri yanal bir basinca maruz
kalmamalidir.
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20. Cahigma sirasinda kumas is eldivenleri kullan-
mayin. Kumas eldivenlerin lifleri alete girebilir, bu
da aletin bozulmasina neden olur.

21. Galigma oncesinde is pargasinda elektrik
borusu, su borusu veya gaz borusu gibi
gomiilii nesneler olmadigindan emin olun. Aksi
takdirde elektrik carpmasina, elektrik kagagina
veya gaz sizintisina neden olabilir.

22. Diske conta takiliysa contayi gikarmayin.
Conta capi kilit somunu, dis flang ve i¢ flans-
tan daha biiyiik olmahdir.

23. Bir taglama diskini takmadan 6nce conta kis-
minda kirik veya ¢atlak gibi higbir anormallik
olmadigini kontrol edin.

24. Kilit somununu diizgiin bir sekilde sikin. Diskin
asiri sikilmasi kirilmaya, yetersiz sikma ise sallan-
maya neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Gosterge lambasi

» Sek.1: 1. Gosterge lambasi

Alet fise takildiginda gosterge lambasi yesil renkte
yanar.

Gosterge lambasi yanmiyorsa, ana kablo veya kontrolor
hasarli olabilir.

Gosterge lambasi yaniyor fakat alet agik konumda
oldugu halde calismaya baslamiyorsa; karbon firgalar
asinmis ya da kontrolér, motor veya ACMA/KAPAMA
anahtari hasarli olabilir.

Saft kilidi

AUYARI: Wil hareket halindeyken saft kilidini
asla kullanmayin. Ciddi yaralanmaya veya alette
hasara neden olabilir.

Aksesuarlari takarken veya cikarirken milin dénmesini
onlemek icin saft kilidine basin.
» Sek.2: 1. Saftkilidi
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Anahtar iglemi

A\DIKKAT: Aleti fise takmadan 6nce siirgiilii
anahtarin dogru galistigindan ve siirgiilii anahta-
rin arka kismina basildiginda “KAPALI” konuma
dondiigiinden emin olun.

A DIKKAT: Uzun siireli kullanim sirasinda kul-
lanicinin rahati i¢in anahtar “AGIK” konumda
kilitlenebilir. Anahtar “ACIK” konumda kilitliyken
dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Aleti galistirmak icin, stirglili anahtarin arka tarafina
basin ve ardindan “I (ACIK)” konuma kaydirin.
Sdrekli kullanim igin, slirgiil anahtarin 6n tarafina
basarak anahtari kilitleyin.

» Sek.3: 1. Sirglli anahtar

Aleti durdurmak igin, slirglli anahtarin arka tarafina
basarak “O (KAPALI)” konuma dénmesini saglayin.
» Sek.4: 1. Sirglli anahtar

istemsiz yeniden baglatma énleyici

islev

Anahtar ACIK konumda iken aletin fisi prize takildiginda
alet galismaz.

O esnada godsterge lambasi kirmizi yanip séner ve
istemsiz yeniden baslatma onleyici islevin calistigini
gOsterir.

Aleti calistirmak icin anahtari kapatip yeniden agin.

Yumusak baslatma o6zelligi

Yumusak baglatma 6zelligi baslatma tepkisini azaltir.

MONTAJ

A\DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan 6nce aletin kapali ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Yan kavrama kolunun (tutamagin)
takilmasi

ADIKKAT: Galigmaya baglamadan 6nce yan
kavrama kolunun yerine saglam sekilde takilmig
oldugundan daima emin olun.

Yan kavrama kolunu sekilde gosterildigi gibi alet Gstiin-
deki konumuna sikica vidalayin.
» Sek.5

Disk siperinin takilmasi veya
cikarilmasi (Merkezden basmali
disk, flap disk, fleks disk, tel disk

firgca / asindirici kesme diski, elmas
disk igin)

A\UYARI: Merkezden basmali bir disk, flap disk,
fleks disk veya tel disk firca kullanilirken; disk
siperi, siperin kapali tarafinin yonii daima kullani-
ciya dogru bakacak sekilde takilmahdir.

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

Kilit vidasi tipi disk siperli alet igin

Disk siperini, disk siperi banti Gistiindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gére
operatorl koruyabilecedi agiya donddrin. Vidayi iyice
siktiginizdan emin olun.

Disk siperini gikarmak icin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

» Sek.6: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida

Kiskag kolu tipi disk siperli alet igin

Vidayi gevsetin ve ardindan kolu ok yénlnde cekin.

Disk siperini, disk siperi banti Gistiindeki ¢ikintilar yatak

mahfazasi Ustiindeki gentiklerle ayni hizada olacak

sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gore

operatoru koruyabilecegi agiya dondirin.

» Sek.7: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida
4. Kol

Viday! gevsettikten sonra kolu ok yoniinde ¢ekin.

Ardindan vidayi sikarak disk siperini sikilayin. Vidayi

iyice siktiginizdan emin olun. Disk siperinin aci ayari

kolla yapilabilir.

» Sek.8: 1. Vida 2. Kol

Disk siperini ¢ikarmak icin, takma iglemlerini tersinden
uygulayin.

Klipsli kesme disk siperi ek pargasi

istege bagl aksesuar

NOT: Kesme islemleri icin disk siperi (taglama
diski icin) ile bir klipsli kesme disk siperi ek pargasi
kullanilabilir.

Bazi ilkelerde mevcut degildir.

> Sek.9
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Merkezden basmali diskin veya flap
diskin takilmasi veya ¢ikariimasi

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Merkezden basmali bir disk veya flap
disk kullanirken, disk siperi, siperin kapal tarafi-
nin yonii daima kullaniciya dogru bakacak sekilde
takilmalidir.

AUYARI: i¢ flangin montaj pargasinin merkez-
den basmali diskin / flap diskin i¢ gapina tam ola-
rak uydugundan emin olun. I¢ flangi yanls tarafa
monte etmek tehlikeli titresime neden olabilir.

Siiper flang

istege bagl aksesuar

Siper flans, bir fren iglevi ile DONATILMAMIS model
icin 6zel bir aksesuardir.

F harfli modellerde standart donanim olarak bir stiper
flans bulunur. Kilit somununu agmak icin klasik tipe
oranla sadece 1/3 gaba gerekir.

Ezynut’in takilmasi veya ¢ikarilmasi

istege bagl aksesuar
Sadece M14 mil disli aletler igin.

i¢ flangi mile takin.

i¢ flangin digli pargasini milin tabanindaki diiz parganin

Gzerine yerlestirdiginizden emin olun.

Merkezden basmali diski / flap diski i¢ flangin Ustiine

takin ve kilit somununu milin Uzerine vidalayin.

» Sek.10: 1. Kilit somunu 2. Merkezden basmali disk
3. ig flans 4. Montaj pargasi

Kilit somununu sikmak icin, milin ddnmemesini sagla-
yacak sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin, sonra kilit
somunu anahtarini kullanarak saat ydninde iyice sikin.
» Sek.11: 1. Kilit somunu anahtar 2. Saft kilidi

Diski ¢ikarmak igin, takma iglemlerini tersinden
uygulayin.

Fleks diskin takilmasi veya
cikariimasi

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Fleks disk alet uzerindeyken daima
verilen siperi kullanin. Disk kullanim sirasinda kiri-
labilir ve siper kisisel yaralanma olasiligini azaltir.
» Sek.12: 1. Kilit somunu 2. Fleks disk 3. Yedek altlik
4. g flang

Merkezden basmali disk igin verilen talimatlari izleyin
ancak diskin tzerinde yedek altlik da kullanin.

Zimpara kagidi diskinin takilmasi

veya c¢ikarilmasi

Istege baglh aksesuar
» Sek.13: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi
diski 3. Kauguk altlik

1. Kauguk althgr mile takin.

2.  Diski kauguk althgin Gzerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.

3. Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu,
kilit somunu anahtariyla saat yéniinde cevirerek iyice
sikilayin.

Diski gikarmak icin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

NOT: Bu kilavuzda belirtilen zimparalama aksesuar-
larini kullanin. Bu aksesuarlar ayrica satin alinmalidir.
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ADIKKAT: Siiper Flans ile Ezynut kullanmayin.
Bu flanglar o kadar kalindir ki mil tarafindan tiim
vida disi tespit edilemez.

i¢ flang, agindirici disk ve Ezynut'i, Ezynut {izerindeki
Makita logosu disa bakacak sekilde mile takin.
» Sek.14: 1. Ezynut 2. Asindirici disk 3. I¢ flans 4. Mil

Saft kilidine sikica bastirin ve agindirici diski saat
yoninde donebildidi son noktaya kadar gevirerek
Ezynut'i sikin.

» Sek.15: 1. Saft kilidi

Ezynut’i gevsetmek igin Ezynut’in dis bilezigini saatin
aksi yoninde gevirin.

NOT: Ok ¢ikintiya baktigi stirece Ezynut elle gev-
setilebilir. Aksi takdirde gevsetmek icin kilit somunu
anahtari gerekir. Anahtarin bir pimini bir delige sokun
ve Ezynut'l saatin aksi yoninde gevirin.
» Sek.16: 1. Ok 2. Cikinti

> Sek.17

Asindirici kesme diskinin / elmas

diskin takilmasi

istege bagl aksesuar

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

AUYARI: Kenar taglama igin ASLA kesme diski
kullanmayin.

> Sek.18: 1. Kilit somunu 2. Asindirict kesme diski /
elmas disk 3. I¢ flans 4. Asindirici kesme
diski / elmas disk i¢in disk siperi

Takmak igin, merkezden basmali disk igin olan talimatlari izleyin.
Kilit somununu ve i¢ flang monte etme yonu disk tipi ve
kalinhgina gore degisir.

Asagidaki sekillere bakin.

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.19: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den (5/32") ince) 3. Asindirici kesme
diski (4 mm (5/32") veya daha kalin) 4. ig
flang

Elmas diski takarken:

» Sek.20: 1. Kilit somunu 2. EImas disk (4 mm’den
(5/32") ince) 3. EImas disk (4 mm (5/32")
veya daha kalin) 4. I¢ flang
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Tel tas firganin takiimasi

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Hasarli veya dengesiz firgalar kullan-
mayin. Hasarli firga kullaniimasi kirik firga tellerinin
temas etmesiyle yaralanma potansiyelini arttirabilir.

Mile kolayca erigsmek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Gstlindeki aksesuarlari ¢ikarin. Tel tas firgayr mile
takin ve verilen anahtarla sikin.

» Sek.21: 1. Tel tas firga

Tel disk firganin takilmasi

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Hasarli veya dengesiz tel disk firga-
lari kullanmayin. Hasarl tel disk firga kullaniimasi
kirik firga tellerinin temas etmesiyle yaralanma potan-
siyelini arttirabilir.

A DIKKAT: Tel disk firgalarla birlikte DAIMA,
diskin capi siperin icinde kalacak sekilde, siper
kullanin. Disk kullanim sirasinda kirilabilir ve siper
kisisel yaralanma olasiligini azaltir.

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Gstlindeki aksesuarlari ¢ikarin. Tel disk firgay1 mile
takin ve anahtarlarla sikin.

» Sek.22: 1. Tel disk firca

Delik agicinin takilmasi

Istege bagh aksesuar

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Gstlindeki aksesuarlari ¢ikarin. Delik agiciy1 mile
vidalayin ve verilen anahtarla sikin.

» Sek.23: 1. Delik agici

Taslama igin toz toplayici disk
siperinin takilmasi

Istege bagh aksesuar

istege bagh aksesuarlarla bu aleti, beton yiizeyi planya-
lamak igin kullanabilirsiniz.

A DIKKAT: Elmas canak disk igin toz toplayici
disk siperi yalnizca beton yiizeyi elmas ¢anak
diskle planyalamada kullanim icindir. Bu siperi
baska herhangi bir kesme aksesuari ile veya
bagka herhangi bir amacla kullanmayin.

ADIKKAT: Calistirmadan 6nce alete bir elektrikli
siiplirge baglandigini ve agik oldugunu kontrol edin.

Aleti ters sekilde yerlestirin ve toz toplayici disk siperini takin.
ic flangi mile takin.
Canak tipi elmas diski i¢ flansin Ustline takin ve kilit
somununu mile vidalayarak sikin.
» Sek.24: 1. Kilit somunu 2. Canak tipi elmas disk
3. Gobekli ganak tipi elmas disk 4. Ig
flans 5. Toz toplayici disk siperi 6. Yatak
mahfazasi

NOT: Toz toplayici disk siperini takma ile ilgili bilgi igin
toz toplayici disk siperi kilavuzuna bakin.
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Kesme i¢in toz toplayici disk

siperinin takilmasi

Istege bagh aksesuar

istege bagh aksesuarlarla bu aleti, tag malzemeleri
kesmek icin kullanabilirsiniz.
» Sek.25

NOT: Toz toplayici disk siperini takma ile ilgili bilgi icin
toz toplayici disk siperi kilavuzuna bakin.

Toz kapagi ek pargasinin takilmasi
veya c¢ikariimasi

istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Toz kapag ek pargasini takmadan
veya cikarmadan 6nce her zaman aletin kapali ve
figinin prizden ¢ekilmis oldugundan emin olun.
Aksi takdirde aletin hasar gérmesine veya yaralan-
maya neden olabilir.

Toz kapag! ek pargasini her bir belirtilen konuma takin.
Daha fazla bilgi igin toz kapagi ek pargasi kullanma
kilavuzuna bakin.

ONEMLI NOT: Toz kapag: ek pargasi toz ya da
yabanci maddelerle tikandiginda gikarip temiz-
leyin. Tikall bir toz kapagi ek pargasi ile calismaya
devam etmek alete zarar verir.

KULLANIM

AUYARI: Aletin higbir zaman zorlanmasi gerek-
memelidir. Aletin agirhg yeterli basinci uygular.
Zorlama ve fazla basing tehlikeli disk kirilmasina
neden olabilir.

AUYARI: Taslama sirasinda alet diisuriiliirse
diski DAIMA degistirin.

MA\UYARI: piski ASLA iizerinde calisilan pargaya
vurmayin ya da garpmayin.

A\UYARI: Ozellikle koselerde, keskin kenarlarda,
vb. alanlarda ¢aligirken diski ziplatmaktan ve
engellere takmaktan kaginin. Bu, kontrol kaybina ve
geri tepmeye neden olabilir.

AUYARI: Bu aleti ASLA ahsap kesme bigaklari
ve diger testere bigaklari ile kullanmayin. Bu
bicaklar bir taglama makinesiyle kullanildiginda sikga
geri teper ve yaralanmaya yol agacak kontrol kaybina
neden olur.

i * Is pargasi ile temas halindeyken aleti asla
ADIKKAT: | | halindeyken aleti as|
galistirmayin; bu, kullanicinin yaralanmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Calisma sirasinda daima emniyet
gozliikleri veya bir yiiz siperi kullanin.

ADIKKAT: Galigmaniz bitince daima aleti kapatin ve
yere koymadan dnce diskin tamamen durmasini bekleyin.

A\ DIKKAT: Aleti DAIMA bir elinizle g6vdeden ve diger
elinizle yan kavrama kolundan (saptan) sikica tutun.
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NOT: Bir ¢ift maksatli disk hem taglama hem de
kesme iglemleri igin kullanilabilir.

Taglama islem igin bkz. “Taslama ve zimparalama
islemi”, kesme islemi icin bkz. “Asindirici kesme diski
/ elmas disk ile galisma”.

Taglama ve zimparalama iglemi

> Sek.26

Aleti calistirin ve diski is parcasina uygulayin.

Genel olarak diskin kenarini is pargasinin ylizeyine
yaklasik 15 derecelik bir agiyla tutun.

Yeni bir diskin alistirma déneminde taglama makinesini
ileri ydnde ¢alistirmayin aksi takdirde disk is pargasini
keser. Diskin kenari kullanilip yuvarlandiktan sonra,
disk hem ileri hem de geri ydnde kullanilabilir.

Kullanim 6rnegi: canak tipi elmas disk ile caligma
» Sek.27

Aleti yatay olarak tutun ve tiim ¢anak tipi elmas diski is
pargasinin ylizeyine uygulayin.

Asindirici kesme diski / elmas disk ile galigma

Istege bagh aksesuar

AUYARI: Diski “sikigtirmayin” veya asiri basing uygu-
lamayin. Asini derinlikte bir kesme yapmaya ¢aligmayin.
Diskin asiri zorlanmasi yiikii ve diskin kesik i¢inde bikilme
veya takilma olasiligini arttirarak, geri tepmeye, diskin kiril-
masina ve motorun asiri Isinmasina neden olabilir.

AUYARI: is pargasinda kesme islemine bas-
lamayin. Diskin tam hiza ulagmasini bekleyin

ve dikkatli sekilde kesigin icine girerek, aleti ig
pargasinin yiizeyi boyunca ileri dogru ilerletin.
Elektrikli alet is parcasi iginde calistirilirsa, disk takila-
bilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

AUYARI: Kesme iglemleri sirasinda, diskin agisini
kesinlikle degistirmeyin. Kesme diskine (taslamada

oldugu gibi) yan basing uygulanmasi diskin kirilmasina ve
kopmasina neden olarak, ciddi yaralanmalara yol agabilir.

A\UYARI: Bir elmas disk kesilecek malzemeye
dik olarak caligtirimalidir.

Kullanim 6rnegi: Asindirici kesme diski ile calisma
» Sek.28

Kullanim 6rnegi: elmas disk ile galisma
» Sek.29

Tel tas fircayla caligsma

Istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Firganin 6niinde veya hizasinda hi¢
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
cahistinp firgcanin caligmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Tel tas firga kullanirken, tellerin
asin biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-

mayin. Erken kirllmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: tel tas firgayla galisma
» Sek.30

Tel disk firgayla galisma

istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Firganin éniinde veya hizasinda hig
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
cahstinp tel disk fircanin caligmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Tel disk firga kullanirken, tellerin
asir biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-
mayin. Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: tel disk firgayla calisma
» Sek.31

Delik agici ile galisma

Istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Delik agicinin éniinde hig kimse
olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz calistirip
delik agicinin caligmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Galisma sirasinda aleti egmeyin.
Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: delik agici ile caligma
» Sek.32

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, karbon firga muayenesi ve degis-
tirilmesi, baska her tlirli bakim veya ayarlamalar daima
Makita yedek pargalari kullanilarak Makita Yetkili Servis
Merkezleri ya da Fabrika Servis Merkezleri tarafindan
yapilimalidir.

Hava deliginin temizlenmesi

Alet ve hava delikleri temiz tutulmalidir. Aletin hava
deliklerini diizenli araliklarla veya delikler her ttkanmaya
basladiginda temizleyin.

» Sek.33: 1. Hava gikma deligi 2. Hava alma deligi
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UYGULAMA VE AKSESUAR KOMBINASYONU

Istege baglh aksesuar

A DIKKAT: Aletin hatal siperlerle kullanilmasi agagidaki gibi risklere neden olabilir.

. Bir kesme disk siperini ylizey taglamasi i¢in kullanirken disk siperi is parcasina miidahale ederek
zayif kontrole neden olabilir.

. Bagh asindirici diskler ve elmas disklerle kesme iglemleri icin bir taglama disk siperi kullanirken
donen disklere, sagilan kivilcimlara ve parcaciklara ve ayrica diskin catlamasi durumunda disk kirik-
larina maruz kalma riski artar.

. Bir kesme disk siperini veya taglama disk siperini ¢ganak tipi elmas disk ile yiizey taglamasi icin kulla-
nirken disk siperi ig pargasina miidahale ederek zayif kontrole neden olabilir.

. Bir kesme disk siperini veya taglama disk siperini kalinligi “TEKNIK OZELLIKLER”de belirtilen mak-
simum kalinliktan daha kalin bir disk tipi tel firga ile kullanirken teller sipere takilarak tellerin kopma-
sina yol agabilir.

. Beton veya tasta kesme ve yiizey iglemleri icin toz toplayici disk siperinin kullaniimasi toza maruz
kalma riskini azaltir.

. Cift maksatli (kombine taglama ve asindirarak kesme) flansa monteli diskler kullanirken sadece
kesme disk siperi kullanin.

@ @ . @ 13@ 14 15@ @ ~{-F!;
3@ 3@ 10 . 12% '
HOREC R

- Uygulama 125 mm modeli

1 Yan kavrama kolu

2 Disk Siperi (taglama diski igin)
3 i¢ flang / Stiper flang *1

4 Taslama / Zimparalama Merkezden basmali disk / Flap disk
5 Kilit somunu

6 Ezynut *1*2

7 Yedek altlik

8 Taslama Fleks disk

9 - Kauguk altlk 115

10 Zimparalama Zimpara kagidi diski

1 Zimpara kilit somunu

12 Telle fircalama Tel disk firca

13 Telle fircalama Tel tas firga

14 Delik agma Delik agici

129 TURKCE




- Uygulama 125 mm modeli
15 - Disk siperi (kesme diski igin)
16 Kesme Asindirici kesme diski / Elmas disk
17 Taglama / Kesme Cift maksath disk
18 - Klipsli kesme disk siperi ek pargasi *3
19 - Kesme i¢in toz toplayici disk siperi *4
20 Kesme Elmas disk
21 - Taslama igin toz toplayici disk siperi *5
22 Taslama Canak tipi elmas disk *5
- - Kilit somunu anahtari

- Toz kapag! eklentisi

NOT: *1 Siper flans ve Ezynut'i birlikte kullanmayin.
NOT: *2 Sadece M14 mil digli aletler igin.

NOT: *3 Klipsli kesme disk siperi ek parcasi bazi ilkelerde mevcut degildir. Daha fazla bilgi igin klipsli kesme disk
siperi ek pargasi kullanma kilavuzuna bakin.

NOT: *4 Daha fazla bilgi icin siper kullanma kilavuzuna bakin.
NOT: *5 Daha fazla bilgi icin siper kullanma kilavuzuna bakin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parga kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-

saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine

basvurun.

. “UYGULAMA VE AKSESUAR KOMBINASYONU”
kisminda listelenen aksesuarlar

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farkhlik gésterebilir.
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