





Suggerimenti per preservare la
durata massima della batteria

1. Caricare la cartuccia della batteria prima che si sca-
richi completamente. Smettere sempre di utilizzare
I'utensile e caricare la cartuccia della batteria quando
si nota che la potenza dell’utensile & diminuita.

2. Nonricaricare mai una cartuccia della batteria
completamente carica. La sovraccarica riduce
la vita utile della batteria.

3. Caricare la cartuccia della batteria a una temperatura
ambiente compresa tra 10°C e 40°C. Lasciar raffred-
dare una cartuccia della batteria prima di caricarla.

4.  Caricare la cartuccia della batteria se non la si ¢ utilizzata
per un periodo di tempo prolungato (piu di sei mesi).

DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-

sile sia spento e che la cartuccia della batteria sia
stata rimossa prima di regolare o di controllare il

funzionamento dell’utensile.

Installazione o rimozione della

cartuccia della batteria

AATTENZIONE: Spegnere sempre l'utensile
prima di installare o rimuovere la cartuccia della
batteria.

A ATTENZIONE: Mantenere saldamente lo stru-
mento e la batteria quando si intende installare o
rimuovere la cartuccia della batteria. Qualora non
si mantengano saldamente lo strumento e la cartuc-
cia della batteria, questi ultimi potrebbero scivolare
dalle mani, con la possibilita di causare un danneg-
giamento dello strumento e della cartuccia della
batteria, nonché una lesione personale.

» Fig.1:

1. Indicatore rosso 2. Pulsante 3. Cartuccia
della batteria

Per rimuovere la cartuccia della batteria, farla scorrere
via dall'utensile mentre si fa scorrere allo stesso tempo
il pulsante sulla parte anteriore della cartuccia.

Per installare la cartuccia della batteria, allineare I'ap-
pendice della batteria con la scanalatura nell’alloggia-
mento e farla scivolare in sede. Inserirla completamente
fino al suo blocco in sede con un leggero scatto. Se e
possibile vedere l'indicatore rosso sul lato superiore del
pulsante, la batteria non & bloccata completamente.

A ATTENZIONE: Installare sempre fino in fondo
la cartuccia della batteria, fino a quando I'indicatore
rosso non é piu visibile. In caso contrario, la batteria
potrebbe cadere accidentalmente dall’'utensile, cau-
sando lesioni personali all'operatore o a chi gli & vicino.

A ATTENZIONE: Non installare forzatamente la
cartuccia della batteria. Qualora la batteria non si
inserisca scorrendo agevolmente, vuol dire che non
viene inserita correttamente.
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Indicazione della carica residua

della batteria

Solo per cartucce delle batterie dotate di indicatore
» Fig.2: 1. Indicatori luminosi 2. Pulsante di controllo

Premere il pulsante di controllo sulla cartuccia della
batteria per indicare la carica residua della batteria. Gli
indicatori luminosi si illuminano per alcuni secondi.

Indicatori luminosi Carica
I D ﬂ residua
llluminato Spento Lampeggiante
I I I I Dal 75% al
100%
I I I |:| Dal 50% al
75%
I I |:| |:| Dal 25% al
50%
I |:| |:| |:| Dallo 0% al
25%
!‘ I:I I:I I:I Caricare la
batteria.
I I I:I I:I La batteria
potrebbe
1 essersi
|:| |:| I I guastata.
NOTA: A seconda delle condizioni d’'uso e della
temperatura ambiente, I'indicazione potrebbe variare
leggermente rispetto alla carica effettiva.

Sistema di protezione strumento/batteria

L'utensile & dotato di un sistema di protezione dell’'u-
tensile stesso e della batteria. Tale sistema interrompe
automaticamente I'alimentazione al motore per prolun-
gare la vita utile dell’'utensile e della batteria. L'utensile
si arresta automaticamente durante il funzionamento,
qualora I'utensile o la batteria vengano a trovarsi in una
delle condizioni seguenti:

Protezione dal sovraccarico

Quando la batteria viene utilizzata in modo tale da
causare un assorbimento di corrente elevato in modo
anomalo, l'utensile si arresta automaticamente senza
alcuna indicazione. In questa situazione, spegnere
I'utensile e interrompere I'applicazione che ha fatto
sovraccaricare 'utensile. Quindi, accendere I'utensile
per ricominciare.

Protezione dal surriscaldamento

Quando l'utensile o la batteria sono surriscaldati, I'uten-
sile si arresta automaticamente e la lampada lampeg-
gia. In tal caso, lasciar raffreddare I'utensile e la batteria
prima di riaccendere I'utensile.

Protezione dalla sovrascarica

Quando la carica della batteria non & sufficiente, I'uten-
sile si arresta automaticamente. In tal caso, rimuovere
la batteria dall’'utensile e caricarla.
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Funzionamento dell’interruttore Funzione elettronica

Per accendere I'utensile, premere il pulsante di blocco/
sblocco. L'utensile si accende in modalita standby. Per
avviare l'utensile, premere il pulsante di avvio/arresto
in modalita standby. Per arrestare I'utensile, premere di
nuovo il pulsante di avvio/arresto. L'utensile si accende
in modalita standby. Per spegnere I'utensile, premere il
pulsante di blocco/sblocco in modalita standby.

» Fig.3: 1. Pulsante di blocco/sblocco 2. Pulsante di

avvio/arresto

NOTA: Qualora l'utensile venga lasciato per 10
secondi senza effettuare alcuna operazione in moda-
lita standby, I'utensile si spegne automaticamente e la
lampadina si spegne.

NOTA: E anche possibile arrestare e spegnere I'u-
tensile premendo il pulsante di blocco/sblocco mentre
I'utensile & in funzione.

Accensione della lampadina anteriore

AATTENZIONE: Non osservare né guardare

direttamente la fonte di luce.

Per accendere la lampadina, premere il pulsante di
blocco/sblocco. Per spegnere la lampadina, premere di
nuovo il pulsante di blocco/sblocco.

AVVISO: Quando I'utensile & surriscaldato, la
lampadina sfarfalla. Far raffreddare completa-
mente I'utensile prima di riutilizzarlo.

NOTA: Per pulire la sporcizia dalla lente della lam-
padina, utilizzare un panno asciutto. Fare attenzione
a non graffiare la lente della lampadina, altrimenti si
potrebbe ridurre I'illuminazione.

Selettore di regolazione della velocita

E possibile modificare la velocita di rotazione dell’uten-
sile ruotando il selettore di regolazione della velocita.
La tabella seguente mostra il numero sul selettore e la
velocita di rotazione corrispondente.

» Fig.4: 1. Selettore di regolazione della velocita

Numero Velocita

1 10.000 min”
2 15.000 min”*
3 20.000 min™
4 25.000 min™
5 30.000 min™

AVVISO: Qualora I'utensile venga fatto funzio-
nare continuativamente a bassa velocita per un
periodo di tempo prolungato, il motore viene
sovraccaricato, causando il malfunzionamento
dell’'utensile.

AVVISO: Quando si intende spostare il selettore
della velocita da “5” a “1”, ruotare il selettore

in senso antiorario. Non ruotare forzatamente il
selettore in senso orario.
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L'utensile & dotato di funzioni elettroniche, per un facile utilizzo.
. Controllo costante della velocita
La funzione di controllo della velocita fornisce una
velocita di rotazione costante, indipendentemente
dalle condizioni di carico.
. Avvio morbido
La funzione di avvio morbido riduce al minimo I'im-
patto all'avvio, e fa avviare I'utensile in modo fluido.

Regolazione della profondita di taglio

Per regolare la profondita di taglio, aprire la leva di
blocco, quindi spostare la base dell'utensile verso 'alto
o verso il basso ruotando la vite di regolazione. Dopo la
regolazione, chiudere saldamente la leva di blocco.

» Fig.5: 1. Leva diblocco 2. Vite di regolazione

AVVISO: Qualora I'utensile non venga bloccato
dopo aver chiuso la leva di blocco, serrare il dado
esagonale, quindi chiudere la leva di blocco.

» Fig.6: 1.Dado esagonale

Regolazione della profondita di

taglio con la base ad affondamento

Accessorio opzionale
1. Posizionare 'utensile su una superficie piana.

2.  Selezionare la vite di fermo ruotando la base di fermo.
» Fig.7: 1. Vite di fermo 2. Base di fermo

3. Allentare il dado di fissaggio dell'asta di fermo,
quindi tirare verso l'alto I'asta di fermo mentre si tiene
premuto il pulsante di avanzamento.
» Fig.8: 1.Asta di fermo 2. Dado di fissaggio

3. Pulsante di avanzamento

4. Abbassare l'utensile fino al momento in cui la
fresa per rifilo tocca la superficie piana, quindi ruotare la
leva di fissaggio per fissare I'utensile.

» Fig.9: 1. Leva difissaggio 2. Fresa per rifilo

5.  Premere verso il basso I'asta di fermo tenendo

premuto il pulsante di avanzamento, fino a quando

I'asta entra in contatto con la vite di fermo.

» Fig.10: 1.Asta di fermo 2. Vite di fermo 3. Pulsante
di avanzamento

6. Far scivolare 'indice di profondita in modo che
indichi “0” sulla scala.
» Fig.11: 1. Indice di profondita

7.  Regolare la profondita di taglio tirando verso I'alto I'asta
di fermo mentre si tiene premuto il pulsante di avanzamento.
» Fig.12: 1. Asta di fermo 2. Pulsante di avanzamento

8. Per effettuare una regolazione precisa della pro-
fondita di taglio, ruotare la manopola sull’asta di fermo
in modo che indichi “0”.

» Fig.13: 1. Manopola

9. Ruotare la testa dell’asta di fermo per ottenere la
profondita desiderata. Per incrementare la profondita,
ruotare la testa in senso antiorario. Per ridurre la pro-

fondita, ruotare la testa in senso orario.

» Fig.14: 1. Testa dell’asta di fermo
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10. Serrare il dado di fissaggio dell’asta di fermo.
» Fig.15: 1. Dado di fissaggio

11. Rilasciare la leva di fissaggio.
» Fig.16: 1. Leva difissaggio

MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'utensile sia
spento e che la cartuccia della batteria sia stata rimossa,
prima di effettuare qualsiasi intervento sull’utensile.

Installazione o rimozione della fresa per rifilo

AVVISO: Non serrare il dado portapinza senza aver
inserito la fresa. In caso contrario, la pinza potrebbe rompersi.

Inserire la fresa per rifilo fino in fondo nella pinza. Premere il blocco

albero e serrare il dado portapinza con la chiave, oppure serrare

saldamente il dado portapinza con le due chiavi. Per rimuovere la

fresa, seguire la procedura di installazione al contrario.

» Fig.17: 1. Blocco albero 2. Per allentare 3. Per
serrare 4. Chiave 5. Dado portapinza

» Fig.18: 1. Chiave 2. Per allentare 3. Per serrare
4. Dado portapinza

NOTA: Il blocco albero potrebbe non tornare nella posizione
originale quando si serra il dado portapinza al momento
dell'installazione della fresa per rifilo. Il blocco albero torna
nella posizione originale quando si avvia l'utensile.

» Fig.19: 1. Blocco albero

Installazione o rimozione della base

del rifilatore

1. Aprire la leva di blocco della base del rifilatore, quindi
inserire 'utensile nella base del rifilatore allineando la scana-
latura sull'utensile con la sporgenza sulla base del rifilatore.
» Fig.20: 1. Leva diblocco

NOTA: E anche possibile utilizzare la base del rifila-
tore (in resina) come accessorio opzionale, come indi-
cato nella figura. Quando si intende utilizzare la base
del rifilatore (in resina), allentare o serrare il dado a
manopola, anziché aprire o chiudere la leva di blocco.
» Fig.21: 1. Dado a manopola

2.  Chiudere la leva di blocco.

3. Montare la bocchetta polveri sulla base del rifila-
tore, quindi serrare la vite a testa zigrinata.
» Fig.22: 1. Bocchetta polveri 2. Vite a testa zigrinata

> Fig.23

Per rimuovere la base, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

A ATTENZIONE: Quando si intende utilizzare I'u-
tensile con la base del rifilatore, accertarsi di instal-
lare la bocchetta polveri sulla base del rifilatore.

NOTA: In alcune nazioni, la bocchetta polveri
potrebbe non essere inclusa nell'imballaggio dell’'u-
tensile come accessorio di serie.
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Installazione o rimozione della base

inclinata

Accessorio opzionale

1. Aprire la leva di blocco della base inclinata, quindi
inserire I'utensile nella base inclinata allineando la
scanalatura sull’'utensile con la sporgenza sulla base
inclinata.

» Fig.24: 1. Leva diblocco

2. Chiudere la leva di blocco.

Per rimuovere la base, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

Installazione o rimozione della base

decentrata

Accessorio opzionale

1.  Premere il blocco albero, quindi allentare il dado
portapinza.
» Fig.25: 1. Dado portapinza 2. Blocco albero

3. Chiave

2. Rimuovere il dado portapinza e la pinza.
» Fig.26: 1. Dado portapinza 2. Pinza

3. Installare la puleggia sull'utensile premendo il
blocco albero e serrando la puleggia con la chiave.
» Fig.27: 1. Chiave 2. Puleggia 3. Blocco albero

4.  Allentare le viti sulla piastra di base, quindi rimuo-
vere la piastra di base.
» Fig.28: 1. Piastra di base

5. Aprire la leva di blocco della base decentrata,
quindi inserire I'utensile nella base decentrata.
» Fig.29: 1. Leva diblocco

6.  Montare la cinghia sulla puleggia ruotando la
cinghia manualmente.
» Fig.30: 1. Puleggia 2. Cinghia

7.  Chiudere la leva di blocco.
» Fig.31: 1. Leva diblocco

8. Montare la piastra di base serrando le viti.
» Fig.32: 1. Piastra dibase

9. Inserire la pinza e la fresa per rifilo nella base

decentrata, quindi serrare il dado portapinza.

» Fig.33: 1. Fresa per rifilo 2. Dado portapinza
3. Pinza

10. Inserire la brugola nel foro della base decentrata,
quindi serrare il dado portapinza con la chiave.
» Fig.34: 1. Dado portapinza 2. Chiave 3. Brugola

Per rimuovere la base, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

NOTA: E anche possibile montare la cinghia sulla
puleggia senza rimuovere la piastra di base, come
indicato nella figura.

» Fig.35: 1. Puleggia 2. Cinghia
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Installazione o rimozione della base

ad affondamento

Accessorio opzionale

1. Aprire la leva di blocco della base ad affonda-
mento, quindi inserire l'utensile fino in fondo nella base
ad affondamento, allineando la scanalatura sull’utensile
con la sporgenza sulla base ad affondamento.

» Fig.36: 1.Leva diblocco

2. Chiudere la leva di blocco.

Per rimuovere la base, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

Installazione o rimozione del righello
parallelo sulla base ad affondamento
Accessorio opzionale

Inserire le barre guida nei fori presenti nella base ad affon-
damento, quindi serrare i bulloni ad alette. Per rimuovere il
righello, seguire la procedura di installazione al contrario.
» Fig.37: 1. Bullone ad alette 2. Barra guida

Installazione o rimozione della bocchetta
polveri sulla base ad affondamento

Inserire la bocchetta polveri nella base ad affondamento in

modo che la sporgenza sulla bocchetta polveri entri nella

tacca presente nella base ad affondamento, quindi serrare la

vite a testa zigrinata sulla bocchetta poveri. Per rimuovere la

bocchetta, seguire la procedura di installazione al contrario.

» Fig.38: 1. Sporgenza 2. Bocchetta polveri 3. Vite a
testa zigrinata

> Fig.39

FUNZIONAMENTO

Uso dell’utensile con la base del

rifilatore

Sistemare la base dell’'utensile sul pezzo in lavorazione,
evitando che la fresa per rifilo entri in contatto con il
pezzo. Accendere 'utensile e attendere che la fresa
raggiunga la piena velocita. Spostare I'utensile in avanti
sopra la superficie del pezzo in lavorazione. Mantenere
la base dell'utensile a filo mentre si sposta I'utensile.
Quando si intende tagliare il bordo, accertarsi di mante-
nere la superficie del pezzo in lavorazione sul lato sini-
stro della fresa per rifilo nella direzione di avanzamento.
» Fig.40

Quando si intende utilizzare la scarpa per rifilatore, la

guida di allineamento o la guida di rifilatura, accertarsi

di tenerla sul lato destro nella direzione di avanza-

mento. Questo aiuta a mantenerla a filo con il lato del

pezzo in lavorazione.

» Fig.41: 1. Fresa per rifilo 2. Pezzo in lavorazione
3. Guida di allineamento

AVVISO: Poiché un taglio eccessivo potrebbe
causare il sovraccarico del motore o difficolta nel
controllare I'utensile, la profondita di taglio non
deve essere superiore a 3 mm per passaggio,
quando si intende tagliare scanalature. Quando si
desidera tagliare scanalature di profondita superiore
a 3 mm, effettuare svariati passaggi con impostazioni
progressivamente piu profonde della fresa.

Uso della guida di allineamento

Accessorio opzionale

1. Montare la guida di allineamento con il bullone e il
dado ad alette.
» Fig.42: 1. Bullone 2. Dado ad alette

2. Montare la guida di allineamento sulla base del
rifilatore con la vite di fissaggio.
» Fig.43: 1. Vite difissaggio

3. Allentare il dado ad alette sulla guida di allinea-
mento e regolare la distanza tra la fresa e la guida di
allineamento. Alla distanza desiderata, serrare il dado
ad alette.

» Fig.44: 1. Dado ad alette

4.  Spostare l'utensile con la guida di allineamento a
filo con il lato del pezzo in lavorazione.
» Fig.45

Qualora la distanza (A) tra il fianco del pezzo in lavorazione
e la posizione di taglio sia troppo ampia per la guida di alline-
amento, o qualora il fianco del pezzo in lavorazione non sia
diritto, non e possibile utilizzare la guida di allineamento.

In questo caso, fissare con una morsa una tavola diritta
sul pezzo in lavorazione e utilizzarla come guida contro
la base del rifilatore. Fare avanzare l'utensile nella
direzione indicata dalla freccia.

» Fig.46

Uso della guida di allineamento per

lavori circolari

Per lavori circolari, montare la guida di allineamento

come indicato nelle figure. | raggi minimo e massimo
dei cerchi da tagliare (la distanza tra il centro del cer-
chio e il centro della fresa) sono i seguenti:

. Minimo: 70 mm

. Massimo: 221 mm

NOTA: Prima di tagliare il pezzo in lavorazione
effettivo, & consigliabile effettuare un taglio di prova.
La velocita di avanzamento corretta dipende dalle
dimensioni della fresa per rifilo, dal tipo di pezzo in
lavorazione e dalla profondita di taglio. Qualora si
faccia avanzare I'utensile troppo velocemente, si
potrebbe causare una qualita scadente del taglio,
oppure danneggiare la fresa o il motore. Qualora

si faccia avanzare I'utensile troppo lentamente, si
potrebbe bruciare e rovinare la superficie di taglio.
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Per tagliare cerchi con raggio compreso tra 70 mm
e 121 mm
» Fig.47: 1. Foro centrale

Per tagliare cerchi con raggio compreso tra 121 mm
e 221 mm

» Fig.48: 1. Foro centrale

NOTA: Non é possibile tagliare cerchi con raggio com-
preso tra 172 mm e 186 mm utilizzando questa guida.
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Allineare il foro centrale nella guida di allineamento con il centro
del cerchio da tagliare. Piantare un chiodo di diametro inferiore
a 6 mm nel foro centrale per fissare la guida di allineamento.
Far ruotare I'utensile intorno al chiodo in senso orario.

» Fig.49: 1. Chiodo 2. Foro centrale

Uso della guida per sagome

Accessorio opzionale

La guida per sagome consente il taglio ripetitivo di
motivi su sagome utilizzando una sagoma.

1. Allentare le viti sulla piastra di base, quindi rimuo-
vere la piastra di base dalla base del rifilatore.

2. Posizionare la guida per sagome sulla base,
quindi montare la piastra di base serrando le viti.
» Fig.50: 1. Piastra di base 2. Guida per sagome

3.  Posizionare I'utensile sulla sagoma e spostarlo insieme
alla guida per sagome, scivolando lungo il fianco della sagoma.
» Fig.51

NOTA: La dimensione del taglio effettivo sul pezzo in
lavorazione € leggermente diversa dalla sagoma. La
differenza ¢ la distanza (X) tra la fresa per rifilo e la
parte esterna della guida per sagome. La distanza (X)
puo venire calcolata utilizzando I'equazione seguente:

Distanza (X) = (diametro esterno della guida per
sagome - diametro della fresa per rifilo) / 2

» Fig.52: 1. Fresa per rifilo 2. Guida per sagome
3. Distanza (X) 4. Diametro esterno della
guida per sagome

Uso della guida di rifilatura

Accessorio opzionale

La guida di rifilatura consente di rifilare il lato curvo, ad
esempio nelle impiallacciature per mobili, spostando il
rullo della guida lungo il lato del pezzo in lavorazione.
» Fig.53

1. Allentare la vite di fissaggio, poi installare la guida di rifi-
latura sulla base di rifilatura, quindi serrare la vite di fissaggio.
» Fig.54: 1. Vite di fissaggio

2.  Allentare la vite di fissaggio e regolare la distanza
tra la fresa per rifilo e la guida di rifilatura ruotando la vite
di regolazione (1 mm per giro). Alla distanza desiderata,
serrare la vite di fissaggio per fissare la guida di rifilatura.
» Fig.55: 1. Vite di regolazione 2. Vite di fissaggio

3.  Spostare I'utensile con il rullo della guida che

percorre il fianco del pezzo in lavorazione.

» Fig.56: 1.Pezzo inlavorazione 2. Fresa 3. Rullo
della guida

Uso dell’utensile con la base inclinata

La base inclinata € comoda per la smussatura. Allentare
le viti ad alette, poi inclinare I'utensile al’angolazione
desiderata, quindi serrare le viti ad alette.

Fissare saldamente con una morsa una tavola diritta sul
pezzo in lavorazione e utilizzarla come guida contro la
base inclinata. Fare avanzare I'utensile nella direzione
indicata dalla freccia.

» Fig.57: 1. Vite ad alette
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Uso della piastra della base inclinata
con la base del rifilatore

Per utilizzare la base del rifilatore con una piastra di

base quadrata, rimuovere la piastra di base dalla base

inclinata, quindi montarla sulla base del rifilatore.

» Fig.58: 1. Piastra della base inclinata 2. Piastra di
base del rifilatore

Uso dell’utensile con la base

decentrata

La base decentrata &€ comoda per lavorare in aree
strette, ad esempio negli angoli.
» Fig.59

Uso della base del rifilatore con
la piastra della base decentrata e
'impugnatura

E anche possibile utilizzare la piastra della base decen-
trata con una base del rifilatore e un accessorio impugna-
tura (accessorio opzionale), per una maggiore stabilita.

1. Allentare le viti sulla piastra di base, quindi rimuo-

vere la piastra di base dalla base decentrata.

» Fig.60: 1. Piastra di base decentrata 2. Piastra di
base del rifilatore

2. Montare la piastra di base decentrata sulla base
del rifilatore serrando le viti.

3.  Montare I'accessorio impugnatura e I'impugnatura

a barra sulla piastra di base decentrata serrando le viti.

» Fig.61: 1.Impugnatura a barra 2. Accessorio
impugnatura

L'impugnatura a manopola rimossa dalla base ad affon-
damento pud venire installata sulla base decentrata al
posto dell'impugnatura a barra.

» Fig.62: 1. Vite 2. Impugnatura a manopola

Uso dell’utensile con la base ad

affondamento

Mantenere sempre saldamente le impugnature con
entrambe le mani durante I'uso. Far funzionare I'uten-
sile in modo analogo alla base del rifilatore.

Uso della guida di allineamento

Accessorio opzionale

1. Installare la guida di allineamento sul supporto

della guida serrando il dado ad alette. Inserire il sup-

porto della guida nei fori presenti nella base ad affonda-

mento, quindi serrare i bulloni ad alette.

» Fig.63: 1. Bullone ad alette 2. Supporto della guida
3. Dado ad alette 4. Guida di allineamento

2.  Allentare il dado ad alette sulla guida di allineamento
e regolare la distanza tra la fresa e la guida di allinea-
mento. Alla distanza desiderata, serrare il dado ad alette.
» Fig.64: 1.Dado ad alette

3.  Farfunzionare I'utensile in modo analogo alla
guida di allineamento per la base del rifilatore.
» Fig.65
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Uso della guida per sagome

Accessorio opzionale

1. Allentare le viti sulla base, quindi rimuoverle.
Posizionare la guida per sagome sulla base, quindi
serrare le viti.

» Fig.66: 1. Vite 2. Guida per sagome

2.  Farfunzionare 'utensile in modo analogo alla
guida per sagome per la base del rifilatore.
» Fig.67

Uso del righello parallelo

Il righello parallelo pud essere utilizzato in modo effi-
cace per ottenere tagli diritti durante la smussatura

o la scanalatura. Regolare la distanza tra la fresa e il
righello parallelo. Alla distanza desiderata, serrare i
bulloni ad alette per fissare il righello parallelo. Durante
il taglio, spostare I'utensile con il righello parallelo a filo
con il lato del pezzo in lavorazione.

» Fig.68

Qualora la distanza (A) tra il fianco del pezzo in lavo-
razione e la posizione di taglio sia troppo ampia per il
righello parallelo, o qualora il fianco del pezzo in lavora-
zione non sia diritto, non & possibile utilizzare il righello
parallelo.

In questo caso, fissare saldamente con una morsa una
tavola diritta sul pezzo in lavorazione e utilizzarla come
guida contro la base ad affondamento. Fare avanzare
I'utensile nella direzione indicata dalla freccia.

» Fig.69

Sostituzione dell’impugnatura a
manopola con I'impugnatura a barra

Per installare I'impugnatura a barra sulla base ad affon-
damento, allentare la vite dell'impugnatura a manopola,
poi rimuovere I'impugnatura a manopola e quindi instal-
lare I'impugnatura a barra serrandola.
» Fig.70: 1. Impugnatura a manopola 2. Vite

3. Impugnatura a barra

MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e che la cartuccia della batteria sia
stata rimossa prima di tentare di eseguire inter-
venti di ispezione o manutenzione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.
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ACCESSORI OPZIONALI

A ATTENZIONE: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi sono consigliati per I'uso con I'u-
tensile Makita specificato nel presente manuale.
L'impiego di altri accessori o componenti aggiuntivi
puo costituire un rischio di lesioni alle persone.
Utilizzare gli accessori o i componenti aggiuntivi solo
per il loro scopo prefissato.

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi
accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.

. Frese diritte e per formare scanalature
. Frese per formare bordi

. Frese per rifilatura di laminati

. Gruppo guida di allineamento

. Gruppo guida di rifilatura

. Gruppo base del rifilatore

. Gruppo base del rifilatore (in resina)
. Gruppo base inclinata

. Gruppo base ad affondamento

. Gruppo base decentrata

. Accessorio impugnatura

. Guida per sagome

. Pinza 6 mm

. Pinza 6,35 mm (1/4")
. Pinza 8 mm

. Pinza 9,53 mm (3/8")
. Chiave 13

. Chiave 22

. Batteria e caricabatterie originali Makita

NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere
inclusi nellimballaggio dell’'utensile come accessori
standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione
a nazione.

Frese per rifilo

Fresa diritta

» Fig.71
D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
Unita: mm
Fresa per scanalatura a “U”
» Fig.72
D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4"
Unita: mm
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Fresa per scanalatura a “V”

Fresa per arrotondare gli angoli con cuscinetto a

» Fig.73 sfere
» Fig.80
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90° D A1 A2 L1 L2 L3 R
Unita: mm 6 15 8 37 7 35 |3
Fresa rifilatrice a raso con punta da trapano 6 21 40 10 6
» Fig.74 1/4"
Unita: mm
D A L1 L2 L3 .
Fresa per smussatura con cuscinetto a sfere
8 8 8 60 |20 35 » Fig.81
6 6 6 18 ® D A1 A2 L1 L2 0
6E v 6 26 8 42 12 45°
Unita: mm e
Fresa rifilatrice a raso doppia con punta da trapano
. 6 20 41 1 60°
» Fig.75
Unita: mm
D A L1 L2 L3 L4 Fresa per modanatura con cuscinetto a sfere
» Fig.82
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6E 1/4" 6 20 12 8 |40 10 55 |4
Unita: mm 6 26 42 12 45 |7
Fresa per arrotondare gli angoli Unita: mm

» Fig.76
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"
Unita: mm

Fresa per smussatura

» Fig.77
D A L1 L2 L3 3]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Unita: mm

Fresa per modanatura concava

» Fig.78
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Unita: mm

Fresa rifilatrice a raso con cuscinetto a sfere
» Fig.79

D A L1 L2

6 10 50 20
1/4"

Unita: mm
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Fresa per modanatura concava con cuscinetto a
sfere
» Fig.83

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 |40 10 55 |3

6 26 22 42 12 5

o

Unita: mm
Fresa per modanatura a S con cuscinetto a sfere
» Fig.84

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 |40 10 45 |25 4,5
6 26 42 12 3 6
Unita: mm
ITALIANO



NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model:

DRT50

Capaciteit van spankop

6 mm, 8 mm, 1/4" of 3/8"

Nullasttoerental

10.000 - 30.000 min™*

Totale lengte

226 mm

Nominale spanning

18 V gelijkspanning

Standaardaccu BL1815N /BL1820/ BL1820B / BL1830 / BL1830B / BL1840 /
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B
Nettogewicht 1,8-2,1kg
. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling, behouden wij ons het recht voor de bovenstaande

technische gegevens zonder voorafgaande kennisgeving te wijzigen.

De technische gegevens van de accu kunnen van land tot land verschillen.
Het gewicht kan verschillen afhankelijk van de hulpstukken, waaronder de accu. De lichtste en zwaarste com-

binatie, overeenkomstig de EPTA-procedure 01/2014, worden getoond in de tabel.

Gebruiksdoeleinden

Het gereedschap is bedoeld voor het afkanttrimmen en
profileren van hout, kunststof en soortgelijke materialen.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:

Geluidsdrukniveau (Lya): 78 dB (A)

Onzekerheid (K): 3 dB (A)

A WAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: onbelast draaien
Trillingsemissie (an): 2,5 m/s® of lager

Onzekerheid (K): 1,5 m/s®

Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 4,5 m/s®

Onzekerheid (K): 1,5 m/s®

OPMERKING: De opgegeven trillingsemissiewaarde
is gemeten volgens de standaardtestmethode en kan
worden gebruikt om dit gereedschap te vergelijken
met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven trillingsemissiewaarde
kan ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf
van de blootstelling.

A WAARSCHUWING: De trillingsemissie tijdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap in de
praktijk kan verschillen van de opgegeven trilling-
semissiewaarde afhankelijk van de manier waarop
het gereedschap wordt gebruikt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescherming
van de operator die zijn gebaseerd op een schatting
van de blootstelling onder praktijkomstandigheden
(rekening houdend met alle fasen van de bedrijfscy-
clus, zoals de tijdsduur gedurende welke het gereed-
schap is uitgeschakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

EG-verklaring van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De EG-verklaring van conformiteit is bijgevoegd als
Bijlage A bij deze gebruiksaanwijzing.

VEILIGHEIDSWAAR-
SCHUWINGEN

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

A WAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en
technische gegevens behorend bij dit elektrische
gereedschap aandachtig door. Als u niet alle onder-
staande aanwijzingen naleeft, kan dat resulteren in
brand, elektrische schokken en/of ernstig letsel.
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Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen voor

een accukantenfrees

1. Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepvlakken omdat het snijgar-
nituur met verborgen draden in aanraking kan
komen. Wanneer een onder spanning staande
draad wordt geraakt, zullen ook de niet-geiso-
leerde metalen delen van het elektrisch gereed-
schap onder spanning komen te staan zodat de
gebruiker een elektrische schok kan krijgen.

2.  Gebruik klemmen of andere bevestigingsmid-
delen om het werkstuk op een stabiel platform
te bevestigen en te ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd
houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.

3. Draag gehoorbescherming tijdens langdurig
gebruik.

4. Behandel de kantenfreesbits zeer voorzichtig.

5.  Controleer het kantenfreesbit voor gebruik
nauwkeurig op barsten of beschadigingen.
Vervang een gebarsten of beschadigd bit
onmiddellijk.

6. Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zo
nodig voordat u ermee begint te werken.

7. Houd het gereedschap stevig vast.

8. Houd uw handen uit de buurt van draaiende
delen.

9.  Zorg ervoor dat het kantenfreesbit het werk-
stuk niet raakt voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

10. Laat het gereedschap een tijdje draaien voor-
dat u het op het werkstuk gebruikt. Controleer
op trillingen of schommelingen die op een
verkeerd gemonteerd bit kunnen wijzen.

11. Let goed op de draairichting van het kanten-
freesbit en de voortgangsrichting.

12. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u
het vasthoudt.

13. Schakel het gereedschap uit en wacht altijd
tot het kantenfreesbit volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het gereedschap uit het
werkstuk verwijdert.

14. Raak het kantenfreesbit niet onmiddellijk na
gebruik aan. Het kan bijzonder heet zijn en
brandwonden op uw huid veroorzaken.

15. Smeer niet zonder na te denken thinner,
benzine, olie en dergelijke op de voet van het
gereedschap. Deze middelen kunnen scheuren
in de voet van het gereedschap veroorzaken.

16. Gebruik kantenfreesbits met de correcte scha-
chtdiameter die geschikt zijn voor de maxi-
mumsnelheid van het gereedschap.

17. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig
dat u geen stof inademt en het stof niet op uw
huid komt. Volg de veiligheidsinstructies van
de leverancier van het materiaal op.

18. Draag altijd een stofmasker/ademhalingsap-
paraat dat geschikt is voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

AWAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

Belangrijke veiligheidsinstructies

VOOor een accu

1. Lees alle voorschriften en waarschuwingen op
(1) de acculader, (2) de accu, en (3) het product
waarvoor de accu wordt gebruikt, alvorens de
accu in gebruik te nemen.

2. Neem de accu niet uit elkaar.

3. Als de gebruikstijd van een opgeladen accu
aanzienlijk korter is geworden, moet u het
gebruik ervan onmiddellijk stopzetten.
Voortgezet gebruik kan oververhitting, brand-
wonden en zelfs een ontploffing veroorzaken.

4.  Als elektrolyt in uw ogen is terechtgekomen,
spoelt u uw ogen met schoon water en roept u
onmiddellijk de hulp van een dokter in. Elektrolyt
in de ogen kan blindheid veroorzaken.

5.  Voorkom kortsluiting van de accu:

(1) Raak de accuklemmen nooit aan met een
geleidend materiaal.

(2) Bewaar de accu niet in een bak waarin
andere metalen voorwerpen zoals spij-
kers, munten e.d. worden bewaard.

(3) Stel de accu niet bloot aan water of regen.

Kortsluiting van de accu kan oorzaak zijn van

een grote stroomafgifte, oververhitting, brand-

wonden, en zelfs defecten.

6. Bewaar het gereedschap en de accu niet op plaatsen
waar de temperatuur kan oplopen tot 50°C of hoger.

7. Werp de accu nooit in het vuur, ook niet wan-
neer hij zwaar beschadigd of volledig versleten
is. De accu kan ontploffen in het vuur.

8. Wees voorzichtig dat u de accu niet laat vallen
en hem niet blootstelt aan schokken of stoten.

9.  Gebruik nooit een beschadigde accu.

10. De bijgeleverde lithium-ionbatterijen zijn
onderhevig aan de vereisten in de wetgeving
omtrent gevaarlijke stoffen.

Voor commercieel transport en dergelijke door derden

en transporteurs moeten speciale vereisten ten aan-

zien van verpakking en etikettering worden nageleefd.
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Als voorbereiding van het artikel dat wordt
getransporteerd is het noodzakelijk een expert op
het gebied van gevaarlijke stoffen te raadplegen.
Houd u tevens aan mogelijk strengere nationale
regelgeving.

Blootliggende contactpunten moeten worden
afgedekt met tape en de accu moet zodanig
worden verpakt dat deze niet kan bewegen in de
verpakking.

11.  Volg bij het weggooien van de accu de plaatse-
lijke voorschriften.

12. Gebruik de accu’s uitsluitend met de gereed-
schappen die door Makita zijn aanbevolen. Als
de accu’s worden aangebracht in niet-compatibele
gereedschappen, kan dat leiden tot brand, bui-
tensporige warmteontwikkeling, een explosie of
lekkage van elektrolyt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

A\LET OP: Gebruik uitsluitend originele Makita
accu’s. Het gebruik van niet-originele accu’s, of
accu’s die zijn gewijzigd, kan ertoe leiden dat de accu
ontploft en brand, persoonlijk letsel en schade veroor-
zaakt. Ook vervalt daarmee de garantie van Makita

op het gereedschap en de lader van Makita.

Tips voor een maximale levens-

duur van de accu

1. Laad de accu op voordat hij volledig ontladen
is. Stop het gebruik van het gereedschap en
laad de accu op telkens wanneer u vaststelt
dat het vermogen van het gereedschap is
afgenomen.

2. Laad een volledig opgeladen accu nooit
opnieuw op. Te lang opladen verkort de
levensduur van de accu.

3. Laad de accu op bij een omgevingstempe-
ratuur tussen 10°C en 40°C. Laat een warme
accu afkoelen alvorens hem op te laden.

4. Laad de accu op als u deze gedurende een
lange tijd (meer dan zes maanden) niet gaat
gebruiken.

BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: Zorg altijd dat het gereedschap is uitge-
schakeld en de accu ervan is verwijderd alvorens de
functies op het gereedschap af te stellen of te controleren.

De accu aanbrengen en verwijderen

A\LET OP: Schakel het gereedschap altijd uit
voordat u de accu aanbrengt of verwijdert.

ALET OP: Houd het gereedschap en de accu stevig
vast tijdens het aanbrengen of verwijderen van de accu.
Als u het gereedschap en de accu niet stevig vasthoudt, kun-
nen deze uit uw handen glippen en het gereedschap of de accu
beschadigen, of kan persoonlijk letsel worden veroorzaakt.

» Fig.1: 1.Rood deel 2. Knop 3. Accu

Om de accu te verwijderen verschuift u de knop aan de voorkant
van de accu en schuift u tegelijkertijd de accu uit het gereedschap.

Om de accu aan te brengen lijnt u de lip op de accu uit met
de groef in de behuizing en duwt u de accu op zijn plaats.
Steek de accu zo ver mogelijk in het gereedschap tot u een
klikgeluid hoort. Als u het rode deel aan de bovenkant van
de knop kunt zien, is de accu niet goed aangebracht.

ALET OP: Breng de accu altijd helemaal aan
totdat het rode deel niet meer zichtbaar is. Als u dit
niet doet, kan de accu per ongeluk uit het gereedschap
vallen en u of anderen in uw omgeving verwonden.

ALETOP: Breng de accu niet met kracht aan.
Als de accu niet gemakkelijk in het gereedschap kan
worden geschoven, wordt deze niet goed aangebracht.

De resterende acculading controleren

Alleen voor accu’s met indicatorlampjes
» Fig.2: 1. Indicatorlampjes 2. Testknop

Druk op de testknop op de accu om de resterende acculading te
zien. De indicatorlampjes branden gedurende enkele seconden.

Indicatorlampjes Resterende

I |:| ﬂ acculading

Brandt Uit Knippert

il
110
_} R
000
puia e
B0

il T

75% tot 100%

50% tot 75%

25% tot 50%

0% tot 25%

Erkan een
storing zijn
opgetreden in
de accu.
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OPMERKING: Afhankelijk van de gebruiksomstan-
digheden en de omgevingstemperatuur, is het moge-
lijk dat de aangegeven acculading verschilt van de
werkelijke acculading.

Gereedschap-/accubeveiligingssysteem

Het gereedschap is voorzien van een gereedschap-/
accubeveiligingssysteem. Dit systeem schakelt auto-
matisch de voeding naar de motor uit om de levensduur
van het gereedschap en de accu te verlengen. Het
gereedschap kan tijdens het gebruik automatisch stop-
pen als het gereedschap of de accu aan één van de
volgende omstandigheden wordt blootgesteld:

Overbelastingsbeveiliging

Als de accu wordt gebruikt op een manier die ertoe leidt
dat een abnormaal hoge stroomsterkte wordt getrok-
ken, stopt het gereedschap automatisch zonder enige
aanduiding. In dat geval schakelt u het gereedschap

uit en stopt u met het gebruik dat er toe leidde dat het
gereedschap overbelast raakte. Schakel vervolgens het
gereedschap in om weer te starten.

Oververhittingsbeveiliging

Wanneer het gereedschap of de accu oververhit is, stopt
het gereedschap automatisch en knippert de lamp. In dat
geval laat u het gereedschap en de accu afkoelen, voor-

dat u het gereedschap opnieuw inschakelt.

Beveiliging tegen te ver ontladen

Als de acculading onvoldoende is, stopt het gereed-
schap automatisch. In dit het geval verwijdert u de accu
vanaf het gereedschap en laadt u de accu op.

De trekkerschakelaar gebruiken

Om het gereedschap in te schakelen, drukt u op de
vergrendel-ontgrendelknop. Het gereedschap wordt op
standby gezet. Om het gereedschap te starten, drukt

u in standby op de aan-uitknop. Om het gereedschap
te stoppen, drukt u nogmaals op de aan-uitknop.

Het gereedschap wordt op standby gezet. Om het
gereedschap uit te schakelen, drukt u in standby op de
vergrendel-ontgrendelknop.

» Fig.3: 1. Vergrendel-ontgrendelknop 2. Aan-uitknop

OPMERKING: Als het gereedschap gedurende 10
seconden op standby blijft staan zonder bediend te
worden, wordt het gereedschap automatisch uitge-
schakeld en gaat de lamp uit.

OPMERKING: U kunt het gereedschap ook stoppen
en uitschakelen, door tijdens gebruik op de vergren-
del-ontgrendelknop te drukken.

De lamp op de voorkant gebruiken

ALET OP: Kijk niet direct in het lamplicht of in
de lichtbron.

Om de lamp in te schakelen, drukt u op de vergren-
del-ontgrendelknop. Om de lamp uit te schakelen, drukt
u nogmaals op de vergrendel-ontgrendelknop.
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KENNISGEVING: Wanneer het gereedschap
oververhit is, knippert de lamp. Laat het gereed-
schap afkoelen voordat u het weer gebruikt.

OPMERKING: Gebruik een droge doek om vuil van
de lens van de lamp af te vegen. Wees voorzichtig
dat u de lens van de lamp niet bekrast omdat dan de
verlichting minder wordt.

Toerentalregelaar

Het toerental van het gereedschap kan worden veran-
derd door de toerentalregelaar te draaien. De onder-
staande tabel toont het cijfer op de toerentalregelaar en
het bijbehorende toerental.

» Fig.4: 1. Toerentalregelaar

Cijfer Toerental

1 10.000 min™
2 15.000 min”'
3 20.000 min™'
4 25.000 min™'
5 30.000 min™'

KENNISGEVING: Als het gereedschap gedu-
rende een lange tijd ononderbroken op een laag
toerental wordt gebruikt, zal de motor overbelast
raken, waardoor een storing zal optreden.

KENNISGEVING: Wanneer de toerentalregelaar
wordt veranderd van stand “5” naar stand “1”,
draait u de regelaar linksom. Draai de regelaar
niet met kracht rechtsom.

Elektronische functies

Het gereedschap is uitgerust met elektronische functies
voor een eenvoudige bediening.
. Constant-toerentalregeling
De toerentalregelfunctie zorgt voor een constant
toerental ongeacht de belastingsomstandigheden.
. Zachte start
De functie zachte-start minimaliseert de start-
schok en laat het gereedschap geleidelijk starten.

De freesdiepte instellen

Om de freesdiepte in te stellen, opent u de vergren-
delhendel en beweegt u vervolgens de voet van het
gereedschap omhoog of omlaag door de stelschroef
te draaien. Na het instellen sluit u de vergrendelhendel
stevig.

» Fig.5: 1. Vergrendelhendel 2. Stelschroef

KENNISGEVING: Als het gereedschap niet
vergrendeld is na het sluiten ven de vergrendel-
hendel, draait u de zeskantmoer vast en sluit u
daarna de vergrendelhendel.

» Fig.6: 1. Zeskantmoer
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De freesdiepte instellen terwijl de

invalfreesvoet is aangebracht

Optioneel accessoire

1.  Plaats het gereedschap op een vliakke
ondergrond.

2. Draai de aanslagvoet en selecteer de
aanslagbout.
» Fig.7: 1. Aanslagbout 2. Aanslagvoet

3. Draai de borgmoer van de aanslagstang los en
houd de toevoerknop ingedrukt terwijl u de aanslag-
stang omhoog trekt.

» Fig.8: 1.Aanslagstang 2. Borgmoer 3. Toevoerknop

4. Duw het gereedschap omlaag tot de punt van het
kantenfreesbit tegen de vlakke ondergrond aan komt,
en draai daarna de borghendel om het gereedschap
vast te zetten.

» Fig.9: 1. Borghendel 2. Kantenfreesbit

5.  Houd de toevoerknop ingedrukt en duw de aan-
slagstang omlaag totdat deze de aanslagbout raakt.
» Fig.10: 1. Aanslagstang 2. Aanslagbout

3. Toevoerknop

6.  Schuif de diepteaanwijzer zodat de punt van de
aanwijzer “0” aanwijst op de schaalverdeling.
» Fig.11: 1. Diepteaanwijzer

7. Stel de freesdiepte in door de toevoerknop inge-
drukt te houden terwijl u de aanslagstang omhoog trekt.
» Fig.12: 1.Aanslagstang 2. Toevoerknop

8. Om de freesdiepte nauwkeurig in te stellen, draait
u de fijnregelknop op de aanslagstang zodat deze op
“0” staat.

» Fig.13: 1. Fijnregelknop

9. Draai de kop van de aanslagstang om de
gewenste diepte in te stellen. Voor een grotere diepte
draait u de kop linksom. Voor een minder grote diepte
draait u de kop rechtsom.

» Fig.14: 1. Kop van de aanslagstang

10. Draai de borgmoer van de aanslagstang vast.
» Fig.15: 1. Borgmoer

11. Zet de borghendel los.
» Fig.16: 1. Borghendel

MONTAGE

ALET OP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de accu ervan is verwijderd
alvorens enig werk aan het gereedschap uit te

voeren.

Een kantenfreesbit aanbrengen en

verwijderen

KENNISGEVING: Draai de spankopmoer niet
vast zonder dat een bit is aangebracht. De spanke-

gel kan dan breken.

Steek het kantenfreesbit helemaal in de spankegel. Druk de
asblokkering in en draai de spankopmoer vast met behulp van
de sleutel, of draai de spankopmoer stevig vast met behulp
van de twee sleutels. Om het bit te verwijderen, volgt u de
procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde volgorde.
» Fig.17: 1.Asblokkering 2. Losdraaien

3. Vastdraaien 4. Sleutel 5. Spankopmoer

» Fig.18: 1. Sleutel 2. Losdraaien 3. Vastdraaien
4. Spankopmoer

OPMERKING: Mogelijk keert de asblokkering niet
terug naar zijn oorspronkelijke stand wanneer u de
spankopmoer vastdraait na het aanbrengen van het
kantenfreesbit. De asblokkering keert terug naar zijn
oorspronkelijke stand wanneer u het gereedschap
start.

» Fig.19: 1. Asblokkering

De kantenfreesvoet aanbrengen en

verwijderen

1.  Open de vergrendelhendel van de kantenfrees-
voet, en steek daarna het gereedschap in de kanten-
freesvoet door de groef op het gereedschap uit te lijnen
met de uitsteeksels op de kantenfreesvoet.

» Fig.20: 1. Vergrendelhendel

OPMERKING: U kunt de kantenfreesvoet (hars) ook
gebruiken als een optioneel accessoire, zoals aange-
geven in de afbeelding. Als de kantenfreesvoet (hars)
wordt gebruikt, draait u de vingermoer los of vast in
plaats van de vergrendelhendel te openen of sluiten.
» Fig.21: 1. Vingermoer

2. Sluit de vergrendelhendel.

3. Bevestig de stofafzuigaansluitmond aan de kan-
tenfreesvoet en draai daarna de vingerschroef vast.
» Fig.22: 1. Stofafzuigaansluitmond 2. Vingerschroef

> Fig.23

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt u de
procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

ALET OP: Als u het gereedschap gebruikt met de
kantenfreesvoet, zorgt u ervoor dat de stofafzuigaan-
sluitmond is aangebracht op de kantenfreesvoet.

OPMERKING: In sommige landen is de stofafzui-
gaansluitmond mogelijk niet inbegrepen in de verpak-
king van het gereedschap als standaard toebehoren.

De verstelbare freesvoet

aanbrengen en verwijderen

Optioneel accessoire

1. Open de vergrendelhendel van de verstelbare
freesvoet, en steek daarna het gereedschap in de verstel-
bare freesvoet door de groef op het gereedschap uit te
lijnen met de uitsteeksels op de verstelbare freesvoet.

» Fig.24: 1. Vergrendelhendel

2.  Sluit de vergrendelhendel.

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt
u de procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.
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De versprongen freesvoet

aanbrengen en verwijderen

Optioneel accessoire

1. Druk de asblokkering in en draai daarna de span-
kopmoer los.
» Fig.25: 1. Spankopmoer 2. Asblokkering 3. Sleutel

2.  Verwijder de spankopmoer en de spankegel.
» Fig.26: 1. Spankopmoer 2. Spankegel

3.  Breng de aandrijfkop aan op het gereedschap

door de asblokkering in te drukken en de aandrijfkop
vast te zetten met behulp van de sleutel.

» Fig.27: 1. Sleutel 2. Aandrijfkop 3. Asblokkering

4. Draai de schroeven van de voetplaat los en verwij-
der de voetplaat.
» Fig.28: 1. Voetplaat

5.  Open de vergrendelhendel van de versprongen
freesvoet, en steek daarna het gereedschap in de
versprongen freesvoet.

» Fig.29: 1. Vergrendelhendel

6. Breng de riem aan rond de aandrijfkop door de
riem met de hand te draaien.
» Fig.30: 1. Aandrijfkop 2. Riem

7.  Sluit de vergrendelhendel.
» Fig.31: 1. Vergrendelhendel

8.  Bevestig de voetplaat door de schroeven vast te draaien.
» Fig.32: 1. Voetplaat

9. Steek de spankegel en het kantenfreesbit en in
de versprongen freesvoet en draai daarna de spankop-
moer vast.
» Fig.33: 1. Kantenfreesbit 2. Spankopmoer

3. Spankegel

10. Steek de inbussleutel in het gat van de verspron-
gen freesvoet, en draai daarna de spankopmoer vast
met behulp van de sleutel.

» Fig.34: 1. Spankopmoer 2. Sleutel 3. Inbussleutel

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt u de
procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

OPMERKING: U kunt de riem ook aanbrengen rond
de aandrijfkop zonder de voetplaat te verwijderen,
zoals aangegeven in de afbeelding.

» Fig.35: 1. Aandrijfkop 2. Riem

De invalfreesvoet aanbrengen en

verwijderen

Optioneel accessoire

1. Open de vergrendelhendel van de invalfreesvoet,
en steek daarna het gereedschap helemaal in de invalf-
reesvoet door de groef op het gereedschap uit te lijnen
met de uitsteeksels op de invalfreesvoet.

» Fig.36: 1. Vergrendelhendel

2.  Sluit de vergrendelhendel.

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt
u de procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.

De parallelgeleider aanbrengen op en
verwijderen vanaf de invalfreesvoet

Optioneel accessoire

Steek de geleidestangen in de gaten van de invalf-
reesvoet, en draai daarna de vleugelbouten vast. Om
de liniaal te verwijderen, volgt u de procedure voor het
aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

» Fig.37: 1. Vleugelbout 2. Geleidestang

De stofafzuigaansluitmond
aanbrengen op en verwijderen vanaf
de invalfreesvoet

Steek de stofafzuigaansluitmond in de invalfreesvoet
zodat het uitsteeksel op de stofafzuigaansluitmond valt
in de inkeping in de invalfreesvoet, en draai daarna

de vingerschroef op de stofafzuigaansluitmond vast.
Om de stofafzuigaansluitmond te verwijderen, volgt u
de procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde

volgorde.

» Fig.38: 1. Uitsteeksel 2. Stofafzuigaansluitmond
3. Vingerschroef

» Fig.39

Het gereedschap gebruiken met de
kantenfreesvoet

Plaats de voet van het gereedschap op het werkstuk,
zonder dat het kantenfreesbit het werkstuk raakt.
Schakel het gereedschap in en wacht totdat het bit op
volle snelheid draait. Beweeg het gereedschap naar
voren over het oppervlak van het werkstuk. Houd het
gereedschap vlak op het werkstuk terwijl u het gereed-
schap beweegt.

Bij het frezen van de rand van het werkstuk, moet

het oppervlak van het werkstuk zich aan de linker-
kant van het kantenfreesbit bevinden, gezien in de
voortgangsrichting.

» Fig.40

OPMERKING: Voordat u in het daadwerkelijke werk-
stuk freest, adviseren wij u eerst een proefsnede te
maken. De juiste voortgangssnelheid is afhankelijk
van de maat van het kantenfreesbit, het soort werk-
stuk en de freesdiepte. Als u het gereedschap te

snel voorwaarts beweegt, kan de snede van slechte
kwaliteit zijn, of het bit of de motor worden bescha-
digd. Als u het gereedschap te langzaam voorwaarts
beweegt, kan het gefreesde opperviak verbranden en
lelijk worden.

Als u de trimschoen, de langsgeleider of de trimgeleider
gebruikt, zorgt u ervoor dat u deze langs de rechterkant
houdt, gezien in de voortgangsrichting. Hierdoor blijft
deze gelijklopen met de zijkant van het werkstuk.
» Fig.41: 1. Kantenfreesbit 2. Werkstuk

3. Langsgeleider
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KENNISGEVING: Aangezien door buitensporig
frezen de motor overbelast kan worden of het
gereedschap moeilijk te besturen kan zijn, mag bij
het frezen van groeven de freesdiepte niet meer
dan 3 mm per werkgang bedragen. Als u groeven
van meer dan 3 mm diep wilt frezen, voert u meer-
dere werkgangen uit met een steeds lager ingesteld
bit.

De langsgeleider gebruiken
Optioneel accessoire

1. Breng de langsgeleider aan met behulp van de
bout en de vleugelmoer.
» Fig.42: 1.Bout 2. Vleugelmoer

2. Bevestig de langsgeleider aan de kantenfreesvoet
met behulp van de klemschroef.
» Fig.43: 1. Klemschroef

3. Draaide vleugelmoer van de langsgeleider los
en stel de afstand in tussen het bit en de langsgeleider.
Draai op de gewenste afstand de vleugelmoer vast.

» Fig.44: 1. Vleugelmoer

4. Beweeg het gereedschap met de langsgeleider
strak langs de zijkant van het werkstuk.
» Fig.45

Als de afstand (A) tussen de zijkant van het werkstuk en
de freespositie te groot is voor de langsgeleider, of als
de zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de langs-
geleider niet worden gebruikt.

In dat geval klemt u een rechte lat op het werkstuk en
gebruikt u deze als een geleider om de kantenfreesvoet
langs te bewegen. Beweeg het gereedschap in de
richting van de pijl.

» Fig.46

De langsgeleider gebruiken om

cirkels te frezen

Om cirkels te frezen, brengt u de langsgeleider aan
zoals aangegeven in de afbeelding. De minimale en
maximale straal van de te frezen cirkel (de afstand
tussen het midden van de cirkel en het midden van het
bit) zijn als volgt:

. Minimaal: 70 mm

. Maximaal: 221 mm

Cirkels frezen met een straal tussen 70 mm en
121 mm
» Fig.47: 1. Middengat

Cirkels frezen met een straal tussen 121 mm en
221 mm
» Fig.48: 1. Middengat

OPMERKING: Cirkels met een straal tussen 172 mm
en 186 mm kunnen niet worden gefreesd met behulp
van deze geleider.

Lijn het middengat in de langsgeleider uit met het mid-
den van de te frezen cirkel. Sla een spijker met een
diameter van minder dan 6 mm in het middengat om de
langsgeleider vast te zetten. Draai met het gereedschap
rechtsom rond de spijker.

» Fig.49: 1. Spijker 2. Middengat

De malgeleider gebruiken

Optioneel accessoire

Met de malgeleider is het mogelijk om met behulp van
een mal herhaaldelijk een malpatroon te frezen.

1. Draai de schroeven van de voetplaat los en verwij-
der daarna de voetplaat vanaf de kantenfreesvoet.

2. Plaats de malgeleider op de voet van het gereed-
schap en bevestig daarna de voetplaat door de schroe-
ven vast te draaien.

» Fig.50: 1. Voetplaat 2. Malgeleider

3. Plaats het gereedschap op de mal en beweeg het
gereedschap terwijl de malgeleider langs de zijkant van
de mal glijdt.

» Fig.51

OPMERKING: De daadwerkelijk gefreesde grootte
op het werkstuk verschilt iets van de grootte van de
mal. Het verschil is de afstand (X) tussen het kan-
tenfreesbit en de buitenrand van de malgeleider. De
afstand (X) kan worden berekend met behulp van de
volgende vergelijking:

Afstand (X) = (buitendiameter van de malgeleider -
diameter van het kantenfreesbit) / 2

» Fig.52: 1. Kantenfreesbit 2. Malgeleider 3. Afstand
(X) 4. Buitendiameter van malgeleider

De trimgeleider gebruiken

Optioneel accessoire

Met de trimgeleider is het mogelijk om de gebogen zij-
kant, zoals bij meubels, te frezen door het geleiderwiel
langs de zijkant van het werkstuk te bewegen.

» Fig.53

1. Draai de klemschroef los, breng vervolgens
de trimgeleider aan op de kantenfreesvoet, en draai
daarna de klemschroef vast.

» Fig.54: 1. Klemschroef

2. Draai de klemschroef los en stel de afstand in
tussen het kantenfreesbit en de trimgeleider door de
stelschroef te draaien (1 mm per omwenteling). Draai
op de gewenste afstand de klemschroef vast om de
trimgeleider vast te zetten.

» Fig.55: 1. Stelschroef 2. Klemschroef

3. Beweeg het gereedschap zodanig dat het gelei-
derwiel langs de zijkant van het werkstuk rolt.
» Fig.56: 1. Werkstuk 2. Bit 3. Geleiderwiel

Het gereedschap gebruiken met de

verstelbare freesvoet

De verstelbare freesvoet is handig om schuine kanten
te frezen. Draai de vleugelschroeven los, kantel ver-
volgens het gereedschap onder de gewenste hoek, en
draai daarna de vleugelschroeven vast.

Klem een rechte lat stevig op het werkstuk en gebruik
deze als een geleider om de voet van de verstelbare
freesvoet langs te bewegen. Beweeg het gereedschap
in de richting van de pijl.

» Fig.57: 1. Vleugelschroef
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De verstelbare freesvoetplaat
gebruiken met de kantenfreesvoet

Om de kantenfreesvoet te gebruiken met een vierkante
voetplaat, verwijdert u de voetplaat vanaf de verstel-
bare freesvoet en bevestigt u hem vervolgens op de
kantenfreesvoet.
» Fig.58: 1. Verstelbare freesvoetplaat

2. Kantenfreesvoetplaat

Het gereedschap gebruiken met de
versprongen freesvoet

De versprongen freesvoet is handig bij werken in een
krappe ruimte, zoals in een hoek.
» Fig.59

De kantenfreesvoet gebruiken met
de versprongen freesvoetplaat en
handgreep

De versprongen freesvoetplaat kan voor meer stabiliteit
ook worden gebruikt met een kantenfreesvoet en een
handgreep-hulpstuk (optioneel accessoire).

1.  Draai de schroeven van de voetplaat los en
verwijder daarna de voetplaat vanaf de versprongen
freesvoet.
» Fig.60: 1. Versprongen freesvoetplaat

2. Kantenfreesvoetplaat

2. Bevestig de versprongen freesvoetplaat aan de
kantenfreesvoet door de schroeven vast te draaien.

3. Bevestig het handgreep-hulpstuk en de rechte
handgreep op de versprongen freesvoetplaat door de
schroeven vast te draaien.
» Fig.61: 1. Rechte handgreep

2. Handgreep-hulpstuk

In plaats van de rechte handgreep kan de knophand-
greep, die vanaf de invalfreesvoet is verwijderd, worden
bevestigd op versprongen freesvoet.

» Fig.62: 1. Schroef 2. Knophandgreep

Het gereedschap gebruiken met de
invalfreesvoet

Houd tijdens gebruik de handgrepen altijd met twee
handen stevig vast. Bedien het gereedschap op
dezelfde manier als met de kantenfreesvoet.

De langsgeleider gebruiken
Optioneel accessoire

1.  Breng de langsgeleider aan op de geleiderhouder
door de vleugelmoer vast te draaien. Steek de gelei-
derhouder in de gaten van de invalfreesvoet, en draai
daarna de vleugelbouten vast.
» Fig.63: 1. Vleugelbout 2. Geleiderhouder

3. Vleugelmoer 4. Langsgeleider

2. Draai de vleugelmoer van de langsgeleider los
en stel de afstand in tussen het bit en de langsgeleider.
Draai op de gewenste afstand de vleugelmoer vast.

» Fig.64: 1. Vleugelmoer

3. Bedien het gereedschap op dezelfde manier als
de langsgeleider voor de kantenfreesvoet.
» Fig.65

De malgeleider gebruiken
Optioneel accessoire

1.  Draai de schroeven van de voet van het gereed-
schap los en verwijder ze. Plaats de malgeleider op de
voet van het gereedschap en draai daarna de schroe-
ven vast.

» Fig.66: 1. Schroef 2. Malgeleider

2. Bedien het gereedschap op dezelfde manier als
de malgeleider voor de kantenfreesvoet.
» Fig.67

De parallelgeleider gebruiken

De parallelgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen
van een schuine kant of groef. Stel de afstand tussen
het bit en de parallelgeleider af. Draai op de gewenste
afstand de vleugelbouten vast om de parallelgeleider
vast te zetten. Beweeg tijdens het frezen het gereed-
schap met de parallelgeleider strak langs de zijkant van
het werkstuk.

» Fig.68

Als de afstand (A) tussen de zijkant van het werkstuk en
de freespositie te groot is voor de parallelgeleider, of als
de zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de parallel-
geleider niet worden gebruikt.

In dat geval klemt u een rechte lat op het werkstuk en
gebruikt u deze als een geleider om de invalfreesvoet
langs te bewegen. Beweeg het gereedschap in de
richting van de pijl.

» Fig.69

De knophandgreep vervangen door
de rechte handgreep

Om de rechte handgreep aan te brengen op de invalf-

reesvoet, draait u de schroef uit de knophandgreep,

verwijdert u de knophandgreep, en brengt u de rechte

handgreep aan door deze vast te draaien.

» Fig.70: 1. Knophandgreep 2. Schroef 3. Rechte
handgreep

ONDERHOUD

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de accu ervan is verwijderd
alvorens te beginnen met onderhoud of inspectie.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.
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OPTIONELE

ACCESSOIRES

A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken
worden aanbevolen voor gebruik met het Makita
gereedschap dat in deze gebruiksaanwijzing is
beschreven. Bij gebruik van andere accessoires of
hulpstukken bestaat het gevaar van persoonlijke let-
sel. Gebruik de accessoires of hulpstukken uitsluitend
voor hun bestemde doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze acces-
soires, neem dan contact op met het plaatselijke
Makita-servicecentrum.

. Diverse groefbits

. Diverse afkantbits

. Diverse laminaattrimbits

. Langsgeleider, compleet

. Trimgeleider, compleet

. Kantenfreesvoet, compleet

. Kantenfreesvoet (hars), compleet

. Verstelbare freesvoet, compleet

. Invalfreesvoet, compleet

. Versprongen freesvoet, compleet

. Handgreep-hulpstuk

. Malgeleider

. Spankegel 6 mm

. Spankegel 6,35 mm (1/4")

. Spankegel 8 mm

. Spankegel 9,53 mm (3/8")

. Sleutel 13

. Sleutel 22

. Originele Makita accu’s en acculaders
OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen
zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als
standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land
verschillen.

Kantenfreesbits

Vlakgroefbit
» Fig.71
D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"

Eenheid: mm

U-groefbit
» Fig.72
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V-groefbit
» Fig.73
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A
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Afkanttrimbit met boorpunt

> Fig.74

D

L1

L2 L3

8 8

60 20 35

6 6

6E 1/4"

Eenheid: mm

Dubbele afkanttrimbit met boorpunt

» Fig.75
D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"
Eenheid: mm
Papegaaienbekbit
» Fig.76
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"
Eenheid: mm
Afschuinbit
» Fig.77
D A L1 L2 L3 (2]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Eenheid: mm
Kwartholprofielbit
» Fig.78
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Eenheid: mm
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Afkanttrimbit met kogellager
» Fig.79

D A L1 L2

6 10 50 20
1/4"
Eenheid: mm

Papegaaienbekbit met kogellager

> Fig.80

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 3,5 3

6 21 40 10 6
1/4"

Eenheid: mm

Afschuinbit met kogellager

» Fig.81
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 41 1 60°
Eenheid: mm
Kwartrondbit met kogellager
» Fig.82
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 42 12 4,5
Eenheid: mm
Kwartholprofielbit met kogellager
» Fig.83

D A1 A2 (A3 |A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 |40 10 55 |3

6 26 22 42 12 5 5
Eenheid: mm
Ojiefbit met kogellager
» Fig.84
D A1 A2 L1 L2 L3 R1
6 20 8 |40 10 45 |25 4,5
6 26 42 12 3
Eenheid: mm
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo:

DRT50

Capacidad del mandril cénico

6 mm, 8 mm, 1/4" 0 3/8"

Velocidad sin carga

10.000 - 30.000 min™*

Longitud total

226 mm

Tension nominal

cc18vVv

Cartucho de bateria estandar

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Peso neto

1,8-2,1kg

. Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

sujetas a cambios sin previo aviso.

Las especificaciones y el cartucho de bateria pueden diferir de pais a pais.
El peso puede variar dependiendo del accesorio(s), incluyendo el cartucho de bateria. La combinacién menos

pesada y la mas pesada, de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014, se muestran en la tabla.

Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para recortar aras y
perfilar madera, plastico y materiales similares.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:

Nivel de presién sonora (Lys) : 78 dB (A)

Error (K) : 3dB (A)

A ADVERTENCIA: Pdngase protectores para
oidos.

El valor total de la vibraciéon (suma de vectores triaxia-
les) determinado de acuerdo con la norma EN60745:
Modo de trabajo: giro sin carga

Emision de vibracion (ay) : 2,5 m/s? o menos

Error (K) : 1,5 m/s’

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF

Emision de vibracion (ay) : 4,5 m/s®

Error (K) : 1,5 m/s’

NOTA: El valor de emisién de vibracién declarado

ha sido medido de acuerdo con el método de prueba
estandar y se puede utilizar para comparar una herra-
mienta con otra.

NOTA: El valor de emisién de vibracion declarado
también se puede utilizar en una valoracion prelimi-
nar de exposicion.

AADVERTENCIA: La emisién de vibracién
durante la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor de emision declarado depen-
diendo de las formas en las que la herramienta sea
utilizada.

AADVERTENCIA: Asegurese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacién de la exposicion en las
condiciones reales de utilizacién (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Declaracion CE de conformidad

Para paises europeos solamente

La declaracion CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de esta manual de instrucciones.

ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD

Advertencias de seguridad para
herramientas eléctricas en general

A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y espe-
cificaciones provistas con esta herramienta eléc-
trica. Si no sigue todas las instrucciones indicadas
abajo podra resultar en una descarga eléctrica, un
incendio y/o heridas graves.
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Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Advertencias de seguridad para la

recortadora inalambrica

1. Sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de asimiento aisladas porque el cortador
puede entrar en contacto con el cableado
oculto. Cortar un cable con corriente puede hacer
que la corriente circule por las partes metdlicas
expuestas de la herramienta eléctrica y aturdir al
operario.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de
trabajo en una plataforma estable. Sujetada con
su mano o contra el cuerpo, la pieza de trabajo
estara inestable y podra ocasionar la pérdida del
control.

3. Poéngase proteccion auditiva durante periodos
prolongados de operacion.

4.  Maneje las fresas con mucho cuidado.

5. Inspeccione la fresa cuidadosamente para ver
si tiene grietas o dafios antes de comenzar la
operacion. Reemplace la fresa inmediatamente
si esta agrietada o dafada.

6. Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de
trabajo por si tiene clavos y retirelos todos
antes de empezar la operacion.

7. Sujete la herramienta firmemente.

8. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

9. Asegurese de que la fresa no esta tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

10. Antes de utilizar la herramienta en un pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe por si hay vibracién o bamboleo
que pueda indicar una instalacién incorrecta
de la fresa.

11. Tenga cuidado de la direccion de giro y direc-
cion de avance de la fresa.

12. No deje la herramienta encendida. Téngala
encendida solamente cuando la tenga en las
manos.

13. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la fresa se haya parado completamente
antes de retirar la herramienta de la pieza de
trabajo.

14. No toque la fresa inmediatamente después de
la operacion; podra estar muy caliente y que-
marle la piel.

15. No embadurne la base de la herramienta sin
cuidado con disolvente, gasolina, aceite o
similar. Estas sustancias pueden ocasionar
grietas en la base de la herramienta.

16. Utilice fresas del diametro de espiga
correcto apropiadas para la velocidad de la
herramienta.

17. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser téxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacién de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

18. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/
respirador correcto para el material y la aplica-
cion con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

AADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

Instrucciones de seguridad

importantes para el cartucho de
bateria

1. Antes de utilizar el cartucho de bateria, lea
todas las instrucciones e indicaciones de pre-
caucion sobre (1) el cargador de baterias, (2) la
bateria, y (3) el producto con el que se utiliza la
bateria.

2. No desarme el cartucho de bateria.

3. Siel tiempo de uso se acorta demasiado, cese
la operacién inmediatamente. Podria resultar
en un riesgo de recalentamiento, posibles
quemaduras e incluso una explosion.

4.  Sientra electrolito en sus ojos, aclarelos con
agua limpia y acuda a un médico inmedia-
tamente. Existe el riesgo de poder perder la
vista.

5.  No cortocircuite el cartucho de bateria:

(1) No toque los terminales con ningiin mate-
rial conductor.

(2) Evite guardar el cartucho de bateria en un
cajon junto con otros objetos metalicos,
como clavos, monedas, etc.

(3) No exponga el cartucho de bateria al
agua ni a la lluvia.

Un cortocircuito en la bateria puede producir

una gran circulacion de corriente, un recalen-

tamiento, posibles quemaduras e incluso una
rotura de la misma.

6. No guarde la herramienta y el cartucho de
bateria en lugares donde la temperatura pueda
alcanzar o exceder los 50 °C.

7. Nunca incinere el cartucho de bateria incluso
en el caso de que esté dafado seriamente o
ya no sirva en absoluto. El cartucho de bateria
puede explotar si se tira al fuego.

8. Tenga cuidado de no dejar caer ni golpear el
cartucho de bateria.

9.  No utilice una bateria dafiada.
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10. Las baterias de litio-ion contenidas estan
sujetas a los requisitos de la Legislacion para
Materiales Peligrosos.

Para transportes comerciales, p.ej., por terceras
personas y agentes de transportes, se deberan
observar requisitos especiales para el empaque-
tado y etiquetado.

Para la preparacion del articulo que se va a
enviar, se requiere consultar con un experto en
materiales peligrosos. Por favor, observe también
la posibilidad de reglamentos nacionales mas
detallados.

Cubra con cinta aislante o enmascare los con-
tactos expuestos y empaquete la bateria de tal
manera que no se pueda mover alrededor dentro
del embalaje.

11. Siga los reglamentos locales referentes al
desecho de la bateria.

12. Utilice las baterias solamente con los produc-
tos especificados por Makita. La instalacion de
las baterias en productos no compatibles puede
resultar en un incendio, calor excesivo, explosion,
o fuga de electrolito.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

A PRECAUCION: Utilice solamente baterias
genuinas de Makita. La utilizacion de baterias no
genuinas de Makita, o baterias que han sido altera-
das, puede resultar en una explosion de la bateria
ocasionando incendios, heridas personales y dafios.
También anulara la garantia de Makita para la herra-
mienta y el cargador de Makita.

Consejos para alargar al maximo
la vida de servicio de la bateria

1. Cargue el cartucho de bateria antes de que
se descargue completamente. Detenga
siempre la operacion y cargue el cartucho
de bateria cuando note menos potencia en la
herramienta.

2. No cargue nunca un cartucho de bateria que
esté completamente cargado. La sobrecarga
acortara la vida de servicio de la bateria.

3. Cargue el cartucho de bateria a temperatura
ambiente de 10 °C - 40 °C. Si un cartucho de
bateria esta caliente, déjelo enfriar antes de
cargarlo.

4.  Cargue el cartucho de bateria si no lo utiliza
durante un periodo de tiempo prolongado
(mas de seis meses).

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y el cartucho de bateria
retirado antes de realizar cualquier ajuste o com-

probacién en la herramienta.

Instalacion o extraccion del

cartucho de bateria

A\PRECAUCION: Apague siempre la herra-
mienta antes de instalar o retirar el cartucho de
bateria.

APRECAUCION: Sujete la herramienta y el
cartucho de bateria firmemente cuando instale o
retire el cartucho de bateria. Si no sujeta la herra-
mienta y el cartucho de bateria firmemente podran
caérsele de las manos y resultar en dafos a la herra-
mienta y al cartucho de bateria y heridas personales.

» Fig.1: 1. Indicador rojo 2. Botén 3. Cartucho de
bateria

Para retirar el cartucho de bateria, deslicelo de la
herramienta mientras desliza el boton de la parte frontal
del cartucho.

Para instalar el cartucho de bateria, alinee la lengleta
del cartucho de bateria con la ranura de la carcasa

y deslicelo hasta que encaje en su sitio. Insértelo a
tope hasta que se bloquee en su sitio produciendo

un pequefio chasquido. Si puede ver el indicador rojo
en el lado superior del botdn, no estara bloqueado
completamente.

A PRECAUCION: Instale siempre el cartucho
de bateria completamente hasta que no pueda
verse el indicador rojo. En caso contrario, podra
caerse accidentalmente de la herramienta y ocasio-
narle heridas a usted o a alguien que esté cerca de
usted.

A PRECAUCION: No instale el cartucho de
bateria empleando fuerza. Si el cartucho no se des-
liza al interior facilmente, sera porque no esta siendo
insertado correctamente.

Modo de indicar la capacidad de

bateria restante

Solamente para cartuchos de bateria con el

indicador

» Fig.2: 1.Lamparas indicadoras 2. Botén de
comprobacion

Presione el boton de comprobacion en el cartucho de
bateria para indicar la capacidad de bateria restante.
Las lamparas indicadoras se iluminan durante unos
pocos segundos.
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Lamparas indicadoras Capacidad
D n restante
lluminada Apagada Parpadeando
I I I I 75% a 100%
I I I |:| 50% a 75%
I I |:| D 25% a 50%
I |:| |:| D 0% a 25%
ﬂ |:| |:| D Cargue la
bateria.
I I I:I I:I Puede que
la bateria no
t esté funcio-
|:| |:| I I nando bien.
NOTA: Dependiendo de las condiciones de utili-
zacioén y de la temperatura ambiente, la indicacion
podra variar ligeramente de la capacidad real.

Sistema de proteccion de la

herramienta / bateria

La herramienta esta equipada con un sistema de pro-
teccion de la herramienta/bateria. Este sistema corta
automaticamente la alimentacion al motor para alargar
la vida de servicio de la herramienta y la bateria. La
herramienta se detendra automaticamente durante la
operacion si la herramienta o la bateria es puesta en
una de las condiciones siguientes:

Proteccién contra sobrecarga

Cuando la bateria sea operada de manera que le haga
extraer una corriente anormalmente alta, la herramienta
se detendra automaticamente sin ninguna indicacion.
En esta situacién, apague la herramienta y detenga

la aplicacién que ocasiona la sobrecarga de la herra-
mienta. Después encienda la herramienta para volver

a empezar.

Proteccioén contra el recalentamiento

Cuando la herramienta o la bateria se recalienta, la
herramienta se detiene automaticamente y la lampara
parpadea. En este caso, deje que la herramienta y la
bateria se enfrien antes de encender la herramienta
otra vez.

Proteccion contra descarga excesiva

Cuando la capacidad de bateria no es suficiente, la
herramienta se detiene automaticamente. En este caso,
retire la bateria de la herramienta y cargue la bateria.

Accionamiento del interruptor

Para encender la herramienta, presione el botén de
bloqueo/desbloqueo. La herramienta se enciende y
queda en modo de espera. Para poner en marcha la
herramienta, presione el botdn de inicio/detencion en el
modo de espera. Para detener la herramienta, vuelva a
presionar el botdn de inicio/detencién. La herramienta
se enciende y queda en modo de espera. Para apagar
la herramienta, presione el botén de bloqueo/desblo-
queo en el modo de espera.
» Fig.3: 1. Boton de bloqueo/desbloqueo 2. Boton de
inicio/detencion

NOTA: Si la herramienta permanece 10 segundos
sin ser utilizada en el modo de espera, tanto la herra-
mienta como la ldampara se apagan automaticamente.

NOTA: También puede detener y apagar la herra-
mienta presionando el botén de bloqueo/desbloqueo
mientras la herramienta esta en funcionamiento.

Encendido de la lampara delantera

A PRECAUCION: No mire a la luz ni vea la
fuente de luz directamente.

Para encender la lampara, presione el boton de blo-
queo/desbloqueo. Para apagar la lampara, vuelva a
presionar el botén de bloqueo/desbloqueo.

AVISO: Si la herramienta se recalienta, la lam-
para parpadea. Deje enfriar la herramienta por
completo antes de volver a utilizarla.

NOTA: Utilice un pafio seco para quitar la suciedad
de la lente de la lampara. Tenga cuidado de no rayar
la lente de la lampara, porque podra disminuir la
iluminacion.

Dial de ajuste de velocidad

Se puede cambiar la velocidad de rotacion de la
herramienta girando el dial de ajuste de velocidad. La
siguiente tabla muestra el nimero del dial y la velocidad
de rotacion correspondiente.

» Fig.4: 1. Dial de ajuste de velocidad

Numero Velocidad

1 10.000 min”
2 15.000 min”'
3 20.000 min™
4 25.000 min™'
5 30.000 min™'

AVISO: Si se utiliza la herramienta de manera
continua a una velocidad baja y por un tiempo
prolongado, el motor se sobrecargaray la herra-
mienta comenzara a funcionar mal.

AVISO: Al cambiar el dial de velocidad desde el
“5” hasta el “1”, gire el dial hacia la izquierda. No

gire el dial hacia la derecha por la fuerza.
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Funcion electronica

La herramienta esta equipada con funciones electroni-

cas para facilitar su funcionamiento.

. Control de velocidad constante
La funcién de control de velocidad brinda la velo-
cidad de rotacion constante independientemente
de las condiciones de carga.

. Inicio suave
La funcién de inicio suave minimiza el impacto
durante el arranque para que la herramienta se
inicie sin sobresaltos.

Ajuste de la profundidad de corte

Para ajustar la profundidad de corte, abra la palanca de
bloqueo y mueva la base de la herramienta hacia arriba
o hacia abajo girando el tornillo de ajuste. Después del
ajuste, cierre la palanca de bloqueo con firmeza.

» Fig.5: 1. Palanca de bloqueo 2. Tornillo de ajuste

AVISO: Si la herramienta no queda asegurada
después de cerrar la palanca de bloqueo, apriete
la tuerca hexagonal y luego cierre la palanca de
bloqueo.

» Fig.6: 1. Tuerca hexagonal

Ajuste de la profundidad de corte

con la base de inmersiéon

Accesorio opcional
1.  Coloque la herramienta sobre la superficie plana.

2.  Seleccione el tornillo de tope girando la base de
tope.
» Fig.7: 1. Tornillo de tope 2. Base de tope

3.  Afloje la tuerca de fijacion de la vara de tope y

luego tire de la vara de tope hacia arriba mientras pre-

siona el botén de avance.

» Fig.8: 1. Vara de tope 2. Tuerca de fijacion 3. Boton
de avance

4. Empuje la herramienta hacia abajo hasta que la
punta de la fresa toque la superficie plana. Luego, gire
la palanca de fijacion para asegurar la herramienta.

» Fig.9: 1. Palanca de fijacion 2. Fresa

5. Presione la vara de tope hacia abajo mientras pre-

siona el boton de avance hasta que entre en contacto

con el tornillo de tope.

» Fig.10: 1. Vara de tope 2. Tornillo de tope 3. Boton
de avance

6. Deslice el indicador de profundidad para que
dicho indicador muestre “0” en la escala.
» Fig.11: 1. Indicador de profundidad

7. Ajuste la profundidad de corte tirando de la vara
de tope hacia arriba mientras presiona el botén de
avance.

» Fig.12: 1. Vara de tope 2. Botén de avance

8. Para ajustar la profundidad de corte con mas pre-
cision, gire el dial de la vara de tope para que indique
Q.

» Fig.13: 1. Dial

9. Gire la cabeza de la vara de tope hasta llegar a la
profundidad deseada. Para aumentar la profundidad,
gire la cabeza hacia la izquierda. Para disminuir la
profundidad, gire la cabeza hacia la derecha.

» Fig.14: 1. Cabeza de la vara de tope

10. Apriete la tuerca de fijacion de la vara de tope.
» Fig.15: 1. Tuerca de fijacion

11. Suelte la palanca de fijacion.
» Fig.16: 1. Palanca de fijacién

MONTAJE

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y el cartucho de bateria reti-
rado antes de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Instalaciéon o desmontaje de la fresa

AVISO: No apriete la tuerca de casquillo sin
insertar la fresa. El casquillo cénico podria romperse.

Inserte la fresa a fondo en el casquillo cénico. Presione

el bloqueador del eje y apriete la tuerca de casquillo

con la llave, o apriete la tuerca de casquillo firmemente

con las dos llaves. Para retirar la fresa, siga el procedi-

miento de instalacion a la inversa.

» Fig.17: 1. Bloqueador del eje 2. Aflojar 3. Apretar
4. Llave 5. Tuerca de casquillo

» Fig.18: 1. Llave 2. Aflojar 3. Apretar 4. Tuerca de casquillo

NOTA: Es posible que el bloqueador del eje no
regrese a la posicion original cuando apriete la tuerca
de casquillo al instalar la fresa. El bloqueador del

eje regresa a la posicion original cuando se pone en
marcha la herramienta.

» Fig.19: 1. Bloqueador del eje

Instalaciéon o desmontaje de la base

de recorte

1. Abra la palanca de bloqueo que esta en la base
de recorte. Luego, inserte la herramienta en la base
de recorte alineando la ranura de la herramienta con la
protuberancia de la base de recorte.

» Fig.20: 1. Palanca de bloqueo

NOTA: Puede utilizar la base de recorte (resina)
como accesorio opcional como se muestra en la
figura. Cuando utilice la base de recorte (resina),
afloje o apriete la tuerca de orejetas en lugar de abrir
o cerrar la palanca de bloqueo.

» Fig.21: 1. Tuerca de orejetas

2. Cierre la palanca de bloqueo.

3. Coloque la boquilla para polvo en la base de
recorte y apriete el tornillo moleteado.
» Fig.22: 1. Boquilla para polvo 2. Tornillo moleteado

> Fig.23

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cién ala inversa.
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MA\PRECAUCION: Cuando utilice Ia herramienta
con la base de recorte, asegurese de instalar la
boquilla para polvo en la base de recorte.

NOTA: En algunos paises, la boquilla para polvo
puede no estar incluida en el paquete de la herra-
mienta como accesorio estandar.

Instalaciéon o desmontaje de la base

de inclinacion

Accesorio opcional

1.  Abra la palanca de bloqueo que esta en la base
de inclinacién. Luego, inserte la herramienta en la base
de inclinacién alineando la ranura de la herramienta
con la protuberancia de la base de inclinacion.

» Fig.24: 1. Palanca de bloqueo

2. Cierre la palanca de bloqueo.

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cién ala inversa.

Instalacién o desmontaje de la base

de compensacion

Accesorio opcional

1.  Presione el bloqueador del eje y luego afloje la

tuerca de casquillo.

» Fig.25: 1. Tuerca de casquillo 2. Bloqueador del
eje 3. Llave

2. Retire la tuerca de casquillo y el casquillo cénico.
» Fig.26: 1. Tuerca de casquillo 2. Casquillo cénico

3. Instale la polea en la herramienta presionando el
bloqueador del eje y apretando la polea con la llave.
» Fig.27: 1. Llave 2. Polea 3. Bloqueador del eje

4.  Afloje los tornillos de la placa de base y luego
retire la placa de base.
» Fig.28: 1. Placa de base

5.  Abra la palanca de bloqueo que esta en la base
de compensacion. Luego, inserte la herramienta en la
base de compensacion.

» Fig.29: 1. Palanca de bloqueo

6.  Monte la correa en la polea girando la correa manualmente.
» Fig.30: 1. Polea 2. Correa

7. Cierre la palanca de bloqueo.
» Fig.31: 1. Palanca de bloqueo

8. Coloque la placa de base apretando los tornillos.
» Fig.32: 1.Placa de base

9. Inserte el casquillo conico y la fresa en la base de

compensacion. Luego, apriete la tuerca de casquillo.

» Fig.33: 1. Fresa 2. Tuerca de casquillo 3. Casquillo
coénico

10. Inserte la llave hexagonal en el agujero de la base

de compensacion y luego apriete la tuerca de casquillo

con lallave.
» Fig.34: 1. Tuerca de casquillo 2. Llave 3. Llave hexagonal

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cion a la inversa.

NOTA: También puede montar la correa en la polea
sin retirar la placa de base, como se muestra en la
figura.

» Fig.35:

1. Polea 2. Correa

Instalacién o desmontaje de la base

de inmersion

Accesorio opcional

1. Abra la palanca de bloqueo que esta en la base
de inmersion. Luego, inserte la herramienta en la base
de inmersion a fondo alineando la ranura de la herra-
mienta con la protuberancia de la base de inmersion.
» Fig.36: 1. Palanca de bloqueo

2.  Cierre la palanca de bloqueo.

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cién a la inversa.

Instalaciéon o desmontaje de la regla
paralela en la base de inmersion

Accesorio opcional

Inserte las barras guia en los agujeros de la base de
inmersion y luego apriete los pernos de mariposa. Para
retirar la regla, siga el procedimiento de instalacion a
la inversa.

» Fig.37: 1. Perno de mariposa 2. Barra guia

Instalacion o desmontaje de la
boquilla para polvo en la base de
inmersion
Inserte la boquilla para polvo en la base de inmersion
de manera que la protuberancia de la boquilla para
polvo encaje en el corte de la base de inmersion.
Luego, apriete el tornillo moleteado de la boquilla para
polvo. Para retirar la boquilla, siga el procedimiento de
instalacion a la inversa.
» Fig.38: 1. Protuberancia 2. Boquilla para polvo

3. Tornillo moleteado

» Fig.39

OPERACION

Utilizacion de la herramienta con la

base de recorte

Coloque la base de la herramienta sobre la pieza de
trabajo sin que la fresa haga contacto alguno. Encienda
la herramienta y espere hasta que la fresa adquiera
plena velocidad. Mueva la herramienta hacia adelante
sobre la superficie de la pieza de trabajo. Mantenga

la base de la herramienta a ras mientras mueve la
herramienta.

Cuando corte el borde, la superficie de la pieza de
trabajo debera estar en el costado izquierdo de la fresa
en la direccién de avance.

» Fig.40
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NOTA: Antes de cortar la pieza de trabajo definitiva,
se recomienda hacer un corte de prueba. La veloci-
dad de avance adecuada dependera del tamafio de
la fresa, el tipo de pieza de trabajo y la profundidad
de corte. Mover la herramienta hacia adelante dema-
siado rapido puede ocasionar una mala calidad de
corte, o dafio a la fresa o el motor. Mover la herra-
mienta hacia adelante muy despacio puede quemary

estropear la superficie de corte.

Cuando utilice la zapata de la recortadora, la guia recta
o la guia de recorte, asegurese de mantenerla en el
lado derecho en la direccién de avance. Esto ayudara a
mantenerla a ras con el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.41: 1. Fresa 2. Pieza de trabajo 3. Guia recta

AVISO: Dado que un corte excesivo puede oca-
sionar sobrecarga al motor o dificultad para con-
trolar la herramienta, la profundidad de corte no
debera ser de mas de 3 mm por pasada cuando
se hacen ranuras. Cuando quiera hacer ranuras de
mas de 3 mm de profundidad, haga varias pasadas

con ajustes de fresa progresivamente mas profundos.

Utilizacion de la guia recta
Accesorio opcional

1.  Ensamble la guia recta con el perno y la tuerca de
mariposa.
» Fig.42: 1. Perno 2. Tuerca de mariposa

2. Coloque la guia recta en la base de recorte con el
tornillo de fijacion.
» Fig.43: 1. Tornillo de fijacion

3.  Afloje la tuerca de mariposa de la guia recta y
ajuste la distancia entre la fresa y la guia recta. En la
distancia deseada, apriete la tuerca de mariposa.

» Fig.44: 1. Tuerca de mariposa

4. Mueva la herramienta con la guia recta a ras con
el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.45

Si la distancia (A) entre el costado de la pieza de tra-
bajo y la posicion de corte es muy ancha para la guia
recta, o si el costado de la pieza de trabajo no es recto,
la guia recta no se puede utilizar.

En este caso, amordace firmemente un liston recto en
la pieza de trabajo y utilicelo como guia contra la base
de recorte. Avance la herramienta en la direccion de la
flecha.

» Fig.46

Utilizacion de la guia recta para

trabajos circulares

Para los trabajos circulares, ensamble la guia recta
como se muestra en las figuras. Los radios minimo y
maximo de los circulos que se van a cortar (distancia
entre el centro del circulo y el centro de la fresa) son los
siguientes:

. Minimo: 70 mm

. Maximo: 221 mm

Para cortar circulos de entre 70 mm y 121 mm de
radio
» Fig.47: 1.Agujero del centro

Para cortar circulos de entre 121 mm y 221 mm de
radio
» Fig.48: 1.Agujero del centro

NOTA: Los circulos de entre 172 mm y 186 mm de
radio no se pueden cortar utilizando esta guia.

Alinee el agujero del centro de la guia recta con el
centro del circulo que se va a cortar. Clave un clavo de
menos de 6 mm de diametro en el agujero del centro
para sujetar la guia recta. Pivote la herramienta alrede-
dor del clavo en direccion hacia la derecha.

» Fig.49: 1. Clavo 2. Agujero del centro

Utilizacion de la guia de plantilla

Accesorio opcional

La guia de plantilla permite hacer un corte repetitivo
con patrones de plantillas utilizando una plantilla.

1. Afloje los tornillos de la placa de base y luego
retire la placa de base de la base de recorte.

2. Ponga la guia de plantilla en la base y luego colo-
que la placa de base apretando los tornillos.
» Fig.50: 1. Placa de base 2. Guia de plantilla

3. Ponga la herramienta sobre la plantilla y mueva la
herramienta con la guia de plantilla deslizandose a lo
largo del costado de la plantilla.

» Fig.51

NOTA: El tamafio real del corte en la pieza de trabajo
es ligeramente diferente del de la plantilla. La diferen-
cia es la distancia (X) entre la fresa y el exterior de la
guia de plantilla. La distancia (X) se puede calcular
utilizando la ecuacion siguiente:

Distancia (X) = (diametro exterior de la guia de planti-
lla - diametro de la fresa) / 2

» Fig.52: 1.Fresa 2. Guia de plantilla 3. Distancia (X)
4. Diametro exterior de la guia de plantilla

Utilizacion de la guia de recorte

Accesorio opcional

La guia de recorte permite recortar el costado curvo
como los enchapados para muebles moviendo el rodillo
guia a lo largo del costado de la pieza de trabajo.

» Fig.53

1. Afloje el tornillo de fijacion e instale la guia de
recorte en la base de recorte. Luego, apriete el tornillo
de fijacion.

» Fig.54: 1. Tornillo de fijacion

2. Afloje el tornillo de fijacion y ajuste la distancia
entre la fresa y la guia de recorte girando el tornillo
de ajuste (1 mm por vuelta). En la distancia deseada,
apriete el tornillo de fijacion para sujetar la guia de
recorte.

» Fig.55: 1. Tornillo de ajuste 2. Tornillo de fijacion

3. Mueva la herramienta con el rodillo guia rodando
por el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.56: 1. Pieza de trabajo 2. Fresa 3. Rodillo guia
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Utilizacion de la herramienta con la

base de inclinacion

La base de inclinacion es util para el chaflanado. Afloje los
tornillos de mariposa e incline la herramienta en el angulo
deseado. Luego, apriete los tornillos de mariposa.

Amordace firmemente un liston recto en la pieza de tra-
bajo y utilicelo como guia contra la base de inclinacién.
Avance la herramienta en la direccion de la flecha.

» Fig.57: 1. Tornillo de mariposa

Utilizacion de la placa de base de
inclinacion con la base de recorte

Para utilizar la base de recorte con una placa de base

cuadrada, retire la placa de base de la base de inclina-

cién y, luego, coléquela en la base de recorte.

» Fig.58: 1. Placa de base de inclinacién 2. Placa de
base de recorte

Utilizacion de la herramienta con la

base de compensacion

La base de compensacion es util para trabajar en zonas
estrechas, como las esquinas.
» Fig.59

Utilizacion de la base de recorte con la
placa de base de compensacion y el agarre

La placa de base de compensacion también se puede
utilizar con una base de recorte y un accesorio de aga-
rre (accesorio opcional) para una mayor estabilidad.

1.  Afloje los tornillos de la placa de base y retire la

placa de base de la base de compensacién.

» Fig.60: 1. Placa de base de compensacién 2. Placa
de base de recorte

2. Coloque la placa de base de compensacion en la
base de recorte apretando los tornillos.

3.  Coloque el accesorio de agarre y el agarre tipo barra en
la placa de base de compensacién apretando los tornillos.
» Fig.61: 1.Agarre tipo barra 2. Accesorio de agarre

El agarre tipo perilla que se retir6 de la base de inmer-
sion se puede instalar en la base de compensacion en
lugar del agarre tipo barra.

» Fig.62: 1. Tornillo 2. Agarre tipo perilla

Utilizacion de la herramienta con la

base de inmersiéon

Sujete siempre los agarres firmemente con ambas
manos durante la operacion. Utilice la herramienta de la
misma manera que la base de recorte.

Utilizacion de la guia recta

Accesorio opcional

1. Instale la guia recta en el soporte de guia apretando la
tuerca de mariposa. Inserte el soporte de guia en los aguje-
ros de la base de inmersidn y apriete los pernos de mariposa.
» Fig.63: 1. Perno de mariposa 2. Soporte de guia

3. Tuerca de mariposa 4. Guia recta

2.  Afloje la tuerca de mariposa de la guia recta y
ajuste la distancia entre la fresa y la guia recta. En la
distancia deseada, apriete la tuerca de mariposa.

» Fig.64: 1. Tuerca de mariposa

3.  Utilice la herramienta de la misma manera que la
guia recta para la base de recorte.
» Fig.65

Utilizacion de la guia de plantilla

Accesorio opcional

1. Afloje los tornillos de la base y retirelos. Ponga la
guia de plantilla en la base y apriete los tornillos.
» Fig.66: 1. Tornillo 2. Guia de plantilla

2. Utilice la herramienta de la misma manera que la
guia de plantilla para la base de recorte.
» Fig.67

Utilizacion de la regla paralela

La regla paralela se utiliza de forma efectiva para cortes
rectos cuando se achaflana o ranura. Ajuste la distancia
entre la fresa y la regla paralela. En la distancia deseada,
apriete los pernos de mariposa para sujetar la regla para-
lela. Cuando corte, mueva la herramienta con la regla
paralela a ras con el costado de la pieza de trabajo.

» Fig.68

Si la distancia (A) entre el costado de la pieza de tra-
bajo y la posicion de corte es muy ancha para la regla
paralela, o si el costado de la pieza de trabajo no es
recto, no se puede utilizar la regla paralela.

En este caso, amordace firmemente un liston recto en
la pieza de trabajo y utilicelo como guia contra la base
de inmersion. Avance la herramienta en la direccion de
la flecha.

» Fig.69

Cambio del agarre tipo perilla por el
agarre tipo barra

Para instalar el agarre tipo barra en la base de inmersion,

afloje el tornillo del agarre tipo perilla y retire el agarre tipo

perilla. Luego, instale el agarre tipo barra apretandolo.

» Fig.70: 1.Agarre tipo perilla 2. Tornillo 3. Agarre
tipo barra

MANTENIMIENTO

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y de que el cartucho de
bateria esta retirado antes de intentar hacer una
inspeccion o mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracién, deformacién o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.
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ACCESORIOS i

OPCIONALES o [a [o iz [r

< - - 6 6 6 50 18 3
A PRECAUCION: Estos accesorios o adita- oF T
mentos estan recomendados para su uso con la -
herramienta Makita especificada en este manual. Unidad: mm
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento Fresa en “V”
puede suponer un riesgo de heridas personales. » Fig.73
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo. D A L1 L2 )
Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en 174" 20 50 15 90°
relacion con estos accesorios, pregunte al centro de Unidad: mm
servicio Makita local. Fresa de recorte a ras con punta de broca
. Fresas rectas y de formacion de ranuras » Fig.74
. Fresas de formacién de bordes
. Fresas de recorte de laminados D A L1 L2 L3
. Con!unto dela gw‘a recta P s P 50 20 35
. Conjunto de la guia de recorte
; 6 6 6 18 28
. Conjunto de la base de recorte
. Conjunto de la base de recorte (resina) 6E 4
. Conjunto de la base de inclinacién Unidad: mm
. Conjunto de la base de inmersion Fresa de recorte a ras doble con punta de broca
+  Conjunto de la base de compensacién > Fig.75
. Acc’esorlo de ggarre b A 7 L2 L3 4
. Guia de plantilla
. Casquillo conico de 6 mm 8 8 8 80 95 20 25
. Casquillo cénico de 6,35 mm (1/4") 6 6 6 70 40 12 14
. Casquillo conico de 8 mm 6E 174
. Casquillo cénico de 9,53 mm (3/8") Unidad: mm
. Llave 13 .
Fresa de redondeado de esquinas
. Llave 22 > Fig.76
. Bateria y cargador genuinos de Makita
NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar D A1 JA2 L1 L2 L3 R
incluidos en el paquete de la herramienta como acce- R s P 5 5 3 - s
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.
8RE | 1/4"
Fresas 4R |6 20 | 8 | 45 | 10 | 4 4
4RE | 1/4"
Fresa recta "
. Unidad: mm
» Fig.71
Fresa de chaflanado
D A L1 L2 » Fig.77
20 6 20 50 15 D A L1 L2 L3 ]
20E 1/4" 6 23 46 1 6 30°
8 8 8 60 25 6 20 50 13 5 45°
8 6 50 18 6 20 49 14 2 60°
8E 1/4" Unidad: mm
6 6 6 50 18 Fresa de moldura redonda de media cafa
6E 1ar » Fig.78
Unidad: mm D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Unidad: mm
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Fresa de recorte a ras con rodamiento
» Fig.79

D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Unidad: mm

Fresa de redondeado de esquinas con rodamiento
» Fig.80

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 |3
6 21 40 10 6
1/4"
Unidad: mm

Fresa de chaflanado con rodamiento

» Fig.81
D A1 A2 L1 L2 2]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 41 11 60°
Unidad: mm

Fresa de moldura redonda con rodamiento
» Fig.82

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 |40 10 55 4
6 26 42 12 4,5 7
Unidad: mm

Fresa de moldura redonda de media cafa con
rodamiento
» Fig.83

D A1 A2 (A3 (A4 |L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 |40 10 55 |3
6 26 22 42 12 5
Unidad: mm

o

Fresa de gola romana con rodamiento
» Fig.84

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 |40 10 45 [25 4,5
6 26 42 12 3 6
Unidad: mm
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo:

DRT50

Capacidade da pinga de aperto

6 mm, 8 mm, 1/4" ou 3/8"

Velocidade sem carga

10.000 - 30.000 min™*

Comprimento geral

226 mm

Tensao nominal

cc18vVv

Bateria padrao

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Peso liquido

1,8-2,1kg

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes estao sujeitas a altera-

Gao sem aviso prévio.

. As especificagdes e a bateria podem variar de pais para pais.
. O peso podera diferir em fungao do acessorio(s), incluindo a bateria. A combinagdo mais leve e mais pesada,
de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014, é apresentada na tabela.

Utilizagao a que se destina

A ferramenta é utilizada para rebarbamento a face e
para perfilar madeira, plastico e materiais semelhantes.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN60745:

Nivel de presséo acustica (L,a) : 78 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

| AAVISO: utilize protetores auriculares.

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN60745:

Modo de trabalho: rotagdo sem carga

Emissé&o de vibragdo (ay) : 2,5 m/s? ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF

Emissao de vibraggo (ay) : 4,5 m/s’

Variabilidade (K): 1,5 m/s®

NOTA: O valor da emissao de vibragéo indicado foi

medido de acordo com o método de teste padrédo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

NOTA: O valor da emiss&o de vibragao indicado pode
também ser utilizado na avaliagdo preliminar da exposicao.

A AVISO: A emissio de vibragdo durante a utiliza-
céao real da ferramenta elétrica pode diferir do valor
de emisséo indicado, dependendo das formas como
a ferramenta é utilizada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranga para protegédo do operador que sejam
baseadas em uma estimativa de exposi¢cdo em con-
digdes reais de utilizacédo (considerando todas as
partes do ciclo de operagéo, tal como quando a ferra-
menta esta desligada e quando esta a funcionar em
marcha lenta além do tempo de acionamento).

Declaragao de conformidade da CE

Apenas para os paises europeus

Adeclaragao de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.

AVISOS DE SEGURANCA

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrugoes, ilustragoes e especificagdes fornecidos
com esta ferramenta elétrica. O ndo cumprimento de
todas as instrugdes indicadas em baixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranga da tupia a bateria

1.  Segure a ferramenta elétrica pelas superficies
de aderéncia isoladas, porque a cortadora pode
entrar em contacto com fios ocultos. Cortar
um fio com corrente pode passar corrente para as
partes metalicas expostas da ferramenta elétrica e
provocar um choque elétrico no operador.

2. Utilize bragadeiras ou outra forma pratica de fixar e
suportar a pega de trabalho numa plataforma esta-
vel. Segurar o trabalho com a méao ou contra o corpo
deixa-o instavel e pode levar a perda de controlo.

3. Use protegdes auriculares durante periodos
alargados de operagao.
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4.  Manuseie as cabegas da tupia com muito cuidado.

5.  Verifique a cabeca da tupia cuidadosamente
para ver se tem rachas ou danos antes da ope-
ragao. Substitua imediatamente as cabegas
rachadas ou danificadas.

6.  Evite cortar pregos. Inspecione e remova todos os
pregos da peca de trabalho antes da operacéo.

7. Segure a ferramenta com firmeza.

Mantenha as maos afastadas das pegas rotativas.

9. Certifique-se de que a cabega da tupia ndo
esta em contacto com a pega de trabalho antes
de ligar o interruptor.

10. Antes de utilizar a ferramenta numa peca de traba-
lho real, deixe-a funcionar durante algum tempo.
Verifique se sente vibragdes ou flutuagdes que
possam indicar uma cabeca mal instalada.

11.  Tenha cuidado com a diregéo de rotacao da
cabeca da tupia e com a direcdo de alimentacéao.

12. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a tem na méo.

13. Desligue sempre a ferramenta e espere que a
cabeca da tupia pare completamente antes de
remover a ferramenta da pecga de trabalho.

14. Nao toque na cabeca da tupia imediatamente
a seguir a operagao. Pode estar extremamente
quente e provocar queimaduras na sua pele.

15. Nao espalhe diluente, gasolina, 6leo ou outro
produto semelhante descuidadamente na base
da ferramenta. Estes produtos podem provo-
car rachas na base da ferramenta.

16. Utilize cabegas da tupia com as hastes corretas de
diametro adequado a velocidade da ferramenta.

17. Alguns materiais contém produtos quimicos que
podem ser toxicos. Tome cuidado para evitar a
inalagao de poeiras e o contacto com a pele. Siga
os dados de seguranca do fornecedor do material.

18. Utilize sempre a mascaralrespirador contra
poeira adequado ao material e a aplicagao com
que esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

©

AAVISO: NAO permita que o conforto ou familia-
ridade com o produto (adquirido com o uso repe-
tido) substitua o cumprimento estrito das regras de
seguranca da ferramenta. A MA INTERPRETAGAO
ou o nao seguimento das regras de seguranca
estabelecidas neste manual de instrugdes pode

provocar ferimentos pessoais graves.

Instrucdes de seguranga

importantes para a bateria

1. Antes de utilizar a bateria, leia todas as instrugoes e
etiquetas de precaucgao no (1) carregador de bateria
(2) bateria e (3) produto que utiliza a bateria.

2. Nao abra a bateria.

3. Se otempo de funcionamento se tornar exces-
sivamente curto, pare o funcionamento imedia-
tamente. Pode resultar em sobreaquecimento,
possiveis queimaduras e mesmo explosao.

4.  Se entrar eletrélito nos seus olhos, lave-os
com agua e consulte imediatamente um
médico. Pode resultar em perca de visao.

5. Nao coloque a bateria em curto-circuito:

(1) Nao toque nos terminais com qualquer
material condutor.

(2) Evite guardar a bateria juntamente com
outros objetos metalicos tais como pre-
gos, moedas, etc.

(3) Nao exponha a bateria a 4gua ou chuva.

Um curto-circuito pode ocasionar um enorme

fluxo de corrente, sobreaquecimento, possi-

veis queimaduras e mesmo estragar-se.

6. Nao guarde a ferramenta e a bateria em locais
onde a temperatura pode atingir ou exceder 50°C.

7. Nao queime a bateria mesmo que esteja estra-
gada ou completamente gasta. A bateria pode
explodir no fogo.

8. Tenha cuidado para nao deixar cair ou dar
pancadas na bateria.

. Nao utilize uma bateria danificada.

10. As baterias de i6es de litio contidas na fer-
ramenta sao sujeitas aos requisitos da DGL
(Dangerous Goods Legislation - Legislagao de
bens perigosos).

Para o transporte comercial, por exemplo, por

terceiros ou agentes de expedicdo, tém de ser

observados os requisitos referentes a embalagem

e etiquetagem.

Para preparagao do artigo a ser expedido, é neces-

sario consultar um perito em materiais perigosos.

Tenha ainda em conta a possibilidade de existirem

regulamentos nacionais mais detalhados.

Coloque fita-cola ou tape os contactos abertos

e embale a bateria de tal forma que néo possa

mover-se dentro da embalagem.

11. Siga os regulamentos locais relacionados com
a eliminagao de baterias.

12. Utilize as baterias apenas com os produtos
especificados pela Makita. Instalar as baterias em
produtos nao-conformes podera resultar num incén-
dio, calor excessivo, explosdo ou fuga de eletrdlito.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

APRECAUQAO: Utilize apenas baterias genui-
nas da Makita. A utilizagédo de baterias ndo genuinas
da Makita ou de baterias que foram alteradas, pode
resultar no rebentamento da bateria provocando
incéndios, ferimentos pessoais e danos. Além disso,
anulara da garantia da Makita no que se refere a
ferramenta e ao carregador Makita.

Conselhos para manter a

maxima vida util da bateria

1. Carregue a bateria antes que esteja comple-
tamente descarregada. Pare sempre o funcio-
namento da ferramenta e carregue a bateria
quando notar menos poder na ferramenta.

2. Nunca carregue uma bateria completamente
carregada. Carregamento excessivo diminui a
vida util da bateria.

3. Carregue a bateria a temperatura ambiente
de 10°C - 40°C. Deixe que uma bateria quente
arrefega antes de a carregar.

4. Carregue a bateria se nao a utilizar durante um
longo periodo de tempo (mais de seis meses).
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DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e a bateria foi retirada
antes de regular ou verificar qualquer fungao na
ferramenta.

Instalagao ou remogao da bateria

APRECAUCAO: Desligue sempre a ferramenta
antes de colocar ou retirar a bateria.

APRECA UCAO: Segure firmemente a ferramenta
e a bateria quando instalar ou remover a bateria. Se
ndo segurar firmemente a ferramenta e a bateria pode
fazer com que escorreguem das suas méos resultando em
danos na ferramenta e na bateria e ferimentos pessoais.

> Fig.1:

1. Indicador vermelho 2. Botéo 3. Bateria

Para retirar a bateria, deslize-a para fora da ferramenta
enquanto desliza o botdo na frente da bateria.

Para instalar a bateria, alinhe a lingueta da bateria com a
ranhura no compartimento e deslize-a no lugar. Empurre-a
até o fim para que a mesma encaixe no lugar com um
clique. Se puder ver a parte vermelha no lado superior do
botéo, significa que ndo esta completamente bloqueada.

APRECAUCAO: Instale sempre a bateria até ao
fim, até deixar de ver o indicador vermelho. Caso con-
trario, a bateria podera cair da ferramenta acidentalmente e
provocar ferimentos em si mesmo ou em alguém préximo.

APRECAUCAO: Nao instale a bateria a forca.
Se a bateria ndo deslizar facilmente é porque néo foi
colocada corretamente.

Indicagao da capacidade restante da bateria

Apenas para baterias com indicador

» Fig.2: 1. Luzes indicadoras 2. Botdo de verificagcdo
Prima o botao de verificagdo na bateria para indicar a
capacidade restante da bateria. As luzes indicadoras
acendem durante alguns segundos.

Luzes indicadoras Capacidade

I D ﬂ restante

Aceso Apagado A piscar

iill
i1il
100
000

75% a 100%

50% a 75%

25% a 50%

0% a 25%

!‘ |:| |:| D Carregar a
bateria.

I I I:I I:I A bateria
pode estar

1 avariada.

JOmn

NOTA: Dependendo das condi¢des de utilizacdo e da
temperatura ambiente, a indicagéo pode ser ligeira-
mente diferente da capacidade real.

Sistema de protecao da ferramenta/

bateria

A ferramenta esta equipada com um sistema de prote-
¢ao da ferramenta/bateria. Este sistema corta automati-
camente a corrente para o motor para aumentar a vida
da ferramenta e da bateria. A ferramenta para automa-
ticamente durante o funcionamento se a ferramenta

ou bateria for colocada mediante uma das seguintes
condigdes:

Protecdo contra sobrecarga

Quando a bateria é operada de forma a puxar uma
corrente anormalmente elevada, a ferramenta para
automaticamente sem qualquer indicagé@o. Nesse caso,
desligue a ferramenta e pare a operagéo que provocou
a sobrecarga da ferramenta. Em seguida, volte a ligar a
ferramenta para a reiniciar.

Protegao contra sobreaquecimento

Quando a ferramenta ou a bateria estiver sobreaque-
cida, a ferramenta para automaticamente e a lampada
pisca. Neste caso, deixe a ferramenta e a bateria arre-
fecerem antes de ligar novamente a ferramenta.

Protecdo contra descarga excessiva

Quando a capacidade da bateria ndo é suficiente, a
ferramenta para automaticamente. Neste caso, retire a
bateria da ferramenta e carregue-a.

Acao do interruptor

Para ligar a ferramenta, pressione o botdo bloquear/
desbloquear. A ferramenta muda para o modo de
espera. Para por a ferramenta a funcionar, pressione o
botao iniciar/parar no modo de espera. Para parar a fer-
ramenta, pressione novamente o botéo iniciar/parar. A
ferramenta muda para o modo de espera. Para desligar
a ferramenta, pressione o botédo bloquear/desbloquear
no modo de espera.
» Fig.3: 1. Botéo bloquear/desbloquear 2. Botao
iniciar/parar

NOTA: Se a ferramenta for deixada no modo de
espera durante 10 segundos sem realizar qualquer
operacgao, esta desliga automaticamente e a lampada
apaga.

NOTA: Também pode parar e desligar a ferra-
menta ao pressionar o botédo bloquear/desbloquear
enquanto a ferramenta estiver a funcionar.

Acender a lampada da frente

APRECAUQ/—\O: N3o olhe para a luz ou para a
fonte de iluminagao diretamente.

Para ligar a lampada, pressione o botdo bloquear/
desbloquear. Para desligar a lampada, pressione nova-
mente o botdo bloquear/desbloquear.
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OBSERVAGCAO: Quando a ferramenta estiver
sobreaquecida, a lampada fica intermitente.
Arrefega a ferramenta completamente antes de
opera-la novamente.

NOTA: Utilize um pano seco para limpar a sujidade
da lente da lampada. Tenha cuidado para nao ris-
car a lente da lampada ou a iluminagao pode ficar
enfraquecida.

Indicador de ajuste da velocidade

A velocidade de rotagdo da ferramenta pode ser alte-
rada ao rodar o indicador de ajuste da velocidade. A
tabela seguinte mostra o nimero no indicador e a velo-
cidade de rotagdo correspondente.

» Fig.4: 1. Indicador de ajuste da velocidade
Numero Velocidade

1 10.000 min™

2 15.000 min™

3 20.000 min™'

4 25.000 min”

5 30.000 min™"

OBSERVAGCAO: Se a ferramenta for operada
continuamente a velocidade baixa durante um
periodo prolongado, o motor fica sobrecarregado
resultando na avaria da ferramenta.

OBSERVAGAO: Quando mudar o indicador de
velocidade de “5” para “1”, rode o indicador para
a esquerda. Nao rode o indicador a forca para a
direita.

Funcao eletronica

Aferramenta esta equipada com as funcdes eletrénicas

para facil operagao.

. Controlo constante da velocidade
A funcéo de controlo da velocidade assegura a
velocidade constante da rotagéo independente-
mente das condicdes de carga.

. Arranque suave
A funcéo de arranque suave minimiza o choque
do arranque e torna o arranque da ferramenta
suave.

Ajustar a profundidade de corte

Para ajustar a profundidade de corte, abra a alavanca

de bloqueio e, de seguida, mova a base da ferra-

menta para cima ou para baixo rodando o parafuso de

ajuste. Apds o ajuste, feche a alavanca de bloqueio

firmemente.

» Fig.5: 1.Alavanca de bloqueio 2. Parafuso de
ajuste

OBSERVACAO: Se a ferramenta nio estiver
apertada apés fechar a alavanca de bloqueio,
aperte a porta hexagonal e, de seguida, feche a
alavanca de bloqueio.

» Fig.6:

1. Porca hexagonal

Ajustar a profundidade de corte com

uma base de penetracao

Acessorio opcional
1.  Coloque a ferramenta na superficie plana.

2. Selecione o parafuso de retengdo rodando a base
da tampa.
» Fig.7: 1. Parafuso de retengéo 2. Base da tampa

3.  Solte a porca de fixagao do pdlo da tampa e, de
seguida, puxe o pdlo da tampa para cima enquanto
pressiona o botdo de alimentacao.
» Fig.8: 1. Pdlo datampa 2. Porca de fixagéo

3. Botéo de alimentagéo

4. Empurre a ferramenta para baixo até a ponta da
cabega da tupia tocar na superficie plana e, de seguida,
rode a alavanca de fixagédo para apertar a ferramenta.
» Fig.9: 1. Alavanca de fixagéo 2. Cabega da tupia

5. Pressione o polo da tampa para baixo enquanto

pressiona o botdo de alimentagéo até tocar no parafuso

de retencgéo.

» Fig.10: 1. Pdlo da tampa 2. Parafuso de retengédo
3. Botéo de alimentagéo

6. Deslize o ponteiro de profundidade de modo a
que o ponteiro indique “0” na régua.
» Fig.11: 1. Ponteiro de profundidade

7.  Ajuste a profundidade de corte puxando o pélo
da tampa para cima enquanto pressiona o botéo de
alimentacao.

» Fig.12: 1. Polo da tampa 2. Bot&o de alimentagéo

8. Para realizar o ajuste preciso da profundidade
de corte, rode o indicador no pélo da tampa de modo a
indicar “0”.

» Fig.13: 1. Indicador

9. Rode a cabega do polo da tampa para obter a
profundidade desejada. Para aumentar a profundidade,
rode a cabega para a esquerda. Para diminuir a profun-
didade, rode a cabega para a direita.

» Fig.14: 1. Cabeca do polo da tampa

10. Aperte a porca de fixagéo do pdélo da tampa.
» Fig.15: 1. Porca de fixacéo

11. Solte a alavanca de fixacéo.
» Fig.16: 1. Alavanca de fixagdo

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de
que a ferramenta esta desligada e a bateria
retirada antes de executar qualquer trabalho na
ferramenta.

Instalar ou remover a cabega da

tupia

OBSERVACAO: Nio aperte a porca de aperto
sem inserir a cabega. O cone de aperto pode partir.
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Insira a cabega da tupia até ao fim dentro do cone Instalar ou remover a base de
de aperto. Pressione o travamento do eixo e aperte

a porca de aperto com a chave ou aperte a porca de desvio
aperto em seguranga com as duas chaves. Para remo-
ver a cabeca, siga o procedimento de instalagéo pela Acessorio opcional
ordem inversa. ) 1. Pressione o travamento do eixo e, de seguida,
» Fig.17: 1. Travamento do eixo 2. Soltar 3. Apertar solte a porca de aperto.

4. Chave 5. Porca de aperto » Fig.25: 1. Porca de aperto 2. Travamento do eixo
» Fig.18: 1. Chave 2. Soltar 3. Apertar 4. Porca de 3. Chave

aperto

2. Remova a porca de aperto e o cone de aperto.
NOTA: O travamento do eixo pode nao retornar & » Fig.26: 1. Porca de aperto 2. Cone de aperto
posigao inicial quando aperta a porca de aperto no
ato da instalagao da cabega da tupia. O travamento
do eixo retorna a posicao inicial quando efetua o
arranque da ferramenta.

» Fig.19: 1. Travamento do eixo 4. Solte os parafusos na placa base e, de seguida,
remova a placa base.

Instalar ou remover a base da tupia > Fig.28: 1.Placa base

5.  Abra a alavanca de bloqueio da base de desvio e,

3. Instale a polia na ferramenta pressionando o
travamento do eixo e apertando a polia com a chave.
» Fig.27: 1. Chave 2. Polia 3. Travamento do eixo

1. Abra aalavanca de bloqueio da base da tupia de seguida, insira a ferramenta na base de desvio.
e, de seguida, insira a ferramenta na base da tupia » Fig.29: 1.Alavanca de bloqueio

alinhando a ranhura na ferramenta com a protrusdo na

base da tupia. 6. Monte a correia na polia rodando a correia

» Fig.20: 1. Alavanca de blogueio manualmente.

» Fig.30: 1. Polia 2. Correia

NOTA: Pode utilizar a base da tupia (resina) como
acessorio opcional, conforme ilustrado na figura. 7. Feche aalavanca de blogueio.
Quando utilizar a base da tupia (resina), solte ou » Fig.31: 1.Alavanca de bloqueio
aperte a porca de orelhas em vez de abrir ou fechar a
alavanca de bloqueio.

» Fig.21: 1. Porca de orelhas

8. Anexe a placa base apertando os parafusos.
» Fig.32: 1. Placa base

9. Insira o cone de aperto e a cabega da tupia na

2. Feche a alavanca de bloqueio. base de desvio e, de seguida, aperte a porca de aperto.

3. Anexe o bocal do p6 a base da tupia e, de » Fig.33: 1. Cabeca da tupia 2. Porca de aperto

seguida, aperte o parafuso de orelhas. 3. Cone de aperto

» Fig.22: 1. Bocal do p6 2. Parafuso de orelhas

» Fig.23 10. Insira a chave hexagonal no orificio da base de
9. desvio e, de seguida, aperte a porca de aperto com a

Para remover a base, siga o procedimento de instala- chave.

8o pela ordem inversa. » Fig.34: 1. Porca de aperto 2. Chave 3. Chave

hexagonal
APRECAUCAO: Quando se utiliza a ferra-
menta com a base da tupia, certifique-se de que
instala o bocal do p6 na base da tupia.

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢ao pela ordem inversa.

- - — NOTA: Pode também montar a correia na polia sem
NOTA: Em alguns paises, o bocal do p6 podera nao remover a placa base, conforme ilustrado na figura.
estar incluido na embalagem da ferramenta como . i B -

acessorio padrao. » Fig.35: 1. Polia 2. Correia

Instalar ou remover a base de Instalar ou remover a base de

penetragao

inclinagao

- . Acessorio opcional
Acessorio opcional

1. Abra a alavanca de bloqueio da base de incli-
nacdo e, de seguida, insira a ferramenta na base de
inclinacdo alinhando a ranhura na ferramenta com a
protruséo na base de inclinagéo.

» Fig.24: 1. Alavanca de bloqueio

1. Abra a alavanca de bloqueio da base de penetra-
¢ao e, de seguida, insira a ferramenta completamente
na base de penetracéo alinhando a ranhura na ferra-
menta com a protrusao na base de penetragéo.

» Fig.36: 1.Alavanca de bloqueio

2. Feche a alavanca de bloqueio.

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢ao pela ordem inversa.

2. Feche a alavanca de bloqueio.

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢éao pela ordem inversa.
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Instalar ou remover a régua paralela
na base de penetragido
Acessorio opcional

Insira as barras da guia nos orificios na base de penetragédo
e, de seguida, aperte os pernos de orelhas. Para remover a
régua, siga o procedimento de instalagdo pela ordem inversa.
» Fig.37: 1. Pernos de orelhas 2. Barra da guia

Instalar ou remover o bocal do p6 na
base de penetracao

Insira o bocal do pé na base de penetragéo, de modo a

que a protrusdo no bocal do pé encaixe no entalhe na

base de penetragdo e, de seguida, aperte o parafuso

de orelhas no bocal do p6. Para remover o bocal, siga o

procedimento de instalagcdo pela ordem inversa.

» Fig.38: 1. Protrusdo 2. Bocal do p6 3. Parafuso de
orelhas

> Fig.39

OPERAGAO

Utilizar a ferramenta com a base da

tupia

Coloque a base da ferramenta na pega de trabalho
sem que a cabeca da tupia toque na mesma. Ligue

a ferramenta e aguarde até a cabega atingir a veloci-
dade maxima. Mova a ferramenta para a frente sobre
a superficie da pega de trabalho. Mantenha a base da
ferramenta a face enquanto move a ferramenta.
Quando cortar a extremidade, assegure que mantém
a superficie da pega de trabalho no lado esquerdo da
cabegca da tupia na diregcao de alimentagéo.

» Fig.40

NOTA: Antes de cortar a pega de trabalho efetiva,

é aconselhavel realizar um corte de amostragem. A
velocidade de alimentagdo adequada depende do
tamanho da cabega da tupia, do tipo de pega de tra-
balho e da profundidade do corte. Mover a ferramenta
para a frente demasiado depressa pode provocar cor-
tes de ma qualidade ou danificar a cabega ou o motor.
Mover a ferramenta para a frente devagar demais
pode queimar e danificar a superficie de corte.

Quando se utiliza a sapata da tupia, a guia reta ou a
guia da tupia, certifique-se de que a mantém no lado
direito na diregdo de alimentagao. Isto ajudara a manté-
-la a face da parte lateral da pega de trabalho.
» Fig.41: 1. Cabeca da tupia 2. Pega de trabalho

3. Guia reta

OBSERVACAO: Uma vez que o corte excessivo
pode provocar sobrecarga do motor ou dificul-
dade em controlar a ferramenta, a profundidade
do corte ndo deve ser superior a3 mm numa
passagem durante o corte de ranhuras. Quando
pretende cortar ranhuras com mais de 3 mm de
profundidade, realize varias passagens com configu-
racdes progressivamente mais fundas da cabeca.

Utilizar a guia reta

Acessorio opcional

1. Monte a guia reta com o perno e a porca de
orelhas.
» Fig.42: 1.Perno 2. Porca de orelhas

2.  Anexe a guia reta a base da tupia com o parafuso
de fixagéo.
» Fig.43: 1. Parafuso de fixacdo

3. Solte a porca de orelhas na guia reta e ajuste a
distancia entre a cabega e a guia reta. Quando atingir a
distancia pretendida, aperte a porca de orelhas.

» Fig.44: 1.Porca de orelhas

4. Mova a ferramenta com a guia reta a face da
parte lateral da peca de trabalho.
» Fig.45

Se a distancia (A) entre a parte lateral da peca de tra-
balho e a posicéo de corte for demasiado ampla para a
guia reta ou se a parte lateral da pega de trabalho nédo
for reta, a guia reta néo pode ser utilizada.

Neste caso, prenda firmemente uma prancha reta na
peca de trabalho e utilize-a como guia contra a base da
tupia. Movimente a ferramenta na diregéo da seta.

» Fig.46

Utilizar a guia reta para trabalho circular

Para trabalho circular, monte a guia reta conforme
ilustrado nas figuras. Os raios minimo e maximo dos
circulos a cortar (distancia entre o centro do circulo e o
centro da cabeca) sdo os seguintes:

. Minimo: 70 mm

. Maximo: 221 mm

Para cortar circulos entre 70 mm e 121 mm de raio
» Fig.47: 1. Orificio central

Para cortar circulos entre 121 mm e 221 mm de raio
» Fig.48: 1. Orificio central

NOTA: Néo é possivel cortar circulos entre 172 mm e
186 mm de raio com esta guia.

Alinhe o orificio central na guia reta com o centro do cir-
culo a cortar. Coloque um prego com menos de 6 mm
de diametro dentro do orificio central para fixar a guia
reta. Gire a ferramenta para a direita em volta do prego.
» Fig.49: 1. Prego 2. Orificio central

Utilizar a guia do molde

Acessorio opcional

A guia do molde permite realizar o corte repetitivo com
padrdes de molde através da utilizacdo de um molde.

1. Solte os parafusos na placa base e, de seguida,
remova a placa base da base da tupia.

2. Coloque a guia do molde na base e, de seguida,
anexe a placa base apertando os parafusos.
» Fig.50: 1. Placa base 2. Guia do molde

3. Coloque a ferramenta no molde e mova-a com a
guia do molde a deslizar ao longo da parte lateral do
molde.

» Fig.51
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NOTA: O tamanho de corte efetivo na peca de tra-
balho ¢ ligeiramente diferente do molde. A diferenca
é a distancia (X) entre a cabega da tupia e a parte
exterior da guia do molde. A distancia (X) pode ser
calculada utilizando a seguinte equag&o:

Distancia (X) = (diametro externo da guia do molde -
didametro da cabeca da tupia) / 2

» Fig.52: 1. Cabeca da tupia 2. Guia do molde
3. Distancia (X) 4. Diametro externo da guia
do molde

Utilizar a guia da tupia

Acessorio opcional

A guia da tupia permite rebarbar o lado curvo em lami-
nados para pegas de mobiliario ao mover o rolo da guia
ao longo da parte lateral da pega de trabalho.

» Fig.53

1.  Solte o parafuso de fixagdo e, de seguida, instale
a guia da tupia na base da tupia e, de seguida, aperte o
parafuso de fixacéo.

» Fig.54: 1. Parafuso de fixagcdo

2. Solte o parafuso de fixagao e ajuste a distancia

entre a cabeca da tupia e a guia da tupia rodando o

parafuso de ajuste (1 mm por volta). A distancia preten-

dida, aperte o parafuso de fixacdo para fixar a guia da

tupia.

» Fig.55: 1. Parafuso de ajuste 2. Parafuso de
fixacédo

3. Mova a ferramenta com o rolo da guia a rolar na

parte lateral da pega de trabalho.

» Fig.56: 1. Peca de trabalho 2. Cabeca 3. Rolo da
guia

Utilizar a ferramenta com a base de
inclinagao

Abase de inclinagao é conveniente para chanfragem.
Solte os parafusos de orelhas e, de seguida, incline a
ferramenta no angulo desejado e, de seguida, aperte
os parafusos de orelhas.

Prenda firmemente uma prancha reta na peca de tra-
balho e utilize-a como guia contra a base de inclinagéo.
Movimente a ferramenta na direcéo da seta.

» Fig.57: 1. Parafuso de orelhas

Utilizar a placa da base de inclinagao
com a base da tupia

Para utilizar a base da tupia com uma placa de base

quadrada, remova a placa base da base de inclinagao

e, de seguida, anexe-a na base da tupia.

» Fig.58: 1. Placa da base de inclinacado 2. Placa da
base da tupia

Utilizar a ferramenta com a base de
desvio

Abase de desvio é conveniente para trabalhos numa
area apertada como, por exemplo, uma esquina.
» Fig.59

Utilizar a base da tupia com a placa
da base de desvio e a fixagao

A placa da base de desvio também pode ser utilizada
com uma base da tupia e um acessorio de fixagdo
(acessorio opcional) para mais estabilidade.

1. Solte os parafusos na placa base e, de seguida,

remova a placa base da base de desvio.

» Fig.60: 1.Placa da base de desvio 2. Placa da
base da tupia

2.  Anexe aplaca da base de desvio a base da tupia
apertando os parafusos.

3.  Anexe o acessorio de fixagdo e a fixagao

tipo barra a placa da base de desvio apertando os

parafusos.

» Fig.61: 1. Fixacao tipo barra 2. Acessoério de
fixagédo

A fixagao tipo botdo removida da base de penetragao
pode ser instalada na base de desvio em vez da fixagao
tipo barra.

» Fig.62: 1. Parafuso 2. Fixagéo tipo botéao

Utilizar a ferramenta com a base de
penetragao

Segure sempre as fixagdes firmemente com as duas
maos durante a operagdo. Opere a ferramenta na
mesma diregdo que a base da tupia.

Utilizar a guia reta

Acessorio opcional

1. Instale a guia reta no suporte da guia apertando a
porca de orelhas. Insira o suporte da guia nos orificios
na base de penetracéo e, de seguida, aperte os pernos
de orelhas.
» Fig.63: 1. Pernos de orelhas 2. Suporte da guia

3. Porca de orelhas 4. Guia reta

2. Solte a porca de orelhas na guia reta e ajuste a
distancia entre a cabega e a guia reta. Quando atingir a
distancia pretendida, aperte a porca de orelhas.

» Fig.64: 1. Porca de orelhas

3.  Opere aferramenta na mesma dire¢do que a guia
reta para a base da tupia.
» Fig.65

Utilizar a guia do molde
Acessorio opcional

1. Solte os parafusos na placa base e, remova-os.
Coloque a guia do molde na base e, de seguida, aperte
os parafusos.

» Fig.66: 1. Parafuso 2. Guia do molde
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2.  Opere a ferramenta na mesma diregé@o que a guia
do molde para a base da tupia.
» Fig.67

Utilizar a régua paralela

Arégua paralela é utilizada eficazmente para cortes
retos durante a chanfragem ou ranhuragem. Ajuste a
distancia entre a cabega e a régua paralela. A distancia
pretendida, aperte os pernos de orelhas para fixar a
régua paralela. Quando cortar, mova a ferramenta com
a régua paralela a face da parte lateral da pega de
trabalho.

» Fig.68

Se a distancia (A) entre a parte lateral da peca de tra-
balho e a posigéo de corte for demasiado ampla para a
régua paralela ou se a parte lateral da pega de trabalho
néo for reta, a régua paralela ndo pode ser utilizada.
Neste caso, prenda firmemente uma prancha reta na
peca de trabalho e utilize-a como guia contra a base
da penetragdo. Movimente a ferramenta na direcéo da
seta.

» Fig.69

Mudar a fixagao tipo botao para a
fixagao tipo barra

Para instalar a fixagao tipo barra na base de penetra-

¢ao, desaperte o parafuso da fixagao tipo botdo e, de

seguida, remova a fixagéo tipo botéo e instale seguida-

mente a fixacéo tipo barra apertando-a.

» Fig.70: 1. Fixagao tipo botéo 2. Parafuso 3. Fixagao
tipo barra

MANUTENGCAO

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta se encontra desligada e de que a
bateria foi retirada antes de executar qualquer
inspegcdo ou manutencgao.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragao, deformagao ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.
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ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessérios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Cabecas retas e para formacéo de ranhuras
. Cabecas para formagéo de cantos

. Cabecas de rebarbamento de laminados

. Conjunto da guia reta

. Conjunto da guia da tupia

. Conjunto da base da tupia

. Conjunto da base da tupia (resina)

. Conjunto da base de inclinagado

. Conjunto da base de penetracéo

. Conjunto da base de desvio

. Acessorio de fixagdo

. Guia do molde

. Cone de aperto 6 mm

. Cone de aperto 6,35 mm (1/4")

. Cone de aperto 8 mm

. Cone de aperto 9,53 mm (3/8")

. Chave 13

. Chave 22

. Bateria e carregador genuinos da Makita

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessérios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.

Cabecas da tupia

Cabeca reta

> Fig.71

D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"

Unidade: mm
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Cabeca de ranhuragem em U

> Fig.72
D A L1 L2 R

6 6 6 50 18 3

6E 1/4"

Unidade: mm

Cabeca de ranhuragem em V

> Fig.73
D A L1 L2 2]
1/4" 20 50 15 90°

Unidade: mm

Cabeca de rebarbamento a face do ponto de

Cabeca de rebarbamento a face com rolamento de
esferas
» Fig.79

D A L1 L2

6 10 50 20
1/4"

Unidade: mm

Cabeca de arredondamento de cantos com rola-
mento de esferas

» Fig.80
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 40 10 6
1/4"
Unidade: mm

Cabeca de chanfragem com rolamento de esferas
» Fig.81

perfuragao
» Fig.74
D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28
6E 1/4"

Unidade: mm

Cabeca de rebarbamento a face do duplo ponto de

perfuragao
» Fig.75
D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"
Unidade: mm

Cabeca para arredondamento de cantos
» Fig.76

D A1 A2 L1 L2 (2]

6 26 8 42 12 45°

1/4"

6 20 41 1 60°
Unidade: mm

Cabecga de rebordos com rolamento de esferas
» Fig.82

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 |40 10 55 4
6 26 42 12 4,5 7
Unidade: mm

Cabeca de rebordos de ansa com rolamento de
esferas
» Fig.83

D A1 A2 L1 L2 |3 |R

D |A1 [A2 [A3 [A4 L1 |L2 |3 |R
8R_ |6 25 | 9 | 48 | 13 ] 5 8 6 |20 |18 | 12 | 8 |40 [10 |55 |3
8RE | 147 6 |26 |22 2 |12 |5 |5
4R |6 20 8 45 | 10 4 4 Unidade: mm
4RE | 174" Cabega de asa em arco duplo romano com rola-
Unidade: mm mento de esferas
Cabeca de chanfragem > Fig.84
> Fig.77

D A1 A2 |11 L2 (L3 |R1 |R2
D A L1 L2 L3 [} 6 20 8 [40 |10 45 (25 |45
6 23 46 11 6 30° 6 26 42 |12 3 6
6 20 50 13 5 45° Unidade: mm
6 20 49 14 2 60°
Unidade: mm
Cabeca de rebordos de ansa
> Fig.78
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Unidade: mm
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model:

DRT50

Kapacitet af indsatspatron

6 mm, 8 mm, 1/4" eller 3/8"

Hastighed uden belastning

10.000 - 30.000 min™

Samlet lzengde

226 mm

Meerkespaending

DC 18V

Standard-akku

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Nettoveegt

1,8-2,1kg

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

2endret uden varsel.
. Specifikationer og akku kan variere fra land til land.

. Vaegten kan veere anderledes afhaengigt af tilbeharet, inklusive akkuen. Den letteste og tungeste kombination i

henhold til EPTA-procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskaering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Lyd

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (L,) : 78 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bzr horevarn.

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Arbejdstilstand: rotation uden belastning
Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s’ eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Arbejdstilstand: skaering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 4,5 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsvaerdier ble-
vet malt i overensstemmelse med standardtestmetoden og
kan anvendes til at sammenligne et vaerktgj med et andet.

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsveerdien kan
ogsa anvendes i en preeliminaer eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af vaerktgjet kan vaere forskellig
fra den erkleerede emissionsveerdi, afhaengigt af den
made, hvorpa veerktgjet anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatgren, som

er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til alle
dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor vaerk-
tojet er slukket, og nar det kerer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).

EU-overensstemmelseserklaering

Kun for lande i Europa

EU-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag Ai denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for
el-vaerktgj

MAADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forsgsmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfere elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for akku
overfraeser

Hold maskinen i de isolerede gribeflader, da
skaereren kan komme i kontakt med skjulte led-
ninger. Hvis der skeeres i en stramfgrende ledning,
kan udsatte metaldele pa maskinen blive stremfe-
rende, hvorved operatgren kan fa elektrisk stad.
Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understotte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, vil det

veere ustabilt, hvilket kan medfare, at du mister
kontrollen.

-

N
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Baer herevaern ved langere tids brug.

Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

5. Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse for brugen. Udskift
ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

6. Undga at skaere i sem. Se efter og fjern
alle sem fra arbejdsemnet, for arbejdet
pabegyndes.

7. Hold godt fast i maskinen.

Hold haenderne pa afstand af roterende dele.

9.  Sorg for, at overfraserbitten ikke er i kon-
takt med arbejdsemnet, for der teendes ved
kontakten.

10. Lad maskinen kore et stykke tid, for den
anvendes pa et egentligt arbejdsemne. Se efter
vibration eller rysten, der kan tyde pa en for-
kert monteret bit.

11. Var opmarksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

12. Lad ikke maskinen kgre. Brug kun maskinen,
nar den holdes i handerne.

13. Sluk altid, og vent, til overfraeserbitten
er helt stoppet, for maskinen fjernes fra
arbejdsemnet.

14. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vare meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

15. Udsaet ikke ved skedeslgshed maskinens fod
for fortynder, benzin, olie eller lignende. De
kan forarsage revner i maskinens fod.

16. Brug overfraserbits med den korrekte aksel-
diameter, der passer til maskinens hastighed.

17. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan vare giftige. Serg omhyggeligt for
at undga indanding af stev samt kontakt
med huden. Folg materialeleveranderens
sikkerhedsdata.

18. Anvend altid korrekt stevmaske/ande-

draetsveern til det materiale og anvendelsesfor-

mal, du arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

&

©

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfere alvorlig
personskade.

4. Hvis De har faet elektrolytvaeske i gjnene,

skal De straks skylle den ud med rent vand og

derefter gjeblikkeligt sege laegehjzelp. | modsat

fald kan De miste synet.
5.  Veer papasselig med ikke at komme til at kort-
slutte akkuen:

(1) Rer ikke ved terminalerne med noget
ledende materiale.

(2) Undga at opbevare akkuen i en beholder
sammen med andre genstande af metal,
for eksempel ssm, monter og lignende.

(38) Udsaet ikke akkuen for vand eller regn.

Kortslutning af akkuen kan forarsage en

kraftig egning af stremmen, overophedning,

mulige forbrandinger og endog varktgjstop.

6. Opbevar ikke vaerktgjet og akkuen pa et sted,
hvor temperaturen kan na eller overstige 50 °C.

7. Lad vaere med at brende akkuen, selv ikke i til-
faelde, hvor den har lidt alvorlig skade eller er
fuldstaendig udtjent. Akkuen kan eksplodere,
hvis man forsgger at breende den.

8. Lad vaere med at breende akkuen eller udsaette
den for stod.

9.  Anvend ikke en beskadiget akku.

10. De indbyggede litium-ion-batterier er underlagt
lovkrav vedrgrende farligt gods.

Ved kommerciel transport, f.eks. af tredjeparts

transportselskaber, skal seerlige krav til forpakning

og meerkning overholdes.

Ved forberedelse af udstyret til forsendelse skal du

kontakte en ekspert i farligt gods. Overhold ogsa

eventuel mere detaljeret national lovgivning.

Tape eller tildeek abne kontakter, og pak batte-

riet pa en made, sa det ikke kan flytte sig rundt i

pakningen.

11. Folg de lokale love vedrgrende bortskaffelsen
af batterier.
12. Brug kun batterierne med de produkter, som

Makita specificerer. Hvis batterierne installeres

i ikke-kompatible produkter, kan det medfagre

brand, kraftig varme, eksplosion eller udsivning af

elektrolyt.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

AFORSIGTIG: Brug kun originale batterier

fra Makita. Brug af uoriginale Makita-batterier, eller
batterier som er blevet aendret, kan muligvis medfgre
brud pa batteriet, hvilket kan forarsage brand, per-
sonskade eller beskadigelse. Det ugyldigger ogsa
Makita-garantien for Makita-maskinen og opladeren.

Vigtige sikkerhedsinstruktioner for

akkuen

1. Lees alle instruktioner og advarselsmarkater
pa (1) akku-opladeren, (2) akkuen og (3) pro-
duktet, som anvender akku.

2. Lad vare med at skille akkuen ad.

3. Hold straks op med anvendelsen, hvis brugs-
tiden er blevet staerkt afkortet. Fortsat anven-
delse kan resultere i risiko for overophedning,
forbraendinger og endog eksplosion.

Tips til opnaelse af maksimal

akku-levetid

1. Oplad akkuen, inden den er helt afladet. Stop
altid veerktgjet, og oplad akkuen, hvis De
bemarker, at vaerktojeffekten er aftagende.

2. Genoplad aldrig en fuldt opladet akku.
Overopladning vil afkorte akkuens levetid.

3. Oplad akkuen ved stuetemperatur ved 10 °C -
40 °C. Lad altid en varm akku fa tid til at kele
af, inden den oplades.

4.  Oplad akkuen, hvis De ikke skal bruge den i
lengere tid (mere end seks maneder).
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
justering eller kontrol af funktioner pa maskinen.

Isatning eller fjernelse af akkuen

A FORSIGTIG: Sluk altid for vaerktgjet, for De
monterer eller fijerner akkuen.

AFORSIGTIG: Hold varktojet og akkuen fast ved mon-
tering eller fjernelse af akkuen. Hvis De ikke holder veerktgjet
og akkuen fast, kan de glide ud af haeenderne pa Dem og forar-
sage beskadigelse af vaerktgjet og akkuen eller personskade.

» Fig.1: 1. Red indikator 2. Knap 3. Akku

Akkuen fiernes ved, at De traekker den ud af veerktgjet,
idet De skyder knappen pa forsiden af akkuen i stilling.

Akkuen monteres ved, at De saetter tungen pa akkuen ud for noten i
kabinettet og lader den glide p& plads. Szet den hele vejen ind, sa den
lases pa plads med et lille klik. Hvis den rgde indikator pa oversiden
af knappen er synlig, betyder det, at den ikke er tilstraekkeligt Iast.

A FORSIGTIG: Monter altid akkuen helt, indtil den
rode indikator ikke laengere er synlig. Hvis dette ikke
geres, kan den falde ud af veerktejet ved et uheld, hvorved
De selv eller personer i naerheden kan komme til skade.

A FORSIGTIG: Brug ikke magt ved montering af
akkuen. Hvis akkuen ikke glider pa plads uden proble-
mer, betyder det, at den ikke saettes i pa korrekt vis.

Indikation af den resterende batteriladning

Kun til akkuer med indikatoren
» Fig.2: 1. Indikatorlamper 2. Kontrolknap

Tryk pa kontrolknappen pa akkuen for at fa vist den reste-
rende batteriladning. Indikatorlampen lyser i nogle sekunder.

Indikatorlamper Resterende

I D n ladning

Teendt Slukket Blinker

i1kl
11l
L} i

75% til 100%

50% til 75%

25% til 50%

0% til 25%

_jap

ﬂ I:I I:I |:| Genoplad
batteriet.

I I |:| D Der er
muligvis fejl i

batteriet.

1

BEMARK: Afhaengigt af brugsforholdene og den
omgivende temperatur kan indikationen afvige en

smule fra den faktiske ladning.

Beskyttelsessystem til veerktoj/
batteri

Maskinen er udstyret med et beskyttelsessystem til
maskinen/batteriet. Dette system afbryder automatisk
stremmen til motoren for at forlienge maskinens og
batteriets levetid. Maskinen stopper automatisk under
brugen, hvis maskinen eller batteriet udsaettes for et af
felgende forhold:

Overbelastningsbeskyttelse

Hvis batteriet bruges pa en made, der far det til at
treekke en unormalt hgj strem, stopper maskinen auto-
matisk uden indikation. Sluk i sa fald for maskinen, og
stop den anvendelse, der medferte overbelastningen
af maskinen. Taend derefter for maskinen for at starte
igen.

Beskyttelse mod overophedning

Hvis maskinen eller batteriet er overophedet, stopper
maskinen automatisk, og lampen blinker. Lad i sa fald
maskinen og batteriet kele ned, for der taendes for
maskinen igen.

Beskyttelse mod overafladning

Nar batteriladningen er utilstraekkelig, stopper maskinen
automatisk. Tag i sa fald akkuen ud af maskinen, og
oplad akkuen.

Afbryderbetjening

Tryk pa las/oplas-knappen for at teende for maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Maskinen startes ved
at trykke pa start/stop-knappen i standbytilstand. Tryk
pa start/stop-knappen igen for at stoppe maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Tryk pa las/oplas-knap-
pen i standbytilstand for at slukke for maskinen.

» Fig.3: 1. Las/oplas-knap 2. Start/stop-knap

BEMAERK: Hvis maskinen efterlades i standbytil-
stand i 10 sekunder uden nogen betjening, slukker
maskinen automatisk, og lampen gar ud.

BEMAERK: Du kan ogsa stoppe maskinen og slukke
for den ved at trykke pa las/oplas-knappen, mens
maskinen karer.

Taending af lampen foran

MAFORSIGTIG: Kig aldrig direkte pa lyskilden.
Lad ikke lyset falde i Deres gjne.

Tryk pa las/oplas-knappen for at teende for lampen. Tryk
pa las/oplas-knappen igen for at slukke for lampen.

BEMAERKNING: Hvis maskinen bliver overop-
hedet, blinker lampen. Lad i sa fald maskinen kole
helt ned, far maskinen betjenes igen.

BEMAERK: Brug en ter kiud til at terre snavset af
lampens linse. Pas pa ikke at ridse lampens linse, da
dette muligvis kan deempe belysningen.
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Drejeknap til hastighedsjustering

Maskinens rotationshastighed kan aendres ved at dreje
drejeknappen til hastighedsjustering. Nedenstaende
tabel viser tallet pa drejeknappen og den tilsvarende

rotationshastighed.

» Fig.4: 1. Drejeknap til hastighedsjustering
Tal Hastighed

1 10.000 min”

2 15.000 min™'

3 20.000 min

4 25.000 min™

5 30.000 min™

BEMAERKNING: Hvis maskinen anvendes
kontinuerligt ved lav hastighed i leengere tid ad
gangen, bliver motoren overbelastet med funkti-
onsforstyrrelser til falge.

BEMAERKNING: Nar hastighedsdrejeknappen
flyttes fra “5” til “1”, skal du dreje drejeknappen
i retningen mod uret. Brug ikke magt til at dreje
drejeknappen i retningen med uret.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

. Konstant hastighedskontrol

Funktionen til hastighedskontrol sgrger for konstant
rotationshastighed uanset belastningsforholdene.
Blgd start

Funktionen til blgd start minimerer stadet ved start
og far maskinen til at starte blgdt.

Justering af skaeredybden

Hvis du vil justere skaeredybden, skal du abne lase-
handtaget og derefter flytte maskinens fod op eller ned
ved hjeelp af justeringsskruen. Luk lasehandtaget fast i
efter justeringen.

» Fig.5: 1.Lasehandtag 2. Justeringsskrue

BEMAERKNING: Hvis maskinen ikke er fast-
gjort efter lukning af lasehandtaget, skal du
stramme sekskantmetrikken og derefter lukke
lasehandtaget.

» Fig.6: 1. Sekskantmgtrik

Justering af skaeredybden ved hjzalp
af stikfoden

Ekstraudstyr

1. Placer maskinen pa den flade overflade.

2. Veelg stopperskruen ved at rotere stopperfoden.
» Fig.7: 1. Stopperskrue 2. Stopperfod

3. Losn fastgeringsmetrikken til stopperarmen, og
treek derefter opad i stopperarmen, idet der trykkes pa
fremfaringsknappen.
» Fig.8: 1. Stopperarm 2. Fastgaringsmeotrik

3. Fremfgringsknap

4.  Tryk maskinen nedad, indtil spidsen af overfrae-
serbitten bergrer den flade overflade, og drej derefter
pa fastgeringshandtaget for at fastgere maskinen.
» Fig.9: 1. Fastgeringshandtag 2. Overfraeserbit

5.  Tryk stopperarmen nedad, mens der trykkes pa
fremfaringsknappen, indtil den bergrer stopperskruen.
» Fig.10: 1. Stopperarm 2. Stopperskrue

3. Fremfgringsknap

6.  Skub dybdeveelgeren, sa veelgeren peger pa “0”
pa skalaen.
» Fig.11: 1. Dybdeveelger

7.  Juster skaeredybden ved at traekke opad i stopper-
armen, mens der trykkes pa fremfaringsknappen.
» Fig.12: 1. Stopperarm 2. Fremfgringsknap

8.  Hvis du vil finjustere skaeredybden, skal du dreje
pa drejeknappen pa stopperarmen, sa den peger pa “0”.
» Fig.13: 1. Drejeknap

9. Drej hovedet pa stopperarmen for at opna den
egnskede dybde. Drej hovedet i retningen mod uret for
at gge dybden. Drej hovedet i retningen med uret for at
mindske dybden.

» Fig.14: 1. Hoved pa stopperarmen

10. Stram fastgegringsmetrikken til stopperarmen.
» Fig.15: 1. Fastgeringsmetrik

11. Slip fastg@ringshandtaget.
» Fig.16: 1. Fastgeringshandtag

SAMLING

AFORSIGTIG: Sgrg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
overfraserbitten

BEMAERKNING: Stram ikke patronmegtrikken
uden at indsaette bitten. Patronkeglen kan ga i
stykker.

Seet overfreeserbitten hele vejen ind i patronkeglen.

Tryk pa aksellasen, og stram patronmgtrikken med

skruengglen, eller stram patronmetrikken forsvarligt

med de to skruenggler. Fglg monteringsproceduren i

omvendt raekkefalge for at afmontere bitten.

» Fig.17: 1.Aksellas 2. Losn 3. Stram 4. Skruenggle
5. Patronmetrik

» Fig.18: 1. Skruenggle 2. Lgsn 3. Stram

4. Patronmetrik

BEMAERK: Aksellasen gar muligvis ikke tilbage i den
oprindelige position, nar du strammer patronmetrik-
ken ved monteringen af overfraeserbitten. Aksellasen
gar tilbage i den oprindelige position, nar du starter
maskinen.

» Fig.19: 1.Aksellas
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Montering eller fjernelse af
overfreserfoden

1. Abn lasehandtaget pa overfraeserfoden, og
saet derefter maskinen i overfreeserfoden, idet rillen
pa maskinen justeres i forhold til fremspringet pa
overfraeserfoden.

» Fig.20: 1. Lasehandtag

BEMAERK: Du kan bruge overfraeserfoden (harpiks)
som ekstraudstyr som vist pa illustrationen. Ved
brug af overfraeserfoden (harpiks) skal du lgsne eller
stramme fingermeatrikken i stedet for at abne eller
lukke lasehandtaget.

» Fig.21: 1. Fingermeotrik

2.  Luklasehandtaget.

3.  Monter stavmundstykket pa overfraeserfoden, og
stram derefter fingerskruen.
» Fig.22: 1. stgvmundstykke 2. Fingerskrue

> Fig.23

Felg monteringsproceduren i omvendt reekkefglge for at
afmontere foden.

A FORSIGTIG: Nar maskinen bruges sammen
med overfraserfoden, skal du serge for at mon-
tere stevmundstykket pa overfraeserfoden.

BEMAERK: | nogle lande er stavmundstykket
muligvis ikke inkluderet i veerktgjspakken som
standardtilbeher.

Montering eller fjernelse af
vippefoden

Ekstraudstyr

1. Abn lasehandtaget pa vippefoden, og szet derefter
maskinen i vippefoden, idet rillen pa maskinen justeres i
forhold til fremspringet pa vippefoden.

» Fig.24: 1. Lasehandtag

2. Luklasehandtaget.

Falg monteringsproceduren i omvendt raekkefalge for at
afmontere foden.

Montering eller fjernelse af
offsetfoden

Ekstraudstyr

1. Tryk pa aksellasen, og lgsn derefter
patronmgtrikken.
» Fig.25: 1. Patronmetrik 2. Aksellas 3. Skruenggle

2.  Fjern patronmgtrikken og patronkeglen.
» Fig.26: 1. Patronmegtrik 2. Patronkegle

3.  Monter remskiven pa maskinen ved at trykke
pa aksellasen og stramme remskiven ved hjzelp af
skruengglen.

» Fig.27: 1. Skruenggle 2. Remskive 3. Aksellas

4. Losn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter
fodpladen.
» Fig.28: 1. Fodplade

5. Abn lasehandtaget pa offsetfoden, og seet derefter
maskinen i offsetfoden.
» Fig.29: 1.Lasehandtag

6. Monter remmen pa remskiven ved at dreje rem-
men i handen.
» Fig.30: 1. Remskive 2. Rem

7. Luk lasehandtaget.
» Fig.31: 1.Lasehandtag

8.  Monter fodpladen ved at stramme skruerne.
» Fig.32: 1. Fodplade

9.  Seet patronkeglen og overfraeserbitten ind i offset-
foden, og stram derefter patronmatrikken.
» Fig.33: 1. Overfreeserbit 2. Patronmetrik

3. Patronkegle

10. Saet sekskantngglen ind i hullet pa offsetfo-
den, og stram derefter patronmatrikken ved hjeelp af
skruengglen.
» Fig.34: 1. Patronmetrik 2. Skruenggle

3. Sekskantnggle

Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefglge for at
afmontere foden.

BEMARK: Du kan ogsa montere remmen pa
remskiven uden at fierne fodpladen som vist pa
illustrationen.

» Fig.35: 1. Remskive 2. Rem

Montering eller fijernelse af stikfoden

Ekstraudstyr

1. Abn lasehandtaget pa stikfoden, og szet derefter
maskinen helt ind i stikfoden, idet rillen pa maskinen
justeres i forhold til fremspringet pa stikfoden.

» Fig.36: 1.Lasehandtag

2. Luklasehandtaget.

Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere foden.

Montering eller fjernelse af
parallellinealen pa stikfoden
Ekstraudstyr

Indseet styreskinnerne i hullerne pa stikfoden, og stram
derefter vingeboltene. Falg monteringsproceduren i
omvendt raekkefalge for at afmontere linealen.

» Fig.37: 1. Vingebolt 2. Styreskinne

Montering eller fjernelse af
stovmundstykket pa stikfoden

Saet stevmundstykket ind i stikfoden, sa fremspringet
pa stevmundstykket passer ind i hakket i stikfoden, og
stram derefter fingerskruen pa stevmundstykket. Falg
monteringsproceduren i omvendt reekkefelge for at
afmontere studsen.
» Fig.38: 1. Fremspring 2. stavmundstykke

3. Fingerskrue

> Fig.39
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ANVENDELSE

Brug af maskinen med

overfraeserfoden

Stil maskinfoden pa arbejdsemnet, uden at overfraeserbitten
har kontakt. Teend for maskinen, og vent, til bitten har naet
fuld hastighed. Flyt maskinen fremad hen over arbejdsemnets
overflade. Hold maskinfoden lige, mens maskinen flyttes.
Ved skaering af kanten skal du serge for at holde
arbejdsemnets overflade til venstre for overfraeserbitten
i fremfgringsretningen.

» Fig.40

BEMAERK: For du skeerer i det faktiske arbejdsemne,
anbefales det at foretage et prgvesnit. Den korrekte
fremfgringshastighed afhaenger af overfreeserbittens
starrelse, typen af arbejdsemne og skaeredybden.
Hvis maskinen fgres for hurtigt fremad, kan det med-
fare et darligt snit eller beskadigelse af bitten eller
motoren. Hvis maskinen fgres for langsomt fremad,
kan snittet blive braendt, og skeereoverfladen kan
blive gdelagt.

Ved brug af overfreeserskoen, det lige styr eller tilskae-
ringsstyret skal du sgrge for at holde dem i hgjre side i
fremfaringsretningen. Dette hjeelper med at holde det
justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.41: 1. Overfreeserbit 2. Arbejdsemne 3. Lige styr

BEMAERKNING: Eftersom overdreven skaring
kan medfere overbelastning af motoren eller pro-
blemer med at kontrollere maskinen, ma skare-
dybden ikke vaere sterre end 3 mm pr. arbejdspas
ved skaering af riller. Hvis du vil skeere riller, som er
dybere end 3 mm, skal du foretage flere arbejdspas
med stadigt dybere bitindstillinger.

Brug af det lige styr

Ekstraudstyr

1. Saml det lige styr ved hjaelp af bolten og
vingemgatrikken.
» Fig.42: 1.Bolt 2. Vingemgatrik

2. Monter det lige styr pa overfreeserfoden ved hjeelp
af blokeringsskruen.
» Fig.43: 1. Blokeringsskrue

3. Lesn vingemeotrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem bitten og det lige styr. Stram vinge-
matrikken i den gnskede afstand.

» Fig.44: 1. Vingemgtrik

4.  Flyt maskinen, sa det lige styr flugter med siden af
arbejdsemnet.
» Fig.45

Hvis afstanden (A) mellem siden af arbejdsemnet og
skeerepositionen er for stor for det lige styr, eller hvis
siden af arbejdsemnet ikke er lige, kan det lige styr ikke
anvendes.

Fastklem i sa fald et lige braet pa arbejdsemnet, og brug
det som styr i forhold til foden af overfraeseren. Far
maskinen frem i pilens retning.

» Fig.46

Brug af det lige styr til cirkulaert

arbejde

Saml det lige styr som vist i illustrationerne til cirkuleert
arbejde. Den mindste og sterste radius af de cirkler, der
skal skaeres ud (afstanden mellem cirklens centrum og
centrum af bitten), er som falger:

. Minimum: 70 mm

. Maksimum: 221 mm

Til skaering af cirkler med en radius pa mellem 70
mm og 121 mm
» Fig.47: 1. Centerhul

Til skaering af cirkler med en radius pa mellem 121
mm og 221 mm
» Fig.48: 1. Centerhul

BEMAERK: Der kan ikke skeeres cirkler med en
radius pa mellem 172 mm og 186 mm ved hjeelp af
dette styr.

Juster centerhullet i det lige styr med centrum af den cirkel,
der skal udskeeres. Sla et som med en diameter pa mindre
end 6 mm ind i centerhullet for at fastgere det lige styr.
Drej maskinen rundt om semmet i retningen med uret.

» Fig.49: 1.Sem 2. Centerhul

Brug af skabelonstyret

Ekstraudstyr

Skabelonstyret ger det muligt at foretage gentagne snit
med skabelonmgnstre ved hjzelp af en skabelon.

1. Lesn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter
fodpladen fra overfreeserfoden.

2.  Placer skabelonstyret pa foden, og monter deref-
ter fodpladen ved at stramme skruerne.
» Fig.50: 1. Fodplade 2. Skabelonstyr

3.  Placer maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen,
sa skabelonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.51

BEMARK: Den faktiske sterrelse af skeeringen pa
arbejdsemnet er en smule anderledes end skabelo-
nen. Forskellen er afstanden (X) mellem overfraeser-
bitten og ydersiden af skabelonstyret. Afstanden (X)
kan beregnes ved hjeelp af felgende ligning:

Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabelon-
styret - diameteren af overfreeserbitten) / 2

» Fig.52: 1. Overfraeserbit 2. Skabelonstyr 3. Afstand
(X) 4. Udvendig diameter af skabelonstyret

Brug af tilskaeringsstyret

Ekstraudstyr

Tilskeeringsstyret gor det muligt at tilskaere den buede
side i f.eks. finér til mabler ved at flytte styrrullen langs
siden af arbejdsemnet.

» Fig.53

1. Losn blokeringsskruen, monter derefter tilskee-
ringsstyret pa overfraeserfoden, og stram derefter
blokeringsskruen.

» Fig.54: 1. Blokeringsskrue
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2.  Losn blokeringsskruen, og juster afstanden mel-
lem overfraeserbitten og tilskeeringsstyret ved at dreje
justeringsskruen (1 mm pr. omgang). Tilspaend bloke-
ringsskruen ved den gnskede afstand for at fastgere
tilskaeringsstyret.

» Fig.55: 1. Justeringsskrue 2. Blokeringsskrue

3.  Flyt maskinen, sa styrrullen rider pa siden af
arbejdsemnet.
» Fig.56: 1.Arbejdsemne 2. Bit 3. Styrrulle

Brug af maskinen med vippefoden

Vippefoden er nyttig til skrafasning. Lasn vingeskru-
erne, vip derefter maskinen i den gnskede vinkel, og
stram derefter vingeskruerne.

Fastklem et lige braet pa arbejdsemnet, og brug det som
styr i forhold til vippefoden. Far maskinen frem i pilens
retning.

» Fig.57: 1. Vingeskrue

Brug af vippefodens plade sammen
med overfraeserfoden

Hvis du vil bruge overfraeserfoden sammen med en

firkantet fodplade, skal du afmontere fodpladen fra vip-

pefoden og derefter montere den pa overfraeserfoden.

» Fig.58: 1. Vippefodens plade 2. Overfreeserfodens
plade

Brug af maskinen med offsetfoden

Offsetfoden er praktisk ved arbejde pa trange steder
som f.eks. i et hjgrne.
» Fig.59

Brug af overfraeserfoden med
offsetfodens plade og greb

Offsetfodens plade kan ogsa bruges sammen med en
overfreeserfod og en grebmontering (ekstraudstyr) for at
opna sterre stabilitet.

1. Lesn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter

fodpladen fra offsetfoden.

» Fig.60: 1. Offsetfodens plade 2. Overfreeserfodens
plade

2.  Monter offsetfodens plade pa overfreeserfoden
ved at stramme skruerne.

3.  Monter grebmonteringen og skinnetypegrebet pa
offsetfodens plade ved at stramme skruerne.
» Fig.61: 1. Skinnetypegreb 2. Grebmontering

Nar knaptypegrebet er fiernet fra stikfoden, kan det
monteres pa offsetfoden i stedet for skinnetypegrebet.
» Fig.62: 1. Skrue 2. Knaptypegreb
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Brug af maskinen med stikfoden

Hold altid godt fast i grebene med begge haender
under brugen. Betjen maskinen pa samme made som
overfraeserfoden.

Brug af det lige styr

Ekstraudstyr

1. Monter det lige styr pa styrholderen ved at
stramme vingemgtrikken. Indseet styrholderen i hullerne
pa stikfoden, og stram derefter vingeboltene.
» Fig.63: 1. Vingebolt 2. Styrholder 3. Vingemegtrik

4. Lige styr

2. Losn vingemeotrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem bitten og det lige styr. Stram vinge-
motrikken i den gnskede afstand.

» Fig.64: 1.Vingemagtrik

3.  Betjen maskinen pa samme made som det lige
styr til overfreeserfoden.
» Fig.65

Brug af skabelonstyret

Ekstraudstyr

1. Lesn skruerne pa foden, og fiern dem. Placer
skabelonstyret pa foden, og stram derefter skruerne.
» Fig.66: 1. Skrue 2. Skabelonstyr

2. Betjen maskinen pa samme made som skabelon-
styret til overfraeserfoden.
» Fig.67

Brug af parallellinealen

Parallellinealen anvendes effektivt til lige snit i forbin-
delse med skrafasning eller skeering af riller. Juster
afstanden mellem bitten og parallellinealen. Tilspeend
vingeboltene ved den gnskede afstand for at holde
parallellinealen pa plads. Ved skaering skal du flytte
maskinen, sa parallellinealen flugter med siden af
arbejdsemnet.

» Fig.68

Hvis afstanden (A) mellem siden af arbejdsemnet og
skeerepositionen er for stor til parallellinealen, eller hvis
siden af arbejdsemnet ikke er lige, kan parallellinealen
ikke anvendes.

Fastklem i sa fald et lige breet pa arbejdsemnet, og brug
det som styr i forhold til stikfoden. Fgr maskinen frem i
pilens retning.

» Fig.69

Udskiftning af knaptypegrebet med
skinnetypegrebet

Hvis du vil montere skinnetypegrebet pa stikfoden, skal
du lgsne skruen pa knaptypegrebet, derefter fierne
knaptypegrebet, og derefter montere skinnetypegrebet
ved at stramme den.
» Fig.70: 1. Knaptypegreb 2. Skrue

3. Skinnetypegreb
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VEDLIGEHOLDELSE

Lige bit
A FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at veerk- > Fig.71
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfere inspektion eller D A L1 L2
vedligeholdelse.
20 6 20 50 15
BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense- 20E 1/4"
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan s s 8 60 25
medfere misfarvning, deformering eller revner.
8 6 50 18
For at opretholde produktets SIKKERHED og 8E 174
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser- 6 6 50 18
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af 6E 1/4"
Makita reservedele. Enhed: mm
“U”-rillebit
» Fig.72
EKSTRAUDSTYR e T ——
AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks- 6 6 6 50 18 8
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita 6E 1/4"
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis- Enhed: mm
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr “V”rillebit
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun > Fig.73
tilbehgr og ekstraudstyr til det beskrevne formal. :
Hvis De behaver hjeelp ved valg af tilbehar eller gnsker D A L1 L2 o
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres 1/4" 20 50 15 90°
lokale Makita servicecenter. Enhed: mm

. Lige bits og rilleformningsbits Bit til udglatning af borepunkt

. Kantformningsbits > Fig.74
. Laminattilskaeringsbits
. Montering af lige styr D A L1 L2 L3
. Montering af tilskaeringsstyr
. Montering af overfraeserfod 8 8 8 60 2 %
. Montering af overfreeserfod (harpiks) 6 6 6 18 28
+  Montering af vippefod 6E 1/4"
. Montering af stikfod Enhed: mm
. Montering af offsetfod Bit til dobbelt udglatning af borepunkt
«  Grebmontering » Fig.75
. Skabelonstyr
. Patronkegle 6 mm o A L1 L2 L3 L4
. Patronkegle 6,35 mm (1/4") 8 8 8 80 95 20 25
. Patronkegle 8 mm 5 6 6 70 40 12 14
. Patronkegle 9,53 mm (3/8") oF e
. Skruenggle 13
Enhed: mm

Skruenggle 22

. Original Makita-akku og oplader Bit til afrunding af hjorner

> Fig.76

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan vaere inklu-

deret i vaerktejspakken som standardtilbeher. Det kan D Al A2 L1 L2 L3 R
veere forskellige fra land til land.
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"
Enhed: mm
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Skrafasningsbit
» Fig.77

Antikkarnisbit med kugleleje
» Fig.84

A

L1

L3

D

A1

A2

L1

L2

L3

R1

R2

23

46

30°

6

20

40

10

4,5

2,5

4,5

o|lo|o

20

50

45°

6

26

42

12

6

20

49

60°

Enhed: mm

Bugtbertlingsbit
» Fig.78

D

A

L1

L2

6

2

0

43

6

25

48

13

Enhed: mm

Bit til udglatning med kugleleje
» Fig.79

D

L1

L2

6

1/4"

50

20

Enhed: mm

Bit til afrunding af hjgrner med kugleleje
» Fig.80

D

A1

A2

L1

L2

L3 R

6

15

37

35 |3

6

21

1/4"

40

Enhed: mm

Bit til skrafasning med kugleleje
» Fig.81

D

A1

A2

L1

L2

6

1/4"

26

42

12 45°

6

20

41

60°

Enhed: mm

Bit til bertling med kugleleje
» Fig.82

D

A1

A3

L1

L2

L3 R

6

20

6

26

40

10

5,5 4

42

12

Enhed: mm

Bit til bugtbertling med kugleleje
» Fig.83

A1

A2

A3

A4

L1

18

22

12

8 |40

42
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo:

DRT50

IkavaTnTa PnXaviogou cuoIgng

6 mm, 8 mm, 1/4" f; 3/8"

TaxutnTa Xwpig poptio

10.000 - 30.000 min™*

2UVOAIKS prKog

226 mm

OvopaoTikn Téon

D.C.18V

ZTAVTAp KAOETA PTTATAPIWV

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

KaBapd Bapog

1,8-2,1kg

Xwpig TpoeidoTtroinan.

Aéyw Tou GUVEXICOPEVOU TTPOYPAPUATOG EPEUVAG KOl AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

O1 TTpodIaypagég Kal N KAOETA UTTATOPIWY UTTOPET va dla@EPOouV avaloya JE Tn XWpea.
To Bapog pTropei va Siagépel avaAoya PE T TTIPOCAPTANATA, CUUTTEPIAGUBAVOVTAG TNV KACETa pTTaTapiwy. O

eAappUTEPOG Kal 0 BapUTepog ouvduaouog, oUuppwva Pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, TrapouaidlovTtal oTov

TTivaka.

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio TTpoopigeTal yia ETTITTEDN KOTTA KOl HOPPO-
T0inan §UAou, TTAAOTIKOU KaI TTAPOHOIWY UAIKWV.

O6pufog

To TuTTKS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopuRou kabopi-
CeTal oUPPwva pe To EN60745:

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 78 dB (A)

ABeBaidotnTa (K): 3 dB (A)

| A\POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIOEG. |

Kpadaouog

H oAikr| Tigfy d6évnong (GBpoiopa Tpi-agovikol diavioua-
T0G) KaBopileTal cUpPwva pe To EN60745:

Eidog epyaoiag: TepIoTpOPr Xwpig opTio

EkTTouT 36vnong (ay): 2,5 m/s” f Aiyotepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

Eidog epyaoiag: kot auhakwoewv oe MDF

EkTrouTH 56vnong (an): 4,5 m/s’

ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s?

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPRA EKTTOUTIAG Kpa-
SACPWYV £XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
H€BO0BO BOKIPNG Kal UTTOPEi va XpNoIUoTToINeEi yia Tn
oUyKpIon VoG epyaleiou e GANO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPRA eKTTOPTIAG Kpada-
OMWV UTTOPEI va XpNoIJoTToINBEi Kal oTNV TTpoKaTap-
KTIKF) agloAdynon ékBeang.
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A POEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTT) KPASATUWV
KATA TN XPron Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayuo-
TIKEG OUVBNKEG UTTOPEl va Slagépel atrd T SnAwEVN
TIMA EKTTOUTIAG avaAoya PE TOV TPOTTO XPAONG TOU
epyaheiou.

A POEIAOINOIHEH: ®povrioTe va AGBeTe T
KATAAANAQ pETPa TTPOCTACIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBECNG O€ TTPAYUOTIKEG
ouvOnkeg xprong (AapBavovtag uTrown OAEG TIG
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AEITOUpYiag OTIwG TOug XPO-
VOUG TTOU TO £pYOAEio gival eKTOG AeIToupyiag Kai 6Tav
BpiokeTal o€ adpavr AeIToupyia Tépav Tou xpévou
€VEPYOTTOINONG).

ARAwon cuppdépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H drAwon ouppépewaong EK epidapBaveral wg
MapdpTtnua A aTo TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOQAAEIAZ

levikég rpogIdotToINoEIg ao@aAgiag
YIa TO NAEKTPIKO EpYyaAEio

A\ POEIAOMOIHZH: AlaBdoTe OAeG TIG TTPOEI-
Sotoinoeig ao@dAeiag, odnyieg, EIKOVOYPAPAOEIG
KOl TTpoS10ypAPES TTOU TTapEXOVTAI JE OUTO TO
NAEKTPIKO gpyaleio. H pn TApnon dAwv Twv odnyiwv
TTOU avaypAa@ovTal KOTWTEPW PTTOPET va KATAAREEl O€
nNAekTPOTTANEia, TTUpKayId fi/kal goBapd TPAUNATIOUO.
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QuAdsgTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTOIN-
O€IG Kal TIG 0dnyYigg yia peAAo-

15.

VTIKN TTAPATTOMTTN.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAEION
QAVAPEPETAI OE NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KAAWDIO) i} 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBO-
TeiTal QTG PTTaTOapia (XwPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

Mposidotoinoeig acPAAglIag yia 10

@OPNTO KOUPEUTIKO TTEPIOWPIWV

10.

1.

12.

13.

14,

Na kpaTtdTe To NAEKTPIKO EpyaAEio aTro Tig
HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG AABAG, ETTEIBA O KOTITNG
HTTOpEi va £€pBel o€ TTAQR JE KPUPN KaAwdi-
waon. Ze TEPITITWON TTOU KOTTET €va NAEKTPOPSOPO
KOAWDI0, EVOEXETAI TA EKTEDEINEVA PETAAAIKG ECap-
TAMATA TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou va KaTtaoTouv Ta
510 NAEKTPOPOPA KAl VO TIPOKAAETOUV NAEKTPO-
TANgia oTO XEIPIOTH.

Na Xpnoi1uoTroIgiTe CPIYKTAPEG I KATTOI0 GAAO
TPOKTIKO HECO YIO VO AdO@AAIJETE KAl VO OTN-
pigeTe TO TEPAYIO EPYOTiag O€ pia oTABEPR
TAaT@OpHa. Av KPATATE TO TEPAXIO EPYATiIag YE
TO X€PI 00G A ETTAVW OTO CWHA 0ag, auTé Ba eival
aoTABEG Kal UTTOPET va XAOETE TOV EAEYXO.

Na @opdTte wToaoTideg KATA TN AgITOUpPYia Yia
peydAo xpoviké didoTnua.

Na xe1pifeoTe TIG PPEJEG TOU KOUPEUTIKOU TTEPI-
BwpiwV TTOAU TTPOTEKTIKG.

Mpiv aréd Tn AeiToupyia, EAEy§TE TTPOCEKTIKA T
PPEJ0 TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY yia payi-
opaTta f {nuid. AVTIKATOOTAOTE APECWG pIa
payIoHEVN | KATECTPAMPEVN QPETA.

Na atro@eUyeTe TNV KOTTA Kap@iwv. Mpiv amrd
TN A€IToupyia, va eAEYXETE AV UTTAPXOUV Kap-
@13 OTO TEPMAXIO EPYOTIOG KAl VO TA OPAIPEITE
OAa av utrdpyouv.

KpatnoTe To epyaAeio oTabepd.

Mnv TTAnoC16deTe Ta XEPIA OOG OE TTEPIOTPEPO-
HEva pépn.

Na BeBaitwveoTe OTI N PPEIX TOU KOUPEUTIKOU
mEPIBWPIWV SEV AKOUMTIA TO TEUAXIO EPYOTiag
TIPIV EVEPYOTTOIEITE TO BIOKOTITN AgITOUpYiag.
Mpiv améd TN Xprion Tou epyaAgiou TAvw o€
TPAYHATIKO TEMAXIO EPYOTIAG, APAOTE TO OE
AsiToupyia yia Aiyo. NMpooégre yia SovAaoeig R
KIVAOEIG TTou Ba utropoucav va utrodei§ouv mn
AavBaopévn ToroB£Tnon Tng epEdag.

Na TTpooEéxXeTE TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPAG
Kol Tpo@odoaiag TNG PPEJag KOUPEUTIKOU
meEPIBWPIWYV.

Mnv apnvete To epyaleio o€ AsiToupyia. To
gpyaAeio rpétrel va BpiokeTal og AgiToupyia
HOVO O6TaV TO KPATATE.

OTtav oBAVETE TO EPYAAEio, TTAVTOTE VO TTEPIUE-
VETE VA OTAPATACEI VA KIVEITAI EVTEAWG N @pEla
TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwv TpIv BydleTe To
gpyaAgio a1rd TO TEPAXIO EPYATIOAG.

Mnv ayyilete TN @pEJa TOU KOUPEUTIKOU TTEPI-
Bwpiwv apéowg PETA TN AEITOUpyia TOU Epya-
Agiou. MTropei va gival e§aIpeTIKG BeppR Kal va
POoKANBEi éykaupa oTo déppa oag.

16.

17.

18.

Mnv aAcipeTe amrpooeXTa T Ao Tou gpya-
Agiou pe véTi, Bevdivn, Add1 | KATI TTOpOpOIO.
Mrtropei va payioel n Bdon Tou epyaAeiou.
XpnoipotroIoTe PPEJEG KOUPEUTIKOU TTEPIOW-
piwv TTOU S100éTOUV CWOTH BIGuETPO Ggova yia
TNV TaX0TNTO TOU EpYyaAEiou.

MepIKd UAIKA TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU PMTTOPEi
va gival TogIkd. MpooéxeTe WOTE Va ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAl TNV ETTAQPI PE TO
Séppa. AkoAouBeite Ta Sedopéva aopdaleiag
UAIKOU TTou Trap€xovTal a1rd Tov TTpoun6euTh.
No XpnOIHOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOCWTTISA KATA
TNG OKOVNG i} AVATIVEUCGTAPA TTOU €ival KATAA-
AnAog yia 1o UAIKO Kal TNV £QAPUOYH OOG.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon i 0TV €§0IKEIWON CTAG PE TO TTPOIOV

(TTou aTToKTAONKE a1 eTTAVEIANUPEVN XPRON)

VO aVTIKATOOTACEI TRV QUCTNPR TAPNON TWV
Kavovwyv ag@algiag Tou rapovTog epyaleiou. H
AANOAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAoudn-
OETE TOUG KAVOVEG ATQPAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV £yXEIPISIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéogl coBAPO TTPOCWTTIKO TPOUHATIOHO.

ZNHAVTIKEG 0dNYieg ao@AALIag yia

KOOETA MTTATOPIWV

Mpiv XpNOIMOTTOINCETE TNV KOOETA UTTATAPIWY,
S1afdoTe OAEg TIG 0BNYiEG KAl ONUEIWOTEIG
mpo@UAagng (1) oToV POPTIOTA PTTATAPIWY, (2)
oTnV pIrarapia kai (3) oTo TPOIdV TTou Xpnoi-
MOTTOIEl TNV UTTaTapia.

Mnv amoouvapHOAOYAOETE TNV KAGETA

HTTATAPIWV.

Edv o xpovog Aeitoupyiag €xel yivel utrepo-

AiIkd BpaxUg, OTApATAOTE TN A&ITOUpYia apé-

owg. ANIWG, PTTOPEi Va £XEI WG ATTOTEAET A

Kivduvo utrepBéppavong, milavd eykavpara

akoun kai ékpnén.

Edv nAekTpOAUTNG PTTEI OTA PATIO OAG, SETTAU-

VETE T pE KOBapO vePS Kal gNTAOTE 1ATPIKA

@povTida apéowg. AANAIWG, PTTOPEi va £XEI WG

atroTéAegua aTTWAEIQ TG 6paONG COG.

Mn BPOXUKUKAWVETE TNV KACETA PTTATAPIWV:

(1) Mnv ayyileTe Toug TTOAOUG PE OTISATTOTE
aywyIMo UAIKG.

(2) ATo@eUyeTe Vo aTTOBNKEVETE TNV KACETA
pITaTapIWV péca o€ éva doxeio padi pe
GAAa ETOAAIKG OVTIKEIMEVO OTTWG KAPPIA,
VOMioMaTa, KATT.

(3) Mnv ekBETETE TNV KOOETA PTTATAPIWY OTO
vePO i oTn Bpoxn.

‘Eva BpayxuKUKAWUO PTTATOPIOG MTTOPE VO

TPoKaAéTel pEydAn por pelpaTOG, UTTEPOEP-

pavon, mlavd eykaupaTa akOun Kail cofapn

BAGpn.

Mnv a1roBnkeUeTE TO EPYOAEiIO KAl TNV KACETO

HTTATAPIWYV O€ TOTTOBECiEg 6TTOU N BEpOKpPa-

oia uTTopEi va @TacEl ) va SETTEPAOTEI TOUG

50°C.
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7.  Mnv KaiTE TNV KOOETA PTTATAPIWY AKOMN KAl
€dv éxe1 ooBapn {nuid n gival evieAwg @Bap-
Hévn. H Kkaoéta prraTtapiwy PIropei va ekpayei
oTn PWTIA.

8. MpooéxeTe va un pigeTe KATW OUTE VA XTUTTA-
OETE TNV PTTATAPIA.

9.  Mn XpNOIUOTIOIEITE PTTATOPIO TTOU £XEI UTTOOTEI
dnpia.

10. O1 pmrarapieg 1I6VTwYV AlBiou TTou TrepiExovTal
UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBEeTiag yia
emKivouva ayad.

Mo eUTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPASEIYHA aTTO
TPITA €PN, TTPETTEI VA TNPOUVTAI OI SIGUETAPOPEIG,
ol €I8IKEG ATTAITAOEIG OTN CUCKEUAaTia Kal N ETTIONR-
pavon.

MNa TpogToIpaTia Tou OTOIXEIOU TTOU OTTOTTEAAETA,
€ival aTTapaitnTo va oupBoUAEUTEITE évav IDIKO
yla emikivduva UAIKG. ETriong, TnprioTe Toug moa-
vouUg, TTI0 avaAUTIKOUG £BVIKOUG KavoVITUOUG.
KaAOwTe pe autokOAANTN TaIVia 1) KPUWTE TIG
QVOIKTEG ETTAPEG KAl CUOKEUAOTE TNV UTTATAPIA PE
TPOTIO TTOU VO PNV WTTOPET VO PETAKIVEITAI EOT OTN
guokeuaaia.

11. TnpROTE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG TTOU
oxeriovTal pe Tn 81600 N TNG PTTATAPIAG.

12. XpNnOIYOTIOINOTE TIG UTTATAPIEG MOVO ME TA
mpoidvTa TTou Kabopilel n Makita. Av ToTroBeThA-
OETE TIG UTTATAPIEG OE PN OUPPATE TTPoidVTa YTTO-
PEi va €XEl WG ATTOTEAETUA TTUPKAYIG, UTTEPBOAIKN
BeppoTNTa, €KPNEN 1 dlappor) NAEKTPOAUTN.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na xpnoigotroigite povo yVAolEg
pmrartapieg Tng Makita. H xprion pn yvAociwv ptrara-
piwv Makita, | yTTaTAPIWV TTOU £X0UV TPOTTOTTOINBEI,
UTTOpEI va €xel WG atroTéAeoua Tn prgn TNG pTTaTa-
Piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIQ, TIPOCWTTIKG TpAUNATI-
oo kai BAGBN. Etriong, 8a akupwBei n eyyunon g

Makita yia To epyaAeio kai opTioTr) Makita.

ZuuBouAég yia Tn diatApnon TNG
psylo'rng {wng pTrarapiag

DopTileTE TNV KATETA MTTATAPIWY TIPIV ATTO TRV
mARPN amo@opTion TNG. MdvToTe va oTapaTdre
Tn AgIToupyia Tou epyaAEiou Kal va QOPTIZETE
TNV KACETA MTTOTAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10X0 epyaAeiou.

2. TloTé pnv eavagopTifeTe pia TTARPWG Pop-
TIOPEVN KOOETO PTTATOPIWV. H uTrEp@OpTION
HEIWVEI TNV WPEAIUN wN TNG PTTATAPIAG.

3. Na @opTi{eTe TNV KACETA PTTATAPIWV OE Bgp-
Hokpacia dwuaTtiou, dnAadn oToug 10°C £wg
40°C. AQOTE P10 BepPN KACETA PTTATAPIWY VA
KPUWOEI TIPIV TNV QPOPTICETE.

4. Noa @opTIileTe TNV KAGETA PTTATAPIWYV EQV SEV TN
XPNOIYOTIOIEITE YIO pEYAAN XPOVIKA TrEpiodo
(TTep1oo6TEPO AT £§1 MAVEG).

NEPIrPA®H

AEITOYPI'IAZ

AHPOZOXH: Na @povTifeTe TTAVTA YIO TNV ATTE-
VEPYOTTOINGON TOU £pYaAAgiou Kal TRV aPaipean TG
KOOETAG PTTATAPIAG, TIPIV ATTO OTro1adTToTE PUB-
Mion 1 éAeyxo TnG AeiToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1} agaipeon TG

KOOETOG UTTATAPIWY

AnPosoxH: Na oBRAveTE TAVTA TO EpyaAEio
TIPIV TOTTOBETAOETE 1] AQPAIPETETE TNV KATETA
HTTOTAPIWY.

AHPOZOXH: KpartoTe To epyaleio kai Tnv

KOO ETA HTTOTAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
N aQaipean TnNG KAo£ETag prratapiwyv. Edv dev kpa-
TATE TO EPYOAEIO KOI TNV KACETA PTTATAPIWY OTABEPE
uTTOpEi va YAIoTprioouv atré Ta XEpia oag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN OTO EPYaAEio KaI TNV KACETA ITTATAPIWV
KQI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

» Eik.1: 1. Kokkivn €vdeign 2. Kouptri 3. Kaoéta
HTTOTAPIWV

Ma va a@aip€oeTe TNV KACETA UTTATAPIWY, ONIOONAOTE
TNV a1 TO EPYOAEIO EVW) GUPETE TO KOUMTTi OTO PTTPO-
OTIVO JEPOG TNG KAOETAG.

MNa va TOTTOBETACETE TNV KAOETO UTTATAPIWY, EUBUYPaU-
HioTe TN YAWOOQ OTNV KAOETA UTTATAPIWY HE TNV QUACKA
oTnv utrodoxn kal oANioBAoTe Tn atn Béon Tng. Na Tnv
TOTTOBETEITE TIAPWG PEXPI VO aoaAioel oTn B€on Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOQEIKVUETAI E EVO XAPOKTNPIOTIKO AXO.
Edv ptropeite va Seite TNV KOKKIVN €VOEIEN OTNV £TTAVW
TIAEUPA TOU KOUPTTIOU, BEV EXEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

A 1POsOXH: Na TotroBeTeite TaVTA TNV KOGETA
pTTaTAPIWY TTARPWG HEXPI VA un BAETTETE TNV KOK-
Kivn évdeign. Edv dev ao@alioTei, pTTopei va méael
atrd To epyaleio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ €0dg 1 kaTTOI0V GAAO YUPW OOG.
AI‘IPOZOXH: Mnv ToTroBeTEiTE TNV KATETA PTTATA-

pIwv pe Bia. Eav n kaoéta dev ohioBaivel pe eukoAia,
TOTE DEV €xEl TOTTOOETNOE KATAAANAQ.

Epg@dvion utroAeiropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia kaoéreg uymarapiag pe Tnv eVOEIKTIKN
Auyvia

» Eik.2: 1. EvOekTIkEG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou
MéaTe TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA PTTATAPIWV
VIO VO UTTOEIEETE TNV UTTOAEITIOMEVN XWPNTIKOTNTA
utratapiag. O1 evOeIKTIKEG AuxVieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETITA.
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EvdeikTiKéG AuyVieg YmoAerropevn

I I:I n XwpnTikoTNTA
Avappéveg IBnoTég AvaBoofrivouv
I I I I 75% £wg
100%

50% £wg 75%

11l

25% £wg 50%

100

0% €wg 25%

000

®doprioTe TNV
uTrarapia.

iyt

Mrropei va
TIPOEKUYE
duoAeiToup-
yia otnv
pTrarapia.

Tl
il T

MAPATHPHZH: Avdloya pe TIG GUVBNKEG Xpriong Kal
TN Beppokpacia epIBAAAOVTOG, N EvOeIgn UTTOPET va
S1a@épel Aiyo atrd TNV TTPAyHATIKA XWweNTIKOTNTA.

Z0oTnua TpooTaciag epyaAgiou/
HTTaTapiog

To epyaAceio gival e€oTTAIopéVO Pe gUOTNUA TTPOCTATIAG
epyaAeiou/pmatapiag. Autd To oUOTNUA OTTOKOTITEI
autépaTa TV I0XU TTPOG TO HOTEP YIa VA TTapaTabei n
S1dpKeIa AEITOUPYIOG TOU EPYOAEIOU Kal TNG PTTATAPIAG.
To epyaAegio oTapaTdel auTOPATA KATA TN SIAPKEIR TNG
Aeitoupyiag €dv 1o epyaleio ) n pratapia Bpebolv KATW
aTro TIG TTAPOKATW CUVONKEG:

MpooTacia uTrEPEOPTWONG

‘Orav n pmatapia AeIToupyei Pe TPOTTO WOTE Va ava-
YKGZeTal Va KaTavaAwvel acuvhiBioTa uywnAd pelpa,
TO pYOAEio oTaPATAEI AUTOPATA XWPIG Kapia EvOeIgn.
2 aQuTrh TNV KaTAoTaon, oBroTe To epyaAEio Kail dia-
KOWTE TNV EQAPHOYH TTOU TTPOKAAEI TNV UTTEPPOPTWON
Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTTOINaTE TO EPYAAEIO yIa
ETTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepOépuavong

‘Otav 10 epyaleio A n uTrartapia uTTePOePUAVOEI, N Acl-
Toupyia Tou £pyaAgiou aTapaTdel auTOPaTa Kai n AduTra
avaBooBrvel. Ze QUTA TNV TTEPITITWOTN, AQACTE TO £PYa-
Agio Kal TNV pTraTapia va wuxBoUv TIpIv EVEPYOTTOINOETE
gavd 10 epyaAeio.

MpooTacia utTrepBOAIKAG
atropopTIoNng

‘Otav n @oépTIon PTTarapiag Oev gival ApKETH, TO EPYQ-
Aeio oTapardel autépaTa. e QUTH TNV TTEPITITWON,
ByaATe TNV pTTaTapia atd 1o EpyaAEio Kal opTIOTE TNV
yTrarapia.

Apdon d1aKOTTTN

la va evepyoTroioeTe TO EpyaAEio, TTATAOTE TO KOUNTTT KAEI-
Swpatog/EekAedwuaTog. To epyaleio yetaBaivel o€ TpPOTTO
Aerroupyiag avapovng. MNa va ekivioeTe T Asitoupyia Tou
epyaAeiou, TTATAOTE TO KOUPTTI EKKIVONG/DIOKOTIAG OTOV TPATIO
Aermoupyiag avapovng. MNa va oTaPaTACETE TN A&IToupyia Tou
epyaAeiou, TATAOTE Eava TO KOUPTTi eKKivnong/diakoTrrg. To
epyaheio petaBaivel oe TpdTo Acitoupyiag avapovig. MNa va
QTTEVEPYOTTOINTETE TO EPYOAAEIO, TIATAOTE TO KOUPTT KAEIBWMA-
TOG/EEKAEIBWPATOG OTOV TPOTTO AEITOUPYIOG OVAUOVIG.
» Eik.3: 1. KoupTri KAEIOWHOTOG/EEKAEIDWPATOG

2. KoupTri ekkivnong/81akoTTAg

MAPATHPHZH: Av apioeTe 1o epyaAeio yia 10
OeuTEPOAETTTA XWPIG Kapia AgiIToupyia oTov TPATTO
AgIToupyiag avapovig, To EpyalEio aTTeEVEPYOTTOIEITal
auTépaTa Kal n AduTra oBAvel.

MAPATHPHZXH: ETiong, umopeite va oTapatioeTe Kai
VO QTTIEVEPYOTTOINCETE TO EPYAAEIO AV TIATHOETE TO KOUMTTI
KAEIDWHATOG/EEKAEIBWUATOG EVW) TO EpYaAEio AgITOUpyEi.

Avappa TG HTTPOCTIVIG AAUTTOG

AI‘IPOZOXH: Mnv koiTddeTe kKareuBeiav péca oTo
Pwgs N aTNV TTNYN QWTAG.

MNa va avaweTte TN AQUTTA, TTATAOTE TO KOUMTTI KAEIDWHO-
Tog/EekAeIdwpaTog. MNa va oBrjioeTe TN AduTra, TTOTAOTE
gavd 1o KOuPTTi KAEIOWHATOG/EEKAEIDWHATOG.

EIAOIMOIHZH: Otav 10 epyahcio éxel uTrepBeppavlsi, n
Adptra avaBoorivel. AQRoTe Tn Beppokpaaia Tou epyaleiou
va peiwdei mpiv BégeTe Savd To epyaleio o€ AeiToupyia.

NAPATHPHZH: XpnoipotoioTe éva aTteyvé Tavi yia
VO OKOUTTIOETE TN OKOVN aTTO TO PaKS TNG AGUTTaG.
MpooéxeTe va un ypat{ouvioeTe TO PAKO TNG AQUTTAG,
€TTEION PTTOPET va PeIWBE N évTaon Tou ewTIoPoU.

EmiAoyéag puBuiong TaxuTnTag

Av TrepIoTpEWeTE Tov emAoyéa pUBuIong TaxUTNTag, PTro-
peite va aAdgeTe TNV TaxUTNTA TIEPIOTPOPHG TOU EPYQ-
Agiou. ZTov TTApaKAETW TTivaKa TTApoucIAadeTal o apiBudg
aTov eTMAOYEQ KaI N avTioTolXn TaxUTnTa TTEPIGTPOPAG.

» Eik.4: 1. EmAoyéag puBuiong taxutnTag

Ap1Buog TaxuTnTa

1 10.000 min™
2 15.000 min”'
3 20.000 min™'
4 25.000 min™'
5 30.000 min™'

EIAOIMOIHZH: Av 1o spyaAsio AsiToupysi ouve-
XOHEVA pE XaunAR Tax0TNTa yia HEYAAO XPOVIKO
Si1doTnua, To yoTéP Ba UTTEPPOPTWOEI Kl Ba TTpO-
KaAéoel SuoAeiToupyia Tou epyaleiou.

EIAOIMOIHZH: Otav aAAGeTe TOV eTTIAOYEQ TOXU-
TNTAG AT «5» O€ «1», MEPICTPEWTE TOV EMIAOYEQ
apioTEPOOTPOPA. MV TTEPIOTPEPETE TOV ETMIAOYEQ

de§io0TpOPA pE SUVaN.
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HAekTpoviki AsiToupyia

To epyaAeio gival eEOTTAICHEVO e NAEKTPOVIKEG AEITOUp-
yieg yia e0koAn AeiToupyia.

. ‘EAeyxog oT1aBepng TaxuTnTaG

H Aeitoupyia eAéyxou TaxUTnTag TTaPEXEl OTABEPT
TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG, AvEEAPTNTA OTTO TIG OUV-
OrKeg opTOU.

OpaAn ekkivnon

H Aeimoupyia opaAng ekkivnong eAaxIOTOTTOIED

TOV Kpadaoud KaTd TNV ekKivnon Kal KabioTéd Tnv
€KKivnOon Tou EpyaAgiou OpaAn.

PUBuion BdBoug KOTTi G

MNa va pubuioeTe 10 BABOG KOTIAG, aAVOIETE TO HOYXAD
KAEIBWHATOG KaI META TTEPIOTPEWTE TN Bida pubuIong
yla va JETOKIVAOETE TN Baon epyaAgiou TTpog Ta TTAVW 1
TTPOG Ta KATW. MeTG TN PUBUICT, KAEIOTE KOAG TO HOXAO
KAEIOWMATOG.

» Eik.5: 1. MoxAdg kAeidwpaTtog 2. Bida pubuiong

EIAOIOIHZH: Av 10 epyaleio dev sival ao@ali-
Opévo HETA TO KAEiTIPO TOU poXAOU KAEIBWHATOG,
o@igTe TO E§ayWVIKO TTagIuAdI Kol HETA KAEIOTE TO
HOXAO KAEIBWHATOG.

» Eik.6:

1. EGaywviko Tagiuadi

PUBuiIoNn TOu BABOUG KOTTAG ME TN
Bdon Bubiong

MpoaipeTiko e§apTnua

1.  TomoBeTAGTE TO £pyaAeio o€ pia eTTiTTEdN
ETMIQAVEIQ.

2. TepioTpéyTe TNV avaoTaATIKA BAon yia va eTTIAE-
&eTe TNV avaoTaATk Bida.
» Eik.7: 1. AvaoToATikr Bida 2. AvaaTaATikr Bdon

3. XahapwoTe To TagIuadI oTEPEWONG AVOOTAATIKOU

agova kal YETa TPABASTE TTPOG TA TIAVW TOV AVACTAATIKO

dgova evw TTaTATE TO KOUPTT TPOPODOTIaG.

» Eik.8: 1.AvaoTaATikég dgovag 2. Magiuddl otepéw-
ong 3. KoupTri Tpogodoaciag

4. ZmpwérTe To epyaleio TTPOG Ta KATW PEXPI N MUTN

NG PPECAG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPiwY va ayyidel Tnv

ETTITTEdN EMPAVEIQ KAl HETE TTEPIOTPEWTE TO HOYXAD

oTEPEWONG VIO VA AOPAAICETE TO EPYAAEIO.

» Eik.9: 1. MoxAdg atepéwang 2. ®péda KoupeuTikoU
TePIBwpiwv

5. MatAoTe kaTw TOV avaoTaATIKd dgova evw TTaTaTe

TO KOUMTTI TPOQOJB0aiag YEXPl va €pOEI O€ ETTAPT YE TNV

avaoTaATIKr Bida.

» Eik.10: 1. AvaoTaATikog agovag 2. AVaoTaATIKA Bida
3. KoupTri pogodoaciag

6.  ZUpete Tov deikTn BAOOUG pE TPOTTO WOTE O JEIKTNG
va Seixvel To «0» aTnV KAiuoKa.
» Eik.11: 1. Aciktng BdBoug

7. PubpioTe To BdBOG KOTTAG TPABWVTAG TTPOG TA

TIGVW TOV AVOOTAATIKO GEOVA EVW) TTATATE TO KOUMTT]

TPOPodoaiag.

» Eik.12: 1. AvaoTtaATikog dgovag 2. Kouptri
TPoYodoaiag
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8. o va ekteAéoeTe akpIfr puBuion Tou BaBoug
KOTTAG, TTEPIOTPEWTE TOV ETTIAOYEQ OTOV VOO TOATIKO
agova pe TPOTTO WOTE VA UTTOSEIKVUEI «O».

» Eik.13: 1. EmAoyéag

9. lMepioTpéywTe TNV KEQAAR TOU AVOOTOATIKOU Ggova
ylO va aTTOKTACETE TO £TMOUPNTO BABoG. MNa va au§AoeTe
T0 BA60G, TTEPIOTPEWTE TNV KEQAAR APIGTEPOCTPOPA.
lMa va peioeTe 10 BABOG, TIEPICTPEYTE TNV KEPAAT
SegioaTpOPa.

» Eik.14: 1. KepaAr Tou avaoTaATikou dgova

10. Z@igte TO TTAgINADI OTEPEWONG AVATTAATIKOU
agova.
» Eik.15: 1. Magipad otepéwong

11.  AmeAeuBepwioTe TO HOXAG OTEPEWONG.
» Eik.16: 1. MoxAdg o1epéwaong

2YNAPMOAOIHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpYa-
Agio gival oBNOTO Kal N KACETA PTTATAPIAG £XEI
a@alpeBEei TTPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYACIO OTO
epyaAeio.

TotroBéTnon | agaipeon TG PpEfag

KOUPEUTIKOU TTePIfwpiwv

EIAOINMOIHZH: Mn o@iyyete To TTagiuddi koAdpou
Xwpig va éxeTe ToTroBeTROEI TN PPEJD. O KWVOG
KOAdpou PTTopEi va oTTdaoEl.

EioaydyeTe Tn @péla KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV PEXPI
TEPUA PEOA OTOV KWVO KOAdpou. MaTroTe TNV ao@daAion
agova kal oigTe TO TTAgIGdI KOAGPOU PE TO KAEIDI i
o@igTe KaAd 1O TTagINEdI KOAGpou pe dUo KAEIBIG. MNa va
BydAeTe TN @péla, akoAouBroTe Tn diadikaaia TOTToBETN-
ong Ye avTioTpo@n oeipd.
» Eik.17: 1. AopdAion dgova 2. XalapwaTe 3. Z@igTe
4. KAe18i 5. Magiuadi kohapou

» Eik.18: 1. KAeidi 2. XahapwoTe 3. Z@igTe
4. MagIuad! kohapou

NAPATHPHZH: H aopaAion agova ptropei va unv
EMOTPEWEI TNV APXIKN Béon éTav o@igeTe TO TTAgI-
HEdI KOAGPOU KaT& TNV TOTTOBETNON TG PPELOG KO-
peuTIkOU TePIBwpiwyv. H ao@dAion dgova eTioTpéQel
TNV apxIkf Béan dTav ekkIVeiTe TO epyaAeio.

» Eik.19: 1. Acopdhion dgova

TomroBéTnon N agaipeon TnG BAong

KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwv

1. AvoigTe T0 HOYXAS KAEIBWHATOG TNG BAONG KOUPEU-
TIKOU TTEPIBWPIWYV Kal HETA EI0AYAYETE TO EPYAAEIO OTN
Baaon koupeuTikoU TEPIBWpPiWY EUBUYpPappifovTag TNV
€YKOTTA OTO epyaAeio pe Tnv Trpoegoxn oTn Bdon kou-
PEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.20: 1. MoxAOG KAEIBWPATOG
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MAPATHPHZH: M1ropeiTe va XpnOIMOTIOINCETE TN
Bdaon koupeuTikoU TTEPIBWPIWV (PNTiVN) WG TTPOaI-
PETIKO €§APTNUA, OTTWG PaiveTal oTnv eikéva. OTav
XPNOIYOTIOIEITE TN BACN KOUPEUTIKOU TTEPIBWPiWV
(pntivn), xXaAapwoTe A o@igTE TO TTAgINAEDI avTi va
avOIEeTE 1 va KAEIOETE TOV HOXAG KAEIDWHATOG.

» Eik.21: 1. MNagiuddi

2. KAeioTe TO HOXAS KAEIDWUATOG.

3.  ZuvdéaTe To akpoPUaio OKOVNG OTn BACN KOUPEU-
TIKOU TTEPIBWPIWY Kal UETE O@igTe TN Bida XEIPOG.
» Eik.22: 1.Akpo@uoio okovng 2. Bida xeipdg

» Eik.23

lMa va BydAete Tn Baon, akohoubroTe Tn Siadikagia
TOTTOBETNONG PE QVTIOTPOPN OEIPG.

AnPosoxH: Otav XPNOIUOTIOIEITE TO EpYaAEio
He Tn BAoN KoupeuTIKOU TTEPIBWPIWYV, BEBaIwOEITE
va TOTTOBETAOETE TO AKPOPUTIO OKOVNG OTN Bdon
KOUPEUTIKOU TTEPIOWPIWV.

MAPATHPHZH: Z¢ pepikég XWPEG, TO akpoPUaTIo OKO-
VNG UTTOPEI VO PNV oupTTEPIAPBAVETAI OTN OUCKEUO-
oia epyaAgiou wg oTavTap €EApTNUA.

TommoBéTnon 1 agaipeon TnG BAaong
kAiong

IMpoaipeTiko e§aprnua

1. AvoigTte TO HOXAO KAEIBWHATOG TNG BAoNg KAiong
KOl META €10ayAYETE TO EpyaAeio oTn BAon kAiong eubu-
ypauuidovtag TNV EyKOTIH) OTO £pyaAeio pe TNV TTPoeCoXn
oTn Baon kAiong.

» Eik.24: 1. MoxA6g KAEIdWPATOG

2.  KAeioTte T0 HOXAO KAEIBWUATOG.

lMa va BydAete Tn Baon, akohoubroTe Tn Siadikagia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN CEIPE.

TomroBéTnon 1 agaipeon TnG Baong
AVTIOTNPiYHATOG

TMpoaipeTik6 e§aprnua
1. MartAoTe TNV ac@dAion agova Kal JETA XAAAPWOTE
1O TTagINAdI KOAGpou.
» Eik.25: 1. TMagipadi koAdpou 2. AopdAion agova
3. KAeidi

2.  BydAte 1o TagIpadi KOAGPOU Kal TOV KWVO
KoAdpou.
» Eik.26: 1. Magiuadi koAdpou 2. Kwvog koAdpou

3.  TomoBeTroTE TO KAPOUAI GTO EPYAAEIO TTATWVTOG
TNV ac@dAion agova kal opiyyovtag 1o KapoUAI PE TO
KAEIOI.

» Eik.27: 1. KAeidi 2. Kapouhi 3. Aogpdhiion a&ova

4. XahapwoTe TIG Bideg aTnv TTAdKa Bdong Kal HeTd
ByaATe TNV TTAGKa Bdong.
» Eik.28: 1.[Adka Baong

5. AvoigTte TO HOXAO KAEIBWHATOG TNG BAONG avTI-
OTNPIYHATOG KOl HETA EI0QYAYETE TO EpyaAeio oTn Bdon
avTIoTNPiYHATOG.

» Eik.29: 1. MoxA6g KAEIdWwpaTog

6.  ZTEPEWOTE TOV INAVTA OTO KAPOUAI TTEPICTPEPO-
VTAG TOV IHAVTA JE TO XEPI.
» Eik.30: 1. KapoUAi 2. lyavtag

7.  KAeioTte TO HOXAO KAEIBWHATOG.
» Eik.31: 1. MoxAOG KAEIBWPATOG

8.  XuvdéoTe TNV TTAGKa BAong ogiyyovtag TIG Bideg.
» Eik.32: 1.TIAdka Bdong

9. EiocaydyeTe TOV KWVO KOAIPOU Kail TN GPELD KO-
peUTIKOU TrEPIBwpiwyY aTn BAon avTioTnPiypaTog Kai
UETE O0@igTE TO TTAgINASI KOAGPOU.
» Eik.33: 1. ®péda koupeuTIKoU TTEPIBWPIWV

2. Magipad koAdpou 3. Kwvog koAdpou

10. EioaydyeTte 10 e§aywViKO KAEIDi aTNV OTTA TNG

Bdong avTioTnPiypaTog Kal HETE o@igTe TO TTAgINAdI

KOAGpPOU pE TO KAEIDI.

» Eik.34: 1. Magiuad! kohapou 2. KAeidi 3. E¢aywviko
KAE1Oi

MNa va ByaAete Tn Baon, akoAouBAoTe Tn diadikacia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.

MAPATHPHZH: Mtopgeite €TTioNng va OTEPEWOETE
TOV IJAVTA OTO KAPOUAI Xwpig va BYAAETE TNV TTAGKO
Bdaong, 6TIwG aTreikovideTal aTnV €IKOVA.

» Eik.35: 1. KapouUAi 2. lyavtag

TomoBéTnon R agaipeon TG Baong

BuUBiong

TpoaipeTikd e§dpTnua

1. Avoite To pOoXAO KAEIBWATOG TG Bdang BUBIONG
KOl JETA 10aydyeTe TO EpyaAeio aTn BAan BUBIoNg PéxP!
TEPUA EUBUYPAPNICOVTAG TNV EYKOTTH) OTO EPYAAEIO PE
TNV TTpoegoxn otn Baon BuBiong.

» Eik.36: 1. MoxAdg kAeidwparog

2.  KAeioTe 10 HOXAS KAEIBWUATOG.

MNa va ByaAete Tn Bdon, akoAouBiaTe Tn diadikacia
TOTTOBETNONG PE avTIOTPOPN OEIPd.

TotroBéTnon f agaipeon Tou
mapdAAnAou kavéva otn Baon Bubiong
IMpoaipeTikd e§dprnua

Eicayayete Tig paBdoug 0driynaong oTig oTTéG oTn Baon
BUBIONG Kal PeTE OPIgTE TIG TTETAAOUDEG. M va BydAeTe
Tov Kavéva, akoAouBrioTe Tn Siadikaaia ToTToBETNONG PE
avTioTpogn oeIpd.

» Eik.37: 1. [Metahouda 2. P&Bdog 0drynong

TotoBéTnoN 1 a@aipeon Tou
aKpo@uaiou okévng otn Bdon BUBiong

EioaydyeTe 10 akpo@pUaio okévng oTn Bdon Bubiong

JE TPOTTO WOTE N TTPOELOXH OTO AKPOPUTIO OKOVNG va

TIPOCAPUOCTEI JE TNV EYKOTTA 0TN Bdan BUBIoNG Kal

peTG o@igTE TN Bida XEIPOG 0TO aKpoPUaGio okovng. MNa

va BYAAETE TO akpo@UOIo, akoAouBroTe Tn diadikaoia

TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN CEIPd.

» Eik.38: 1. Tpoegoxn 2. Akpogpuaio okovng 3. Bida
XEIPOG

» Eik.39
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AEITOYPTIA

Xpnon Tou epyaAeiou pe Tn Bdon

KOUPEUTIKOU TTEPIBWpPiwV

TommoBetAOTE TN BAON epyaAgiou TTEVW OTO TEPAXIO
epyaagiag xwpig n @pEéa KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY va
£pXETQI OE Kapia eTTagr). EvepyoTtroifoTe 10 epyaAeio
KOl TTEPIMEVETE PEXPI N GPELD VA OTTOKTAOEN TTARPN
TaxUTNTa. METAKIVAOTE TO £PYAAEiO TTPOG T UTTPOCTA
TIGVW aTré TNV eTQAaveia Tou Tepayiou epyaciog. Na
SiaTnpeite Tn Baon epyaAeiou I0OTTEST EVW) PETOKIVEITE
TO £pYyOAEio.

‘Otav kOBeTE TO AKPO, PPOVTIOTE VA DIATNPEITE TNV ETTI-
@Avela TOU TEPOXIOU Epyaaciag TNV apioTePr TTAEUPA
NG PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBwPiwV GTNV KateUbuvon
Tpoodoaiag.

» Eik.40

MAPATHPHZH: MNpiv kGWeTe TO TTPAYHPATIKO TEUA-
XI0 Epyaciag, GUVIOTATAI VO TTPAYPOTOTIOINCETE Hia
dokiyaaoTikr KoTrA. H owaTr TaxUtnTa Tpo@odoaiag
eCapTdTal atmd 1o pEyebog TNG PPECAG KOUPEUTIKOU
TePIBwpiwy, To €i00G TOu TEPayiou epyaaciag Kal To
B&BoG KOTAG. AV UETAKIVEITE TO EpyaAEio TTPOG Ta
MTTPOOTA PE TTOAU PHEYAAN TaXUTNTA, PTTOPET va TTPO-
KANBei kakn TTo1dTNTa KOTTAG 1} BAGRN 0N Ypéda A oTO
HOTEP. AV PETAKIVEITE TO EPYAAEIO TTPOG T EPTTPOG UE
TTOAU PIKpr TaxUTNTa, YTTOPEI Va KAE( 1) va KATaoTpa-
@€i N emEAaveia KOTAG.

‘Otav xpnoiyoTrolgite To TTESIAO KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv, Tov io10 0dny6 A Tov 08nyd KOupeUTIKOU TTEPIBW-
piwv, BeBaiwBeite va To diatnpeite aTn degId TTAeUpd
TIPOG TNV KaTeUBUvVON Tpopodoaoiag. Auto Ba Bondroel
WOTE va PEiVEl EUBUYPAUMPIOPEVOG PE TNV TTAEUPE TOU
Tegayiou epyaciag.
» Eik.41: 1. ®péla koupeuTikoU TTEPIBWPIWYV

2. Tepdyio epyaciag 3. laiog 0dnydg

EIAOIMOIHZH: EtreidR n utrepBoAIKr| KOTTA pTro-
pEi va TTPOKAAETEI TRV UTTEPPOPTWON TOU UOTEP 1
Tn SuokoAia oTov £éAeyxo Tou epyaleiou, To BaBog
KOTTRG Sev Ba TpéTrel va gival peyaAUTepo ato 3
mm avd TTEPACTHA KATA TNV KOTT QUAGKWOEWV.
‘Otav €TmMBUEITE TNV KOTTH AUAOKWOEWV PE BABog
HeyaAUTEPO OTTO 3 MM, TTPAYUATOTTOINCTE APKETA
TTePAoUaTa Pe TTPOOdEUTIKA BabUTepeg pubpioelg TNG
PPECaG.

XpnRon Tou iciou odnyou
lMpoaipeTiko e§apTnua
1.  ZuvappoloynaTe Tov iglo odnyd PE TO UTTOUAGVI

Kal To TTagiuad eTaAouda.
» Eik.42: 1. MtrouA6vi 2. Magiudadi metahouda

2. XuvdéoTe Tov iolo 0dnyo6 aTn BACN KOUPEUTIKOU
mepIBwpiwv pe Tn Bida cloPigng.
» Eik.43: 1.Bida cuo@igng

3.  XahapwoTe 10 TTAgINEdI TTETAAOUdA OTOV iCI0
0odny6 kal pubuioTe TNV amrdéoTacn PeTagl TNG ePECag
Kal Tou iolou odnyou. ZTnVv €mOuuNTH aTTéOTACN, OQIETE
10 TTAgIPadI TreTaouda.

» Eik.44: 1. MNagiuddi metalolda

4.  MeTaKIVAOTE TO EPYAAEiO PE TOV i010 0BNYO 106-
D0 PE TO TTAAI TOU TEPAYIOU £pYyATiag.
» Eik.45

Edv n améoTaon (A) petagu tng TAEUpdg Tou TEPayiou
epyaciag kal TNG B€ong KOTTAG gival TTOAU TTAATIA yia
ToV i010 00ny6 A €dv N TTAeupd Tou TEPaiou epyaaiag
Oev eival euBeia, dev PTTOPEi Va XpnaoiyoTroinBei o iglog
odnyag.

Z€ QUTH TNV TIEPITITWAON, OTEPEWATE KAAG pia iola
oavida oTo TEPAYIO Epyaaiag Kal XPNOIHMOTIOINOTE TNV
w¢ 0dnyo diTTAa oTn BACT KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.
Tpo@odoTAOTE TO EpYaAeio TTPOG TNV KaTelBuvon Tou
BéAoug.

» Eik.46

XpnRon Tou iciou 08nyou yia KUKAIKA

Epyaoia

Ma KUKAIKA epyaaia, ouvapuoAoynoTe Tov iolo odnyo
OTTWG aTTEIKOVICETAI OTNV EIKOVEGS. H EAGXIOTN KAl PEYIOTN
aKTiva Twv KUKAWV TTou Ba koTroUv (atréaTaon YeTagu
TOU KEVTPOU TOU KUKAOU Kal TOU KEVTPOU TNG PPECAG)
gival wg €¢AG:

. EAdyioTo: 70 mm

. MéyioTto: 221 mm

Ma TNV Ko KUKAWV PE SIAUETPO METASU 70 mm Kai
121 mm
» Eik.47: 1. KevTpikr o1

Mo TRV Kot KUKAWV pe S1apeTpo peragl 121 mm
Kol 221 mm
» Eik.48: 1. KevrtpikA ot

MAPATHPHZH: Agv gival duvaTr) n Kot KUKAWY e
akTiva a1md 172 mm €wg 186 mm XpnoIPOTIOILVTOG
auTtév Tov 0dnyo.

EuBuypappioTe TNV KEVTPIKN OTTH oToV id10 0dnYd pe TO
KEVTPO TOu KUKAOU TTou Ba kotrei. KappuwaoTe Eva Kap@i
JE DIGUETPO PIKPOTEPN aTTd 6 MM GTNV KEVTPIKA OTTN yIa
va ao@alioeTe Tov iglo odnyo. MepioTpéwTe TO £pyaieio
yUpw atré 10 Kap@i deCIGOTPOPA.

» Eik.49: 1. Kapei 2. Kevtpikr ot

Xprion Tou odnyou Ixvapiou

lMpoaipeTiko e§dprnua

O 08nydg Ixvapiou ETITPETTEI TNV ETTAVAANTITIKA KOTTH) YE
JoTiBa IXvapiou, XpNOIMOTTOIWVTAG IXVAPIO.

1. XoAapwaorTe Tig Bideg 0TV TTAGKA BACNG KAl HETA
BydaATte TV TTAGKa Bdong aTd Tn BACN KOUPEUTIKOU
TEPIBWPIWV.

2. TomoBeTroTE TOV 0dNYO IXVapiou aTn Baaon kai
JETG ouVOEDTE TNV TTAGKA BACNG oPiyyovTag TIG Bideg.
» Eik.50: 1.[Adka Bdong 2. Odnyog ixvapiou

3.  TomoBeTraTE TO EPyaAEio OTO IXVAPIO KAl PHETAKI-
VAOTE TO £pyaAeio pe Tov 0dnyo IXvapiou va oAigBaivel
KaT@ PAKOG TNG TTAEUPAG TOU IXVapiou.

» Eik.51
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MAPATHPHZH: To mpaypaTtiké péyebog KoTrAg oTo
TEPAYIO Epyaaiag gival Aiyo S1apopeTIKS atrd TO
Ixvapio. H diagopd eival n atméoTacn (X) eTagu tng
PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY KAl TNG EEWTEPIKAG
TTAEUPAG Tou 0dnyou Ixvapiou. H améaTtaon (X)
UTTOPEl VO UTTOAOYIOTEN PE TN XPARON TNG TTOPAKATW
egiowong:

AtréoTaon (X) = (e§wTepIKn dIGPETPOG TOU 0BNyoU
IXVapiou - JIGUETPOG PPECAG KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv) /2

» Eik.52: 1. ®péa koupeuTiKoU TTEPIBWPIWV
2. Odnyog Ixvapiou 3. AtréoTaon (X)
4. Egwrtepikn dIGUETPOG TOU 0dnyou
IXvapiou

XpARon Tou 0dnyoU KOUPEUTIKOU

mEPIOWPIWV

MpoaipeTiko e§dpTnua

O 00ny&G KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV ETTITPETTEI TO KOU-
pEPA TTEPIBWPIWY OE KAPTTUAEG TTAEUPEG, OTTWG EUAG-
@QUAAQ ETTITTAWY, HETOKIVWVTAG TOV KUAIVEPO 0drynang
KOTA PAKOG Tou TTAQivoU Tou Tepayiou epyaaiag.

» Eik.53

1. XoAhapwaTe T Bida aUCPIENG, HETA TOTTOBETAOTE
TOV 08nYyd KOUPEUTIKOU OTN BACN KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv Kal peTd o@igte TN Rida ocUOPIENG.

» Eik.54: 1. Bida clo@igng

2. XahapwoTe T Bida oUoIgNG Kal pubuioTe TNV
améoTaon PETagUu TNG PPEJAG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV
Kal Tou 0dnNyoU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV TTEPICTPE-
@ovTag Tn Bida pUBuiong (1 mm avd oTPoPR). ZTNV
€mMOUMNTA aTéaTaoN, OPi§TE TN Bida oUCPIENG yia va
A0@OAITETE TOV 08NYO KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.55: 1.Bida puBpiong 2. Bida olo@igng

3. MetakivioTe T epyaAeio pe Tov KUAIVOPO 0dAyn-

ongG va EQATITETAI PE TO TTAGI TOU TEPAYiOU EPYOOiag.

» Eik.56: 1. Tepaxio epyaociag 2. ®péla 3. KUAivdpog
odrynong

Xpnon Tou epyaAegiou pe Tn Bdaon

KAiong

H Baon kAiong eivai BoAikn yia Acitoupyia oTpoyyuAépa-
T0G. XaAapwaoTe TIG XEIPOPIOEG, YEIPTE TO EpyaAEio oTnV
€TMOUUNTA YwVia Kal HETG OQPIETE TIG XEIPOPIDEG.
2TEPEWOTE KAAG YIa iola oavida oTo TEPAYIo epyaadiag
Kal XPNOIMOTIOINATE TNV wg 08nyo diTTAa aTn Baon KAi-
ang. TPo@odoTAOTE TO £pYAAEio TIPOG TNV KaTEUBUVON
Tou BéAoug.

» Eik.57: 1. XeipdéBida

Xpnrion tng TAdkag Bdong kKAiong pe
TN BACN KOUPEUTIKOU TrEPIfwpiwv

Ma va XpnoIPoTIoINCETE TN BACT KOUPEUTIKOU TTEPIBW-

piwv Pe TETPAYWVN TTAAKA Baong, BYAATe TNV TTAGKa

Bdaong a1md TN Bdon KAiong Kal peTd CUVOEDTE TN OTN

Bdaon koupeuTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.58: 1.TAdka Bdaong kAiong 2. MAdka Baong
KOUPEUTIKOU TTEPIBwpPiwV

Xprion Tou epyaAeiou pe Tn Bdon
AVTIOTNPiYHATOG

H Bd&on avtiotnpiypaTtog gival BoAIKr yia epyacia o€ Hia
TTEPIOYT| TTEPIOPICTHEVOU XWPOU, OTTWG HIA ywvid.
» Eik.59

Xpfon TnG BAonNg KOUPEUTIKOU
mEPIBWpPiwV pe TNV TTAdKa Bdong
avTioTnpiyparog kai T Aafn

H mAdka Baong avTioTnpiypaTog PTTOPEi £TTIONG va
XPnoiyotroinBei pe pia Bacn kKoupeuTikoU TrEPIBwpPiwV
Kal éva e§apTnua AaBAG (TTPOaIPETIKG ageooudp) yia
peyaAUTeEPN OTOBEPOTNTA.
1. XoAapwaorTe TIg Bideg 0TV TTAGKA BACNG KAl HETA
BydATe Tnv TAGKa Bdong a1 Tn BAcn avTIoTNPIYPATOG.
» Eik.60: 1. TIAdka Baong avTioTnpiypatog 2. MAGKa
Bdong koupeuTIKOU TTEPIBWPIWV

2.  XuvdéoTe TNV TTAGKa BACNG AVTIOTNPIYMATOG UE TN
Baaon koupeuTikoU TTEPIBWpPIWY OPiyyovTag Tig Bideg.

3.  Zuvdéorte To e€dpTnua AaBAg kai Tn AaBr TUTTOoU
papdou Pe TNV TTAdKA BAoNG avTIGTNPIYUATOG OPiyyo-
vTag TIG BidEG.

» Eik.61: 1./Aafn tumrou pdRdou 2. E¢aptnua Aafng

H AaBr TUTTOU KOUNTTIOU TTOU a@aIpéBnke aTrd Tn Bdon
BuBiong pTTopei va ToTroBeTNOEi 0TN BAON avTIOTNPIYHA-
TOG avTi yia TN AaBR TUTTOU PGRdOU.

» Eik.62: 1. Bida 2. Aafr TUTTOU KOUUTTIOU

Xprion Tou epyaAeiou pe Tn Baon
BUBIoNg

MavTa va kpatdre TI AaBEG KaAd, kal Ye Ta dUo xEpia,
Katd TN didpkela TG Aertoupyiag. Na XpnoIHOTIOIEITE TO
epyaleio pe Tov idlo Tp&TTO OTTWG TN BACN KOUPEUTIKOU
TTEPIBWPIWV.

XpRon Tou ioiou odnyou
TpoaipeTikd e§dpTnua

1.  TomoBetoTE TOV i010 0dNYO OTOV UTTOdOXEN OON-
youU opiyyovTag To TTagiuddi metadouda. Eicaydyete Tov
utrodox£éa 0dnyou aTIG OTTéG aTn BAon BUBIONG Kal PETA
O@igTE TIG TTETOAOUDEG.
» Eik.63: 1. [etalouda 2. Yrodoxéag odnyou

3. Nagiuadi meTalouda 4. 1010G 0dnyog

2.  XahopwaoTe 1o TTagipadi TeTaAouda oTov igio
0dnyo kail pubpioTe TNV améoTaon PETAgu TNG PPECAg
Kal Tou iglou 0dnyou. XTnv emOuunTr) aTréoTacn, oQigTe
10 TTagINAd! TTETAAOUDA.

» Eik.64: 1. Magiuad metadolda

3.  Na xpnoiportroieite 10 epyaAeio pe Tov idio
TPOTTO OTTWG TOV i010 0dNYO yia Tn BACN KOUPEUTIKOU
TEPIBwpiwv.

» Eik.65
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Xprion Tou odnyou Ixvapiou
MpoaipeTiko e§apTnua

1. XoAapwaTe Tig Bideg oTn Baon Kail ByAATE TIG.
TommoBeTrAOTE TOV 0BNYS IXVapiou oTn BAoN KAl PETA
oigTe TIG BidEG.

» Eik.66: 1. Bida 2. Odnyog ixvapiou

2.  Na xpnOIMOTIOIEITE TO EPYOAEiO PE TOV iDIO TPOTTO
OTTWG ToV 08NYOG IXVapiou yia Tn BAan KOUPEUTIKOU
TEPIBWpIwV.

» Eik.67

Xpnron Tou TTapdAAnAou kavova

O TapdAANAOG Kavovag XPNOIKOTIOIEITAl OTTOTEAET A~
TIK& Y10 i01€G KOTTEG KATA TIG AEITOUPYiEG OTPOYYUAEUQ-
TOG f} KATAOKEUAG auAakiwv. PuBuioTe Tnv amméoTtaon
METAEU TNG @PELAG Kal TOu TTapdAAnAou kavova. ZTnv
€MOUKNTA aTTOCTACN, OPIETE TIG TTETAAOUDEG YIa VO
ao@aAioeTe Tov TTapdAAnAo kavova. Katd Tnv KoTrr, va
METOKIVEITE TO EpYaAAEio pe Tov TTAPAAANAO Kavova 106-
TTEd0 PE TNV TTAEUPA TOU TEPOXIOU Epyaaiag.

» Eik.68

Av n amméoTaon (A) peTagl TnG TTAEUPdg Tou TePayiou
£pyaciag kal TNG B€ong KOTIAG gival TTOAU TTAATIA yia TOV
TTapaAAnAo kavéva, A av n TTAEUpa Tou TEPAyiou epya-
oiag dev gival euBeia, dev YTTOPE va XpnaiyoTroindei o
TTapGAANAOG Kavovag.

2€ QUTH TNV TIEPITITWAON, OTEPEWATE KAAG pia ioia
ogavida oTo TEPAYIo EpyaaTiag Kal XPNOIUOTIOINOTE TV
wg 0dnyé emdvw oTn Bdan BUBIoNG. TpoPodoTAATE TO
epyaAeio TTpog TNV kaTelBuvaon Tou BEAoug.

» Eik.69

AAANayR TG ARG TUTTOU KOUUTTIOU
Me ™ AafR T0TTOU PARSOU

MNa va eykataothoeTe TN AaBr) TUTTOU pdRdou oTn Bdon

BUBIONG, xaAapwaTe Tn Bida TNG Aafrg TUTTOU KOU-

umou, BydATe Tn AaBr TUTTOU KOUMTTIOU KOl JETA TOTTO-

BetAoTe TN AaBn TUTTOU PARdOU GPiYYOVTAG TN).

» Eik.70: 1.Aapn TUtTou koupTrioU 2. Bida 3. Aafn
TUTTOU PARdou

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWV ETTIOE-
wWENOoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE VA BERAIWVETTE
OTI | CUOKEUNR QTTEVEPYOTTOINONKE Kl N KATETA
HITATOPIWYV £XEI AQPAIPEDED.

EIAOINOIHZH: Mnv xpnoipoTrolcite TToTé Bev-
givn, TeTpeAdiko ai®épa, SIaAUTIKO, dAKOOAN 1
Tmapopoieg ouoieg. Mopei va rpokAnBei atro-
XPWHATIOHSG, TTApAHOPQWaON 1 pWYHES.

MNa 1 diatipnon Tng AZPAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, OI ETTIOKEUEG Kal OTTOIAdATTOTE GAAN £pyacia
ouvVTAPNONG | PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
€gouaiodoTnuéva | EpYOoTacIakd KEVTPa EUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoipoTroiwvTag TTAvVToTE AVTAAAOKTIKE TNG
Makita.

MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AITPOZOXH: AuTd Ta €§apTApaTa A TTPOCApP-
TAMATO CUVICTWVTAI VIO XPON UE TO EpyaAEio
Makita Trou epIypd@Tnke oTIg 0dnyieg autég. H
XpRon otmoiwvaATToTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
CapTNUATWY PTTOPET va TTPOKaAEéTE! KivOuvo Tpauua-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTTolgiTe Ta e§apTANATA 1
TIPOCOPTANATA POVO VIO TNV XPAGN TTOU TTPoOopifovTal.

Edv xpeialeoTe otmroiadrmoTe BonBeIa yia TTEPICTOTEPES
TIANPOYOPIEG O OXEDN PE QUTA TA EGOPTAMATA, OTTOTAV-
Beite 07O TOTTIKG OAG KEVTPO eCuTnPETNONG Makita.

. Dpéfeg oxNUOATIOPOU iCIWV YPOPHPWY KAl AQUACKIWY
. Dpéfeg oxnUATIOPOU AKPWV

. DpECeg TTEPIKOTTAG QUAAWV

. Aidragn ioiou 0dnyou

. AidTagn odnyou Tou KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

. AidTagn Baong KoupeuTiKoU TTEPIBWPIWV

. AidTagn Baong KoupeuTiKoU TTEPIBWPIWY (pNTivn)
. Aidragn Baong kAiong

. Aidragn Baong Bubiong

. Aidragn Baong avTioTnpiyuaTog

+  EGaptnuaapng

. 0dnyoég Ixvapiou

. Kwvog koAdpou 6 mm

. Kwvog koAdpou 6,35 mm (1/4")

. Kwvog koAdpou 8 mm

. Kwvog koAdpou 9,53 mm (3/8")

. KAe1di 13

. KAe1di 22

. I'viola ptratapia kai @opTioTAG TN Makita

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa utropei va
oupTTEPIAGUBAVOVTal GTN CUCKEUOOTO EPYOAEIOU WG
oTtavtap egaptripata. Mmopei va diagépouv avaioya
HE TN XWpa.

DpECeg KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

Eulcia @péla

» Eik.71

D A L1 L2

20 6 20 50 15
20E 1/4"

8 8 8 60 25

8 6 50 18
8E 1/4"

6 6 6 50 18
6E 1/4"

Movada: mm
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®péla auhdkwong oe oxua «U»

Dpéa emiTEdNG KOTTAG PE CPAIPIKS £5paAVO

» Eik.72 » Eik.79

D A L1 L2 R D A L1 L2
6 6 6 50 18 3 6 10 50 20
6E 1/4" 4

Movada: mm

Dpida auAdkwong o€ oXAHA «V»

Movada: mm

Dpéla oTPOYYUAEUONG YWVIWV HE TQAIPIKO £Bpavo
» Eik.80

» Eik.73
D A L1 L2 ;]
1/4" 20 50 15 90°

Movdada: mm

Dpida eiTTEdNG KOG OTO ONEio didvoigng
» Eik.74

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 |3
6 21 40 10 6

D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28
6E 1/4"

Movada: mm

Dpida SITTARG EMITTESNG KOTING OTO ONEIO

diavoigng
» Eik.75
D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 174"

Movada: mm

Dpila oTPOYYUAEUONG YWVIWV

» Eik.76
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"
Movdada: mm
Dpéla AogéTENONG
» Eik.77
D A L1 L2 L3 [:]
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Movada: mm

Ppéda yia KoIAwpaTa

» Eik.78
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Movada: mm

1/4"

Movada: mm

Dpéda AofoTUNONG HE OPAIPIKS £5pavo
» Eik.81

D A1 A2 L1 L2 3]

6 26 8 42 12 45°
1/4"

6 20 41 1 60°

Movada: mm

Dpéda yia aUAGKWHO PHE OPaIPIKO £dpavo
» Eik.82

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 42 12 4,5

~

Movada: mm

®péda yia KOIAWPATA HE TPAIPIKO £dpavo
» Eik.83

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 |40 10 55 |3

6 26 22 42 12 5

[

Movada: mm

Dpéda yia pwHATKO 0§UKOPUPO TOEO HE TPAIPIKO
£€dpavo

» Eik.84

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 |40 10 45 (25 4,5
6 26 42 12 3 6
Movéda: mm
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model:

DRT50

Halka mandren kapasitesi

6 mm, 8 mm, 1/4" veya 3/8"

Yikslz hiz 10.000 - 30.000 min™'
Tam uzunluk 226 mm
Nominal voltaj D.C.18V

Standart batarya kartusu

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Net agirlik

1,8-2,1kg

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

. Ozellikler ve batarya kartusu iilkeden iilkeye degisebilir.
. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gésterebilir. EPTA-Proseduri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Kullanim amaci

Bu alet ahsap, plastik ve benzeri malzemelerin kenarla-
rini tiraglama ve sekil verme amaciyla tasarlanmistir.

Tipik A-agirhkh giriltu dizeyi (EN60745 standardina
gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lyx): 78 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

Titresim toplam degeri (U¢ eksenli vektor toplami)
(EN60745 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: yiiksiiz dénme

Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (ay): 4,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim emisyon deg@eri standart

test yontemine uygun sekilde olgliimustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma deg@erlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Bu elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine
bagli olarak beyan edilen emisyon degerinden farkli
olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
torl koruyacak guvenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongust igerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, butin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurularak degerlendirilmelidir).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi
uyarilari

A\UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tim
givenlik uyarilarini, talimatlari, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tim uyanilar ve talimatlan ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi aklsu ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akuli sekil verme testeresi giivenlik

uyarilari

1.  Kesici alet gizli kablolara temas edebilecegi igin,
elektrikli aleti yalitimli kavrama yiizeylerinden
tutun. “Akimli” bir telin kesilmesi elektrikli aletin
yalitimsiz metal kisimlarini “akimli” hale getirebilir
ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. i pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is pargasini elle tutmak ya da
viicudunuzla desteklemek sabit durmamasina ve
kontroll kaybetmenize neden olabilir.

3. Uzun siireli kullanimlarda kulak koruyucu kullanin.

4.  Sekil verme testeresinin uglarini dikkatle tutun.
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5. lIglemden énce sekil verme testeresinin ugla-
rini ¢catlak veya zarar var mi dikkatlice kontrol
edin. Catlak veya zarar gérmiis uglari hemen
degistirin.

6.  Givileri kesmekten sakinin. iglemden dnce is
parcasinin iizerinde givi olup olmadigini kont-
rol edin ve varsa hepsini ¢ikarin.

7.  Aleti siki tutun.

Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

9.  Anahtar agilmadan 6nce sekil verme testeresi-
nin ucunun ig pargasina temas etmediginden
emin olun.

10. Gergek is pargasi lizerinde aleti kullanmadan
once, bir siire galigtirin. Ucun yanhs takildigini
gosterebilecek titresim ve sallantilar olup
olmadigina dikkat edin.

11.  Sekil verme testeresinin ucunun doéniis
yoniine ve besleme yoniine dikkat edin.

12. Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken caligtirin.

13. Aleti is pargasindan gikarmadan dnce, aleti
her zaman kapatin ve sekil verme testeresinin
ucunun tam olarak durmasini bekleyin.

14. Sekil verme testeresinin ucuna islemden
hemen sonra ellemeyin; ¢ok sicak olup derinizi
yakabilir.

15. Dikkatsizlik sonucu alet kaidesine tiner, ben-
zin, yag ve benzeri maddelerin bulagsmasini
onleyin. Bunlar alet kaidesinde catlaklar olusg-
masina neden olabilir.

16. Aletin hizina uygun, dogru mil capina sahip
sekil verme testeresi uglarini kullanin.

17. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
igerir. Toz yutmayi ve cilt temasini dnlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

18. Daima gahistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

©

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlar

1.  Batarya kartugunu kullanmadan dnce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirtin Gizerindeki tiim uyari igaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu demonte etmeyin.

3. Caligma siiresi agir derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinlze elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri 1sin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin.

7.  Asiri derecede hasar gormiis ya da tamamen kulla-
nilamaz durumda olsa bile batarya kartusunu yak-
mayin. Batarya kartusu atese atilirsa patlayabilir.

8. Bataryayi diigiirmemeye ve carpmamaya dik-
kat edin.

9.  Hasarh bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabidir.
Ticari nakliye islemleri icin, 6rnegin tglincl taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak triiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danigin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Agcik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

11. Bataryanin elden gikariimasi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
tiriinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Urin-
lere takilmasi; yangin, asiri 1Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

ADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omrii igin ipuglari

1. Batarya kartugsunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2.  Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriini kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10°C - 40°C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugsunun ayrilmig oldugundan daima emin olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve ¢gikarilmasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya gika-
rirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun. Aletin
ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bunlarin disu-
rilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya kartusunun
zarar gérmesine ya da ciddi yaralanmasina yol acabilir.

» Sek.1: 1. Kirmizi gosterge 2. Digme 3. Batarya kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tzerin-
deki dili yuvanin gentigi ile hizalayin ve yerine oturtun.
Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam oturma-
sint saglayin. Digmenin Ust tarafindaki kirmizi gésterge
g6rinuyorsa tam yerine kilittenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi gés-
terge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin. Yerine
tam oturmazsa, aletten yanlislikla disebilir, sizin ya da

cevrenizdeki kisilerin yaralanmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin
» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol diigmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol diigmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalari Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
soniiyor

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giict otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asin yiik korumasi

Batarya, anormal derecede yiiksek akim gekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet higbir belirti
vermeden otomatik olarak durur. Bu durumda, aleti
kapatin ve aletin agir yiklenmesine neden olan uygu-
lamayi durdurun. Daha sonra aleti yeniden baslamasi
icin cahistirin.

Asiri isinma korumasi

Alet veya batarya asiri isindiginda otomatik olarak
durur ve lamba yanip s6ner. Bu durumda, yeniden
calistirmadan 6nce aletin ve bataryanin sogumasini
bekleyin.

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, bataryayi aletten ¢ikarin ve
bataryay! tekrar sarj edin.

Anahtar iglemi

Aleti agmak igin kilitleme/agma diigmesine basin. Alet
bekleme moduna geger. Aleti ¢alistirmak igin bekleme
modunda baslatma/durdurma diigmesine basin. Aleti
durdurmak igin baglatma/durdurma diigmesine tekrar
basin. Alet bekleme moduna gecer. Aleti kapatmak igin
bekleme modunda kilitteme/agma diigmesine basin.

» Sek.3: 1.Kilitteme/agma digmesi 2. Baslatma/dur-

durma digmesi

NOT: Alet bekleme modunda higbir islem yapilmadan
10 saniye birakilirsa alet otomatik olarak kapanir ve
lamba séner.

NOT: Aleti, calisirken kilitteme/agma digmesine
basarak da durdurabilir ve kapatabilirsiniz.
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Batarya
arizalanmis
olabilir.

On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Lambayi agmak icin kilitteme/agma diigmesine basin.
Lambayi kapatmak igin kilitteme/agma digmesine
tekrar basin.

ONEMLI NOT: Alet fazla isindiginda lamba yanip
soner. Aleti yeniden ¢alisgtirmadan 6nce tamamen
sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi icin lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.
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Hiz ayarlama kadrani

Aletin devir hizi, hiz ayarlama kadrani gevrilerek degis-
tirilebilir. Asagidaki tabloda kadran (izerindeki rakam ve
buna karsilik gelen devir hizi gosterilmistir.

» Sek.4: 1.Hiz ayarlama kadrani

Rakam Hiz

1 10.000 min™
2 15.000 min”
3 20.000 min™"
4 25.000 min™
5 30.000 min™

ONEMLI NOT: Alet diisiik hizda uzun siire kesin-
tisiz olarak galistirilirsa motor asiri yiiklenerek
aletin arizalanmasina neden olur.

ONEMLI NOT: Hiz kadranini “5”ten “1”e degis-
tirirken kadrani saatin aksi yoniinde gevirin.
Kadrani saat yoniinde zorlayarak gevirmeyin.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla

donatiimistir.

. Sabit hiz kontrolu
Hiz kontrol fonksiyonu, yiik kosullarindan bagim-
siz olarak sabit devir hizi saglar.

. Yumusak baslatma
Yumusak baslatma fonksiyonu baslatma sokunu
en alt diizeye indirir ve aletin daha sarsintisiz
baslamasini saglar.

Kesim derinliginin ayarlanmasi

Kesim derinligini ayarlamak igin kilitteme kolunu agin,
daha sonra ayar vidasini gevirerek aletin kaidesini
yukari veya asagi alin. Ayar sonunda kilitteme kolunu
stkica kapatin.

» Sek.5: 1. Kilitleme kolu 2. Ayar vidasi

ONEMLI NOT: Kilitleme kolunu kapattiktan
sonra alet sabitlenmezse altigen somunu sikin ve
ardindan kilitleme kolunu kapatin.

» Sek.6: 1.Altigen somun

Kesim derinliginin daldirmali kaide

ile ayarlanmasi

Istege bagh aksesuarlar
1. Aleti diz bir zemine yerlestirin.

2. Durdurucu kaidesini gevirerek durdurucu vidasini
segin.
» Sek.7: 1. Durdurucu vidasi 2. Durdurucu kaidesi

3.  Durdurucu gubuk sabitleme somununu gevsetin,

daha sonra besleme diigmesine basarken durdurucu

cubugu yukari gekin.

» Sek.8: 1. Durdurucu gubuk 2. Sabitleme somunu
3. Besleme digmesi
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4.  Sekil verme testeresi ucu diiz zemine dokunana

dek aleti asagi bastirin ve daha sonra sabitleme kolunu

cevirerek aleti sabitleyin.

» Sek.9: 1. Sabitleme kolu 2. Sekil verme testeresi
ucu

5. Besleme diigmesine basarken durdurucu vidasina
degene kadar durdurucu gubugu asagi ittirin.
» Sek.10: 1. Durdurucu cubuk 2. Durdurucu vidasi

3. Besleme diigmesi

6. Derinlik gdstergesini, gosterge 6lgek tizerinde “0”1
gosterecek sekilde kaydirin.
» Sek.11: 1. Derinlik gostergesi

7. Besleme diigmesine basarken durdurucu cubugu
yukari gekerek kesim derinligini ayarlayin.
» Sek.12: 1. Durdurucu gubuk 2. Besleme digmesi

8.  Hassas kesim derinligi ayari yapmak igin durdu-
rucu gubuk lzerindeki kadrani “0”1 gosterecek sekilde
cevirin.

» Sek.13: 1. Kadran

9. stenen derinligi elde etmek igin durdurucu gubu-
gun basini gevirin. Derinligi artirmak icin bagi saatin
aksi yénunde gevirin. Derinligi azaltmak igin bagi saat
yoninde cevirin.

» Sek.14: 1. Durdurucu cubuk basi

10. Durdurucu gubuk sabitleme somununu sikin.
» Sek.15: 1. Sabitleme somunu

11. Sabitleme kolunu birakin.
» Sek.16: 1. Sabitleme kolu

MONTAJ

MADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapali ve batarya kartusunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

Sekil verme testeresi ucunun

takilmasi veya gikariimasi

ONEMLI NOT: Ucu takmadan tutucu pens somu-
nunu sikmayin. Tutucu pens kovani kirilabilir.

Sekil verme testeresi ucunu, tutucu pens kovaninin

icine sonuna kadar sokun. Mil kilidine basin ve tutucu

pens somununu anahtarla sikin veya iki anahtarla

tutucu pens somununu iyice sikin. Ucu ¢ikarmak igin,

takma isleminin tersini uygulayin.

» Sek.17: 1. Mil kilidi 2. Gevset 3. Sikila 4. Anahtar
5. Tutucu pens somunu

» Sek.18: 1.Anahtar 2. Gevset 3. Sikila 4. Tutucu
pens somunu

NOT: Sekil verme testeresi ucunu takarken tutucu
pens somununu siktiginizda mil kilidi orijinal konu-
muna dénmeyebilir. Aleti galistirdiginizda mil kilidi
orijinal konumuna doner.

» Sek.19: 1. Mil kilidi
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Sekil verme testeresi kaidesinin

takilmasi veya gikarilmasi

1. Sekil verme testeresi kaidesinin kilitleme kolunu
acin, ardindan aletin tzerindeki kanali sekil verme tes-
teresi kaidesinin tUzerindeki ¢ikinti ile hizalayarak aleti
sekil verme testeresi kaidesine sokun.

» Sek.20: 1. Kilitleme kolu

NOT: Sekil verme testeresi kaidesini (regine), sekilde
gosterildigi gibi istege bagli bir aksesuar olarak kul-
lanabilirsiniz. Sekil verme testeresi kaidesini (regine)
kullanirken kilitteme kolunu agmak veya kapamak
yerine tirtilll somunu gevsetin veya sikin.

» Sek.21: 1. Tirtilh somun

2.  Kilittleme kolunu kapatin.

3.  Toz agizligini sekil verme testeresi kaidesine takin
ve daha sonra el vidasini sikin.
» Sek.22: 1.Toz adizligi 2. El vidasi

> Sek.23

Kaideyi ¢cikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.

ADIKKAT: Aleti sekil verme testeresi kaidesi
ile kullanirken sekil verme testeresi kaidesine toz
agizhgini mutlaka takin.

NOT: Bazi Ulkelerde toz agizligi aletin ambalajinda
standart aksesuar olarak yer almayabilir.

Yatirma kaidesinin takilmasi veya

cikarilmasi

Istege bagh aksesuar

1. Yatirma kaidesinin kilitteme kolunu agin, ardindan
aletin Uzerindeki kanali yatirma kaidesinin tzerindeki
cikinti ile hizalayarak aleti yatirma kaidesine sokun.

» Sek.24: 1. Kilitleme kolu

2. Kilittleme kolunu kapatin.
Kaideyi ¢cikarmak icin, takma igleminin tersini uygulayin.

Kaydirma kaidesinin takilmasi veya
cikariimasi

Istege bagh aksesuar

1. Mil kilidine basin, ardindan tutucu pens somununu
gevsetin.
» Sek.25: 1. Tutucu pens somunu 2. Mil kilidi

3. Anahtar

2.  Tutucu pens somununu ve tutucu pens kovanini

cikarin.

» Sek.26: 1. Tutucu pens somunu 2. Tutucu pens
kovani

3. Milkilidine basip kasnagi anahtarla sikarak kas-
nagi alete monte edin.
» Sek.27: 1. Anahtar 2. Kasnak 3. Mil kilidi

4. Kaide plakasi tzerindeki vidalari gevsetin ve daha
sonra kaide plakasini gikarin.
» Sek.28: 1. Kaide plakasi

5.  Kaydirma kaidesinin kilitteme kolunu agin, daha
sonra aleti kaydirma kaidesine sokun.
» Sek.29: 1. Kilitleme kolu

6. Kayisi elle gevirerek kasnaga takin.
» Sek.30: 1. Kasnak 2. Kayis

7.  Kilitteme kolunu kapatin.
» Sek.31: 1. Kilitteme kolu

8.  Vidalar sikarak kaide plakasini takin.
» Sek.32: 1. Kaide plakasi

9.  Tutucu pens kovanini ve sekil verme testeresi

ucunu kaydirma kaidesine takin ve ardindan tutucu

pens somununu sikin.

» Sek.33: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Tutucu pens
somunu 3. Tutucu pens kovani

10. Altigen anahtari kaydirma kaidesinin deligine takin
ve ardindan tutucu pens somununu anahtarla sikin.
» Sek.34: 1. Tutucu pens somunu 2. Anahtar

3. Altigen anahtar

Kaideyi ¢cikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.

NOT: Kayisi kasnag@a, sekilde gosterildigi gibi kaide
plakasini gcikarmadan da takabilirsiniz.

» Sek.35: 1. Kasnak 2. Kayis

Daldirmali kaidenin takilmasi veya
cikarilmasi

istege bagl aksesuar

1. Daldirmali kaidenin kilitteme kolunu agin, ardindan
aletin Gizerindeki kanali daldirmali kaidenin tzerindeki
cikinti ile hizalayarak aleti daldirmali kaideye sonuna
kadar sokun.

» Sek.36: 1. Kilitteme kolu

2. Kilitteme kolunu kapatin.
Kaideyi gikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.

Daldirmali kaideye paralel cetvelin
takilmasi veya cikariimasi
istege bagl aksesuar

Kilavuz gubuklari daldirmali kaidedeki deliklere sokun
ve daha sonra kelebek civatalari sikin. Cetveli gikarmak
icin, takma isleminin tersini uygulayin.

» Sek.37: 1. Kelebek civata 2. Kilavuz gubuk

Daldirmali kaideye toz agizhiginin
takilmasi veya cikariimasi

Toz agizhgini daldirmali kaideye, toz agizhginin tize-
rindeki ¢ikinti daldirmali kaidedeki gentige oturacak
sekilde sokun ve daha sonra toz agizligi tzerindeki el
vidasini sikin. Agizhgi ¢cikarmak icin, takma igleminin
tersini uygulayin.

» Sek.38: 1. Cikinti 2. Toz agizlidi 3. El vidasi

> Sek.39
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KULLANIM

Aletin sekil verme testeresi kaidesi

ile kullanilmasi

Aletin kaidesini, is parcasinin tzerine sekil verme teste-
resi ucu temas etmeyecek sekilde koyun. Aleti ¢alistirin
ve ug tam hiza ulasana kadar bekleyin. Aleti is parcasi
yuzeyi lzerinde ileri dogru hareket ettirin. Aleti hareket
ettirirken aletin kaidesini yiizeye sifir tutun.

Kenar keserken, is pargasinin ylzeyini besleme
yoniinde sekil verme testeresi ucunun sol tarafinda
tuttugunuzdan emin olun.

» Sek.40

NOT: Is pargasi lizerinde kesim yapmadan énce bir
deneme kesimi yapilmasi tavsiye edilir. Uygun bes-
leme hizi; sekil verme testeresi ucu blyukltga, is par-
casinin cinsi ve kesim derinligine gére degisir. Aletin
ileriye dogru ¢ok hizli hareket ettirilmesi, kdtl kesime
veya ug ya da motorun zarar gérmesine neden ola-
bilir. Aletin ileriye cok yavas hareket ettiriimesi ise,
kesim ylizeyini yakabilir veya bozabilir.

Sekil verme testeresi pabucu, diiz kilavuz veya sekil

verme kilavuzu kullanirken, besleme yoniiniin sag

tarafinda tuttugunuzdan emin olun. Bu, is pargasinin

yan kismi ile ayni hizada ¢alismayi saglar.

» Sek.41: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Is pargasi
3. Duz kilavuz

ONEMLI NOT: Fazla derin kesimler motorun
fazla yiiklenmesine ve kontroliin giiclesmesine
sebep oldugundan, gentikleri keserken her defa-
daki kesimin derinligi 3 mm’yi gegmemelidir.3
mm’den daha derin oluk kesimleri yapmak istiyorsa-
niz, gittikce derinlesen ug ayarlariyla birkac geciste

kesim yapin.

Diiz kilavuzun kullaniimasi

Istege bagl aksesuarlar

1. Civata ve kelebek somunla diiz kilavuzu takin.
» Sek.42: 1. Civata 2. Kelebek somun

2. Dulz kilavuzu sekil verme testeresi kaidesine
sikistirma vidasi ile takin.
» Sek.43: 1. Sikistirma vidasi

3. Dz kilavuz Ustlindeki kelebek somunu gevsetin
ve ug ile diiz kilavuz arasindaki mesafeyi ayarlayin.
istenilen mesafede, kelebek somunu sikin.

» Sek.44: 1. Kelebek somun

4. Duiz kilavuz, is parcasinin kenarina dayanacak
sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.45

Eger is pargasinin kenari ile kesme pozisyonunun ara-
sindaki uzaklik (A), duiz kilavuz igin cok genigse veya is
parcasinin kenari diiz degilse, diiz kilavuz kullanilamaz.
Bu durumda, is pargasina diiz bir tahta pargasini sag-
lamca kelepgeleyin ve bunu sekil verme kaidesine karsi
kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yoniinde besleyin.

» Sek.46

Dairesel isler igin diiz kilavuzun

kullaniimasi

Dairesel isler icin diiz kilavuzu sekillerde gosterildigi gibi
takin. Kesilecek dairelerin minimum ve maksimum yari
caplari (dairenin merkezi ile ucun merkezi arasindaki
mesafe) asagida verilmistir:

. Minimum: 70 mm

. Maksimum: 221 mm

Yari gapi 70 mm ile 121 mm arasinda olan daireleri
kesmek icin
» Sek.47: 1. Merkez delik

Yari ¢api 121 mm ile 221 mm arasinda olan daireleri
kesmek igin
» Sek.48: 1. Merkez delik

NOT: Yari ¢api 172 mm ile 186 mm arasinda olan
daireler bu kilavuz kullanilarak kesilemez.

Diz kilavuzun merkez deligi ile kesilecek dairenin mer-
kezini hizalayin. Diiz kilavuzu tespit etmek igin, capi 6

mm’den kuglk bir giviyi merkez delige cakin. Aleti givi-
nin etrafinda saat yoniinde dondarin.

» Sek.49: 1. Civi 2. Merkez delik

Sablon kilavuzunun kullaniimasi

Istege bagh aksesuarlar

Sablon kilavuzu, bir sablon kullanarak sablon desenle-
riyle art arda kesim yapmaya izin verir.

1. Kaide plakasi tizerindeki vidalari gevsetin ve daha sonra
kaide plakasini sekil verme testeresi kaidesinden gikarin.

2.  Sablon kilavuzunu kaideye yerlestirin ve daha
sonra vidalari sikarak kaide plakasini takin.
» Sek.50: 1. Kaide plakasi 2. Sablon kilavuzu

3.  Aleti sablona yerlestirin ve sablon kilavuzu sablon
tarafinda kaydirilacak sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.51

NOT: is pargas! lizerindeki gergek kesim boyutu
sablondan hafif farklidir. Fark, sekil verme testeresi
ucu ile sablon kilavuzunun digi arasinda mesafedir
(X). Bu mesafe (X) asagidaki denklem kullanilarak
hesaplanabilir:

Mesafe (X) = (sablon kilavuzunun dis ¢api - sekil
verme testeresi ucunun g¢api) / 2

» Sek.52: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Sablon
kilavuzu 3. Mesafe (X) 4. Sablon kilavuzu-
nun dis ¢apl

Sekil verme kilavuzunun kullanilmasi

istege bagl aksesuarlar

Sekil verme kilavuzu, kilavuz silindiri is pargasinin
kenari boyunca hareket ettirerek mobilyalar igin cilali
yuzeyler gibi egimli tarafa sekil vermeye olanak tanir.
» Sek.53

1. Sikistirma vidasini gevsetin, daha sonra sekil
verme kilavuzunu sekil verme testeresi kaidesine takin
ve ardindan sikistirma vidasini sikin.

» Sek.54: 1. Sikistirma vidasi
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2. Sikistirma vidasini gevsetin ve sekil verme teste-
resi ucu ve sekil verme kilavuzu arasindaki mesafeyi,
ayar vidasini gevirerek (her déniis 1 mm) ayarlayin.
istenilen mesafede, sekil verme kilavuzunu tespit etmek
icin, sikistirma vidasini sikin.

» Sek.55: 1. Ayar vidasi 2. Sikistirma vidasi

3.  Kilavuz silindir is pargasinin kenarina denk gele-
cek sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.56: 1.ls pargasi 2. Ug 3. Kilavuz silindir

Aletin yatirma kaidesi ile
kullaniimasi

Yatirma kaidesi yiv agmak icin uygundur. Kelebek vida-
lari gevsetin, daha sonra aleti istenilen agida yatirin ve
ardindan kelebek vidalari sikin.

is parcasina iskence ile diiz bir tahta pargasini sikica
tutturun ve bunu yatirma kaidesine karsi kilavuz olarak
kullanin. Aleti ok yoniinde besleyin.

» Sek.57: 1. Kelebek vida

Yatirma kaidesi plakasinin
sekil verme testeresi kaidesi ile
kullanilmasi

Sekil verme testeresi kaidesini kare kaide plakasi ile

kullanmak igin kaide plakasini yatirma kaidesinden

ctkarin ve daha sonra sekil verme testeresi kaidesine

takin.

» Sek.58: 1. Yatirma kaide plakasi 2. Sekil verme
testeresi kaidesi plakasi

Aletin kaydirma kaidesi ile
kullaniimasi

Kaydirma kaidesi, kdseler gibi dar alanlarda ¢alismak
icin uygundur.
» Sek.59

Sekil verme testeresi kaidesinin
kaydirma kaidesi plakasi ve sap ile
kullaniimasi

Kaydirma kaidesi plakasi daha fazla denge igin, sekil
verme testeresi kaidesi ve sap baglanti pargasi (istege
bagli aksesuar) ile de kullanilabilir.

1.  Kaide plakasi Uzerindeki vidalari gevsetin, daha

sonra kaide plakasini kaydirma kaidesinden ¢ikarin.

» Sek.60: 1. Kaydirma kaidesi plakasi 2. Sekil verme
testeresi kaidesi plakasi

2. Vidalari sikarak kaydirma kaidesi plakasini sekil
verme testeresi kaidesine takin.

3.  Sap baglanti pargasini ve gubuk tipi sapi, kay-
dirma kaidesi plakasina vidalari sikarak takin.
» Sek.61: 1. Cubuk tipi sap 2. Sap baglanti parcasi

Kaydirma kaidesine gubuk tipi sap yerine daldirmali
kaideden gikarilan topuz tipi sap takilabilir.
» Sek.62: 1. Vida 2. Topuz tipi sap

Aletin daldirmali kaide ile
kullaniimasi

Calisirken saplari daima her iki elinizle sikica tutun.
Aleti, sekil verme testeresi kaidesi ile ayni sekilde
kullanin.

Diiz kilavuzun kullaniimasi

istege bagh aksesuarlar

1.  Kelebek somunu sikarak diiz kilavuzu kilavuz
tutucusuna takin. Kilavuz tutucusunu daldirmali kaide-
deki deliklere sokun ve daha sonra kelebek civatalari
sikin.
» Sek.63: 1. Kelebek civata 2. Kilavuz tutucusu

3. Kelebek somun 4. Duz kilavuz

2. Duz kilavuz Ustlindeki kelebek somunu gevsetin
ve ug ile diiz kilavuz arasindaki mesafeyi ayarlayin.
istenilen mesafede, kelebek somunu sikin.

> Sek.64: 1. Kelebek somun

3.  Aleti, sekil verme testeresi kaidesi i¢in duz kila-
vuzla ayni sekilde kullanin.
» Sek.65

Sablon kilavuzunun kullaniimasi

Istege bagh aksesuarlar

1. Kaide lzerindeki vidalari gevsetin ve bunlari ¢ika-
rin. Sablon kilavuzunu kaideye yerlestirin ve daha sonra
vidalari sikin.

» Sek.66: 1. Vida 2. Sablon kilavuzu

2. Aleti, sekil verme testeresi kaidesi icin sablon
kilavuzu ile ayni sekilde kullanin.
» Sek.67

Paralel cetvelin kullanilmasi

Paralel cetvel, oluk veya yiv agarken diiz kesimler yap-
mak i¢in verimli bir sekilde kullanilir. Ug ile paralel cetvel
arasindaki mesafeyi ayarlayin. istenilen mesafede,
paralel cetveli tespit etmek icin, kelebek civatalari sikin.
Keserken aleti, paralel cetvel is pargasinin kenarina
dayanacak sekilde hareket ettirin.

» Sek.68

Eger is pargasinin kenari ile kesme pozisyonunun
arasindaki uzaklik (A), paralel cetvel icin gok genisse
veya is pargasinin kenari diiz degilse, paralel cetvel
kullanilamaz.

Bu durumda, is pargasina iskence ile diiz bir tahta par-
gasini sikica tutturun ve bunu daldirmali kaideye karsi
kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yéniinde besleyin.

» Sek.69

Topuz tipi sapin ¢ubuk tipi sapla
degistirilmesi

Daldirmali kaideye ¢ubuk tipi sap takmak igin, topuz
tipi sapin vidasini gevsetin, daha sonra topuz tipi sapi

¢ikarin ve ardindan ¢ubuk tipi sapi sikarak takin.
» Sek.70: 1. Topuz tipi sap 2. Vida 3. Cubuk tipi sap
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Diiz ug
A DIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan > Sek.71
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mig oldugundan daima emin olun. D A L1 L2
ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri 20 6 20 50 15
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi, 20E 1/4"
deformasyon veya catlaklar olusabilir. s s 8 50 25
Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda 8 6 50 18
tutmak icin onarimlar, baska her turli bakim ve ayar- 8E 174
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis 6 6 6 50 18
Merkezleri tarafindan yapilmalidir. 6E 1/4"
Birim: mm

“U” oyma ucu

ISTEGE BAGLI > Sek.72
AKSESUARLAR o [a Ju e R

6 6 6 50 18 3
MADIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcalar bu 6E 1/4"
el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil- Birim: mm

mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir

- e “V” oyma ucu
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin 4

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek > Sek.73
pargalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina D A P L2 °
uygun olarak kullanin.
1/4" 20 50 15 90°
Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar- Bifim: mm
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine '
basvurun. Matkap basli havsa ucu
Dii ' » Sek.74
. iz ve yiv agma uglari
. Kenar sekillendirme ucu D A 1 L2 13
. Laminat sekil verme uglari
. Diiz kilavuz aksami 8 8 8 60 20 35
. Sekil verme kilavuzu aksami 6 6 6 18 28
. Sekil verme testeresi kaidesi aksami 6E 1/4"
. Sekil verme testeresi kaidesi aksami (regine) Birim: mm
. Yatirma kaidesi aksami Matkap basli gifte havsa ucu
. Daldirmali kaide aksami > Sek.75
. Kaydirma kaidesi aksami
. Sap baglanti parcgasi D A L1 L2 L3 L4
. Sablon kilavuzu s s s 0 P 2 Py
. Tutucu pens kovani 6 mm
. Tutucu pens kovani 6,35 mm (1/4") 6 6 6 70 40 12 14
. Tutucu pens kovani 8 mm 6E 174
«  Tutucu pens kovani 9,53 mm (3/8") Birim: mm
. Anahtar 13 Kose yuvarlama ucu
+  Anahtar22 > Sek.76
. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti
D A1 A2 L1 L2 L3 R
NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir. 8R 6 25 9 48 13 5 8
Bunlar Ulkeden Ulkeye farklilik gosterebilir. 8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"
Birim: mm
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Yiv agma ucu Rulmanli romen deveboynu ug

» Sek.77 > Sek.84
D A L1 L2 L3 [:] D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 23 46 1 6 30° 6 20 8 40 10 45 |25 4,5
6 20 50 13 5 45° 6 26 42 12 3 6
6 20 49 14 2 60° Birim: mm

Birim: mm

Cukur késebent ucu

» Sek.78
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Birim: mm

Rulmanh havsa ucu
» Sek.79

D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Birim: mm

Rulmanl kése yuvarlama ucu

» Sek.80
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 |3
6 21 40 10 6
1/4"
Birim: mm

Rulmanli yiv agma ucu

> Sek.81
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 41 1" 60°
Birim: mm

Rulmanh késebent ucu

» Sek.82

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 42 12 4,5 7
Birim: mm

Rulmanh gukur kégebent ucu

» Sek.83

D A1 A2 (A3 [A4 |L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 |40 10 55 |3
6 26 22 42 12 5 5
Birim: mm
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