











Skift af brugstilstanden

AEndring af slageffekten

Du kan eendre slagkraften i fire trin: 4 (maks.), 3 (hard), 2 (middel) og 1 (blad).
Dette muligger en stramning, der er passende til arbejdet. i
Niveauet af slagkraften zendres, hver gang du trykker pa knappen C&),

Du kan eendre slagkraften inden for cirka et minut, efter at afbryderknappen er sluppet.

%

pen ) eller C)

BEMAERK: Du kan forleenge tiden til @ndring af slagkraften med cirka et minut, hvis du trykker pa knap-

» Fig.7

Brugstilstand
(Slagstyrkekraft vist pa

Maksimalt antal slag

Formal

Eksempel pa anvendelse

undga at edelaegge skruens gevind.

panelet)
4 (Maks.) 4.000 min™ Tilspeending med maksimal kraft og Samling af stdlrammer og tilspeending

hastighed. af lange skruer eller bolte.

3.400 min™ Tilspeending med mindre kraft og Samling af stalrammer.
hastighed end Maks.-tilstand (lettere
at styre end Maks.-tilstand).

2.600 min™ Tilspeending, hvor der kraeves en god | Samling eller adskillelse af stilladser
finish. og bygningsskeletter.

1.800 min™ Tilspeending med mindre kraft for at

Samling af mebler.

[ ] Lampen er teendt.

knappen (%),

BEMZAERK: Hvis ingen af lamperne pa panelet lyser, skal du trykke én gang pa afbryderknappen, for du trykker pa

BEMZAERK: Alle lamperne pa kontaktpanelet slukkes, nar der slukkes for maskinen, for at spare batteriladning.
Slagstyrkekraften kan kontrolleres ved at trykke let pa afbryderknappen, sa maskinen ikke kgrer.
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Skift af brugstilstanden
Denne maskine anvender flere brugervenlige brugstilstande til at idrive bolte med god kontrol.

Typen af brugstilstanden andres, hver gang du trykker pa knappen )

BEM/ERK: Du kan forlaenge tiden til 2endring af brugstilstanden med cirka et minut, hvis du trykker pa knap-
pen ) eller @,

» Fig.8

Brugstilstand Funktion Formal
(Hjeelpetype vises pa panelet)

Bolttilstand Med uret Med uret

Denne tilstand hjeelper med at gentage | Forhindring af overstramning af bolte.
kontinuerlig skruning med ens moment. | Mod uret

Denne tilstand hjeelper ogsa med at Losning af bolte.

reducere risikoen for brud for bolte/met-
rikker pga. overspaending.

Mod uret

Denne tilstand hjeelper med at forhindre
en bolt i at falde af. Nar en bolt Izsnes,
ved at maskinen idriver med rotation
mod uret, stopper eller saenker maski-
nen automatisk hastigheden, nar bolten/
motrikken er lgsnet tilstraekkeligt.
BEMARK:

Timingen for at stoppe idrivningen
varierer afhangigt af boltens/motrik-
kens type og det materiale, den skal
skrues i. Udfer en testidrivning, for
du bruger denne tilstand.

Bolttilstand (1) Med uret -

Maskinen stopper automatisk, sa snart

den er startet med slag.

Mod uret

Slagkraften er 4. Maskinen stopper
automatisk, sa snart den har lgsnet

bolten/matrikken.

Bolttilstand (2) Med uret -
Maskinen stopper automatisk cirka 0,5
% sekund efter det gjeblik, hvor maskinen
startede med slag.
Mod uret
Slagkraften er 4. Maskinen stopper

automatisk, sa snart den har lgsnet
bolten/metrikken.

Bolttilstand (3) Med uret -
Maskinen stopper automatisk cirka 1
sekund efter det gjeblik, hvor maskinen
startede med slag.
Mod uret
Maskinen szaenker hastigheden af

rotationen, efter den har lgsnet bolten/
motrikken.

1234
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B Lampen er taendt.

BEMER%HWS ingen af lamperne pa panelet lyser, skal du trykke én gang pa afbryderknappen, for du trykker pa
knappen &,

BEMAERK: Alle lamperne pa kontaktpanelet slukkes, nar der slukkes for maskinen, for at spare batteriladning.
Brugstilstandens type kan kontrolleres ved at trykke afbryderknappen sa langt, at maskinen ikke fungerer.

f . For at sla fuld hastighedstilstand til skal du trykke og
Fuld haStlghedSt"Stand holde pa knappen @ For at sla fuld hastighedstilstand

» Fig.9: 1. Knap ¥ 2. Lampe fra skal du trykke og holde pa knappen C] igen.
Lampen teender, mens fuld hastighedstilstand er slaet
Nar fuld hastighedstilstand er slaet til, bliver maskin- til.

hastigheden til den hurtigste, selv hvis du ikke trykker
afbryderknappen helt ind. Nar fuld hastighedstilstand er
slaet fra, stiger maskinhastigheden, efterhanden som
du forgger trykket pa afbryderknappen.

BEMARK: Fuld hastighedstilstand fortsaetter
selv efter skift af slagkrafttilstanden/automatisk
stop-tilstanden.
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MONTERING

AFORSIGTIG: Sorg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Valg af korrekt slagtop

Anvend altid den korrekte sterrelse slagtop til bolte og
metrikker. En slagtop med forkert stgrrelse vil med-
fore upraecist og ujeevnt tilspaendingsmoment og/eller
beskadige bolten eller matrikken.

Montering eller fjernelse af slagtop

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Sorg for, at slagtoppen og mon-
teringsdelen ikke er beskadiget, for slagtoppen
monteres.

AFORSIGTIG: Kontroller, at slagtoppen sidder
godt fast, nar den er sat ind. Undlad at bruge den,
hvis den gar lgs.

BEMAERK: Metoden for montering af slagtoppen
varierer afhaengigt af typen det firkantede drev pa
maskinen.

Maskiner med ringfjeder
Model DTW300

For slagtoppe uden O-ring og stift
» Fig.10: 1. Slagtop 2. Firkantet drev 3. Ringfjeder

Tryk slagtoppen ned over det firkantede drev, indtil den
lases pa plads.

Slagtoppen fiernes ved ganske enkelt at traekke den af.

For slagtoppe med O-ring og stift
» Fig.11: 1. Slagtop 2. O-ring 3. Stift

Tag O-ringen ud fra rillen i slagtoppen, og fiern stiften
fra slagtoppen. Seet slagtoppen pa det firkantede drev,
sa hullet i slagtoppen flugter med hullet i det firkantede
drev.

Seet stiften gennem hullet i slagtoppen og det firkantede
drev. Anbring derefter O-ringen pa dens oprindelige
plads i rillen pa slagtoppen for at holde stiften pa plads.

Slagtoppen afmonteres ved at falge fremgangsmaden
for montering i omvendt reekkefalge.

Maskiner med stoppestift

Model DTW301
» Fig.12: 1. Slagtop 2. Hul 3. Firkantet drev
4. Stoppestift

Juster hullet i siden pa slagtoppen med stoppestiften pa
det firkantede drev, og tryk slagtoppen pa det firkantede
drev, sa den lases pa plads. Bank om ngdvendigt let

pa den.

Slagtoppen fjernes ved ganske enkelt at traekke den
af. Hvis det er sveert at fijerne den, trykkes stoppestiften
ned, mens der traekkes i slagtoppen.

Monteringskrog

AFORSIGTIG: Nar krogen monteres, skal den
altid fastgores forsvarligt med skruen. Hvis det
ikke er tilfeeldet kan krogen falde af maskinen og
forarsage personskade.

» Fig.13: 1. Rille 2. Krog 3. Skrue

Krogen er bekvem til midlertidig ophaengning af maski-
nen. Den kan monteres pa begge sider af maskinen.
Krogen monteres ved, at De szetter den ind i rillen pa
maskinen pa en af siderne og derefter fastger den med
to skruer. Krogen tages af ved, at De lgsner skruen og
derefter tager den af.

ANVENDELSE

A\FORSIGTIG: sat altid akkuen helt ind, indtil
den lases pa plads. Hvis du kan se den rgde indika-
tor pa den gverste side af knappen, er den ikke helt
last. Seet den helt ind, indtil den rgde indikator ikke
kan ses. | modsat fald kan den ved et uheld falde ud
af maskinen og medfere personskade pa dig eller
personer i naerheden.

» Fig.14

Hold godt fast pa maskinen, og anbring slagtoppen over
bolten eller matrikken. Taend for maskinen, og tilspaend
til den korrekte tilspaendingstid.

Det korrekte tilspeendingsmoment kan variere afhaen-
gigt af boltens type eller storrelse, materialet af det
arbejdsemne, der skal fastgares, osv. Forholdet mel-
lem tilspeendingsmoment og tilspaendingstid er vist i
figurerne.

Korrekt tilspaendingsmoment for standardbolt

Nem
(kgfecm)

M20

M20

M16

M16

- M12
40 M12

-

. Tilspeendingstid (sekunder) 2. Tilspaendingsmoment
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Korrekt tilspandingsmoment for hgjstyrkebolt

Nem
(kgfecm)

M16
M16

280
(2855)

240 [
(2447)
200 |_
(2039)
160

2 (1631)[
120 |
(1223)

M14

M14
M12

M12

40 |

1. Tilspaendingstid (sekunder) 2. Tilspaendingsmoment

BEMAERK: Hold maskinen rettet direkte i retning mod
bolten eller mgtrikken.

BEMZAERK: Et ekstremt tilspaendingsmoment kan
beskadige bolten/meatrikken eller slagtoppen. Inden
arbejdet pabegyndes, skal De altid udfgre en test for
at bestemme den rigtige tilspaendingstid for bolten
eller mgtrikken.

BEMAERK: Hvis maskinen anvendes uafbrudt, indtil
akkuen er afladet, skal maskinen have lov til at hvile
i 15 minutter, inden den anvendes igen med en frisk
akku.

Drejningsmomentet pavirkes af en lang reekke faktorer,

herunder de nedenfor naevnte. Kontrollér altid momen-

tet med en momentnggle efter fastspaending.

1. Nar akkuen er neesten helt afladet, falder spaen-
dingen og derved reduceres drejningsmomentet.

2. Slagtop

. Hvis der ikke anvendes en slagtop af korrekt
starrelse, vil det medfare en reduktion af
tilspeendingsmomentet.

. En udslidt slagtop (slitage af den sekskan-
tede og firkantede ende) vil medfgre en
reduktion af tilspeendingsmoment.

3. Bolt

. Selvom momentkoefficienten og bolttypen
er den samme, vil det korrekte drejningsmo-
mentet variere afhaengigt af diameteren pa
bolten.

. Selv ved samme boltdiameter kan det kor-
rekte drejningsmoment variere afhaengigt af
momentkoefficienten, bolttypen og leengden.

4.  Brug af kardanleddet eller forleengerstangen redu-
cerer i nogen grad slagngglens tilspaendingskraft.

Kompensér for dette ved at tilspaende i leengere

tid.

5. Den made maskinen holdes pa, og materia-

let pa det sted, hvor der fastgeres, vil pavirke

drejningsmomentet.

6. Nar maskinen anvendes med lav hastighed, redu-
ceres drejningsmomentet.

VEDLIGEHOLDELSE

A\ FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfare inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbehor og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehor eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behaver hjaelp ved valg af tilbehor eller gnsker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Slagtop

. Forlaengerstang

. Kardanled

. Topspidsadapter

. Maskinebgjle

. Original Makita-akku og oplader

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

Movrého: DTW300 | DTW301
IKavoTNTEG OTEPEWONG TUTTIKO UTTOUAGVI M10 - M20
MTtrouAdvi upnAou epeAkuGOU M10 - M16
Terpdywvog 0dnyog 12,7 mm
TayuTnTa Xwpig goprtio (o.a.A.) | Tpémog Aeimoupyiag péyiong kpodong 0 - 3.200 min”
Tpomog Aerroupyiag okAnprig kpouong 0-2.600 min”
Tpomog Aerroupyiag peoaiag kpolong 0-1.800 min™
Tpomog Aerroupyiag aoBevolg kpolong 0-1.000 min”
Kpouoeig avd Aetrto Tpamog Aeiroupyiag péyioTng kpoang 0-4.000 min”
Tpamog Aeiroupyiag okAnprig kpolong 0 - 3.400 min™
Tpamog Aeiroupyiag peaaiag kpouong 0-2.600 min™
Tpamog Aeiroupyiag aoBevols kpouong 0-1.800 min™
OAIK6 prkog 144 mm
OvopaaoTIKr Tédon D.C.18V
KaBapd Bdapog 1,5-1,8kg

. NOyw Tou ouVEXIOUEVOU TTPOYPAHATOG £pEUVAG Kal avaTITuENG, ol TTpodiaypagég auTég UTIOKeIvTal o€ aAAayEg Xwpig TTpogidoToinan.

. Ta TEXVIKGA XOPOKTNPIOTIKA UTTOPET va SIAQEPOUV aTTO XWPA OE XWPA.

. To Bapog ptropei va dia@épel avaAoya Pe Ta TIPOCAPTANATA, CUPTTEPIAGPBAVOVTAG TNV KATETA PTTATAPIWY. O €Aa-
@pUTEPOG Kal 0 BapUTePog ouvduaapodg, oUuewva e Tn diadikacia EPTA 01/2014, rapouaiddovtal GTov TTivaka.

loxUouoa KAGETO HTTATOPIWY KOl OPTIOTAG

Kaoérta pmarapiag

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

DopTIoTAG

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Opliopéveg atTd TIG KAOETEG KO TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avaypda@ovTal TTapaTravw iowg va pnv gival
SiaBéaiyol, avaAoya pe TNV ToTToBETia KATOIKIAG 0aG.

A POEIAOMOIHEH: Na XPNOIPOTIOIEITE HOVO TIG KAOETEG UTTATAPIWY KAl TOUG POPTIOTEG TTOU TrAPATIBEVTAI
avwTépw. H xprion otmoiacdATIoTe GAANG KAGETAG UTTATAPIWY 1} POPTIOTH PTTOPET VO TIPOKAAEDEI TPAUMATIOUO A/KaI TTUPKAYId.

Mpoopi6pevn Xprion

To epyaeio TTpoopideTal yia OTEPEWUA UTTOUAOVIWY Kal

TTagIyadiwy.

®odpufog

To TuTTiké A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopuRou kabopi-
ZeTal oUPQwva pe To EN62841-2-2:

MovTéAo DTW300

>160un NXNTIKAG TTieong (Lya): 97 dB (A)
160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 108 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)
MovTtého DTW301

2168un NXNTIKAG TTieong (Lya): 97 dB (A)
21PN NXNTIKAG 10X00G6 (Lwa): 108 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZXZH: H dnAwpévn Tiuf(£g) ekrouTng BopUBou xel
ueTPNBEi CUPQWVA pe TNV TTPATUTIN PEBODO GOKIMAG KAl UTTOPET VOl
xpnoipotondei yia T alykpion evag epyaAeiou e KAToIo GAo.
NAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipn(€G) eKTTOpTIAG
BopuBou PTToPEi Va XpnoIUoTToINBE Kal OTNV TTPOKA-
TOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeong.

A POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

A POEIAOIMOIHEH: H €KTTOUTTH) BOpUROU KaTd TN
Xpnon Tou nAekTpIkoU epyaAeiou o€ TpaypaTIKEG TUVOR-
KEG PTTOpEi va Siagpépel amo Tn dnAwpévn TipA(g) avd-

Aoya e Toug TPOTTOUG XPaNg Tou epyaleiou, IBlaiTepa TO
€i80g Tou TEPOYiOU EpyaOiag TTou UTTOKEITaI ETTESEPYATia.

A\POEIAOMOIHEH: OpovrioTe va AdBeTE T
kaTdAANAa péTpa TPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BATEI EVOG
utroAoyiopoU TNG €KBEONG O€ TTPAYHATIKEG GUVORKEG
Xpnong (Aappdvovrag uTroyn 6AEG TIG CUVICTWOES

ToU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwG TOug XpOVOUG TTou To
epyaAceio gival ekT0G AciToupyiag kai 6Tav BpiokeTal o€
adpavi} AeIToupyia Tépav Tou XpOVou evepyoTroinang).

EAAHNIKA



Kpadaouoég

H oAikr) Tiur) 86vnong (dBpoiopa TpI-agovikou diavuopa-
T0G) KaBopileTal cUPPwva pe To EN62841-2-2:
MovTéAo DTW300

Eidog epyaaiag: a@i§iuo kpouong Twv GUVOETUWY
pEYIoTNG aTTédoong Tou epyaAeiou

EkTroptrr dévnong (an): 12,5 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

MovTtéAlo DTW301

Eidog epyaaiag: o@ifiuo kpolong Twv GUVOETHWY
HEYIoTNG aTTOd00NG TOU EPYAAEiOU

EkTTOUTIA 56vnong (ay): 12,5m/s

ABeBaionta (K): 1,5m/s’

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ouvolikwv
KPadAOTPWV €XEl HETPNOEI CUPQWVA PE TNV TTPOTUTTN
HEBO0DO BOKIPNG Kal UTTOPEi VA XPNOIYOTIoINGEi yia Tn
oUyKpIOon VoG epyaAEiou PE KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY UTTOPE VO XPNTIKOTIOINGEI KAl 0TV TTPO-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng €kBeong.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTH KPASATUWV
KATA TN XPROTN ToU NAEKTPIKOU £pyaAgiou o€
TPOYHATIKEG OUVONKEG PTTOPEI Va Sla@épel atrd
TN SnAwpévn TIPAR(€G) EKTTOUTINAG avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPNONG Tou epyaAciou, 1IG1aiTEpa
TO €i50G TOU TEPAXiOU EPYATiag TTOU UTTOKEITAL
emegepyaaia.

A\ POEIAOINOIHEH: ®povTioTe va AdBeTE Ta
KAaTdAANAa YETpa TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEL
€VOG UTTOAOYIOMOU TNG £€KBEONG OE TTPAYUATIKEG
ouvenkeg xpRong (Aappdvovrag utréywn 6Aeg Tig
OUVIOTWOEG Tou KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVOUG TTou To epyalEio gival EKTOG AeiToupyiag
Kol 6Tav BpiokeTal o€ adpavi) AeiToupyia Tépav
TOU XpOVOU evEpPYOTTOINONG).

ARAwon cuppéppwong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dnAwon cuppdppwong EK mepidapBaveral wg
Mapaptnua A 0T TTAPOV EYXEIPIBIO 0BNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAAEIAZ

levikég TpoEIdOTTOINOEIG AT PaAEgiag
Y10 TO NAEKTPIKO epyaleio

APOEIAOMOIHEH: AloBdoTe OAEG TIG TTPOEI-
dotroinoeig ac@dAeliag, odnyieg, EIKOVOYPAPNOEIG
Kal TTPOodI0yPaPEG TTOU TTAPEXOVTAI ME OUTO TO
NAekTPIKO epyaAgio. H pun Tipnon dAwv Twv odnyiwv
TTOU avaypda@ovTal KATWTEPW PTTOPEI va KATaARgel o€
nAekTpotrAngia, Trupkayid ri/kar cofapd TpaupaTious.

DuAdagre 6Aeg TIG TTPOEISOTTOIN-
O€IG KAl TIG 0dnyigg yia peAAo-

VTIKN TTAPATTOMTTH.

2TIG TTPOEIDOTTIOINCEIG, O OPOG «NAEKTPIKO EPYOAEION
AVOPEPETAI O NAEKTPIKG EPYOAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atré TNV KUPIa TTapoxf NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KaAWDI0) i o€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-
TeiTa Q1O PTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKS KAAWSIO).

Mposidotroinoeig aocPAAEIag yia TO

KPOUOTIKO KA€IDi ptTaTapiog

1. Na kpaTtdTre T0 NAEKTPIKO EPYaAEio aTTo TIg
AaBég pe pOVWON OTAV EKTEAEITE EPYATiEg KATA
TIG OTTOiEG 0 OUVSECTHOG UTTOPEi va £pBel o€
ETTAPN pE KPUPHEVA KaAwSia. Av 0 0UVOECHOG
£€pBel o€ ETTAPA PE KATTOI0 NAEKTPOPOPO KAAWSIO,
pTTopEi Ta KTEBEINEVA PETAAAIKG PEPN TOU NAEKTPI-
KOU gpyaAgiou va yivouv Ki auTd NAEKTPOPOPA Kal
va TTPOKANBEei NAEKTPOTTANEia OTO XEIPIOTH.

2. Na @opdTte wTaomideg.

3.  EA&yxETE TNV KPOUCTIKI UTTOBOXN TTPOCEKTIKA Yia
@Bopd, pwypéS N JNUIEG TTPIV TNV EYKATAOTOON.

4.  Na kpatdre To EpyaAEio oTabepd.

5. Mnv mAnoIGeTe Ta XEPIO 0OG OE TTEPIOTPEPOHEVA PEPN.

6.  Mnv ayyileTe TNV KPOUOTIKI UTTOBOXN, TO HTTOU-
A6vi, To TTagIpadi [ To TEPAXIO EPYACiOG ANETWS
HeTd TN AciToupyia. MTTopei va eival e§aipeTiké
KOUTA Kal va TTPoKANBEi éykaupa aT1o dE€pPa oag.

7. No BeBaiveoTe TAVTA OTI OTEKECTE OTUBEPC.
‘Otav XpnoIPOTroIEiTE TO EpYaAEio o UPNAég
TotTroBeCieg, va BeBalwveoTe OTI dev BpiokeTal
KOVEVOG OTTO KATW.

8.  HkatdAAnAn potri) oTepEéwaong pTropei va
Slapépel avaloya atrd 1o €idog f To péyebog
Tou ptTouAoviou. EAéygre Tn potrn pe éva
poTtrékA&Ido.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon | 0TV £§0IKEIWON TAG ME TO TTPOIOV (TTOoU
ATTOKTRONKE aTT6 €TTAVEIANMMEVN XPAON) VA aVTI-
KATOOTAOEI TNV QUCGTNPI TAPNON TWV KAVOVWV
ao@aAgiag TOU TTAPOVTOG EpyaAEiou.

H AANGAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAou-
B OETE TOUG KOVOVEG O PAAEING TTOU SIOTUTTW-
VOVTOI OTO TTaPOV £YXEIPiSI0 0BNYIWV PTTOPEi va
TPoKaAéoel cOBaPO TTPOCTWITIKG TPAUHATIOMO.

ZNHAVTIKEG 0dNyYieg ao@AALIag yia
KAOETO MTTATAPIWV

1. TIpIV XPNOIMOTIOINCETE TV KOOETA UTTATAPIWYV,
S1afdaoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAl ONUEIWOTEIG
mPoPUAagNG (1) oTOV POPTIOTH PTTATAPIWY, (2)
aTnV pIrarapia kai (3) oTo TPOIdV TTou XPNnoi-
HOTTOIEl TNV PTTATAPI.

2. Mnv amoouvapuOAOYNOETE TNV KAGETA HTTATOPIWY.

3. Edv o xpovog Aeitoupyiag £xel yivel utrepfo-
Aikd Bpaxug, oTapaTROTE TN A&ITOUpYia apé-
owg. ANIWG, NTTOPET VO £XEI WG ATTOTEAECHA
Kivduvo utrepBéppavong, mlava eykalpata i
akoun kai ékpnén.
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4.  Edv nAekTpoAUTNG PTTEI OTA PATIO CAG, SETTAU-
VETE T JE KABapO veEPOS Kal INTAOTE 1ATPIKA
@povTida apéows. ANIWG, HTTOPEi va £XEI WG
ATTOTEAEC A ATTWAEIN TNG OpACNG TAG.

5. Mn BPpOaXUKUKAWVETE TNV KOOETA PTTOTAPIWV:
(1) Mnv ayyideTe Toug TTOAOUG pE OTIBATIOTE

AYWYIHO UAIKG.

(2) ATmo@eUyeTe Va OTTOBNKEVETE TNV KATETA
HTTaTApIWV Héoa o€ éva doxeio padi pe
AAAa peTaAAIKG QVTIKEIMEVA OTTWG KOP@Id,
VOMiopaTA, KATT.

(3) Mnv ekBETETE TNV KAOGETA MTTATAPIWY OTO
vepo A oTn Bpoxn.

"Eva BpaxUKUKAwNA pPTTaTapiog HTTopEi va

TPOKAAETEI pEYAAN por) peUpATOG, UTTEPBEP-

pavon, méavd eykadpaTta akéun Kai cofapn

BAGBN.

6.  Mnv ammoBnkeUeTe TO EPYAAEIO KAI TNV KATETA
HITOTAPIWV O€ TOTroBETiEG OTTOU N BEppOKpATia
HTTOpPEl VO @TdoEl N va §eTepdoel Toug 50°C.

7.  Mnv KaiTE TNV KOOETA PTTATAPIWY AKOMN KAl
edv éxe1 ooBapn ¢nuiId N gival evieAwg @Bap-
Hévn. H KaoéTa PIrarapitv YTropEi va eKpayei
oTn PWTIA.

8. MpooéxeTe va un pigeTe KATW OUTE VA XTUTTA-
OETE TNV PTTATOIA.

. Mn xpnoipotroigite prrartapia ou €Xel UTTOOTE! npia.

10. O1 pmrarapieg 1I6VTwYv AlBiou TTou TrepiEXovTal

UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBeTiag yia
£mIKiviuva ayad.
M0 EPTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPABEIYHA OTTO
TPITA PEPN, TTPETTEI VA TNPOUVTAI OI IAUETAPOPEIG,
o1 €10IKEG ATTAITATEIG OTN CUCKEUQTIa Kal N €TTI0N-
pavon.

MNa TpogToIpaaia Tou oToIXEIOU TTOU OTTOGTEAAETA,

€ival aTrapaitnTo va cupBoUAEUTEITE £vav €18IKO
yla eTmikivduva UAIKG. ETriong, TnprioTe Toug 6a-
voUg, TTI0 avaAuTIKoUG £BVIKOUG KaVOoVIGUOUG.

KaAUwTe pe autokKOAANTN TaIVia 1) KPUWTE TIG

QAVOIKTEG ETTAPEG KAl CUOKEUAOTE TNV UTTATAPIA PE

TPOTIO TTOU VO PNV PTTOPET VO PETAKIVEITAI HEOT OTN

oguokeuaaia.

11. OTaV ATTOPPITITETE TNV KACETA YTTATAPIWY,
a@aIpECTE TNV A6 TO EpyaAEio Kal SiaBéoTe
TNV o€ éva ao@alég pépog. TnpRoTe Toug
TOTTIKOUG KOVOVIOHOUG TTOU OXETICOVTOI ME TN
81600 n Tng pTTaTApiag.

12. XpnOIMOTIOINCTE TIG HTTATAPIEG HOVO HE TA
mwpoidvTa TTou KaBopidel n Makita. Av TotroBeTh-
OETE TIG UTTATAPIEG O€ PN oupBaTd TpoidvTa PTTo-
pEi va £X€I WG ATTOTEAET A TTUPKAYIK, UTTEPBOAIKN
BeppoTnTa, £KPNEN 1 dlappPor) NAEKTPOAUTN.

13. Av dev XpnOIPOTTOIEITE TO EPYAAEio yia peydAo
XPOVIKO S1d0TnNUa, TTpETrel va BYAAETE TRV
HTTaTOpia aTrd TO EPYaAEio.

®YAAZTE TIZ OAHT'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: No XpnoIJOTIoIEITE HOVO YVAOIEG
pmrarapieg Tng Makita. H xprion pn yvAiciwv ptata-
piwv Makita, | yTTaTapIWV TTOU £XOUV TPOTTOTTOINBEI,
UTTOPE Va €XEl WG aTTOTEAET A TN PASN TG UTTOTA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIK, TIPOCWTTIKG TPAUNATI-
oo kal BAGRN. Etiong, Ba akupwBei n eyyunon g

Makita yia 1o epyaAeio kai gopTioTh Makita.

2UuBOUAéG yia Tn BlaTtipnon TnG
psylcnng {wNg ptraTtapiag

DopTileTe TNV KAGETA PTTATAPIWV TIPIV OTTO TNV TARPN
amo@opTIon TNG. MAvToTe va aTapardre T AgiToupyia
TOU £PYOAEIOU KOl VO QOPTIZETE TNV KATETA PTTATOAPIWV
otav Taparnpeite peiwpévn 10X0 epyaleiou.

2. ToTé unv emava@opTifeTe pia TTARPWG Pop-
TIOUEVN KAOETA PTTATAPIWV. H UTrEp@OpPTION
HEIWVEI TNV WPEAIPN {wN TG PTTOTAPIOG.

3.  Na @opTifeTe TNV KACETO HTTATAPIWY OE BEP-
pokpacia dwuaTtiou, nAadn oToug 10°C éwg
40°C. AQROTE pia BEpPR KACETO MTTATAPIWY VO
KPUWOEI TTPIV TNV QPOPTIOETE.

4.  No @OpTIJETE TNV KACETA YTTATAPIWV EAV SEV TN
XPNOIPOTIOIEITE YIO HEYAAN XPOVIKNA TTEPiodo
(Trep1oo6TEPO ATTO £§1 AVEG).

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

AI‘IPOZOXH: Na @povTifeTe TTAVTA YIa TNV ATTE-
VEPYOTTOiNON TOU EPYAAEIOU KaI TNV AQAiPETN TNG
KOO£TAG PTTATAPIAG, TIPIV ATTO OTroladTToTE PUB-
HIon 1 éAeyxo Tng AeiToupyiag Tou.

TomoBéTnon R agaipecn TG

KAOETOG HTTATAPIWY

AI‘IPOZOXH: Na oBrvere TavTa 10 EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE 1] AQPAIPETETE TNV KATETA
HTTATAPIWV.

AI'IPOZOXH: KpaTtnoTe To epyaAeio kal TV
KOOETA HTTOTAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
N a@aipean TG KAo£Tag ptratapiwyv. Eav dev kpa-
TATE TO €PYAAEIO KAl TNV KAGETA YTTATAPIWY OTOBEPS
pTTOpEi Vo YANIoTprioouv aTtré Ta XEpia 0ag Kal va TTpo-
KAnBei BAGBN 0TO £pyaleio Kal TNV KACETA PTTATAPILV
KOl TIPOCWTTIKOG TPAUNATIONAG.

» Eik.1:

1. Kékkivn évoeign 2. KoupTi 3. Kaoéta
MTTATOPIWV

Mo vo a@aIpéoETE TNV KOOETA PTTATAPIWY, ONIGBAOTE
TNV OTTO TO EPYOAEIO EVW) GUPETE TO KOUMTTi OTO PTTPO-
OTIVO JEPOG TNG KAOETAG.

Ma va TOTTOBETACETE TNV KAOETA ITTATAPIWY, EUBUYPaU-
JioTe TN YAWOOO OTNV KACETO ITTATAPIWY PE TNV aUAaKa
oTnv utodoxn kai oANioBAoTe T oTn Béon Tng. Na Tnv
ToTTO0ETEITE TTARPWG PEXPI VO ac@alioel aTn Béon Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE £V XAPOKTNPIOTIKO XO.
Edv ptropeite va deite TNV KOKKIVN €VOEIEN OTNV ETTAVW
TIAEUPA TOU KOUPTTIOU, BEV EXEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

AITPOZOXH: Na ToTroBeTEiTE TTAVTA TNV KACETA
HTTATAPIWV TTARPWG PEXPI VO pN BAETTETE TNV KOK-
Kivn €vdeign. Edv dev ao@alioTei, utropei va Téael
atré To EpyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ €0dg 1 kATTOI0V GAAO YUPW OOG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KACETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel pe eukoAia,
TOTE Oev €€l TOTTOBETNOEI KATAAANAQL.
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Z0oTnUa TTpooTACiag epyaAegiou/

MTTaTapiag

To epyaAeio eival eE0TTAIOPEVO pe oUOTNPA TTPOCTACIAG
epyaAeiou/ptrarapiog. Autd To GUOTNHA ATTOKOTITEI QUTO-
pata v 1oXU yia va TTapatadei n Sidpkeia AeIToupyiag Tou
epyaAeiou kal TNG pTTatapiag. To epyaAeio oTapaTael autod-
paTta katda TN Sidpkela TNG AeiToupyiag av 1o epyaAeio f n
umatapia BpeBolv KATw atmd TIG TTAPAKATW CUVONKEG:

MpooTacia uTTEPEOPTWONG

H mpooTacia auth evepyoTrolgital 6Tav 1o epyaAeio
AEITOUPYEI PE TPOTTO WOTE VO AVAYKAETAI VA KATAVAAW-
Vel aouvABIoTa UYPNAS pelpa. X auTh TNV KatdaTtaaon,
OBACTE TO £pyaAeio Kal SIAKOWTE TNV EQAPHOYT TTOU
TIPOKaAE TNV UTTEPPOPTWON Tou £pyaAeiou. MeTd, evep-
YOTTOINOTE TO EPYAAEIO yIa ETTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepBépuavong

H mpoaTacia auTh evepyoTTolgiTal OTaV TO EPYAAEIO )

n uTTaTapia utrepBeppavOei. e auTh TV KatdoTaon,
a@AOTE TO EpYaAEio Kal TNV pTTaTtapia va wuxBouv Tpiv
EVEPYOTTOINOETE VA TO EpyOAEio.

MNpooTtacia uTrEPBOAIKAG ATTOPOPTIONG

H mpoaTacia auth evepyoTroieital 6Tav n utrdéAoITn
XWPNTIKOTNTA TNG PTTATAPIOG PEIWOEL. Z€ auTh TNV
KatdoTaon, BYAATe TNV UTTatapia atré 1o epyaAeio Kai
@OPTIOTE TNV UTTaTAPIa.

Ep@dvion utroAeTOpevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia kaoéreg pmarapiag e tnv ev_oeIKTIK Auxvia
» Eik.2: 1. EvdeikTikég Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

MEoTe TO KOUPTTI EAEYXOU OTNV KAGETA UTTATAPIWY VIO VO
UTTODEIGETE TNV UTTOAEITTOUEVN XWPENTIKOTNTA UTTATAPIAG.
O1 evdeIKTIKEG AuYVieg avaBouv yia Aiya deuTepOAeTTTa.

EvdeikTikéG Auyvieg YroAerrépevn

I D n XWPNTIKOTNTA

Avappéveg AvaBoofrvouv

I I l 75% £wg
100%

50% £wg 75%

25% £wg 50%

0% éwg 25%

DdoprioTe TNV

uTrarapia.

I I I:I I:I Mtropei va
TIPOEKUYE

1 SuoAeitoup-

yia otnv

I:I I:I I I pTratapia.

MAPATHPHZH: Avaloya pe Tig ouvBnkeg xprong Kai
N Beppokpacia epIBAAAOVTOG, N €vdeign UTTopEi va
S1a@épel Aiyo atrd TNV TTPayHATIKR XweNTIKOTNTA.

Apdon d1aKOTTTN

» Eik.3: 1. ZkavddAn dIakdTITNG

A 1POzOXH: Npv BéAete TNV KaOETA pTTaTa-

piag péoa oTo epyaleio, va EAEYXETE TTAVTA va
SeiTe av n okav3dAn S1aKOTITNG EVEPYOTTOIEiTAl
KOVOVIKG Kal ETIOTPEQPEl 0T 8éon «OFF» étav
eAeuBepwVETaL.

Ma va gekivioeTe 1o epyaleio, aTAWG TpaBATE TNV
okavddAn S1akoTITN. H TaxuTnTa Tou £pyaAeiou augd-
Vel av au€noETe TNV TTieon oTn oKavodAn SIaKATTTN.
EAeuBepwaoTe Tn okavdAAn dIakdTITN yid va OTAUOTACEL.

NMAPATHPHZH: To gpyaAcio otapartd autépata étav
guvexigete va TpaBaTe Tn okavOAAn dIakoTITN yia 6
AeTTTA.

MNAPATHPHZH: Otav o 1pd1r0g Agitoupyiag TTARpoug
TayUTNTaAG €ival EVEPYOTTOINUEVOG, N TaXUTNTA TTEPI-
OTPOPNG YivETal YPNYOPOTEPN OKOMN KI AV dEV TPA-
BaTe TN OKAVOAAN BIOKATITN TTARPWG.

Ma avaAuTIKEG TTANPOYOPIES, aVaTPESTE OTNV EVOTNTA
yla Tov TPpOTToG AgiToupyiag TTARpoug TaxUTnTag.

Avappa TNG HTTPOCTIVAG AduTTag

AITPOZOXH: Mnv KoiTd{eTe kaTeuBeiav péoa oTo
Qwg f oTNV TTNYA PWT6S.

» Eik.4: 1.A\duta

» Eik.5: 1. KoupTri

Ma va evepyoTroInoeTe TNV KATdoTaon AuXviag, TTaTAoTE
10 KoupTTri €2 yia éva deutepdAeTtTo. MNa va atrevep-
YOTTOINOETE TNV KATAOTOOT AUXVIiOG, TTOTAOTE TO KOU-
uTri €2 Eava yia éva deutepoAeTTTo.

Orav n katdoTaon Auyviag ival otn B€on evepyn, TpaprgTe
TN oKavddAn SIOKATITN yia Va EVEPYOTTOICETE TN Auxvia.
Ma va ofnoel, apriote Tnv. H Auyvia ofiver repitmou 10
OEUTEPOAETITO APOU OPATETE TN OKAVOAAN dIaKATTTN.

Me Tnv kartdoTaon Auxviag atn Béon avevepyr, n
Auyvia dev Ba evepyoTroinBei akOun kal av TPAaBAEETE TN
OKAVOAAN.

NAPATHPHZH: Na emBePaiwan Tng katdoTaong
Auyviag, TpaBigTe TN okavddAn. OTtav n Auxvia avd-
el 6Tav TpafneTe TN okavOAAn SIoKATITN, N KOTA-
ataon Auxviag gival atn 8éon evepyn. Otav n Auyvia
dev avayel, n kardotaon Auxviag gival otn 8€éon
avevepyn.

MAPATHPHZH: Otav 10 epyaAcio utrepBepuavBei, 1o
QWTAKI avaBooBrvel yia éva AETTTO Kal, OTn GUVEXEIQ,
oBrvel n oB6vn LED. X auTth Tnv TTEPITITWON, aQn-
OTE TO EPYOAEIO VO KPUWOEI TIPIV TO BETETE Eava o€
Aeitoupyia.

NAPATHPHZH: XpnoipomoiioTe éva aTteyvé Travi yia
VO OKOUTTIOETE TN OKOVN aTTO TO PAKS TNG AGUTTAG.
MpooéxeTe va un ypat{ouvioeTe TO POKO TNG AGUTTAG,
€TTEION PTTOPEI va PEIWBET N évTaon Tou QwTIoHOU.
NAPATHPHZH: Otav 1paBdre Tn okavdaAn S1okdTITn,
d¢ev gival duvaTo va ahAayBei n katdotaon Auxviag.

MAPATHPHZH: H katdoTtaon Auxviag ptropei va
aAAayBei yia repitTou 10 SEUTEPOAETTTA PETE TNV
atreAeuBEépwaon NG oKavdAAng dIakaTITn.
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AuTo TO epyaheio B1aBETEl Evav SIAKOTITN AVTICTPOPRG
yia va aAAGgete T dieuBuvaon TepIoTpoPng. MEoTe TO
HOXAG SIOKOTITN AvTIOTPOPAG atTd TNV TTAEUPd A yia
Beg160TPOPN TTEPIOTPOPN 1} aTTd TNV TTALUpd B yia api-
oTEPOOTPOPN TTEPIOTPOPH.

‘Otav 0 poXAOG dIAKOTITNG AVTICTPOPNAG ival GTNV
oudéTepn B€on, n okavddaAn dIaKOTITNG eV PTTOPET Va
TPABNXOEI.

Apdon d1aKOTITN AVTICTPOPNG

» Eik.6: 1. MoyAdg d1akdTITNG avTIGTPOPAG

AI'IPOZOXH: Na eAéyxeTe TrdvTa TN dielbuvon
TEPICTPOPRG TIPIV ATT6 TN AEITOUpYia.

AI'IPOZOXH: No XpnoIJoTIoIEiTE TOV S1AKOTITN
AVTIOTPOPNG HOVO aPOoU TO EPYOAEIO OTAMATACE!
evreAwg. H aAAayn Tng dielBuvong TTePIOTPOPAG
TIPIV OTOUATACEI TO EPYOAEIO PTTOPET VA TIPOKOAEDEI
{nui& oTo EpyaAeio.

AI'IPO}.'OXH: OTav 3ev XPNOIYOTIOIEITE TO EPya-
Agio, va BdadeTe TTaAvTa TO HOXAS BIOKOTITN AVTI-
OTPOPNG TNV OUdETEPN BEON.

AAAayR Tou TpOTTOU A€ITOUpPYiag EQapHOYNG

AAAayn TNG KPOUOTIKAG BUVAUNG

Mrropeite va aAAGEeTE TNV KPOUOTIKA dUvapn o€ Téaaepa Brparta: 4 (U€yiaTn), 3 (OkAnpn), 2 (peoaia) kail 1 (aoBevAg).
AuTé emiITPETTEl OPIgIMO KATAAANAO YIa ToV TUTTO EPYATIaG. .

To eTTiTTESO TS KPOUGTIKAG dUVAUNG AAAGZel KEBE POPE TTOU TIATATE TO KOUMTT %,

Mrropeite va aANGEETE TNV KPOUGOTIKA dUvapN eVTOG TTEPITIOU EVOG AeTTTOU PETA TNV aTreAeUBEpWan TNG okavdaAng
SIaKOTITN.

MAPATHPHZH: Mmropeite va TTaparteivete 1o XpOvo yia TNV aAAayr| TNG KpOUOTIKIG dUvaung KaTd TTepiTrou éva
AETITO Qv TIATAOETE TO KOUNTTT "%/
» Eik.7
TpoTmrog Asitoupyiag MéyioTog ap1Buog ZKOTog Napadelypa epapuoyng
£Qappoyng KpoUoewv
(H mipA TN KPOUOoTIKAG
Suvapng epgavigeron
OTOV TiVaKQ)
4 (MéyioTn) 4.000 min™ ZQigIo Pe TN péyioTn duvaun Kai ZuvappoAdynon atoaAéviwy oKeAe-
TaxuTnTa. TWV KOl OQigIpo BIBWY A HTTOUAOVIWV
HEYAAOU HAKOUG.
3 (ZkAnpn) 3.400 min™ Z@igiuo pe Aiydtepn dUvapn kai TaxU- | ZUVapHOAGYNon Twy aToaAéviwy
TNTA aTT6 TO PEYIOTO TPOTIO AEITOUPYIOG | OKEAETWV.
(1710 €0KOAOG XEIPIOUOG ATTO TO PEYIOTO
TPOTTO AciToupyiag).
2 (Meoaia) 2.600 min™ ZQigIo OTav aTTaITEITAI KOAG ZuvapupoAdynon fi aTToouVapPHOAS-
QIvipiopa. ynon okaAwoiwy ) TTAAIGiwY.
1 (AoBevrig) 1.800 min™ ZQIgINO PE PIKPATEPN BUVANN WOTE VA | ZUVOPUOAGYNON ETTITTAWY.
ATTOPEUXOE TO OTIACIYUO TOU OTTEIPW-
; é é é' paTog BIdwv.
i
@+ Auyxvia givar avappévn.
MAPATHPHZH: Otav kapia cxm/i TIG AUXVieG aTOV TTivaka dev eival avaupEVveg, TPAaBASTE TN okavddAn S1akATITN Hia
(QOPA TIPIV TIATHOETE TO KOUPTTI (%),
MAPATHPHZH: OAeg o1 Auyvieg oTov Trivaka dIakoTITwy GRAVOUV OTaV TO EPYAAEIO ATTEVEPYOTTOIEITAI VIO E0IKOVO-
unon 1ox0og ptratapiag. MTropeite va eAEyEETE TNV TIPF KPOUGTTIKAG 10XU0G €av TpaBAETE Aiyo Tn okavdAAn diakd-
TITN WOTE TO EPYOAEIO VO PNV AEITOUPYEI.
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AAAayR TOU TPOTTOU A€ITOUPYIOG EQAPHOYNS

To epyaAeio auTtd xpnaoipoTTolei apKeTOUG EUXPNOTOUG TPOTTOUG AEITOUPYIag EQAPPOYAG YIa TO BidwHa YTTOUAOVIWV PE

KOAG €AeyxoO.

O T1UTTOG TOU TPATTOU AgIToUpYiag epapuoyng aAAGlel KABE op& TTOU TTATATE TO KOUTTI .

NMAPATHPHZH: Mtopeite va nupaTsiv;TE T
TT0U éva AETITO Qv TIATAOETE T KoupTr 5/ 1

%pévo yia TNV aAAayn Tou TPOTTO AEITOUPYIOG EQAPUOYAG KATA TTEPI-

» Eik.8

Tpotrog AsiToupyiag epappoyng
(O 1UTTOG UTTOBONBNONG EPPavieTal
oTOV TiVaKQ)

XapakTnPIoTIKO

ZKOTTOG

Tpdtrog Aeitoupyiag ptrouAoviol

Aggi60TpoPa

AuTdg o TpoTTOG AsiToupyiag BonBdel
woTe va emavaiapBaveral To Bidwpa
guvexopeva e ion potrA. Autég o
TPATTOG AgIToupyiag BonBdel waoTe va
HEIWBET 0 KiVOUVOG yia TO OTTACINO TV
pTTOUAOVILV/TTagINadIWY Adyw uTTEPBO-
AikoU o@igiuaTog.

ApioTEPOOTPOPA

AuTdg o TpéTTOG AsiIToupyiag BonBdel
WOTE va ePTTOdICETAI N TITWAON €VOG
pTTouAoviou. OTav XaAapwveTe Eva
MTTOUAGVI pE TO epyaAeio va §eRIBWVEI pe
apIoTEPOOTPOPN TTEPIOTPOPH, TO EPYQ-
Aeio oTapatdel ) empBpaduvel autépaTa
ATaV TO PTTOUASVI/TTAgINADI XaAapwOoEl
QPKETA.

ZHMEIQZH:

O xpovog péxpl Tn SiokoTr Tou
B1dwpaTog diagépel avdAoya e

TOV TUTTO TOU pTTouAoviou/Tragipa-
310U Kal To UAIKO TTou BISWVETE.
MpaypatotroinoTe pia dokiun BIdw-
HOTOG TTPIV XPNOIPOTIOINCETE QUTOV
TOV TPOTTO AgIToUpyiag.

Agg§i60TpOoQa

ATroTpOoTT TNG UTTEPBOAIKNG OUCPIENG
TWV PTTOUAOVIWV.

ApioTepooTpopa

XaAdpwan pTTouAoviwy.

TpoTog Asitoupyiag prouloviwy (1)

1234 H

Ae§i60TpOPa

To epyaAeio oTapatd autépaTa HOAIG
£Xel EEKIVATEI TIG KPOUOEIG.
ApioTEpOOTPOPA

H kpouoTikr) duvapn eival 4. To epyaheio
OTaPaTd aUTOPATA HOAIG XAAAPWOEl TO
HTTOUASVI/TTOGINGDI.

m|O0O0 8
TpoTog AsiToupyiag pTrouloviwy (2)

1234 M

Omoo @8

Aegi60TpOoa

To epyaAeio oTapatdel autépaTa TTEPi-
Trou 0,5 SeuTePAAETITA apydTEPa aTIO TN
OTIYMA TTOU TO £pYaAEio €XeEl EeKIVITE!
TIG KPOUOTEIG.

AploTepOOTPOPQA

H kpouoTikr) duvapn eival 4. To epyaAeio
OTaPaTd aUTOPATA HOAIG XaAAPWOEl TO
HTTOUASVI/TTOGIHGDI.

TpoTog Asitoupyiag pTrouloviwy (3)

1234 M

Oomo 8

Asggi60TpOoPa

To epyaAeio oTapatdel autépaTa TTEPi-
Trou 1 SeuTePOAETITA apydTEPQ ATTO TN
OTIYMA TTOU TO £pYaAEio €XEl EeKIVIOE!
TIG KPOUOTEIG.

AploTEpOOTPOPQA

To epyaAeio emBpaduver TV TTEPI-
OTPOPH aPou Exel XaAAPWOEl TO
HTTOUAGVI/TTOGINGDI.

I Auyxvia givar avappévn.

MAPATHPHZH: Otav kapia a1m6 TIG Auxvieg oTov TTivaka Oev €ival avappéveg, TpaBRETe TN okaveaAn dIOKOTITN pia
@opd TpIv TTaTAoETE TO KOoUupTT &,

MAPATHPHZH: OAeg o1 Auyvieg oTov Trivaka SIakoTITwy GRRVOUV TaV TO EPYAAEIO ATTEVEPYOTTOIEITAI VIO £E0IKO-
vounon 10x00g ptratapiag. Mmopeite va eAEyEETE TOV TUTTO TOU TPOTTOU AEITOUPYIOG EQAPUOYAG av TPaBAgETE TN
oKavOAAn BIOKOTITN PEXPI TO ONMEIO TTOU TO EPYAAEio DEV AEITOUPYEI.
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Tpomog Asitoupyiag TTARPoug
TAXUTNTAG

» Eik.9: 1. Koupti @& 2. Auyvia

‘Otav o 1poéT0G AciToupyiag TTARpoug TaxUTNTag Eival
EVEPYOTTOINUEVOG, N TaxUTNTA TOU £pyaAEgiou yiveTal
ypnyopoTepn akdun Ki av dev TpaBATE Tn OKAVOAAN
S1aK6TITN TTARPWG. OTaVv 0 TPATTOG AEIToupyiag TTARPoUg
TaxUTNTAG €ival ATTEVEPYOTTOINUEVOG, N TaXUTNTA TOU
epyaAeiou augdvetal KaBwg auEdveTe TNV Trieon oTn
okavddAn dIaKOTITN.

Ma va evePYOTTOINOETE TOV TPOTTO AEITOUPYIOG TTARPOUG
TaxUTNTAG, TTATAOTE TTapaATeTapEVA To KoupTri &, MNa
Va QTTEVEPYOTTOINTETE TOV TPOTTO AgITOUpYiag TTARPouUg
TaxUuTNTaG, TTATAOTE ava TTapaTeTapéva 1o KouuTri &5,
H Auyvia egakohouBei va gival avappévn 660 o TpATTog
Aermoupyiag TTARPOUG TaxUTNTAG Eival EVEPYOTTOINUEVOG.

MAPATHPHZH: O 1p61m0G AciToupyiag TTAfpoug Taxu-
TNTOG oUveYiZeTal akdun Kal agoU aAAdgeTe Tov TPATTO
AeiToupyiag KpouaoTIKAG dUvVauNng/TpOTTo AgiToupyiag
QauTOPATNG DIOKOTTAG.

2YNAPMOAOIHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpPYa-
Agio gival oBNOTO Kal N KACETA PTTATAPIAG EXEI
aQalpedei TTPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYATiA OTO
gpyaAeio.

EmiAoyr CwoTAG KPOUOTIKNG

utrodoxXNg

Na xpnoigoTroigital TTavToTe To CWOTO PEYEBOG KPOU-
OTIKAG UTTOOOXNAG YIa pTTOoUASvIa Kai Tragipadia. Mia
KPOUOTIKH uttodoxn AavBacouévou peyéboug Ba éxel oav
aTTOTEAECUO AVOKPIRK Kal GOUVETTA POTTH) oTEPEWONG 1Y/
Kal {nui& oTo uTrouAdvI fi oTo TTagIPAd!.

TotroB£TnOoN 1} APAiIPECT KPOUGTIKAG
utrodoxXNG

MpoaipeTikd e§aprnua

AI‘IPOZOXH: BeBaiwBeite 6TI N KPOUOTIKA UTTO-
doxn kai To THApa oTAPIENG dev TTapouaciddouv
npId TPIV a1Td TNV EYKATACTAON TNG KPOUOTIKAG
utroS0xXNG.

AI‘IPOZOXH: A@OoU TOTTOBETACETE TNV KPOU-
OoTIKA utrodoxn, BeBaiwdeiTe OTI gival KaAd
ao@aAiopévn. Av 6pwg Byel £§w, pnv Tn
XPNOIUOTTOINOETE.

MAPATHPHZH: O 1p6110G TNG TOTTO0TNONG TG
KPOUOTIKAG UTTOd0X NG dlapépel avaAoya pe Tov TUTTO
TOU TETPAYWVOU 08nyoU OTO £pYOAEio.

MNa epyaAcio pe To eAatipio
dakTuAiou
MovTtéAo DTW300

Ma KpouoTIKA UTTOS 00X XWPIg
OTPOYYUAO SaKTUAIO Kal TTEipo

» Eik.10: 1. KpouoTikr utrodoxn 2. TETpdywvog odn-
Y66 3. EAatripio dakTuAiou

STTPWETE TNV KPOUOTIKK UTTOB0XK HECT GTOV TETPAYWVO
0dnyo péxp! va ao@alioel aTn BEon Tou.

Ma va BYAAETE TNV KPOUOTIKH UTTOBOXK, ATTAWG TPa-
BA&Te TNV TTPOG T £§W.

lMa KPOUOTIKA UTTOS0X N JE OTPOYYUAS
SakTUAIO KaI TrEipO

» Eik.11: 1. KpouoTikr utrodoxr 2. ZTpoyyUASg
daKTUAIOG 3. Meipog

MeTakIvioTe TO OTPOYYUAS daKTUAIO £€w aTTd TNV AUAG-
KWwon TNV KPOUoTIKA utrodoxr kail ByAATe Tov TTEipo
atrd TNV KPouaTIKA uttodoxr. NpocapudoTeE TRV KPOU-
OTIKI) UTTOBOXN OTOV TETPAYWVO 0dNYyO WOTE N OTTF) TNV
KPOUGTIKI UTTOBOXH VA EUBUYPONMIOTEN JE TNV OTTF) OTOV
TETPAYWVO 0dnyo.

MepdoTe Tov TTEiPO p€oa ATrd TNV OTIF) GTNV KPOUOTIKA
uTT0d0XN KaI OTOV TETPAYWVO 0dnyd. MeTd yupioTe Tov
oTpoyyUAS SakTUAIO GTNV apxIKr B€on 0TV auAdkwaon
TNG KPOUOTIKAG UTTODOXNAG VIO GUYKPATNON TOU TTEIPOU.
MNa va a@aip€oeTe TNV KPOUOTIKA UTTOd0XK, aKoAouBn-
oTe TIG 8I0dIKOCIEG EYKATAOTACNG YE AVTIOTPOPN OEIPA.

Ma epyaAegio e Tov TeEipo

OuUYyKpATNONg

MovTtého DTW301

» Eik.12: 1. KpouoTikr utrodoyr 2. Ot
3. Tetpdywvog 0dnyog 4. MNeipog
ouykpAaTNOoNng

EuBuypappioTe TNV o111 07O TTAGI TNG KPOUOTIKAG
UTTOB0XNAG ME TOV TTEIPO CUYKPATNONG OTOV TETPAYWVO
0dnyo Kal OTTPWETE TNV KPOUOTIKF UTTOB0XH OTOV
TETPAYWVO 0dNYo PéXPI va ac@alioel oTn B€on Tou.
KtutmoTe 10 eAa@pd av ataiteital.

Ma va ByaAeTe TNV KPOUOTIKA UTTOdOX, ATTAWG TPA-
BAgTE TNV TTPOG Ta £§w. Av gival SUOKOAO va Tn BydAeTe,
TMETTE TOV TTEIPO OUYKPATNONG EVW TPARATE TNV KPOU-
OTIKA UTTOd0XH.

TomoBétnon ydvri{ou

AI‘IPOZOXH: ‘Otav TomroBeTeiTe TO YAVTIO, VO TOV
ao@aAieTe TAVTA KAAG pe TN Bida. Ala@opeTIKd, 0
yav1og pTTopei va Byel atrd To £pyaAEio Kal va EXEl WG
ATTOTEAEOUA ATOHIKO TPAUUATIOUO.

» Eik.13: 1. AuAdkwon 2. [avtdog 3. Bida

O yavtlog ival BOAIKOG yia TTPOCWPIVO KPEUOO U TOU
epyaheiou. MTmopei va ToTTo0€TNOEi O€ OTTOIAdATTOTE
TTAeupd Tou epyaheiou. MNa va ToTroBeTAOETE TOV YAVTLO,
BaATe Tov O€ pia auAdkwan aTo TepPiBAnUa Tou epya-
Aeiou o€ OTTOIAONATTOTE TTAEUPA KA HETG ACPAAIOTE TOV
ue duo Bideg. MNa agaipean, xahapwaoTe TIG Bideg Kal
UETE aQAIPEDTE.
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AEITOYPTIA

AI‘IPOZOXH: MdvTa va eI00yAayETE TNV KACETA
HTITATAPIWV £WG TO TEPHA, HEXPI VO 00PaAioEl OTn
0&0n TnG. Av pTTopEiTe va deiTe TNV KOKKIVN EVOEIGN
oTNV €TTAVW TTAEUPA TOU KOUUTTIOU, BEV EXEI KAEIDWOEI
TeAEiwg. ElocayayeTé TRV TTANPWG €101 WOTE VA uNv
@aiveTal n KOKKIVN EVOEIEN. Z€ avTiBETN TTEPITITWON,
uTTOpEi va Téael Katd AdBog atré 1o epyaleio kal va
TPAUPATIOE! E0AG 1) KATTOIOV TTAPEUPIOKOUEVO.

» Eik.14

KpartAoTe 10 epyaAeio oTabepd Kal TOTTOBETAOTE TNV
KPOUGTIKA UuTrod0oXr TTAVW atrd TO UTTOUASVI ) TO TTOEI-
HAad1. AvAYTE TO EPYAAEIO KOl OTEPEWOTE YIa TOV KATAA-
AnAo xpovo oTepéwang.

H owoTn poTrr| oTepéwaong pTTopei va diagépel avaoya
HE TO €id0G ) TO uéyeBOG Tou PTTOUAOVIOU, TO UAIKO

TOU TEPAXIOU Epyaaniag TTPog aTePEwON, K.TA. H oxéon
peTAgU POTTAG OTEPEWONG Kal XPOVOU OTEPEWANG OTTEI-
KOVICETaI OTIG EIKOVEG.

ZWwOoTH POTTN OTEPEWONG YIO TUTTIKO MTTOUAGVI

Nem
(kgfecm)

240 |
(2447) oo
200
(2039) M20

160 |
2 (1631) W16

(1223) [~ M16
M12
40) M12

1. Xp6vog oTepéwong (deuTepOAETTTO) 2. PoTTn
oTepEwang

ZWwOoTH POTTA OTEPEWONG YIO MTTOUAGVI upnAol
E£QEAKUOHOU

Nem
(kgfecm)

M16
M16

280
(2855)

240 [©
(2447)
200 |
(2039) M14
160
2 (1631)
120 |-
(1223)
80
(815)

(4%(2/) 1/

M14

M12

M12

1. Xpoévog oTepéwong (deuTepOAETTTO) 2. PoTTr
oTEPEWONG

MAPATHPHZH: KpatrjoTe To epyaAeio oTpappévo
iola oTo PTTOUAGVI 1) GTO TTAgINAd!.

MAPATHPHZH: H utrepBoAikr) poTt aTepéwaong
JTTOpEi Va TTPOKAAETEI {NUIG OTO ITTOUASGVI/TTOGINGDI )
oTnV KPouaTIKA uttodoxr. Mpiv apxioeTe TNV epyaacia
0ag, VO EKTEAEITE TIAVTA IO SOKIPAOTIKN AgiToupyia
yla va KaBopioeTe To owoTd XPOVO OTEPEWONG YIa TO
MTTOUAGVI ) TO TTAgINGDI 0aG.

MAPATHPHZH: Av 10 epyaAeio Asitoupyei ouvexo-
peva YEXPI N KOOETO PTTaTapiag va e€avTAnBei, agraTe
T0 epyaAeio oBNaTO yia 15 AeTITA TIPIV OUVEXIOETE e
HIa Kaivoupyla KOoETa YTTaTapiog.

H potr| oTepéwong eTnpeddeTal atd pia PeYAAn TTOIKIAO

TTapayovTwy Tou TepIAapBdvouy kai Ta akdhouBa. MeTd tn

OTEPEWON, VA EAEYXETE TIAVTA T POTTF| PE £VA POTTOKAEIDO.

1. Otav n kao£Ta PTraTapiog €XEl EKPOPTIOTEI OXEDOV
€VTEAWG, N TAON Ba TTECEI KAl N POTIH OTEPEWONG
Ba pelwoei.

2. KpouoTikr utrodoxn

. Av dev XpnoIUOTIOINCETE TO OWOTS Péyebog
KPOUOTIKAG uTTod0oXNAG, Ba TTPOKANBEI peiwan
aTn POTIA OTEPEWONG.

. Mia @Bapuévn kpouoTikr) uTrodoxn (pBopd
aT0 £€aywVIKO AKPO ) oTnV TETPAywvn dkpn)
Ba TTpoKaAEéTEl PEiWaN OTN POTIH) OTEPEWONG.

3. MT1ouA6vi

. AKOUN KI AV 0 CUVTEAETTAG POTTAG Kal N
KaTnyopia utrouAoviou gival Ta idia, N CwoTh
potrA oTepéwang Ba diagépel avahoya pe Tn
SIGUETPO TOU PTTOUAOVIOU.

. AKOUN KI Qv oI DIGUETPOI TWV PTTOUAOVIWV Eivai OI
idIeg, N owaTn pot oTepEéwang Ba Slapéper avd-
Aoya e ToV OUVTEAEDTH POTTAG, TNV KaTNyopia
TOU PTTOUAOVIOU Kal TO UAKOG TOU PTTouAovioU.

4. Hxprion Mg dpbpwong yevikAg xpiong n g
PAPROOU ETTEKTAONG PEIWVEI KATTWG Tr dUVaUN OTe-
PEwaNG ToU KPOUGTIKOU KAEIBI0U. AvTIOTOBNIOTE
OTEPEWVOVTAG YIa JAKPUTEPN XPOVIKA TTEPiI0dO.

5. O T1poTOg KPATANATOG TOU £pYaAEiou i To UAIKG TNG TTPOG
oTepéwan Béang BIdwuaTog Ba ETTNPEATE! TN POTTH.

6. H Asitoupyia Tou epyaAeiou o€ xapnAn TaxitnTa
Ba TTpokaAéTEl peiwan TNG POTTAG OTEPEWONG.

2YNTHPHZH

AHPOZOXH: Mpiv TNV ekTéAEON EPYOTIWY ETTIOE-
WPNOoNG 1 CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BERAIWVEDTE
OTI | CUOKEUN ATTEVEPYOTTOINONKE KAl N KAGETA
HTTATAPIWV EXEI APAIPEDEI.

EIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIhOTIOIEiTE TTOTE BEV-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
Tapopoieg ouoieg. Mropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON A PWYHES.

Ma 1 diatipnon Tng AZPAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal oTToIadATTOTE AAAN £pyaaia
auvTAPNONG ) PUBUICNG TTPETTE Va EKTEAOUVTAI OTTO
£€ouaIodoTNPEVA 1 EPYOOTATIAKG KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIJOTTOIVTAG TTAVTOTE AVTOAAQKTIKA TNG
Makita.
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPO}.'OXH: Autd Ta §apTAPATA ) TTPOCAP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypda@Tnke oTIg 0dnyieg auTtég. H
XPAoN oTTolwvAARTIOTE AAAWY £§aPTNPATWY A TTPO-
oapTNUATWY PTTOPE va TTPOKaAEéTEl KivOuvo Tpaupa-
TIOJoU o€ aropa. Na XpnoiyoTroigite Ta e§apTApaTA 1)
TPOCAPTAYATA YOVO IO TNV XPAGCN TTOU TTPOOoPIjovTal.

Edv xpe1dleaTe omroiadrmrote BoRdeia yia TePITOOTEPES
TTANPOPOpPiEG O€ OXEDN PE QUTA Ta EGAPTANATA, ATTOTAV-
O¢ite aTO TOTMIKG OOG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.

. KpouoTikr urodoxn

. P&Bdog emékTaong

* ApBpwon yevikig xpnang

. Mpocappoyéag puTng uTTodoxng

. KpepdoTtpa epyaleiou

. I'vAioia pTratapia kal gopTioTAG TG Makita

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia oTn AioTa ptropei va
oupTrepIAauBavovTal 0T CUCKEUAaTia epyaigiou wg
oTavtap eEaptripaTta. Mmopei va diagépouv avaAoya
HE TN XWpea.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DTW300 | DTW301
Sikma kapasiteleri Standart civata M10 - M20
Yiksek germe civatasi M10 - M16
Kare uglu gegme anahtari 12,7 mm
Yiksuz hiz (devir/dak) Maks. darbe modu 0 - 3.200 min™
Sert darbe modu 0-2.600 min™
Orta darbe modu 0-1.800 min”
Yumusak darbe modu 0-1.000 min”
Dakikadaki darbe sayisi Maks. darbe modu 0 -4.000 min™
Sert darbe modu 0 - 3.400 min”'
Orta darbe modu 0-2.600 min”
Yumusak darbe modu 0-1.800 min™
Toplam uzunluk 144 mm
Nominal voltaj D.C.18V
Net agirhk 1,5-1,8kg

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler tilkeden Ulkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gosterebilir. EPTA-Prosedir
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B /BL1850 / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagh olarak mevcut

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuslarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu aletin civata ve somunlari sikmak igin kullaniimasi
amagclanmistir.

Tipik A-agirlikl glralta diizeyi (EN62841-2-2 standar-
dina gore belirlenen):

Model DTW300

Ses basing seviyesi (Lyx): 97 dB (A)

Ses glict dlizeyi (Lya): 108 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DTW301

Ses basing seviyesi (L,a): 97 dB (A)

Ses glici diizeyi (Lya): 108 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgllmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)

i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
glivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri géz 6niinde
bulundurarak).
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Titresim toplam degeri (Ui¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-2 standardina gére hesaplanan):

Model DTW300

Calisma modu: aletin maksimum kapasitesiyle tespit
malzemelerinin darbeli sikilmasi

Titresim emisyonu (a,): 12,5 m/s?

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Model DTW301

Calisma modu: aletin maksimum kapasitesiyle tespit
malzemelerinin darbeli sikilmasi

Titresim emisyonu (a,): 12,5m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5m/s”

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde dlgulmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\ UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta ¢alistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet guivenligi

uyarilari

A\ UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlan, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-

malar ile sonuclanabilir.

Tam uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akusti ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akulii darbeli somun sikma giivenlik

uyarilari

1. Sikma aletinin gériinmeyen kablolara temas
etme olasiligi bulunan yerlerde galigirken
elektrikli aletleri yalitimli kavrama yiizeyle-
rinden tutun. Sikma aletlerinin “akimli” bir telle
temas etmesi elektrikli aletin yalitimsiz metal
kisimlarini “akimh” hale getirebilir ve kullaniciyi
elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. Kulak koruyucularini takin.

3. Takmadan 6nce darbeli lokma anahtarinda
asinma, ¢atlak ya da hasar olup olmadigini
kontrol edin.

4.  Makineyi iki elinizle sikica tutun.

Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

6. Islemin hemen ardindan darbeli lokma anah-
tarina, civataya, somuna ya da is pargasina
dokunmayin. Bunlar oldukga sicak olabilir ve
cildinizi yakabilir.

7. Her zaman yere saglam basin.

Makineyi yiiksekte kullandiginizda, altinda
kimsenin olmadigindan emin olun.

8.  Uygun sikma torku civatanin tipine ya da boyu-
tuna gore degisebilir. Bir tork anahtari ile torku
kontrol edin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusunun
ilgili tirtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya bagh
kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.

YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli
gluvenlik talimatlar

1. Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
uriin tizerindeki tiim uyari isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu demonte etmeyin.

3. Caligsma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmay1 derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartuguna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartugsunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol agabilir.

6. Aleti ve batarya kartugsunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin.

o
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7. Asiri derecede hasar gormiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Bataryayi diisiirmemeye ve garpmamaya dik-
kat edin.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri icin, 6rnegdin tglincu taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak Urtiniin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yénetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin iginde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
iirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griin-
lere takilmasi; yangin, asiri iIsinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimahidir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

A DIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Gzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émru igin

ipuglari

1.  Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2.  Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartugunu 10°C - 40°C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disdrilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

» Sek.1: 1. Kirmizi gosterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tzerin-
deki dili yuvanin gentigi ile hizalayin ve yerine oturtun.
Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam oturma-
sini saglayin. Digmenin Ust tarafindaki kirmizi gésterge
gorinlyorsa tam yerine kilittenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem, aletin ve bataryanin émriini uzatmak igin
glict otomatik olarak keser. Alet veya batarya icin asa-
gidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asin yuk korumasi

Alet, anormal derecede yliksek akim ¢ekmesine neden olacak
sekilde calistirildiginda bu koruma devreye girer. Bu durumda
aleti kapatin ve aletin asir yliklenmesine neden olan uygula-
mayi kesin. Ardindan aleti agarak yeniden calistirin.

Asiri isinma korumasi

Alet veya batarya asiri 1sindiginda bu koruma devreye
girer. Bu durumda, aleti yeniden ¢alistirmadan 6nce
aletin ve bataryanin sogumasini bekleyin.

Asin desarj korumasi

Kalan batarya kapasitesi dusttiginde bu koruma dev-
reye girer. Bu durumda, bataryayi aletten ¢ikarin ve
bataryay! sarj edin.
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Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gdstergeli batarya kartuslari igin
» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalar Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
sonilyor

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

!‘ |:| |:| D Bataryayi sarj
edin.
Batarya

arizalanmis
1 olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagl
olarak, gosterilen deder gergek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

Anahtar iglemi

» Sek.3: 1.Anahtar tetik

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru ¢alistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapal)) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

Aleti calistirmak icin, sadece anahtar tetigi gekin. Aletin
calisma hizi anahtar tetik Gstline daha fazla baski
yapilarak arttirilir. Durdurmak igin anahtar tetigi serbest
birakin.

NOT: Yaklasik 6 dakika boyunca anahtar tetigi cek-
meye devam ederseniz alet otomatik olarak durur.

NOT: Tam hiz modu agildiginda anahtar tetigi sonuna
kadar gekmeseniz bile dénis hizi en hizli olur.

Daha fazla bilgi igin tam hiz modu kismina bakin.
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On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

» Sek.4: 1.Lamba
> Sek.5: 1.Digme

Lambayi agik duruma getirmek icin & digmesine

bir saniye basin. Lambayi kapali duruma getirmek

icin &2 digmesine tekrar bir saniye basin.

Lamba ACIK durumdayken, lambayi agmak igin anahtar
tetigi cekin. Kapatmak igin, tetigi birakin. Lamba, anah-
tar tetik serbest birakildiktan yaklasik 10 saniye sonra
soOner.

Lamba KAPALI durumdayken, tetik gekilse de lamba
yanmaz.

NOT: Lamba durumunu teyit etmek igin tetigi cekin.
Anahtar tetik cekildiginde lamba yaniyorsa lamba
ACIK durumdadir. Lamba yanmiyorsa, lamba KAPALI
durumdadir.

NOT: Alet asiri 1sindiginda, 1sik bir dakika boyunca
yanip soner ve ardindan LED gdstergesi kapanir. Bu
durumda, aleti tekrar ¢alistirmadan énce sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi icin lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.

NOT: Anahtar tetik gekilirken, lamba durumu
degistirilemez.

NOT: Anahtar tetik serbest birakildiktan yaklasik 10
saniye sonra lamba durumu degistirilebilir.

Ters doniis mandali islemi

» Sek.6: 1. Ters donls mandal anahtari

A DIKKAT: Kullanmadan énce déniig yoniini
daima kontrol edin.

A\ DIKKAT: Ters déndiirme anahtarini sadece
alet tamamen durduktan sonra kullanin. Donis
yoniiniin alet durmadan énce degistiriimesi alete
zarar verebilir.

ADIKKAT: Aleti kullanmadiginiz zaman, ters
dondiirme anahtarini daima nétr konumuna
ayarlayin.

Bu aletin donis yonini degistirmek igin bir ters dén-
dirme anahtari vardir. Ters dondlirme anahtarina saat
yoninde donus igin A tarafindan tersi yonde doénus
icinse B tarafindan bastirin.

Ters dondlrme anahtari nétr konumundayken tetik
anahtar ¢cekilemez.
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Uygulama modunun degistiriimesi

Darbe giicliniin degistiriimesi

Darbe gliclinii dort kademeli olarak degistirebilirsiniz: 4 (maks.), 3 (sert), 2 (orta) ve 1 (yumusak).
Iii?ylece yapilan ise uygun bir sikistirma saglanir.
(%) diigmesine her basildiginda darbe giicii seviyesi degisir.

Anahtar tetigi biraktiktan sonra yaklasik bir dakika iginde darbe gliclinu degistirebilirsiniz.

NOT: (% veya & diigmesine basarsaniz darbe gliciini degistirmek igin sireyi yaklasik bir dakika uzatabilirsiniz.

» Sek.7

Uygulama modu
(Panelde goriintiilenen
darbe giicii derecesi)

Maksimum darbe

Amag

Uygulama 6rnegi

daha az gligle sikistirma.

4 (Maks.) 4.000 min™' Maksimum gli¢ ve hizda sikistirma. Celik sasilerin montaji, uzun vidalari
veya civatalari sikma.
3.400 min™ Maks. moddan daha az gii¢ ve hizda Celik sasilerin montaji.
stkma (Maks. moda kiyasla daha
kolay kontrol).
2.600 min™ lyi bir bitirmenin gerekli oldugu durum- | Yapi iskelesi ve yapi karkasi montaji
larda sikistirma. ve sokilmesi.
1.800 min™ Vida disi kirlmasindan kaginmak igin

Mobilya montaji.

@ Lamba acik.

NOT: Panel {izerindeki hicbir lamba yanmazken % diigmesine basmadan énce anahtar tetigi bir kez gekin.

NOT: Batarya gliciinden tasarruf etmek icin alet kapatildiginda anahtar panelindeki tim lambalar da kapanir.
Darbe giicliniin derecesi, anahtar tetik alet calismayacak kadar hafifge gekilerek kontrol edilebilir.
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Uygulama modunun degistirilmesi

Bu alet, civatalar kontrolll bir sekilde vidalamak igin kullanimi kolay birkag uygulama modu kullanir.

digmesine her basildiginda uygulama modu tri degisir.

uzatabilirsiniz.

NOT: % veya & diigmesine basarsaniz uygulama modunu degistirmek igin sureyi yaklasik bir dakika

» Sek.8

Uygulama modu
(Panelde goriintiilenen destek tiirii)

Ozellik

Amag

Civata modu

Saat yoniinde

Bu mod, siirekli olarak esit torkla vidala-
mayi tekrarlamaya yardimci olur. Bu mod,
asir sitkma sonucu civata/somunlarin
kirilma riskini azaltmaya da yardimci olur.
Saatin aksi yoniinde

Bu mod, civatanin diismesini engellemeye
yardimci olur. Alet saatin aksi yontinde doner
durumda bir civatayi gevsetirken civata/
somun yeteri kadar gevsetildikten sonra alet
otomatik olarak durur veya yavaslar.

NOT:
Vidal durdurma

cl tiiriine ve vi
malzemeye gore degisir. Bu modu kullan-
madan 6nce bir deneme vidalamasi yapin.

Saat yoniinde

Civatalarin asiri sikilmasini 6nleme.
Saatin aksi yoniinde

Civatalari gevsetme.

Civata modu (1)

2314
ooo

[
aN

Saat yoniinde

Alet, darbe uygulamaya baslar basla-
maz otomatik olarak durur.

Saatin aksi yoniinde

Darbe giicli 4'tiir. Alet, civata/somunu
gevsetir gevsetmez otomatik olarak durur.

Civata modu (2)

[1ES

2 3
-0

0=

Saat yoniinde

Alet, darbe uygulamaya basladigi
andan itibaren yaklasik 0,5 saniye sonra
otomatik olarak durur.

Saatin aksi yoniinde

Darbe gucu 4'tir. Alet, civata/somunu
gevsetir gevsetmez otomatik olarak
durur.

Civata modu (3)

1234
Oomo

Saat yoniinde

Alet, darbe uygulamaya basladigi
andan itibaren yaklasik 1 saniye sonra
otomatik olarak durur.

Saatin aksi yoniinde

Alet, civata/somunu gevsettikten sonra
doénulst yavaslatir.

@ anba acik.

NOT: Panel izerindeki higbir lamba yanmazken & diigmesine basmadan 6nce anahtar tetigi bir kez gekin.

NOT: Batarya gliciinden tasarruf etmek icin alet kapatildiginda anahtar panelindeki tim lambalar da kapanir.
Uygulama modunun tlri, anahtar tetik alet galismayacak kadar hafifce cekilerek kontrol edilebilir.

> Sek.9: 1.Digme @ 2. Lamba

Tam hiz modu agildiginda anahtar tetigi sonuna kadar
cekmeseniz bile alet hizi en hizli olur. Tam hiz modu
kapatildiginda alet hizi, anahtar tetige uyguladiginiz

basing arttikga artar.

Tam hiz modunu agmak igin digmesine basin ve
basili tutun. Tam hiz modunu kapatmak i¢in & dugme-

sine tekrar basin ve basil tutun.

Tam hiz modu acikken lamba yanar.

NOT: Darbe glici modu/otomatik durma modu degi-
sikliginden sonra da tam hiz modu devam eder.
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MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartugsunun
ayrilmig oldugundan daima emin olun.

Dogru darbeli lokma anahtarinin

secgilmesi

Civatalar ve somunlar igin daima dogru buyuklikte bir
darbeli lokma anahtari kullanin. Darbeli lokma anahta-
rinin dogru biyiklikte olmamasi sikma torkunun yanhs
ve diizensiz olmasina ve/veya civata ya da somunda
hasara yol agar.

Darbeli lokma anahtarinin takilmasi

veya ¢ikarilmasi

Istege bagh aksesuar

A\DIKKAT: Darbeli lokma anahtarini takmadan
once, darbeli lokma anahtarinin ve montaj kismi-
nin hasar gérmediginden emin olun.

A\ DIKKAT: Darbeli lokma anahtarini taktiktan
sonra, siki bir sekilde sabitlendiginden emin olun.
Eger disan cikiyorsa, anahtari kullanmayin.

NOT: Darbeli lokma anahtari takma sekli, aletin
Uzerindeki kare uclu gegme anahtarinin tiriine bagh

olarak degisir.

Halka yayl alet
Model DTW300

O-halkasi ve pimsiz darbeli lokma

anahtari igin
» Sek.10: 1. Darbeli lokma anahtari 2. Kare uglu
gecme anahtari 3. Halka yay

Darbeli lokma anahtarini, yerine kilitlenene kadar kare
uclu gegme anahtarina bastirin.

Darbeli lokma anahtarini gikarmak igin onu gekip ¢ikar-
maniz yeterlidir.

O-halkasi ve pimli darbeli lokma anahtari
icin
» Sek.11: 1. Darbeli lokma anahtari 2. O-halkasi

3. Pim

O-halkasini darbeli lokma anahtarindaki oluktan disari
cikarin ve pimi darbeli lokma anahtarindan ¢ikarin.
Darbeli lokma anahtarini, darbeli lokma anahtarindaki
delik kare uclu gegme anahtarindaki delikle hizalanacak
sekilde kare uglu gegme anahtarina takin.

Pimi, darbeli lokma anahtarindaki ve kare uclu gegme
anahtarindaki delige gegirin. Sonra O-halkasini pimi
tutmasi igin darbeli lokma anahtarindaki oluga tekrar
gegirin.

Darbeli lokma anahtarini gikarmak icin takma islemlerini
tersinden uygulayin.

Masali pimli alet

Model DTW301
» Sek.12: 1. Darbeli lokma anahtari 2. Delik 3. Kare
uclu gegme anahtari 4. Masali pim

Darbeli lokma anahtarinin yan tarafindaki deligi kare uglu
gecme anahtari Gzerindeki masali pimle hizalayin ve dar-
beli lokma anahtarini kare uglu gegme anahtarina dogru,
yerine kilitlenene kadar itin. Gerekirse hafifge vurun.

Darbeli lokma anahtarini gikarmak igin onu ¢ekip gikar-
maniz yeterlidir. Cikarmak zorsa darbeli lokma anahta-
rini gekerken masall pime bastirin.

Kancanin takilmasi

ADIKKAT: Kancay! takarken kancayi daima vida
ile iyice sabitleyin. Sabitlenmezse kanca aletten
cikabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

» Sek.13: 1. Oluk 2. Kanca 3. Vida

Kanca, aletin gegici bir stire asilmasi igin kullanighidir. Bu kanca,
aletin her iki yanina da takilabilir. Kancayi takmak igin, onu iki
taraftan birindeki alet yuvasindaki oluga yerlestirin ve iki vidayla
sabitleyin. Sokmek igin, vidalari gevsetin ve kancay gikarin.

KULLANIM

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima yerine tam
kilitlenene kadar itin. Digmenin st tarafindaki kir-
mizi gostergeyi gorliyorsaniz, kartus tam kilitlenme-
mis demektir. Kirmizi gésterge goériinmeyecek sekilde
tam olarak oturtun. Aksi takdirde, aletten yanliglikla
disebilir, sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanma-
sina neden olabilir.

> Sek.14

Aleti sikica tutun ve darbeli lokma anahtarini civata
veya somun Uzerine yerlestirin. Aleti calistirin ve uygun
sikma suresi kadar sikma uygulayin.

Dogru sikma torku; civatanin tipine ve boyutuna, siki-
lacak is pargasinin malzemesine vb. etkenlere gére
degisebilir. Sikma torku ve sikma siresi arasindaki iligki
sekillerde gosterilmektedir.

Standart civata icin dogru sikma torku

Nem
(kgfecm)

120 M16

1. Sikma siresi (saniye) 2. Sikma torku
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Yiksek germe civatasi igin dogru sikma torku

Nem
(kgfecm)

(22885%) B M16
M16

240 [
(2447)
200 |
(2039) M14
160

2 (1631)
120 |-
(1223)

M14
M12

M12

1. Stkma siresi (saniye) 2. Sikma torku

NOT: Aleti duiz bir sekilde civata ya da somunun
Ustline gelecek sekilde tutun.

NOT: Asiri sikma torku civataya/somuna ya da dar-
beli lokma anahtarina zarar verebilir. Isinize bagla-
madan 6nce, civataniz ya da somununuz igin dogru
sikma siresini belirlemek igin daima bir deneme
calismasi yapin.

NOT: Alet batarya kartusu bosalincaya kadar araliksiz

calistirilirsa, yeni bir batarya kartusuyla devam etme-
den 6nce aleti 15 dakika dinlendirin.

Sikma torku asagidakiler dahil cok cesitli faktorlerden
etkilenir. Sikmadan sonra daima bir tork anahtari ile
torku kontrol edin.

1. Batarya kartusu tam bosalmaya yakinken voltaj
diser ve sikma torku azalir.

2. Darbeli lokma anahtari
. Dogru boyutta darbeli lokma anahtarinin

kullanilmamasi, sikma torkunda azalmaya
neden olur.

. Asinmis bir darbeli lokma anahtari (altigen
ucta ya da kare ugta asinma), sikma tor-
kunda azalmaya neden olur.

3. Civata
. Tork katsayisi ve civata sinifi ayni olsa da,

uygun sikma torku civatanin gapina gére
farklilik gosterecektir.

. Civata ¢aplari ayni olsa da, uygun sikma
torku tork katsayisi, civata sinifi ve civata
uzunluguna gore farklihk gosterecektir.

4.  Kardan kavramasi ya da uzatma ¢ubugu kulla-
nilmasi darbeli anahtarin sikma glictini biraz
disurdr. Bunu daha uzun siire sikma uygulayarak
dengeleyin.

5. Aletin ya da baglanacak malzemenin vidalama
pozisyonunda tutulma bigimi torku etkiler.

6.  Aletin dislk hizda calistiriimasi sikma torkunda
bir azalmaya neden olur.
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BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve batarya kartusunun cikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\ DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
pargalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Darbeli lokma anahtari

. Uzatma gubugu

. Kardan kavramasi

. Lokma ucu adaptori

. Alet askisi

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.
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