











Montering af beskyttelsesskzarm til
stgvopsamling til slibning

Kun for model GA4540R / GA4541R / GA5040R /
GA5041R

Ekstraudstyr

Med ekstraudstyr kan du bruge denne maskine til
afhavling af betonoverflader.

AFORSIGTIG: Beskyttelsesskarmen til stov-
opsamling til diamantkopskiven er kun beregnet
til brug ved afhovling af betonoverflader med en
diamantkopskive. Brug ikke denne skarm sam-
men med noget andet skaerende tilbeher eller til
noget andet formal.

A FORSIGTIG: Kontroller for brugen, at der er
sluttet en stovsuger til maskinen, og at den er
tendt.

Placer maskinen pa hovedet og monter beskyttelses-

skeermen til stavopsamling.

Monter den indvendige flange pa spindlen.

Monter diamantskiven af koptypen pa den indvendige

flange, og stram lasemetrikken pa spindlen.

» Fig.24: 1. Lasemetrik 2. Diamantskive af koptypen
3. Navformet diamantskive af koptypen
4. Indvendig flange 5. Beskyttelsesskaerm til
stgvopsamling 6. Kuglelejeboks

BEMAERK: Oplysninger om, hvordan beskyttelses-
skaermen til stavopsamling monteres, finder du i
manualen til beskyttelsesskaermen til stevopsamling.

Montering af beskyttelsesskzaerm til

stovopsamling til afskaering

Kun for model GA4540R / GA4541R / GA5040R /
GA5041R
Ekstraudstyr

Med ekstraudstyr kan du bruge denne maskine til skae-
ring af stenmaterialer.
» Fig.25

BEMAERK: Oplysninger om, hvordan beskyttelses-
skaermen til stevopsamling monteres, finder du i
manualen til beskyttelsesskeermen til stavopsamling.

Installation eller fiernelse af stovdaekslet

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen
er slukket og frakoblet, inden du monterer
eller fjerner stavdaekslet. Hvis du ikke ger dette,
kan det medfgre beskadigelse af maskinen eller
personskade.

Monter stavdaekslet til hver angivet position.
Se i brugsanvisningen til stovdaekslet angaende detaljer.

BEMAERKNING: Renger stevdaekslet, nar det er
tilstoppet med stov eller fremmedlegemer. Fortsat
brug med et tilstoppet stevdaeksel vil beskadige

maskinen.

ANVENDELSE

A ADVARSEL: Det bor aldrig vaere ngdvendigt
at anvende magt pa maskinen. Maskinens egen
veegt serger for det ngdvendige tryk. Tvang og eks-
tremt tryk kan medfere farlige brud pa skiven.

A ADVARSEL: skift ALTID skiven ud, hvis
maskinen tabes under slibning.

A ADVARSEL: Sted eller sla ALDRIG skiven
mod arbejdsemnet.

AADVARSEL: Undga at stade og vride skiven,
isaer ved arbejde pa hjerner, skarpe kanter osv.
Det kan medfare tab af kontrol og tilbageslag.

A ADVARSEL: Anvend ALDRIG maskinen med
klinger, der er beregnet til skaering i tree, og andre
savklinger. Hvis sadanne klinger anvendes pa en
sliber, bliver resultatet ofte tilbageslag og tab af kon-
trol, hvilket kan fare til tilskadekomst.

AFORSIGTIG: Tnd aldrig for maskinen, mens
den er i kontakt med arbejdsemnet. Operateren
kan i sa fald komme til skade.

AFORSIGTIG: Bzr altid beskyttelsesbriller
eller ansigtsskarm under brugen.
AFORSIGTIG: Efter brugen skal man altid
slukke for maskinen og vente, indtil skiven er
stoppet helt, inden man laegger maskinen fra sig.
AFORSIGTIG: Hold ALTID godt fast i maskinen

med den ene hand pa maskinhuset og den anden
pa sidehandtaget.

BEMAERK: Der kan anvendes en skive til dobbelt
formal til bade slibning og afskaering.

Se "Slibning og sandslibning" angaende slibning og
se "Anvendelse med slibende afskaeringsskive/dia-
mantskive" angaende afskeering.

Slibning og sandslibning

> Fig.26

Start maskinen og anbring derefter skiven eller disken
pa arbejdsemnet.

Generelt skal kanten pa skiven eller disken holdes i en
vinkel pa ca. 15° mod arbejdsemnets overflade.

| det tidsrum, hvor en ny skive indkgres, ma man ikke
arbejde med sliberen i forleens retning, da dette mulig-
vis vil bevirke, at den skeerer ind i arbejdsemnet. Nar
forst et stykke tids anvendelse har rundet kanten af
skiven af, kan den anvendes i bade forleens og baglaens
retning.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med diamant-
skive af koptypen
» Fig.27

Hold maskinen vandret og placer hele diamantskiven af
koptypen pa arbejdsemnets overflade.
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Anvendelse med slibende

afskeeringsskive / diamantskive

Ekstraudstyr

MAADVARSEL: var papasselig med ikke at
“klemme” skiven eller udsatte den for ekstremt
tryk. Forsog ikke at lave et snit af ekstrem dybde.
Et for stort pres pa skiven vil gge belastningen og
risikoen for at skiven vrider eller binder i snittet samt
risikoen for tilbageslag, brud pa skiven og overophed-
ning af motoren.

AADVARSEL: Begynd ikke skaeringen i
arbejdsemnet. Lad skiven komme op pa fuld
hastighed og ga omhyggeligt ind i snittet, idet
maskinen bevages fremad over arbejdsemnets
overflade. Skiven kan binde, presses op eller give
tilbageslag, hvis maskinen startes i arbejdsemnet.

A ADVARSEL: Under skaering ma man aldrig
andre skivens vinkel. Hvis man gver sideleens
tryk pa afskeeringsskiven (som ved slibning), vil det
bevirke, at skiven revner eller breekker med alvorlig
tilskadekomst til falge.

A ADVARSEL: En diamantskive skal anvendes
vinkelret pa det materiale, der skares i.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med slibende
afskaeringsskive
» Fig.28

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
diamantskive
» Fig.29

Anvendelse med tradkopberste

Ekstraudstyr

A\ FORSIGTIG: Kontroller borstens funktion ved
at kere maskinen uden belastning, og serg for at
der ikke befinder sig nogen personer foran eller i
forlaengelse af borsten.

BEMAERKNING: Undga, at udgve et for stort
tryk, som medferer overbgjning af trade, nar trad-
kopbersten anvendes. Det kan muligvis medfgre for
tidligt brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
tradkopbearste
» Fig.30
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Anvendelse med tradskivebgrste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller tradskivebarstens
funktion ved at kere maskinen uden belastning,
og serg for, at der ikke befinder sig nogen perso-
ner foran eller i forl&ngelse af barsten.

BEMAERKNING: Undga, nar tradskivebgrsten
anvendes, at udeve et for stort tryk, som medferer
overbgjning af trade. Det kan muligvis medfaere for
tidligt brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
tradskivebgrste
» Fig.31

Anvendelse med hulskaerer

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller anvendelsen af
hulskareren ved at kere maskinen uden belast-
ning, og serg for, at der ikke befinder sig personer
foran hulskaereren.

BEMAERKNING: Vip ikke maskinen under
anvendelsen. Det kan muligvis medfare for tidligt
brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
hulskaerer
» Fig.32

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, inspektion og udskift-
ning af kulbgrster samt al anden vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

Rengering af ventilationsabninger

Maskinen og dens ventilationsabninger skal altid holdes
rene. Renggr maskinens ventilationsabninger med
jeevne mellemrum eller nar ventilationsabningerne
begynder at blive tilstoppede.

» Fig.33: 1. Udstedningsabning 2. Indsugningsabning
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KOMBINATION AF ANVENDELSER OG TILBEHGR

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Brug af maskinen med forkerte skarme kan forarsage risici som folger.

. Nar der anvendes en skarm til afskaringsskive til overfladeslibning, kan beskyttelsesskarmen
muligvis pavirke arbejdsemnet og forarsage darlig kontrol.

. Nar der anvendes en beskyttelsesskarm til slibning til afskaeringer med limede slibeskiver og dia-
mantskiver, er der en forgget risiko for eksponering for roterende skiver, udsendte gnister og partik-
ler, sdvel som eksponering for skivefragmenter i tilfaelde af skivebrud.

. Nar der anvendes en skaerm til afskaringsskive eller beskyttelsesskarm til slibning til overfladeop-
gaver med diamantskiver af koptypen, kan beskyttelsesskarmen muligvis pavirke arbejdsemnet og
forarsage darlig kontrol.

. Nar der anvendes en skarm til afskaringsskive eller beskyttelsesskarm til slibning med en trad-
borste af skivetypen med en tykkelse, som overstiger den maksimale tykkelse, der er angivet i
"SPECIFIKATIONER", kan tradene muligvis satte sig fast i skeermen og medfere afbrakning af trade.

. Brug af beskyttelsesskarme til stavopsamling til afskaerings- og overfladeopgaver i beton eller mur-
vaerk reducerer risikoen for eksponering for stov.

. Nar der anvendes flangemonterede skiver med dobbelt formal (kombineret slibning og slibeafskae-
ring), skal der kun anvendes en skarm til afskaeringsskive.
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Anvendelse 115 mm model 125 mm model | 150 mm model
1 - Sidehandtag
2 - Beskyttelsesskaerm (til slibeskive)
3 - Indvendig flange / Superflange *1*2
4 Slibning/sandslibning Forsaenket centerskive / bladdisk
5 - Lasematrik
6 - Ezynut *1*3
7 - Bagskive -
8 Slibning Flex-skive -
9 - Gummipude 100 Gummipude 115 Gummipude 125
10 Sandslibning Slibedisk
1 - Sandslibelasemeotrik
12 Tradberstning Tradskiveborste
13 Tradberstning Tradkopberste
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Anvendelse 115 mm model 125 mm model | 150 mm model

14 Hulskaering Hulskaerer

15 - Beskyttelsesskaerm (til afskaeringsskive)

16 Afskeering Slibende afskaeringsskive / diamantskive

17 Slibning/afskeering Skive til dobbelt formal | -
18 - Clip-on-tilbeher til beskyttelsesskaerm til skeering *4
19 - Beskyttelsesskaerm til stevopsamling til afskee- -

ring *5

20 Afskaering Diamantskive -
21 - Beskyttelsesskaerm til stevopsamling til slibning *6 -
22 Slibning Diamantskive af koptypen *6 -

- - Lasemptriknagle

- - Stgvdaekselanordning

BEMAERK: *1 Brug ikke Superflangen og Ezynut sammen.

BEMAERK: *2 Brug ikke Superflangen med en sliber udstyret med en bremsefunktion.

BEMAERK: *3 Kun for maskiner med M14-spindelgevind.

BEMARK: *4 Clip-on-tilbeher til beskyttelsesskaerm til skaering er ikke til radighed i visse lande.

gen til clip-on-tilbehgret til beskyttelsesskeerm til skaering for flere detaljer.
BEMAERK: *5 Kun for model GA4540R / GA4541R / GA5040R / GA5041R
For yderligere oplysninger henvises til hver enkelt brugsanvisning til skeermen.
BEMAERK: *6 Kun for model GA4540R / GA4541R / GA5040R / GA5041R
For yderligere oplysninger henvises til hver enkelt brugsanvisning til skeermen.

EKSTRAUDSTYR

A FORSIGTIG: Det felgende tilbehor og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker

yderligere informationer, bedes De kontakte Deres

lokale Makita servicecenter.

. Tilbeher angivet i "KOMBINATION AF
ANVENDELSER OG TILBEHGR"

BEMZARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: GA4540R | GA4541R | GA5040R | GA5041R | GA6040R

ZupBaTog Tpoxdg Agiavong Méy. didpeTpog TpoxXoU 115 mm 125 mm 150 mm
MéyioTo méyog TpoxoU 7,2 mm 6,4 mm

ZupBartég TPOXOG ATTOKOTIAG Méy. didpeTpog TPOX0U 115 mm | 125 mm 150 mm
MéyioTo méyog TpoxoU 3,2mm 3,0 mm

ZupBath cuppdTivn BoupTtoa Méy. didpeTpog TpoxoU 115 mm | 125 mm

OXfHaTog TPOX0U MéyioTo mréyog TpoxoU 20 mm

ZTeipwpa atpdkTou M14 1} 5/8" (e181KS TNG XWPAG)

Méy. urikog aTpakTou 23 mm

Tax0tnTa xwpig opTio (Ny) / OvopaoTikA TaxutnTta (n) 11.000 min™ 9.000 min™'

ZUVOAIKS KOG 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

KaBapd Bapog 24-36kg|27-38kg|25-36kg|27-38kg|25-30kg

Katnyopia ao@dAeiag =

. AOGyw Tou ouVEXOUEVOU TTPOYPAUHATOG TTOU EQPAPPOJOUNE Yia EPEUVA Kal AVATITUEN, T TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV EVTUTIO UTTOKEIVTAI O€ AAAQYT XWwPig TTpoeIdoTtroinan.

. Ta TEXVIKGA XOPOKTNPIOTIKA UTTOPET va SIAQEPOUV aTTO XWPA O€ XWPA.

. To Bdapog ptropei va diagépel avahoya pe To(a) e€dpTnua(ta). O eAa@pUTePOG Kal BapUTeEPOg oUVOUATHAG,
oupewva pe T diadikaaia EPTA 01/2014, atreikovidovTal GTov TTivaka.

Z0uBoAa

Mapakdtw TapouaiddovTal Ta GUPBOAA TToU PTTopoUv
va xpnoiygotroinBouyv yia Tov eEoTAIopd. BeBaiwBeite 6T
KOTQVOEITE TN ONUACia TOUG TIPIV aTTd T XPron.

Sm

AlaBdaoTe 10 EYXEIPIOIO OBNYIWV.

Popdre yualid acpaAeiag.

Na xeipi¢eote TavTa pe d0o xépia.

Mnv XpnoIPOTIOIEITE TOV TIPOQUAAKTHP
TpoxoU yla AEITOUPYiEG ATTOKOTTAG.

AINAH MONQ3H

Mévo yia Tig xwpeg Tng EE

ASyw TG TTapousiag Twv ETTIKIVOUVWY
OUOTATIKWY PEPWY OTOV EEOTTAIONO, O
XPNOIUOTIOINKEVOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPO-
VIKOG €COTTAIONAG UTTOPE VO £XEI APVNTIKA
€TTiOpacn oT0 TEPIBAAAOV KaI THV AvOpwW-
VN uyeia.

Mnv aTTOpPITITETE TIG NAEKTPIKEG Kal NAE-
KTPOVIKEG OUOKEUEG Padi PE TA OIKIAKG
armoppippatal

ZUpgwva pe TNV Eupwtraikr Odnyia yia
TOoV atrdBANTO NAEKTPIKS Kal NAEKTPOVIKO
€COTTAIONE, KABWG Kal TNV TTPOCAPHOYA TNG
oTnv €BVIKN vopoBeaia, o xpnoigoTroinpé-
VOG NAEKTPIKOG KAl NAEKTPOVIKOG ECOTTAI-
OpoG Ba TTPETTEI VO GUANEYETAI EEXWPIOTA
Kal va TrTapadideTal o€ §EXwPIoTO OnpEio
OUAAOYAG yia dnpoTikd amdéBAnTa, To oTT0i0
AeIToupyei CUPPWVA PE TOUG KAVOVITHOUG
TIPOCTACING TOU TIEPIBAAAOVTOG.

AuTé utrodeikvUeTal aTTd TO GUPBOAO TOUu
dlaypappévou TPoXopOpou Kadou Trou Bpi-
OKETAI AVOPTNHEVO ETTAVW OTOV £EOTTAICHO.

Mpoopiopevn Xprion

To epyaAeio TpoopieTal yia Tn Agiavan, Tpiwiyo, eTTe-
gepyaoia ye ouppaTofoupToa, SIAVOIEN OTTWV Kal KOTTA
METOAAIKWV Kal TTETPIVWY UAIKWV XWPIG TN XpARoN vepou.

HAekTpIKA TTOpOXN

To epyaAeio TTpéTTel va GUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKNA
TTapoxn TNG idlag TAoNG PE QUTA TTOU avaypA@ETal GTNV
TNIVOKIOa OVOUOOTIKWY TIHWV Kal UTTOPET va AEITOUpYNOEl
MOVO hE EVOANOOTOPEVO HOVOPATIKO pelpa. YTTAPXEI
OITTAR) HOVWON KAl KATA CUVETTEIN, MTTOPET vVa Yivel oUv-
0e0n 0€ OKPOBEKTEG XWPIG oUPHA YEIWONG.

)74
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®odpufog

To TuTTikd A eTTiTredo KaTapeTpnuévou BopuRou kabopileTal cUp@wva pe To EN62841-2-3:

Movtélo EmimeSo nxnmikig EmimeSo nxnmikig ABepaidTnTa (K):
Tieong (Lys): (dB (A)) | 10x00 (Lwa): (dB (A)) | (dB (A))
GA4540R 89 97 3
GA4541R 87 95 3
GA5040R 89 97 3
GA5041R 87 95 3
GA6040R 90 98 3

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£g) ekropTrAG BopuBou €xel ueTpnBei cUUQwva Pe TRV TTPATUTIN HEBOBO SOKIMAG
Kal yTTopEi va XpnoipoTroindei yia Tn oUykpion evog epyaAeiou pe KATToI0 GAAO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ekTTouTTrG BopUBou PTTopEi va XpnoIUOTIoINGEi Kal OTNV TTPOKATAPKTIKK
agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: Na POPATE WTOAOTTIBEG.

APOEIAOMOIHEH: H eKTTOMTTH) B0pUBOU KATA TN XPAOT TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU OE TTPAYHOATIKES
ouvlnkeg ptropei va diagépel ard Tn dnAwpévn TIPA(£g) avdAoya pe Toug TPOTTOUG XPRONG TOU EpyaAEiou,
131aiTEPQ TO €I50G TOU TEPAXiOU EPYATiag TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYQTial.

APOEIAOMOIHEH: ®povTioTe va AdBeTe Ta KATAAANAO PETPA TTPOOTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEl EVOG
UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG O€ TTPAYHATIKEG OUVONRKES XPAONG (AauBdvovTag uTTown OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU A€ITOUupyiag OTTWG TOUG XPOVOUG TTou To £pyaAsio gival EKTOG AeIToupyiag kal OTav BpiokeTal o€
adpavi) AsiToupyia TEpav Tou XPOVOU EVEPYOTTOINONG).

APOEIAOMOIHEH: H Agiavon AeTrTWV PETOAANIKWY QUAAWY 1} GAAWYV EUKOAX SOVOULEVWY SOUWYV HE
HEYAAN EMIQPAVEIO PTTOPET VO £XEI WG ATTOTEAECHA TTOAU UPNASTEPN GUVOAIKK EKTTOUTTH BopUBou (péxpr 15
dB) amré 611 o1 SNAwpEVEG TINEG EKTTOUTTHG BopURoU.

TotroBeTOTE Bapid eUKAPTITA XAAIG ATTOGREONG, 1} KATI TTAPOHOIO, ETTAVW GE AUTA TA TEPAXIN EPYATIAG Yia
Va oTTO@UYETE TNV EKTTOMTTA AXOU a1ré auTd.

AdBere uTTOWn TNV augnuévn ekTTouTr) BopUBou 1600 yia TV agloAdynon KIvEUVwWVY atré Tnv ékBeon Bopu-
Bou 600 Kal yia TNV ETTIAOYR ETTAPKOUG TTPOCTACING TNG AKONG.

Kpadaouoég

H oAikr| Tigfy dévnong (GBpoigpa Tpi-agovikoU diaviapatog) kabopidetal oUppwva pe To EN62841-2-3:
KardoTaon Aeitoupyiag: Agiovon emM@QaveIWV PE Kavovikn TTAdyia AaBn

MovTého EKTTORTTH 56vNoNG (an, ac): (M/s?) | ABeBandTnTa (K): (m/s?)
GA4540R 6,5 1,5
GA4541R 7,0 1,5
GA5040R 7,0 1,5
GA5041R 7,5 1,5
GAB040R 7,0 1,5

KardoTaon Aeitoupyiag: Agiovon emM@QAVEIWV UE avTIKpadaouikn TTAdyia AaBn

MovTéAo EKTTORTTH 56vNoNG (an, ac): (M/s?) | ABeBaidTnTa (K): (m/s?)
GA4540R 6,0 1,5
GA4541R 6,0 1,5
GA5040R 6,0 1,5
GA5041R 6,0 1,5
GA6040R 6,0 1,5
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KardoTaon Asitoupyiag: Tpiwipo diokou pe Kavoviki TTAdyia Aafn

MovTtéAo ExTroptrii 56vnang (an, os): (m/s?) | ABeBaudTnTa (K): (m/s?)
GA4540R 2,5 m/s” i NiydéTepo 1,5
GA4541R 2,5 m/s” i NiyoTepo 1,5
GA5040R 2,5 m/s” i NiydTepo 1,5
GA5041R 2,5 m/s” i NiydTepo 1,5
GA6040R 2,5 m/s” i NiyoTepo 1,5

KardoTaon Asitoupyiag: Tpiwipo diokou pe avTikpadaopikn TAdyia Aafn

MovTtéAo ExTroptrii 56vnang (an, os): (m/s’) | ABeBaudTnTa (K): (m/s?)
GA4540R 2,5 m/s” i AiyoTepo 1,5
GA4541R 2,5 m/s” i NiyoTepo 1,5
GA5040R 2,5 m/s® i Aiy6Tepo 1,5
GA5041R 2,5 m/s” i NiyoTepo 15
GA6040R 2,5 m/s” ) NiyoTepo 1,5

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) CUVONIKWY KPadaouwy £XEl HETPNOET TUP@WVA PE TNV TTPOTUTIN PEBODO
OOKIUAG Kal ITTOPET va XpNOIPOTIoINBET yia Tn oUYKPIoT £VOG EPYOAEioU PE KATTOIO GAAO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn Tiui(é5) ouvolhikwv Kpadaauwy UTTopei va Xxpnaigotroindei kai aTnv TpoKaTapkTIKK agloAéynon Tng ékBeang.

A\POEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTA KPASAGHWY KATA TN XPAOT TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU OE TIPOAYHOTIKES
ouvlnkeg ptropei va diagépel atrod Tn dnAwpévn TIMA(£G) EKTTOUTTAG avdAoya JE TOUG TPOTTOUG XPRONG TOU
epyaAeiou, 1510iTEPA TO £i50G TOU TEPAYXIOU EPYACIOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIal.

A\ POEIAOIMOIHZH: ®povrioTe va AdBere Ta katdAAnAa pétpa TpoaTadiag Tou XeIPIOTH BAoEl EVOG uTTOAOYIGHOU TNG
£kBeang o€ TpaypaTikég ouvlnkeg xpriong (AapBdvovrag uréwn 6AEG TI CUVIOTWOEG TOU KUKAOU AEITOUPYiOG OTTWG TOUG XPO-
Voug Trou To epyaAceio gival EkTOg AsiToupyiag kai otav Bpiokeral o€ adpavii AciToupyia TEpav Tou XpOVOU EVEPYOTTOINONG).
A\POEIAOMOIHEH: H SNAwHEVN TILA EKTTOPTIAG BGVNONG XPNOIMOTIOIETAI YIX KUPIEG EQAPHOYEG TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.
Q0T1600, av T0 NAEKTPIKS EPYOAEIO XPNOIMOTIOIETAI YO GAAEG EQAPUOYEG, N TIUF EKTTOUTIAG dEVNONG EVOEXETAI Va €ival SIAYOPETIK.

ARAwon Zuppépewong Mposidotroinoeig aoc@aAeiag yia Tov

AgiavTipa
Movo yia xwpeg Tng Eupwmng ne
O1 AnAwoelg Zuppodpewaong TrepIAapBdavovtal oTo MpogidoTroinNoeig aoPaAeiag, KOIVEG yIa EpYaATieg
Mapdaptnua A oTo TTApoV eyXEIPIBIO 0BNYIWV. Agiavong, yuaAoxapTiopaTog, kaBapiopou pe oup-

paTéBoupToa i} ATTOKOTTAG:
1. Auto 10 nAeKTPIKO EpYaAEio TTpoopileTal yia

XpNon wg epyaAeio Agiavong, yuahoxapTiopartog,
n PO E IAO n O I H Z E I Z KoBapiopoU pe cuppaToBoupTaa, TTOTHPOTPU-

Travou i atrokoTrnG. AlaBdoTe 6Aeg TIg TTpoEISo-
AZ¢AAEIAZ ToINOEIG aoPAAEIag, 0dnyieg, EIKOVOYPaPROEIg
Kal TTPodIaypaPEG TTOU TTOPEXOVTAI IE OUTO TO

nNAekTPIKO EpyaAgio. H pn Tipnon 6Awv Twv odnyiwv
TIOU avayPA@OVTal KATWTEPW PTTOPET va KATaAREEl o€

levikég TpoEIdOTTOINOEIS AT PaAEgiag

Yia TO I])\EKTpIKé £pYG)\£iO nAekTpotTAngia, TTUpKAyIA r/Kal coBapd TPAUNATIOHO.
2. Aev pétmel va eKTEAEOTOUV £pYaOieg OTIABw-
A\ IPOEIAOMOIHEH AlaBdaoTe 6AEG TIG TTPOEI- ONG PE AUTO TO NAEKTPIKOG epyaAeio. AeiToupyieg
Sotroinoeig ac@pdaleiag, odnyieg, EIKOVOYpPAPNOEIg yla TIG OTTOIEG AUTO TO NAEKTPIKG EPYAAEIO DV £XEl
Kl TTpoS1aypa@EG TTOU TTapEXOVTAl HE OUTO TO NAE- oxedIAOTEl PTTOPET va dNUIOUPYRooUV Kivouvo Kal
KTPIKO gpyaAeio. H un tipnon 6Awv Twv o0dnylwv TTou Va TTPOKAAECOUV TTPOCWTTIKO TPAUUATIOUO.
QvaypaPovVTal KATWTEPW PTTOPET va KATAANREE! O€ NAe- 3. MnV TPAYHOTOTIOIEITE HETATPOTTEG OE AUTO TO
KTpoTTANSia, TupKayId f/kal coBapod TpaupaTIopd. NAEKTPIKG £pYaAEio pE TPOTTO TTOU Bev EXEl €1BIKG
DUAG 5\ 5 P oxed100TEl ) KABOPIOTEI ATTO TOV KATAOKEUOOTH
u G§T£ o £g Tlg TTPOEIOOTTOIN- Tou epyaAgiou. Mia TETola HETATPOTT PTTOPET VA £XEI
O'ilg Kol Tlg 05r|vi£g qu pa)\)\o- wg cn01éAquc mv cmu'))’\sm eAéyxou KaI va TTpoKa:-
, , Aéoel coBapd TTPOCWTTIKG TPAUPATIOHO.

VTIKN TTAPATTOMTTN. 4. Mnv XpnolpoTroIEiTe E§0PTAHATA TTOU JEV Eival
2TIG TIPOEIDOTIOINTEIG, 0 6POG «NAEKTPIKG EPYTAEIO» avapEPETal OE £I51KG OXEDINOPEVA Kal KaBopilovTal oTré Tov KaTa-
NAEKTPIKS EPYOAEID TTOU TPOYODOTEITAI OTTO TV KUPID TIAPOXH NAE- OKEUOOTH Tou £pyaheiou. ATAGC Kal JOVO ETTEIBN TO
KTPIKOU PEUNATOG (E NAEKTPIKG KOAWBIO) A € NAEKTPIKG epyaheio €£APTNHA UTTOPET VO TTPOaPTNBE GTO NAEKTPIKG EPYa-
TIoU TPOOBOTETaI TG TTaTapia (XwpiG NAEKTPIKG KaAwdIo). Aeio, auTé Bev eEaopaAilel aopar Aeroupyia.
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10.

1.

H ovopaoTiKA TaxUTnTa TOU £§APTANATOG TTPE-
el Va gival TOUAGXIOTOV ion PE TNV MEYIOTN
TaXUTNTA TTOU €ival ONUEIWHEVN OTO NAEKTPIKO
epyaleio. E¢aptipara Tou Aeitoupyouv Taxutepa
aTré TNV OVOUOOTIKH TAXUTNTA TOUG UTTOPE VO
OTIAO0UV Kal VO EKTOEEUBOUV.

H e§wTepikn SIGPETPOG KAl TO TTAXOG TOU £§ap-
TAUOATOG Oag TTPETTEI VA Eival péoa oTa OpIa
IKOAVOTNTOG TOU NAEKTPIKOU £pyaAeiou oag.
E&aptApata AavBaouévou peyéBoug dev uropolv
va TTPo@UAaXB0UV | va eAeyxBoUV ETTAPKWG.

O1 3100TACEIG TNG OTEPEWONG ESUPTANATOG
TPETEl VA TaIPIGZouV UE TIG BIaOTAOEIG TOU £§0-
TAIOHOU OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou.
Ta egapTripaTa TTou dev TaIpIGlouv e To E§aPTNHA
oTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou Ba TTapouaid-
oouv utroabpiopévn quyoaTdBuion, utrepBoAIKOUG
KPadATHOUG Kal EVOEXOPEVWG OTTWAEIR EAEYXOU.
Mnv xpnoipoTroigiTe E§APTNHA TTOU £XEI UTTOOTEI
BAGBN. Mpiv a1rd kA xpAon, va egeTaleTe To €§Ap-
TNUA, 6TTWG AEIaVTIKOUG TPOX0UG, YId pIViIoHATA KaI
pwypég, T Bdon utrooTAPIENS Yia pwypEs, pAgN A
utrepBoAikn @Bopd, Tn cuppaTéBoupTaa yia XaAapd
A paylopéva oUppaTa. Av To NAEKTPIKO EPYaAEio

1 To e§dpTNUO TEOEI KATW, EAEYETE TO YIa {nMIEG N
TPooApUOaTE £va KaAG e§apTnua. Merd Tov éAeyxo
Kal TNV TTPOCAPHOYI EVOG ESAPTANATOG, ATTOMA-
KPUVOEITE £0€iG Kal 01 YUpW GAG AT TO ETITESO
TEPIOTPOPNG TOU EEAPTAHATOG KAl APOTE GE AEI-
TOUpYiO TO NAEKTPIKO Epyalgio o€ péyioTn TaxuTNTA
Xwpig poprtio yia éva AemToé. ESaptipaTa e {npigg Ba
SiaAuBolv kaTé Tov XpOVo auTAG TG SOKIUNAG.

Na @opdre e§0TTAICHO ATOHIKAG TTPOOTATIAG.
AvdAoya pe TNV EQApPHOYR, VA XPNOIMOTIOIEITE
TPOCWTTISGa TTPOCTACIAG, TIPOCTATEUTIKA YUd-
Nid-rpoowTideg | yuaAid mpooTaagiag. Otav
ATTAUTEITAI, VO POPATE HAOKA OKOVNG, TTPOCTATEU-
TIKAG OKONG, YAVTIA Kal o516 ouvEPYEiOU IKaVA
Va TTap£XOUV TTPOOTACIA OTTO TA EKTIVAGOOHEVA
HIKpa Bpadopara Adyw Tng Agiavong 1 Tou Tepa-
Xiou epyaciag. Ta TTPOOTATEUTIKG paTIWV TIPETTEN val
gival IKavd va oTaPaTAO0UV TUXOV EKTIVOOOOUEVT
BpalopaTta TTou dNUIoUPYOUVTAl KOTA TNV EKTEAEDT
Siapdpwv epappoywv. H pdoka okévng fi avatveu-
oTAPAG TIPETTEN VA Eival IKavH va QIATPAPEI cwaTidla
TTOU TTaPAyovTal atrd Tn CUYKEKPIPEVN E@appoyr. H
Tapatetapévn ékBeon ae B6puBo uwnAng évraong
UTTOPE( VO TIPOKAAEDEI OTTWAEIT AKONG.

Kpatdre Toug YUpw o0G O€ pia aog@aAn atroé-
oTOON ATT6 TOV XWPO gpyaciag. OmoloodnTToTe
E1I0EPYXONEVOG OTO XWPO EPYOTIAG TTPETTEI

Va POPA ATOHIKO TTPOCTATEUTIKO £SOTTAICHO.
Tepayidia arré 1o Tepdyio epyaciog i amé éva
OTTaopEVO EEAPTNUA PTTOPET Va eKTIVaYXBOUV
HOKPI& KAl VO TTPOKAAETOUV TPAUUATIOPO TTEPAV
NG AuEONG TTEPIOXNAG EPYATiag.

Kpartdre To nAekTpIKO EpyaAEio pévo amod

TIG HOVWUEVEG ETTIPAVEIEG KPATAHATOG, OTAV
€KTEAEITE PIO Epyacia 6TTOU TO £§APTNHA
KOTTNG UTTOPEi Va £pBEI O& ETTAQPN PHE KPUUNE-
VEG KAAWDBIWOEIG ) PE TO BIKO TOU KAAWSI0.

2€ TIEPITITWON ETTAPNG TOU EEAPTANATOG KOTTAG

HE NAEKTPOPOPO KAAWDIO, PTTOPEI Ta EKTEDEIPEVA
HETAAAIKG €EapTAPATA TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou
va KataaTouv Ta idia NAEKTPOPOPA Kal VA TTPOKA-
Aéoouv nAekTpotTAngia oTo XeIPIOTH.

12. KpaTtAoTe 10 KAAWSI0 HAKPIG oTTd TO TTEPI-
OTPEPOPEVO £APTNMA. AV XAOETE TOV £AEYXO,

TO KaAWJI0 TPoPodOaiag UTTOPEi va KOTTEI i} va
€PTTAGKEI KOI TO X£€PI 1) 0 Bpaxiovdg oag pTTopei va
TPABNXTE TTPOG TO TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA.

13. Mnv a@riveTe TOTE TO NAEKTPIKO EpyaAEio
KATW, TTPIV OTAPATACE! TTARPWG N TTEPICTPOPN
TOU £§APTAMOTOG. To TTEPICTPEPOUEVO EEAPTNHA
pTropEi va mdoel TNV emeaveia Kal va Tpapngel To
NAEKTPIKS epyaAeio €§w aTTd TOV €AEYX0 OAG.

14. Mnv X€1pi{eoTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO EVW TO
HETAQEPETE OTO TTAEUPO Tag. Tuxaia ETTAPA PE TO
TIEPIOTPEPOUEVO ECAPTNHA UTTOPET VO TTPOKAAETEL
mAcIuo oTa poUxa oag Kal va TpafAgel To e€dp-
TNHa péoa OTO CWHA GOG.

15. KoBapifeTe TAKTIKA Ta avoiyuaTa §aepiopoU
ToU NAekTPIKOU epyaAgiou. O avepIoTAPAG
TOU POTEP Ba avappoPraEl TN OKOVN PETA OTO
TrEPIBANMA Kal n uTTEPPBOAIKF) GUYKEVTPWON PIVI-
OMATWY HETAAAOU PTTOPET VO TTPOKAAEDEI KivVOUVO
NAEKTPOTTANGiOG.

16. Mnv Xe1pieoTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KOVTA O€
€U@AEKTA UAIKA. O1 OTTIVONPEG PTTOPET Va TTPOKA-
Aéoouv aVAPAEEN QUTWV TWV UAIKWV.

17. Mnv XpNOIPOTIOIEITE EAPTANATA TTOU XPEIG-
JovTan WYUKTIKA uypd. H xprion vepou ) dAAwv
WUKTIKWV UYPWV PTTOPE VO TTIPOKAAETEI NAEKTPO-
TAngia i ook.

KAOGTON A KAl OXETIKEG TTPOEISOTTOINTEIG:

To KAGTONWA €ival pia EaVIKR avTidpaaon Tou epyaAeiou

Aoyw oUo@IyENG 1] OKAAWPATOG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU

TpOX0U, TNG BACNG UTTOOTAPIENG, TNG BOUPTOAG A TUXOV

AaAou egaptiparog. H oloeiyén A To okdAwpa Tpo-

KOAEi TaXEio atTWAEIO EAEYXOU TOU TTEPICTPEPOUEVOU

€€APTAPATOG TO OTTOI0 OTN GUVEXEIQ UTTOXPEWVEI TO

aveEEAEYKTO NAEKTPIKO EPYAAEIO OE TTEPIOTPOPK AVTIOETN
aTrd €KEIVN TOU EEAPTAPOTOG GTO ONPEIO EPTTAOKNAG.

Mo Tapadeiypa, av €vag AelavTiKOG TPoXOG TTEPIEABEI O€

oUo@IyEn N OKAAWPA OTO TEPAXIO EPYATIAG, N AKUA TOu

TPOXOU TTOU EICEPKETAI OTO ONUEIO OUTPIYENG UTTOPEI

va OKAWEl TNV EMQAVEIQ TOU UAIKOU TTPOKAAWVTAG TNV

avatdnon A 1o kKAdTonua Tou TpoxoU. O TpoxdG ITTOPET
va avaTTndAoEl TTPOG TO HEPOG TOU XEIPIOTH ) avTiBeTa

Va aTToPaKPUVOET atrd autdv, avaAloya Pe Tn @opd

TIEPITTPOPHG TOU TPOXOU OTO Gnueio oUaPIyEng. Yo

QUTEG TIG OUVBNKEG, 01 AEIavTIKOi TPOXOi UTTOpPEi £TTIONG

va uttooToUv Bpauon.

To kKAOTONUA gival aTTOTEAEOPA KAKAG XPAONG f/Kal

€0@aAPEVWY OIABIKACIWY | CUVBNKWY XEIPICUOU TOU

NAEKTPIKOU epyaAeiou Kai gival duvaTdv va atmoQeuyOei

AapBavovTag KatdAANAEG TTPOPUAAGEEIG, OTTWG TTEPIYpa-

POVTal KATWTEPW.

1.  Kpardre ota0gpd To NAEKTPIKO EpyaAEio Kal JE
Ta SU0 XépIa Kal TOTTOBETHOTE TO CWHA KAl TOUG
Bpaxiovég oag £€T01 WOTE va avBioTavTal OTIg
Suvdpelg Tou kKAotoRpatog. Na xpnoipotroi-
€iTe TaAvTa BondNTIKA Aafn, av TapéxeTal, yia
HéyioTo BaBuO eAEyXOoU TOU KAOTOHATOG 1 TNG
POTTAG avTidpaong Katd Tnv ekkivnon. O xel-
PIOTAG PTTOPET va EAEYXEI TIG AVTIOPACEIG POTTAG 1
OUVAUEIG KAOTGANATOG, aV £Xouv AngBEi o1 KATAA-
AnAgg TTPOQUAGEEIG.

2. Norté un BdAeTe To X€PI GOG KOVTA GTO TTEPI-
oTPEPOPEVO £§APTNHA. To EEAPTNUA PTTOPET Va
KAOTONOEI OTO XEPI OOG.
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Mn TOTTOBETAOETE TO CWHA CAG OTNV TEPIOXN
610U TO NAEKTPIKO £pyaleio Ba KivnOei av
ouuBei kAoTonpa. To kKAGTONua Ba odnynaoel To
epyaAeio o dieuBuvan avTiBeTn TNG Kivnong Tou
TPOXOU OTO ONEio EPTTAOKNAG.

Mpoaoéxerte 1IG10iTEPA OTOV EPYATEOTE OE YWVIEG,
alxunpPd dkpa, KTA. Na atro@eUyeTe TV AVATTA-
&non kai To CKAAwWPA Tou e§APTAPATOG. MWViEg,
aXMNPEG GKPES N avattndnaEIg EXOuV TNV Taon va
TIPOKAAOUV EUTTAOKK OTO TTEPICTPEPOHUEVO EEAP-
TNUO KAl TTPOKAAOUV atTWAEIa EAEyXOU 1} KAGTONPA.
Mnv mpooappo6dete aAhucotrpiovo, Aemida
EUAOYAUTITIKAG, TUNHATIKO S10UAVTOTPOXO HE
TEPIPEPEIOKO KEVO PeEYaAUTEPO a1rd 10 mm R
odovTwTA Aemida wploviou. TéToieg AApEG TTPO-
KAAOUV OUXVO KAOTONUO Kal atTwAEIa EAEYXOU.

Mposidotroinoeig ao@aAeiag 15IKA Yo EpyaTieg
Agiavong Kal ATTOKOTTAG:

1.

Na xpnoiyotroigite pévo TUTTOUG TPOXWV TTOU
kaBopifovTal yia Xprion ue To SIk6 oag nAe-
KTPIKO £pyaAgio KABWG KAl TOV CUYKEKPINEVO
TPOPUAOKTAPO TTOU £XEI OXESIAOTEI yIO TOV
emAgypévo Tpox6. H TTapoxn £mapkoug Tpo-
oTagiag ammd TPoXoUG YIa TOUG OTTOIOUG DEV EXEI
oxedlaaTei To NAEKTPIKO epyaAeio, Oev eival duvaTr
Kal ETTOPEVWG OI TPOXOI OeV Eival aoPaAEig.

H em@dveia Agiavong Twv TPOXWV HE XapNAw-
HEVO KEVTPO TTPETTEI VA EiVAI OTEPEWHEVN KATW
oTr6 TO ETITTES0 TOU TTPOOTATEUTIKOU XEiAOUG.

‘Evag Tpoxd¢ TTou dev gival OTEPEWPEVOG KAAG O

0TT0i0G TTPOEEEXEI HECQ OTTO TO ETTITTIESO TOU TTPO-
OTATEUTIKOU XEIAOUG DEV PTTOPET VO TTPOOTATEUTET
ETTAPKWG.

H wpooapuoyn Tou Tpo@UAAKTAPA OTO NAe-
KTPIKO £pYOAEio TTPETTEI VO TTPAYUOTOTTOIEITAN
HE ao@AAEIa Kal N TOTTOBETNOT TOU Vo TTapEXE]
Tn p€y10Tn duvaTh TTPOCTACId, WOTE EAGXIOTO
THAMA TOU TPOXOU Vo EKTIBETAI TTPOG TO PEPOG
ToU X&1P10TH. O TTPOPUAAKTAPAG BIEUKOAUVEI TNV
TTPOCTACIA TOU XEIPIOTA atré oTTacuéva Bpad-
OpaTa TOU TPOXOU, TuXaia £TTaPn PE TOV TPOXO KAl
OTTVORPEG TTOU PTTOPOUV Va TTPOKAAECOUV TNV
avagAegn pouxiopou.

O1 Tpoxoi TTPETTel v XpnoipoTroloUvTal Hovo
oTIG KaBopiouéveg epapuoyég. Ma Tapd-
Selypa: pn AlaiveTe Ye TNV TTAEUPIKN ETTIQAVEIA
TOoU TPOXOU atrokotrig. O1I Tpoxoi Aciavang artro-
KOTTAG TTpoopidovTal yia TIEPIPEPEINKR Agiavan, n
£Qappoyn TTAEUPIKWYV dUVAPEWY G€ auTOUG TOUG
TPOXOUG UTTOPEi va TTPOKAAETEN T Bpaldaon Toug.
No XpnOIYOTIOIEITE TTAVTA PAAVTIEG TPOXWV
Tou dev £xouv utrooTei BAARN Kai gival KATAA-
AnAou pey£Boug Kal GXAMATOG YIO TOV ETTIAEY-
Hévo Tpox6. O1 KATAANAEG PAAVTLEG TPOXWV
UTTOOTNPICOUV TOUG TPOXOUG KAl JEIWVOUV ETTOME-
vwg TNV mlavoTtnTa Bpavong Toug. O AavTeg
TWV TPOXWV ATTOKOTIAG UTTOPE va dlagépouv aTrd
TIG @AGVTLEG TWV TPOXWV Agiavang.

Mnv xpnoiyotroigite BapuEVOUg TPOXOUG aTTd
HEYaAUTEPA NAEKTPIKA epyaAeia. ‘Evag Tpoxdg
TTOU TTPOOPIZETal yia XPrion e éva PeyaAlTEPO
NAEKTPIKG epyaAeio dev gival KATAAANAOG yia TV
uwnASTEPN TOXUTNTA EVOG MIKPOTEPOU EPYOAEIOU
Kal yTTopei va utrooTei Bpalon.

7. Otav XpnoipotrolgiTe Tpoxoug dITTAoU okoTtroU,
VO XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA TOV CWOTO TTPOPU-
AOKTAPA YIO TNV EQAPHUOYR TToU eKTEAEITAL. AV
€V XPNOIPOTIOINCETE TOV CWOTO TTPOPUACKTHPQ,
MTTOPEI VO PNV €XETE TOV TIBUUNTS BaBPo TTpo-
aTaoiag, yeyovog TTou PTTopEi va odnyroel o€
ooBapPsd TPAUUATIOUO.

EmimrAéov rpogidotroinoeig ao@aAgiag 151KA yia

EPYAOIEG ATTOKOTTAG:

1. Mnv TpoKaAEiTe « JAYKWUO» TOU TPOXOU aTro-
KOTTNAG Kol PNV adokeite utrepBoAikn ieon. Mnv
ETTIXEIPEITE VA BMIOUPYNCETE TOUN UTTEPPO-
AikoU BaBoug. H doknaon utrepBoAikrg duvaung
aTov TpoX0 aufavel TO PoPTiO Kal TN OEKTIKATNTA OE
ouaTPOPNA 1 EUTTAOKN TOU TPOXOU EVTOG TNG TOUAG
Kal TNV mMOavoTnTa KAOTaAUaTog ) Bpadong Tou
TPOXOU.

2. Mnv euBuypappileTe TO CWHPA CAG HTTPOCTA i
oW a1Té TOV TEPICTPEPOUEVO TPOXO. OTav 0
TPOXOG, OTO ONUEIO EPYATIag, KIVEITAI ATTOPOKPU-
VvOUEVOG aTrd TO OWHA GAG, TUXOV KAOTOHHATOG
JTTOPEi va KaTeuBUuVel TOV TTEPIOTPEPOHUEVO TPOXO
Kal TO NAEKTPIKG EpYaEio TTPOG TO PEPOG OAG.

3.  Zg mepiTrTwON EUTTAOKNAG TOU TpoXoU 1 dlako-
TrAG TNG KOTTAG Yia o1rolodn1oTe Adyo, atrevep-
YOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl KPATAOTE
TO OKiVNTO, é&WG 6TOU O TPOXOG AKIVNTOTTOINOEN
TARPWG. MnV ETTIXEIPACETE TTOTE VA APAIPECETE
TOV TPOXO ATTOKOTING ATré TNV TOUN EVW O TPO-
XOG6 KIVEiTal, S10TI HTTOPEi VO TTOPOUCIACTEI KAG-
Tonua. EpeuvioTe kai AdBete S10pBwTIKG PETPA yIa
va e€ahelpBei n aitia eUTTAOKAG TOU TPOXOU.

4.  Mnv emavaAdBeTeE TNV Epyacia KOTTAG OTO
TEpAXIO Epyaciag. AQROTE TOV TPOXO VO ATTo-
KTAOEI péyioTtn Tax0TnTa Kal eloaydyeTe §avd
TOV TPpOX6 OTNV TouN pE TTpocoxr). O Tpoxdg
MTTOPEI va TTapouaidoel EUTTAOKN, avaTridnon i
KAGTONUA AV EVEPYOTTOIOETE TO NAEKTPIKO EPYQ-
Aeio ev1OG TOU TEPAYiOU Epyaaniag.

5.  Na otnpileTe Ta @ATVWMATA ] OTTOIOSATIOTE
uTrepPEyEDEG TEPAYI0 EpyaTiag WOTE va Aayi-
oTotroinBei o kKivduvog oUo@Iy§ng kai KAoTonua-
TOG Tou TpoxoU. Ta peydAa Tepdyia epyaoiag Tei-
VOUV VO TTaPOUCIAouV Kapyn Tpog Ta KATw Adyw
Tou Bdpoug Toug. MpéTrel va ToTToBeTOUVTAI UTTO-
oTnpiypaTa KaTw o1rd TO TEPAXIO EPYATiag KOVTda
OTnN YPOMUH KOTTAG KAl KOVTA OTO GKPO TOU TEPAXiOU
£pYQOiag o€ auPOTEPEG TIG TTAEUPEG TOU TPOXOU.

6. Na cioTe 1IB1aiTEPA TTPOOEKTIKOI 6TAV SNUIoOUpP-
YEITE Y1a «<TOURA-KOIAGTNTA» OE UTTAPXOVTEG
ToiXoug | AAAEG TUPAEG TrEpIOXEG. O TTpoECEX WV
TPOXOG MTTOPEI VO KOWEI CWANVEG agpiou 1 UOPEU-
0oNG, NAEKTPIKEG KOAWDBIWOEIG I OVTIKEIYEVA TTOU
MTTOPOUV va TTPOKAAECOUV KAGTONUA.

7.  Mnv emIXEIPAOETE TIG KAUTTUAEG KOTTEG. H
doknon utrepPOoAIKAG dUvauNg aTov TPOXO augd-
VEI TO QOPTIO KAl TN SEKTIKOTNTA OE GUCTPOPN
1 EPTTAOKI) TOU TPOXOU EVTOG TNG KOTTAG Kal TNV
mBOavoeTnTa KAOTOPaTog A Bpalong Tou Tpoxou,
YEYOVOG TTou pTTopEi va 0dnyfnoel o€ cofapd
TPAUMATIONO.

8. MpIv XpNOIYOTTOINCETE TUNMATIKO SiapavTO-
TPOXO, BEPaIWOEITE OTI O S1APAVTOTPOXOG EXEI
TEPIPEPEIOKO KEVO PETAGU TWV TUNHATWYV
ioo pe 10 mm | MIKPOTEPO, HOVO UE APVNTIKA
ywvia KOTTAG.
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Mposidotroinoeig ac@aAciag €151KA Yo EPYATiES

yuaAoxopTiopaToG:

1. Na xpnoipotroigite yuaAoxapto diokou
OowoToU HEYEBOUG. AKOAOUBNOTE TIG CUCTACEIG
TOU KOTOOKEUAOTH, 6TAV ETTIAEYETE YUAAS-
xapto. Eva yuaAdyapTto peyaAdTepou peyéBoug
TTOU €KTEiVETAI TTOAU TTépa aTré Ta GKpa TG Bdang
UTTOOTAPIENG YUGAOXAPTIOUATOG EYKUMOVET KivOUVO
TEYAXIOPOU Kal ITTOPET VO TTPOKAAETEI OKAAWNA,
oxiolyo Tou 8ioKou 1) KAGTonpa.

MposidoTtroinoeig ac@aAcioag €151KA Yo EPYATiEg

KaBapiopoU pe cuppatofouproa:

1. Na €i0TE TPOCEKTIKOI ETTEIB CUPHATIVEG
TPIXEG EKTIVAOOTOVTAI a1rd TN folpToa aKOun
Kal KATw a1ré ouviBeig ouvOnKeg AsiToupyiag.
Mnv aokeite uTrepBOAIKA SUvaun oTa cUppATA
e@appolovrag utrepBOAIKO opTio oTn Boup-
To0. OI CUPUATIVEG TPiXEG PTTOPOUV va dlaTTEPA-
gouv eAa@pd pouxIopo r/kal To dEPUA PE EUKOAIQ.

2. Av ka@opileTtal n Xpion TPOoPUAAKTAPA Yid
e£pyaoieg kaBapiouou pe cupparéfoupToa,
HNV ETMITPETTETE OTTOIOSATTOTE TTAPEUTTOBION
NG A€ITOUPYiag TOU CUPHATIVOU TPOXOU 1 TNG
BoupToag amoéd Tov Tpo@uAakTipa. H didueTpog
€vOG oUpPATIVOU TpoxoU 1 BolpToag pTropei va
augnBei Adyw Tou PEPTOU EPYaTiag KAl TNG PUYO-
KEVTPOU dUVANNG.

NMp6oBeTeg TPOEISOTTOINTEIG ATPAAEIAG:

1. 'OTav xpnoiyotroigite TpoxoUg Agiavong e
XAUNAOS KEVTPO, PPOVTIOTE Ol TPOXOI Va PEPOUV
gvioxuon atro iveg yuaAiol povo.

2. Mnv XPHZIMOMNOIEITE NOTE kwdwvoeideig
TPOXOUG Agiavong ETPAG PHE AUTOV TO AglavThpa.
AuTOG 0 AciavTipag dev €xel oxedIaoTel yia auToUg
TOUG TUTTOUG TPOXWV Kal N XPrian evag TEToIoU TTPoIo-
VTOG UTTOPEi Va TTPOKOAETEl 0OBaPS TPAUNATIONO.

3. TMNpooéfre WoTe va unv TpokaAéoeTe BAGRN
oTNV ATPaKTO, OTN PAAVTIES (1IG1aiTEPA OTNV
EMIPAVEIN EYKATATTAONG) 1} OTO TrAgILASI.
Tuxov BAGBN oTa ouykekpipéva pépn Ba prro-
pouoe va kataAngel o€ Bpadon Tou Tpoxou.

4.  ®POVTIOTE O TPOXOG VA PNV EPXETAI O€ ETTAPN
HE TO TEPAXIO EPYATIiOG TIPIV OTTO TNV EVEPYO-
Tmoinon Tou d1aKOTITN.

5. Mpiv amwd Tn XpRon Tou TpoXouU TTavw o€
TPAYHATIKO TEMAXIO EPYATIOG, APAOTE TOV
o€ AgIToupyia yia JIKPO XPOVIKO SidoTnua.
MapatnpnoTe av UTTApXouv SoVAOEIG i} TOAA-
VTEUGT TTOU UTTOSNAWVOUV KOKI) EYKATAGTAON
A TPOXO ME KAKN 100PPOTTia.

6.  XpnoOIYOTIOINOTE TNV TTPOKABOPICHEVN ETTIPAVEIQ
TOU TPOXOU YIa va EKTEAECETE TNV Epyaadia Agiavong.

7. Mnv apriveTe To epyaleio avappévo. XelpileoTe
TO EpYaAEio povo OTavV TO KPATATE OTO XEPI.

8.  Mnv ayyileTe TO TENAXIO EPYOTiIOG APECTWG PETA
Tn Aeitoupyia. Miropei va gival utrepBoAikd
KOAUTO KOl VO TTPOKAAETEI EyKAUMA.

9.  Mnv ayyileTe Ta E§aPTAMATA APECWG PETA TN
Agitoupyia. Miropei va gival utTrepBoAIKA KOUTO
Kal va TTpokaAéael éykaupa oTo dépua oag.

10. MeAeTAOTE TIG 0BNYiEG TOU KATAOKEVAOTH YIA
OWOTH TOTTOBETNON KAl XPAOT TWV TPOXWV.
XelpIoTEiTE KAl aTTOBNKEUOTE TOUG TPOXOUG ME
@povTida.

11.  Mn Xpno1UOTIOIEITE §EXWPIOTEG CUOTOAEG
TTPOCAPHOYEIG YIO VO TTIPOCUPHOCETE AEIAVTI-
KoUG TpoXoUg ME HEYAAN OTTH TTPOCAPUOYNAG.

12. Xpnoiyotroigite AGvTeg KATAAANAEG yIa TO
epyaAeio.

13. Tia epyoAcia oTa OTTOi0 TTPOKEITAI VO TOTTOBETN -
0¢€i TPOXOG UE OTTA pE OTTEIPWHA, CIYOUPEUTEITE
OTI TO OTEIPWHA OTOV TPOXO £XEI ETTAPKEG
MAKOG YIO Vo SEXTEI TO KOG TNG ATPAKTOU.

14. EA&y§re OTI TO TEPAXIO EPYATiAg UTTOOTNPIETAI
oTafepd.

15. TpooégTe OTI 0 TPOXOG OUVEYXi{El VO TTEPIOTPE-
PETAI AKOUN Kl apou To epyaAcio £xel oBAOEI.

16. Av 10 pépog epyaaciag gival TToAU JeoTO Kal
uypo, | UTTAPXEI TTOAU aywyiun okovn, Xpnoi-
HOTroINOTE £Va AdOPAAEIOSIOKOTITH BPayXuKu-
KAwpaTog (30 mA) yia va gioTe oiyoupol yia
aog@aAn AsiToupyia.

17. Mn XpnoipoTrolgiTe To epyaAeio og kavéva
UAIKO TTOU TTEPIEXEI apiavTO.

18. OTaV XPNOIMOTIOIEITE TPOXO ATTOKOTIAG, VA
€PYAJeOTE TTAVTA PE TTPOCTATEUTIKO CUAAOYRG
OKOVNG TPOXOU AV ATTAITEITAI OTT6 TOUG TOTTI-
KoUG KavoVIoHOoUG.

19. O1 BioKol KOG &V TTPETTEI VO UTTOKEIVTAI OE
TAEUPIKNA Trigon.

20. Mn XpnOIUOTIOIEITE UPACHATIVA YAVTIO EPYQ-
giag kard Tn Asitoupyia. Oi iveg atd Ta uQaopd-
TIva yavTia pTropei va eiI0éABouv oTo pyaAeio,
YEYOVOG TTOU TTPOKAAET TO OTTACIUO TOU EPYaAEioU.

21. Mpiv Tn AeiToupyia, BeBaiwBeite 6TI dev UTTAP-
X€1 KATTO10 BOPPEVO AVTIKEIPEVO OTTWG NAE-
KTPIKOG CWARVAG, CwWARVaAg vePoU 1) CwARVag
agPiOU OTO TEPAXIO EPYATiag. AIAPOPETIKY,
utropei va TpokAnBei nAekTpoTTANgia, NAEKTPIKA
diappon A diappon agpiou.

22. Av oTov TpOXO €ival TTIPOOKOANMMEVO CTUTTO-
XOpTO, NV TO d@aipéceTe. H S1IGuETPOG TOU
OTUTTOXAPTOU TTPETTEI VA €ival HEYOAUTEPN ATTO
To Ta§INadI aoc@daAiong, TNV eSwTepIkA GAGVTIa
KOl TNV ECWTEPIKN GAAVTa.

23. Mpiv ToroBeTOETE Evav TPOXO Agiavang, va
EAEYXETE TTAVTA OTI TO TUAMA OTUTTOXAPTOU BEV
TTOPOUCIAdel Kapia avwpaAia, OTTwG XTUTTA-
parta i payiopara.

24. Z@igre owoTd 10 TagIuad1 ac@daAiong. To utrep-
BoAIk6 o@igiuo TOu TPOXOU UTTOPET VO TTPOKAAETE!
OTIGOIYO, EVW TO AVETTAPKEG OPIEINO UTTOPET VO
TIPOKaAETEl TPEUOUAO.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon N oTNV £§0IKEIWOT CAG ME TO TTPOIOV

(Trou aTOKTABNKE a1rd eTTaveIAnupévn XpRon)

Va aVvTIKATAOTAOEI TNV AUoTNPR TAPNON TWV
KavOVWYV ao@aAgiag Tou Tapovrog epyaleiou. H
AANOAZIMENH XPHZH 1 n apéAgia va akoAouBni-
OETE TOUG KAVOVEG OCQPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV £YXEIPiIDIO OBNYILWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéoel coBapod TTPOOWTTIKO TPAUHATIOHO.

114  EAAHNIKA



MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

A POOXH: Na BeBaiiveaTe TavTa 6T1 To
gpyaAeio gival oBnoTo Kal ATTOoUVOESEPEVO ATTO
TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV puBUIleTe N EAEyxeTE

KaTrola AIToupyia Tou.

EvoeikTIKA Auyvia

» Eik.1: 1. EvdeikTikn Auyvia

‘Otav 10 epyaleio gival ouvdEdEPEVO, avAaBel N EVOEIKTIKA
Auxvia pe TTPACIVO XpWHa.

Av dev avdawel n evOEIKTIKA Auxvia, UTTopei va gival eAat-
TWHOTIKO TO NAEKTPIKO KAAWBIO A O EAEYKTAG.

Av n evdeIkTIKA Auxvia gival avappévn, aAAd To epyaleio
Oev EekIvael, akOUa Kal Qv €ival EVEPYOTTOINUEVO, UTTOPEI
va €xouv eBapei Ta KapBouvakia A va gival EAATTWPATI-
KOG 0 EAEYKTAG, TO POTEP A O BIOKATITNG AEIToupyiag.

EapTnua KAsIBwpaTog agova

A POEIAOIMOIHEH: Mnv evepyoTrolgiTe TTOTE
TO £§APTNMA KAEIBWHATOG Agova OTAV KIVEITAI N
darpakTog. MTopei va TTpokAnBei coBapodg Tpauparti-
OpOG ) ¢NUIG OTO EpYOAEio.

Méate 10 £€dpTNHA KAEIdWUATOG dgova yia va euTrodi-
OETE TNV TIEPICTPOPH TNG OTPAKTOU OTAV TOTTOBETEITE A
aQalpeite eEapTrpaTa.

» Eik.2: 1. EgapTnua kAeIdwpaTog dgova

Apdon d1aKOTITN

AI‘IPOZOXH: Mpiv cuvdéoeTe TO Epyaleio oTO
PEUPA, VA EAEYXETE TTAVTA VO SEITE OTI O KUAIOUE-
VOG BI0KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKA KOl ETTI-
oTpégel otn 0éon «<ANENEPIO» 6Tav a@nvere 1o
Tiow PEPOG TOU KUAIGEVOU SIOKOTITN.

AI‘IPOZOXH: O 810KOTITNG MTTOPEi VO aCPAAIOTET
oTn 6éon «<ENEPTO» yia 1o dvetn Agitoupyia
a1réd Tn XPNOTN KOTA TN SIAPKEIN TTAPATETANEVNG
xpnong. Na eioTe TpooekTIKOi 6TAV aO@aAileTE
10 epyaAeio otn Béon «kENEPIO» kai va KpaTdTe
KaAd To epyaleio.

MNa va gekivioel To epyaleio, TTECTE KATW TO THOW PEPOG
TOU KUAIOEVOU BIOKOTTTN Kal KATOTTIV OANIGOROTE TOV OTN
Béon «l (ENEPTO)».

MNa guvexn AeiToupyia, TMECTE KATW TO PTTPOCTIVO HEPOG
TOU KUAIOPEVOU BIOKOTITN VIO VO TOV 0OQPANIOETE.

» Eik.3: 1. KuNidpevog 81oKOTITNG

MNa va oTapatioel To epyaAgio, TTECTE KATW TO THOW
HEPOG TOU KUAIOEVOU BIAKOTITN WOTE VA ETTIOTPEWYEI OTN
0éon «O (ANENEPIO)».

» Eik.4: 1. KuNidpevog 81oKOTITNG

AsiToupyia aro@uyng Tuxaiag

ETTAVEKKIVNONG

Otav ouvdEeTe TO EPYAAEIO EVW O BIOKOTITNG Eival OTN
B6éon «<ENEPIO», 10 epyaAeio dev Eekiva.

AuTH TN OTIyPA, N evOEIKTIKA Auxvia avaBooBrvel ye
KOKKIVO Xpwpa Kal deixvel 6T N AeIToupyia atmro@uyng
TUXQiOG ETTAVEKKIVNONG BPIOKETAI O€ EQAPUOYA.

MNa va gekivioeTe To epyaleio, KAEIOTE Tov BIOKATITN Kal
avoigTe Tov gava.

AuvarétnTta opaAng évapéng

H duvatétnta opaArg évapéng kataoTtéAel Tnv aipvidia évapn.

Mnxaviké @pévo

Movo yia ro povréAo GA4541R / GA5041R

To punXaviké @PEVo EVEPYOTTOIEITAI JETA ATTO TNV ATTEVEP-
yoTroinon Tou epyaAgiou.

To @pévo dev AciToupyei 6Tav N NAEKTPIKA TPoPodoaTia ival
oBnaTr, evw o dIaKATITNG €ival aKOPN OTNV Evepyn Béon.

2YNAPMOAOIHZH

AHPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPya-
Agio gival oBNoTO KAl atTroouvdedeévo aTTo TV
NAEKTPIKN TTOPOXN TIPIV EKTEAECETE OTTOIASATTOTE
Epyooia o€ auTo.

TomroBérnon Adyiag AaBng (Aapn)

AHPOZOXH: Mpiv amré Tn AsiToupyia, va Bepai-
WVEOSTE TTAVTA OTI N TTAAYIa AdBr) €&l TOTTOBETN O
HE ao@AAEila.

BidwaTe Tnv TAGyIa AaBr) pe ao@dAgia oTn Béon Tou
ePYaAEiou OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.
» Eik.5

TotroBéTnon 1 apaipeon Tou
mPoPUAAKTAPa TPOoXoU (IMa Tpoxo
XOpNAwpévou KévTpou, Sioko

Agiavong, eOKAUTITO TPOXO, CUPUATIVN
BoupTtoa oxuaTOg TPOXOU / TPOXO
Agiavong Kot G, S1IauavTOTPOXO)

APOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIUOTIOIEITE
TPOXO6 XapnAwpévou kévTpou, Sioko Agiavong,
€UKAUTITO TPOXO 1 GUPUATIVI BoUpTOO OXAHATOG
TpOXOoU, 0 TTIPOPUAOKTPOG TPOXOU TTPETTEI VA
ToTro0ETNOEI OTO EpYyaAeio WOTE N KAEIOTH TTAEUPd
TOU TTPOQUACKTAPA Va gival TTAVTA OTPAPHEVN
TTPOG TOV XEIPIOTH.

APOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIUOTTOIEITE
TPOXO KOTAG / SiapavToTpoxo Asiavong, @povTi-
OTE VA XPNOIPOTIOIEITE MOVO TOV E18IKO TTPOPUAQ-
KTRPa TpoxoU TTou £xel oXEBINOTET yia XpRon HE

TpOXoUGg KOTTAG.
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MNa gpyalAeio pe Tpo@UAAKTAPA
TPOXOU TUTTOU Bidag ac@daAiong

ToTToBeTAOTE TOV TTPOPUAAKTAPA TPOXOU HE TIG TTPOE-
€oxég aTn Quvn Tou TTPOPUACKTAPA TpoxoU eubuypap-
HIOUEVEG PE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO £dpaang. Metd,
TTIEPIOTPEWTE TO TIPOPUACGKTAPA TPOXOU O€ YWwVid WOTE
Va UTTOPEN VO TTPOCTOTEVEN TO XEIPIOTH avAAoya PE TRV
epyaaia. PpovTioTe va o@iteTe TN Bida pe ao@dAeia.
MNa va a@aipéoeTe TOV TTIPOPUAAKTAPA TPOXOU, AKOAOU-

OnoTe Tn diadikaoia eykaTdoTaong e avtioTpogn oeIpd.

» Eik.6: 1. TMpoguAaktripag Tpoxou 2. KiBwrtio £dpa-
ong 3. Bida

MNa gpyalAeio pe TPOo@UAAKTAP
TPOXOU TUTTOU JoXAOU oUC@IENG

Zeo@igTe T Bida Kal, 0Tn ouVEXEIa, TPABNAETE TO HOXAGG
TTPOG TNV KateuBuvan Tou BéAoug. ToTToBETAOTE TOV
TIPOQUATKTHAPA TPOXOU HE TIG TTPOEEOXEG OTN {Wvn
TOU TTPOQUACKTAPA TPOXOU EUBUYPAUUIOHEVEG HE TIG
€YKOTTEG GTO KIBWTIO £dpaang. MeTd, TTePIOTPEWTE TO
TIPOPUAGKTAPA TPOXOU O€ ywvia WOTE VA UTTOPET va
TTPOOTATEVEI TO XEIPIOTA avaAoya PE TNV Epyacia.
» Eik.7: 1. MpoguiakTipag Tpoxou 2. KiBwTio £€dpa-
ong 3. Bida 4. MoyAdg
TpaBrgre To poXAG TTPOG TV KaTeUBUVON Tou BEAOUG. ZTr OUVE-
XEla, oQigTe TOV TTpOoQUAaKTAPa TPoXoU Pe T Bida aTepEwang.
®povrioTe va o@itete T Bida pe aoedaheia. H ywvia pubuiong
TOU TTPOQUACKTHPa TPOXOU UTTOPET va pUBIOTE E TO HOXAG.
» Eik.8: 1. Bida 2. MoyxAdg

MNa va a@aipéaeTe TOV TTIPOQPUAAKTAPA TPOXOU, AKOAOU-

OroTe Tn dladikaagia eykaTAoTOONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.

Emouvdedpevo rpoodpTnua
TTPOPUAOKTAPA TPOXOU KOTTAG

MpoaipeTiko e§dpTnua

NMAPATHPHZH: lMNa epyacieg atmokoTig, uTopei va
XPNoIPOTIOINBET éva eTTIOUVOEOUEVO TTPOTAPTNA
TIPOPUAAKTAPA TPOXOU KOTTAG PE TOV TTPOQUACKTH PO
TPOXOU (yla Tov TPpoXO Agiavang).

Aev diatiBeTal O€ PEPIKEG XWPEG.

» Eik.9

Tomro0£Tnon 1 a@aipecn Tpoxou

XoapnAwpévou kévipou i Siokou
Agiavong

MpoaipeTiko e§apTnua

A\[IPOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIYOTTOIEITE
TPOX6 XaunAwpévou kévrpou i dioko Agiavong, o
TTPOPUAAKTAPOG TPOXOU TTPETTEI VA TOTTOBETN BE(
oT0 £pyaAgio WOTE N KAEIOTH TTAEUPd TOU TTpO-
QUAGKTAPA Va gival TTAVTO OTPAPPEVN TTPOG TOV
XEIPIOTA.

APOEIAOMOIHEH: BeBaiweite 611 TO THAUA
OTEPEWONG TNG ECWTEPIKAG PAAVTIOG TAIPIATEI
KAAG 0TNV EOCWTEPIKN SIGUETPO TOU TPOXOU XOMN-
Awpévou kévtpou / diokou Agiavong. H otepéwon
NG ECWTEPIKAG PAAVT{aG aTn AavBaopévn TTAEUpa
uTTOpPEi va 0dnyroel o€ £TMIKIVOUVO KPadaopo.

ZTEPEWATE TNV ECWTEPIKI) GAGVTIa TTAVW OTNV ATPAKTO.
BeBaiwBeite va TTpocapuOOETE TO EYXAPAYHEVO HEPOG
NG ECWTEPIKNAG PAGVTLAG ETTAVW OTO EUBU PEPOG OTO
KATW PEPOG TNG ATPAKTOU.
E@apudaTe Tov Tpoxd XapnAwuévou kévtpou / ioko
Agiavong aTnv eowTePIK GAGVTLa Kal BIBWATE TO TTag)-
pad ao@aAiong TTAVW OTNV ATPAKTO.
» Eik.10: 1. Ma&iudd aopdhiong 2. Tpoxog xaun-
Awpévou kévtpou 3. EcwTtepikr @AGvTIa
4. Tunpa oTepéwong
MNa va oigete 10 TAgIuad aoc@daAiong, TTATAOTE TO
e€apTNUa KAEIBWHATOG GEova aTabepd €101 WOTE VA
UnV UTTOPEi va TTEPIOTPAQPET N ATPAKTOG, HETA XPNOIUO-
TroIAoTE TO KAEIBi Tragipadiol ao@aAiong Kal O@igTe pe
aopaAeia de€I60TPOPO.
» Eik.11: 1. KAeidi magiyadiot aopdaAiong
2. E¢dpTnua KAEIdwpaTog déova
MNa va agaipéoete Tov Tpoxd, akoAouBroTe Tn Siadika-
oia ToTToB£TNONG PE avTioTpopn oeIpd.

TomoBéTnon 1 apaipeon EUKAPTITOU TPOYXOU

TpoaipeTikd e§dpTnua

A POEIAOMOIHEH: Na XPNOIYOTTOIEITE TTAVTA
TOV TTAPEXOMEVO TTPOQUAAKTAPA OTAV O EUKA-
HTITOG TPOXOG BpiokeTal oTo Epyaleio. O TPoxOG
uTTOpEi va uttooTel Bpaldon Katé Tn XPrion Kail o TTpo-
QUAAKTAPAG BIEUKOAUVEI GTN PEIWOT TWV TTIBAVOTATWY
TTPOKANONG TPAUUATIOHOU.

» Eik.12: 1. Magipad acedAiong 2. EOKapTITOG TPOXOG
3. MéApa utrooTrpIEnG 4. ECwTepIKr GAGVTIO

Na akoAoubBeiTe TIG 0dnyieg yia TOV TPOXO XaunAwpévou
KEVTPOU AAAG va XPNOIUOTIOIEITE KOI TO TIEAUQ UTTOCTHPI-
&ng emavw atré Tov Tpoxo.

TomoBéTnon ) agaipeon diokou Agiavong

lMpoaipeTiko e§dprnua
» Eik.13: 1. Magiuad acedhiong Tpiyiparog 2. Aiokog
Agiavong 3. EAaoTIKO TTéAa

1. Z1epewoTe TO EAAOTIKO TTEAPA TTAVW OTNV ATPAKTO.

2. TomoBeTAOTE TO BiIOKO ETTAVW OTO EAACTIKO TTEAUQA
Kal BIdWAOTE TO TTAgIuad agPAAIoNG TPIYWINATOG TTAVW
oTnV ATPaKTO.

3.  KpatioTe TNV ATPaKkTo PE TO £€GPTNHA KAEIDWUA-
T0G Gi§ova Kal o@igTe KaAd To TTAgINAdI aopAaAiong TPIYi-
paTog de€I60TpoPa Pe TO KAEID TTagiyadioy aocpaAiong.
MNa va agaipéaeTe 10 dioko, akohoubroTe Tn Siadikacia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN CEIPA.

NAPATHPHZH: Na xpnoipoTtrolgiTte Ta e§apTApaTa
epyaAeiou TpIYipaTog TTou kaBopifovTal 0To TTAPOV
eyxeIPidlo. AuTd TTpéTTel va ayopdadovTal EEXwpPIoTA.

Ymep@AdvTia

IMpoaipeTiko e§dprnua

H utrep@AdvTla gival éva €181KO eEAPTNUA YIa TO JOVTEAO
Trou AEN €ivail e€omrAicpévo Pe Aeiroupyia @pévou.
MovTtéAa pe 10 ypdppa F diaBéTouv utrep@AGvVTIa wg
oTavrap e€omAIopo. AtraiTeital pévo 1o 1/3 Tng TTpooTId-
B¢10g yia TNV aTmac@dAion Tou Tragipadiol ag@aAiong
OUYKPITIKA PE TOV GUPBaTiké TOTTO.
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TomoBéTnon i agaipeon Tou Ezynut

lMpoaipeTiko e§aprnua
Movo yia epyalsia ue omsipwua arpakrou M14.

Tomo0éTnon cupudTivng BoupToag

OXAHATOG KOUTTOG

TpoaipeTiké e§dpTnua

AI'IPOZOXH: Mnv xpnoipotroigite To Ezynut
HE uTrEp@AAvTia. O1 QAGVTIEG QUTEG EXOUV TOCO
HEYAAo TTaxog TTou oAGKAnpo 10 oTrEipWHA eV
HTTOpPEi VO OUYKPATNBEI aTTd TNV ATPOKTO.

2TEPEWOTE TNV ECWTEPIKN PAAVTLQ, TO AEIAVTIKO TPOXO

Kai To Ezynut oTnv d1pakTo waoTe 0 AoydTUTIOq TNG

Makita oto Ezynut va gival aTpapuévog Trpog Ta £§w.

» Eik.14: 1. Ezynut 2. AciavTikég Tpoxog 3. EowtepiknA
@AavTZa 4. ATPAKTOG

Mi¢oTe oTaBepd T0 £§GPTNUA KAEIBWHATOG dgova kai ogicTe To Ezynut

TEPIOTPEPOVTAG TO AEIAVTIKG TPOXO BECIOOTPOPA LEKPI TEPHOL.

» Eik.15: 1. EEaptnpa kAeidwparog dgova

MNa va xahapwoete 1o Ezynut, TepioTpéwTe Tov ewre-
pIk6 BakTUAIO TOUu Ezynut apioTepdoTpoga.

MAPATHPHZH: Mtopeite va xaAapwoeTe 10 Ezynut
UE TO XEPI apKei TO BENOG Va gival OTPAPPEVO TTPOG
TNV €YKOTTA. AlIopOpPETIKA atraiTeital KAEIdi Tragipyadiol
ao@aAIong yia va 1o XaAapwoete. EloaydayeTe évav
TEiPO TOU KAEIBI0U OTNV OTIA KAl TIEPIOTPEYTE TO
Ezynut apiotepdoTpoga.

» Eik.16: 1. BéAog 2. Eykotm
» Eik.17

TomroBéTnon Tpoxou Asiavong kotrig /

SlapavToTpoyxou

MpoaipeTiko e§dpTnua

APOEIAOMOIHEH: Orav XPNOIUOTIOIEITE
TPOX6 KOTTNG / SlapavToTpoxos Asiavong, ¢povTi-
OTE VA XPNOIUOTTOIEITE HOVO TOV £151KO TTPOPUAQ-
KTAPO TPpoXoU TTou £Xel OXeDIAOTEI yid XpAon He
TPOXOUG KOTTAG.

A\POEIAOMOIHZH: Mnv xpnoipoTroieite
MOTE 1pox6 KOTTAG yia TTAEUPIKA Agiavon.

» Eik.18: 1.Tagipad acedaAiong 2. Tpoxdg Asiavong
KOTTAG / dlapavToTpoxog 3. EcwTepIk GAd-
v1la 4. NPo@UAAKTAPAG TPOXOU yia TPOXO
Agiavang KoTIMG / dIapavTOTPOXO

‘Ooov agopd Tnv TOTTOBETNON, AKOAOUBAGTTE TIG 0dNYiEg
yia Tov Tpox6 XapnAwUEVOU KEVTPOU.

H kareUBuvon oTepéwang Tou TTagipadiod ao@aAiong Kail TG EoWTEPI-
ki PAGvTag Slagéper avaAoya pe Tov TUTIO Kal TO TIAX0G TPOXOU.
AvaTp£ETE OTIG TTAPOKATW TIPEG.

‘OTav ToroBeTEITE TOV TPOXO Agiavong KOTTAG.

» Eik.19: 1. Magiuddi aopdAiong 2. Tpoxog Aciavong
QTTOKOTIAG (TTAXO0G HIKPOTEPO aTTO 4 mm
(5/32")) 3. Tpoxdg Aciavaong aTroKOTIAG
(4 mm (5/32") i peyaAUTEPOU TIAXOUG)
4. EcwTepikn @AGvVT{a

‘OTav ToTroBETEITE TOV SIAUAVTOTPOXO:

» Eik.20: 1. Magiuddi aopdAiong 2. AlapavioTpoxog
(Tréixog pIkpOTEPO OTTO 4 mm (5/32"))
3. AlopavtoTpoxog (4 mm (5/32") A peyaAs-
TEPOU TTaX0UG) 4. EcwTepIkr) pAavT(a
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AITPOZOXH: Mn xpnoipotrolgite oUpToa n
otroia €x€1 uTToOoTEl {NUIG 1} N oTroid Sev givai
KatdAAnAa JuyooTtaduiopévn. H xprion BoupTtoag
TToU €x€l UTTOOTEl ¢nuia Ba pTTopolae va augnoel Tov
KivOuvo TpaupaTiopoU Adyw ETTOQAG PE KOPPEVA
TEPAXIO CUPUATWY TNG BolpToag.

TotroBeTACTE TO £pyaleio avaTToda yia va ETTITPATTEI N
€UKOAN TTpGoBacn oTnV ATPOKTO.

AgaipéaTe oTToladnTTOTE EEQPTANATA OTTO TNV GTPAKTO.
TotroBeTAOTE TN CUPATIVN BoUpTOO OXANATOG KOUTTAG
aTNV ATPAKTO Kal OPIETE UE TO TTAPEXOPEVO KAEIDI.

» Eik.21: 1. ZuppdTtivn BoupToa oXAPaATog KOUTTag

TotroBéTnon cupudTtivng Bouptoag

OXAHATOG TPOXOU

lMpoaipeTiko e§dprnua

AI‘IPOZOXH: Mn XPNOIYOTIOIEITE CUPMATIVN
BoUpToa OXAMATOG TPOXOU N OTToia £XEI UTTOOTEI
¢nuid A n omoia dev gival katdAAnAa JuyooTa-
piopévn. H xprion ouppdrivng Bolptoag oxAHaATOG
TPOXOU TToU £X€l UTTOOTE! {nuia Ba uTropouoe va
augnael Tov Kivouvo TPaupaTIogoU ASyw ETTOPAG HE
KOMMEVA TEPAXIO CUPHATWV.

AITPOZOXH: Na xpnoipotroigite MANTA Trpo@u-
AOKTAPA PE TIG CUPUATIVEG BOUPTOEG OXNNATOG
TPOXoU, PPOVTI{oVTaG WOTE N SIGUETPOG TOU
TPOXOU VO ETITPEITEI TNV EQAPHOYN TOU PETA
aTov Tpo@uAakTApa. O TPoxdG UTTOPEi va UTTOOTET
Bpauvon katd TN XPAon Kal o TTPOQUACKTHPAG OIEU-
KOAUVEI OTN pEiwan Twv TOAVOTATWY TTPOKANONG
TPAUMPATIOUOU.

TotroBeTACTE TO £pyaleio avaTToda yia va ETTITPATTEI N
€UKOAN TTPdORacn TNV ATPAKTO.

A@aipéaTe otroladrTToTE £€apTApATA aTTd TNV ATPAKTO.
TotroBeTAOTE TN CUPUATIVN BoUpPTOO OXANATOG TPOXOU
oTNV ATPAKTO KO OQPI§TE PE T KAEIDIA.

» Eik.22: 1. ZuppdTtivn BoupTtoa oXAHaATog TPOXoU

Totmro0£éTnoNn TTOTNPOTPUTTAVOU

TpoaipeTikd e§dpTnua

ToTroBeTAOTE TO £PYAAEiO AVATIODA YA VO ETTITPATTE N
€UKOAN TTPOOBacn oTnNV ATPOKTO.

A@aipéaTe oTroladrTTOTE LAPTAPATA ATTO TNV ATPAKTO.
BidwaTe 10 TTOTNPOTPUTTAVO GTNV ATPOKTO Kal OQIETE TO
UE TO TTAPEXOMEVO KAEIDI.

» Eik.23: 1. [lotnpotputravo
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Toro0£TNON TTPOCTATEUTIKOU

oUAAOYG okOVNG TpoxoU yia
Agiavon

Modvo yia o povréAo GA4540R / GA4541R /
GA5040R / GA5041R
MpoaipeTiko e§dpTnua

Me TTpoaipeTIKd §aPTAPATA, UTTOPEITE VA XPNOIYOTIOIA-
OETE AUTO TO EPYOAEIO YIa TO TTAAVIOUO ETTIPAVEING ATTO
oKupodea.

AI‘IPOZOXH: To TTpooTATEUTIKO GUAAOYIG
oKOVNG TPOXOU YIO TOV EKKEVTPO S1aUAVTOTPOXO
XPNOIYOTTOIEITAI MOVO YId TO TTAGVIOUA ETTIPAVEIAG
aTrd OKUPOSEPA UE EKKEVTPO SIAPAVTOTPOXO.

Mn XpNOI1UOTTOINCETE AUTO TO TIPOCTAUTEUTIKG HE
oT1rolo3ATToTE dAAO £§APTNHA KOTTAG N YIA OTTOIOV-
dn\1roTte GAAO OKOTTO.

AI‘IPOZOXH: Mpiv amwé Tn Asitoupyia, BePai-
woeiTe 6TI £X€1 OUVDEDEI NAEKTPIKA OKOUTIA OTO
gpyaAeio Kal OTI gival EVEPYOTTOINMEVN.

TommoBeTAOTE TO £pyaAeio avdaTroda Kal TOTTOBETATTE TO

TIPOGTATEUTIKO GUAAOYHG OKOVNG TPOXOU.

2TEPEWOATE TNV ECWTEPIKA PAGVTLO TTAVW OTNV GTPAKTO.

E@apuoaTe Tov diapavtotpoxo TUTTou KoUuTrag aTnv

£0WTEPIKA QAAVTZa Kal 0@igTe TO TTAgINASI aopaAiong

TTEvVW OTNV GTPAKTO.

» Eik.24: 1.Magiuddi acpdAiong 2. AlapavioTpoxog
TUTTOU KOUTTAG 3. AIoJavTOTPOXOG TUTTOU
KouTTag pe TTARUVN 4. ECwTepIKn @AGVTO
5. MpooTateuTikd CUANOYAG OKOVNG TPOXOU
6. KiBwrio ¢dpaaong

MAPATHPHZH: INa TAnpo@opieg OXETIKA PE TOV
TPOTTO TOTTOBETNONG TOU TTPOCTATEUTIKOU GUAAOYNAG
OKOVNG TPOXOU, QVATPESTE GTO EYXEIPIDIO TOU TTPOCTA-
TEUTIKOU GUAAOYIG OKOVNG TPOXOU.

TomroBéTnON TTPOCTATEUTIKOU

oUAAOYNRG oKOVNG TPOXOU yia
OTTOKOTT

Méovo yia 1o povréAdo GA4540R / GA4541R /
GA5040R / GA5041R
TMpoaipeTiko e§aprnua

Me TTpoaiIpeTIKG EEAPTANATA, PHTTOPEITE VA XPNCIHUOTIOIN-
OETE AUTO TO EPYAAEIO I TNV KOTTA TTETPIVWY UAIKWV.
» Eik.25

MAPATHPHZH: INa TAnpo@opieg OXETIKA PE TOV
TPOTIO TOTTOBETNONG TOU TTIPOCTATEUTIKOU GUAANOYAG
oKOVNG TPOXOU, avaTpESTE OTO EYXEIPIOIO TOU TTPOCTA-
TEUTIKOU OUAAOYAG OKOVNG TPOXOU.

ToroBéTnon N a@aipeon Tou
TPOCAPTAHATOG KAAUMHATOG OKOVNG

TpoaipeTiké e§dpTnua

AITPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO
€PYaAEio gival OTTEVEPYOTTOINMEVO KOl OITTOCUV-
BeBSePEVO TTPIV TOTTOBETAOETE | APAIPECETE TO
TPOCAPTNHA KAAUPMATOG OKOVNG. AV OEV TO KAVETE
auTto, Ba TpokAnBei BAGRN oTO epyaAeio i TTPOOWTTI-
KOG TPAUMATIONOG.

TotroBeTACTE TO TTPOTAPTNHA KAAUPUATOG OKOVNG O€
kGO kaBopiopévn BEon.

Mo AeTrTOpEPEIEG, AVATPESTE OTO EYXEIPIDIO OBNYILV TOU
TIPOCAPTANATOG KAAUPHATOG OKOVNG.

EIAOIMOIHZH: KaBapioTe To TpoodpTnua
KOAUPMATOG OKOVNG OTAV Eival PPAYHEVO PE
okovn A §&va UAIKA. H auvexng Aeimoupyia pe @pay-
JEVO TTPOCAPTNHA KAAUPPOTOG OKOVNG Ba TTPOKAAETEI
BAGBN oTo epyaAcio.

AEITOYPTIA

A POEIAOMOIHEH: Acv 6a TTPETTEN TTOTE Val
egaokeite utrEpBOAIKN dUvapn oTo epyaleio. To
Bdpog Tou epyaheiou epappodlel apkeTh Trieon. O
€€avaykaopog Kal n utrepBOAIKN TTiean PTTopEi va
TIPOKAAETOUV ETTIKIVOUVO OTTACIUO TOU TPOXOU.

A\ POEIAOIMNOIHEH: Na avtika8iotére MTANTA
TOV TPOXO AV TO EPYOAEiO TTECEI KATW KATA TN
Agiavon.

A POEIAOMOIHEH: Mn xTutrare MOTE Tov
TPOXO ETTAVW OTO TEPAXIO EPYOTiagG.

A POEIAOMOIHEH: ATrogiyeTe TIC avamndii-
OE€1G KOl TOIMTTANATA TOU TPpOoXoU, 131aiTepa 6TaV
E£PYALEOTE TTAVW OE YWVIEG, AIXUNPEG AKPEG KATT.
AuTd pTTopei va TTpokaAécouv atrwAela eEAEyXoU Kai
Tivaypa 1pog Ta Tiow.

APOEIAOMNOIHEH: Mn xpnoipotroigite MOTE
To epyaAeio pe Adpeg Kot §UAou Kal Adua Trpi-
oviou. Tétoieg AGpeg 6Tav XpnaoiyoTTolodvTal CUXVa
OTOV AEIOVTH TTPOKAAOUV OTTWAEIQ EAEYXOU ATTO TO
TIVAyPaTa Kal 0dnyoUuv O€ TTPOCWTTIKO TPAUUATIOHO.

AHPOZOXH: Mn 0éreTe TTOTE TO EpyaAeio o€
A&IToupyia 6Tav BPioKETAI O€ ETTAPN PE TO TEPAXIO
epyaoiag emeIdn pTropei va TpokAnOei TpaupaTi-
OMOG TOU XEIPIOTA.

APos0oxH: Kara Tn Si1dpKela TNG AeiToup-
Yiog, va @opdaTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUOAId i
mpoowTrida.

AI‘IPOZOXH: MeTd Tn AciToupyia, va GBAVETE
TIAVTA TO EPYAAEIO KAl VO TTEPINEVETE PEXPI O TPO-
XOG va OTAUOTAOEI TEAEIWG TTPIV APROETE KATW TO
epyaAeio.

AI'IPOZOXH: Na kpardre MANTA T10 epyaAeio
oT0oBepd pe To £va XEPI OTO TEPIBANUA KAl UE TO
AaAAo xépi oTnv TAdyia AaBn (AaBn).
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MAPATHPHZH: 'Evag 1pox6¢g SITTARG Xprong PTTo-
pei va xpnaiyotroinBei yia epyaaieg Aciavong kai
QATTOKOTTAG.

AvatpégTe aTnV TTapdAypago «/Asitoupyia Tpoxioua-
TOG Kal Agiavang» yia Tnv epyacia Agiavong kai oTnv
Tapdypago «Asitoupyia e Tpoxd Agiavong aTroko-
TG / JIAPAVTOTPOXO» Yia TNV EPyaATia aTTOKOTTAG.

AsiToupyia TpoxiopaTog Kai Asiavong

» Eik.26

©¢oTe 10 epyaleio ae AeiToupyia Kal HETG EQAPUOTTE TOV
TPOXO 1\ TO BiOKO OTO TEPAXIO EPYATIAG.

2 € YEVIKEG YPOUMEG, VA KPATATE TNV AKPN Tou TpoxXoU r
ToU 8iOKOU O€ ywvia TTEPITTOU 15 PoIPWV WG TTPOG TNV
ETMPAVEIQ TOU TEPAXIOU EpYaTiag.

Katd mn di1dpkeia TnG TEPIGOOU OTPWOINATOG EVOG Kal-
voUpyIou TPOXOU, N XEIPICEOTE TOV AElaVTA TTPOG TNV
euTTPOCOIa KateuBuvon eTTeIdr) Ba TTPOKAAETEI KOTT) TOU
Tepayiou epyaaiag. MOAIG aTtoyyuAotroinBei n dkpn Tou
TPOXOU aTTé TN XPAON, 0 TPOXOG MTTOPEI VO XPNCIKOTIOoIN-
B¢i TTpog TNV euTTPdCBIa Kal oTTioBia kaTelBuvan.

Mapadeiypa xpRong: Asitoupyia pe SiapavToTpoxo
TUTTOU KOUTTOg
» Eik.27

AlatnprioTe T0 epyaAeio opIfovTIa Kal EQAapUOCTE OG-
KANpo Tov diapavToTpoxd TUTTOU KOUTTIOG GTNV ETTIPAVEIT
TOU Teaxiou epyaaiag.

A&iToupyia pe Tpoxo Agiavong komng /

SiapavToTpoxo

lMpoaipeTiko e§aprnua

A\ POEIAOINOIHEH: MnV TTPOKAAEITE «PAYKWHO»
TOU TPOXOU KOTTAG KAl PNV aOKEiTE UTTEPBOAIKN TriEoN.
Mnv emixeipeite va dnpioupynoete Topn urepBoAikol
BdBoug. H doknon utrepBoAikrig duvaung aTov Tpoxd augd-
VEI TO POPTIO Kal TN OEKTIKOTNTA OE GUATPOPN f} EPTTAOKN TOU
TPOXOU €VTOG TNG KOTTAG Kal TNV TBaAvATNTA KAOTGANATOG 1
Bpalong Tou TPOXOU OTTWG Kal UTIEPBEPUAvVONG Tou KIvnTApA.

APOEIAOMOIHEH: Mnv apxioere Tnv epyacia
KOTTiG OTO TePAXI0 Epyaaiag. Mepipévere éwg Tou o
TPOXOG ATOKTIOEl TTAjPN TAXUTNTA KOl PPOVTIOTE yIa

TNV €EI0QYWYI TOU UE TIPOCOXN OTO ECWTEPIKO TNG KOTTAG
METAKIVWVTOG TO EPYAAEIO TTPOG TA EUTTPOG TIAVW OTNV ETTI-
@dvela Tou Tepayiou epyaciag. O TPOXGG PTTOPET va TTapouaI-
doel eutrAokn, avatmdnan A avakpouaon av EVEPYOTTOIATETE TO
NAEKTPIKS epyaAEio v BPioKETaI EVTGG TOU TePaxioU pyaaiag.

APOEIAOIMOIHEH: ZTn SIGPKEIA TWV EPYQ-
Ol1WV KOTTAG, MNV AAAGJETE TTOTE T YwVvia Tou Tpo-
X0U. Av 0OKAOETE TTAEUPIKN TTiEGT OTOV TPOXO KOTTAG
(6Twg oTn Agiavan), Ba TTpokANnBei pdyioua kal Bpadon
TOU TpOXOU, UE aTToTEAEOHa 00BapPO TpAUNATIOUO.

A\POEIAOMOIHEH: Amairsitai XEIPIOPOG £vOG Bla-
pavToTpoxoU KAOETA TTPOG TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTE.

Mapadelypa xpriong: Aeitoupyia pe Tpox6 Agiavang Komnig
» Eik.28

Mapddeiypa xpAong: Aeitoupyia pe SiapavroTpoxo
» Eik.29

AsiToupyia pe cuppdrivn Bouptoa
OXAHATOG KOUTTOG

TpoaipeTiké e§dpTnua

AITPOZOXH: EAéygre Tn AciToupyia Tng BoupToag
0£TovTag TO EpyaAeio o€ AgIToupyia Xwpig popTio,

PPOVTIJOVTUG VA MNV UTTAPXEI KAVEVOG HTTPOOTA i
o€ gubgia ypappn pe TN BoupToa.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va PNV 0OKEITE TTOAU
MEYAAN Trieon n omoia TTPoKaA&i uTTEpBOAIKO
AOyIopa TWV CUPUATWY KATA TN XPRON TG CUp-
pATIVNG BoUpTOoag oXAUATOG KoUTrag. MTopei va
TIPOKAAETEI TTPOWPO OTTACIUO.

Nopddelypa xprong: AeiToupyia pe CUPUATIVN
BoUpToO OXAHATOG KOUTTOG
» Eik.30

AsgiToupyia pe cuppdTivn Bouproa
OXAHATOG TPOXOU

IMpoaipeTiko e§dprnua

AI'IPOZOXH: EAéy&rte Tn AsiToupyia TNG cupudTI-
vng BoUpToag oXAUATOG TPOXOU BETOVTAG TO EPYQ-
Aeio o€ AsiToupyia Xwpig popTio, ppovTifovrag va
HNV UTTAPXEI KAVEIG MTTPOOTA N O€ gUBeia ypauun
ME TN BoupTOQ.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va unv aokeite TOAG
MEYAAN Trieon n omoia TTPokKaA&i uTTEPBOAIKO
AUyIopa TWV CUPHATWY KATA TN XPRON TG CUp-
HATIVNG BoUpToag oxXnuaTog Tpoxou. Mtopei va
TIPOKaAéTEl TTPOWPO OTTACIUO.

Mapadeiypa xpriong: Aeitoupyia e CuppdaTIvi
BoupToa oXAUATOG TPOXOU
» Eik.31

AsgiToupyia pe ToTnPOTPUTTAVO

TMpoaipeTikd e§dprnua

AnpPosoxH: EAéygre Tn AciToupyia Tou TTOTN-
poTpuUTTavou BETovTag To epyalEio og AsiToupyia
XWpPig popTio, pPOVTIoVTAg VA PNV UTTAPXEI KAVE-
VOG MTTPOOCTA ATTd TO TTOTNPOTPUTTAVO.

EIAOINMOIHZH: Mnv yeipeTe To epyaleio Katd Tn
Siapkela Tng Aeitoupyiag. MTopei va TTpokaAéael
TTPOWPO CTTACIYO.

Nopddeiypa xprong: AsiToupyia pe TTOTNPOTPUTTOVO
» Eik.32
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2YNTHPHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO £pYa-
Agio gival ofNoTO Kal atroouvdedepévo amrd TNV
NAEKTPIKA TTOPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIOSATTOTE
£pyaoia EMOEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTtrolcite TroTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAUTIKG, aAKOOAN 1
Tmapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnBei arro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON 1) PWYHES.

MNa va diatnproete TNV AZPAAEIA kait AZIOMNIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG, EAEYXOG Kal AVTIKATAOTACT
KapBouvakiol, kKaBwg Kal otroladATTOTE AAAN £pyacia
ouvTAPNONG ) PUBUICNG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
€€ouaIodoTNUEVA f} EPYOOTACIOKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, TTévta XpNnoIHOTTOIWVTAG OVTAAAAKTIKG TNG
Makita.

To gpyaAeio Kail Ta avoiypaTta e§agpIoUoU Tou TTPETTEI val

Siatnpouvtal kaBapd. Na kabapileTe TAKTIKG T avoiy-

pata e€agpiopol Tou epyaigiou i GTav auTa apyiocouv

va gpaocoovTal.

» Eik.33: 1.Avoiypa e§6dou aépa 2. Avolyua e10680u
aépa
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2YNAYAZMOZ E®GAPMOI'QN KAI EEAPTHMATQN

lMpoaipeTiko e§apTnua

AnpPozoxH: Av XPNOIUOTTOINOETE TO EpYaAEio pe Aavlaopévoug TPOoPUAAKTAPES, MTTOPEI va TTPOKANBoUv

01 Kiv3UVoI TToU ava@EPoVTal 0T CUVEXEIQ.

. ‘OTav XPnOoIUOTIOIEITE TOV TIPOQUANKTAPO TPOXOU ATTOKOTTAG YIa METWITIKA Agiavon, 0 TTPOQUAAKTAPAG
TPOXOU PTTOPEi VO TTaPEUPEI PHE TO TEUAXIO EPYOTIAG TTPOKAAWVTAG AVETTAPKK EAEYXO.

. ‘OTav XpnOIMOTIOIEITE TTPOPUAAKTAPA AEIOVTIKOU TPOXOU YIO EPYACIEG ATTOKOTIHG ME SECUEUPEVOUG
A&1avTIKOUG TpOXOUG Kal SIapAVTOTPOXOUG, UTTAPYXEl augnpuévog KivBuvog €KBEONG OTOUG TTEPICTPEPOS-
Hevoug TpoxoUg, eEKTo§euOIEVOUG OTTIVBPEG KAl cwuaTiSIa, KaBwWG Kal é&kBeon oTa @pdypaTa TpoxoU
oTNV TEPITITWON PRENG TOU TPOXOU.

. OTav XPnOIUOTIOIEITE TOV TIPOPUAAKTAPA TPOXOU ATTOKOTTAG i} TOV TTPOQPUAAKTAPA AE10VTIKOU TpOXOU
Y10 HETWTTIKEG EPYATIEG HE SIAUAVTOTPOXOUG TUTTOU KOUTTOG, O TIPOPUAAKTHPOG TPOXOU UTTOPEi va
TrapEPPEI PE TO TEPAXIO EPYOTIOG TTPOKAAWVTAG AVETTAPKN EAEYXO.

. ‘OT1av XPnOoIUOTIOIEITE TTPOPUAAKTAPA TPOXOU ATTOKOTIAG I TIPO@UACKTAPA AEIOVTIKOU TPOXOU
HE CUPUATIVN BOUPTOA TUTTOU TPOXOU UE TTAXO0G MEYOAUTEPO ATTO AUTO TToU KaBopileTal OTIG
«MPOAIATPA®EZ», Ta oUppaTa MTTOPoUV Vo EYKAWRICTOUV OTOV TTPO@UAAKTAPA Kal va odnyRoouv
OTO OTTACIYO TWV CUPHATWYV.

. H xprion mpooTaTeuTikKWV GUAAOYH G OKOVNG TPOXOU YIO EPYOCiaG OTTOKOTTAG KOl HETWTTIKEG EPYATIES
o€ TOIYEVTO I} Yuyooavida PeIwVEl ToV Kivduvo €kBeang aTn oKOvn.

. ‘OTav XpnoIMOTToIEiTE TPOXOUG SITTARG XpRoNng (cuvduaopévn Asiavon Kol TPiWIUO ATTOKOTTAG) OTEPEW-
Héveg o€ @AAVTIa, va XPNOIMOTIOIEITE HOVO TOV TIPOPUAAKTHPA TPOXOU ATTOKOTTG.

[ I [ I \ \ \ \ \
2 2 9 (& . 19 oy
@) @ 2@13@ 14 15@9 2@ 5{\%@
1@ 30 10@ 124% 3@ BED e
4 ! 1 @ 1/17 3@
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E@appoyn MovTéAo 115 mm MovTéAo 125 mm | MovTéAo 150 mm

- MAGyia AaBr

- MpoguAakTipag TPoxoU (yia TPOXO Aciavong)

- Eowrtepikr) AavTda / Yrep@AavTa *1*2

Aeiavan / TuahoxdapTiopa Tpoxdg xapnAwpévou kévtpou / Aiokog Aeiavang

- Magipad acedaAiong
- Ezynut *1*3
- MéApa uTrooTAPIENG -

Aeiavan EUxapTIToGg TPOXOS -

Ol |(N|lola |~ |[wWw|N|=

- EAaoTikd TéApa 100 EAaoTiké éApa 115 EAaoTiko méApa 125

-
o

[ualoxdpTiopa Aiokog Agiavong

-
=y

- MNagiuad aodaAiong TpIyipaTog
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Eg@appoyn MovTéAo 115 mm | MovTéAo 125 mm MovTéAo 150 mm
12 BoupTtoiopa pe ouppd- ZuppdATIVN BoUpTaa OXAKUATOG TPOXOU
TIivn BoupToa
13 BoupTtoiopa pe ouppd- ZuppdATIvn BoUpTaa OXAUATOG KOUTTAG
Tivn BoupToa
14 Kot 8idvoigng otrwv Motnpotpumavo
15 - Mpo@uAakTApag TPOXoU (yia TPOXO ATTOKOTIAG)
16 AtrokoTr Tpoxog Aciavong KoTrAG / AlapgavTtoTpoxdg
17 Agiavan / AmokoT Tpoxog dITTAAG XprRong | -
18 - Emouvdeduevo TTpoadpTnua TTPOQUAGKTAPA TPOXOU KOTIAG *4
19 - MpoaoTareuTikd GUAAOYNG OKOVNG TPOXOU YIa aTTo- -
Kot *5
20 AtrokoTT Alapavtotpoxog -
21 - MpooTaTteuTikd CUANOYAG OKOVNG TPOXOU yia Agi- -
avon *6
22 Aeiavon Alapavtotpoxdg TUTToU KOUTTag *6 -
- - KAe1di ragipadiot acediiong
- - E¢dpTnua kaAUppaTtog okévng

MAPATHPHZH: *1 Mnv xpnoipotroieite utrep@Advtla kai Ezynut padi.

MAPATHPHZH: *2 Mnv xpnoipoTroleite TNV UTTEP@AGVTZa pe AclavTipa eEOTTAIOUEVO pE AsiToupyia @pévou.
MAPATHPHZH: *3 Mévo yia epyaAegia pe omreipwpa atpdktou M14.

MAPATHPHZH: *4 To €TmouvdeOUEVO TTIPOCAPTNHA TIPOPUAAKTAPA TPOXOU KOTIAG dev dIaTiBeTaI OE PHEPIKEG XWPEG.
MNa TePIOOOTEPEG AETITOPEPEIEG, AVOTPEETE OTO EYXEIPIOIO ODNYIWV TOU ETTIOUVOEOUEVOU TTPOCAPTANATOG TTPOPUAQ-
KTAPa TPOX0U KOTTAG.

MAPATHPHZH: *5 M6vo yia 1o povtého GA4540R / GA4541R / GA5040R / GA5041R

MNa TePIOOOTEPEG AETITOPEPEIEG, AVOTPESTE OE KABE £YXEIPIBIO 0DNYIWV TOU TTPOPUACKTHPA.

MAPATHPHZH: *6 M6vo yia 1o povtého GA4540R / GA4541R / GA5040R / GA5041R

Mo epIoadTEPEG AETITOPEPEIEG, AVATPELTE OE KABE EYXEIPIDIO OBNYILIV TOU TTPOPUAAKTHPA.

NMPOAIPETIKA

E=APTHMATA

A\1POZOXH: Autd Ta e€apTipaTa 1y TTPOGap-
TAUATO CUVICTWVTAI YIa Xpon HE TO epyalsio
Makita Trou TrepIypd@TnKe OTIg 0dnYieg auTég. H
XPAon oTrolwvARTIOTE AAAWY £§QPTNUATWY A TTPO-
oapTNUATWY PTTOPE Va TTPOoKaAéTEl KivOUvo Tpauua-
TIopoU o€ dtopa. Na xpnaolpoTroleite Ta e€apTApaTa A
TTPOCAPTANATA HOVO IO TNV XPAON TTOU TTPOOPIZoVTal.

Edv xpeiageate otroladnmroTte Borbeia yia TTEPICTOTEPES
TTANPOPOpPiEG OE OXEN PE QUTA Ta EEAPTANATA, ATTOTAV-
Beite oTO TOTTIKG OOG KEVTPO eCUTTNPETNONG Makita.
. E&aptApara 1Tou Trapatifevral otnv apd-
ypago «XYNAYAZMOZ EPAPMOIQN KAl
E=ZAPTHMATQN»

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ytropei va
oupTrepIAauBAvovTal 0Tn CUCKEUAaTia epyaigiou wg
oTavtap eCaptrpata. Mmopei va diagépouv avaloya
HE TN XWpea.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: GA4540R | GA4541R | GA5040R | GA5041R | GA6040R
Kullanilabilir taglama diski Maks. disk ¢api 115 mm 125 mm 150 mm
Maks. disk kalinligi 7,2 mm 6,4 mm
Kullanilabilir kesme diski Maks. disk ¢api 115 mm | 125 mm 150 mm
Maks. disk kalinlig 3,2mm 3,0 mm
Kullanilabilir tel disk firca Maks. disk gapi 115 mm | 125 mm
Maks. disk kalinlig 20 mm
Mil disi M14 veya 5/8" (llkeye 6zgli)
Maks. mil uzunlugu 23 mm
Yiksiiz hiz (no) / Anma hizi (n) 11.000 min™ 9.000 min”!
Toplam uzunluk 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Net agirlik 24-36kg|27-38kg|25-36kg|27-38kg|25-30kg
Emniyet sinifi =

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler 5nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler lilkeden (lkeye degisebilir.

. Agirlik, ek parcaya(pargalara) bagli olarak degisebilir. En hafif ve en agir kombinasyon, EPTA Proseduri

01/2014’e gore, tabloda gdsterilmistir.

Semboller

Ekipmani i¢in kullanilabilecek semboller agagida goste-
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan
emin olun.

©
@
@
&

Kullanma kilavuzunu okuyun.

@ Giivenlik gozliigi takin.

Her zaman iki elle kullanin.

Disk siperini kesme iglemleri igin
kullanmayin.

CIFT YALITIMLI

Sadece AB lilkeleri igin

Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-
gundan dolay eski elektrikli ve elektronik
ekipmanlar ¢cevre ve insan saglgi tizerinde
olumsuz etkiye yol agabilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlari evsel
atiklarla birlikte atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar
hakkindaki Avrupa Direktifi ve s6z konusu
direktifin ulusal yasalara uyarlanmasi gere-
gince eski elektrikli ve elektronik ekipman-
lar ayri olarak toplanmali ve ¢evre koruma
mevzuatina uygun olarak faaliyet gosteren
ayri bir kentsel atik toplama noktasina
teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin lzerine yerlestiriimis
lizerinde ¢arpi isareti bulunan tekerlekli
cop kovasi simgesi ile belirtilmigtir.

Kullanim amaci

Bu alet, metal ve tas malzemelerin su kullanmadan
tagslanmasi, zimparalanmasi, telle firgalanmasi, delik
acllmasi ve kesilmesi amaciyla tasarlanmistir.

Gii¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajh
glc kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gli¢ kaynagiyla calistinlabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

)74
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Tipik A-agirhkh gurdltia dizeyi (EN62841-2-3 standardina goére belirlenen):

Model Ses basinci sevi- Ses giicii seviyesi | Belirsizlik (K):
yesi (Lpa): (dB (A)) | (Lwa): (dB (A)) (dB (A))
GA4540R 89 97 3
GA4541R 87 95 3
GA5040R 89 97 3
GA5041R 87 95 3
GA6040R 90 98 3

NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)i bir standart test yontemine uygun sekilde 6lgtilmistir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen guriltli emisyonu deger(ler)i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle islenen is parcasinin tiriine bagh olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta ¢alistigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z éniinde bulundurarak).

AUYARI: ince saclarin veya biiyiik yiizeyli kolayca titregen yapilarin taglanmasi beyan edilen giiriilti
emisyonu degerlerinden ¢cok daha yiiksek (15 dB’ye kadar) toplam giiriiltii emisyonuna neden olabilir.

Ses yaymalarini engellemek igin bu is parcalarina son derece esnek soniimleme paspaslari veya benzeri
malzemeler yerlestirin.

Artan giiriiltii emisyonunu hem giiriiltiiye maruz kalma risk degerlendirmesi i¢cin hem de uygun isitme
korumasini segerken dikkate alin.

Titresim toplam degeri ({i¢ eksenli vektor toplami) (EN62841-2-3 standardina gére hesaplanan):

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile yiizey taglama

Model Titresim emisyonu (ay, xc): (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
GA4540R 6,5 1,5
GA4541R 7,0 1,5
GA5040R 7,0 15
GA5041R 7,5 15
GAB040R 7,0 15

Calisma modu: titresim 6nleyici yan kavrama kolu ile yiizey taglama

Model Titresim emisyonu (ay, »c): (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
GA4540R 6,0 1,5
GA4541R 6,0 1,5
GA5040R 6,0 1,5
GA5041R 6,0 1,5
GAB040R 6,0 1,5

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile disk zimparalama

Model Titresim emisyonu (ay, ps) : (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
GA4540R 2,5 m/s”den az 1,5
GA4541R 2,5 m/s”den az 1,5
GA5040R 2,5 m/s”den az 1,5
GA5041R 2,5 m/s”den az 1,5
GAB040R 2,5 m/s”den az 1,5
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Calisma modu: titresim onleyici yan kavrama kolu ile disk zimparalama

Model Titregim emisyonu (ay, ps) : (m/s?) | Belirsizlik (K): (mlsz)
GA4540R 2,5 m/s”den az 1,5
GA4541R 2,5 m/s?den az 1,5
GA5040R 2,5 m/s”den az 1,5
GA5041R 2,5 m/s?den az 1,5
GAB040R 2,5 m/s”den az 1,5

baskasliyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir standart test ydntemine uygun sekilde él¢tiimustir ve bir aleti bir

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 5n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle iglenen is parcasinin tiiriine bagh olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (galisma dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta ¢aligtigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

AUYARI: Beyan edilen titresim emisyon degeri bu elektrikli aletin baslica uygulamalari igin kullanilir. Ancak, bu
elektrikli alet baska uygulamalar igin kullanilirsa titresim emisyon degeri farkli olabilir.

Uygunluk Beyanlari 3

Sadece Avrupa lilkeleri igin
Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak

eklenmistir. 4.

GUVENLIK UYARILARI 5.

Genel elektrikli alet guivenligi
uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilir.

Tam uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akust ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Taslama makinesi glivenlik uyarilari

Taslama, zimparalama, telle fircalama veya kesme
iglemleri icin ortak giivenlik uyarilari:
1. Bu elektrikli alet bir taglama, zimparalama,

tel firga, delik agma veya kesme aleti olarak 9.

kullaniimak ilizere tasarlanmistir. Bu elektrikli
aletle birlikte verilen tiim giivenlik uyarilarini,
talimatlari, resimli agiklamalari ve teknik 6zel-
likleri okuyun. Asagida listelenen talimatlarin her-
hangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi, yangin
ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

2. Bu elektrikli aletle parlatma gibi igslemler yapil-
mamalidir. Bu elektrikli aletin tasarim amacina
uygun olmayan iglemler tehlike olusturabilir ve
yaralanmaya neden olabilir.

N

Bu elektrikli aleti, aletin imalatgisi tarafindan
ozel olarak tasarlanmamis ve belirtiimemis

bir sekilde ¢alisacak bicimde déniistiirmeyin.
Bdyle bir donustirme kontrollin kaybedilmesine
neden olabilir ve ciddi yaralanmaya yol agabilir.
Aletin imalatgisi tarafindan 6zel olarak tasarlan-
mamis ve belirtiimemis aksesuarlar kullanmayin.
Bir aksesuarin yalnizca elektrikli aletinize takilabiliyor
olmasi, onun guvenli caligacagini garanti etmez.
Aksesuarin anma hizi en azindan elektrikli aletin iistiinde
belirtilen maksimum hiza esit olmalidir. Anma hizlarindan
daha hizli galisan aksesuarlar kirilabilir ve firlayabilir.
Aksesuarinizin dig ¢api ve kalinhgi elektrikli
aletinizin kapasite degerleri dahilinde olmali-
dir. Dogru boyutta olmayan aksesuarlar yeterince
korunamayabilir veya kontrol edilemeyebilir.
Aksesuar montaj boyutlar elektrikli aletin
montaj donaniminin boyutlarina uygun olma-
hdir. Elektrikli aletin montaj donanimina uymayan
aksesuarlar dengesiz galisir, asiri titresim yapar
ve kontroliin kaybedilmesine neden olabilir.
Hasarl bir aksesuari kullanmayin. Her kullanimdan
once aksesuarlarda, 6rnegin agindirici disklerde
kirlma veya catlak, disk althginda gatlak, kopma veya
asiri aginma, tel firgalarda gevsek veya kirik tel kont-
rolii yapin. Elektrikli alet veya aksesuar diigiiriiliirse,
hasar kontrolii yapin veya hasarsiz bir aksesuar takin.
Bir aksesuari kontrol ettikten ve taktiktan sonra,
kendinizi ve civardaki insanlari doner aksesuarin
diizleminden uzak tutun ve elektrikli aleti bir dakika
boyunca maksimum yiiksiiz hizda galigtirin. Bu test
calistirmasi sirasinda hasarli aksesuarlar normalde kopar.
Kisisel koruyucu ekipman kullanin. Uygulamaya bagh
olarak yiiz siperleri veya giivenlik gozliikleri kullanin.
Uygun goriildiigii sekilde toz maskesi, kulak koruyu-
culari, eldiven ve kiigiik agindirici pargalardan veya

ig pargasindan kopan kiigiik pargalardan sizi koru-
yabilecek ig onliigi takin. Géz koruyucu, gesitli uygu-
lamalarin Uretecedi sigrayan pargaciklari durdurabilecek
nitelikte olmalidir. Toz maskesi veya solunum cihazi ilgili
uygulamanin Uretecegi kiigiik pargaciklari filtreleyebilecek
nitelikte olmalidir. Uzun stire yiiksek yodunlukta giirtiltiye
maruz kalmak isitme kaybina neden olabilir.
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10. Civarda bulunanlari galigma alanindan giivenli
bir uzakhkta tutun. Calisma alanina giren her-
kes kisisel koruyucu ekipman kullanmalidir.

Is pargasinin veya kirilan bir aksesuarin kiriklari
uzaga firlayip, ¢alisma alaninin hemen Gtesinde
yaralanmalara neden olabilir.

11.  Kesici aksesuarin goriinmeyen kablolara ya
da aletin kendi kordonuna temas etme olasi-
hg1 bulunan yerlerde ¢ahigirken elektrikli aleti
sadece yalitimh kavrama yiizeylerinden tutun.
Kesici aksesuarin “akimli” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik garpmasina
maruz birakabilir.

12. Kordonu doner aksesuardan uzakta tutun. Kontroli
kaybederseniz, kordon kesilebilir veya takilabilir ve
eliniz ya da kolunuz doner aksesuara gekilebilir.

13. Aksesuar tamamen durmadan elektrikli aleti
kesinlikle yere koymayin. Déner aksesuar yere
surtinup, elektrikli aletin kontroliiniiz diginda
firlamasina neden olabilir.

14. Elektrikli aleti yaninizda tasirken ¢alistirmayin.
Giysilerinizin kazayla doner aksesuara temas
etmesi giysinizin sikismasina neden olarak akse-
suarl vilcudunuza gekebilir.

15. Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak
temizleyin. Motorun fani tozu gévdenin igine
ceker ve asiri toz metal birikimi elektrik tehlikele-
rine neden olabilir.

16. Elektrikli aleti tutugabilen malzemelerin yaki-
ninda kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri
tutusturabilir.

17. Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar kullanma-
yin. Su veya diger sivi sogutucularin kullaniimasi
elektrik carpmasina veya sokuna neden olabilir.

Geri tepme ve ilgili uyarilar:
Geri tepme sikisan veya takilan bir doner diske, disk alt-
ligina, fircaya veya baska bir aksesuara verilen ani bir
tepkidir. Sikisma veya takilma déner aksesuarin aniden
durmasina ve bu da elektrikli aletin tutukluk noktasinda
aksesuarin donme yoninun tersi dogrultuda kontrolsiiz
sekilde itilmesine neden olur.

Ornegin, bir agindirici disk is pargasina takilir veya siki-

sirsa, sikisma noktasina giren diskin kenari malzeme

ylizeyine batarak, diskin disari tirmanmasina veya tepme-
sine neden olabilir. Disk, sikisma noktasinda diskin hareket
yénuine bagl olarak operatére veya ondan uzaga dogru
sigrayabilir. Bu kosullarda asindirici diskler kirilabilir de.

Geri tepme elektrikli aletin yanhs kullanilmasinin ve/veya

yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonucudur ve

asagida belirtildigi gibi dogru énlemlerle dnlenebilir.

1. Elektrikli aleti iki elinizle sikica kavrayin ve viicu-
dunuzun ve kolunuzun durugunu geri tepme
kuvvetlerine direng gosterecek sekilde ayarlayin.
ilk galistirma sirasinda geri tepme veya tork
etkisi lizerinde maksimum kontrol saglamak igin,
eger varsa, daima yardimci sapi kullanin. Dogru
onlemler alinirsa, operator tork etkilerini veya geri
tepme kuvvetlerini kontrol edebilir.

2. Elinizi kesinlikle doner aksesuarin yakinina koy-
mayin. Aksesuar elinizin Ustline dogru geri tepebilir.

3.  Viicudunuzu geri tepme halinde elektrikli aletin
firlayacagi alanda bulundurmayin. Geri tepme
aleti takilma noktasinda diskin hareketinin tersi
yonunde iter.

4. Koselerde, keskin kenarlarda, vb. ¢alisirken
azami 6zen gosterin. Aksesuari ziplatmaktan
ve taktirmaktan kaginin. Késelerde, keskin
kenarlarda veya ziplama halinde déner aksesua-
rin takilma egilimi vardir ve kontrol kaybina ve geri
tepmeye neden olur.

5.  Zincir testere oyma bigagi, 10 mm’den fazla
periferik bosluklu segmentli eimas disk ya da
digli testere bigagi takmayin. Bu bigaklar sik¢a
geri tepme ve kontrol kaybi yaratir.

Taglama ve kesme iglemlerine 6zgii giivenlik uyarilari:

1.  Sadece elektrikli aletiniz icin belirtilen diskleri
ve segilen disk i¢in 6zel olarak tasarlanmisg
siperi kullanin. Elektrikli aletin tasarimina uygun
olmayan diskler yeterli sekilde koruma altina
alinmayabilir ve giivensizdir.

2. Merkezden basmali disklerin taglama yiizeyi, siper
kenari diizleminin altina monte edilmelidir. Siper
kenarinin tizerine dogru ¢ikinti yapacak sekilde hatall
monte edilmis bir disk yeterli dlcide kapatilamaz.

3.  Siper elektrikli alete sikica takilmali ve diskin
operatore dogru agikta kalan kismi en az olacak
sekilde maksimum giivenlik igin konumlandiril-
malidir. Siper, operatériin kirilan disk pargalarindan,
kazayla diske temas etmekten ve giysileri tutustura-
bilecek kivilcimlardan korunmasina yardimci olur.

4. Diskler sadece belirtilen uygulamalar icin kulla-
nilmalidir. Ornegdin kesme diskinin yan tarafiyla
taslama yapmayin. Asindirici kesme diskleri cev-
resel agindirmaya yoneliktir, bu disklere uygulanan
yan kuvvetler parcalanmalarina neden olabilir.

5. Daima segtiginiz disk i¢in dogru boyut ve
sekilde hasarsiz flansglar kullanin. Dogru flanglar
diski destekleyerek, disk kirilmasi olasiligini azal-
tir. Kesme disklerinin flanslari taglama disklerinin
flanglarindan farkli olabilir.

6. Daha biiyiik elektrikli aletlerin aginarak kiigiilmiig
disklerini kullanmayin. Daha blyuk elektrikli aletler
icin tasarlanmis diskler kiiguk aletlerin daha yiksek
hizlarina uygun olmayabilir ve parcgalanabilir.

7.  Cift maksatl diskler kullanirken her zaman
gergeklestirilen uygulama igin dogru siperi
kullanin. Dogru siperin kullaniimamasi istenen
seviyede koruma saglamayabilir ve bu da ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

Kesme islemlerine 6zgii ek giivenlik uyarilar:

1.  Kesme diskini “sikigtirmayin” veya diske asiri
basing uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme
yapmaya c¢alismayin. Diskin asiri zorlanmasi
yuku ve diskin kesik icinde bukiime veya takiima
yatkinh@ini arttirarak, geri tepme veya diskin
kiriimasi olasihgini yiikseltebilir.

2. Viicudunuzu doner diskle ayni hizada ve diskin
gerisinde tutmayin. Disk, ¢calisma noktasinda,
viicudunuzdan uzaga dogru hareket ederken,
olasi bir geri tepme doner diski ve elektrikli aleti
dogrudan dogruya size dogru firlatabilir.

3. Disk takildigi veya herhangi bir nedenle kes-
meyi durdurdugu zaman, elektrikli aleti kapatin
ve disk tamamen duruncaya kadar hareketsiz
sekilde tutun. Kesme diski donerken onu
kesinlikle kesikten ¢cikarmaya calismayin aksi
takdirde geri tepme olusabilir. Diskin takiima
nedenini arastirip, ortadan kaldirmak igin diizeltici
islemleri yapin.
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Kesme iglemini is pargasinin iginde yeniden
baslatmayin. Diskin tam hiza ulagsmasini bek-
leyin ve dikkatli sekilde tekrar kesige sokun.
Elektrikli alet is pargasi iginde tekrar calistirilirsa,
disk takilabilir, yukari tirmanabilir veya geri
tepebilir.

Diskin takilmasi ve geri tepme riskini en aza
indirmek icin panelleri veya gok bilyiik ig par-
calarini destekleyin. Buyuk is parcalari kendi
agirliklari altinda bel vermeye meyillidir. Destekler
diskin her iki yaninda kesme hattina ve is parga-
sinin kenarina yakin olarak, is pargasinin altina
yerlestiriimelidir.

Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine “oyuk kesme” yaparken daha fazla dikkat
gosterin. Fazla ileri giden disk gaz veya su boru-
larini, elektrik kablolarini veya geri tepmeye neden
olabilecek nesneleri kesebilir.

Kavisli kesim yapmaya ¢alismayin. Diskin asiri
zorlanmasi yuiki ve diskin kesik iginde bukilme
veya takilma yatkinhgini arttirarak, geri tepme
veya diskin kiriimasi olasihigini yikseltebilir, bu da
ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Segmentli bir elmas diski kullanmadan énce,
elmas diskin segmentleri arasinda sadece
negatif bir talag agisi ile 10 mm veya daha az
periferik bosluk oldugundan emin olun.

Zimparalama iglemlerine 6zgii giivenlik uyarilari:

1.

Uygun boyutlu disk zimpara kagidi kullanin.
Zimpara kagidi segerken imalatginin tavsiyele-
rine uyun. Zimpara althgini ¢ok fazla asan buyik
zimpara kagidi yirtilma riski olusturur ve takil-
maya, diskin kopmasina veya geri tepmeye neden
olabilir.

Tel firca islemlerine 6zgii giivenlik uyarilari:

1.

Olagan iglemler sirasinda bile fircadan tellerin
firlayabilecegini bilin. Firgaya asin yiik uygu-
layarak telleri agiri zorlamayin. Teller kolaylikla
ince giysilere ve/veya cilde batabilir.

Tel firga islemi igin bir siper kullaniimasi
belirtiliyorsa, tel diskin veya firganin sipere
miidahale etmesine izin vermeyin. Tel disk veya
firca is yUkine veya merkezkag kuvvetlerine bagli
olarak genisleyebilir.

Ek Giivenlik Uyanilari:

1.

Merkezden basmali taglama diskleri kullanirsa-
niz, mutlaka sadece fiberglas takviyeli diskler
kullanin.

Bu taglama makinesiyle Tag Canak tipi diskleri
KESINLIKLE KULLANMAYIN. Bu taglama maki-
nesi bu tip diskler igin tasarlanmamistir ve boyle
bir GrGn kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

Mile, flansa (6zellikle takma yiizeyine) veya
kilit somununa zarar vermemeye dikkat edin.
Bu kisimlarin hasar gérmesi diskin kiriimasi ile
sonugclanabilir.

Alet calistinlmadan 6nce diskin is pargasina
degmediginden emin olun.

Aleti gercek bir is parcasi lizerinde kullanma-
dan dnce bir siire bosta galigtirin. Diskin yanhs
takilmig veya dengesiz oldugunu goésteren
titreme ya da yalpalamalara dikkat edin.
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12.
13.

20.

21.

22.

23.

24,

Taglama yaparken diskin belirlenmis yiizeyini
kullanin.

Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken galigtirin.

Calismadan hemen sonra is parcasina dokun-
mayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi yakabilir.
Calismadan hemen sonra aksesuarlara
dokunmayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi
yakabilirler.

Disklerin dogru monte edilmesi ve kullaniimasi
icin imalatginin talimatlarina uyun. Diskleri
o6zenle aktarin ve saklayin.

Biiyiik delikli agindirici diskleri uydurmak

icin ayri rediiksiyon nipel ya da adaptor
kullanmayin.

Sadece bu alet i¢in belirtilen flanglar kullanin.
Deligi vida disli disk takilmak istenen aletlerde
bu diskin diglerinin mil uzunlugunu kabul
edecek kadar uzun olmasi gereklidir.

is pargasinin dogru desteklenip desteklenme-
digini kontrol edin.

Diskin alet kapatildiktan sonra donmeye
devam ettigine dikkat edin.

Galisma yeri agin sicak ve nemliyse ya da gok
fazla iletken toz kirliligi mevcutsa kullanicinin
glivenligi i¢in bir kisa devre kesicisi (30 mA)
kullanin.

Bu aleti asbest iceren higbir malzeme iistiinde
kullanmayin.

Kesme diski kullandiginiz zaman, yerel yonet-
melikler gerektiriyorsa daima toz toplayici disk
siperi ile calisin.

Kesici diskleri yanal bir basinca maruz
kalmamalhdir.

Caligma sirasinda kumas is eldivenleri kullan-
mayin. Kumas eldivenlerin lifleri alete girebilir, bu
da aletin bozulmasina neden olur.

Calisma oncesinde is parcasinda elektrik
borusu, su borusu veya gaz borusu gibi
gomiilii nesneler olmadigindan emin olun. Aksi
takdirde elektrik carpmasina, elektrik kagagina
veya gaz sizintisina neden olabilir.

Diske conta takiliysa contayi ¢cikarmayin.
Conta capi kilit somunu, dis flans ve i¢ flans-
tan daha biiyiik olmalidir.

Bir taglama diskini takmadan 6nce conta kis-
minda kirik veya c¢atlak gibi hicbir anormallik
olmadigini kontrol edin.

Kilit somununu diizgiin bir gekilde sikin. Diskin
asiri sikilmasi kirllmaya, yetersiz sikma ise sallan-
maya neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Gosterge lambasi

» Sek.1: 1. Gosterge lambasi

Alet fise takildiginda gosterge lambasi yesil renkte
yanar.

Gosterge lambasi yanmiyorsa, ana kablo veya kontrolor
hasarl olabilir.

Gosterge lambasi yaniyor fakat alet agik konumda
oldugu halde ¢alismaya baslamiyorsa; karbon fircalar
asinmis ya da kontrolér, motor veya ACMA/KAPAMA
anahtari hasarl olabilir.

A\UYARI: Wil hareket halindeyken saft kilidini
asla kullanmayin. Ciddi yaralanmaya veya alette
hasara neden olabilir.

Aksesuarlari takarken veya cikarirken milin dénmesini
onlemek igin saft kilidine basin.
» Sek.2: 1. Saft kilidi

Anahtar iglemi

ADIKKAT: Aleti fige takmadan once siirgiilii
anahtarin dogru caligtigindan ve siirgiilii anahta-
rin arka kismina basildiginda “KAPALI” konuma
doéndiigiinden emin olun.

A\ DIKKAT: Uzun siireli kullanim sirasinda kul-
lanicinin rahati igin anahtar “ACIK” konumda
kilitlenebilir. Anahtar “ACIK” konumda kilitliyken
dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Aleti calistirmak igin, stirglli anahtarin arka tarafina
basin ve ardindan “I (ACIK)” konuma kaydirin.
Sdrekli kullanim igin, siirgiil anahtarin 6n tarafina
basarak anahtari kilitleyin.

» Sek.3: 1. Sirgull anahtar

Aleti durdurmak igin, strglli anahtarin arka tarafina
basarak “O (KAPALI)” konuma dénmesini saglayin.
» Sek.4: 1. Sirgull anahtar

istemsiz yeniden baslatma onleyici

islev

Anahtar ACIK konumda iken aletin fisi prize takildiginda
alet galismaz.

O esnada gdsterge lambasi kirmizi yanip séner ve
istemsiz yeniden baslatma onleyici islevin galistigini
gosterir.

Aleti calistirmak icin anahtari kapatip yeniden agin.

Yumusak baslatma 6zelligi

Yumusak baslatma 6zelligi baslatma tepkisini azaltir.

Mekanik fren

Sadece GA4541R / GA5041R modeli i¢in

Mekanik fren alet kapatildiktan sonra etkinlesir.
Anahtar hala agikken gii¢c kaynagi kapatildiginda fren
calismaz.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

Yan kavrama kolunun (tutamagin)
takilmasi

ADIKKAT: GCaligsmaya baslamadan énce yan
kavrama kolunun yerine saglam sekilde takilmig
oldugundan daima emin olun.

Yan kavrama kolunu sekilde gosterildigi gibi alet tGstin-
deki konumuna sikica vidalayin.
» Sek.5

Disk siperinin takilmasi veya
cikarilmasi (Merkezden basmali
disk, flap disk, fleks disk, tel disk

firga / agindirici kesme diski, elmas
disk i¢in)

A\UYARI: Merkezden basmali bir disk, flap disk,
fleks disk veya tel disk firga kullanilirken; disk
siperi, siperin kapali tarafinin yonii daima kullani-
ciya dogru bakacak sekilde takilmalidir.

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak i¢in belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

Kilit vidasi tipi disk siperli alet igin

Disk siperini, disk siperi banti Gsttindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gére
operatdrl koruyabilecegi agiya dondurin. Vidayi iyice
siktiginizdan emin olun.

Disk siperini ¢ikarmak icin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

» Sek.6: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida
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Kiskag kolu tipi disk siperli alet igin

Vidayi gevsetin ve ardindan kolu ok yéniinde gekin.
Disk siperini, disk siperi banti Ustlindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gére
operatdri koruyabilecegi agiya dondirin.
» Sek.7: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida

4. Kol

Vidayi gevsettikten sonra kolu ok yoniinde gekin.
Ardindan vidayi sikarak disk siperini sikilayin. Vidayi
iyice siktiginizdan emin olun. Disk siperinin agi ayari
kolla yapilabilir.

» Sek.8: 1.Vida 2. Kol

Disk siperini gikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

Klipsli kesme disk siperi ek pargasi

Istege bagh aksesuar

NOT: Kesme islemleri igin disk siperi (taglama
diski icin) ile bir klipsli kesme disk siperi ek parcasi
kullanilabilir.

Bazi llkelerde mevcut degildir.

> Sek.9

Merkezden basmali diskin veya flap

diskin takilmasi veya gikariimasi

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Merkezden basmali bir disk veya flap
disk kullanirken, disk siperi, siperin kapal tarafi-
nin yonii daima kullaniciya dogru bakacak sekilde
takilmalidir.

AUYARI: i¢ flangin montaj pargasinin merkez-
den basmali diskin / flap diskin i¢ gapina tam ola-
rak uydugundan emin olun. I¢ flansi yanls tarafa
monte etmek tehlikeli titresime neden olabilir.

ic flansi mile takin.

ic flangin disli pargasini milin tabanindaki diiz parganin

Uzerine yerlestirdiginizden emin olun.

Merkezden basmali diski / flap diski i¢ flangin Ustiine

takin ve kilit somununu milin Gzerine vidalayin.

» Sek.10: 1. Kilit somunu 2. Merkezden basmali disk
3. Ig flang 4. Montaj pargasi

Kilit somununu sikmak igin, milin ddnmemesini sagla-
yacak sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin, sonra kilit

somunu anahtarini kullanarak saat yéninde iyice sikin.

» Sek.11: 1. Kilit somunu anahtari 2. Saft kilidi

Diski gikarmak icin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

Fleks diskin takilmasi veya ¢ikariimasi

istege bagl aksesuar

A\UYARI: Fleks disk alet izerindeyken daima
verilen siperi kullanin. Disk kullanim sirasinda kiri-
labilir ve siper kisisel yaralanma olasiligini azaltir.

» Sek.12: 1. Kilit somunu 2. Fleks disk 3. Yedek altlik
4. l¢ flang

Merkezden basmali disk igin verilen talimatlari izleyin
ancak diskin tzerinde yedek altlik da kullanin.

Zimpara kagidi diskinin takilmasi
veya ¢ikarilmasi

Istege bagh aksesuar
» Sek.13: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi
diski 3. Kauguk altlik

1. Kauguk althigi mile takin.

2.  Diski kauguk althgin uzerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.

3. Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu, kilit
somunu anahtariyla saat yénuinde gevirerek iyice sikilayin.

Diski gikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

NOT: Bu kilavuzda belirtilen zimparalama aksesuar-
larini kullanin. Bu aksesuarlar ayrica satin alinmalidir.

Super flang

Istege bagh aksesuar

Siper flang, bir fren islevi ile DONATILMAMIS model
icin 6zel bir aksesuardir.

F harfli modellerde standart donanim olarak bir stiper
flans bulunur. Kilit somununu agmak igin klasik tipe
oranla sadece 1/3 gaba gerekir.

Ezynut’in takilmasi veya ¢ikarilmasi

Istege bagl aksesuar
Sadece M14 mil digli aletler igin.

ADIKKAT: Siiper Flans ile Ezynut kullanmayin.
Bu flanglar o kadar kalindir ki mil tarafindan tiim
vida disi tespit edilemez.

i¢ flans, asindirici disk ve Ezynut'i, Ezynut (izerindeki
Makita logosu disa bakacak sekilde mile takin.
» Sek.14: 1. Ezynut 2. Asindirici disk 3. ig flans 4. Mil

Saft kilidine sikica bastirin ve asindirici diski saat
yoniinde doénebildigi son noktaya kadar gevirerek
Ezynut’i sikin.

» Sek.15: 1. Saft kilidi

Ezynut'| gevsetmek igin Ezynut'in dis bilezigini saatin
aksi yonilinde gevirin.

NOT: Ok cikintiya baktig siirece Ezynut elle gev-
setilebilir. Aksi takdirde gevsetmek igin kilit somunu
anahtari gerekir. Anahtarin bir pimini bir delige sokun
ve Ezynut'| saatin aksi ydniinde cevirin.
» Sek.16: 1. Ok 2. Cikinti

> Sek.17
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Asindirici kesme diskinin / elmas

diskin takilmasi

Istege bagh aksesuar

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmig 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

AUYARI: Kenar taglama igin ASLA kesme diski
kullanmayin.

» Sek.18: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski /
elmas disk 3. I flang 4. Asindirici kesme
diski / elmas disk icin disk siperi

Takmak i¢in, merkezden basmali disk icin olan talimat-

lari izleyin.

Kilit somununu ve i¢ flangI monte etme yonu disk tipi ve

kalinhgina gore degisir.

Asagidaki sekillere bakin.

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.19: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den (5/32") ince) 3. Asindirici kesme
diski (4 mm (5/32") veya daha kalin) 4. g
flans

Elmas diski takarken:

» Sek.20: 1. Kilit somunu 2. Elmas disk (4 mm’den
(5/32") ince) 3. EImas disk (4 mm (5/32")
veya daha kalin) 4. i¢ flans

Tel tas firgcanin takiimasi

Istege baglh aksesuar

MADIKKAT: Hasarl veya dengesiz firgalan
kullanmayin. Hasarli firga kullaniimasi kirik firca
tellerinin temas etmesiyle yaralanma potansiyelini
arttirabilir.

Mile kolayca erigsmek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Ustiindeki aksesuarlari ¢ikarin. Tel tas firgayi mile
takin ve verilen anahtarla sikin.

» Sek.21: 1. Tel tas firga

Tel disk firganin takilmasi

Istege bagl aksesuar

A DIKKAT: Hasarli veya dengesiz tel disk firca-
lari kullanmayin. Hasarli tel disk firgca kullaniimasi
kirik firga tellerinin temas etmesiyle yaralanma potan-
siyelini arttirabilir.

MA\DIKKAT: Tel disk firgalarla birlikte DAIMA,
diskin ¢api siperin iginde kalacak sekilde, siper
kullanin. Disk kullanim sirasinda kirilabilir ve siper
kisisel yaralanma olasihgini azaltir.

Mile kolayca erigsmek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Gstlindeki aksesuarlari gikarin. Tel disk firgay1 mile
takin ve anahtarlarla sikin.

» Sek.22: 1. Tel disk firca

Delik agicinin takilmasi

istege bagl aksesuar

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Gstlindeki aksesuarlari gikarin. Delik agiclyr mile
vidalayin ve verilen anahtarla sikin.

» Sek.23: 1. Delik agici

Taglama i¢in toz toplayici disk

siperinin takilmasi

Sadece GA4540R / GA4541R / GA5040R / GA5041R
modeli i¢in
Istege bagl aksesuar

istege bagh aksesuarlarla bu aleti, beton yiizeyi planya-
lamak i¢in kullanabilirsiniz.

ADIKKAT: Elmas canak disk icin toz toplayici
disk siperi yalnizca beton yiizeyi elmas ¢anak
diskle planyalamada kullanim igindir. Bu siperi
baska herhangi bir kesme aksesuari ile veya
baska herhangi bir amacla kullanmayin.

ADIKKAT: Calistirmadan 6nce alete bir elektrikli
siipiirge baglandigini ve agik oldugunu kontrol
edin.

Aleti ters sekilde yerlestirin ve toz toplayici disk siperini
takin.
i¢ flansi mile takin.
Canak tipi elmas diski i¢ flansin Ustiine takin ve kilit
somununu mile vidalayarak sikin.
» Sek.24: 1. Kilit somunu 2. Canak tipi elmas disk
3. Gobekli canak tipi elmas disk 4. ig
flang 5. Toz toplayici disk siperi 6. Yatak
mahfazasi

NOT: Toz toplayici disk siperini takma ile ilgili bilgi icin
toz toplayici disk siperi kilavuzuna bakin.

Kesme igin toz toplayici disk

siperinin takilmasi

Sadece GA4540R / GA4541R / GA5040R / GA5041R
modeli igin

Istege bagl aksesuar

istege bagh aksesuarlarla bu aleti, tag malzemeleri

kesmek igin kullanabilirsiniz.
» Sek.25

NOT: Toz toplayici disk siperini takma ile ilgili bilgi igin
toz toplayici disk siperi kilavuzuna bakin.
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Toz kapagi ek pargasinin takiimasi
veya cikariimasi

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Toz kapagi ek pargasini takmadan
veya gikarmadan 6nce her zaman aletin kapali ve
figinin prizden gekilmis oldugundan emin olun.
Aksi takdirde aletin hasar gérmesine veya yaralan-
maya neden olabilir.

Toz kapagi ek pargasini her bir belirtilen konuma takin.
Daha fazla bilgi igin toz kapag ek pargasi kullanma
kilavuzuna bakin.

ONEMLI NOT: Toz kapagi ek pargasi toz ya da
yabanci maddelerle tikandiginda gikarip temiz-
leyin. Tikali bir toz kapagi ek pargasi ile galismaya
devam etmek alete zarar verir.

KULLANIM

AUYARI: Aletin hicbir zaman zorlanmasi gerek-
memelidir. Aletin agirhgi yeterli basinci uygular.
Zorlama ve fazla basing tehlikeli disk kirilmasina
neden olabilir.

AUYARI: Taglama sirasinda alet diisiiriiliirse
diski DAIMA degistirin.

A\UYARI: Diski ASLA iizerinde calisilan parcaya
vurmayin ya da garpmayin.

A\UYARI: 6zellikle koselerde, keskin kenarlarda,
vb. alanlarda galisirken diski ziplatmaktan ve
engellere takmaktan kaginin. Bu, kontrol kaybina ve
geri tepmeye neden olabilir.

AUYARI: Bu aleti ASLA ahsap kesme bigaklari
ve diger testere bigaklari ile kullanmayin. Bu
bigaklar bir taglama makinesiyle kullanildiginda sikga
geri teper ve yaralanmaya yol agacak kontrol kaybina
neden olur.

ADIKKAT: is pargasi ile temas halindeyken aleti
asla galigtirmayin; bu, kullanicinin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Calisma sirasinda daima emniyet
gozliikleri veya bir yiiz siperi kullanin.

ADIKKAT: Galismaniz bitince daima aleti kapa-
tin ve yere koymadan énce diskin tamamen dur-
masini bekleyin.

A\DIKKAT: Aleti DAIMA bir elinizle gévdeden
ve diger elinizle yan kavrama kolundan (saptan)
sikica tutun.

NOT: Bir ¢ift maksatli disk hem taglama hem de
kesme islemleri igin kullanilabilir.

Taslama islem igin bkz. “Taslama ve zimparalama
islemi”, kesme islemi icin bkz. “Asindirici kesme diski
/ elmas disk ile galisma”.
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Taglama ve zimparalama iglemi

> Sek.26

Aleti calistinin ve diski is pargasina uygulayin.

Genel olarak diskin kenarini is pargasinin ylzeyine
yaklasik 15 derecelik bir agiyla tutun.

Yeni bir diskin alistirma déneminde taglama makinesini
ileri ydnde galistirmayin aksi takdirde disk is pargasini
keser. Diskin kenari kullanilip yuvarlandiktan sonra,
disk hem ileri hem de geri yonde kullanilabilir.

Kullanim 6rnegi: ganak tipi elmas disk ile galigma
» Sek.27

Aleti yatay olarak tutun ve tim ganak tipi elmas diski is
parcasinin ylizeyine uygulayin.

Asindirici kesme diski / elmas disk
ile galisma

istege bagl aksesuar

AUYARI: piski “sikigtirmayin” veya asiri basing
uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme yapmaya
calismayin. Diskin asiri zorlanmasi ylki ve diskin
kesik iginde bikilme veya takiima olasiligini arttira-
rak, geri tepmeye, diskin kirllmasina ve motorun asiri
Isinmasina neden olabilir.

AUYARI: is pargasinda kesme iglemine bas-
lamayin. Diskin tam hiza ulagsmasini bekleyin

ve dikkatli sekilde kesigin icine girerek, aleti is
pargasinin yiizeyi boyunca ileri dogru ilerletin.
Elektrikli alet is parcasi icinde calistirilirsa, disk takila-
bilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

A\UYARI: Kesme islemleri sirasinda, diskin
acisini kesinlikle degistirmeyin. Kesme diskine
(taslamada oldugu gibi) yan basing uygulanmasi
diskin kiriimasina ve kopmasina neden olarak, ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

A\UYARI: Bir elmas disk kesilecek malzemeye
dik olarak ¢aligtiriimalidir.

Kullanim 6rnegi: Asindirici kesme diski ile calisma
» Sek.28

Kullanim 6rnegi: elmas disk ile gaisma
» Sek.29

Tel tas firgayla galisma

Istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Firganin éniinde veya hizasinda hig
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
calistinip firganin galigmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Tel tas firga kullanirken, tellerin
asirn biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-
mayin. Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: tel tas firgayla galisma
» Sek.30
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Tel disk firgayla galisma

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Firganin 6niinde veya hizasinda hig
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
cahstinip tel disk fircanin galismasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Tel disk firga kullanirken, tellerin
asin biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-
mayin. Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: tel disk fircayla ¢calisma
» Sek.31

Delik agici ile galisma

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Delik agicinin éniinde hig kimse
olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz cahistirip
delik agicinin caligmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Galisma sirasinda aleti egmeyin.
Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: delik agici ile galisma
» Sek.32

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, karbon firga muayenesi ve degis-
tirilmesi, baska her tlrlii bakim veya ayarlamalar daima
Makita yedek pargalari kullanilarak Makita Yetkili Servis
Merkezleri ya da Fabrika Servis Merkezleri tarafindan
yapilmalidir.

Hava deliginin temizlenmesi

Alet ve hava delikleri temiz tutulmalidir. Aletin hava
deliklerini diizenli araliklarla veya delikler her tikanmaya
basladiginda temizleyin.

» Sek.33: 1. Hava gikma deligi 2. Hava alma deligi
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UYGULAMA VE AKSESUAR KOMBINASYONU

Istege baglh aksesuar

A DIKKAT: Aletin hatal siperlerle kullanilmasi agagidaki gibi risklere neden olabilir.

. Bir kesme disk siperini ylizey taglamasi i¢in kullanirken disk siperi is parcasina miidahale ederek
zayif kontrole neden olabilir.

. Bagh asindirici diskler ve elmas disklerle kesme iglemleri icin bir taglama disk siperi kullanirken
donen disklere, sagilan kivilcimlara ve parcaciklara ve ayrica diskin catlamasi durumunda disk kirik-
larina maruz kalma riski artar.

. Bir kesme disk siperini veya taglama disk siperini ¢ganak tipi elmas disk ile yiizey taglamasi icin kulla-
nirken disk siperi ig pargasina miidahale ederek zayif kontrole neden olabilir.

. Bir kesme disk siperini veya taglama disk siperini kalinligi “TEKNIK OZELLIKLER”de belirtilen mak-
simum kalinliktan daha kalin bir disk tipi tel firga ile kullanirken teller sipere takilarak tellerin kopma-
sina yol agabilir.

. Beton veya tasta kesme ve yiizey iglemleri icin toz toplayici disk siperinin kullaniimasi toza maruz
kalma riskini azaltir.

. Cift maksatli (kombine taglama ve asindirarak kesme) flansa monteli diskler kullanirken sadece
kesme disk siperi kullanin.

VDO DR

= n
1@ 3@ 10. 12% 3@ e
® e

Uygulama 115 mm modeli 125 mm modeli | 150 mm modeli
1 - Yan kavrama kolu
2 - Disk Siperi (taglama diski igin)
3 - i¢ flang / Siiper flang *1*2
4 Taslama / Zimparalama Merkezden basmal disk / Flap disk
5 - Kilit somunu
6 - Ezynut *1*3
7 - Yedek altlik -
8 Taslama Fleks disk -
9 - Kauguk altlik 100 Kauguk altlik 115 Kauguk altlk 125
10 Zimparalama Zimpara kagidi diski
1 - Zimpara kilit somunu
12 Telle fircalama Tel disk firga
13 Telle fircalama Tel tas firca
14 Delik agma Delik agici
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Uygulama 115 mm modeli | 125 mm modeli | 150 mm modeli
15 - Disk siperi (kesme diski igin)
16 Kesme Asindirici kesme diski / Elmas disk
17 Taslama / Kesme Cift maksatl disk | -
18 - Klipsli kesme disk siperi ek pargas| *4
19 - Kesme icin toz toplayici disk siperi *5 -
20 Kesme Elmas disk -
21 - Taslama igin toz toplayici disk siperi *6 -
22 Taslama Canak tipi elmas disk *6 -
- - Kilit somunu anahtari
- - Toz kapag: eklentisi

NOT: *1 Siper flans ve Ezynut'i birlikte kullanmayin.
NOT: *2 Siper flansi, fren islevi ile donatiimis taglama makinesi ile kullanmayin.
NOT: *3 Sadece M14 mil digli aletler igin.

NOT: *4 Klipsli kesme disk siperi ek parcasi bazi Ulkelerde mevcut degildir. Daha fazla bilgi igin klipsli kesme disk
siperi ek pargasi kullanma kilavuzuna bakin.

NOT: *5 Sadece GA4540R / GA4541R / GA5040R / GA5041R modeli igin
Daha fazla bilgi igin siper kullanma kilavuzuna bakin.
NOT: *6 Sadece GA4540R / GA4541R / GA5040R / GA5041R modeli igin
Daha fazla bilgi igin siper kullanma kilavuzuna bakin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar i¢in

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-

saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine

basvurun.

. “UYGULAMA VE AKSESUAR KOMBINASYONU”
kisminda listelenen aksesuarlar

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.
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