


For maskiner med beskyttelsesskarm af
klemmearmtypen

Losn skruen og traek derefter armen i pilens retning.
Montér beskyttelsesskeermen, sa fremspringet pa ban-
det pa beskyttelsesskaermen er ud for indhakkene pa
kuglelejeboksen. Drej derefter beskyttelsesskaermen til
en sadan vinkel at den kan beskytte operatgren i over-
ensstemmelse med arbejdet.
» Fig.18: 1. Beskyttel kaerm 2. Kuglelejeboks

3. Skrue 4. Arm

Treek armen i pilens retning. Spaend derefter beskyt-
telsesskaermen ved at stramme skruen. Sgrg for at
stramme skruen godt til. Beskyttelsesskeermens indstil-
lingsvinkel kan reguleres med armen.

» Fig.19: 1. Skrue 2. Arm

Folg fremgangsmaden til montering i modsat raekke-
folge for at afmontere beskyttelsesskaermen.

Montering eller afmontering af
forsaenket centerskive eller bladdisk
Ekstraudstyr

A ADVARSEL: Nar en forsznket centerskive
eller bladdisk anvendes, skal beskyttelsesskaer-
men sattes pa maskinen, sa den lukkede side af
skarmen altid er rettet mod operateren.

AFORSIGTIG: Sorg for, at monteringsdelen af
den indvendige flange passer perfekt ind i den
indvendige diameter pa den forsaenkede center-
skive / bladdisken. Monteres den indvendige flange
pa den forkerte side, kan det medfgre farlig vibration.

Montér den indvendige flange pa spindlen.
Serg for, at anbringe den bulende del af den indvendige
flange pa den lige del nederst pa spindlen.
Anbring den forsaenkede centerskive / bladdisken
pa den indvendige flange og skru lasemgtrikken pa
spindlen.
» Fig.20: 1. Lasemetrik 2. Forsaenket centerskive
3. Indvendig flange 4. Monteringsdel

Lasemegtrikken strammes ved at man trykker fast pa
aksellasen, sa spindlen ikke kan dreje, og derefter
anvender lasemgatrikngglen til at stramme godt til i
retningen med uret.

» Fig.21: 1. Lasemegtriknggle 2. Aksellas

Ga frem i modsat reekkefelge af monteringsproceduren,
nar skiven skal tages af.
Montering eller fijernelse af Ezynut

Ekstraudstyr
Kun for maskiner med M14-spindelgevind.

A FORSIGTIG: Undlad at bruge Ezynut sam-
men med superflange eller vinkelsliber med “F” i
slutningen af modelnummeret. Disse flanger er sa
tykke, at hele gevindet ikke kan vare i spindlen.

Monter den indvendige flange, slibeskiven og Ezynut pa

spindlen, sa Makita-logoet pa Ezynut vender udad.
» Fig.22: 1. Ezynut 2. Slibeskive 3. Indvendig flange
4. Spindel

Tryk fast pa aksellasen, og stram Ezynut ved at dreje
slibeskiven i retningen med uret, sa langt som den kan
komme.

» Fig.23: 1.Aksellas

Hvis du vil Iesne Ezynut, skal du dreje den udvendige
ring pa Ezynut i retningen mod uret.

BEMAERK: Ezynut kan lgsnes i handen, sa leenge
pilen peger mod hakket. Ellers skal der bruges en
lasemotriknggle til at losne den. Szet en stift pa neg-
len i hullet, og drej Ezynut i retningen mod uret.
» Fig.24: 1.Pil 2. Hak

> Fig.25

Montering og afmontering af
flex-skive
Ekstraudstyr

AADVARSEL: Brug altid den medfelgende
beskyttelsesskarm, nar flex-skiven er monteret
pa maskinen. Skiven kan breekke under brugen, og
beskyttelsesskaermen bidrager til at reducere risikoen
for tilskadekomst.

» Fig.26: 1.Lasemgtrik 2. Flex-skive 3. Bagskive
4. Indvendig flange

Falg instruktionerne for den forssenkede centerskive,
men brug ogsa bagskiven over skiven. Se raekkefalgen
for samling pa siden med beskrivelse af tilbeher i denne
brugsanvisning.

Montering og afmontering af
slibedisk

Ekstraudstyr
» Fig.27: 1. Sandslibelasemptrik 2. Slibedisk
3. Gummipude

1. Montér gummipuden pa spindlen.

2. Montér disken pa gummipuden og skru sandsli-
belasemetrikken pa spindlen.

3.  Hold spindlen med aksellasen og spaend sand-
slibelasemetrikken ordentligt til i urets retning med
lasemgtrikngglen.

Folg fremgangsmaden til montering i modsat raekke-
folge for at afmontere disken.

BEMAERK: Brug sandslibetilbehgr, som er specifi-
ceret i denne brugsanvisning. Dette skal anskaffes
separat.
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Slibning og sandslibning

Ekstraudstyr

A ADVARSEL: Det ber aldrig vaere ngdvendigt
at anvende magt pa maskinen. Maskinens egen
veegt sgrger for det ngdvendige tryk. Tvang og eks-
tremt tryk kan medfere farlige brud pa skiven.

A ADVARSEL: skift ALTID skiven ud, hvis
maskinen tabes under slibning.

A ADVARSEL: Sted eller sla ALDRIG slibeski-
ven mod arbejdsemnet.

AADVARSEL: Undga at stade og vride skiven,
isar ved arbejde pa hjerner, skarpe kanter osv.
Det kan medfere tab af kontrol og tilbageslag.

A ADVARSEL: Anvend ALDRIG maskinen med
klinger, der er beregnet til skaering i trae, og andre
savklinger. Hvis saddanne klinger anvendes pa en
maskine, medfgrer det ofte tilbageslag og tab af
kontrol, hvilket kan fgre til tilskadekomst.

AFORSIGTIG: Tend aldrig for maskinen, mens
den er i kontakt med arbejdsemnet. Operatgren
kan i sa fald komme til skade.

A FORSIGTIG: Bzr altid beskyttelsesbriller
eller ansigtsskarm under brugen.

A FORSIGTIG: Efter brugen skal man altid
slukke for maskinen og vente, indtil skiven er
stoppet helt, inden man lagger maskinen fra sig.

A FORSIGTIG: Hold ALTID godt fast i maskinen
med den ene hand pa maskinhuset og den anden
pa hjzlpehandtaget.

> Fig.28

Start maskinen og anbring derefter skiven eller disken
pa arbejdsemnet.

Generelt skal kanten pa skiven eller disken holdes i en
vinkel pa ca. 15° mod arbejdsemnets overflade.

| det tidsrum, hvor en ny skive indkgres, ma man ikke
arbejde med maskinen i forleens retning, da dette mulig-
vis vil bevirke, at den skaerer ind i arbejdsemnet. Nar forst
et stykke tids anvendelse har rundet kanten af skiven af,
kan den anvendes i bade forleens og bagleens retning.

Anvendelse med tradkopberste

Ekstraudstyr

A\ FORSIGTIG: Kontroller borstens funktion ved
at kere maskinen uden belastning, og serg for at
der ikke befinder sig nogen personer foran eller i
forlaengelse af borsten.

A\FORSIGTIG: Anvend ikke en berste, som

er beskadiget, eller som ikke er i balance.
Anvendelse af en beskadiget barste kan gge risikoen
for tilskadekomst forarsaget af kontakt med knaek-
kede berstetrade.

» Fig.29: 1. Tradkopbgrste

Tag maskinen ud af forbindelse og anbring den pa
hovedet, sa der er nem adgang til spindlen.

Fjern alt ekstraudstyr pa spindlen. Monter trddkopbgrsten
pa spindlen og stram til med den medfelgende nagle.
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BEMAERKNING: Undga, nar borsten anvendes,
at udove et for stort tryk, som medferer overbgj-
ning af trade. Det kan muligvis medfare for tidligt
brud.

Anvendelse med tradskivebgrste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller tradskivebgrstens
funktion ved at kere maskinen uden belastning,
og serg for, at der ikke befinder sig nogen perso-
ner foran eller i forlaengelse af borsten.

A\FORSIGTIG: Anvend ikke en tradskiveborste,
som er beskadiget, eller som ikke er i balance.
Anvendelse af en beskadiget tradskivebgrste kan gge
risikoen for tilskadekomst forarsaget af kontakt med
gdelagte trade.

AFORSIGTIG: Anvend ALTID en beskyttel-
sesskarm med tradskiveberster, og serg for, at
skivens diameter passer inden i beskyttelses-
skarmen. Skiven kan braekke under brugen, og
beskyttelsesskaermen bidrager til at reducere risikoen
for tilskadekomst.

» Fig.30:

1. Tradskivebarste

Tag maskinen ud af forbindelse og anbring den pa
hovedet, sa der er nem adgang til spindlen.

Fjern alt ekstraudstyr pa spindlen. Szet tradskivebegrsten
pa spindlen og stram med ngglerne.

BEMAERKNING: Undga, nar tradskivebgrsten
anvendes, at udove et for stort tryk, som medferer
overbgjning af trade. Det kan muligvis medfere for
tidligt brud.
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Anvendelse med slibende

afskeeringsskive / diamantskive

Ekstraudstyr

A ADVARSEL: Ved brug af en slibende afskae-
ringsskive / diamantskive skal man serge for kun
at anvende den sarlige beskyttelsesskarm, der
er beregnet til brug med afskaeringsskiver.

(I nogle lande i Europa kan den almindelige beskyt-
telsesskaerm anvendes, nar man anvender en dia-
mantskive. Fglg bestemmelserne for det pageeldende
land.)

A ADVARSEL: Anvend ALDRIG en afskaerings-
skive til sideslibning.

MAADVARSEL: Var papasselig med ikke at
“klemme” skiven eller udsaette den for ekstremt
tryk. Forsog ikke at lave et snit af ekstrem dybde.
Et for stort pres pa skiven vil gge belastningen og
risikoen for at skiven vrider eller binder i snittet samt
risikoen for tilbageslag, brud pa skiven og overophed-
ning af motoren.

AADVARSEL: Begynd ikke skaeringen i
arbejdsemnet. Lad skiven komme op pa fuld
hastighed og ga omhyggeligt ind i snittet, idet
maskinen bevages fremad over arbejdsemnets
overflade. Skiven kan binde, presses op eller give
tilbageslag, hvis maskinen startes i arbejdsemnet.

A ADVARSEL: Under skaring ma man aldrig
andre skivens vinkel. Hvis man gver sideleens
tryk pa afskeeringsskiven (som ved slibning), vil det
bevirke, at skiven revner eller breekker med alvorlig
tilskadekomst til falge.

A\ ADVARSEL: En diamantskive skal anvendes
vinkelret pa det materiale, der skares i.

» Fig.31: 1. Lasemetrik 2. Slibende afskaerings-
skive / diamantskive 3. Indvendig flange
4. Beskyttelsesskaerm til slibende afskae-
ringsskive / diamantskive

Med hensyn til monteringen skal instruktionerne for
forseenkede centerskiver folges.

Retningen for montering af lasemotrikken og den
indvendige flange afhanger af skivetypen og
-tykkelsen.

Se de falgende figurer.

Nar den slibende afskaringsskive monteres:

» Fig.32: 1. Lasemgtrik 2. Slibende afskaeringsskive
(Tyndere end 4 mm) 3. Slibende afskee-
ringsskive (4 mm eller tykkere) 4. Indvendig
flange

Nar diamantskiven monteres:

» Fig.33: 1. Lasemetrik 2. Diamantskive (Tyndere
end 4 mm) 3. Diamantskive (4 mm eller
tykkere) 4. Indvendig flange

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, inspektion og udskift-
ning af kulbgrster samt al anden vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

Udskiftning af stevdakselborsten

Slidte berster kan udskiftes. Hvis du vil fierne barsterne,
skal du traekke dem af ved hjeelp af en keervskruetraek-
ker eller et andet passende vaerktgj.

» Fig.34: 1. Barste (stor) 2. Borste (lille)

Monter nye bgrster i holderillerne ved at skubbe ned
ovenfra.
» Fig.35

Serg pa dette tidspunkt for, at barsterne sidder helt fast
pa krogene pa rillernes ydre kanter.
» Fig.36: 1. Krog

Renggering af ventilationsabninger

Maskinen og dens ventilationsabninger skal altid holdes
rene. Renggr maskinens ventilationsabninger med
jeevne mellemrum eller nar ventilationsabningerne
begynder at blive tilstoppede.

» Fig.37: 1. Udstedningsabning 2. Indsugningsabning
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EKSTRAUDSTYR

A FORSIGTIG: Det folgende tilbehgr og ekstraudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita maskine,
der er beskrevet i denne brugsanvisning. Anvendelse af andet tilbeher eller ekstraudstyr kan udgere en risiko
for personskade. Anvend kun tilbehgr og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker yderligere informationer, bedes De kontakte Deres lokale
Makita servicecenter.

. Diamantkopskive (ter type)

. Stovdaekselbarste

» Fig.38

125 mm model
Handtag 36

Beskyttelsesskaerm (til slibeskive)

Indvendig flange / superflange

Forsaenket centerskive / bladdisk
Lasemetrik / Ezynut *1*2

Bagskive

Flex-skive

Gummipude 115
Slibedisk

Sandslibelasematrik

O |l (N|lo|jla|(dh|w (N |-~

=
o

Tradskivebgrste

e

N

Tradkopbgrste

Beskyttelsesskaerm (til afskaeringsskive) *3

w

=

Slibende afskeeringsskive / diamantskive

- Lasemetriknegle

BEMAERK: *1 Kun for maskiner med M14-spindelgevind.

BEMAERK: *2 Brug ikke Superflangen og Ezynut sammen.

BEMAERK: *3 | nogle lande i Europa kan den almindelige beskyttelsesskaerm anvendes i stedet for den specielle
beskyttelsesskaerm, som deekker begge sider af skiven, nar man anvender en diamantskive. Fglg bestemmelserne i
det pagaeldende land.

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i veerktajspakken som standardtilbehgr. Det kan veere
forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

(Otav xpnoipoTrolEiTal WG AEIaVTHPaAG)

MovrtéAo: PC5010C
AidpeTpog Tpoxou 125 mm
MéyioTto méyog TpoxoU 7,2mm

ZTeipwpa atpdkTou

M14 1| 5/8" (e131KS TNG XWPAG)

OvopaoTikr TaxutnTa (n) 9.000 min™
ZUVOAIKG UAKOg 350 mm
KaBapd Bapog 2,5-3,6 kg
Katnyopia ao@dAeiag =

Aéyw Tou uveXOUEVOU TTPOYPAUUATOG TTOU EQAPPOJOUNE VIO EPEUVA KAl AVATITUEN, TO TEXVIKG XOPOAKTNPIOTIKA

OTO TTAPOV EVTUTIO UTTOKEIVTAI € GAAQYT XWPIG TTPOEIdOTTOINDN.
. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIapEPOUV ATTO XWPO O€ XWPA.

. Bdpog oupgwva pe diadikacia EPTA01/2014
Mpoopiépevn Xprion

To epyaleio TTpoopileTal yia T0 TTAGVIOUA TOIUEVTEVIWY ETTIPA-
VEIWV. Me TrpoaipeTikG e§apTAPATA, QUTO TO EPYaAEio pTTOpPEi
€TTioNg va xpnoipoTroindei yia TpdXIopa, Agiavan Kal KoTrA
METAAIKWY Kal TIETPIVWV UAIKWV Xwpig T Xprion vepou.

HAekTpIKA TTOpOXN)

To epyaleio TPETTEI va CUVDEETOI HOVO PE NAEKTPIKY TIAPOXT TNG
idl0G TAONG WE AUTH TTOU avaypA@ETal aTNV TTIVAKISA OVOPaOTI-
KWV TIMWV Kol HTTOPET va AEITOUpyrRo€l HEvo e EVaAAaoOOUEVO
povo@aaiké pelpa. Yapxel SITTAA pdvwaon kai katé GUVETTEIQ,
uTTOpEi va yivel oUVOEDT O€ aKPODEKTES XWPIG GUPHA YEIWONG.

Odpufog

To TuTTIKS A eTTiTTed0 KaTapeTpnuévou Bopufou kabopi-
CeTal oUp@wva pe To EN60745-2-3:

>168un nxnTIKAG TTieong (Lya): 85,0 dB (A)

ZTGOUN NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 96,0 dB (A)
ABeBaidTnTa (K): 3 dB (A)

| APOEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIOEG. |

Kpadaouoég

H oAk iR 86vnong (dBpoiopa TpI-agovikou diavuopa-
T0G) KaBopileTal cUppwva pe To EN60745-2-3:

Eidog epyaaiag: Asiavan emeaveiwv pe Aar oxquaTog Bpéxou
ExmrouTr 36vnong (an ac): 5,5 m/s?

ApepaidtnTa (K): 1,5 m/s

Eidog epyaaiag: Tpiyipo diokou pe kavovikr TAdyia AaBn
EKTTOUTIA S0VNONG (an ps): 2,5 m/s? i AiyoTepo
ABeBaidtnta (K): 1,5 m/s”

MAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipr eKTTOPTIAG KPadAOHWY EXEI
peTPNBEi oUPPWVA PE TNV TTPATUTIN HEBODO SOKIMAG Kal PTTOpET
va xpnoiyotoinei yia T oUykpion evag epyaAeiou pe GAAo.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPRA EKTTOPTIAG Kpada-
OMWV UTTOPEI Va XpNOIYOTTOINBEI Kal aTnV TTpoKaTap-
KTIKA agloAdynon €kBeong.
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A POEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTA KPASACHWY
KaTd Tn XPrion Tou NAEKTPIKOU EpYaAEiou O€ TTPAYUOTIKEG
ouVvONKeg PTTopei va dlagépel atrd Tn dnAwuévn TiunA
EKTTOUTTAG avAAOYQ PE TOV TPOTTO XPrONG TOU EpYaAEgiou.

A\POEIAOMOIHZH: ®povrioTe va AdBeTe T
KaT@AANAa HETPO TTPOOTAGIOG TOU XEIPIOTH ROl evdg
uTtoAoyIopOoU TNG €KBEONG O€ TTPAYHATIKEG CUVONKEG
xpAong (AauBdavovtag utréwn OAEG TIG CUVIOTWOEG
Tou KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug XpOvoug TTou To
epyaAeio eival ekTdg AeiIToupyiag kai 6tav BpiokeTal o€
adpavn AsIToupyia TTEPAv TOU XPOVOU EVEPYOTTOINGNG).
APOEIAOMOIHEH: H SnAwWEVN TIUM EKTTO-
MTTAG dGVNONG XPNOIPOTIOIEITAI YIa KUPIEG EPAPHOYES
TOU NAEKTPIKOU epyaheiou. QoTO00, AV TO NAEKTPIKO
EPYAAEIO XPNOIMOTTOIEITAI VIO AAAEG EQAPUOYEG, N TIUN
EKTTOUTTAG BOVNONG EVOEXETAI VA Eival DIAPOPETIKT.

ARAwon cuppdépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H drAwon ouppépewaong EK mepidapBaveral wg
MapdpTtnua A aTo TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAAEIAZ

levikég rpogIdotToINoEIg aoPaAgiag

YIa TO NAEKTPIKO EpYyaAEio

A\ TPOEIAOMOIHZH: AlaBdoTe 6OAeG TIG TTPOEI-
Sotoinoeig ao@dAeiag, odnyieg, EIKOVOYPAPROEIG
KOl TTpoS10YpAPEG TTOU TTApEXOVTAI JE OUTO TO
NAeKTPIKO epyaAgio. H pun tTipnon 6Awv Twv 0dnyiwv
TTOU avaypA@ovTal KATWTEPW PTTOPET va KATAANEEl O€
nAekTPOTTANEia, TTUpKayId fi/kal goBapd TpauPaATIoUO.
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QuAdsgTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTOIN-
O€IG Kal TIG 0dnyYigg yia peAAo-

VTIKN TTAPATTOMTTN.

2TIG TTPOEISOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEION
QAVAPEPETAI OE NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KAAWDIO) i} O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBO-
TeiTaI QTG PTTaTOpPia (XWPIG NAEKTPIKG KAAWDIO).

MposidotoInoeig aocPAAEIag yia TRV

AAVN/AgI0VTAPA TOINEVTOU

MNposgidoTtroinoeig aoPaAeiag, KOIVEG yia epyacieg TAavi-
opaToG ToINEVTOU, Agiavong, yuaAoxapTiopaTog, kada-
pIopOU pe cuppaTéBouptoa i) AEIGVTIKAG ATTOKOTTAG:

1. Aut6 10 nAeKTPIKO EpyaAeio TTpoopileTal yia XpAon
wg AN ToIpévTou, epyalcio Agiavang, yuaho-
XapTiopaTog, kaBapiopou pe cuppaTofoupToa i
KOTNG. AlaBdoTe OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG AT QG-
Aelag, 0dnyieg, EIKOVOypapROEI§ Kal TTpodiaypapég
TTOU TraPEXOVTAI ME QUTO TO NAEKTPIKO epyaAgio.
Apéheia va akoAouBroETE OAEG TIG 0DNYiEG TTOU ava-
YPAPOVTAI TIAPAKATW PTTOPET VO EXEI WG OTTOTEAETUO 9.
NAeKTPOTTANGia, PwTIA ri/kal coBapd TpaupaTiopd.

2. Aev ouvioTdral n eKTEAEOT EPYACIWV OTIABwW-
ong ME auTo To NAEKTPIKO epyalgio. AgiIToupyieg
YIa TIG OTTOIEG TO NAEKTPIKG QUTO EPYAAEio DeV £XEl
oxedlaoTei PTTOpEi va dnUIoupyroouV Kivouvo Kal
Va TTPOKOAECOUV TTPOCWTTIKO TPAUUATIGHO.

3. Mn xpnoipotroieite e§apTApATA TTOU Sev €ivar 181K

oXeSI00PEVA KOI CUVIOTWHEVA ATIO TOV KOTAOKEU- 10.

00T Tou epyaAgiou. ATTAWG Kal uévo eTeidn 1o e8dp-
TNUO UTTOPE] va TTpocapTnOei aTo NAEKTPIKG £PYaAEio,
auTo dev e§ao@aliel ao@aAr Asitoupyia.

4.  H ovopaoTIKA TaxUTnTa TOU £§0PTANATOG TTPE-
el va gival TOUAGXIOTOV ion PE TNV PéyioTn
TaXUTNTA TTOU EivVal ONUEIWHEVN OTO NAEKTPIKO
egpyaAeio. E¢aptripaTta Tou Aitoupyouv TaxuTepa
a1ré TNV OVOUOOTIKH TAXUTNTA TOUG UTTOPE VO
OTIAO0UV Kal VO EKTOEEUBOUV.

5. H e§wrepikn SIGUETPOG KAl TO TTAXOG TOU £§ap- 1.

TAUATOG Cag TTPETTEI VA Eival péoa oTa 6pla
IKAVOTNTOG TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou oag.
E&aptApata pn cwaoTou yeyéBoug dev YTropoulv va
TPo@UAayBoUV i va eAeyxB0oUV ETTAPKWG.

6. HoTtepéwon pe oTreEipwpa TWV £§aPTNHATWV 12.

TPETTEI VA TAIPIAZEI PE TO OTTEIPWHA ATPAKTOU
Tou AsiavTipa. Mo e§apTAPOTO OTEPEWHEVA PE
@AAVTIEG, N O TTPOCAPHOYIG TOU E§APTHAHA-
TOG TIPETTEI VO TAIPIAEl PE TN SIGUETPO EVTO-

mopoU TNG PAdvTag. Ta e¢apTipaTta Tou dev 13.

TaIPIAZoUV PE TO EEAPTNHA OTEPEWONG TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAegiou Ba Trapouaidaouv utroBabuiouévn
CuyooTaduion, utrepBoAIkoUg Kpadaopoug Kal
EVOEXOMEVWG ATTWAEIO EAEYYXOU.

7. Mn xpnoiyotroigite e§apTnUa TTOU £XEI UTTOOTEN 14.

BAGBN. Mpiv atré kade xpron, va e§eTAleTe
T0 €§APTNHA, OTTWG AglavTIKOUG TPOXOUG, yia
pIviouaTta Kal pwypég, Tn Bdon urooTAPIENG
Yo pwypEg, prign 1 utrepBoAikii ¢Bopd, Tn
ouppaTofouptoa yia xaAapd i payiouéva

oupparta. Av To NAEKTPIKO EpyalEio | TO 15.

e§apTnpa TéoEl KATW, AEYETE TO yia {npIég
TPOCAPUOOTE éva KAAS e§dpTnua. MeTd Tov

€A€yX0 Kal TNV TTPOCAPHOYN EVOG £§APTAMATOG,
ATTOHOKPUVOEITE E0€IG KAl 01 yUpw oOg aTrd

TO ETMITTEDO TTEPICTPOPNG TOU EEAPTANATOG Kal
a@noTE o€ AeITOUpYia TO NAEKTPIKO EpyaAEgio o€
HEYIOTN TAXUTNTA XWPIG POPTio yia éva AeTTo.
EgaptApara pe nui€g Ba diaAuBolv Katd Tov
XPOVO aUTHG TNG BOKIPAG.

Na popdTe aTopiké e§OTTAICNO TTPOOTATIAG.
Avdloyad pE TNV EQAPHOYI, VA XPNOIUOTTOIEITE
TPOCWTTiI®A TTPOCTACIAG, TIPOCTATEUTIKA yud-
Nid-TrpoowTideg | yuaAid rpooTaoiag. Otav
ATTaITEITAI, VO POPATE HAOKA OKOVNG, TTPOCTA-
TEUTIKA OKONG, YAVTIA Kal TToS1d ouvepyEiou
IKaVd va TTapEXOUV TTPOCTAT A ATTO T EKTIVAC-
goépeva pIKpd Bpaloparta Adyw Tng Agiavong
1} TOU TEPaYiou epyaciag. Ta TTPOOTATEUTIKA
HaTIWV TTPETTEN VA Eival IKAVA VO OTAPATACOUV
TUXOV eKTIVAOOOuEVA BpadopaTa TTou dnuioup-
youvTal KaTtd TNV ekTEAEON dla@opwy epyaciwy. H
pdoka okOvVNG ) avaTIVEUCTAPAG TTPETTEN va gival
IKQVH va QIATPAPEI CwHATIdIa TTapayduEVa aTTd
TIG AeiToupyieg oag. H rapatetapévn ékBeon og
B86puBo uWnARG éviaong PTTopEi va TTPOKAALOE
ATTWAEI OKOAG.

KpatdTe Toug yUpWw 00G O€ MIC ACPAAL ATT6-
oTOON ATTO TOV XWPO £pyaciag. OToloadnTroTe
E1I0EPXONEVOG OTO XWPO EPYATIAG TTPETTEI

VO (OPd ATOHIKO TTPOCTATEUTIKO ESOTTAICHO.
Tepayidia atmd 1o Tepdyio epyaciag f atmd éva
OTIAoPEVO €EAPTNUO UTTOPET Va ekTIVaXBoUv
MakpId Kal va TIPOKAAECOUV TPAUPATIOUO TTEPaV
TNG GUEONG TTEPIOXNG EPYATIQg.

KpaTtdre 10 NAeKTPIKO EpYaAEio povo atrd

TIG MOVWHEVEG ETTIPAVEIEG KPATHHATOG, OTAV
€KTEAEITE YIA Epyaoia 6TTOU TO §APTNHA
KOTTG PTTOPEi VO £€POEI O€ ETTAQPN JE KPUHPME-
VEG KOAWBIWOEIG A JE TO BIKO TOU KaAwdio.

2€ TTEPITITWON ETTAPRAG TOU EEAPTANATOG KOTTAG

ME NAEKTPOPOPO KAAWDIO, UTTOPET Ta EKTEBEINEVA
METAAAIKG e€PTAHOTA TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou
Va KoTaoTouV Ta idla NAEKTPOPOPA Kal VA TTPOKA-
Aéoouv NAekTPOTTANEia OTO XEIPIOTH.

KpatioTe To KAAWSI0 HaKpId aTrd TO TrEPI-
oTpe@OpEVO e§APTNUA. AV XAOETE TOV EAEYXO,

TO KAAWBIO TPOPOdOTiag UTTOPET va KOTTEI i} va
€UTTAQKEI Kal TO X€pPI 1) 0 Bpayiovdg oag PTTopEi va
TPABNXTEN TTPOG TO TTEPIOTPEPOUEVO ECAPTNHAL.
Mnv ToTro0eTEITE TTOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
KATW PEXPI TO EEAPTNHA VA £XEI OTAMATAOCEI
TeAEiwg. To TTEPIOTPEPOPEVO EEAPTNUA PTTOPET Va
MACEl TNV ETIPAVEIN Kal VO TPABAEEI TO NAEKTPIKO
epyoAeio £Ew atrd Tov €AeyXo Oag.

Mn xe1pileoTe To NAEKTPIKO EpyaAEio v TO
HETAQEPETE OTO TTAEUPO Tag. Tuxaia ETTAPA PE TO
TIEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA UTTOPET VA TTPOKAAEDTE!
MAoIPo oTa poUxa oag Kal va Tpaprer To e§ap-
TNUa p€Ooa OTO OCWHA 0OG.

KaBapileTe TaKTIKG Ta avoiypaTta e§agpiouou
ToU NAeKTPIKOU epyaAgiou. O avepioTApag

TOU YoTéP Ba avappo@nael TN okOVN PETa OTO
TrEPIBANMA Kail N uTrEPBOAIKF) TUYKEVTPWAN PIVI-
OMATWY HETAAAOU PTTOPET VO TTPOKAAECEI KivVOUVO
NAEKTPOTTANEiOG.

Mn xe1pileoTe TO NAEKTPIKO EpYaAEio KOVTA OE
€U@AEKTA UAIKA. ZTTIVONPEG UTTOPET va OVOPAE-
gouv Ta UAIKG auTd.
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16. Mn XPNOIYOTIOIEITE ESAPTAMATA TTOU XPEIG-
JovTal YUKTIKA uypd. H xprion vepou 1 GAAwv
WUKTIKWV UYPWV UTTOPE] va TTPOKAAETOUV NAE-
KTpoTTAnéia fj ook.

KASTON PO KOl OXETIKEG TTPOEISOTTOINTEIG

To kAGTONUa gival pia Eagvikn avTidpaon Tou epyaAeiou

AOYw oUoQIYENG 1) OKAAWMPATOG TOU TTEPITPEPOUEVOU

TPOXOU, TNG BAONG UTTOGTAPIENG, TNG BoUpTaag A TuXOV

dM\ou egaptripatog. H auogiyén f 1o okGAwpa TTpo-

KOAET TAXEIO ATTWAEIR EAEYXOU TOU TTEPIOTPEPOUEVOU

£EAPTAPATOG TO OTTOIO OTN CUVEXEIQ UTTOXPEWVEI TO

aveGEAEYKTO NAEKTPIKO EPYAAEIO O€ TTEPICTPOPR AVTIOETN
aTTd €KEiVN TOU EEAPTAPATOG OTO GNUEIO EPTTAOKNAG.

MNa apddeiyya, av évag AlavTikOg TPOXOG TTEPIENBEI O€

ouoQIyEn ) oKAAWNO OTO TEPAXIO EPYATIAG, N AKUr TOU

TPOXOU TTOU €I0EPXETAI OTO ONUEI0 CUTPIYENG PTTOPEI

Va OKAWEI TNV ETTIPAVEIA TOU UAIKOU TTPOKAAWVTAG TNV

avatdnon A 1o KAGTonua Tou Tpoxou. O TpoXOG UTTOPET

va avatrndnoel TTPOG TO HEPOG TOU XEIPIOTH 1) avTiOETa
va aTropakpuveei atrd autdv, avdloya pe TN opd

TTEPICTPOPRG TOU TPOXOU OTO onpeEio oUaPiygng. Yo

QAUTEG TIG GUVBNKEG, Ol AEIavTIKOi TPOXOi UTTOPEI £TTIONG

va utrooToUv Bpadon.

To KAGTONWA gival aTTOTEAEOUA KOKAG XPrioNg TOU

NAEKTPIKOU £pyaAeiou r)/Kal ECQAAUEVWV XEIPITPWV 1

OUVONKWY Kal HTTOPEi va aTToPeUXOEi PE TIG KATAAANAEG

TIPOPUAGEEIG OTTWG divovTal TTAPAKATW.

1. Kpartdre otafepd 10 NAEKTPIKO £pyaAegio Kal
TOTTOBETAOTE TO CWHA OUG Kal ToV Bpayiova
€101 WOTE va avlBioTavTal oTIg SUVANEIG TOU
kAoTofpaTog. Na XpnoIHOTIOIEITE TTAVTA
Bon6nTikA AaBn, av TTapéxeTal, yia HEYIoTO
BaBuO eAéyXou TOU KAOTORHATOG 1) TNG POTTAG
avTidpaong Kard Tnv ekkivnon. O XeIpIOTAG
UTTOPEI va eAEYXEI TIG avTIOPAOEIG POTTAG f duvda-
HEIG KAOTOAPATOG, av £xouv An@Oei ol KaTGAANAeg
TIPOQUAGEEIG.

2. Tot€ pn BAAETE TO XEPI OOG KOVTA OTO TrEPI-
oTPEPOHEVO £§ApTNHA. To £€GpTNUA PTTOPET VO
KAOTONOE€I OTO X£PI 0OG.

3.  Mn TOTmOBETAOETE TO CWHA TAG OTNV TEPIOXT
O1ToU TO NAEKTPIKO £pyaAeio Ba KivnOei av
oupBei kKAoTonpa. To kKAGTONua Ba odnynaoel To
epyaAeio ae dieubuvan avTiBeTn TNG Kivnong Tou
TPOXOU OTO ONPEIO EUTTAOKNAG.

4.  AwoTe 181aiTEPN TTPOCOXN OTAV EPYAJEDTE OE
YWVieg, KOPTEPEG AKUEG, KATT. Na atroeUyeTe
TNV avatrAdnon Kal To OKAAwMA ToU £apTAMA-
T0G. FWVieg, aIXuNPES AKPEG 1 avaTTNOROEIG £XOUV
TNV Té0oN va TTPOKAAOUV EUTTAOKK) GTO TTEPIOTPEPO-
pEVO €EAPTNUA Kal TIPOKAAOUV OTTWAEIR EAEYXOU A
KAOTON Q.

5.  Mnv mpoocapuodete aAhucotrpiovo, Aeida
EUAOYAUTITIKAG A Adpa TTpIoviou pe SovTia.
TéTo1EG AdpEG TTPOKAAOUV GUXVO KAGTONUA Kal
amwAela eAéyyou.

Mposidotroinoeig acpaAtiag €151KA Yo EPYATIES

Agiavong Kal KOTTAG:

1. Na xpnoipotolgite H6vo TUTTOUG TPOXWV TTOU
CUVICTWVTAI VIO XPAON UE TO 8IKO oag nAe-
KTPIKO £PYOAEiO KAl TO CUYKEKPIPNEVO TTPOPUAQ-
KTAPO Trou £X&l OXEDIAOTEI YIA TOV ETTIAEYHEVO
TPOX6. H TTapoxr emapkoug TTpooTaciag atmod
TPOXOUG YIO TOUG OTTOIOUG BEV EXEI OXEDIQOTEI TO
NAEKTPIKG epyaAeio, dev gival duvaTr| Kal ETTOPEVWG
01 TPOXO0i OeV €ival AOPAAEIG.

2.  Heme@dvela Agiavong Twv TPOXWYV HE XapNAwpEVo
KEVTPO TTPETTEI VA EiVal OTEPEWHEV KATW ATTO TO
€miTeS0 TOU TTPpOOTATEUTIKOU XEiAoug. Evag Tpoxdg
TI0U eV €ival OTEPEWPEVOG KAAG O OTT0i0G TTPOEEEXE!
péoa amd To ETTTTESO TOU TIPOOTATEUTIKOU XEIAOUG dev
UTTOPEI VO TTPOCTOTEUTE! ETTOPKWG.

3. Hpooapuoyn Tou TPOQUAOKTAPA OTO NAEKTPIKO
£PYOAEIO TTPETTEI VO TTPAYHATOTTOIEITAI HE OO Q-
Ag1a Kal n TOTToBETNON TOU Va TTaPEXE! TN PEYIOTN
SuvaTh TTPOCTACIA, WOTE EAGXICTO TURMO TOU
TPOXOU Va eKTIBETOI TTPOG TO PEPOG TOU XEIPIOTH. O
TIPOQPUAAKTAPAG DIEUKOAUVEI TNV TTPOCTACIO TOU XEI-
pIOTA amd oTragpéva Bpalouata Tou TpoxoU, Tuxaia
€TTAPN YE TOV TPOXO Kal OTTIVOAPES TTOU PTTOPOUV Vo
TIPOKAAETOUV TV AVAPAEEN POUXIOHOU.

4. O1 TpOXOi TTPETTEl Va XPNoIhoTToloUvVTal HOVOo
oTIG TTpOoBAeTTOUEVEG EQPAPHOYES. Ma TTapd-
Serypa: pn AEIQiVETE ME TNV TTAEUPIKA ETTIPA-
vela Tou TpoxoU atrokoTrig. O1 Tpoxoi Aciavong
KOTTAG TTpoopidovTal yia TIEPIPEPEIAKN Agiavan, n
€QAPPOYN TTAEUPIKWY BUVANEWY O€ auToUg TOUg
TPOXOUG UTTOPEi va TTPpoKaAéTel Tn Bpalon Toug.

5.  Na xpnoipotroigite wavra GAGVTIIES TPOXWYV TTOU
bev €xouv utrooTei BAGRN kai gival katdAAnAou
HEYEBOUG Kal GXAMATOG YIa TOV ETIAEYUEVO TPOXO.
O1 katdAANAEG PAGVTLEG TPOXWV UTTOGTNPICOUV TOUG
TPOXOUG KOl JEIWVOUV ETTOUEVWG TNV TTIBavVATNTA
Bpauaong Toug. O1 GAAVTEESG TWV TPOXWYV KOTTAG HTTOPET
va dla@épouv atmd TIG GAAVTLEG TwV TPOXWV Agiavang.

6. Mn xpnoipotroigite pBapuévoug TPOXOUG aTrd
peYaAUTEPA NAEKTPIKA epyaleia. ‘Evag Tpoxog
TIOU TTPOOPICETal YIa XPAON HE £va YeyaAUTEPO
NAEKTPIKO epyaAeio Sev eival KATAAANAOG yia Thv
UYnASTEPN TaXUTNTA EVOG PIKPOTEPOU EPYOAEIOU
KaI UTTOpPEi va utrooTeEl Bpavon.

EmimrAéov rpogidoTtroinoeig ac@aAgiag 151Kd yia

E£PYOOiEg AEIQVTIKAG ATTOKOTTAG:

1. Mnv TPOKAAEITE «HAYKWHOA» TOU TPOXOU KOTTAG
KOl gV aokeite utrepBoAikn Tieon. Mnv gmi-
XEIPEiTE va dnuioupynoeTe Topn utreEpBoAikoU
BdaBoug. H doknan utrepBoAikig dUvapng atov Tpoxd
augdvel To QOpPTIO Kal TN OEKTIKOTNTA 0€ CUCTPOPNA i
€UTTAOKA TOU TPOXOU €VTOG TNG TOMNAG Kal TV TTBAvVO-
TNTa KAOTOAPATOG ) Bpauong Tou TpoxoU.

2. Mnv euBuypauieTE TO CWHO OOG UTTPOOTA )
oW aTT6 TOV TTEPIOTPEPOPEVO TPOXO. OTav o
TPOXOG, OTO ONMEIO EPYATIiag, KIVEITAI ATTOPOKPU-
vOUEVOG aTrd TO CWHA GAG, TUXOV KAOTOHHATOG
MTTOPEI VO KATEUBUVEI TOV TTEPICTPEPOUEVO TPOXO
Kal TO NAEKTPIKG EPYAAEIO TTPOG TO HEPOG TAG.

3.  Ze mepimTWON EUTTAOKAG TOU TPOXOU N dia-
KOTTAG TNG EpYyaaTiag yia Tn Snuioupyia TopAg
YI0 OTT0108\TTOTE AOYO, ATTEVEPYOTTOINOTE TO
NAEKTPIKO EPYOAEiO KOl KPATAOTE TO AKivNTO,
£€wg O6TOU O TPOXOG aKIVNTOTroINOEI TTARPWG.
MnvV eTTIXEIPAOCETE TTOTE VA APAIPECETE TOV
TPOXO KOTTG OTTé TNV TOHUN EVW O TPOXOG KIVEi-
Tal, 516TI HTTOPEi VA TTAPOUCIACTEI KAGTONMA.
EpeuvAoTe kal AdBeTe dlopBwTIKG PETPA yIa va
eCaheipOei n aitia eUTTAOKNAG Tou TPoXOoU.

4. Mnv emavaAdBere TNV Epyacia KOTTAG GTO TEPG-
X10 epyaoiag. AQOTE TOV TPOXO VA ATTOKTATE!
HEYIOTN TaXUTNTA KOl ETTAVEICAYETE TO Bioko OTNV
Topn pe mpoaoxn. O Tpoxdg PTTopEi va TTapouaidoel
eUTTAOKN, avamrdnan r) KAGTONa av EVEPYOTIOINTETE
TO NAEKTPIKO EPYaAEio EVTOG TOU TEayioU Epyaaiag.
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5.  Na otnpilete Ta paTVWUATA | OTTOIOBATTOTE
UTTEPUEYEBEG TEPAXIO EPYATiag WOTE va EAayI-
oTotroinBei o Kivduvog ouo@iy§ng kai KAoTon-
HOTOG TOU TPOoXoU. Ta peydAa Tepdyia epyaciag
TEiVOUV va TTApoucIGdouv KAPyn TTpog Ta KATW
AOyw Tou Bdpoug Toug. MpéTel va ToTroBeTOUVTAI
uTTOOTNPIYHATA KATW aTTO TO TEPAXIO EpyaTiag
KOVT@ OTn YPOUUN KOTIAG KAl KOVTE OTO GKPO TOU
TEPaYiOU EpYOTiag o€ aUPOTEPEG TIG TIAEUPEG TOU
TpOYOU.

6. Na cioTe IB10iTEPA TIPOCEKTIKOI OTAV dNnUIoup-
YEITE P10 «TOUA-KOIAOTNTA» O€ UTTAPXOVTEG
TOiXoUg ] AAAEG TUPAEG TTEPIOXEG. O TTPOEEEXWV
TPOXOG MTTOPET VO KOWEI TWANVEG agpiou ) USPEU-
NG, NAEKTPIKEG KAAWDIWOEIG ) AVTIKEIYEVA TTOU
HTTOPOUV Va TIPOKAAECOUV KAGTONUA.

MposidoTtroinoeig ao@aAeiag €151KA Yo EpyOTieg

yuaAoxapTiopartog:

1. Mn xpnoipotroleite uTTEPBOAIKG peyaAu-
TEPO péyeBog BioKou yuaAoxapTiopaTog.
AKOAOUBNOTE TIG CUOTACEIG TOU KATAOKEUOOTH,
orav emiAéyeTe yuaAdxapro. ‘Eva yualdxapTo
peyaAUTEPOU PEYEBOUG TTOU EKTEIVETAI TTEPA ATTO TA
dKpa TNG BAong UTTOOTAPIENG YUAAOXaPTIoUATOG
£YKUMOVEI KivOUVO TEPaYITUOU Kal UTTOPE( va TTpo-
KOAEo€l OKAAwMa, axioluo Tou diokou i KAGToNna.

Mposidotroinoeig aopaAeiag 151KA Yo EpyaTieg

Ka@apiopou pe cuppaTofouproa:

1. Na €ioTE TTPOCEKTIKOI ETTEIS) CUPHATIVEG
TPIXEG EKTIVAOOGOVTAI a1rd TN folpToa aKOun
Kal KATw a1rd ouvhBeig ouvlnkeg AsiToupyiag.
Mnv aokeite uTrepBOAIKA SUvaun oTa cUppATA
e@apuolovTag utrepBoAIkS @opTio oTn Bolp-
Toa. OI CUPUATIVEG TPiXEG PTTOPOUV va dlaTTEPA-
oouV eEAa@PO POUXIOUS /KAl TO dEPUA UE EUKOAIQ.

2. Av ouvioTdral n XprRon TPo@UAAKTAPA Yia
£pYyaAoieg KaBapIopoU pe cuppatofoupTod,
HNV EMITPETTETE OTTOIAS TTOTE TTOPEUTTOSION
NG A€IToupyiag Tou GUpPATIVOU TPOXOU 1 TG
BoupTtoag amod Tov mpo@uAakTipa. H didueTpog
£VOG GUPHATIVOU TpoxoU 1 BoUpToag PTTOPEi va
augnBei Adyw Tou POPTOU EPYaTiag Kal TG Guyo-
KEVTpoOU dUvapung.

Mpo6oBeTeg TTPOEISOTTOINOEIG ATPAAEING:

1. Na eykaBIoTATE TTAVTA TO TIPOOTATEUTIKO CUA-
Aoyng okovng Tpoxou TrPIV TN AgiToupyia wg
mAdQvN TOIPEVTOU.

2. Otav XpnOIMOTIOIEITE TPOXOUG Agiavang pe
XAUNAOS KEVTPO, PPOVTIOTE Ol TPOXOI Va PEPOUV
egvioxuon atro iveg yuaAioU povo.

3. Mnv XPHZIMOMOIEITE NOTE kwdwvoeideig
TPOXOoUG OTav yiveTal Xpion wg AE1aVTAPAG.
AuTo T0 epyaleio Sev £xel oxedIAOTEl yIa AuTOUG
TOUG TUTTOUG TPOXWV Kal N XPAon VO TETOIOU
TIPOIOVTOG UTTOPET va TTpoKaAéTEl goBapd
TPAUMATIONO.

4. Mpooégre woTe va pnv TpokaAéoere BAGRN
oTNV ATPaKTO, OTN PAAVTIES (1IG1aiTEPA OTNV
EMIPAVEIN EYKATATTAONG) 1} OTO TrAgINASI.
Tuxov BAGBN oTa ouykekpipéva pépn Ba ptro-
pouoe va kataAngel o€ Bpadon Tou Tpoxou.

5.  ®povTioTe 0 TPOXOG VO MNV £PXETAI OE ETTAPN
HE TO TEPAXIO EPYATIiOG TIPIV OTTO TNV EVEPYO-
Tmoinon Tou d1aKOTITN.

6. Mpiv a1ré Tn Xpron Tou Tpoxou TTavw o€
TTPAYMATIKO TEMAXIO EPYOTIAG, APAOTE TOV
o€ AeiToupyia yia HIKPO XPOVIKO SidoTnua.
NaparnpRoTe av uTrdpxouv SovATEIG 1 TaAd-
VTEUOT TTOU UTTOSNAWVOUV KOKK EYKATAOTAO
1 TPOXO ME KOKN I00PPOTTia.

7. XpNOIMOTIOINOTE TNV TTPOKABOPICTUEVN ETTIPA-
VEIO TOU TPOXOU YIa VO EKTEAECETE TNV £pyaaia
Agiavong.

8. Mnv ag@rvete To epyalAeio avappévo. XeipifeoTe
TO gpyaAgio HOVO OTAV TO KPATATE OTO XEPI.

9.  Mnv ayyilete Tov TpOXO Agiavong Kal TO TEMA-
X10 Epyaciag auéowg YETA TN AgIToupyia.
Mr1ropei va gival e§aipeTIKA {EOTA KAl VA TTPOKA-
Aéoouv eykaUpaTa oTO SépUa 0ag.

10. MeAeTAOTE TIG OdNYiEG TOU KATAOKEUAOTH YIO
OWwOTH TOTTOBETNON KAl XPOTN TWV TPOXWV.
XeIpIOTEITE KAl ATTOBNKEUTTE TOUG TPOXOUG HE
@povTida.

11.  Mn XpnoipoTroleiTe EEXwPIOTEG OUCTOAEG 1
TPOCAPHOYEIG YIA VA TTPOCAPHOCETE AEIAVTI-
KoUg TpoXoUg ME HEYAAN OTTH TTPOCAPUOYNASG.

12. Xpnoipotroigite PAavTIeG KATAAANAES YIa TO
epyaAeio.

13. Tia epyoAcia oTa oTToia TTPOKEITAI VO TOTTOBETN -
B¢ei TPOXOG ME OTTA PE OTTEIPWHA, OIYOUPEUTEITE
OTI TO OTTEIPWHA OTOV TPOXO £XEI ETTAPKEG
MAKOG YIO va SEXTEI TO UAKOG TNG ATPAKTOU.

14. EAE&y§re 6TI TO TEPAXIO EPYOTiag UTTOOTNPIgETAI
oTafepd.

15. Tpoo£gTe OTI 0 TPOXOG OUVEYXi(El VO TTEPIOTPE-
(PETOI AKOMN KAl aPpoU To EpyaAeio éxel oBNOEL.

16. Av 10 pépOG epyaciag gival TTOAU JeoTO Kal
uypo, | UTTAPXEI TTOAU aywyiun okévn, Xpnoi-
MOTTOINOTE éva aCPAAEIOSIAKOTITN BPaXUKU-
kAwpaTog (30 mA) yia va gioTe giyoupol yia
ao@aAn AeiToupyia.

17. Mn XpnoipoTrolEiTe To epyaleio og kavéva
UAIKO TToU TTEPIEXEI apiavTO.

18. OTav XPNOIMOTIOIEITE TPOXO KOTTAG, VA EPYAle-
OTE TMAVTA JE TTPOPUAAKTHPA TPOXOU CUAAOYRG
OKOVNG OTTWG ATTAITEITAI ATTO TOUG TOTTIKOUG
KavoviouoUg.

19. O1 8ioKol KOTTG BeV TTPETTEI VO UTTOKEIVTAI O€
TAEUPIKA Trieon.

20. Mn XPnNOIUOTIOIEITE UPAOHATIVA YAVTIO EPYQ-
oiag katd Tn Aeitoupyia. Or iveg atmd Ta UPACTHAE-
Tiva yavTia pTropei va eiI0éABouv oTo epyaAeio,
YEYOVOG TTOU TTIPOKAAE] TO OTTACIUO TOU EPYOAEiOU.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon N oTNV £§0IKEIWOT CAG ME TO TTPOIOV

(Trou aToKTABNKE a1rd eTTaveIAnupévn XpRon)

Va aVvTIKATAOTAOEI TNV AuoTNPR TAPNON TWV
KavOvwyV ao@aAgiag Tou Tapovrog epyaleiou. H
AANOGAZIMENH XPHZH 1 n apéAeia va akoAouBi-
OETE TOUG KAVOVEG OCPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV EYXEIPiIBIO 0BNYIWV PTTOPEI VO TTPOKA-
Aéogl coBapod TTPOOWTTIKO TPAUHATIOHO.
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

A IPOZOXH: Na BeBaiiveaTe TavTa 671 To
gpyaAeio gival oBnoTo Kal ATTOoUVOESEPEVO ATTO
TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV puBUIJeTE N EAEyXETE

KaTrola AIToupyia Tou.

EIAOIMOIHZH: Av 1o spyaAsio AsiToupysi ouve-
XOHEVA pE XauNAR Tax0TNTA yia MEYAAO XPOVIKO
Si1doTnua, To poTép Ba UTTEPPOPTWOEI Kal Ba TTpO-
KaAéoel SuoAeiToupyia Tou epyaAeiou.

EIAOIMOIHZH: Otav aAAGleTe TOV eTTIAOYEQ TOXU-
TNTAG Ao «5» O€ «1», MEPICTPEWTE TOV EMIAOYEQ
apioTePOaTpo@a. Mnv TEPIOTPEPETE TOV ETMIAOYEQ
de§io0TpOPA pE SUVaAUD.

E¢apTnua KAsISwuartog déova EvdeikTIKA Auyvia

MéoTe 10 e€dpTNUa KAEIdWPATOG Ggova yia va euTTOdi-
OETE TNV TIEPIGTPOPH TNG ATPAKTOU OTAV TOTTOBETEITE A
aQalpeite eEapTAPATA.

» Eik.1: 1. E§dpTtnua kAeidwpatog dova

EIAOIMOIHZH: Mnyv evepyoTroigite TToTé TO £§Gp-
TNUa KAEIBWpaTog dfova OTav KIVEITAl N ATPOAKTOG.

Mrmropei va TTpokAnBei BAGBN oT1o epyaAeio.

Apdon d1akOoTTN

AI‘IPOZOXH: Mpiv cuvdéoeTe TO EpyaAEio oTO
PEUHA, Va EAEYXETE TTAVTA VO SEITE OTI O KUAIOUE-
VoG SIAKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKA KOl ETT1-
oTpépel oTn Béon «ANENEPIO» 6tav ag@RiveTe TO
Tmiow PEPOG TOU KUAIGEVOU SIOKOTITN.

AI'IPO}.'OXH: O B10KOTITNG MTTOPEi VO aCPAAIOTET
oTn 8éon «kENEPIO» yia 1o dvern Asitoupyia
o1ré TN XPAOTN KATA TN SIGPKEIO TTOPATETAPEVNG
Xpnong. Na gioTe TTpooeKTIKOI OTAV Ao PAAifeTE
10 epyaAeio otn Béon «kENEPIO» kai va KpaTdTe

KaAd 1o epyaleio.

MNa va gekiviiael 1o epyaleio, oAloBAOTE TO KUAIGUEVO
B1aKOTITN TTPOG TN B€on «I (ENEPTO)» médovTag 10
Tiow P€POG Tou KUAIGpEVOU d1akdTITn. lMNa cuvexn
AeiToupyia, TTESTE TO UTTPOOTIVO HEPOG TOU KUNIOUEVOU
SIOKOTITN VIO VA TOV a0QAAIOETE.

MNa va otaparioel To epyaleio, TEOTE TO THOW PEPOG
TOU KUAIOEVOU JIAKATTTN Kal KATOTTIV OAIOBACTE TOV OTN
0éon «O (ANENEPIO)».

» Eik.2: 1. KuNidpevog 810KOTITNG

EmmiAoyéag puBuiong TaxuTnTag

Av TrepioTpéyeTe Tov eTTIAOYEQ pUBUIoNG TaXUTNTAG,
pTTOPEITE Va aAAGEETE TNV TaXUTNTA TTEPITTPOPNG TOU
£PYAAEiOU. ZTOV TTAPOAKATW TTIVAKA TTAPOUCIAZETal

0 apIBuog oToV ETMIAOYEQ Kal N avTioTolxn TaxuTnTa

TTEPIOTPOPNAG.

» Eik.3: 1. EmAoyéag puBuiong TaxutnTtag
Api1Buog TaxotnTa

1 4.000 min”

2 5.000 min”'

3 6.000 min”'

4 7.000 min”'

5 9.000 min”'

» Eik.4: 1. EmAoyéag pubuiong TaxutnTag (EVOEIKTIKA
Auxvia)

O emAoyéag pUBpIoNG TaxUTNTAG AEITOUPYET WG EVOEI-
KTIKR Auxvia.

‘Otav 10 epyaAeio ival ouvOEDdEPUEVO, avaBEl N EVOEIKTIKN
Auyvia pe TTpaoivo xpwua.

Av dev avawel n evOeIKTIKA Auxvia, UTTopei va gival eAart-
TWHOTIKO TO NAEKTPIKO KOAWDIO A 0 EAEYKTAG.

Av n evOeIKTIKA Auxvia gival avappévn, aAAd 1o epyaAeio
Oev §eKIVAEl, akOua Kal av gival EVEPYOTTOINUEVO, UTTOPET
va éxouv pBapei Ta KapBouvakia f va gival EAATTWHATI-
KOG 0 EAEYKTNG, TO HOTEP 1 0 BIGKATITNG AEITOUPYIaG.

MNpooTtacia amwd aféAnTn

ETMOAVEKKIVNON

To epyaleio dev Eekivdel OTav o SIOKATITNG €ival KAEIdw-
HEVOG aKOuN Kal Tav To EPYAAEio eival CUVOEDEPEVO.
AuTH TN OTIYPA, N €vOEIKTIKA Auxvia avaBooBrvel Je KOK-
KIVO XpwHa kai dgixvel 611 n didTagn mpooTaciag amé
aB£ANTN ETTAVEKKIVNON €ival EvEPyoTTOINUEVN.

Mo va aKUpWOoETE TNV TTPOOTACIA AKOUTIOG ETTAVEK-
Kivnong, eTava@éparte To dIaKOTITN I0XU0G OTn Béon
aTTEVEPYOTTOINONG.

NAPATHPHZH: Mepipévete TepioodTEPO OTIO £val
OeUTEPOAETTTO TTPIV ETTAVEKKIVAOETE TO EPYAAEIO OTAV
TeBei o€ AeiToupyia n diatagn TpooTaciag até abé-
AnTn emavekkivnon.

HAekTpovikn AsiToupyia

Ta epyaleia TTou gival e§OTTAICPEVA UE NAEKTPOVIKH AEI-
Toupyia gival eUKoAa aTn Xprion Adyw Twv akoAoubwv
XAPOKTNPIOTIKWY.

MpooTATEUTIKS UTTEPPOPTWONG

‘Otav 10 epyaAeio UTTEPPOPTWOE KaI péel peUpa TTAVW
atré £va opIoPEVO ETTITTEDO, OTAPATAEI N AEITOUPYia TOU
epyaAeiou autduaTa yia va TIPOCTATEUTE] TO JOTEP.
‘EAeyxog oTaBepng TAXUTNTOG

HAekTpovikdg €Aeyxog TaxUTNTAG yia eTTiITEUEN OTABEPHG
TaxutnTag. Mopeite va €xeTe £va Kopwod atmoTéAeopa
€TTeIdA N TaxUTNTA TTEPIOTPOPRG dlaTNpPEiTal OTABEPN
akopa kai étav To epyaleio uTTORBAAAETAI OE YOPTO.
Auvartérnta opaAng évapéng

OpaAn évapgn etreidr kaTaoTEAAETAI N aipvidia Evapen.
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2YNAPMOAOIHzZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpPYa-
Agio gival oBnoTo kal atroouvdedepévo Ao TNV
NAEKTPIKA TTOPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIOSATTOTE
£pyaoia og auTo.

Tommo0éTnon N agaipeon Aapng
oxnparog Bpoxou

AI‘IPOZOXH: Mpiv awé Tn AsiTtoupyia, va BeBai-
WVEOTE TTAVTA OTI N Adfn oxAuaTog Bpoxou £xel
TOTrOo0eTNOEI PE ao@PAAEIa.

MNa va ToroBeTAceTe TN Aafn oxfipaTog Bpoxou,
TOTTOBETATTE TN OTO EPYAAEIO OTIWG ATTEIKOVICETAI KAl
TOTTOBETATTE TO UTTOUAGVIA. METE, OQIigTE TO KOAG PE Eva
€EAYWVIKO KAEIDI.

H AaBn oxruatog Bpdxou ptropei va ToTroBeTnBei poévo
TNV KaTeUBUVON TTOU OTTEIKOVIETAI TNV €IKOVA.

» Eik.5: 1. AaBnA oxnuarog Bpoxou 2. MTTouAdvi

MNa va agaipéoete Tn AaBn oxruatog Bpoxou, ako-
AouBnoTe TnVv TTapatdvw diadikaaia TOTToBETNONG HE
avTioTpon oeIpd.

TomoBéTnon 1 a@aipeon Tou

TPOCTATEUTIKOU GUAAOYNG OKOVNG TPOXOU

APOEIAOMOIHEH: ATTEVEPYOTTOINOTE TO
£pYaAEgio KAl ATTOOUVOETTE TO OTTO TO NAEKTPIKO
pelpA TTPIV OUVSECETE TO TTPOCTATEUTIKO GUAAO-
YAS oKOVNG TPOXOU.

A\POEIAOMOIHZH: To TpooTaTEUTIKG GUAAO-
YRS 0KOVNG TPOXOU TTpoopileTal HOVO yia XpAon
KATA TO TTAAVAPIOHA TOIMEVTEVIAG ETTIPAVEING ME
SlapavToTpoxo6 avTioTdépiong. Mnv xpnoiyotroi-
€iTE AUTO TO TTPOCTATEUTIKO PE OTTOIodATTOTE GAAO
€£§dpTNHA KOTAG A yia otroladATroTe dAAN XpRon.

APOEIAOMOIHEH: EmBewproTe TOAU
KOAd TO TTPOCTATEUTIKO CUAAOYAG OKOVNG TPO-
XoU pIv a1rd Tn XPAon yia va e§ac@alioeTe
OT1 Bev €ival KATETTPAUHEVO, pAYICTUEVO H/KAI
TTAPAUOPPWHEVO.

AgpaipéaTe TUXOV TpoxO Agiavong Kai KGAUppa Tpoxou

atré 10 epyaAeio.

XoAapwaTe TN Bida 0T TTPOCTATEUTIKO GUAAOYAG OKO-

VNG TPOXOU PEXPI VA QVOIgEI N OXIOUr OUVOEDNG.

» Eik.6: 1.Bida 2. MpooTareutikd cuhhoyrig okévng Tpoxou

TomoBeTACTE TO TTPOOTATEUTIKO GUAAOYAG OKOVNG

TPOXOU HE TNV TTPOEEOXN OTO TTPOCTATEUTIKO CUANOYAG

oKOVNG TPOXoU eUBUYPAUMIOUEVN PE TNV EYKOTTH OTO

KIBwTIO £dpaaong.

» Eik.7: 1. TMpooTateuTiké GUAAOYAG OKOVNG TPOXOU
2. KiBwrtio ¢dpaong 3. Mpoegoxn 4. Eykotn

MePIOTPEYTE TO TIPOCTATEUTIKO CUAAOYIG OKOVNG TPO-
XOU TTpOG TNV KatelBuvan Tou BéAoug. PpovTioTe va
oiteTe TN Bida pe aopdaAeia.

» Eik.8: 1.Bida

MNa va a@aipéoeTe TO TTPOCTATEUTIKO CUAAOYNG OKOVNG
TPOXOU, aKoAouBnoTe TNV TTapatdvw d1adikaaia ToTTo-
0é1nong pe avtioTpogn CEIPa.

TomoBéTnon | a@aipecn Tou

SlapavrToTpoxou avTioTaduiong

TpoaipeTiké e§dpTnua

A\POEIAOMOIHZH: MNa SlapavToTpoxoug
avTIoTABIoNG TTou €ival 4 mm i AeTTOTEPOL,
TOTTOBETAOTE TO KUPTO THAUA TOU Tragipadiol
ao@AAIoONG TTPOG TA TTAVW KAl OUVOEODTE TO OTNV
ATpaKTO.

A\ POEIAOINOIHEH: BeBaiwdeite va xpnoipo-
TOIEITE YVAO10 SI0PavTOTPOX6 avTIOTABHIoONG TNG
Makita.

AI'IPOZOXH: ‘Orav ToTroBEeTEITE SIAPAVTOTPOXO,
BeBaiwbeiTe TAVTA VO OPiyyeTE TTOAU KOAD TO
magipad acpdaAiong.

ZTEPEWOTE TNV ECWTEPIKT PAAVTLa TTAVW OTNV GTPAKTO.
BeBaiwbeite va TpoCapUOTETE TO £yXOPAYHEVO HEPOG
NG E0WTEPIKNAG PAAVTIAG ETTAVW OTO EUBU PEPOG OTO
KATW PEPOG TNG ATPAKTOU.
E@appdoTe TOV dlapavtotpoxd avtioTddpiong otnv
€0WTEPIKN GAAVTLa Kal BIBWATE To TTAgINAdI aoedAiong
Tavw TNV TPAKTO.
MNa va oigete 10 TAgIuad aoc@daAiong, TTATACTE TO
eCapTnua KAEIdWHATOG G§ova oTabepd €101 WOTE VA
UNV UTTOPEi va TTEPITPAQET N ATPAKTOG, HETA XPNOIUO-
TroIAoTE TO KAEISi Tragipadiol ao@aAiong Kal O@igTe pe
aopaAeia de€I60TPOPA.
Ma va a@aipéoeTe TOV TPOXO, AKOAOUBNOTE TNV TTapa-
Tavw dladikaaia ToTToBETNONG YE avTioTpoen aeIpd.
» Eik.9: 1.Magipad ac@aAiong 2. Kupté Tpufiua

3. AlapavTtoTpoxog avTioTaduIong

4. EcwTepikn @AGvVTLa 5. ATpaKTOG

6. E€aptnua kAeidwpuaTtog déova

20vOeON NAEKTPIKAG OKOUTTOG

IMpoaipeTiko e§dprnua

» Eik.10

Otav B¢AeTe va ekTEAETETE EPYATieg TTAAVIOPATOG TOI-
pévTou KaBapd, GuVOEDTE TNV NAEKTPIKF) OKOUTIA TNG
Makita oT1o epyaAeio TTou diaBéTeTe. KatoTrv ouvoEoTE
TOV EUKAMTITO CWAAVA TNG NAEKTPIKAG OKOUTTAG OTO
aKPOPUOIo OKOVNG, OTTWG OTTEIKOVICETAI OTIG EIKOVEG.

TommoBéTnon R a@aipecn Tou

TTPOCAPTAMNATOG KAAUUHMATOG
oKovng

TpoaipeTiké e§dpTnua

A\POEIAOMOIHZH: Na BeBalwveoTE TTAVTA
OTI To epyaAEio gival ATTEVEPYOTTOINMEVO KOl OTTO-
OuUVOEDENEVO TIPIV TOTTOBETAOETE 1] APAIPETETE TO
TPOCAPTNHA KAAUMMATOG OKOVNG. AV OEV TO KAVETE
auTd, Ba TTpokAnBei BAGRN oTO EpyaAeio ) TTPOCWTTI-
KOG TPAUPATIONAG.

Ymédpxouv TE0OEPA KOPMPATIA TOU TIPOCOPTANATOG

KOAUPPOTOG OKOVNG Kal KABE £va XPNOIUOTIOIEITAl O€ Hial

Sla@opeTIKA B¢an.

» Eik.11: 1.’Evdeign A 2. 'Evdeign B 3. 'Evdeign C
4.'Evdeign D
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PuBpioTe 10 TpoodpTNUa KAAUPPOTOG OKOVNG WOTE N
£voelgn (A, B, C 4 D) va totroBetnBei 6TTWG aTreikovide-
TQI OTNV €IKOVA. ACQAAIOTE TOUG TTEIPOUG OTA avOiyUaTa.
To TpoodpTNUA KAAUPPATOG OKOVNG UTTOPEI Va agaipe-
O¢i pe 10 X£pI.

MAPATHPHZH: KaBapioTe 10 TTpocdpTnua KaAUU-
JaTog okovng éTav gival epayuévo pe okévn A Eéva
UAIKG. H ouvexng Asimoupyia pe ppaypévo Tpoadp-
TNHO KaAUPPaTOG okOvVNG Ba TTpokaAéoel BAGBN aTo
epyaAeio.

AEITOYPTIA
AsgiToupyia TAaviopaTog ToIHEVTOU

AI‘IPOZOXH: Na kpatdre MANTA 10 gpyaleio
oTaBePd e TO Eva XEPI OTO TTEPIBANUA KAI JE TO
dAAo xép1 oTn BondNTIKA AaBn, OTTWG ATTEIKOVIlE-
TAI OTNV EIK6VA.

A rPozoxH: Mpiv amré Tn AsiToupyia, Befaiw-

BeiTe OTI N NAEKTPIKA OKOUTIA €ival ouvdedepévn
HE TO EpyaAEgio Kal €ival EVEPYOTTOINUEVT.

AI'IPOZOXH: Mnv XPnOIUOTIOIEITE TO EPYAAEiO pE
BoupToa TTou £Xel uTTooTEl npia. H xprjon Boup-
TOOG TTOU €€l UTTOOTEI {nuia uTropei va odnynoel o€
TpauPaTIou6 Adyw Tng diapporig okévng.

Mpiv a16 TN Aeitoupyia, va TotroBeTeiTe TTAVTA TN Bon-
OnTikr AaBr oTo epyaheio. Na kpatdre kaAd Tn Aapn
OI10KOTITN Tou epyaleiou kal Tn BondnTikA AaBn Kal Ye Ta
OUo xépla katd Tn AsiToupyia.

» Eik.12

MAdviopa OTIG YWwVieg

Ma 70 TAGVIOCUO YWVIWY, aQaIpEOTE TO KAAUPUO PTTPO-
aTivoU dkpou oAIoBaivovTag TO TTPOG TIG KATEUBUVOEIG
TWV BEAWV, OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.

» Eik.13: 1. K&GAuppa ptrpoaTivol dkpou

MNa ek véou olvdeon, euBuypappioTe To BEAog V¥ 610
KGAUppa PTTPOaTIVOU AKpOoU peE To BEAOG ¥ 610 KUpPIO
KOAUPHQ, KOl HETA OUPETE TO KAAUPO UTTPOOTIVOU
dkpou Katé PAKog.

» Eik.14

OTAN XPHZIMOMNOIEITAI

Q2 AEIANTHPAZ

A\POEIAOMOIHZH: MNpiv amé Tn AsiToupyia,
va BefaitwveoTe TAVTA 6TI N BonBNTIKA AaBnA Kai
TOV TTPOCIPETIKO TTPOPUAAKTHPA TPOXOU Eival
KATAAANAQ yia TNV EQOPMOYR KAl £XOUV TOTTOBETN -
Bei pe aopdaAcia.

‘Otav XpnoIYOTIOIEiTE TO £PYOAEiO WG AElaVTHPA, Va
XPNOIUOTIOIEITE TO TTPOCIPETIKA EEAPTAMATA.
» Eik.15
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TomroBéTnoNn TTPOCAPTNMATWYV

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNoTO kal aroouvdedepévo ato TNV
NAEKTPIKA TTapOXN TPIV EKTEAECETE OTTOIONSATIOTE
£Epyaoia o€ auTo.

TomroBérnon wAdyiag Aafng (AapR)
lpoaipeTikd e§dpTnua

AI‘IPOZOXH: Mpiv amré Tn AsiToupyia, va BeRai-
WVEOTE TTAVTA OTI N TTAdyIa Aafn) £X€1 TOTTOBETNOET
HE ao@AaAsia.

BidwaTe Tnv Adyia AaBr pe ao@dAegia otn Béon Tou
epYOAEioU OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.
» Eik.16

TomoBétnon 1 a@aipean Tou TPOQUAAKTAPA
TpoX0U (Mo TPOXO XauNAwWHEVOU KEVTPOU,
Sigko Agiavong, eUKapTITo TPOXO, GUPHATIVN
Bouptoa oxparTog Tpoxou / Tpoxd Asiavong
KOTTAG, SIapavToTpO)O)

TpoaipeTikd e§dpTnua

APOEIAOMOIHEH: Otav XPNoIyoTToIEiTE
TPOX6 XaunAwpévou kévrpou, Sioko Agiavong,
€UKAUTITO TPOXO 1| CUPUATIVN BoUpTOoa OXAHATOG
TPOX0oU, O TTPOPUAAKTPAG TPOXOU TTPETTEI VA
TOTro0£TNOEI OTO EpYaAEio WOTE N KAEIOTH TTAEUPA
TOU TTPOPUAAKTAPA Va gival TTAVTO OTPAUMEVN
TPOG TOV XEIPIOTH.

A\ POEIAOIMNOIHEH: Orav XPNOIpOTTOIEITE TPOXO
KOTAG / SlapavToTpoxd Agiavong, povTioTe va Xpn-
OIMOTIOIEITE HOVO TOV €151KO TTPOQPUAAKTAPA TPOXOU
TTou £x&l oXedI0OTEI yIa Xprion pe TPoXoUG KOTTNG.

(Ze pEPIKEG EUPWTTAIKEG XWPEG, OTAV XPNOILOTIOIEITA
SlapavToTPoXOG, TTOPEI va XpnoiuoTroindei o auvnBi-
OPEVOG TIPOPUAAKTAPAG. TNPACTE TOUG KAVOVIOHOUG
oTn XWpea 0ag.)

TMa epyaleio pe TpopuAakTipa TpoXoU TUTOU Bidag aopdAiong

ToTroBeTACTE TOV TTPOPUACKTAPA TPOXOU WE TIG TIPOE-
Eox€g aTn {Wwvn Tou TTPOPUACKTAPA TPOXOU EUBUYpPap-
MIOPEVEG PE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO £€dpaong. Metd,
TIEPICTPEWTE TO TIPOPUACKTAPA TPOXOU OE YWwVia WOTE
Va UTTOpPEi va TTpoaTaTeUEl TO XEIPIOTH) avAAoya PE TNV
epyaaia. PpovTioTe va o@iteTe T Bida e aoPAAEia.
Ma va a@aip€oeTe TOV TTPOPUACKTAPA TPOXOU, AKOAOU-
BroTe T dladikaagia eykaTaoTACNG YE AVTIOTPOPN OEIPA.
» Eik.17: 1. Mpogulaktipag Tpoxou 2. KiwrTio £édpa-
ong 3. Bida

TMa epyaeio pe mpopuAakTipa Tpoxol TTTOU HoxAoU aUaPIgNg
=e0@i¢te T Bida kal, aTn ouvéxeia, TPABALTE To HOXAGGS TTPOG
NV kateuBuvon Tou BéAoug. ToroBeTATTE TOV TTPOPUAKTH PO
TPOXOU E TIG TIPOEGOXEG OTN JWvn TOU TTPOQUAAKTAPa TPOXOU
€UBUYPAPPIOPEVEG UE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO £dpacng. Metd,
TIEPIOTPEWTE TO TTPOPUAAKTHPC TPOXOU O YWVia WOTE val
PTTOPE VO TTPOCTATEVEN TO XEIPIOTH AVAAOYQ LE TNV EPYaaia.
» Eik.18: 1. Mpogulaktipag Tpoxou 2. KiwrTio édpa-
ong 3. Bida 4. MoxAog
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TpaBngTe T0 HOXAS TTPOG TNV KaTeUBuvaN Tou BEAOUG.
2Tn GUVEXEID, OQIETE TOV TTPOQUAAKTHPA TPOXOU HE

N Bida oTepéwong. PpovtioTe va oigeTe Tn Bida pe
ao@aAeia. H ywvia puBuiong Tou Tpo@uAakThpa TpoxoU
UTTOpPEl Va pUBUIOTET PE TO HOXAD.

» Eik.19: 1. Bida 2. MoxA6g

MNa va a@aipéoeTe TOV TTIPOQPUAAKTAPA TPOXOU, AKOAOU-
OnoTe Tn dladikaagia eykaTAoTOONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.

TotroBéTnon N agaipeon Tpoxou
XOMNAwPévou KévTpou 1 Biokou
Agiavong

lMpoaipeTiko e§dpTnua

A POEIAOIMOIHEH: Otav XPNOIYOTIOIEITE
TPOXO6 XapunAwpévou kévrpou f dioko Agiavong, o
TPOPUAOKTAPOG TPOXOU TTPETTEI VO TOTTOBETNOET
oTO £pyaAeio WOTE N KAEIOTH TTAEUPd TOU TTpO-
QUAGKTAPA VA gival TTAVTO OTPAPPEVN TTPOG TOV
XEIPIOTA.

AI‘IPO).'OXH: BeBaiw0eite 6TI TO THAPA OTEPEW-
onNG TNG EOWTEPIKNG PAAVTIag TaIPIAdel KAAG TNV
E£OWTEPIKN SIGUETPO TOU TPOXOU XapNAwWUEVOU
kévtpou / diokou Atgiavong. H otepéwaon TnG eow-
TEPIKAG @AGvVTLaG 0T AavBaopévn TTAeupd uTTopei va
0dnyAoel o€ ETTIKIVOUVO Kpadaouod.

2TEPEWOTE TNV ECWTEPIKA PAAVTLa TTAVW OTNV GTPAKTO.
BeBaiwBeiTe va TTPOCAPUOCETE TO EYXOPAYHEVO PEPOG
NG E0WTEPIKAG GAAVTEaG ETTAVW OTO €EUBU PEPOG OTO
KATW PEPOG TNG ATPAKTOU.
E@apudaTe Tov Tpoxd XaunAwpévou kévipou / dioko
Agiavang oTnv eowTepIKr GAGvVTLa Kal BIBWOTE TO TTagI-
&SI a0PANIONG TTAVW OTNV GTPAKTO.
» Eik.20: 1. Tagipad ac@aAiong 2. Tpoxdg xaun-
Awpévou kévipou 3. EcwTepIkr GAGvVTIa
4. TuAua oTepéwang
MNa va o@igete 1o TTAgIuad acPAAIoNG, TTATAOTE TO
e&apTnua kAeIdwpaTtog dgova oTabepd €101 WOTE va
NV UTTOPEI Va TTEPIOTPAQPET N ATPAKTOG, META XPNOIUO-
ToINoTE TO KAEIDi TTagipadiol ac@AAiong Kal OQigTe pe
ao@dAeia de€i60TPOPA.
» Eik.21: 1. KAeidi ragipadiol ao@aAiong
2. E¢apTnua KAeIdwpaTog déova
Mo va a@aipéaeTe Tov TPoXO, akoAouBRoTE Tn SIadIKa-
oia TOTTOBETNONG YE aVTIoTPOPN OEIPG.

TomroBéTnon | agaipeon Tou Ezynut
lMpoaipeTiko e§aprnua
Movo yia epyalsia ue omsipwua arpakrou M14.

AI'IPOZOXH: Mn xpnoipotroigite Ezynut pe
uTTEP@PAGVTIa 1} HE YWVIOKO TPOXO HE TO YPAUUA
«F» 010 TEAOG TOU ap. povTéAou. AuTéG ol PAAVTIEg
€ival T6OO TTaYIEG TTOU N ATPOKTOG SEV PTTOPEi va

OUYKPOATAOEI OAOKANPO TO OTTEipWA.

2TEPEWOTE TNV ECWTEPIKN PAAVTLQ, TO AEIAVTIKO TPOXO

Kal To Ezynut oTnv dTpakTo waTe 0 AoyodTUTIOq TNG

Makita oto Ezynut va gival oTpapuévog Trpog Ta £Ew.

» Eik.22: 1. Ezynut 2. AciavTikég Tpoxog 3. EowtepiknA
@AavTZa 4. ATPAKTOG

MéoTe oTABEPA TO £§APTNHA KAEIBWUATOG Agova Kal
o@ig¢Te T0o Ezynut repIoTpéPovTag To AEIaVTIKO TPOXO
0egI60TPOPA PEXPI TEPUA.

» Eik.23: 1. E¢aptnua kAeidwparog dgova

Ma va xahapwaoete 1o Ezynut, TTepIoTpéWTe TOV ECWTE-
pIk6 SakTUAIO Tou Ezynut apioTepdoTpo®a.

NAPATHPHZH: Mmropgeite va xahapwoeTe 1o Ezynut
Je To X€pI apkei To BEAOG va gival OTPAPPEVO TTPOG
TNV €YKOTTA. Ala@QopeTIKG aTraiTeiTal KAEIDi Tragipadiod
ao@daAiong yia va 1o xaAapwaeTte. Eicaydayete évav
TTEIPO TOU KAEIBIOU GTNV OTTH KAl TTEPIOTPEYTE TO
Ezynut apiotepdoTpoga.

» Eik.24: 1.BéAog 2. Eykotri
» Eik.25

TotroBéTnoNn R a@aipecn eUKAUTITOU
TPpOXOU
lpoaipeTikd e§dpTnua

A\ POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTTOIEITE TTAVTA
TOV TTAPEXOMEVO TTPOPUAAKTAPA OTAV O EUKA-
HTTITOG TPOXOG BpiokeTal oTo Epyaleio. O TpoxdG
uTTopEi va uTTooTEl Bpalon KaTtd Tn Xprian Kai o Trpo-
QUAAKTAPOG BIEUKOAUVEI OTN PEIWOT TWV TTIBAVOTATWY
TTPOKANONG TPAUUATIOHOU.

» Eik.26: 1. Magiuad aocedAhiong 2. EOkapTITog TpO-
X066 3. MNéApa urooTpIgng 4. EcwTepikA
@AavTla

Na akoAoubBeiTe TIG 0dnyieg yia TOV TPOXO XaunAwpévou
KEVTPOU AAAG va XPNOIUOTIOIEITE KOl TO TIEAUA UTTOOTA-
pIENG eTTavw atré Tov Tpoxo. AEiTe TN O€IPG GUVOPUO-
Aéynong oTn ogAida Twv €§aPTNUAETWY TOU TTAPOVTOG
eyxelpidiou.

TomroBéTnon R agaipeon diokou
Agiavong
lpoaipeTikd e§dpTnua

» Eik.27: 1. Magiuad aopdaAiong Tpiyipatog 2. Aiokog
Aeiavong 3. EAAOTIKO TTEApQ

1. Z1epewaTe TO EAATTIKO TTEAPO TTAVW OTNV ATPOKTO.

2. TomoBeTAOTE TO BioKO ETTAVW OTO EAACTIKO TTEAPA
Kal BIdWAOTE TO TTAgINAEdI aoPAAITNG TPIYINATOG TTEVW
oTnNV ATPOKTO.

3.  KpatioTte TNV dTpakTo pe To eEAPTNHA KAEIOWA-
TOG G&ova Kal oPigTe KAAG TO TTAgINAdI aoPAAIoNG TPIWI-
paTtog Oe€16oTpoPa pE TO KAEISI TTagipadiod ac@aAiong.
MNa va agaipéoeTe 10 dioko, akohouBbroTe Tn dladikaoia
TOTTO0ETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPA.

NAPATHPHZH: Na xpnoipoTrolgite Ta e§apTApaTa
epyaAeiou TpIWipaTog TTou KaBopilovTal 0To TTAPOV
EYXEIPIDIO. AUTA TTPETTEI VO ayopaovTal EEXWPIOTA.
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AeiToupyia TpoxXioHATOG KO AsiToupyia pe cuppdrivn Bouptoa
Agiavong OXAHATOG KOUTTOG

MpoaipeTiko e§apTnua

TpoaipeTiké e§dpTnua

A\[IPOEIAOMOIHZH: Aev 8a TPETTEl TTOTE VA
e§aokeite uTTEPBOAIKN dUvaun oTo gpyaleio. To
Bdapog Tou epyaheiou epapudlel apkeTr Tieon. O
egavaykaopog Kai n utrepPOAIKN) TTiEoT PTTOPET va
TIPOKAAETOUV ETTIKIVOUVO OTTACIUO TOU TPOXOU.

A\POEIAOMOIHEH: Na avTikaBioTate TANTA
TOV TPOXO aV TO EPYOAEiO TTECEI KATW KATA TN
Agiavon.

A POEIAOMOIHEH: Mn xtutrdre MOTE T0
dioko Agiavong i} Tov TPOX6 €TTAVW OTO TEPAXIO
£pyaociag.

A POEIAOMOIHZH: ATTOQUYETE TIG AvaTINON-
OE€IG KOl TOIPTTAPATA TOU TpoxoU, 1S1aiTepa 6TV
E£PYATEOTE TTAVW OE YWVIEG, AIXUNPES AKPEG KATT.
AuTa PTTOPET Va TTPOKAAECOUV ATTWAEI EAEYXOU KOl
Tivaypa Tpog Ta Tmiow.

A\POEIAOMOIHZH: Mn xpnoiporroisite MOTE
TO epyaAeio pe Adpeg kotrg §UAou kai Adpa Trpio-
vioU. TéToleg Adpeg 6Tav XpnoiPoTroloUvTal GUXVE OTO
epyaAeio TTpokaAoUv ammwAeia eAéyxou aTré Ta TIVAY-
paTa Kal odnyouv g€ TTPOCWTTIKG TPAUUATIOHO.

AI‘IPOZOXH: Mn 0éteTe TTOTE TO EpyaAEio o€
AgiToupyia 6Tav BPiOKETAI OE ETTAPN ME TO TEPAXIO
epyaoiag emeIdn PIropei va TpokAnBei Tpauvpari-
OHOG TOU XEIPIOTH.

AI‘IPOZOXH: Kard Tn didpkeia Tng Agitoup-

Yiog, va gopdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUAAId i
TPOoWTida.

AI‘IPO}.'OXH: MeTd Tn A&iToupyia, va oBAveTE
TTAVTA TO EPYAAEIO KA VO TTEPIMEVETE MEXPI O TPO-
XOG VO OTOPATAOE!I TEAEIWG TTPIV APOETE KATW TO
epyaleio.

AI‘IPOZOXH: Na kpatdre MANTA 10 gpyaleio
oTafepd pe TO Eva XEPI OTO TEPIBANPA KaI PE TO
daAAo xépi1 otn BondnTikA AaBR.

» Eik.28

OéaTe 10 epyaleio o€ AeiToupyia Kal JETA EQAPUOTTE TOV

TPOXO I\ TO BiOKO OTO TEPAXIO EPYATIAG.

2 € YEVIKEG YPOUMEG, Va KPATATE TNV AKPn Tou TpoxXoU r
TOU JioKOU O€ ywvia TTePITTou 15 PoIpWVY WG TTPOG TNV
ETTIPAVEIA TOU TEPAXiOU Epyaciag.

Katd mn didpkeia TG TEPIGDOU OTPWGIPATOG UE Kall-
voUpIo TPoXoU, un XeIPiCeaTe To epyaAeio TTPOg TNV
eUTTPGO0Ia KaTelBuvon €TTEION) Ba TTPOKAAETEI KOTT TOU
Tepayiou epyaaiag. MOAIg oToyyuhoTroinBei n dkpn Tou

TPOXoU aTTé TN XPAON, 0 TPOXOG MTTOPET VO XPNOIKOTTOoIN-

B¢i Tpog TNV euTTPdCBIa Kal oTTioBia kaTelBuvan.

AITPOZOXH: EAéygre Tn AciToupyia Tng BoupToag
0£TovTag TO EpyaAEio o€ AgIToupyia Xwpig popTio,

PPOVTI{OVTUG VA MNV UTTAPXEI KAVEVOG HTTPOOTA i

o€ gubgia ypappn pe TN BoupToa.

AI‘IPOZOXH: Mn xpnoipotrolgite foUpToa n
otroia £x&l UTTOOTET {nUId A N oTroia Sev givai
KatdAAnAa JuyooTaduiopévn. H xprion BoupTtoag
TToU €x€l UTTOOTEl ¢nuia Ba pTTopolae va augnoel Tov
KivOUVO TPAUPATIOHOU AOYWw ETTOPRAG UE KOPPEVD
TEPAXIO OCUPPATWY TNG BOUPTOAG.

» Eik.29: 1. ZuppdTivn BoUpToa oxrUaTog KOUTrag

AtroouvdéaTe To epyalgio Kal TOTTOBETAOTE TO avaToda
WOoTeE va dIEUKOAUVOEiTE TNV TTPGOBaGCN TNG ATPAKTOU.

A@aipéaTe otroladrTToTE EapTAPATA aTTd TNV ATPAKTO.

TotroBeTAOTE TN CUPUATIVN BoUpTOO OXANATOG KOUTTAG
OTNV GTPAKTO Kal OQIiETE JE TO TTAPEXOUEVO KAEIDI.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va PNV 0OKEITE TTOAD
MEYAAN Trieon n omroia TTPokKaA&i uTTEpBOAIKO AUYI-
OuO TWV CUPHATWYV KATd TN XPARON TG BoupToag.
MTropei va TrpokaAéoel TTpOwWPO OTTACIUO.

AsiToupyia pe cuppdrivn Bouptoa
OXAHATOG TPOXOU

IMpoaipeTiko e§dprnua

AI‘IPOZOXH: EAgéy&re TN AsiToupyia TNG oUPHATIVIG
BoupToag oXAPATOG TPOXOU BETOVTOG TO EpYaAEio o€
AeiToupyia Xwpig @opTio, PPOVTIOVTAG VO PNV UTTAPXEI
KOVEIG UTTPOCTA 1 O€ guBeia ypapyn We Tn oupToa.

AnposoxH: Mn xpnoipotroleite cuppdTivi Boup-
TOO OXAMATOG TPOXOU N OTroia £XEI UTTOOTEI {NMIG A N
otroia 8ev gival katdAAnAa {uyooTabpiopévn. H xprion
GuUpPATIVNG BoUpTaag OXAKATOG TPOXOU TTOU €XEI UTTOOTEI
{nuia Ba uTTopoUoe va augAael Tov Kivduvo TpaupaTiIogou
AOYW ETTAPAG UE KOPPEVA TEPAXIO CUPPATWY.

AITPOZOXH: Na xpnoipotroigite MANTA Tpog@u-
AQKTRPA PE TIG CUPUATIVEG BOUPTOEG OXAUATOG
TPOXOU, PPOVTI{OVTOG WOTE N SIGUETPOG TOU TPO-
XoU va ETITPETTEI TNV EQAPHOYI TOU HECT OTOV
mwpo@uAakTApa. O TPoXOG UTTOPEI va uTToaTE Bpauon
KaTé TN XPAON Kal 0 TTPOQUACKTHPAG SIEUKOAUVEI OTN
pEiwan Twv TOavOTATWY TTPOKANGNG TPAUNATIOHOU.

» Eik.30: 1. ZuppdTivn BoUpToa oxrpaTog TpoxoU

AtroouvdéaTe To epyalgio Kal TOTTOBETAOTE TO avaToda
WaoTe va dIEUKoAUVOEiTE TNV TTPGOBAGC TNG ATPAKTOU.
AgaipéaTe oTToIadATTOTE EEQPTANATA OTTO TNV GTPAKTO.

TotroBeTAGTE TN CUPUATIVN BoUpTOO OXANATOG TPOXOU

aTnNV ATPAKTO Kal OPiETE E T KAEIDIE.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va unv 0OKEiTE TTOAU
MEYAAN Trieon n omoia TTpokaA&i uTTEpBOAIKO
AUyIOpa TWV CUPHATWY KATA TN XPRON ThG CUp-
HpATIVNG BoupToag oxAuaTog TpoxoU. Mtopei va
TIPOKaAéTEl TTPOWPO OTTACIUO.
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NeiToupyia pe Tpoxo Agiavong Kotrng
| dlapavroTpoxo

MpoaipeTiko e§apTnua

A\[IPOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIOTIOIEITE TPOXO
KOTTNG / SlapavToTpoxo Agiavong, PpovTioTe va Xpn-
OIJOTIOIEITE HOVO TOV £151KO TTPOQUAAKTAPA TPOXOU
Trou £x€l OXESIAOTEI yio XpoN UE TPOXOUG KOTTAG.

(Ze pEPIKEG EUPWTTAIKEG XWPEG, OTAV XPNOIUOTIOIEITAl

S10UAVTOTPOXOG, HTTOPEI va XpnoipoTroindei o auvnoi-
OMEVOG TTIPOPUACKTAPAG. TNPAOTE TOUG KAVOVIOUOUG

TN XWPa 0ag.)

APOEIAOIMOIHEH: Mnv xpnoipotrolgite
MOTE 1pox6 KOTAG yia TTAEUPIKN Agiavon.

APOEIAOIMOIHEH: Mnv TrpokaAeite
«MAYKWHO» TOU TPOXOU KOTIAG KOl NV OOKEITE
utrepBoAIKn Trieon. Mnv emixeipeite va dnuioup-
ynoete Topn utrepBoAikou Badoug. H doknon utrep-
BoAikAg dUvapung aTov TPOoXO augdvel To YOPTIO KAl TN
OEKTIKOTNTA OE GUCTPOPN 1) EPTTAOKK TOU TPOXOU EVTOG
TNG KOTTAG Kal TNV mOaveTnTa KAoTouaTog r) Bpavong
TOU TPOXOU OTTWG Kal UTTEPBEPUAvVONG TOU KIVNTAPA.

A\POEIAOMOIHEH: Mnv apxiosTe TnV epyacia
KOTTG OTO Tepdyio epyaaiag. Mepipévere éwg 6TOU
0 TPOXOG OTTOKTAOEI TTARPN TAXUTNTA KAl PPOVTIOTE
YIO TNV €100YWYN TOU UE TIPOCOXI OTO ECWTEPIKO
TNG KOTTG HETAKIVWVTAG TO EPYAAEIO TTPOG Tal
EUTTPOG TTAVW OTNV ETTIPAVEIN TOU TEPAXiOU EPYQ-
aiag. O Tpoxdg uTTopei va Trapoucidael ePTTAOKH, ava-
TONON 1) avaKPOUON AV EVEPYOTTOINTETE TO NAEKTPIKS
epyaAeio evw BpiokeTal evTdG TOU TEPaYiOU Epyaaiag.

A\POEIAOMOIHZH: ZTn SIGPKEIA TWV EPYQ-
O1WV KOTTAG, HNV aAAGETE TTOTE TN ywVia TOU TpO-
X0U. Av 0OKAOETE TTAEUPIKN TTiEGT OTOV TPOXO KOTTAG
(6Twg oTn Aciavan), Ba TTpokANBei pdyioua kal Bpadon
TOU TPOXOU, HE aTTOTEAECHA GORAPO TPAUUATIONO.
APOEIAOMOIHEH: Amraireitan XEIPIOHOG EVOG

SlapavroTpoxoU KABeTa TTPOG TO UAIKOS TTOU TTpo-
KEITOI VO KOTTE(.

» Eik.31: 1. Magiuddi aopdAiong 2. Tpoxog Aciavong
KOTTAG / dlapavtoTpoxdg 3. Ecwtepikh GAG-
v1la 4. NPo@UAAKTAPAG TPOXOU yia TPOXO
Aeiavong KoTTAG / S1apavToTPoXo

‘Ooov agopd Tnv ToTToBETNON, aKOAOUBAOTE TIG 0dNYieg
yla Tov TPoXO XauNAWPEVOU KEVTPOU.

H kareBuvon oTepéwong Tou ragipadiol acpdaAi-
onNg Kal TNG ECWTEPIKNAG PAAvTIag dlapépel avaloya
HE ToV TUTTO Kal TO TTdX0g TPOoXoU.

AvaTpéETe OTIG TTAPOKATW TIPEG.

‘OTav TomroBeTEiTE TOV TPOXO ALiavong KOTTAG.

» Eik.32: 1.TMagiuddi acpdAiong 2. Tpoxog Aciav-
NG KOTIAG (TTaX0g PIKPOTEPO aTré 4 mm)
3. Tpoxdg Agiavang KOTAG (4 mm ) heyaAl-
TEPOU TTAX0UG) 4. EgwTepikr) pAavTia

‘OTav ToTroBEeTEITE TOV SIAPAVTOTPOXO:

» Eik.33: 1. Magiuadi aopdAiong 2. AlapavioTpoxog
(Tréxog pIkpdTEPO aTIé 4 mm)
3. AlagavTtoTpoxog (4 mm fi peyahltepou
Taxoug) 4. Ecwtepiki AGvTIa
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2YNTHPHZH

AnPosoXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO £pYa-
Aeio gival ofNoTO Kal aTroouvdedepévo ammoé Tnv
NAEKTPIKA TTapOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIONSATTOTE
gpyaoia €MBOEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOINMOIHXH: Mnv xpnoipoTtrolcite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, dAKOOAN 1
Tapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON i PWYHES.

lMa va diatnprioete TNV AZPAAEIA kat AZIOMIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG, EAEYXOG KAl AVTIKATAOTACH
kapBouvakiol, kabwg kal otroladATTOTE AAAN £pyaTia
ouvTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEN Va EKTEAOUVTAI OTTO
£€ouaiodoTnuéva 1 EPYOOTATIAKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, TTavTa XpnoIJOTIoIVTAG OVTAAAAKTIKA TNG
Makita.

AvTikatdoTaon BoUupToag
KOAUMPOTOG OKOVNG

O1 pBappéveg BoUPTOEG PTTOPOUV VA AVTIKATAOTABOUV.
Ma TNV a@aipeon Twv Bouptowy, TPARALTE TIG Y va
Byouv xpnoipotrolwvTag TTAaké katoafidl i GAAo KaTaA-
Anho epyaAeio.

» Eik.34: 1.Bouptoa (ueydAn) 2. Bouptoa (pIkpr)

Eicayayete Tig kaivoUpleg BoUPTOEG T AUAAKIO
OuUYKPATNONG WBWVTAG TIG KATW OTTO TO TTAVW PEPOG.
» Eik.35

AuTn TN oTIyun, BeBaiwdeite 6T 01 BoUpTOEG Eival TTAR-
PWG AYKUPWHEVEG OTOUG YAVTIOUG OTa EEWTEPIKG AKPaA
TWV QUAGKIWV.

» Eik.36: 1. dvrog

KaBapiopog avolypdtwy
egagpiopou

To epyaAeio kal Ta avoiypaTa eEagpITPOU TOU TIPETTEI VO

diatnpouvTal kaBapd. Na kabapileTe TAKTIKE Ta AvVoiy-

pata e§agpiopol Tou epyaleiou ) Tav auTtd apyioouv

va epdcoovtal.

» Eik.37: 1. Avoiypa e€680u aépa 2. Avolyua €106d0u
aépa
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NMPOAIPETIKA EZEAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: AuTd Ta £§aPTAPATA ) TTPOCAPTAHUATA CUVICTWVTAI VIO XPon UE To epyaleio Makita Trou
TEPIYPAPTNKE OTIG 0BNYieg auTég. H xprian otroiwvarToTe GAAWY £6aPTNPGTWY i TTPOCAPTNUATWY PTTOPET Va
TIPOKAAECTEI KiVOUVO TpaupaTIopoU o€ dtopa. Na XpnoIUOTIOIEITE Ta EEAPTANATA ) TIPOCAPTAPATA POVO YIa TNV
XpAon trou TTpoopidovTal.

Edv xpeiageate otroiadnmrote Borbeia yia TTEPITTOTEPEG TTANPOPOPIEG OE OXEDN PE AUTA Ta EEAPTANATA, ATTOTAVOEITE
aTO TOTTIKG 00G KEVTPO £§UTTNPETNONG Makita.

. AlapavtoTpox6g avTiaTaduiong (=npou TUTTOU)

. BoUptoa kaAUppaTtog okdvng

» Eik.38

MovTého 125 mm
Napry 36
Mpo@uAaKTAPAG TPOXOU (YIa TPOXO Agiavong)

Eowrtepikr) @AGvTda / YrepAdavt{a

Tpoxdg xapnAwpévou kévtpou / Aiokog Aeiavang

Magipad acdaAiong / Ezynut *1*2

MéApa uTrooTAPIENG

EUkap1rTog TPOXOS

@ |N[o|la|d|[w]|N|[=

EAaoTikd méApa 115

©

Aiokog Agiavong

10 Ma&ipad ac@aAiong TpiyipaTog

1 ZUpuaTIVI BOUPTOO OXANATOG TPOXOU

12 ZuppdTivn BoupToa OXAHATOG KOUTTAG

13 MpoguAakTipag TpoxoU (yia TPOXO KOTIHG) *3

14 Tpoxdg Aciavong kotriig / AilapavToTpoxog

- KAe18i magipadiot acpaAiong

NMAPATHPHZH: *1 Mévo yia epyaAeia pe omreipwpa atpdktou M14.
MAPATHPHZH: *2 Mnv xpnoiyoTtroigite Yep@AdvT{a kai Ezynut padi.

MAPATHPHZH: *3 X¢ pepikég eUpWTTAIKEG XWPES, OTAV XPNOIPOTIOIEITAI DIAPAVTOTPOXOG, MTTOPE VO XPNOIKoTToINOEi
0 ouVNBIoUEVOG TTPOPUATKTAPAG VT yia TOV €I01KO TTPOPUAAKTAPA TTOU KAAUTTTEI Kal TIG U0 TTAEUPEG TOu TPOXOU.
TnproTe TOUg KavoviopoUg OTh XWPa Oag.

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa utropei va ouptrepIAapBavovTal GTn OUOKeUaadia pyaAeiou wg aTaviap
eCaptrpaTa. Mmopei va Siagépouv avaAoya Pe T XWPa.
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

(Taslama makinesi olarak kullanirken)

Model: PC5010C
Disk capi 125 mm
Maks. disk kalinligi 7,2mm

Mil disi

M14 veya 5/8" (llkeye 6zgii)

Anma hizi (n) 9.000 min™
Toplam uzunluk 350 mm
Net agirlik 2,5-3,6 kg
Emniyet sinifi @

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildirilmeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler lilkeden (lkeye degisebilir.
. EPTA-Prosedirii 01/2014 uyarinca agirlik

Kullanim amaci

Bu alet, beton yiizeyleri planyalamak igin tasarlanmistir.
istege bagl aksesuarlar ile bu alet, metal ve tas malze-
melerin susuz olarak taglanmasi, zimparalanmasi ve
kesilmesi igin de kullanilabilir.

Gigc kaynag

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajl
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazh
AC gl kaynagiyla cahlistinlabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Glrulta

Tipik A-agirhikh guriltu dizeyi (EN60745-2-3 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,4): 85,0 dB (A)

Ses gucu diizeyi (Lwa): 96,0 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

Titresim

Titresim toplam degeri (¢ eksenli vektor toplami)
(EN60745-2-3 standardina gére hesaplanan):
Calisma modu: halka kavrama kolu ile yiizey taglama
Titresim emisyonu (an, ac): 5,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s’

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile disk
zimparalama

Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s?den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test yontemine uygun sekilde dl¢cliimustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma deg@erlendirmesi olarak da kullanilabilir.
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A\UYARI: Bu elektrikii aletin gergek kullanimi sirasin-
daki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagh
olarak beyan edilen emisyon degerinden farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
téru koruyacak guvenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongusu icerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, butlin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurularak degerlendirilmelidir).

AUYARI: Beyan edilen titresim emisyon degeri

bu elektrikli aletin baslica uygulamalari igin kullanilir.
Ancak, bu elektrikli alet baska uygulamalar igin kulla-
nilirsa titresim emisyon degeri farkli olabilir.

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tiim
guvenlik uyarilarini, talimatlari, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tium uyarilari ve talimatlan ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi aklsu ile cali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.
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Beton planyal/taglama makinesiyle

ilgili glivenlik uyarilar

Beton planyalama, Taglama, Zimparalama, Tel
Firga veya Asindirmayla Kesme iglemleri igin Ortak
Giivenlik Uyarilari:

1. Bu elektrikli aletin bir beton planya makinesi,
taslama, zimparalama, tel firga veya kesme aleti
olarak kullaniimasi amaglanmistir. Bu elektrikli
aletle birlikte verilen tiim glivenlik uyarilarini,
talimatlari, resimli agiklamalari ve 6zellik tab-
lolarini okuyun. Asagida listelenen talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik soku, yangin
ve/veya ciddi yaralanmalar ile sonuglanabilir.

2. Bu elektrikli aletle parlatma gibi islemlerin
yapilmasi tavsiye edilmez. Bu elektrikli aletin
tasarim amacina uygun olmayan islemler tehlike
olusturabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

3. Aletin imalatcisi tarafindan 6zel olarak tasar-
lanmamig ve tavsiye edilmeyen aksesuarlari
kullanmayin. Bir aksesuarin yalnizca elektrikli
aletinize takilabiliyor olmasi, onun glvenli ¢alisa-
cagini garanti etmez.

4.  Aksesuarin anma hizi en azindan elektrikli
aletin ustiinde belirtilen maksimum hiza esit
olmahdir. Anma hizlarindan daha hizli ¢alisan
aksesuarlar kirilabilir ve firlayabilir.

5.  Aksesuarinizin dig ¢api ve kalinhigi elekt-
rikli aletinizin kapasite derecelendirmesi
dahilinde olmalidir. Dogru boyutta olmayan
aksesuarlar yeterince korunamayabilir ve kontrol
edilemeyebilir.

6. Aksesuarlarin disli montaj parcalari taglama
makinesinin mil disine tam olarak uymalidir.
Flang yardimiyla takilan aksesuarlar igin, akse-
suarin mil delikleri flansin yerlestirme ¢apina
uygun olmalidir. Elektrikli aletin monte edildigi
kismina uymayan aksesuarlar dengesiz doner,
agiri titresim yapar ve kontrolden gikabilir.

7. Hasarl bir aksesuari kullanmayin. Her kulla-
nimdan 6nce aksesuarlarda, 6rnegin asindirici
disklerde yonga veya ¢atlak, taban althginda
catlak, kopma veya asiri asinma, tel firgalarda
gevsek veya kirik tel muayenesi yapin. Eger
elektrikli alet veya aksesuar diisiiriiliirse,
hasar muayenesi yapin veya hasarsiz bir akse-
suar takin. Bir aksesuari muayene ettikten ve
taktiktan sonra, kendinizi ve civardaki insanlari
doner aksesuarin diizleminden uzak tutun ve
elektrikli aleti bir dakika boyunca maksimum
yuksiiz hizda g¢ahistirin. Bu test calistirmasi
sirasinda normal olarak hasarl aksesuarlar kopar.

8. Kisisel koruyucu donanim kullanin.
Uygulamaya bagh olarak yiiz siperleri veya
giivenlik gozliikleri kullanin. Uygun goriil-
diigii sekilde toz maskesi, kulak koruyuculari,
eldiven ve kiigiik agindirici pargalardan veya
i pargasindan kopan kiigiik pargalardan sizi
koruyabilecek is onligu takin. Gz koruyucu,
cesitli islemlerin Uretecegi ucan kirintilari durdu-
rabilecek nitelikte olmalidir. Toz maskesi veya
solunum cihazi yaptiginiz islemin uretecegi kiiglik
parcaciklari siizebilecek nitelikte olmalidir. Uzun
slire ylksek yogunlukta guriltiye maruz kalmak
isitme kaybina neden olabilir.

9.  Civarda bulunanlari calisma alanindan giivenli
bir uzakhkta tutun. Calisma alanina giren her-
kes kisisel koruyucu donanim kullanmalidir.
is pargasinin veya kirilan bir aksesuarin kiriklari
uzaga firlayip, galisma yerinin 6tesinde yaralan-
malara neden olabilir.

10. Kesici aksesuarin goriinmeyen kablolara ya
da aletin kendi kordonuna temas etme olasi-
hgi bulunan yerlerde ¢aligirken elektrikli aleti
sadece yalitimli kavrama yiizeyinden tutun.
Kesici aksesuarin “akimh” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimli”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

11. Kordonu doner aksesuardan uzakta tutun.
Eger kontrolu kaybederseniz, kordon kesilebilir
veya takilabilir ve eliniz ya da kolunuz déner akse-
suara gekilebilir.

12. Aksesuar tamamen durmadan 6nce elektrikli
aleti kesinlikle yere koymayin. Doner aksesuar
yere surtlinup, elektrikli aletin kontroliiniz diginda
firlamasina neden olabilir.

13. Elektrikli aleti yaninizda tasirken ¢alistirmayin.
Giysilerinizin kazayla doner aksesuara temas
etmesi giysinizin sikismasina neden olarak akse-
suari viicudunuza gekebilir.

14. Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak
temizleyin. Motorun fani tozu gévdenin igine
ceker ve asiri toz metal birikimi elektrik tehlikele-
rine neden olabilir.

15. Elektrikli aleti tutugabilen malzemelerin yaki-
ninda kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri
tutusturabilir.

16. Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar kullan-
mayin. Su veya diger sivi sogutucularin kulla-
nilmasi elektrik carpmasina veya sokuna neden
olabilir.

Geri Tepme ve llgili Uyarilar
Geri tepme sikisan veya takilan bir doner diske, taban
althgina, fircaya veya baska bir aksesuara verilen ani
bir tepkidir. Sikisma veya takilma déner aksesuarin
aniden durmasina ve bu da elektrikli aletin tutukluk
noktasinda aksesuarin dénme yoniiniin tersi dogrultuda
kontrolsiiz sekilde itiimesine neden olur.
Ornegin, eger bir agindirici disk is pargasina takilir
veya sikigirsa, sikisma noktasina giren diskin kenari
malzeme ylzeyine batarak, diskin disari tirmanmasina
veya tepmesine neden olabilir. Disk, sikisma nokta-
sinda diskin hareket yoniine bagli olarak operatére
veya ondan uzaga dogru sigrayabilir. Bu kosullarda
asindirici diskler kirilabilir de.
Geri tepme elektrikli aletin yanlis kullaniimasinin ve/
veya yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir
sonucudur ve asagdida belirtildigi gibi dogru 6nlemlerle
onlenebilir.
Elektrikli aleti daima sikica kavrayin ve
viicudunuzun ve kolunuzun durusunu geri
tepme kuvvetlerine direng gosterecek sekilde
ayarlayin. ilk galigtirma sirasinda geri tepme
veya tork etkisi lizerinde maksimum kontrol
saglamak igin, eger varsa, daima yardimci sapi
kullanin. Eger dogru énlemler alinirsa, operator
tork etkilerini veya geri tepme kuvvetlerini kontrol
edebilir.
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Elinizi kesinlikle doner aksesuarin yakinina
koymayin. Aksesuar elinizin tstiine dogru geri
tepebilir.

Viicudunuzu geri tepme halinde elektrikli aletin
firlayacagi alanda bulundurmayin. Geri tepme
aleti takilma noktasinda diskin hareketinin tersi
yonde iter.

Koselerde, keskin kenarlarda, vb. caligirken
ozel dikkat gosterin. Aksesuarin ziplamasin-
dan ve takilmasindan kaginin. Késelerde, keskin
kenarlarda veya ziplama halinde déner aksesua-
rin takilma egilimi vardir ve kontrol kaybina ve geri
tepmeye neden olur.

Bir zincir testere, oyma bicagi veya disli tes-
tere bigagi takmayin. Bu bigaklar sik¢a geri
tepme ve kontrol kaybi yaratir.

Taglama ve Agindirarak Kesme iglemlerine Ozgii
Giivenlik Uyarilari:

1.

Sadece elektrikli aletiniz i¢in tavsiye edilen
diskleri ve segilen disk i¢in 6zel olarak tasar-
lanmig siperi kullanin. Elektrikli aletin tasarimina
uygun olmayan diskler yeterli sekilde koruma
altina alinmayabilir ve glivensizdir.

Merkezden basmali disklerin taglama yiizeyi,
koruyucu kapak carki diizleminin altina monte
edilmelidir. Koruyucu kapak c¢arkinin tizerine
dogru cikinti yapacak sekilde hatali monte edilmis
bir disk yeterli 6lglide kapatilamaz.

Siper elektrikli alete siki gekilde takili olmali
ve diskin operatore dogru agikta kalan kismi
en az olacak sekilde maksimum giivenlik igin
konumlandiriilmalidir. Siper, operatériin kirilan
disk parcalarindan, kazayla diske temas etmekten
ve giysileri tutusturabilecek kivilcimlardan korun-
masina yardimci olur.

Diskler sadece tavsiye edilen uygulamalarda
kullaniimalidir. Ornegin kesme diskinin yan
tarafiyla taglama yapmayin. Asindirici kesme
diskleri cevresel agindirmaya yoéneliktir, bu disk-
lere etki eden yan kuvvetler pargalanmalarina
neden olabilir.

Daima segtiginiz disk i¢cin dogru boyut ve
sekilde hasarsiz flanslar kullanin. Dogru flanglar
diski destekleyerek, disk kirilmasi olasiligini azal-
tir. Kesme disklerinin flanslari taglama disklerinin
flanglarindan farkli olabilir.

Daha biiyiik elektrikli aletlerin aginarak kiigiil-
miig disklerini kullanmayin. Daha blyk elekt-
rikli aletler igin tasarlanmis diskler kuiguk aletlerin
daha yuksek hizlarina uygun olmayabilir ve
parcalanabilir.

Asindirarak Kesme iglemlerine Ozgii Ek Giivenlik
Uyarilar:

1.

Kesme diskini “sikistirmayin” veya listiine
asiri basing uygulamayin. Asin derinlikte bir
kesme yapmaya galismayin. Diskin asiri zorlan-
masi yuku ve diskin kesik icinde biikiilme veya
takilma olasiligini arttirarak, geri tepmeye veya
diskin kirimasina neden olabilir.

Viicudunuzu doéner diskle ayni hizada ve diskin
gerisinde tutmayin. Disk, calisma noktasinda,
vicudunuzdan uzagda dogru hareket ederken,
olasi bir geri tepme doéner diski ve elektrikli aleti
dogrudan dogruya size dogru firlatabilir.

Diskin takildigi veya herhangi bir nedenle
kesmeyi durdurdugu zaman, elektrikli aleti
kapatin ve disk tamamen duruncaya kadar onu
hareketsiz sekilde tutun. Kesme diski doner-
ken onu kesinlikle kesikten ¢gikarmaya caligma-
yin aksi takdirde geri tepme olusabilir. Diskin
takilma nedenini arastirip, ortadan kaldirmak igin
dizeltici iglemleri yapin.

is pargasinda kesme islemine yeniden bagla-
mayin. Diskin tam hiza ulagmasini bekleyin ve
dikkatli sekilde tekrar kesige gegirin. Elektrikli
alet is pargasi iginde tekrar calistirilirsa, disk
takilabilir, yukar tirmanabilir veya geri tepebilir.
Diskin takilmasi veya geri tepme riskini en

aza indirmek igin panelleri ve ¢ok biiyiik is
parcalarini destekleyin. Bliylik is parcalari kendi
agirliklari altinda bel vermeye meyillidir. Destekler
diskin her iki yaninda kesme hattina ve is parga-
sinin kenarina yakin olarak, is pargasinin altina
yerlestiriimelidir.

Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine “oyuk kesme” yaparken daha fazla dikkat
gosterin. Fazla ileri giden disk gaz veya su boru-
larini, elektrik kablolarini veya geri tepmeye neden
olabilecek nesneleri kesebilir.

Zimparalama iglemlerine Ozgii Giivenlik Uyarilari:

1.

Asin biiyiikliikte zimpara kagidi diski kullan-
mayin. Zimpara kagidi segerken imalatginin
tavsiyelerine uyun. Zimpara taban diskini asan
blyuklukte zimpara kagidi yirtilma riski olusturur
ve takilmaya, diskin kopmasina veya geri tepmeye
neden olabilir.

Tel Firga islemlerine Ozgii Giivenlik Uyarilari:

1.

Olagan iglemler sirasinda bile firgadan tellerin
firlayabileceg@i konusunda uyanik olun. Fircaya
asin yiik uygulayarak telleri agin zorlama-

yin. Teller kolaylikla ince giysilere ve/veya cilde
batabilir.

Tel firga iglemi igin bir siper kullaniimasi tav-
siye ediliyorsa, tel diskin veya fircanin siper
tarafindan engellenmemesini saglayin. Tel disk
veya firga is yukine veya merkezkac kuvvetlerine
bagli olarak genigleyebilir.

Ek Giivenlik Uyarilar:

1.

2.

Beton planya makinesi olarak kullanmadan
once mutlaka toz toplayici disk siperini takin.
Merkezden basmali taglama diskleri kullanirsa-
niz, mutlaka sadece fiberglas takviyeli diskler
kullanin.

Taslama makinesi olarak kullanirken

Tas Ganak tipi diskleri KESINLIKLE
KULLANMAYIN. Bu alet bu tip diskler igin tasar-
lanmamistir ve bdyle bir Grtin kullaniimasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Mile, flansa (6zellikle takma ylizeyine) veya
kilit somununa zarar vermemeye dikkat edin.
Bu kisimlarin hasar gérmesi diskin kiriimasi ile
sonuglanabilir.

Alet calistirilmadan 6nce diskin is parcasina
degmediginden emin olun.

Aleti gergek bir is parcasi lizerinde kullanma-
dan 6nce bir siire bogta caligtirin. Diskin yanhsg
takilmig veya dengesiz oldugunu gosteren
titreme ya da yalpalamalara dikkat edin.
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7. Taslama yaparken diskin belirlenmis ytizeyini
kullanin.

8.  Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken cahstirin.

9. Calismadan hemen sonra asindirici disk ve is
pargasina dokunmayin; ¢ok sicak olabilir ve
cildinizi yakabilir.

10. Disklerin dogru monte edilmesi ve kullaniimasi
icin imalatginin talimatlarina uyun. Diskleri
ozenle aktarin ve saklayin.

11. Biyiik delikli agindirici diskleri uydurmak
icin ayr rediiksiyon nipel ya da adaptor
kullanmayin.

12. Sadece bu alet icin belirtilen flanglari kullanin.
13. Deligi vida digli disk takilmak istenen aletlerde
bu diskin diglerinin mil uzunlugunu kabul

edecek kadar uzun olmasi gereklidir.

14. g pargasinin dogru desteklenip desteklenme-
digini kontrol edin.

15. Diskin alet kapatildiktan sonra donmeye
devam ettigine dikkat edin.

16. Galisma yeri agiri sicak ve nemliyse ya da gok
fazla iletken toz kirliligi mevcutsa kullanicinin
glivenligi icin bir kisa devre kesicisi (30 mA)
kullanin.

17. Bu aleti asbest iceren higbir malzeme listiinde
kullanmayin.

18. Kesme diski kullandiginiz zaman, daima yerel
yonetmeliklerin gerektirdigi toz toplayici disk
siperi ile galigin.

19. Kesici diskleri yanal bir basinca maruz
kalmamalidir.

20. Galigma sirasinda kumas is eldivenleri kullan-
mayin. Kumas eldivenlerin lifleri alete girebilir, bu
da aletin bozulmasina neden olur.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Giriniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZiN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Saft kilidi

Aksesuarlari takarken veya ¢ikarirken milin ddnmesini
onlemek igin saft kilidine basin.
» Sek.1: 1. Saft kilidi

ONEMLI NOT: Mil hareket halindeyken saft
kilidini asla kullanmayin. Alet zarar gorebilir.

Anahtar iglemi

ADIKKAT: Aleti figse takmadan once siirgiilii
anahtarin dogru calistigindan ve siirgiilii anahta-
rin arka kismina basildiginda “OFF” (kapali) konu-
muna dondiigiinden emin olun.

A\DIKKAT: Uzun siireli kullanim sirasinda kulla-
nicinin rahati i¢cin anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitlenebilir. Anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitliyken dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Aleti baglatmak icin, stirgllt anahtari arka kismindan
iterek “I” (ACIK) konuma getirin. Sirekli kullanim igin,
surglli anahtarin 6n kismina basarak anahtari kilitleyin.
Aleti durdurmak igin, stirglli anahtarin arka kismina
basin ve “O” (KAPALI) konuma kaydirin.

» Sek.2: 1. Sirglli anahtar

Hiz ayarlama kadrani

Aletin devir hizi, hiz ayarlama kadrani gevrilerek degis-
tirilebilir. Asagidaki tabloda kadran Gizerindeki rakam ve
buna karsilik gelen devir hizi gosterilmistir.

» Sek.3: 1. Hiz ayarlama kadrani

Rakam Hiz

1 4.000 min™
2 5.000 min”'
3 6.000 min”'
4 7.000 min”
5 9.000 min”

ONEMLI NOT: Alet diisiik hizda uzun siire kesin-
tisiz olarak ¢alistirilirsa motor asiri yiiklenerek
aletin anizalanmasina neden olur.

ONEMLI NOT: Hiz kadramini “5”ten “1”e degis-
tirirken kadrani saatin aksi yéniinde gevirin.

Kadrani saat yoniinde zorlayarak gevirmeyin.
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Gosterge lambasi
» Sek.4: 1. Hiz ayar kadrani (g6sterge lambasi)

Hiz ayar kadrani gosterge lambasi olarak galisir.

Alet fise takildiginda gdsterge lambasi yesil renkte yanar.
Gosterge lambasi yanmiyorsa, ana kablo veya kontrolor
hasarl olabilir.

Gosterge lambasi yaniyor fakat alet agik konumda
oldugu halde ¢alismaya baslamiyorsa; karbon fircalar
asinmis ya da kontroldr, motor veya ACMA/KAPAMA
anahtari hasarli olabilir.

Istenmeyen yeniden baglatma korumasi

Fis takili olsa da anahtar kilitli konumda oldugunda alet
calismaya baslamaz.

Bu sirada gdsterge lambasi kirmizi renkte yanip séne-
rek istenmeyen yeniden baglatma koruma aygitinin
calismakta oldugunu gdsterir.

istenmeyen yeniden baslatma korumasini iptal etmek
i¢in, guii¢c anahtarini KAPALI konuma getirin.

NOT: istenmeyen yeniden baslatma korumasi galisti-
ginda aleti yeniden baslatmadan énce bir saniyeden
fazla bekleyin.

Elektronik fonksiyon

Elektronik islevli aletlerin kullaniimasi, asagidaki 6zellik-
lerden dolayi kolaydir.

Asiri yiik korumasi

Alet asiri yliklendiginde ve akim belirli bir seviyenin
Gzerine ¢iktiginda alet motoru korumak icin otomatik
olarak durur.

Sabit hiz kontrolii

Sabit hiz elde etmek igin elektronik hiz kontroll. Yik
sartlari altinda bile devir hizi sabit tutuldugundan ince
bir ylizey elde etmek mimkundr.

Yumusak kalkig 6zelligi

Bastirilan baglama soku nedeniyle yumusak kalkis.

MONTAJ

A\DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan 6nce aletin kapali ve fisinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Halka kavrama kolunun takiimasi
veya c¢ikarilmasi

ADIKKAT: Calismaya baslamadan 6nce halka
kavrama kolunun yerine saglam sekilde takilmig
oldugundan daima emin olun.

Halka kavrama kolunu takmak icin sekilde gosterildigi
gibi alete yerlestirin ve civatalar takin. Daha sonra
civatalari bir altigen anahtarla iyice sikin.

Halka kavrama kolu yalnizca sekilde gésterilen yonde takilabilir.
» Sek.5: 1. Halka kavrama kolu 2. Civata

Halka kavrama kolunu ¢ikarmak igin, yukaridaki takma
islemlerini tersinden uygulayin.
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Toz toplayici disk siperinin takiimasi
veya c¢ikarilmasi

AUYARI: Toz toplayici disk siperini takmadan
once mutlaka aleti kapatin ve figini prizden gekin.

AUYARI: Toz toplayici disk siperi yalnizca, bir
elmas ¢anak disk ile beton yiizeyi planyalamada
kullanmak igindir. Bu siperi bagka higbir kesici
aksesuar ile veya baska hicbir amacla kullanmayin.

AUYARI: Kullanmadan énce toz toplayici disk
siperini kontrol ederek hasarli, ¢atlak ve/veya
deforme olmadigindan emin olun.

Her turlt asindirici disk ve disk kapagini aletten ¢ikarin.
Toz toplayici disk siperi Uizerindeki vidayi, takma yuvasi
acilana dek gevsetin.

» Sek.6: 1.Vida 2. Toz toplayici disk siperi

Toz toplayici disk siperini, toz toplayici disk siperi Gize-

rindeki ¢ikinti, yatak mahfazasi izerindeki gentikle ayni

hizada olacak sekilde monte edin.

» Sek.7: 1. Toz toplayici disk siperi 2. Yatak mahfa-
zasi 3. Cikinti 4. Centik

Toz toplayici disk siperini ok ydnlinde gevirin. Vidayi
iyice siktiginizdan emin olun.
» Sek.8: 1.Vida

Toz toplayici disk siperini gikarmak igin, yukaridaki
takma iglemlerini tersinden uygulayin.

Elmas g¢anak diskin takilmasi veya
cikariimasi

Istege bagh aksesuar

AUYARI: 4 mm veya daha ince elmas ¢anak
diskler icin kilit somununun bombeli kismini
yukari dogru yerlestirin ve mile takin.

AUYARI: Mutiaka orijinal bir Makita elmas
canak disk kullanin.

A DIKKAT: Eimas diski takarken kilit somununu
mutlaka iyice sikin.

i¢ flansi mile takin.

ic flangin disli pargasini milin tabanindaki diiz parganin

Uzerine yerlestirdiginizden emin olun.

Elmas g¢anak diski i¢ flangin Ustiine takin ve kilit somu-

nunu milin Gzerine vidalayin.

Kilit somununu sikmak igin, milin dénmemesini sagla-

yacak sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin, sonra kilit

somunu anahtarini kullanarak saat yéniinde iyice sikin.

Diski gikarmak igin, yukaridaki takma iglemlerini tersin-

den uygulayin.

» Sek.9: 1. Kilit somunu 2. Bombeli kisim 3. Elmas
canak disk 4. g flang 5. Mil 6. Saft kilidi

Bir elektrikli siiptirgenin baglanmasi

Istege bagh aksesuar
» Sek.10
Temiz bir beton planyalama islemi yapmak isterseniz
aletinize bir Makita elektrikli stiplrge baglayin. Ardindan
sekillerde gosterildigi gibi elektrikli stiptrgenin hortu-
munu ¢ikis agzina baglayin.
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Toz kapagi ek pargasinin takiimasi
veya cikariimasi

Istege bagh aksesuar

AUYARI: Toz kapag ek pargasini takmadan
veya gikarmadan 6nce her zaman aletin kapali ve
figinin prizden gekilmis oldugundan emin olun.
Aksi takdirde aletin hasar gérmesine veya yaralan-
maya neden olabilir.

Toz kapagi ek pargasinin dort pargasi bulunmaktadir ve
her biri farkli pozisyonlarin birinde kullanilir.
» Sek.11: 1.lIsaretA2. isaret B 3. isaret C 4. Isaret D

Toz kapagi ek pargasini isaretler (A, B, C veya D)
sekilde gosterildigi gibi gelecek sekilde yerlestirin.
Tirnaklarini deliklere gegirin.

Toz kapagi ek pargasi elle gikarilabilir.

NOT: Toz kapagi ek pargasi toz ya da yabanci mad-
delerle tikandiginda ¢ikarip temizleyin. Tikali bir toz
kapag ek parcasi ile calismaya devam etmek alete
zarar verir.

KULLANIM

A DIKKAT: Aleti DAIMA sekilde gosterildigi gibi
bir elin gévde ve diger eliniz yardimci sapta ola-
cak bicimde sikica tutun.

A DIKKAT: Kullanmadan énce alete bir elektrikli
sliplirge baglandigindan ve galistinidigindan
emin olun.

A\DIKKAT: Aleti hasarli firga ile kullanmayin.
Hasarli firga kullaniimasi toz kagagdi nedeniyle yara-
lanmaya neden olabilir.

Calismaya baslamadan 6nce alete yardimci sapi daima
takin. Calisma sirasinda aletin anahtar kavrama kolunu
ve yardimci sapi her iki elle sikica tutun.

» Sek.12

Koselerde planyalama

Kdseleri planyalamak igin 6n kenar kapagini, sekilde
gOsterildigi gibi oklarin yoniinde kaydirarak ¢ikarin.
» Sek.13: 1. On kenar kapag:

Yeniden takmak igin 6n kenar kapagi okunu ¥ ana
kapak oku ¥ ile hizalayin ve daha sonra 6n kenar
kapagini caprazlama kaydirin.

» Sek.14
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OLARAK KULLANIRKEN

AUYARI: Galigmaya baglamadan 6nce yardimci
sapin ve ige uygun istege bagh disk siperinin
yerine saglam sekilde takilmis oldugundan daima
emin olun.

Aleti taglama makinesi olarak kullanirken istege bagh
aksesuarlari kullanin.
» Sek.15

Ek parcalarin takilmasi

ADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan once aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Yan kavrama kolunun (tutamagin)
takilmasi

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Caligsmaya baslamadan 6nce yan
kavrama kolunun yerine saglam sekilde takilmig
oldugundan daima emin olun.

Yan kavrama kolunu sekilde gosterildigi gibi alet Ustiin-
deki konumuna sikica vidalayin.
» Sek.16

Disk siperinin takilmasi veya
cikarilmasi (Merkezden basmali disk,
flap disk, fleks disk, tel disk firga /
asindirici kesme diski, elmas disk
icin)

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Merkezden basmali bir disk, flap disk,
fleks disk veya tel disk firga kullanilirken; disk
siperi, siperin kapali tarafinin yonii daima kullani-
ciya dogru bakacak sekilde takilmalidir.

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

(Bazi Avrupa Ulkelerinde, elmas disk kullanilirken
normal siper kullanilabilir. Ulkenizdeki ydnetmeliklere
uygun davranin.)

Kilit vidasi tipi disk siperli alet igin

Disk siperini, disk siperi banti tstiindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gore
operatorl koruyabilecegi agiya dondirin. Vidayi iyice
siktiginizdan emin olun.

Disk siperini ¢ikarmak icin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

» Sek.17: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida
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Kiskag kolu tipi disk siperli alet i¢in

Vidayi gevsetin ve ardindan kolu ok yéniinde ¢ekin.

Disk siperini, disk siperi banti Gstlindeki ¢ikintilar yatak

mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak

sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gore

operatorii koruyabilecegi aglya dondirin.

» Sek.18: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida
4. Kol

Vidayi gevsettikten sonra kolu ok yoniinde cekin.
Ardindan viday! sikarak disk siperini sikilayin. Vidayi
iyice siktiginizdan emin olun. Disk siperinin agi ayari
kolla yapilabilir.

» Sek.19: 1. Vida 2. Kol

Disk siperini ¢ikarmak igin, takma iglemlerini tersinden
uygulayin.

Merkezden basmali diskin veya flap
diskin takilmasi veya ¢ikariimasi

Istege bagh aksesuar

NOT: Ok ¢ikintiya baktigi siirece Ezynut elle gev-
setilebilir. Aksi takdirde gevsetmek icin kilit somunu
anahtari gerekir. Anahtarin bir pimini bir delige sokun
ve Ezynut'I saatin aksi yoniinde gevirin.

A\UYARI: Merkezden basmali bir disk veya flap
disk kullanirken, disk siperi, siperin kapal tarafi-
nin yonii daima kullaniciya dogru bakacak sekilde
takilmalidir.

ADIKKAT: i¢ flangin montaj pargasinin merkez-
den basmali diskin / flap diskin i¢ capina tam ola-
rak uydugundan emin olun. I flangi yanls tarafa
monte etmek tehlikeli titresime neden olabilir.

i¢ flangi mile takin.

i¢ flangin digli pargasini milin tabanindaki diiz parganin

Uzerine yerlestirdiginizden emin olun.

Merkezden basmali diski / flap diski i¢ flangin Ustiine

takin ve kilit somununu milin Uzerine vidalayin.

» Sek.20: 1. Kilit somunu 2. Merkezden basmali disk
3. I¢ flans 4. Montaj parcasi

Kilit somununu sikmak igin, milin ddnmemesini sagla-
yacak sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin, sonra kilit
somunu anahtarini kullanarak saat yoéninde iyice sikin.
» Sek.21: 1. Kilit somunu anahtari 2. Saft kilidi

Diski ¢ikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.
Ezynut’in takilmasi veya ¢ikarilmasi

Istege baglh aksesuar
Sadece M14 mil digli aletler igin.

ADIKKAT: Ezynut’t model numarasinin sonunda
“F” olan taglama makinesi veya siiper flang ile
kullanmayin. Bu flanglar 6yle kalindir ki, tim dis
mil tarafindan tutulamaz.

i¢ flans, agindirici disk ve Ezynut'i, Ezynut (izerindeki
Makita logosu disa bakacak sekilde mile tqkln.
» Sek.22: 1. Ezynut 2. Asindirici disk 3. I¢ flans 4. Mil

Saft kilidine sikica bastirin ve asindirici diski saat
yoénunde dénebildigi son noktaya kadar gevirerek
Ezynut'i sikin.

» Sek.23: 1. Saft kilidi

Ezynut'i gevsetmek igin Ezynut’'in dis bilezigini saatin
aksi yoniinde gevirin.

» Sek.24: 1.0k 2. Cikinti
» Sek.25

Fleks diskin takilmasi veya
cikariimasi

Istege bagl aksesuar

AUYARI: Fleks disk alet izerindeyken daima

verilen siperi kullanin. Disk kullanim sirasinda kiri-

labilir ve siper kisisel yaralanma olasihgini azaltir.

» Sek.26: 1. Kilit somunu 2. Fleks disk 3. Yedek altlik
4.1¢ flang

Merkezden basmali disk igin verilen talimatlari izleyin
fakat ayrica diskin tzerinde yedek altlik kullanin. Bu
kilavuzun aksesuarlar sayfasinda verilen montaj diize-
nine bakin.

Zimpara kagidi diskinin takilmasi
veya cikarilmasi

istege bagl aksesuar
» Sek.27: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi
diski 3. Kauguk althk

1. Kauguk althigi mile takin.

2.  Diski kauguk althigin Gizerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.

3. Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu,
kilit somunu anahtariyla saat yoniinde gevirerek iyice
sikilayin.

Diski gikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

NOT: Bu kilavuzda belirtilen zimparalama aksesuar-
larini kullanin. Bu aksesuarlar ayrica satin alinmaldir.

Taslama ve zimparalama iglemi

istege bagl aksesuar

AUYARI: Aletin higbir zaman zorlanmasi gerek-
memelidir. Aletin agirhgi yeterli basinci uygular.
Zorlama ve fazla basing tehlikeli disk kirilmasina
neden olabilir.

AUYARI: Taslama sirasinda alet diisuriliirse
diski DAIMA degistirin.

AUYARI: Taslama diskini ASLA lizerinde galisi-
lan pargaya vurmayin ya da garpmayin.

AUYARI: Ozellikle koselerde, keskin kenarlarda,
vb. alanlarda caligirken diski ziplatmaktan ve
engellere takmaktan kaginin. Bu, kontrol kaybina ve
geri tepmeye neden olabilir.

AUYARI: Bu aleti ASLA ahsap kesme bigaklari
ve diger testere bigaklari ile kullanmayin. Bu

bicaklar bir alette kullanildiginda sikga geri teper ve
yaralanmaya yol agacak kontrol kaybina neden olur.
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ADIKKAT: I pargasi ile temas halindeyken aleti asla
calistirmayin; bu, kullanicinin yaralanmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Calisma sirasinda daima emniyet
gozliikleri veya bir yiiz siperi kullanin.

ADIKKAT: Galismaniz bitince daima aleti kapatin ve
yere koymadan énce diskin tamamen durmasini bekleyin.

A\DIKKAT: Aleti DAIMA bir eliniz gbévdenin
tizerinde, diger eliniz de yardimci sapin lizerinde
olacak sekilde sikica tutun.

> Sek.28

Aleti calistirin ve diski is parcasina uygulayin.

Genel olarak diskin kenarini is pargasinin ylizeyine
yaklasik 15 derecelik bir agiyla tutun.

Yeni bir diskle alistirma déneminde aleti ileri yénde
calistirmayin aksi takdirde disk is parcasini kesebilir.
Diskin kenari kullanilip yuvarlandiktan sonra, disk hem
ileri hem de geri yénde kullanilabilir.

Tel tas firgayla ¢alisma

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Firganin 6niinde veya hizasinda hi¢
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
cahligtinip firganin caligmasini kontrol edin.

A DIKKAT: Hasarl veya dengesiz firgalari kullan-
mayin. Hasarli firga kullaniimasi kirik firga tellerinin
temas etmesiyle yaralanma potansiyelini arttirabilir.

» Sek.29: 1. Tel tas firga

Aleti prizden cikarin ve mile kolay erigim i¢gin ters
sekilde yerlestirin.

Mil Gstlindeki aksesuarlari gikarin. Tel tas firgay mile
takin ve verilen anahtarla sikin.

ONEMLI NOT: Firga kullanirken, tellerin asiri
biikiilmesine neden olan asiri basing uygulama-
yin. Erken kirilmaya neden olabilir.

Tel disk firgayla ¢alisma

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Firganin 6niinde veya hizasinda hig
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
cahistinip tel disk fircanin galismasini kontrol edin.
A DIKKAT: Hasarli veya dengesiz tel disk firgalari
kullanmayn. Hasarli tel disk firga kullaniimasi kirik firca
tellerinin temas etmesiyle yaralanma potansiyelini arttirabilir.
A DIKKAT: Tel disk firgalarla birlikte DAIMA,
diskin ¢api siperin igcinde kalacak sekilde, siper
kullanin. Disk kullanim sirasinda kirilabilir ve siper
kisisel yaralanma olasiligini azaltir.

» Sek.30: 1. Tel disk firca

Aleti prizden cikarin ve mile kolay erigim i¢in ters
sekilde yerlestirin.

Mil Ustlindeki aksesuarlari gikarin. Tel disk fircayi mile
takin ve anahtarlarla sikin.

ONEMLI NOT: Tel disk firga kullanirken, tellerin
asin biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-
mayin. Erken kirilmaya neden olabilir.

Asindirici kesme diski / elmas disk
ile calisma

Istege bagl aksesuar

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

(Bazi Avrupa Ulkelerinde, elmas disk kullanilirken
normal siper kullanilabilir. Ulkenizdeki ydnetmeliklere
uygun davranin.)

AUYARI: Kenar taglama igin ASLA kesme diski
kullanmayin.

AUYARI: piski “sikigtirmayin” veya asiri basing
uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme yapmaya
caligmayin. Diskin asiri zorlanmasi yiiki ve diskin
kesik iginde bikilme veya takiima olasiligini arttira-
rak, geri tepmeye, diskin kirilmasina ve motorun asiri
Isinmasina neden olabilir.

AUYARI: is pargasinda kesme iglemine bas-
lamayin. Diskin tam hiza ulagmasini bekleyin

ve dikkatli sekilde kesigin igine girerek, aleti is
pargasinin yiizeyi boyunca ileri dogru ilerletin.
Elektrikli alet is pargasi icinde ¢alistirilirsa, disk takila-
bilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

AUYARI: Kesme islemleri sirasinda, diskin
acisini kesinlikle degistirmeyin. Kesme diskine
(taslamada oldugu gibi) yan basing uygulanmasi
diskin kirilmasina ve kopmasina neden olarak, ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

A\UYARI: Bir elmas disk kesilecek malzemeye
dik olarak ¢aligtiriimalidir.

> Sek.31: 1. Kilit somunu 2. Asindirict kesme diski /
elmas disk 3. I¢ flans 4. Asindirici kesme
diski / elmas disk i¢in disk siperi

Takmak icin, merkezden basmali disk igin olan talimat-
lari izleyin.

Kilit somununu ve i¢ flangi monte etme yonii disk
tipi ve kalinhgina gore degisir.

Asagidaki sekillere bakin.

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.32: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den ince) 3. Asindirici kesme diski (4
mm veya daha kalin) 4. i¢ flang

Elmas diski takarken:

» Sek.33: 1. Kilit somunu 2. EImas disk (4 mm’den
ince) 3. EImas disk (4 mm veya daha kalin)
4. g flans
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ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,

deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, karbon firga muayenesi ve degis-
tirilmesi, baska her tlrli bakim veya ayarlamalar daima
Makita yedek parcalari kullanilarak Makita Yetkili Servis
Merkezleri ya da Fabrika Servis Merkezleri tarafindan
yapiimalidir.

Toz kapagi firgasinin degistiriimesi

Yipranan firgalar degistirilebilir. Firgalari gikarmak igin
diz tornavida veya bagka uygun bir alet kullanarak
firgalari gekip gikarin.

» Sek.34: 1. Firca (buylk) 2. Firca (kiigik)

Yeni firgalari tespit kanallarina yukaridan bastirarak
sokun.

» Sek.35

O esnada firgalarin, kanallarin dis kenarlari Gzerinde
bulunan kancalara tam olarak gegctiginden emin olun.
» Sek.36: 1.Kanca

Hava deliginin temizlenmesi

Alet ve hava delikleri temiz tutulmalidir. Aletin hava
deliklerini dizenli araliklarla veya delikler her ttkanmaya
basladiginda temizleyin.

» Sek.37: 1. Hava ¢cikma deligi 2. Hava alma deligi

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

A\DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullaniimak igin
tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir aksesuar ya da ek parga kullaniimasi insanlar i¢in bir yaralanma riski
getirebilir. Aksesuarlari ya da ek parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyarsaniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine bagvurun.

. Elmas canak disk (Kuru tip)

. Toz kapagi firgasi
» Sek.38

125 mm model

Sap 36

Disk Siperi (taglama diski igin)

ic flans / Suiper flang

Merkezden basmali disk / Flap disk

Kilit somunu / Ezynut *1*2

Yedek altlik

Fleks disk

Kauguk altlik 115

Ol |N|[o|la|bd|[w]|N |-

Zimpara kagidi diski

-
o

Zimpara kilit somunu

jury

Tel disk firga

Tel tas firga

Disk Siperi (kesme diski igin) *3

Asindirict kesme diski / ElImas disk

Kilit somunu anahtari

NOT: *1 Sadece M14 mil digli aletler igin.
NOT: *2 Siper flans ve Ezynut'i birlikte kullanmayin.

NOT: *3 Bazi Avrupa Ulkelerinde, elmas bir disk kullanilirken diskin her iki yanini kaplayan ézel siper yerine normal
siper kullanilabilir. Ulkenizdeki yonetmeliklere uygun davranin.

den Ulkeye farkllik gosterebilir.

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igerisinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir. Bunlar tlke-
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