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TECHNISCH VOLLENDET.




PRAZISER. SCHNELLER. KRAFTVOLLER.

+ erreicht beste Performance in fast allen Materialien und Anwendungen
+ deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich

+ bis zu 60% hohere Standzeiten

+ bis zu 30% schnelleres Senken

+ extrem ruhiger Lauf

+ optimales Senkbild

+ ideale Spanabfuhr
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...TECHNISCH VOLLENDET.

ULTIMATEL__.

Speziell entwickelte Spanraumparameter,
wie Spanwinkel, Ubergangsradius sowie die
extra breite Spannut sorgen fiir eine optimale
Span- und Warmeabfuhr und ermdglichen
dadurch eine sehr hohe Verschlei3festigkeit.
Zudem wirkt die neue Geometrie Material-
verschweilBungen entgegen und reduziert
die Senkkrafte enorm.

RUKO nano TECHNOLOGY

Beschichtung

- extrem hohe Verschleilfestigkeit und Warmharte
- geeignet fiir normale und Hochleistungszerspanung

- keine Materialverschwei3ungen
- optimale, glatte Oberflache
- extrem hohe Nanohérte

Der speziell entwickelte, variabel verlaufende
Hinterschliff sorgt fiir einen sehr ruhigen
Senkvorgang. Dieser erzeugt eine optimale
Oberflachenqualitat und garantiert dadurch
beste Senkergebnisse.

(Mit der neuen RUNaTEC Beschichtung
kann die Qualitat der Oberflache
nochmals gesteigert werden.)
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Verhindert das Durchrutschen des Senkers
im Bohrfutter und macht ihn damit auch
ideal fiir den Einsatz in Handbohrmaschinen.
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HSSE'l DIN e a®lenl -

Kegel- und Entgratsenker "ULTIMATECUT"
(DIN 335) Form C 90°

Durch die komplett neu entwickelte Schneidengeometrie des ULTIMATECUT von RUKO werden
die Axial- sowie Radialkrafte, die beim Senkvorgang auf das Werkzeug einwirken, enorm reduziert.
Der speziell entwickelte, variabel verlaufende Hinterschliff sorgt fir einen sehr ruhigen Senkvor-
gang. Dieser erzeugt eine exakte, runde und ratterfreie Oberflache der Senkung und garantiert
dadurch beste Ergebnisse. Speziell entwickelte Spanraumparameter, wie Spanwinkel, Ubergangsradius
sowie die extra breite Spannut sorgen fir eine optimale Span- und Warmeabfuhr und ermdglichen
dadurch eine sehr hohe VerschleiRfestigkeit. Zudem wirkt die neue Geometrie Materialverschweillungen
entgegen und reduziert die Senkkréfte enorm.

L1

Beim Senkvorgang ist nun deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich. Materialien konnen wahlweise
mit sehr hohen als auch niedrigen Schnittgeschwindigkeiten bearbeitet werden, ohne dabei an Quali- v
tat beim Senkergebnis zu verlieren.
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Der ULTIMATECUT erreicht beste Performance in fast allen Materialien und Anwendungen.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

- erreicht beste Performance in fast allen Ij II lg II Ij II I] II
Materialien und Anwendungen -

- deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich Stahl (N/mm2) < 900 H B BN Messing H E RN
- bis zu 60% hohere Standzeiten Stahl (N/mmz2) < 1100 N BN | Bronze OojOoO|o|o
- bis zu 30% schnelleres Senken

_ extrem ruhiger Lauf Stahl (N/mm2) < 1300 O m Kunststoffe H H BEH B
- optimales Senkbild rostfreier Stahl uEN BN BN | Gusseisen o(O|0O|0
- ideale Spanabfuhr Aluminium H H B B Titan legiert O

@2 21 L1 23 Senkungen nach E g E . g HSSE .
mm mm mm mm DIN 74/ BF Co5 Cob v

6,3 15 450 50 M 3 102 767 102767 P 102 767 E 102 767 EP 1

8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102 771 102771P 102771E 102 771 EP 1
104 2,5 50,0 6,0 M 5 102 774 102 774 P 102774 E 102 774 EP 1
12,4 28 56,0 8,0 M 6 102 776 102 776 P 102776 E 102 776 EP 1
150 32 60,0 10,0 M 8 102778 102778 P 102778 E 102 778 EP 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102 779 102 779 P 102779 E 102 779 EP 1
19,0 3,5 63,0 10,0 M10 102 780 102 780 P 102780 E 102 780 EP 1
20,5 35 63,0 10,0 M10 102 781 102781P 102781E 102781 EP 1
23,0 38 67,0 10,0 M12 102 782 102782 P 102 782 E 102 782 EP 1
25,0 38 67,0 10,0 M12 102 783 102783 P 102 783 E 102 783 EP 1
31,0 42 71,0 12,0 M16 102 785 102785 P 102 785 E 102 785 EP 1
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Kegel- und Entgratsenker-Satze "ULTIMATECUT"
(DIN 335) Form C 90° in Industriekassette

ULTIMATECUTL
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HSSE
o [

HSSE
Cob

?263-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

?263-104-165-20,5-250mm

6-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz ULTIMATECUT (DIN 335) Form C 90°

5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz ULTIMATECUT (DIN 335) Form C 90°

102790

102791

102790 P

102791 P

102790 E

102791 E

102 790 EP

102791 EP

102 790

102790 P

102 791 EP

[l] Kegel- und Entgratsenker-Satze "ULTIMATECUT"
(DIN 335) Form C 90° in ABS-Kunststoffkassette
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HSSE
Cob

HSSE
Cob

?63-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

?63-104-16,5-20,5-250mm

6-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz ULTIMATECUT (DIN 335) Form C 90°

5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz ULTIMATECUT (DIN 335) Form C 90°

102 790 RO

102791 RO

102 790 PRO

102791 PRO

102 790 ERO

102 791 ERO

102 790 EPRO

102 791 EPRO

102 790 RO

102 790 PRO

102 791 EPRO
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AUSFUHRUNGEN

Durch die komplett neu entwickelte Schneidengeometrie des ULTIMATECUT von RUKO werden die Axial- sowie Radialkrafte, die beim Senkvorgang
auf das Werkzeug einwirken, enorm reduziert. Der speziell entwickelte, variabel verlaufende Hinterschliff sorgt fiir einen sehr ruhigen Senkvorgang.
Dieser erzeugt eine exakte, runde und ratterfreie Oberflache der Senkung und garantiert dadurch beste Ergebnisse. Speziell entwickelte Spanraum-
parameter, wie Spanwinkel, Ubergangsradius sowie die extra breite Spannut sorgen fiir eine optimale Span- und Warmeabfuhr und ermdglichen
dadurch eine sehr hohe Verschleillfestigkeit. Zudem wirkt die neue Geometrie Materialverschweiungen entgegen und reduziert die Senkkrafte
enorm. Beim Senkvorgang ist nun deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich. Materialien konnen wahlweise mit sehr hohen als auch niedrigen
Schnittgeschwindigkeiten bearbeitet werden, ohne dabei an Qualitat beim Senkergebnis zu verlieren. Der ULTIMATECUT erreicht beste Performance
in fast allen Materialien und Anwendungen.
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