
Technisch vollendeT.



+ erreicht beste Performance in fast allen Materialien und Anwendungen
+ deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich
+ bis zu 60% höhere Standzeiten
+ bis zu 30% schnelleres Senken
+ extrem ruhiger Lauf 
+ optimales Senkbild
+ ideale Spanabfuhr

Standard-Senker RUKO ULTIMATECUT RUKO ULTIMATECUT RUnaTEC

PRäziSER. SChnEllER. KRafTvOllER.



REvOlUTiOnäRE 
SPanRaUmGEOmETRiE

OPTimiERTER vaRiablER 
hinTERSChliff

Speziell entwickelte Spanraumparameter, 
wie Spanwinkel, Übergangsradius sowie die 
extra breite Spannut sorgen für eine optimale 
Span- und Wärmeabfuhr und ermöglichen 
dadurch eine sehr hohe Verschleißfestigkeit. 
Zudem wirkt die neue Geometrie Material-
verschweißungen entgegen und reduziert 
die Senkkräfte enorm.

Der speziell entwickelte, variabel verlaufende 
Hinterschliff sorgt für einen sehr ruhigen 
Senkvorgang. Dieser erzeugt eine optimale 
Oberflächenqualität und garantiert dadurch 
beste Senkergebnisse. 
(Mit der neuen RUnaTEC Beschichtung 
kann die Qualität der Oberfläche 
nochmals gesteigert werden.)

RUKo nano TEChnology
Beschichtung

- extrem hohe Verschleißfestigkeit und Warmhärte
- geeignet für normale und Hochleistungszerspanung
- keine Materialverschweißungen
- optimale, glatte Oberfläche
- extrem hohe Nanohärte

Verhindert das Durchrutschen des Senkers 
im Bohrfutter und macht ihn damit auch 
ideal für den Einsatz in Handbohrmaschinen.

3-fläChEnSChafT

...TEChniSCh vOllEndET.
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Co 5 ≥ Ø 8,3 mm

3
90°

HSS CDIN
335

Kegel- und entgratsenker "ULTIMATECUT" 
(din 335) Form c 90°

durch die komplett neu entwickelte schneidengeometrie des UlTiMATecUT von RUKo werden 
die Axial- sowie Radialkräfte, die beim senkvorgang auf das Werkzeug einwirken, enorm reduziert.  
der speziell entwickelte, variabel verlaufende hinterschliff sorgt für einen sehr ruhigen senkvor-
gang. dieser erzeugt eine exakte, runde und ratterfreie oberfläche der senkung und garantiert  
dadurch beste ergebnisse. speziell entwickelte spanraumparameter, wie spanwinkel, Übergangsradius 
sowie die extra breite spannut sorgen für eine optimale span- und Wärmeabfuhr und ermöglichen 
dadurch eine sehr hohe verschleißfestigkeit. Zudem wirkt die neue geometrie Materialverschweißungen 
entgegen und reduziert die senkkräfte enorm. 

Beim senkvorgang ist nun deutlich weniger vorschubkraft erforderlich. Materialien können wahlweise 
mit sehr hohen als auch niedrigen schnittgeschwindigkeiten bearbeitet werden, ohne dabei an Quali-
tät beim senkergebnis zu verlieren. 

der UlTiMATecUT erreicht beste Performance in fast allen Materialien und Anwendungen.

Ø2
 mm
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 mm
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senkungen nach
din 74 / BF

6,3 1,5 45,0 5,0 M  3 102 767 102 767 P 102 767 e 102 767 eP 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M  4 102 771 102 771 P 102 771 e 102 771 eP 1

10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 774 102 774 P 102 774 e 102 774 eP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 776 102 776 P 102 776 e 102 776 eP 1
15,0 3,2 60,0 10,0 M  8 102 778 102 778 P 102 778 e 102 778 eP 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 779 102 779 P 102 779 e 102 779 eP 1
19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 102 780 102 780 P 102 780 e 102 780 eP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 781 102 781 P 102 781 e 102 781 eP 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 782 102 782 P 102 782 e 102 782 eP 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 783 102 783 P 102 783 e 102 783 eP 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 785 102 785 P 102 785 e 102 785 eP 1

verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

stahl (n/mm2) < 900

stahl (n/mm2) < 1100

stahl (n/mm2) < 1300

rostfreier stahl

Aluminium

Messing

Bronze

Kunststoffe

gusseisen

Titan legiert

- erreicht beste Performance in fast allen 
 Materialien und Anwendungen  
- deutlich weniger vorschubkraft erforderlich
- bis zu 60% höhere standzeiten
- bis zu 30% schnelleres senken
- extrem ruhiger lauf 
- optimales senkbild
- ideale spanabfuhr
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Co 5 ≥ Ø 8,3 mm

3
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HSS CDIN
335

Kegel- und entgratsenker-sätze "ULTIMATECUT" 
(din 335) Form c 90° in industriekassette

Kegel- und entgratsenker-sätze "ULTIMATECUT"
(din 335) Form c 90° in ABs-Kunststoffkassette

6-teiliger Kegel- und entgratsenker-satz UlTiMATecUT (din 335) Form c 90° 
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm

102 790 102 790 P 102 790 e 102 790 eP

5-teiliger Kegel- und entgratsenker-satz UlTiMATecUT (din 335) Form c 90° 
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 mm

102 791 102 791 P 102 791 e 102 791 eP

6-teiliger Kegel- und entgratsenker-satz UlTiMATecUT (din 335) Form c 90° 
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm

102 790 Ro 102 790 PRo 102 790 eRo   102 790 ePRo

5-teiliger Kegel- und entgratsenker-satz UlTiMATecUT (din 335) Form c 90° 
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 mm

102 791 Ro 102 791 PRo 102 791 eRo 102 791 ePRo



HSS HSSE
Co 5HSS HSSE

Co 5AUSfÜHRUNGEN

durch die komplett neu entwickelte schneidengeometrie des UlTiMATecUT von RUKo werden die Axial- sowie Radialkräfte, die beim senkvorgang 
auf das Werkzeug einwirken, enorm reduziert. der speziell entwickelte, variabel verlaufende hinterschliff sorgt für einen sehr ruhigen senkvorgang. 
dieser erzeugt eine exakte, runde und ratterfreie oberfläche der senkung und garantiert dadurch beste ergebnisse. speziell entwickelte spanraum-
parameter, wie spanwinkel, Übergangsradius sowie die extra breite spannut sorgen für eine optimale span- und Wärmeabfuhr und ermöglichen 
dadurch eine sehr hohe verschleißfestigkeit. Zudem wirkt die neue geometrie Materialverschweißungen entgegen und reduziert die senkkräfte 
enorm. Beim senkvorgang ist nun deutlich weniger vorschubkraft erforderlich. Materialien können wahlweise mit sehr hohen als auch niedrigen 
schnittgeschwindigkeiten bearbeitet werden, ohne dabei an Qualität beim senkergebnis zu verlieren. der UlTiMATecUT erreicht beste Performance 
in fast allen Materialien und Anwendungen.
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RUKO Gmbh PRÄZisionsWeRKZeUge 

verkauf deutschland
Tel.: +49(0)7031 / 6800-28 / 78 / 758
Fax. +49(0)7031 / 6800-24

verkauf Ausland
Tel.: +49(0)7031 / 6800-54 / 84 / 85 / 790
Fax. +49(0)7031 / 6800-21 / 66

Robert-Bosch-straße 7-11
71088 holzgerlingen
germany

Tel.:  +49(0)7031 / 6800-0
www.ruko.de | www.ultimatecut.de 
info@ruko.de

www.ultimatecut.de


